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(54) STRUKTURBAUTEILE AUS EINER ALUMINIUMLEGIERUNG, VORMATERIAL UND 
VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstel-
len von Vormaterial für geschmiedete Strukturbauteile
aus Aluminium. Das Verfahren umfasst das Herstellen
einer Aluminiumlegierung mit 0,7 bis 1,8 Gew.-% Silizi-
um, 0,5 bis 1,4 Gew.-% Magnesium, 0,3 bis 1,2 Gew.-%
Mangan, 0,005 bis 0,5 Gew.-% Zirkon, 0,001 bis 0,1
Gew.-% Titan und max. 0,3 Gew.-% Eisen mittels direkt-
abschreckendem Stranggießen. Hierbei wird die
Schmelze so geführt, dass sie beim Abschrecken keinen
Kontakt zu einer festen Oberfläche hat.
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