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(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR POSITIONIERUNG UND/ODER ENTFERNUNG VON 
FIXIERUNGSELEMENTEN AUF/VON EINER SCHALUNGSUNTERLAGE, SOWIE 
FIXIERUNGSELEMENT ZUR VERWENDUNG IN KOMBINATION MIT DER VORRICHTUNG, 
SOWOHL EINZELN ALS AUCH IN KOMBINATION ALS SYSTEM

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
und eine Vorrichtung zur Positionierung und/oder Entfer-
nung von Fixierungselementen auf/von einer Schalungs-
unterlage, sowie ein Fixierungselement zur Verwendung
in Kombination mit der Vorrichtung, sowohl einzeln als
auch im System. Um den Arbeitseinsatz für einen Werker
bei der Positionierung und/oder Entfernung von Fixie-
rungselementen auf/von der Schalungsunterlage deut-
lich zu verringern, sodass die Taktzeiten auf einer Ferti-
gungsstrecke zur teilautomatisierten Fertigung von Be-
tonfertigteilen in einem Betonfertigteilwerk deutlich ver-
kürzt werden können, umfasst das erfindungsgemäße
Verfahren zur Positionierung von Fixierungselementen
auf einer Schalungsunterlage die Schritte:
Schritt A: Bewegen einer Gruppe von Fixierungselemen-
ten in eine beliebige Position auf und/oder über der Scha-
lungsunterlage.
Schritt B: Vereinzeln eines Fixierungselements aus der
Gruppe von Fixierungselementen zur Positionierung auf
der Schalungsunterlage.
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