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(54) ANSCHLUSSEINHEIT

(57)  Eine Anschlusseinheit zum AnschlieRen einer
elektrischen Versorgungsleitung an einen Abgasheizer
einer Abgasanlage einer Brennkraftmaschine umfasst
ein Anschlusselement (20) mit einem in Richtung einer
Langsachse (L) langgestreckten, elektrisch leitenden
Anschlusselementenkdrper (22), wobei das Anschluss-
element (20) in einem ersten axialen Endbereich (24)
einen Abgasheizer-Anschlussbereich (26) aufweist und
in einem zweiten axialen Endbereich (32) einen Versor-
gungsleitung-Anschlussbereich (34) aufweist, wobei der
Versorgungsleitung-Anschlussbereich (34) einen En-
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dabschnitt (38) des Anschlusselementenkdrpers (22)
und einen an den Endabschnitt (38) anschlieenden Ra-
dialvorsprung (40) des Anschlusselementenkorpers (22)
umfasst, ein Tragerelement (58) zur Festlegung der An-
schlusseinheit (18) an einer Abgasanlagenkomponente
(12), wobei das Tragerelement (58) eine von dem An-
schlusselementenkdrper (22) mit radialem Abstand zu
dem Tragerelement (58) durchsetzte Tragerelementen-
6ffnung (76) aufweist, eine Abstitzeinheit (66) zur axia-
len undradialen Abstiitzung des Anschlusselements (20)
an dem Tragerelement (58).
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine An-
schlusseinheit zum AnschlieRen einer elektrischen Ver-
sorgungsleitung an einen Abgasheizer einer Abgasan-
lage einer Brennkraftmaschine.

[0002] Umdemineiner Abgasanlage einer Brennkraft-
maschine stromenden Abgas zur schnelleren Erwar-
mung einer in der Abgasanlage angeordneten Abgasbe-
handlungseinheit, beispielsweise Katalysator oder Par-
tikelfilter, insbesondere in einer Startphase des Arbeits-
betriebs einer Brennkraftmaschine Warme zuzufiihren
und somit die Abgasbehandlungseinheit schneller auf
Betriebstemperatur zu bringen, ist es bekannt, Abgas-
heizer einzusetzen, welche durch elektrische Erregung
Warme erzeugen. Die Warme kann von dem einen der-
artigen Abgasheizer durchstrémenden Abgas aufge-
nommen und zu einer stromabwarts folgenden Abgas-
behandlungseinheit getragen werden. Zur elektrischen
Erregung derartiger Abgasheizer ist es erforderlich, die
in einem Bordspannungsnetz bereitgestellte elektrische
Spannung vermittels Anschlusseinheiten durch eine ei-
nen Abgasheizer enthaltende und das Abgas fiihrende
Abgasanlagenkomponente elektrisch isoliert hindurch
an einen Heizbereich des Abgasheizers anzulegen.
[0003] Es istdie Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Anschlusseinheit zum AnschlieRen einer elektri-
schen Versorgungsleitung an einen Abgasheizer einer
Abgasanlage einer Brennkraftmaschine vorzusehen,
welche bei einfach strukturiertem und gegen thermische
Uberlastung resistentem Aufbau zur Aufnahme groRer
elektrischer Strdme ausgebildet ist.

[0004] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe geldst
durch eine Anschlusseinheit zum AnschlieRen einer
elektrischen Versorgungsleitung an einen Abgasheizer
einer Abgasanlage einer Brennkraftmaschine, umfas-
send:

- ein Anschlusselement mit einem in Richtung einer
Langsachse langgestreckten, elektrisch leitenden
Anschlusselementenkdrper, wobei das Anschluss-
element in einem ersten axialen Endbereich einen
Abgasheizer-Anschlussbereich aufweist und in ei-
nem zweiten axialen Endbereich einen Versor-
gungsleitung-Anschlussbereich aufweist, wobei der
Versorgungsleitung-Anschlussbereich einen En-
dabschnitt des Anschlusselementenkdrpers und ei-
nen an den Endabschnitt anschlieRenden Radialvor-
sprung des Anschlusselementenkdrpers umfasst,

- ein Tragerelement zur Festlegung der Anschluss-
einheit an einer Abgasanlagenkomponente, wobei
das Tragerelement eine von dem Anschlusselemen-
tenkdrper mit radialem Abstand zu dem Tragerele-
ment durchsetzte Tragerelementendffnung auf-
weist,

- eine Abstitzeinheit zur axialen und radialen Abstt-
zung des Anschlusselements an dem Tragerele-
ment, wobei die Abstiitzeinheit ein an dem Tragere-
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lement in einer ersten axialen Richtung und nach
radial auBen abgestiitztes und bezlglich des Radi-
alvorsprungs in einer der ersten axialen Richtung
entgegengesetzten zweiten axialen Richtung abge-
stutztes erstes Abstlitzelement aus elektrisch isolie-
rendem Material und ein an dem Tragerelement in
der zweiten axialen Richtung und nach radial aufen
abgestutztes zweites Abstltzelement aus elektrisch
isolierendem Material umfasst.

[0005] Bei der erfindungsgemal aufgebauten An-
schlusseinheit kann der an dem Anschlusselementen-
korper vorgesehene Radialvorsprung in Doppelfunktion
sowohl als Widerlager fir die gasdichte und elektrische
isolierte Abstltzung des Anschlusselements beziglich
des Tragerelements, als auch im Versorgungsleitung-
Anschlussbereich als Widerlager fir eine an die An-
schlusseinheit anzuschlieRende Versorgungsleitung ge-
nutzt werden. Dies fiihrt zu einem einfach gestalteten,
gleichwohl jedoch funktionssicheren Aufbau, bei wel-
chem auch in einfacher Weise die Méglichkeit gegeben
ist, erforderlichenfalls die Versorgungsleitung von der
Anschlusseinheit zu trennen.

[0006] Fir einen besonders einfachen und stabilen
Aufbau kann der Radialvorsprung einen integralen Be-
standteil des Anschlusselementenkorpers bilden. Dies
bedeutet, dass der Radialvorsprung einstickig, also als
ein Materialblock, mit dem Anschlusselementenkdrper
ausgebildet ist und das Anschlusselement bereitstellt.
[0007] Um das Entstehen thermisch oder/und mecha-
nisch stark belasteter Bereiche am Anschlusselemen-
tenkdrper zu vermeiden, wird vorgeschlagen, dass die-
ser im Wesentlichen zylindrisch ausgebildet ist. Der An-
schlusselementenkdrper kann somit Giber seine gesamte
Lange mit im Wesentlichen konstantem und groRem
Durchmesser ausgebildet werden. Lediglich im Bereich
des Radialvorsprungsistdann eine Variation der radialen
Abmessung vorhanden.

[0008] Um beim Anbringen einer Versorgungsleitung
eine definierte Positionierung des Anschlusselements
gewahrleisten zu kénnen, wird vorgeschlagen, dass in
einem AuRenumfangsbereich des Radialvorsprungs ei-
ne Werkzeugangriffsformation ausgebildet ist. Beispiel-
weise kann die Werkzeugangriffsformation zwei zuein-
ander im Wesentlichen parallele AuRenumfangsflachen-
abschnitte einer AuRenumfangsflache des Radialvor-
sprungs umfassen, so dass bei einem Montagevorgang
oder einem Demontagevorgang einer Versorgungslei-
tung das Anschlusselementdurch eine Zange oder einen
Schraubenschliissel gegen Drehung fixiert werden kann.
[0009] Zur Festlegung einer Versorgungsleitung an
dem Versorgungsleitung-Anschlussbereich beispiels-
weise vermittels einer Mutter kann der Endabschnitt mit
im Wesentlichen zylindrischer AuRenumfangskontur
ausgebildet sein oder/und kann an dem Endabschnitt ein
AuBengewinde ausgebildet sein.

[0010] Fdr eine definierte Abstitzwechselwirkung des
Tragerelements mit den Abstiitzelementen der Abstut-
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zeinheit kann an einer ersten axialen Seite des Tragere-
lements eine erste Abstiitzformation zur axialen und ra-
dialen Abstiitzung des ersten Abstiitzelements ausgebil-
det sein und kann an einer zweiten axialen Seite des
Tragerelements eine zweite Abstiitzformation zur axia-
len und radialen Abstlitzung des zweiten Abstitzele-
ments ausgebildet sein.

[0011] Dabei kann zum Erhalt einer definierten Positi-
onierung der Abstiitzelemente sowohl in axialer Rich-
tung, als auch in radialer Richtung und insbesondere
auch zum Erzeugen eines gasdichten Anschlusses der
Abstitzelemente an das Tragerelement vorgesehen
sein, dass die erste Abstltzformation eine durch einen
ersten Aussparungsbodenin der ersten axialen Richtung
begrenzte und durch eine erste Aussparungswand nach
radial aul’en begrenzte erste Abstlitzaussparung um-
fasst, oder/und dass die zweite Abstltzformation eine
durch einen zweiten Aussparungsboden in der zweiten
axialen Richtung begrenzte und durch eine zweite Aus-
sparungswand nach radial aulRen begrenzte zweite Ab-
stlitzaussparung umfasst.

[0012] Um das Tragerelement beispielsweise durch
VerschweilRen an einer Abgasanlagenkomponente fest-
legen zu kdnnen, kann dieses mit Metallmaterial aufge-
baut sein.

[0013] Zur ausreichenden elektrischen Isolierung
auch bei vergleichsweise groRen Strdmen Uber das An-
schlusselement wird vorgeschlagen, dass das erste Ab-
stitzelement mit Keramikmaterial aufgebaut ist,
oder/und dass das zweite Abstiltzelement mit Keramik-
material aufgebaut ist.

[0014] Fir eine definierte radiale Zentrierung des An-
schlusselements beziiglich des Tragerelements kann
das Anschlusselement eine erste Abstiitzelementenoff-
nung des ersten Abstlitzelements im Wesentlichen ohne
Radialbewegungsspiel durchsetzen oder/und eine zwei-
te Abstltzelementendffnung des zweiten Abstiitzele-
ments im Wesentlichen ohne Radialbewegungsspiel
durchsetzen

[0015] Um das Entstehen von ibermaRigen mechani-
schen Spannungen beithermischer Belastunginsbeson-
dere des Anschlusselements zu vermeiden, wird vorge-
schlagen, dass der Radialvorsprung vermittels einer axi-
alelastischen Vorspanneinheit beztglich des ersten Ab-
stlitzelements in der ersten axialen Richtung abgestutzt
ist.

[0016] Beispielsweise kann die Vorspanneinheit we-
nigstens eine Vorspannfeder, vorzugsweise Tellerfeder,
umfassen.

[0017] Eine lokale mechanische Uberlastung des ers-
ten Abstltzelements durch die Vorspanneinheit kann
beispielsweise dadurch vermieden werden, dass die we-
nigstens eine Vorspannfeder vermittels eines ersten
scheibenartigen Ubertragungselements an dem ersten
Abstitzelement in der ersten axialen Richtung abge-
stiitzt ist. Dieses erste scheibenartige Ubertragungsele-
ment kann beispielsweise mit Metallmaterial aufgebaut
sein.
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[0018] Das Anschlusselement kann vermittels eines
beispielsweise mit Metallmaterial aufgebauten zweiten
scheibenartigen Ubertragungselements an dem zweiten
Abstitzelement in der zweiten axialen Richtung abge-
stitzt sein.

[0019] Dabeikann zum Erhalt eines festen Verbundes
das zweite Ubertragungselement an dem Anschlussele-
mentenkdrper durch Materialschluss, vorzugsweise Ver-
schweillen, festgelegt sein.

[0020] Die Erfindung betrifft ferner eine Abgasanlage
fur eine Brennkraftmaschine, umfassend eine Abgas flih-
rende Abgasanlagenkomponente und wenigstens einen
in der Abgasanlagenkomponente angeordneten Abgas-
heizer und stromabwarts des wenigstens einen Abgas-
heizers wenigstens eine Abgasbehandlungseinheit, wo-
bei an der Abgasanlagenkomponente in Zuordnung zu
dem wenigstens einen Abgasheizer wenigstens eine er-
findungsgeman aufgebaute Anschlusseinheit festgelegt
ist.

[0021] Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend mit
Bezug auf die beiliegenden Figuren detailliert beschrie-
ben. Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Anschlusseinheit zum
AnschlieRen einer elektrischen Versorgungs-
leitung an einen Abgasheizer einer Abgasanla-
ge;

Fig. 2 eine Axialansicht der Anschlusseinheit der Fig.
1 in Blickrichtung Il in Fig. 1;

Fig. 3  eineLangsschnittansicht der Anschlusseinheit,
geschnitten langs einer Linie IlI-1ll in Fig. 2;

Fig.4 eine Explosionsdarstellung der Anschlussein-
heit;

Fig. 5 in prinzipartiger Darstellung eine Abgasanlage
einer Brennkraftmaschine.

[0022] Bevor mit Bezug auf die Fig. 1 bis 4 der Aufbau

einer Anschlusseinheit zum Anschlieen einer elektri-
schen Versorgungsleitung an einen Abgasheizer einer
Abgasanlage detailliert beschrieben wird, wird mit Bezug
auf Fig. 5 der grundsatzliche Aufbau einer derartigen Ab-
gasanlage einer Brennkraftmaschine, beispielsweise an
einem Fahrzeug, beschrieben.

[0023] Die Abgasanlage 10 umfassteine beispielswei-
se rohrartig oder gehauseartig ausgebildete Abgasanla-
genkomponente 12, in welcher das von einer Brennkraft-
maschine ausgestolRene Abgas A stromt. In der Abgas-
anlage 12 ist eine allgemein mit 14 bezeichnete Abgas-
behandlungseinheit vorgesehen, welche beispielsweise
als Katalysator, beispielsweise Oxidationskatalysator
oder SCR-Katalysator, Partikelfiter oder dergleichen
ausgebildet sein kann. Stromaufwarts bezlglich der Ab-
gasbehandlungseinheit 14 ist ein Abgasheizer 16 ange-
ordnet. Der Abgasheizer 16 umfasst einen beispielswei-
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se mit einem Heizleiter aufgebauten Heizbereich, wel-
cher von dem Abgas A durchstromt wird. Dabei nimmt
das Abgas A Warme auf und transportiert diese zu der
stromabwarts folgenden Abgasbehandlungseinheit 14.
Insbesondere in Betriebsphasen, in welchen das von der
Brennkraftmaschine ausgestolene Abgas A noch ver-
gleichsweise kalt ist bzw. die Abgasbehandlungseinheit
14 ihre Betriebstemperatur zum Durchfiihren einer kata-
lytischen Reaktion noch nicht erreicht hat, kann dadurch
eine schnellere Erwarmung der Abgasbehandlungsein-
heit 14 gewahrleistet werden.

[0024] Um an den Abgasheizer 16 die zum Erwarmen
des Heizbereichs desselben genutzte elektrische Span-
nung anzulegen, wird fir die Verbindung mit jedem Pol
eines Bordspannungsnetzes eine allgemein mit 18 be-
zeichnete Anschlusseinheit genutzt. An jede Anschluss-
einheit 18 kann eine Versorgungsleitung des Bordspan-
nungsnetzes angeschlossen werden, um durch Anlegen
einer elektrischen Spannung an den Abgasheizer 16 und
den dadurch generierten Stromfluss im Abgasheizer 16
die Erwarmung des Abgases A oder eines sonstigen
durch die Abgasanlagenkomponente 12 geleiteten Ga-
ses zu bewirken.

[0025] Die in den Fig. 1 bis 4 detailliert dargestellte
Anschlusseinheit 18 umfasst als zentralen Bestandteil
ein stiftartig ausgebildetes Anschlusselement 20. Das
mit Metallmaterial aufgebaute Anschlusselement 20 um-
fassteinenin Richtung einerLangsachse L langgestreck-
ten Anschlusselementenkdrper 22 mit grundsatzlich zy-
lindrischer Struktur, was bedeutet, dass der Anschluss-
elementenkoérper 22 in allen axialen Bereichen bezuglich
der Langsachse L im Wesentlichen die gleiche radiale
Abmessung bzw. Querschnittsgeometrie aufweist.
[0026] In einem im Inneren der Abgasanlagenkompo-
nente 12 zu positionierenden ersten axialen Endbereich
24 weist das Anschlusselement 20 einen Abgasheizer-
Anschlussbereich 26 auf, in welchem das Anschlusse-
lement 20 bzw. der Anschlusselementenkorper 22 bei-
spielsweise durch eine VerschweiRung 28 an einen Heiz-
bereich 30 des Abgasheizers 16 elektrisch leitend ange-
schlossen ist. In einem auferhalb der Abgasanlagen-
komponente 12 zu positionierenden zweiten axialen
Endbereich 32 weist das Anschlusselement 20 einen
Versorgungsleitung-Anschlussbereich 34 auf, in wel-
chem dieses in nachfolgend beschriebener Art und Wei-
se an eine allgemein mit 36 bezeichnete Versorgungs-
leitung angeschlossen ist bzw. werden kann.

[0027] Der Versorgungsleitung-Anschlussbereich 34
umfasst einen Endabschnitt 38 des Anschlusselemen-
tenkdrpers 22 sowie einen an dem Endabschnitt 38 an-
schlieenden, um die Langsachse L vorzugsweise voll-
stédndig umlaufenden Radialvorsprung 40. Der mit dem
Anschlusselementenkdrper 22 integral, also als ein Ma-
terialblock ausgebildete Radialvorsprung 40 stellt eine
planare, zur Langsachse L im Wesentlichen orthogonale
Anlageflache 42 fir die Versorgungsleitung 36 bzw. ei-
nen daran vorgesehenen Kabelschuh 44 oder derglei-
chen bereit.
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[0028] Am Endabschnitt 38 des Anschlusselementen-
korpers 22 istein Auliengewinde 46 vorgesehen, so dass
auf diesen Endabschnitt 38 eine Mutter 48 aufgeschraubt
werden kann, um die Versorgungsleitung 36, beispiels-
weise den Kabelschuh 44, fest am Versorgungsleitung-
Anschlussbereich 34 des Anschlusselements 20 zu ver-
ankern.

[0029] Hierzu kann, wie in Fig. 2 erkennbar, der Radi-
alvorsprung 40 eine Werkzeugangriffsformation 50 um-
fassen, die beispielsweise an zwei beziiglich der Langs-
achse L diametral einander gegentuberliegenden Berei-
chen des Radialvorsprungs zueinander im Wesentlichen
parallele Aullenumfangsflachenabschnitte 52, 54 einer
AuBenumfangsflache 56 des Radialvorsprungs 40 um-
fassen kann. Beim Festlegen der Versorgungsleitung 36
am Versorgungsleitung-Anschlussbereich 34 kann somit
die Mutter 48 unter Einsatz eines Werkzeugs, beispiels-
weise eines Schraubenschliissels oder einer Zange oder
dergleichen, aufgeschraubt werden, und am Radialvor-
sprung 40 kann mit einem Werkzeug angegriffen werden,
um ein Mitdrehen des Anschlusselements 20 zu verhin-
dern und somit zu gewahrleisten, dass die Mutter 48 mit
einem definierten Anzugmoment aufgeschraubt werden
kann.

[0030] Aufgrund der im Wesentlichen zylindrischen
Gestaltung des Anschlusselementenkoérpers 22 auch im
Bereich des Endabschnitts 38 besteht somit auch leicht
die Moglichkeit, zum Lésen bzw. Auswechseln der Ver-
sorgungsleitung 36 durch Entfernen der Mutter 48 die
Versorgungsleitung 36 bzw. den Kabelschuh 40 dersel-
ben freizugeben und diesen dann axial vom Endabschnitt
38 abzuziehen, ohne dass dabei ein Klemmkraft tGber-
wunden werden muss. Dies erleichtert die Montage und
die Demontage der Versorgungsleitung 36 insbesondere
in schwer zuganglichen Bereichen eines Fahrzeugs bzw.
der Abgasanlage 10. Gleichzeitig stellt der Radialvor-
sprung 40 eine vergleichsweise gro3e Auflienoberflache
nach Art einer Klhlrippe bereit, so dass das Entstehen
einer lokalen Uberhitzung aufgrund der Erwarmung
durch den Abgasheizer-Anschlussbereich 26 umstro-
mendes Abgas bzw. den durch das Anschlusselement
20 hindurch flieRenden, vergleichsweise groRen elektri-
schen Strom vermieden werden kann.

[0031] Zur Festlegung der Anschlusseinheit 18 an der
Abgasanlagenkomponente 12 umfasst die Anschluss-
einheit 18 ein ringartig ausgebildetes Tragerelement 58
aus Metallmaterial. In Zuordnung zu dem Tragerelement
58 ist in der Abgasanlagenkomponente 20 eine Abgas-
anlagenkomponentendffnung 60 ausgebildet, in welche
das Tragerelement 58 eingreifend positioniert werden
kann. Zu diesem Zwecke kann an einem AuRenumfangs-
bereich des Tragerelements 58 eine Zentrieraussparung
62 gebildet sein. Das Tragerelement 58 kann durch eine
Verschweilung 64, beispielsweise eine um die Langs-
achse L vollstandig umlaufende Schweif3naht, an der Ab-
gasanlagenkomponente 12 festgelegt werden, so dass
im Angrenzungsbereich des Tragerelements 58 an die
Abgasanlagenkomponente 12 ein gasdichter Abschluss
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erreicht wird.

[0032] Zur definierten, elektrisch isolierten Halterung
des Anschlusselements 20 an den Tragerelement 58 ist
eine allgemein mit 66 bezeichnete Abstiitzeinheit vorge-
sehen. Die Abstitzeinheit 66 umfasst ein ringscheiben-
artiges erstes Abstlitzelement 68, Uber welches das An-
schlusselement 20 in einer ersten axialen Richtung R,
an dem Tragerelement 58 abgestitzt ist. In Zuordnung
zu dem ersten Abstiitzelement 68 weist das Tragerele-
ment 58 an einer axialen Seite desselben eine erste Ab-
stltzformation 69 mit einer durch einen ersten Ausspa-
rungsboden 70 und eine erste Aussparungswand 72 in
der ersten axialen Richtung Ry und nach radial auf’en
begrenzten ersten Abstiitzaussparung 74 auf. In der ers-
ten Abstitzaussparung 74 ist das erste Abstiitzelement
68 radial zentriert gehalten, wobei zwischen der in Um-
fangsrichtung um die Langsachse L vorzugsweise voll-
stédndig umlaufenden ersten Aussparungswand 72 und
dem ersten Abstutzelement 68 im Wesentlichen kein Ra-
dialbewegungsspiel vorhandenist. Durch die im Wesent-
lichen flachige Anlage des ersten Abstiitzelements 68 an
dem ersten Aussparungsboden 70 und die im Wesentli-
chen radial spielfreie Angrenzung des ersten Abstiitze-
lements 68 an die erste Aussparungswand 72 ist eine
labyrinthartige Dichtwechselwirkung zwischen dem Tra-
gerelement 58 und dem ersten Abstlitzelement 68 vor-
gesehen. Zusatzlich kénnte beispielsweise zwischen
dem ersten Abstiitzelement 68 und dem ersten Ausspa-
rungsboden 70 ein temperaturresistentes, z.B. scheiben-
artiges Dichtelement angeordnet sein.

[0033] Das erste Abstltzelement 68 weist ferner eine
erste Abstlitzelementendffnung 75 auf, durch welche der
Anschlusselementenkdrper 22 des Anschlusselements
20im Wesentlichen ohne Radialspiel hindurchgefiihrtist.
Somit ist durch das erste Abstltzelement 68 eine defi-
nierte radiale Positionierung des Anschlusselements 20
beziiglich des Tragerelements 58 vorgegeben. Es ist so-
mit gewabhrleistet, dass der Anschlusselementenkdrper
22 eine in dem Tragerelement 58 ausgebildete Tragere-
lementendffnung 76 im Wesentlichen zentriert derart
durchsetzt, dass ein Kontakt zwischen dem Anschluss-
element 20 und dem Tragerelement 58 nicht vorhanden
ist.

[0034] Die Abstltzeinheit 66 umfasst ein ebenfalls
ringscheibenartig ausgebildetes zweites Abstlitzelement
78. In Zuordnung zu dem zweiten Abstitzelement 78 ist
an der anderen, der Abgasanlagenkomponente 12 zu-
gewandten axialen Seite des Tragerelements 58 eine
zweiten Abstutzformation 79 mit einer durch einen zwei-
ten Aussparungsboden 80 und eine zweite Ausspa-
rungswand 82 einer zweiten axialen Richtung R, und
nach radial auBen beziiglich der Langsachse L begrenz-
ten Abstltzaussparung 84 vorgesehen. Das in der zwei-
ten Abstltzaussparung 84 aufgenommene und in der
zweiten axialen Richtung R, axial abgestiitzte und nach
radial auf3en im Wesentlichen ohne Bewegungsspiel an
die zweite Aussparungswand 82 anschlieende zweite
Abstltzelement 78 ist somit in definierter axialer und ra-
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dialer Position an dem Tragerelement 58 abgestutzt und
sorgt mit seiner von dem Anschlusselementenkdrper 22
im Wesentlichen ohne Bewegungsspiel durchsetzten
zweiten Abstltzelementendffnung 86 fir eine weiter de-
finierte Positionierung des Anschlusselements 20 in der
Tragerelementendffnung 76. Weiter ist durch die Wech-
selwirkung des zweiten Abstiitzelements 78 mit der zwei-
ten Abstiitzaussparung 84 eine weitere labyrinthartig wir-
kende Dichtformation gebildet, so dass ein noch weiter
verbesserter gasdichter Abschluss an der Anschlussein-
heit 18 gewahrleistet ist. Auch zwischen dem zweiten
Abstitzelement 78 und dem zweiten Aussparungsboden
80 konnte ein z.B. scheibenartiges Dichtelement ange-
ordnet sein.

[0035] Zur axialen Abstitzung des Anschlussele-
ments 20 in der ersten axialen Richtung R4 an dem Tréa-
gerelement 58 (iber das erste Abstiitzelement 68 umfasst
die Abstiitzeinheit 66 ferner eine allgemein mit 88 be-
zeichnete Vorspanneinheit. Im dargestellten Ausgestal-
tungsbeispiel umfasst die Vorspanneinheit 88 zwei zu-
einander gegensinnig angeordnete Tellerfedern 90, 92.
Die Tellerfeder 90 ist mit ihrem AulRenumfangsbereich
am Radialvorsprung 40 abgestitzt, und die Tellerfeder
92 istin ihrem Auflenumfangsbereich Uber ein ringschei-
benartiges Ubertragungselement 94 am ersten Abstiitz-
element 68 abgestutzt. In ihren radial inneren Bereichen
stiitzen die beiden Tellerfedern 90, 92 sich aneinander
ab.

[0036] Zur axialen Abstitzung des Anschlussele-
ments 20 in der zweiten axialen Richtung R, bezlglich
des Tragerelements 58 ist an das zweite Abstitzelement
78 anschlieBend ein zweites ringscheibenartiges Uber-
tragungselement 96 vorgesehen, welches, ebenso wie
das erste ringscheibenartige Ubertragungselement 94,
mit Metallmaterial aufgebaut sein kann. Das zweite ring-
scheibenartige Ubertragungselement 96 ist durch eine
Verschweilung 98 am Anschlusselementenkorper 22
festgelegt, so dass die beiden Abstiitzelemente 68, 78,
die beiden Tellerfedern 90, 92 und das erste Ubertra-
gungselement 94 durch die Vorspannwirkung der Vor-
spanneinheit 88 axial vorgespannt zwischen dem Radi-
alvorsprung 40 und dem zweiten Ubertragungselement
96 gehalten sind. Durch diese Vorspannwirkung werden
auch die beiden Abstlitzelemente 68, 78 fest in den die-
sen zugeordneten Abstiitzaussparungen 74, 84 gehal-
ten. Durch den durch die Wirkung der Vorspanneinheit
88 grundsatzlich axialelastischen Einbau des Anschlus-
selements 20 in das Tragerelement 58 wird das Auftreten
UbermaRiger Spannungen vermieden, welche beispiels-
weise durch thermisch induzierte Langenanderungen
insbesondere des Anschlusselements 20 erzeugt wer-
den kdnnten.

[0037] Mit dem vorangehend beschriebenen Aufbau
der Anschlusseinheit 18 werden verschiedene beson-
ders vorteilhafte Aspekte miteinander kombiniert. Einer-
seits besteht die Mdglichkeit, die Versorgungsleitung 36
einfach und mit definiertem Befestigungsmoment am
Versorgungsleitung-Anschlussbereich 34 festzulegen
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bzw., ohne irgendwelche Reib- oder Klemmmomente
Uberwinden zu missen, von diesem wieder zu entfernen.
Aufgrund des vergleichsweise groflen und konstanten
Querschnitts des Anschlusselementenkdrpers 22 ist die-
ser auch fir die Aufnahme vergleichswese grofRer elek-
trischer Strome geeignet, wobei aufgrund des Vorsehens
des Radialvorsprungs 40 und der durch diesen erzielba-
ren Kihlwirkung auch bei Erwarmung durch das Abgas
A oder den durch das Anschlusselement 20 geleiteten
elektrischen Strom eine ibermaRige Erhitzung im Be-
reich der Anschlusseinheit 18 vermieden wird. Eine
durch thermisch induzierte Langenanderungen ausge-
I6ste Uberlastung wird vermieden, da derartige Lénge-
nanderungen in der Vorspanneinheit 88 kompensiert
werden kénnen, wodurch auch gewahrleistet ist, dass
die beiden Abstlitzelemente 68, 78 mit im Wesentlichen
konstanter Anpresskraft gegen das Tragerelement 58
gepresst werden. Dadurch ist auch eine von Langenan-
derungen des Anschlusselements 20 nicht beeinflusste
Abdichtwechselwirkung zwischen den Abstiitzelemen-
ten 68, 78 und dem Tragerelement 58 gewahrleistet.
Gleichzeitig stellen diese mit elektrisch isolierendem Ma-
terial, beispielsweise Keramikmaterial, wie z. B. Alumi-
niumoxid oder Magnesiumoxid, aufgebauten Abstitze-
lemente 68, 78 eine auch unter Berticksichtigung der gro-
Ren elektrischen Strome ausreichende elektrische Iso-
lierung zwischen dem Anschlusselement 20 und dem
Tragerelement 58 bereit.

Patentanspriiche

1. Anschlusseinheit zum AnschlieBen einer elektri-
schen Versorgungsleitung an einen Abgasheizer ei-
ner Abgasanlage einer Brennkraftmaschine, umfas-
send:

- ein Anschlusselement (20) mit einem in Rich-
tung einer Langsachse (L) langgestreckten,
elektrisch leitenden Anschlusselementenkorper
(22), wobei das Anschlusselement (20) in einem
ersten axialen Endbereich (24) einen Abgashei-
zer-Anschlussbereich (26) aufweist und in ei-
nem zweiten axialen Endbereich (32) einen Ver-
sorgungsleitung-Anschlussbereich  (34) auf-
weist, wobei der Versorgungsleitung-An-
schlussbereich (34) einen Endabschnitt (38)
des Anschlusselementenkdrpers (22) und einen
an den Endabschnitt (38) anschlieRenden Ra-
dialvorsprung (40) des Anschlusselementen-
korpers (22) umfasst,

- ein Tragerelement (58) zur Festlegung der An-
schlusseinheit (18) an einer Abgasanlagenkom-
ponente (12), wobei das Tragerelement (58) ei-
ne von dem Anschlusselementenkdérper (22) mit
radialem Abstand zu dem Tragerelement (58)
durchsetzte Tragerelementenéffnung (76) auf-
weist,
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- eine Abstltzeinheit (66) zur axialen und radi-
alen Abstiitzung des Anschlusselements (20)
an dem Tragerelement (58), wobei die Abstit-
zeinheit (66) ein an dem Tragerelement (58) in
einer ersten axialen Richtung (R4) und nach ra-
dial aulRen abgestutztes und beziiglich des Ra-
dialvorsprungs (40) in einer der ersten axialen
Richtung (R4) entgegengesetzten zweiten axi-
alen Richtung (R,) abgestitztes erstes Abstut-
zelement (68) aus elektrisch isolierendem Ma-
terial und ein an dem Tragerelement (58) in der
zweiten axialen Richtung (R,) und nach radial
aullen abgestitztes zweites Abstitzelement
(78) aus elektrisch isolierendem Material um-
fasst.

Anschlusseinheit nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass derRadialvorsprung (40)einen
integralen Bestandteil des Anschlusselementenkor-
pers (22) bildet, oder/und dass der Anschlussele-
mentenkdrper (22) im Wesentlichen zylindrisch aus-
gebildet ist.

Anschlusseinheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass in einem Auflenumfangsbe-
reich des Radialvorsprungs (40) eine Werkzeugan-
griffsformation (50) ausgebildet ist.

Anschlusseinheit nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Werkzeugangriffsformati-
on (50) zwei zueinander im Wesentlichen parallele
AuRenumfangsflachenabschnitte (52, 54) einer Au-
Renumfangsflache (56) des Radialvorsprungs (40)
umfasst.

Anschlusseinheit nach einem der Anspriiche 1-4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Endabschnitt
(38) mit im Wesentlichen zylindrischer Auf3enum-
fangskontur ausgebildet ist, oder/und dass an dem
Endabschnitt (38) ein AuRengewinde (46) ausgebil-
det ist.

Anschlusseinheit nach einem der Anspriiche 1-5,
dadurch gekennzeichnet, dass an einer ersten
axialen Seite des Tragerelements (58) eine erste Ab-
stitzformation (69) zur axialen und radialen Abstut-
zung des ersten Abstiitzelements (68) ausgebildet
ist, und dass an einer zweiten axialen Seite des Tra-
gerelements (58) eine zweite Abstutzformation (79)
zur axialen und radialen Abstltzung des zweiten Ab-
stitzelements (78) ausgebildet ist.

Anschlusseinheit nach Anspruch 6 dadurch ge-
kennzeichnet, dass die erste Abstiitzformation (69)
eine durch einen ersten Aussparungsboden (70) in
der ersten axialen Richtung (R4) begrenzte und
durch eine erste Aussparungswand (72) nach radial
aullen begrenzte erste Abstltzaussparung (74) um-
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fasst, oder/und dass die zweite Abstltzformation
(79) eine durch einen zweiten Aussparungsboden
(80) in der zweiten axialen Richtung (R,) begrenzte
und durch eine zweite Aussparungswand (82) nach
radial auflen begrenzte zweite Abstiitzaussparung
(84) umfasst.

Anschlusseinheit nach einem der Anspriiche 1-7,
dadurch gekennzeichnet, dass das Tragerele-
ment (58) mit Metallmaterial aufgebaut ist.

Anschlusseinheit nach einem der Anspriiche 1-8,
dadurch gekennzeichnet, dass das erste Abstit-
zelement (68) mit Keramikmaterial aufgebaut ist,
oder/und dass das zweite Abstiitzelement (78) mit
Keramikmaterial aufgebaut ist, oder/und dass das
Anschlusselement (20) eine erste Abstiitzelemente-
noéffnung (75) des ersten Abstiitzelements (68) im
Wesentlichen ohne Radialbewegungsspiel durch-
setzt oder/und eine zweite Abstutzelementenoff-
nung (86) des zweiten Abstlitzelements (78) im We-
sentlichen ohne Radialbewegungsspiel durchsetzt.

Anschlusseinheit nach einem der Anspriiche 1-9,
dadurch gekennzeichnet, dass der Radialvor-
sprung (40) vermittels einer axialelastischen Vor-
spanneinheit (88) beziiglich des ersten Abstiitzele-
ments (68) in der ersten axialen Richtung (R,) ab-
gestitzt ist.

Anschlusseinheit nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Vorspanneinheit (88) we-
nigstens eine Vorspannfeder, vorzugsweise Teller-
feder (90, 92), umfasst.

Anschlusseinheit nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die wenigstens eine Vorspann-
feder vermittels eines vorzugsweise mit Metallmate-
rial aufgebauten ersten scheibenartigen Ubertra-
gungselements (94) an dem ersten Abstiitzelement
(68) in der ersten axialen Richtung (R,) abgestitzt
ist.

Anschlusseinheit nach einem der Anspriiche 1-12,
dadurch gekennzeichnet, dass das Anschlusse-
lement (20) vermittels eines vorzugsweise mit Me-
tallmaterial aufgebauten zweiten scheibenartigen
Ubertragungselements (96) an dem zweiten Abstiit-
zelement (78) in der zweiten axialen Richtung (R)
abgestutzt ist.

Anschlusseinheit nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das zweite Ubertragungsele-
ment (96) an dem Anschlusselementenkdrper durch
Materialschluss, vorzugsweise Verschweilen, fest-
gelegt ist.

Abgasanlage fir eine Brennkraftmaschine, umfas-

10

20

25

30

35

40

45

50

55

send eine Abgas (A) fihrende Abgasanlagenkom-
ponente (12) und wenigstens einen in der Abgasan-
lagenkomponente (12) angeordneten Abgasheizer
(16) und stromabwarts des wenigstens einen Abgas-
heizers (16) wenigstens eine Abgasbehandlungs-
einheit (14), wobei an der Abgasanlagenkomponen-
te (12) in Zuordnung zu dem wenigstens einen Ab-
gasheizer (16) wenigstens eine Anschlusseinheit
(18) nach einem der Anspriiche 1-14 festgelegt ist.
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