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(54) COUPE-BANDE

(57) L’invention concerne un coupe-bande (1, 101)
comprenant un corps (4, 104) ayant un côté supérieur
(40, 140) avec une enclume (2, 102) et un côté inférieur
(41, 141) avec une lame (3, 103) ayant un bord de coupe
allongé (30, 130). Le coupe-bande (1, 101) est configuré

pour transmettre, en utilisation, une force d’impact reçue
par l’enclume (2, 102) à une bande (B) située entre une
surface (S) et le bord de coupe allongé (30, 130) de la
lame (3, 103), pour ainsi couper la bande (B).



EP 4 289 578 A3

2

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55



EP 4 289 578 A3

3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55



EP 4 289 578 A3

4

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55



EP 4 289 578 A3

5

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55


	bibliographie
	abrégé
	rapport de recherche

