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(54) VORRICHTUNG ZUM ZURUCKFUHREN VON SELBSTKLEBENDEN OBJEKTEN AUF EIN

TRAGERBAND

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) zum
Zurlckfihren von verspendeten Objekten (24) auf ein
Tragerband (22). Die Vorrichtung (10) besitzt ein Trager-
band (22), auf dem selbstklebende Objekte (24) vorhan-
den sind. Uber eine Spendekante (30) kénnen die selbst-
klebenden Objekte (24) von dem Tragerband (22) abge-
I6st werden. Das leere Tragerband (22’) wird Uber zu-
mindesteine Umlenkrolle (32) gefiihrt. Erfindungsgeman

istin Laufrichtung (26) des leeren Tragerbands (22’) hin-
ter der zumindest einen Umlenkrolle (32) eine Aufnah-
meeinheit (36, 52) vorhanden, Uber die das leere Tra-
gerband (22’) gefiihrt wird. Vor der Spendekante (30) ist
zumindest zeitweise eine Aufnahmeeinheit (36, 52) po-
sitioniert, so dass von der Spendekante (30) verspendete
selbstklebende Objekte (24) direkt oder indirekt auf das
leere Tragerband (22’) tibergeben werden kdnnen.
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Beschreibung
TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zu-
rickfihren von selbstklebenden Objekten auf ein Tra-
gerband. Bei solchen selbstklebenden Objekten kann es
sich insbesondere um Etiketten handeln.

STAND DER TECHNIK

[0002] In Maschinen vielfaltiger Art werden Etikettierer
oderandere bahnverarbeitende Systeme eingesetzt. Bei
diesen bahnverarbeitenden Systemen werden Objekte
auf einem Tragerband transportiert und auf dem Trager-
band weiter bearbeitet. Bei diesen Bearbeitungsschritten
kann es sich beispielsweise um ein Beschriften der Ob-
jekte oder auch um ein Stanzen oder Schneiden der Ob-
jekte handeln. Nach der Bearbeitung der Objekte kénnen
diese vom Tragerband verspendet werden, um auf diese
Weise weiteren nachfolgenden Prozessen zugefihrt zu
werden. Das Verspenden der Objekte erfolgtin der Regel
durch ein Umlenken des Tragerbands mittels einer Spen-
dekante. Der Umlenkungswinkel kann dabei so gewahit
werden, dass die auf dem Tragerband befindlichen Ob-
jekte der Umlenkung nicht folgen kénnen und sich somit
zwangsweise vom Tragerband I6sen. Die vom Trager-
band geldsten Objekte kdnnen dann, beispielsweise mit-
tels einer Transferwalze, aufgenommen und den weite-
ren Bearbeitungsstationen zugefiihrt werden.

[0003] Beider Bearbeitung der Objekte auf dem Tra-
gerband kann es vereinzelt zu Fehlern kommen. In die-
sen Fallen ware beispielsweise eines oder mehrere der
Objekte nicht vollstéandig oder korrekt bedruckt oder nicht
korrekt ausgestanzt. Diese Schlechtteile sollen mdg-
lichst vor der weiteren Bearbeitung der selbstklebenden
Objekte ausgeschleust werden.

[0004] Ein solches Ausschleusen der Schlechtteile
kann beispielsweise durch eine Transfereinheit realisiert
werden. Bei einer solchen Transfereinheit wird das ver-
spendete Objekt zunachst durch die Transfereinheit auf-
genommen und anschlieBend an einem definierten Ort
wieder abgegeben. Eine solche Transfereinheit kann
beispielsweise durch bewegliche Stempel realisiert wer-
den, durch die verspendete Objekte aus dem Arbeitsbe-
reich der Spendekante entfernt werden. Alternativ dazu
koénnen auch Ausschussrollen verwendeten werden, auf
die verspendete Objekte direkt aufgespendet oder mit-
tels einer Transfereinheit Ubergesetzt und angeklebt
werden.

[0005] Da die selbstklebenden Objekte auf mindes-
tens einer Seite eine Klebeschicht aufweisen, ist es er-
forderlich, die Stempel oder Ausschussrollen mit ab-
nehmbaren Schutzelementen zu versehen, so dass es
nicht zu einem direkten Kontakt der Klebeschicht der
selbstklebenden Objekten mit den mechanischen Kom-
ponenten der Stempel oder Ausschussrollen kommen
kann. Dies fiihrt bei der Bedienung und dem Betrieb der
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Vorrichtung zu einem zusatzlichen Aufwand, insbeson-
dere hinsichtlich der Reinigung und Wartung der Vorrich-
tung. Dariber hinaus sind derartige Vorrichtungen fur
den Einsatzin einigen Industriebereichen nicht geeignet,
da beispielsweise die Regularien in der Pharmaindustrie
einen derartigen Prozess deutlich erschweren.

[0006] Alternativ dazu kann ein Ausschleusen der
Schlechtteile auch dadurch erfolgen, dass diese
Schlechtteile erst gar nicht von dem Tragerband ver-
spendet werden. Die fir die weitere Verarbeitung uner-
wiinschten Schlechtteile verbleiben auf dem Tragerband
und werden auf diese Weise dem weiteren Prozess ent-
zogen. Dazu wird die Spendekante so gestaltet, dass
sich die Geometrie der Bahnumlenkung an der Spende-
kante verandern lasst. Die Spendekante kann in diesem
Fall durch einen motorischen Antrieb so bewegt werden,
dass in einer ersten Position ein Verspenden der selbst-
klebenden Objekte erfolgt. Dagegen kénnen die selbst-
klebenden Objekte in einer zweiten Position der Spen-
dekante der Umlenkungsbahn des Tragerbands noch
folgen und werden daher nicht von dem Tragerband se-
pariert. Derartige L6ésungen bringen jedoch einen erhdh-
ten Platzbedarf im Bereich der Spendekante mit sich.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0007] Ausgehend von diesem vorbekannten Stand
der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,
eine verbesserte Vorrichtung zum Ausscheiden von feh-
lerhaften selbstklebenden Objekten anzugeben, die
moglichst universell einsetzbar ist.

[0008] Die erfindungsgemale Vorrichtung zum Zu-
ruckfiihren von selbstklebenden Objekten auf ein Tra-
gerband ist durch die Merkmale des Hauptanspruchs 1
gegeben. Ein erfindungsgemales Verfahren zum Aus-
scheiden von verspendeten selbstklebenden Objekten
ist durch die Merkmale des nebengeordneten Anspruchs
12 gegeben. Sinnvolle Weiterbildungen der Erfindung
sind Gegenstand von sich an diese Anspriiche anschlie-
Renden weiteren Anspriichen.

[0009] Die erfindungsgemale Vorrichtung zum Zu-
ruckfiihren von verspendeten Objekten auf ein Trager-
band verarbeitet ein Tragerband, auf dem selbstkleben-
de Objekte vorhanden sind. Dazu verfligt die Vorrichtung
Uber eine Spendekante, (ber die die selbstklebenden
Objekte von dem Tragerband abgeldst werden kénnen.
Uber zumindest eine Umlenkrolle wird das leere Trager-
band anschlielend weitergefiihrt. Erfindungsgemaf ist
in Laufrichtung des leeren Tragerbands gesehen hinter
der zumindest einen Umlenkrolle eine Aufnahmeeinheit
vorhanden, Uber die das leere Tragerband gefiihrt wird.
Die Aufnahmeeinheit ist zumindest zeitweise vor der
Spendekante positioniert, so dass von der Spendekante
verspendete selbstklebende Objekte direkt oder indirekt
auf das leere Tragerband tbergeben werden kdnnen.
[0010] Durch die erfindungsgemafe Vorrichtung kon-
nen fehlerhafte selbstklebende Objekte, insbesondere
fehlerhafte Etiketten, auch in aseptischer Umgebung hy-
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gienisch ausgeschleust werden. Da die selbstklebenden
Objekte wieder auf das leere Tragerband Ubergeben
werden, missen die einzelnen Bauteile der Vorrichtung
nicht mehr mit einem Schutziiberzug versehen werden,
der der Vorrichtung ansonsten steril zugefiihrt werden
misste. Die ausgeschiedenen selbstklebenden Objekte
werden auf dem leeren Tragerband weitertransportiert,
so dass diese nach Produktionsende mit dem aufgewi-
ckelten leeren Tragerband entnommen werden kdnnen.
Die ausgeschiedenen selbstklebenden Objekte sind dar-
Uber hinaus einzeln auf dem leeren Tragerband vorhan-
den und kdénnten entsprechend gezahlt werden. Da die
Spendekante nicht angetrieben werden muss, ist diese
leichter zu reinigen und baut kleiner.

[0011] Im Bereich der Spendekante kann vorzugswei-
se eine Transfereinheit vorhanden sein, durch die die
von der Spendekante verspendeten selbstklebenden
Objekte aufgenommen werden koénnen. Bei dieser
Transfereinheit kann es sich um dieselbe Transfereinheit
handeln, die auch fir den Weitertransport der selbstkle-
benden Objekte an nachfolgende Prozesse verwendet
wird. Alternativ kann auch eine zusétzliche Transferein-
heit eingesetzt werden, deren Zweck lediglich die Aus-
schleusung der verspendeten Objekte ist.

[0012] Die Transfereinheit kann in diesem Fall so an-
gesteuert werden, dass alle von der Spendekante ver-
spendeten Objekte zunachst von der Transfereinheit auf-
genommen werden. Anschlielend werden die verspen-
deten Objekte wahlweise an nachfolgende Prozesse
Ubergeben oder im Bereich der Aufnahmeeinheit auf das
leere Transportband bergeben. Alternativ dazu kann
die Transfereinheit auch lediglich diejenigen verspende-
ten Objekte aufnehmen, die an nachfolgende Prozesse
Ubergeben werden sollen. Die tibrigen verspendeten Ob-
jekte, die ausgeschleust werden kdénnen, kénnen in die-
sem Fall direkt nach dem Verspenden im Bereich der
Aufnahmeeinheit wieder auf das leere Transportband
Uberflhrt werden. Daruber hinaus kdnnten die einwand-
freien Objekte auch vor der Spendekante oder unmittel-
bar im Bereich der Spendekante an eine weitere Bear-
beitungsstation tibergeben werden. In diesem Fall wer-
den lediglich die auszuschleusenden Objekte von der
Transfereinheit aufgenommen und im Bereich der Auf-
nahmeeinheit an das leere Tragerband libergeben.
[0013] Unabhangig davon, ob eine Transfereinheit
vorhanden ist oder nicht, kann die Aufnahmeeinheit in
einer bevorzugten Ausflihrungsform zwischen einer ers-
ten Postion und einer zweiten Position hin und her be-
wegt werden. Dabei kann die Aufnahmeeinheit in ihrer
ersten Position so vor der Spendekante positioniert sein,
dass von der Spendekante verspendete selbstklebende
Objekte direkt oder indirekt auf das leere Tragerband
Ubergeben werden kénnen. Soll ein selbstklebendes Ob-
jekt den nachfolgenden Prozessschritten entzogen wer-
den, kann die Aufnahmeeinheit von ihrer zweiten Postion
(Ruheposition)in ihre erste Position im Bereich der Spen-
dekante Uberfihrt werden. Bei einem Vorzug des Tra-
gerbands 16st sich das selbstklebende Objekt an der
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Spendekante ab und kann wahrend dieser Bewegung
unmittelbar oder mittelbar auf das leere Tragerband zu-
ruckgefihrt werden. Sollen dem Prozess keine weiteren
selbstklebende Objekte entzogen werden, kann die Auf-
nahmeeinheit anschlielend wieder in ihre zweite Positi-
on (Ruheposition) tUberflhrt werden.

[0014] Sofern eine Transfereinheit vorhanden ist, kon-
nen die selbstklebenden Objekte von der Transfereinheit
aufgenommenen und anschlieRend auf das leere Tra-
gerband zuriickgefiihrt werden, wenn sich die Aufnah-
meeinheit in ihrer ersten Position befindet.

[0015] Die Bewegung der Aufnahmeeinheit von der
ersten Position in die zweite Position und wieder zurlick
kann insbesondere mittels eines motorischen oder pneu-
matischen Antriebs erfolgen.

[0016] Soferneine Transfereinheitvorhandenist, kann
die Aufnahmeeinheit in einer alternativen Ausflihrungs-
form auch stationar ausgebildet sein. Die von der Spen-
dekante verspendeten selbstklebenden Objekte kénnen
in diesem Fall zunachst von der Transfereinheit aufge-
nommen werden. Die von der Transfereinheit aufgenom-
menen selbstklebenden Objekte kénnen anschlieRend
im Bereich der Aufnahmeeinheit wieder auf das leere
Tragerband zuriickgefiihrt werden.

[0017] Um die von der Transfereinheit aufgenomme-
nen selbstklebenden Objekte wahlweise wieder auf das
leere Tragerband zuriickzufilhren oder an eine weitere
Bearbeitungsstation tbergeben zu kénnen, kann die
Transfereinheit zumindest zeitweise mit Druckluft beauf-
schlagt werden. Sobald die Transfereinheit mit Druckluft
beaufschlagt wird, kdnnen die aufgenommenen selbst-
klebenden Objekte im Bereich der Aufnahmeeinheit auf
das leere Tragerband zurtickgeflihrt werden. Wird die
Transfereinheit dagegen nicht mit Druckluft beauf-
schlagt, verbleiben die aufgenommenen selbstkleben-
den Objekte an der Transfereinheit, so dass die aufge-
nommenen selbstklebenden Objekte einer weiteren Be-
arbeitungsstation zugefiihrt werden kénnen.

[0018] Alternativ oder zusatzlich dazu kann die Trans-
fereinheit zumindest zeitweise mit Unterdruck beauf-
schlagt werden, um die aufgenommenen selbstkleben-
den Objekte im Bereich der Aufnahmeeinheit an der
Transfereinheit zu halten. Solange die Transfereinheit
mit Unterdruck beaufschlagt wird, werden die aufgenom-
menen selbstklebenden Objekte an der Transfereinheit
gehalten und kénnen somit einer weiteren Bearbeitungs-
station zugefiihrt werden. Wird die Transfereinheit dage-
gen nicht mit Unterdruck beaufschlagt, werden die auf-
genommenen selbstklebenden Objekte im Bereich der
Aufnahmeeinheit an das leere Tragerband Ubergeben
und auf diese Weise dem weiteren Prozess entzogen.
[0019] Die Aufnahmeeinheit kann beispielsweise als
Aufnahmerolle ausgebildet sein. Eine solche Aufnahme-
rolle kann als separates Bauteil ausgebildet sein, tber
die das leere Transportband zunachst gefihrt wird.
Nachdem das leere Transportband tber die Aufnahme-
rolle gefiihrt wurde, kann das leere Transportband dann
mittels eines Aufwicklers zu einer Tragerband-Rolle auf-
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gewickelt werden. Alternativ dazu kann der Aufwickler
selbst als Aufnahmerolle dienen.

[0020] Die Aufnahmeeinheit kdnnte dariiber hinaus
auch durch andere Bauteile realisiert werden. So ware
es beispielsweise mdglich, die Aufnahmeeinheit als Kon-
turzurealisieren, Uber die das leere Tragerband gezogen
wird, ohne dass die Kontur in Rotation versetzt werden
wirde.

[0021] Die zumindest eine Umlenkrolle kann vorzugs-
weise durch einen motorischen Antrieb in Rotation ver-
setzt werden. Da sich das Tragerband uber seine ge-
samte Lange gleichmaRig bewegt, wird auch der leere
Bereich des Tragerbands synchron zur Bewegung der
selbstklebenden Objekte nachgefiihrt. Daher ist es nicht
zwingend erforderlich, die Drehbewegung einer Aufnah-
merolle aktiv anzutreiben, um ein effizientes Ubersetzen
der selbstklebenden Objekte zu ermdglichen. Vielmehr
kann es ausreichend sein, dass die Aufnahmerolle ledig-
lich durch die Bewegung des leeren Tragerbandes in Ro-
tation versetzt wird. Dies vereinfacht die konstruktive
Ausgestaltung der Aufnahmerolle. Dariiber hinaus ware
es auch mdglich, die Aufnahmerolle als stehende Rolle
auszubilden, Uber die das leere Tragerband ohne eine
Rotation der Aufnahmerolle gleitet.

[0022] Bei dem erfindungsgemafien Verfahren zum
Ausscheiden von verspendeten selbstklebenden Objek-
ten werden die auf einem Tragerband vorhandenen
selbstklebenden Objekte Uber eine Spendekante gefiihrt
und an der Spendekante von dem Tragerband abgeldst.
Das leere Tragerband wird hinter der Spendekante iber
zumindest eine Umlenkrolle weitergefiihrt. Nach der zu-
mindest einen Umlenkrolle wird das leere Tragerband
Uber eine Aufnahmeeinheit gefiihrt. Im Bereich dieser
Aufnahmeeinheit kann ein von der Spendekante abge-
I6stes selbstklebendes Objekt wieder auf das leere Tra-
gerband zurlickgefiihrt werden.

[0023] Die Aufnahmeeinheit kann in einer ersten Aus-
fuhrungsform zwischen einer ersten Position und einer
zweiten Position hin und her bewegt werden. Befindet
sich die Aufnahmeeinheit in ihrer ersten Position, kann
ein von der Spendekante abgeldstes selbstklebendes
Objekt aufdas leere Tragerband zurlickgefiihrt und somit
dem weiteren Bearbeitungsprozess entzogen werden.
Befindet sich die Aufnahmeeinheit dagegen in ihrer zwei-
ten Position, werden die abgeldsten selbstklebenden
Objekte gemaR dem reguldren Bearbeitungsprozess
weiter bearbeiten und gelangen nicht zurlick auf das Tra-
gerband.

[0024] Alternativ oder zusatzlich dazu kdnnen die von
der Spendekante verspendeten Objekte zunachst von
einer Transfereinheit aufgenommen werden. Anschlie-
Rend kénnen die von der Transfereinheit aufgenomme-
nen selbstklebenden Objekte im Bereich der Aufnahme-
einheit auf das leere Tragerband zurlickgefiihrt werden,
sofern diese dem weiteren Bearbeitungsprozess entzo-
gen werden sollen. In dieser Ausfiihrungsform kann die
Aufnahmeeinheit sowohl stationar als auch beweglich
ausgebildet sein.
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[0025] Daruber hinaus wére es auch moglich, die von
der Spendekante verspendeten Objekte wahlweise von
der Transfereinheit aufzunehmen oder direkt im Bereich
der Aufnahmeeinheit auf das leere Tragerband zuriick-
zufiihren. Auf diese Weise kdnnten diejenigen Objekte,
die einem weiteren Prozess zugefiihrt werden sollen, von
der Transfereinheit aufgenommen werden, wahrend die
auszuschleusenden Objekte direkt von der Spendekante
auf das leere Transportband verspendet wiirden. In die-
ser Ausflhrungsform kann die Aufnahmeeinheit sowohl
stationar als auch beweglich ausgebildet sein.

[0026] Alternativ dazu kdnnten diejenigen selbstkle-
benden Objekte, die als einwandfrei identifiziert worden
sind und daher weiter im Prozess verbleiben sollen, zu-
nachst von einem weiteren Transferelement aufgenom-
men werden. Dieses weitere Transferelement kann be-
reits vor der Spendekante angeordnet sein, oder auch
unmittelbar im Bereich der Spendekante. In diesem Fall
werden lediglich die auszuschleusenden Objekte Uber
die Transfereinheit geleitet und dann im Bereich der Auf-
nahmeeinheit an das leere Transportband Ubergeben.
Ein solches Verfahren kann sowohl bei einer bewegli-
chen als auch bei einer stationaren Ausbildung der Auf-
nahmeeinheit durchgefiihrt werden.

[0027] Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung
sind den in den Anspriichen ferner angegebenen Merk-
malen sowie den nachstehenden Ausflihrungsbeispie-
len zu entnehmen.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNG

[0028] Die Erfindung wird im Folgenden anhand der in
der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiele na-
her beschrieben und erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer ersten
Ausfiihrungsform der erfindungsgemafen Vor-
richtung, bei der die Aufnahmerolle in ihrer ers-
ten Position vorhanden ist,

Fig.2 eine schematische Darstellung der Ausfiih-
rungsform gemal Fig. 1, bei der die Aufnah-
merolle in ihrer zweiten Position vorhanden ist,
und

Fig. 3 eine schematische Darstellung einer zweiten
Ausfiihrungsform der erfindungsgemafen Vor-
richtung.

WEGE ZUM AUSFUHREN DER ERFINDUNG

[0029] Eine erste Ausflihrungsform der erfindungsge-
mafRen Vorrichtung 10 ist in Fig. 1 und 2 schematisch
dargestellt.

[0030] Die Vorrichtung 10 besitzt eine Endlosrolle 20
eines Tragerbands 22, die auf einem Abwickler 28 auf-
gewickelt vorhanden ist. Auf dem Tragerband 22 der
Endlosrolle 20 sind selbstklebende Objekte 24 vorhan-
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den. Die selbstklebenden Objekte 24 weisen im vorlie-
genden Beispielsfall einen gewissen gegenseitigen Ab-
stand auf und sind im vorliegenden Beispielsfall als Eti-
ketten ausgebildet. Das Tragerband 22 mit den selbst-
klebenden Objekten 24 wird von dem Abwickler 28 ab-
gewickelt und in Bahnlaufrichtung 26 transportiert. Die
selbstklebenden Objekte 24 kdnnen wahrend des Trans-
ports durch hier nicht dargestellte Bearbeitungsstationen
weiter bearbeitet werden.

[0031] Zum Abldsen der selbstklebenden Objekte 24
wird das Tragerband 22 iber eine Spendekante 30 ge-
fuhrt. An dieser Spendekante 30 wird das Tragerband
22 in einem spitzen Winkel aus der Bahnebene abge-
lenkt. Diesem Umlenkwinkel kénnen die selbstkleben-
den Objekte 24 nicht folgen, so dass diese innerhalb der
bisherigen Bahnebene weitergefiihrt werden und sich
dabei von dem Tragerband 22 16sen. Die selbstkleben-
den Objekte 24 kdnnen anschlieend von einer hier nicht
dargestellten Transfereinheit aufgenommen werden, um
die selbstklebenden Objekte 24 einer weiteren Bearbei-
tungsstation zuzufilhren. Alternativ dazu kdnnen die
selbstklebenden Objekte auch direkt und damit ohne die
Verwendung einer Transfereinheit auf das Produkt auf-
gespendet werden. Insbesondere kénnen die selbstkle-
benden Objekte 24 aufdie gewiinschte Verpackung oder
die gewlinschte Ware aufgeklebt werden.

[0032] Sofern eines der selbstklebenden Objekte 24
nicht einwandfrei ist, soll das selbstklebende Objekt 24
dem weiteren Prozess entzogen werden, bevor dieses
auf der Verpackung oder Ware aufgeklebt wird. Um dies
zu realisieren wird das leere Tragerband 22’ Uber eine
Umlenkrolle 32 wieder in den Bereich der Spendekante
30 zurtickgefuhrt. An der Umlenkrolle 32 istim vorliegen-
den Beispielsfall eine Gegenrolle 34 vorhanden, wobei
das leere Tragerband 22’ zwischen der Umlenkrolle 32
und der Gegenrolle 34 gefiihrt wird. Umlenkrolle 32 und
Gegenrolle 34 kdnnen dabei jeweils Uber einen eigenen
oder Uber einen gemeinsamen motorischen Antrieb in
Rotation versetzt werden, so dass die Umlenkrolle 32
und die Gegenrolle 34 als Transporteinrichtung dienen,
die auch einen Vorschub des Tragerbands 22 bewirken.
Auf die Gegenrolle 34 kann im Gegensatz zu dem dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiel auch verzichtet werden.
[0033] InBahnebenenachder Spendekante 30isteine
als Aufnahmerolle 36 ausgebildete Aufnahmeeinheit an-
geordnet. Die Aufnahmerolle 36 istim vorliegenden Bei-
spielsfall um eine Schwenkachse 38 verschwenkbar ge-
lagert, so dass die Aufnahmerolle 36 in einer ersten Po-
sition 40 (Fig. 1) und in einer zweiten Position 42 (Fig. 2)
vorhanden sein kann. Das leere Tragerband 22’ wird
Uber diese Aufnahmerolle 36 gefiihrt und gelangt somit
wieder in den Bereich vor der Spendekante 30. Abhangig
von der Position der Aufnahmerolle 36 kénnen die von
der Spendekante 30 verspendeten selbstklebenden Ob-
jekte 24 wieder auf das leere Tragerband 22’ zurtickge-
fuhrt werden oder nicht.

[0034] Befindet sich die Aufnahmerolle 36 in ihrer in
Fig. 1 dargestellten ersten Position 40, ist die Aufnahme-
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rolle 36 direkt an der Spendekante 30 angeordnet. In
dieser Position der Aufnahmerolle 36 gelangen verspen-
dete selbstklebende Objekte 24 unmittelbar nach dem
Abldsen ander Spendekante 30 bereits wiederin Kontakt
mit dem leeren Tragerband 22’ und werden wieder auf
dieses leere Tragerband 22’ (ibergeben. In dieser ersten
Position 40 der Aufnahmerolle 36 werden die verspen-
deten selbstklebenden Objekte 24 daher den nachfol-
genden Prozessen entzogen.

[0035] Befindet sich die Aufnahmerolle 36 dagegen in
ihrer in Fig. 2 dargestellten zweiten Position 42, ist die
Aufnahmerolle 36 weit genug von der Spendekante 30
entfernt, so dass die verspendeten selbstklebenden Ob-
jekte 24 nicht mehr in Kontakt mit dem leeren Tragerband
22’ gelangen. Die verspendeten selbstklebenden Objek-
te 24 kénnen daher von einer hier nicht dargestellten
Transfereinheit aufgenommen und den weiteren Bear-
beitungsstationen zugefiihrt werden. Alternativ dazu
kénnen die selbstklebenden Objekte auch direkt und da-
mit ohne die Verwendung einer Transfereinheit auf das
Produkt aufgespendet werden.

[0036] In der Regel handelt es sich bei der zweiten
Position 42 der Aufnahmerolle 36 um die Ruheposition
der Aufnahmerolle 36. Wird ein nicht-einwandfreies
selbstklebendes Objekt 24 detektiert, wird die Aufnah-
merolle 36 durch einen hier nicht dargestellten motori-
schen oder pneumatischen Antrieb aus dieser Ruhepo-
sition 42 in ihre erste Position 40 Uberfiihrt. Sobald das
eine oder die mehreren nicht-einwandfreien selbstkle-
benden Objekte 24 auf das leere Tragerband 22’ zuriick-
gefiihrt wurden, wird die Aufnahmerolle 36 wieder in ihre
Ruheposition 42 berflhrt.

[0037] Das leere Tragerband 22’ wird im vorliegenden
Beispielsfall nach der Aufnahmerolle iber eine weitere
Umlenkrolle 44 gefiihrt und auf einem Aufwickler 46 auf-
gewickelt. Das aufgewickelte leere Tragerband 22’ kann
nach Prozessende aus der Vorrichtung 10 enthommen
werden. Dabei kdnnen auch die ausgeschiedenen und
auf das Tragerband 22’ zuriickgefiihrten selbstkleben-
den Objekte 24 gezahlt werden.

[0038] Eine zweite Ausflihrungsform der erfindungs-
gemalen Vorrichtung 12 ist in Fig. 3 schematisch dar-
gestellt.

[0039] Die Vorrichtung 12 besitzt eine Endlosrolle 20
eines Tragerbands 22, die auf einem Abwickler 28 auf-
gewickelt vorhanden ist. Auf dem Tragerband 22 sind
selbstklebende Objekte 24 vorhanden. Die selbstkleben-
den Objekte 24 weisen im vorliegenden Beispielsfall ei-
nen gewissen gegenseitigen Abstand auf und sind im
vorliegenden Beispielsfall als Etiketten ausgebildet. Das
Tragerband 22 mit den selbstklebenden Objekten 24 wird
von dem Abwickler 28 abgewickelt und in Bahnlaufrich-
tung 26 transportiert.

[0040] Zum Ablésen der selbstklebenden Objekte 24
wird das Tragerband 22 Uber eine Spendekante 30 ge-
fuhrt. An dieser Spendekante 30 wird das Tragerband
22 in einem spitzen Winkel aus der Bahnebene abge-
lenkt. Diesem Umlenkwinkel kdnnen die selbstkleben-
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den Objekte 24 nicht folgen, so dass diese innerhalb der
bisherigen Bahnebene weitergefiihrt werden und sich
dabei von dem Tragerband 22 16sen. Die selbstkleben-
den Objekte 24 kdnnen anschlieRend von einer Trans-
fereinheit 50 aufgenommen werden, die im vorliegenden
Beispielsfall als Transferrolle ausgebildet ist. Uber die
Transferrolle 50 kdnnen die selbstklebenden Objekte 24
beispielsweise einer weiteren Bearbeitungsstation zuge-
fuhrt oder direkt auf das Produkt tibertragen werden.
[0041] Sofern eines der selbstklebenden Objekte 24
nicht einwandfrei ist, soll das selbstklebende Objekt 24
dem weiteren Prozess entzogen werden, bevor dieses
auf der Verpackung oder Ware aufgeklebt wurde. Um
dies zu realisieren wird das leere Tragerband 22’ iber
eine Umlenkrolle 32 wieder in den Bereich der Spende-
kante 30 zuriickgefuhrt. An der Umlenkrolle 32 istim vor-
liegenden Beispielsfall eine Gegenrolle 34 vorhanden,
wobei das leere Tragerband 22’ zwischen der Umlenk-
rolle 32 und der Gegenrolle 34 gefiihrt wird. Umlenkrolle
32 und Gegenrolle 34 kénnen dabei jeweils Uber einen
motorischen Antrieb in Rotation versetzt werden, sodass
die Umlenkrolle 32 und die Gegenrolle 34 als Transpor-
teinrichtung dienen, die auch einen Vorschub des Tra-
gerbands 22 bewirken. Im Gegensatz zu dem hier dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiel kdnnte auf die Gegenrol-
le 34 auch verzichtet werden.

[0042] InBahnebenenachderSpendekante 30isteine
als stationare Aufnahmerolle 52 ausgebildete Aufnah-
meeinheit angeordnet. Das leere Tragerband 22’ wird
Uber diese Aufnahmerolle 52 gefiihrt und gelangt somit
wieder in den Bereich der Spendekante 30. Die von der
Transferrolle 50 aufgenommenen selbstklebenden Ob-
jekte 24 kdnnen in diesem Fall wahlweise wieder an das
leere Tragerband 22’ (ibergeben oder auch den weiteren
Bearbeitungsstationen zugefiihrt werden. Dazu kann die
Transferrolle 50 beispielsweise mit Druckluft und/ oder
mit Unterdruck beaufschlagt werden kénnen.

[0043] Das leere Tragerband 22’ wird im vorliegenden
Beispielsfall nach der Aufnahmerolle 52 (iber eine wei-
tere Umlenkrolle 44 gefiihrt und auf einem Aufwickler 46
aufgewickelt. Das aufgewickelte leere Tragerband 22’
kann nach Prozessende aus der Vorrichtung 12 entnom-
men werden. Dabei kdnnen auch die ausgeschiedenen
und auf das Tragerband 22’ zuriickgefiihrten selbstkle-
benden Objekte 24 gezahlt werden.

[0044] Im Gegensatz zu den in der Zeichnung darge-
stellten Ausfiihrungsformen kénnte die Transferrolle 50
oder eine andere Transfereinheit geman Fig. 3 auch mit
einer verschwenkbaren Aufnahmerolle 36 gemaf Fig. 1
und 2 kombiniert werden.

[0045] Dartiber hinaus ware es auch mdoglich, eine
Transferrolle 50 oder eine andere Transfereinheitgeman
der Ausfiihrungsform der Fig. 3 lediglich fiir die Ubergabe
der selbstklebenden Objekte an nachfolgende Prozesse
zu nutzen. Diejenigen selbstklebenden Objekte, die aus-
geschleust werden sollen, kdnnen dagegen von der
Spendekante direkt auf das leere Tragerband 22’ aufge-
spendet werden. Die Ubergabe der auszuschleusenden
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Objekte an die Aufnahmerolle kénnte in diesem Fall ent-
sprechend der Ausfiihrung gemaR Fig. 1 und 2 erfolgen.
[0046] Alternativ dazu kénnten die einwandfreien Ob-
jekte auch vor der Spendekante oder unmittelbar im Be-
reich der Spendekante an eine weitere Bearbeitungssta-
tion Ubergeben werden. In diesem Fall werden lediglich
die auszuschleusenden Objekte von der Transfereinheit
aufgenommen und im Bereich der Aufnahmeeinheit an
das leere Tragerband ibergeben.

[0047] Im Gegensatz zu den in der Zeichnung darge-
stellten Ausfiihrungsformen kénnten die selbstkleben-
den Objekte 24 auch ohne gegenseitigen Abstand biin-
dig auf dem Tragerband 22 aneinandergereiht vorliegen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (10, 12) zum Zurtckfihren von verspen-
deten Objekten (24) auf ein Tragerband (22),

- mit einem Tragerband (22), auf dem selbstkle-
bende Objekte (24) vorhanden sind,

-miteiner Spendekante (30), iber die die selbst-
klebenden Objekte (24) von dem Tragerband
(22) ablésbar sind,

- mit zumindest einer Umlenkrolle (32), (iber die
das leere Tragerband (22’) gefiihrt wird,

- dadurch gekennzeichnet, dass

- in Laufrichtung (26) des leeren Tragerbands
(22’) hinter der zumindest einen Umlenkrolle
(32) eine Aufnahmeeinheit (36, 52) vorhanden
ist, Uber die das leere Tragerband (22’) geflihrt
wird,

- die Aufnahmeeinheit (36, 52) zumindest zeit-
weise vor der Spendekante (30) positioniert ist,
so dass von der Spendekante (30) verspendete
selbstklebende Objekte (24) direkt oder indirekt
aufdas leere Tragerband (22’) ibergebbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,

- dadurch gekennzeichnet, dass
- im Bereich der Spendekante (30) eine Trans-
fereinheit vorhanden ist, durch die die von der
Spendekante (30) verspendeten selbstkleben-
den Objekte (24) aufnehmbar sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

- dadurch gekennzeichnet, dass

- die Aufnahmeeinheit (36) zwischen einer ers-
ten Position (40) und einer zweiten Position (42)
hin und her bewegbar ist,

- die Aufnahmeeinheit (36) in ihrer ersten Posi-
tion (40) vor der Spendekante (30) positioniert
ist, so dass von der Spendekante (30) verspen-
dete selbstklebende Objekte (24) direkt oder in-
direkt auf das leere Tragerband (22’) iibergeb-



11 EP 4 289 753 A1 12

bar sind. - dadurch gekennzeichnet, dass
- die Aufnahmerolle (36, 52) lediglich durch die
4. Vorrichtung nach Anspruch 3, Bewegung desleeren Tragerbandes (22’) in Ro-
tation versetzbar ist.
- dadurch gekennzeichnet, dass 5
- die Aufnahmeeinheit (36) mittels eines moto- 11. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
rischen oder pneumatischen Antriebs zwischen che,
ihrer ersten Position (40) und ihrer zweiten Po-
sition (42) hin und her bewegbar sind. - dadurch gekennzeichnet, dass
10 - die Ausrichtung der selbstklebenden Objekte

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, (24) auf dem Tragerband (22) vor dem Abldsen

durchdie Spendekante (30) im wesentlichen der

- dadurch gekennzeichnet, dass Ausrichtung der selbstklebenden Objekte (24)
- im Bereich der Spendekante (30) eine Trans- nach der Zurlckfihrung auf das leere Trager-
fereinheit vorhanden ist, durch die die von der 75 band (22’) entspricht.
Spendekante (30) verspendeten selbstkleben-
den Objekte (24) aufnehmbar sind, 12. Verfahren zum Ausscheiden von verspendeten
- die von der Transfereinheit aufgenommenen selbstklebenden Objekten (24) mit folgenden Ver-
selbstklebenden Objekte (24) auf das leere Tra- fahrensschritten:
gerband (22°) zurtickfiihrbar sind, wenn sich die 20
Aufnahmeeinheit (36) in ihrer ersten Position - die selbstklebenden Objekte (24) werden auf
(40) befindet. einem Tragerband (22) Gber eine Spendekante
(30) gefiihrt,
6. Vorrichtung nach Anspruch 2, - an der Spendekante (30) wird das selbstkle-
25 bende Objekt (24) von dem Tragerband (22) ab-
- dadurch gekennzeichnet, dass gelost,
- die von der Transfereinheit (50) aufgenomme- - das leere Tragerband (22’) wird iber zumin-
nen selbstklebenden Objekte (24) im Bereich dest eine Umlenkrolle (32) weitergefiihrt,
der stationdren Aufnahmeeinheit (52) auf das - dadurch gekennzeichnet, dass
leere Tragerband (22’) zurtickflihrbar sind. 30 - das leere Tragerband (22’) iiber eine Aufnah-
meeinheit (36, 52) geflihrt wird,
7. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 2 bis 6, - ein von der Spendekante (30) abgeldstes
selbstklebendes Objekt (24) im Bereich der Auf-
- dadurch gekennzeichnet, dass nahmeeinheit (36, 52) auf das leere Tragerband
- die Transfereinheit (50) mit Unterdruck beauf- 35 (22’) zuruckgefiihrt wird.
schlagbar ist, um die aufgenommenen selbst-
klebenden Objekte (24) im Bereich der Aufnah- 13. Verfahren nach Anspruch 12,
meeinheit (52) an der Transfereinheit (50) zu
halten. - dadurch gekennzeichnet, dass
40 - die Aufnahmeeinheit (36) zwischen einer ers-
8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 7, ten Position (40) und einer zweiten Position (42)
hin und her bewegt werden kann,
- dadurch gekennzeichnet, dass - das von der Spendekante (30) abgeltste
- die Transfereinheit (50) mit Druckluft beauf- selbstklebende Objekt (24) in der ersten Positi-
schlagbar ist, um die aufgenommenen selbst- 45 on (40) der Aufnahmeeinheit (36) auf das leere
klebenden Objekte (24) wieder abgeben zu kdn- Tragerband (22’) zuriickgefiihrt wird.
nen.
14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13,
9. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, 50 - dadurch gekennzeichnet, dass
- die von der Spendekante (30) verspendeten
- dadurch gekennzeichnet, dass Objekte (24) zunachst von einer Transfereinheit
- Aufnahmeeinheit (36, 52) als Aufnahmerolle (50) aufgenommen werden kdnnen,
(36, 52 ausgebildet ist. - die von der Transfereinheit (50) aufgenomme-
55 nen selbstklebenden Objekte (24) im Bereich
10. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- der Aufnahmeeinheit (36, 52) auf das leere Tra-

che,

gerband (22’) zuriickgefiihrt werden kdnnen.



13 EP 4 289 753 A1
15. Verfahren nach Anspruch 14,

- dadurch gekennzeichnet, dass
- die von der Transfereinheit (50) aufgenomme-
nen selbstklebenden Objekte (24) im Bereich 5
der Aufnahmeeinheit (36, 52) wahlweise auf das
leere Tragerband (22') zurlckgefiihrt werden
oder an eine weitere Bearbeitungsstation tber-
geben werden.

10

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15,
- dadurch gekennzeichnet, dass
-lediglich die auszuschleusenden selbstkleben-
den Objekte (24) von der Transfereinheit (50) 75
aufgenommen werden.

17. Verfahren nach Anspriiche 12 oder 13,
- dadurch gekennzeichnet, dass 20
- die von der Spendekante (30) verspendeten
Objekte (24) wahlweise von einer Transferein-
heit (50) aufgenommen werden oder direkt im

Bereich der Aufnahmeeinheit (36, 50) auf das
leere Tragerband (22’) zurtickgefihrt werden. 25
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