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(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Auftrag-
seinrichtung mit einer Tragereinheit, die auf einem, ins-
besondere ebenen, Untergrund anordenbar ist, und ei-
ner Auftragseinheit zum Auftragen von Beschichtungs-
oder Impragnierungsmittel mit einem Behalter fir Be-
schichtungs- oder Impragnierungsmittel, einem in dem
Behalter drehbar angeordneten Transferrad, wobei ein
Teil des Transferrads, insbesondere ein Kreissegment
des Transferrads, aus einer Behalteréffnung des Behal-
ters hervorsteht, wobei die Auftragseinheit zwischen ei-
ner Minimalneigung und einer Maximalneigung gegeni-
ber dem Untergrund schwenkbar angeordnet ist, wobei

in dem Behalter ein Uberlauf zum Einstellen einer Fiill-
standshéhe des Beschichtungs- oder Impragnierungs-
mittels ausgebildet ist, der eine Kontur mit einer ersten
Uberlaufkante und einer zweiten Uberlaufkante aufweist,
wobei die erste Uberlaufkante und die zweite Uberlauf-

kante derart angeordnet sind, dass in dem Behalter auf-
genommenes Beschichtungs- oder Impragnierungsmit-
tel Uiber die erste Uberlaufkante tiberlaufen kann, wenn
die Auftragseinheit die Maximalneigung aufweist und
Uber die zweite Uberlaufkante (iberlaufen kann, wenn die
Auftragseinheit die Minimalneigung aufweist, vorge-
schlagen.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Auftrag-
seinrichtung mit einer Tragereinheit und einer zwischen
einer Minimal- und Maximalneigung schwenkbaren Auf-
tragseinheit.

[0002] Derartige Auftragseinrichtungen werden bei-
spielsweise in Produktionseinrichtungen zur Herstellung
von zumindest teilweise beschichteten und/oder impra-
gnierten Fullbodenelementen verwendet, um Abschnitte
der FuRbodenelemente, wie beispielsweise Fuigeflachen
oder Fasen, zu beschichten oder mit einem nicht schicht-
bildenden Impragnierungsmittel zu versehen. Das Be-
schichtungs-bzw. Impragnierungsmittel wird dabeiin der
Regel durch ein sich drehendes Transferrad aus einem
Behalter aufgenommen. Das FuRbodenelement, auf
welches der Auftrag erfolgt, wird typischerweise durch
eine Transporteinrichtung relativ zu dem Transferrad be-
wegt. Das Transferrad Ubertrdgt das Beschichtungs-
bzw. Impragnierungsmittel auf den jeweiligen Abschnitt
des sich bewegenden FulRbodenelements. Der Auftrag
erfolgt in der Regel kontaktlos allein durch Adh&sions-
krafte.

[0003] Eine derartige Auftragseinrichtung wird bei-
spielsweise in der Druckschrift EP 2 422 885 B1 offen-
bart. Um eine hinreichende Menge an Beschichtungs-
bzw. Impragnierungsmittel auf das Transferrad zu lber-
tragen, wird das Transferrad mittels einer Vorrichtung
zumindest teilweise in einen ortsfesten Behalter mit dem
Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittel eingetaucht.
Das Transferrad ist schwenkbar gegen den Behalter an-
geordnet, sodass das Transferrad mit unterschiedlichen
Neigungswinkeln in das Beschichtungs- bzw. Impragnie-
rungsmittel eingekippt werden kann. Die ringférmige
Stirnseite sowie bei grofReren Durchmessern angeord-
nete Abschnitte der beiden Seitenflachen des scheiben-
férmigen und rotierenden Transferrades werden vom Be-
schichtungs- bzw. Impragnierungsmittel benetzt. Die
Fillstandshéhe des Beschichtungs- bzw. Impragnie-
rungsmittels im Behalter wird dabei mittels eines Uber-
laufrohrs stets konstant gehalten. Durch die variierende
Neigung und Verkippung des Transferrades taucht es
relativ zur konstanten Fullstandshéhe des Beschich-
tungs- bzw. Impragnierungsmittels variabel tief und mit-
hin zeitweise Uberflissigerweise zu tief in das Beschich-
tungs- bzw. Impragnierungsmittel ein. Je tiefer das
Transferrad eintaucht, desto mehr Auf3enflache des ro-
tierenden Transferrades steht in Kontakt mit dem Be-
schichtungs- bzw. Imprégnierungsmittel. Uberschiissi-
ges Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittel wird mit-
tels eines Abstreifers von dem Transferrad abgestriffen
und bildet unerwiinschte Ablagerungen an dem Abstrei-
fer, welche das Auftragsergebnis negativ beeinflussen
kann. Zuséatzlich besteht die Gefahr, dass sich die Abla-
gerungen am Abstreifer I6sen und die nachgeschaltete
Fluidtechnik (z.B. eine Pumpe oder ein Filter) beeintrach-
tigt, bzw. zusetzt. Zuletzt sind die UbermaRig stark be-
netzten Auflenseiten des Transferrades wahrend der
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groRten Zeit der Umdrehung des Transferrads in Kontakt
mit der Luft, wodurch auch hier Beschichtungs- bzw. Im-
pragnierungsmittel anhaftet. Diese Anhaftungen, sowohl
an Abstreifer und Transferradscheibe, verursachen so-
wohl einen erhéhten Reinigungsaufwand, als auch kir-
zere Reinigungsintervalle und damit Maschinenstill-
standszeiten.

[0004] Vordiesem Hintergrund stellt sich die Aufgabe,
eine optimierte Einstellung der Eintauchtiefe des Trans-
ferrades im Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittel
bereitzustellen.

[0005] ZurLds u n gdieser Aufgabe wird eine Auftrag-
seinrichtung vorgeschlagen

mit einer Tragereinheit, die auf einem, insbesondere
ebenen, Untergrund anordenbar ist, und

mit einer Auftragseinheit zum Auftragen von Be-
schichtungs- oder Impragnierungsmittel mit einem
Behalter fur Beschichtungs- oder Impragnierungs-
mittel, einem in dem Behalter drehbar angeordneten
Transferrad, wobei ein Teil des Transferrads, insbe-
sondere ein Kreissegment des Transferrads, aus ei-
ner Behalter6ffnung des Behélters hervorsteht,
wobei die Auftragseinheit mit einer Neigung gegen-
Uber dem Untergrund angeordnet ist, wobei die Nei-
gung in einem Bereich zwischen einer Minimalnei-
gung und einer Maximalneigung liegt,

wobei in dem Behélter ein Uberlauf zum Einstellen
einer Fillstandshéhe des Beschichtungs- oder Im-
pragnierungsmittels ausgebildet ist, der eine Kontur
mit einer ersten Uberlaufkante und einer zweiten
Uberlaufkante aufweist, wobei die erste Uberlauf-
kante und die zweite Uberlaufkante derart angeord-
net sind, dass in dem Behalter aufgenommenes Be-
schichtungs- oder Impragnierungsmittel Uber die
erste Uberlaufkante (iberlaufen kann, wenn die Auf-
tragseinheit die Maximalneigung aufweist und ber
die zweite Uberlaufkante (iberlaufen kann, wenn die
Auftragseinheit die Minimalneigung aufweist.

[0006] Die erfindungsgemaRe Auftragseinrichtung
weist eine Auftragseinheit auf, die mit einer Neigung ge-
genuber einer auf einem Untergrund anordenbare Tra-
gereinheit angeordnet ist. Die Auftragseinheit umfasst
einen Behalter mit einem insbesondere auf FuRboden-
elemente aufzutragenden Beschichtungs- bzw. Imprag-
nierungsmittel darin. Ferner weist die Auftragseinheit ein
Transferrad auf, das zumindest teilweise in das Be-
schichtungs- bzw. Impragnierungsmittel eintauchen und
teilweise aus einer Behalter6ffnung hervorstehen kann.
In Abhangigkeit der unterschiedlichen Neigung der zu
beschichtenden oder zu impréagnierenden Abschnitte,
beispielsweise Fugeflachen oder Fasen, kann die Auf-
tragseinheit, also das Transferrad zusammen mit dem
Behalter zwischen einer Minimalneigung und einer Ma-
ximalneigung verkippt angeordnet werden. Infolge einer
Veranderung der Neigung des Transferrades - bei steti-
ger Parallelitdt der Oberflache des Beschichtungs- bzw.
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Impragnierungsmittels zum Untergrund - kann es zu ei-
ner, zumindest stellenweise, veranderten und unge-
wuinschten Eintauchtiefe des Transferrades kommen.
Der erfindungsgemaR ausgebildete Uberlauf erméglicht
infolge des Verschwenkens der Auftragseinheit einen
veranderlichen Volumenstrom des Beschichtungs- bzw.
Impragnierungsmittels zur Einstellung seiner Fllstands-
hohe, so dass die Eintauchtiefe des Transferrades im
Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittel mdglichst
konstant gehalten werden kann. Zur Einstellung einer
gewiinschten Eintauchtiefe bei variierender Neigung der
Auftragseinheit weist der Uberlauf eine Kontur mit einer
ersten Uberlaufkante und einer zweiten Uberlaufkante
auf. Das Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittel
kann bei der Maximalneigung iiber die erste Uberlauf-
kante und bei der Minimalneigung iiber die zweite Uber-
lauftkante abflieRen. Infolge der Einstellung einer ge-
winschten Eintauchtiefe des Transferrades kénnen un-
erwiinschte Anhaftungen reduziert werden.

[0007] GemalR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, dass die Auftragseinheit zwi-
schen der Minimalneigung und der Maximalneigung
schwenkbar angeordnet ist. Hierdurch kann die Neigung
der Auftragseinheit an unterschiedlich geneigte, zu be-
schichtende oder zu impragnierenden Abschnitte ange-
passt werden. Die Auftragseinheit kann manuell oder
Uber einen Antrieb schwenkbar sein.

[0008] GemalR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, dass die Kontur als geschlos-
sene Linie ausgebildet ist, wobei die erste Uberlaufkante
und die zweite Uberlaufkante gerade ausgebildet sind
und sich in einem Schnittpunkt schneiden. Bevorzugt
sind die beiden Uberlaufkanten gegeniiber einem Rest
der Kontur ndher am Untergrund, d.h. hinsichtlich einer
Vertikalrichtung der Auftragungseinrichtung tiefer ange-
ordnet. Die beiden Uberlaufkanten kénnen insbesondere
derart ausgebildet sein, dass sie einer stark gestauchten
V-Form gleichen, bei der die beiden Schenkel der V-
Form weit auseinanderklaffen. Durch eine Approximati-
on einer V-Form kann gleichsam eine Abflussrinne mit
geometrisch ungehinderter Strémung bereitgestellt wer-
den. Bevorzugt ist der Rest der als geschlossene Linie
ausgebildeten Kontur gekrimmt bzw. gebogen ausge-
bildet. Durch Krimmungen, d.h. durch die Vermeidung
scharfer Konturen wie beispielsweise Ecken, kann ein
Anhaften und/oder Eintrocknen des Beschichtungs-bzw.
Impragnierungsmittels vermieden werden. Ferner kén-
nen die erste und die zweite Uberlaufkante in jeweils der
Minimal- und/oder Maximalneigung horizontal angeord-
net sein. Zudem kann der Uberlauf derart konfiguriert
sein, dass der Schnittpunkt der beiden Uberlaufkanten
den tiefsten Punkt der Kontur fur alle zwischen der Mini-
mal- und Maximalneigung befindlichen Ausrichtungen
des Uberlaufs bildet.

[0009] Eine vorteilhafte Ausflihrungsform der Erfin-
dung sieht vor, dass das Transferrad derart in dem Be-
halter angeordnet ist, dass eine virtuelle Verldngerung
einer Seitenflache des Transferrads durch den Schnitt-
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punkt der ersten und zweiten Uberlaufkante verlauft. Der
Schnittpunkt der beiden Uberlaufkanten kann einen Re-
ferenzpunkt zur Bemessung und Einstellung der Ein-
tauchtiefe des Transferrades in das Beschichtungs- bzw.
Impragnierungsmittel bilden. Zudem kann eine ebene
Seitenflache des Transferrades bzw. ihre gedachte Ver-
langerung als eine zum Schnittpunkt korrespondierende
Referenzflache fungieren. Referenzpunkt und Referenz-
flache kbénnen gemeinsam zur Einstellung einer ange-
strebten, insbesondere mdglichst konstanten, Eintauch-
tiefe dienen. Bevorzugt ist die Auftragseinheit stets bis
zur Héhe des Schnittpunkts gefillt.

[0010] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, dass zwischen der ersten
Uberlaufkante und der zweiten Uberlaufkante ein stump-
fer Winkel ausgebildet ist, wobei der Winkel gréRer als
110°, bevorzugt groRer als 140° und besonders bevor-
zugtgroRer als 155°, insbesondere 160° ist. Durch einen
stumpfen - d.h. 90° bis 180° betragenden - Winkel kann
ein zwischen den Uberlaufkanten ausgebildeter Stro-
mungsquerschnitt des Uberlaufs aufgeweitet werden.
Mithin kann mittels eines stumpfen Winkels ein Abfluss
durch den Uberlauf erleichtert werden. Zudem kénnen
Reibungsverluste bei der Férderung des Beschichtungs-
bzw. Impragnierungsmittels reduziert werden, da zur Er-
zielung eines gewinschten Volumenstroms die Forder-
geschwindigkeit bei groflerem Stréomungsquerschnitt
verringert werden kann. Folglich kann mittels eines
stumpfen Winkels eine Effizienzsteigerung bewirkt wer-
den.

[0011] Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dass ein Schwenkwinkel zwischen der Mini-
malneigung und der Maximalneigung grofRer ist als 0°
und kleiner oder gleich 70° ist, bevorzugt groRer ist als
0° uns kleiner oder gleich 40° ist, besonders bevorzugt
groRer ist als 0° und kleiner oder gleich 25°, insbeson-
dere 20° ist. Die Auftragseinheit mit dem Transferrad
kann in einer Referenzneigung in der Auftragseinrich-
tung montiert sein. Die Referenzneigung kann - hinsicht-
lich einer Winkelauslenkung - in der Mitte der Minimal-
und Maximalneigung angeordnet sein. In der Maximal-
neigung kann das Beschichtungs- bzw. Impragnierungs-
mittel (iber die erste Uberlaufkante, in der Minimalnei-
gung iber die zweite Uberlaufkante abflieRen. Die ma-
ximalmogliche Winkelauslenkung der Auftragseinheit
und des Transferrades zwischen der Minimal- und Ma-
ximalneigung kann einen Schwenkwinkel bilden. Infolge
der Winkelauslenkung, d.h. Verkippung, in eine erste
Drehrichtung, hin zur Maximalneigung, kann die erste
Uberlaufkante unter die Oberfliche des Beschichtungs-
bzw. Impragnierungsmittels eintauchen. Je weiter die
Winkelauslenkung in die erste Drehrichtung erfolgt, des-
to tiefer kann die erste Uberlaufkante unter die Oberfla-
che des Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittels be-
wegt und damit einhergehend, desto grofRer kann der
Strdmungs- bzw. Abflussquerschnitt des Beschichtungs-
bzw. Impragnierungsmittels unterhalb der Oberflache
ausgebildetwerden. Werden die Auftragseinheit und das
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Transferrad, ausgehend von der Maximalneigung, zu-
rick, in eine zweite Drehrichtung, ausgelenkt, kann die
erste Uberlaufkante die Oberflaiche durchdringen, bei
fortschreitender Auslenkung in die zweite Drehrichtung
oberhalb der Oberflache angeordnet sein und die zweite
Uberlaufkante kann unter die Oberflache des Beschich-
tungs- bzw. Impragnierungsmittels eintauchen. Bei zu-
nehmender Auslenkung in die zweite Drehrichtung kann
ein weiterer Stromungs- bzw. Abflussquerschnitt des Be-
schichtungs- bzw. Impragnierungsmittels eroffnet wer-
den, der bei zunehmender Auslenkung in Richtung Mi-
nimalneigung vergroRert werden kann.

[0012] GemalR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, dass der Uberlauf an einer In-
nenflache des Behélters angeordnet ist, die gekrimmt
ausgebildet ist. Der Behalter kann einen Innenraum auf-
weisen und naherungsweise becken- oder wannenfor-
mig ausgebildet sein. An einer Innenflache des Behalters
kann, in Analogie zu einer Badewanne oder einem
Waschbecken, der Uberlauf angeordnet sein. Bevorzugt
weist der Uberlauf bzw. seine Kontur eine Erstreckung
sowohl in eine Richtung senkrecht als auch parallel zum
Untergrund auf. Mithin kann das Beschichtungs- bzw.
Impragnierungsmittel nicht unidirektional, sondern aus
mehreren Richtungen kommend in den Uberlauf abflie-
Ren. Eine gekrimmte Innenflache bietet zudem den Vor-
teil, dass das Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittel
vorteilhaft abflieRen kann, ohne an scharfen Konturen
oder Nuten anzuhaften und/oder einzutrocknen. Der Rei-
nigungsaufwand sowie Reinigungsintervalle der Auftrag-
seinheit bzw. des Behalters kdnnen folglich reduziert
werden.

[0013] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, dass das Transferrad eine Ein-
tauchtiefe im Bereich von 2 mm bis 5 mm, bevorzugt im
Bereich von 2,5 mm bis 4 mm, besonders bevorzugt im
Bereich von 2,8 mm bis 3,2 mm, beispielsweise 3 mm,
in dem Beschichtungs- oder Impragnierungsmittel auf-
weist. Durch die Einschrankung der Eintauchtiefe des
Transferrades auf einen anvisierten und fiir den Anwen-
dungsfall optimierten Zahlenbereich kann eine Giberma-
Rig hohe Anhaftung von Beschichtungs- bzw. Imprag-
nierungsmittel vermieden werden. Zur Beschichtung
bzw. Impragnierung einer Flache kann es genligen, le-
diglich eine anndhernd ringférmige Stirnseite des Trans-
ferrades mit dem Beschichtungs- bzw. Impragnierungs-
mittel zu benetzen. Aufgrund von Adhasionskraften und
Toleranzen kann es vorteilhaft sein, zusatzlich die beiden
Seitenflachen des Transferrades zumindest teilweise mit
dem Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittel zu be-
netzen. Eine Ubermafig starke Benetzung der Seitenfla-
chen kann jedoch keinen Mehrwert bereitstellen, sodass
eine moglichst geringe Eintauchtiefe angestrebt werden
kann. Bevorzugt wird eine Eintauchtiefe von etwa 3 mm
eingestellt.

[0014] Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfin-
dung sieht vor, dass der Behalter eine Ausnehmung auf-
weist, in welcher eine Drehachse des Transferrads an-
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geordnetist, wobei die Ausnehmung in mindestens einer
Schnittebene des Behalters im Wesentlichen u-férmig
ausgebildet ist. Das Transferrad weist bevorzugt einen
symmetrischen Scheibenkdrper und eine zum Scheiben-
korper senkrecht angeordnete Drehachse auf. Die Dreh-
achse kann, beispielsweise mittels eines Walzlagers, in
der Ausnehmung drehbar gelagert werden. Ferner kann
die Ausnehmung vorteilhaft auf einer der Behalteroff-
nung zugewandten Seite des Behalters ausgebildet sein,
um die Montage des Transferrades bzw. das Einsetzen
der Drehachse in die Ausnehmung zu erleichtern. Be-
vorzugtistdie Ausnehmung beziiglich einer Haupterstre-
ckungsrichtung des Behalters, die senkrecht zur Dreh-
achse angeordnet ist, mittig angeordnet, um das Trans-
ferrad bzw. den Scheibenk&rper mdglichst symmetrisch
im Behalter zu positionieren.

[0015] GemalR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist ein Abstreifer zum Abstreifen von Beschich-
tungs- oder Impragnierungsmittel von dem Transferrad
vorgesehen, wobei der Abtreifer zumindest teilweise in
dem Behalter angeordnet ist. Fir eine optimale Be-
schichtung bzw. Impragnierung bedarf es der richtigen
Menge an Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittel
auf den vorgesehenen Abschnitten, beispielsweise Fu-
geflachen oder Fasen. Der Abstreifer kann tUberschiissi-
ge Volumina an Beschichtungs- bzw. Impragnierungs-
mittel von dem Transferrad abstreifen. Bevorzugt kann
die abzustreifende Menge durch Anderung der Position
des Abstreifers relativ zum Transferrad eingestellt wer-
den. Bevorzugt weist der Abstreifer eine Wandung auf-
weist, in der ein Kithlkanal zum Durchleiten eines Kihl-
mittels angeordnetist, so dass der Abstreifer gekuhlt wer-
den kann. Hierdurch kénnen unerwiinschte Ablagerun-
gen an dem Abstreifer reduziert werden.

[0016] Bevorzugt ist der Behalter durch ein additives
Fertigungsverfahren hergestellt. Mit Hilfe eines additiven
Fertigungsverfahrens, auch 3D-Druck genannt, kann der
Behalter einstilickig hergestellt werden. Durch den Weg-
fall einer Montage einzelner Bauteile zu einer Baugruppe
kénnen zudem mit Hilfe additiver Fertigungsverfahren
die Verwendung von Abdichtungsmaterialien entfallen.
Die Auftragseinheit kann aus einem Kunststoff, einer Ke-
ramik oder einem Metall additiv gefertigt werden. Durch
die Verwendung des additiven Fertigungsverfahrens las-
sen sich auch langere Kiihlkanale tber eine gréf3ere FI&-
che ausbilden, ohne dass es aufwendiger Bohrarbeiten
und zusatzlicher Verschliusse bedarf. Ferner kann die
Gesamtmasse des Behalters, die gekihlt werden muss,
reduziert werden.

[0017] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, dass die Auftragseinheit mit-
tels einer Halterung mit der Tragereinheit verbunden ist.
Eine Halterung kann die Verbindung zur Tragereinheit
ermdglichen. Die Halterung kann, beispielsweise im Zu-
ge eines additiven Fertigungsverfahrens, einstlickig mit
der Auftragseinheit ausgebildet sein. Die Halterung kann
auch als separate Vorrichtung und als Zwischenglied
zwischen der Auftragseinheit und der Tragereinheit an-
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geordnet sein. Die Verbindung zwischen der Auftrags-
einheit und der Tragereinheit kann drehbar ausgebildet
sein, sodass ein Schwenken der Auftragseinheit gegen-
Uber der Tragereinheit ermdglicht werden kann.

[0018] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
sieht einen Zulaufanschluss vor, durch den das Be-
schichtungs- oder Impragnierungsmittel dem Behalter
und tiber den Uberlauf einem Ablaufanschluss zufiihrbar
ist, wobei der Zulaufanschluss einen geringeren Quer-
schnitt aufweist als der Ablaufanschluss. Durch einen
Zulaufanschluss kann dem Behalter Beschichtungs-
bzw. Impragnierungsmittel zugefiigt werden, um die
durch das Transferrad aus dem Behalter abgeflihrte
Menge an Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittel
auszugleichen. Das im Behélter befindliche Beschich-
tungs- bzw. Impragnierungsmittel kann zudem tber den
Uberlauf und einem stromabwaérts des Uberlaufs ange-
ordneten Ablaufanschluss wieder aus dem Behalter ab-
gefuhrt werden. Infolge der stetigen Zu- und Abfuhr des
Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittels kann ein
Eintrocknen im Behalter unterbunden oder zumindest re-
duziert werden. Zudem kann eine Querschnittsveren-
gung entlang einer Strdmungsrichtung zu einem Gegen-
druck und damit zu einem ungewollten Anstieg der Full-
standhdhe des Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmit-
telsim Behalter fihren. Mithin kénnte eine anvisierte kon-
stante Fillstandsh6he nicht realisiert werden. Insofern
kann durch einen Ablaufanschluss, der groRer ist als der
Zulaufanschluss ein ungewolltes Ansteigen der Full-
standhdhe des Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmit-
tels vorteilhaft ausgeschlossen werden. Bevorzugt weist
der Ablaufanschluss einen doppelt so groRen Quer-
schnitt auf als der Zulaufanschluss.

[0019] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist eine Fordereinrichtung, insbesondere eine
Pumpe, zum Férdern des Beschichtungs- oder Imprag-
nierungsmittels durch den Zulaufanschluss und/oder den
Uberlauf vorgesehen. Bevorzugt umfasst die Auftrags-
einrichtung einen Tank fiir das Beschichtungs- bzw. Im-
pragnierungsmittel. Der Tank kann vorteilhaft mit dem
Zu- und Ablaufanschluss verbunden werden und somit
einen Fluidkreislauf bilden. Das Beschichtungs- bzw. Im-
pragnierungsmittel kann mit einer Férdereinrichtung, bei-
spielsweise einer Pumpe, gepumpt werden. Mithin kdn-
nen durch die Férdereinrichtung mittels des Transferra-
des aus dem Behalter entfernte Volumina stetig kompen-
siert werden. Ferner kann durch die Strémung bzw. dem
steten Fluss des Beschichtungs- bzw. Impragnierungs-
mittels ein Eintrocknen zumindest reduziert werden.
[0020] Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dass der Behalter eine Wandung aufweist, in
der ein Kiihlkanal zum Durchleiten eines KuhImittels an-
geordnet ist. Mittels des Kihlkanals kann der Behalter
gekiihlt werden, so dass sich ein Taufilm auf dem Behél-
ter bilden kann, der die Gefahr des unerwiinschten An-
trocknens des Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmit-
tels reduziert. Zudem kann die Vernetzungsgeschwin-
digkeit des Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittels
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bei niedrigen Temperaturen reduziert sein. Anwen-
dungsspezifisch kénnen unterschiedliche Prozesstem-
peraturen des Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmit-
tels notwendig sein. Mithin kann zur Temperierung be-
vorzugt ein Kiihimittel verwendet werden, das durch ei-
nen Kihlkanal in einer Wandung des Behélters gefordert
wird. Fir eine gleichmaRige und grof¥flachige Kihlleis-
tung kann der Kuihlkanal maanderférmig ausgebildet
sein. Ferner kann der Kihlkanal an mindestens zwei,
insbesondere gegenuberliegenden, Seiten der Wan-
dung ausgebildet sein. Fir eine kompakte Bauweise der
Auftragseinheit einerseits und eine gute Anbindung des
Kihlkanals an die Tragereinheit und/oder an einen wei-
teren, das Kihlmittel umfassenden, Tank andererseits
kénnen ein Zu- und ein Abfuhranschluss des Kiihlkanals
auf derselben Seite des Behalters ausgebildet werden,
an welcher auch die Halterung ausgebildet ist.

[0021] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist ein unterhalb des Behalters angeordnetes
Tropfblech vorgesehen, welches einstiickig mit dem Be-
héalter ausgebildet ist. Der Betrieb der Auftragseinrich-
tung, insbesondere die Wechselwirkung zwischen der
Rotation des Transferrades und der Strémung des Be-
schichtungs- bzw. Impragnierungsmittels, kann ein He-
rausspritzen von Beschichtungs- bzw. Impragnierungs-
mittel aus dem Behalter mit sich bringen. Ein, beispiels-
weise wannenférmiges, Tropfblech kann das Beschich-
tungs- bzw. Impragnierungsmittel auffangen und in den
Tank zuruckfiihren. Fur die Riuckfihrung kann an dem
Tropfblech eine Abflusséffnung ausgebildet sein. Die Ab-
fluss6ffnung kann unmittelbar Gber dem Tank fiir Be-
schichtungs- bzw. Impragnierungsmittel angeordnet
sein. Ferner kann an die Abfluss6ffnung eine schlauch-
férmige Leitung angeschlossen werden, um das Be-
schichtungs- bzw. Impragnierungsmittel in den Tank zu-
rickzufiihren. Zudem kann das Tropfblech eine Neigung
aufweisen, sodass aufgefangenes Beschichtungs- bzw.
Impragnierungsmittel zumindest unidirektional entlang
des Tropfblechs und Uber eine Tropfkante in den Tank
abflieRen kann.

[0022] Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dass der Behélter mindestens eine Nut zum
Einbringen eines Schutzblechs aufweist, wobei die Nut
eine zu einem Innenraum des Behalters geneigte Ablauf-
flache umfasst, Uber welche das Beschichtungs- bzw.
Impragnierungsmittel von dem Schutzblech in den In-
nenraum ablaufen kann. Ein Schutzblech kann zur Be-
festigung am Behaélter in einer Nut angeordnet werden
und die Menge des aus dem Behalter durch Heraussprit-
zen verlorengegangenen Beschichtungs- bzw. Imprag-
nierungsmittels zumindest reduzieren. Das Schutzblech
kann bevorzugt groRflachig tGber zumindest einen Teil
der Behalter6ffnung angeordnet werden. Ferner kann es
eine kantenfreie, d.h. gekrimmte, glatte Oberflache auf-
weisen, um ein leichtes AbflieRen vom Beschichtungs-
bzw. Impragnierungsmittel in den Behalter bzw. in den
Innenraum des Behalters zu ermdglichen. Zudem kann
die Nut eine Ablaufflache aufweisen, die das Abfliel3en
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von dem Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittel in
den Behalter unter dem Einfluss des Schwerefelds for-
dert. Denkbar ist eine Konfiguration, in der das Schutz-
blech gemeinsam mit dem Abstreifer in die Nut einge-
setzt wird bzw. das Schutzblech und der Abstreifer mit-
einander, beispielsweise einstlickig, verbunden sind.
[0023] Gemal einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung weist der Behalter und/oder der Abtreifer eine
Anti-Haft-Oberflache auf, insbesondere eine Oberflache
umfassend Polytetrafluorethylen (PTFE).

[0024] Weitere Einzelheitenund Vorteile der Erfindung
sollen nachfolgend anhand der in den Figuren gezeigten
Ausfiihrungsbeispiele erlautert werden. Hierin zeigt:
Fig. 1a  eine Auftragseinrichtung gemaR einem Aus-
fuhrungsbeispiel der Erfindung in einer sche-
matischen Darstellung;

Fig. 1b  dieAuftragseinrichtung aus derFig. 1aineiner
schematischen Schnittansicht;

Fig. 2a  eine schematische Darstellung einer Auftrag-
seinheit in einer Minimalneigung;

Fig. 2b  eine schematische Darstellung der Auftrags-
einheit aus der Fig. 2a in einer Maximalnei-

gung;
Fig. 3 einen erfindungsgeméaRen Uberlauf in einer
schematischen Schnittansicht;
Fig. 4 ein Transferrad in einer Schnittansicht mit
Blickrichtung durch den Uberlauf aus der Fig.
3
Fig. 5a  eine perspektivische Ansicht der Auftragsein-
heit;
Fig. 5b  eine weitere perspektivische Ansicht der Auf-
tragseinheit aus der Fig. 5a; und
Fig. 6 eine Nut in einer Wandung eines Behalters
der Auftragseinheit mit einer zu einem Innen-
raum des Behalters geneigten Ablaufflache.

[0025] Die Darstellungin Fig. 1 zeigt eine Auftragsein-
richtung 1 gemafR einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung, die in einer Produktionseinrichtung fir als Fuf3bo-
dendielen ausgebildete FuBbodenelemente Verwen-
dung finden kann, um Beschichtungs- oder Impragnie-
rungsmittel aufzutragen. Die Auftragseinrichtung 1 um-
fasst eine Auftragseinheit 2 fiir das Beschichtungs- oder
Impragnierungsmittel mit einem Behalter 22 flr das Be-
schichtungs- oder Impragnierungsmittel und einem in
dem Behalter 22 drehbar angeordneten Transferrad 21.
Das Transferrad 21 nimmt das Beschichtungs- oder Im-
pragnierungsmittel aus dem Behalter 22 auf und Uber-
tragt dieses kontaktlos - iber Adhasionskréafte - auf einen
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Abschnitt des jeweiligen FulRbodenelements, beispiels-
weise auf eine Flgeflache oder eine Fase. Das FuRbo-
denelement wird dabei durch eine in Fig. 1 nicht gezeigte
Transporteinrichtung an dem Transferrad 21 vorbeige-
fUhrt. Ein Teil des Transferrads 21, insbesondere ein
Kreissegment des Transferrads 21, steht aus einer Be-
halter6ffnung des Behalters 22 hervor und kann daher
das Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittel auf das
FuRbodenelement tbertragen. Ein weiterer Bestandteil
der Auftragseinheit 2 ist ein Abstreifer 23 zum Abstreifen
von Beschichtungs- oder Impragnierungsmittel von dem
Transferrad 21. Die Auftragseinheit 2 ist mit einer in der
Fig. 1a nicht dargestellten Tragereinheit 1’ verbunden,
die auf einem ebenen Untergrund der Produktionsein-
richtung angeordnet ist, und kann gegeniber der Trage-
reinheit 1’ zwischen einer Minimalneigung a,,;, und einer
Maximalneigung o.,,, geschwenkt werden.

[0026] In dem Behalter22 ist ein Uberlauf 25 zum Ein-
stellen einer Fillstandshéhe des Beschichtungs- oder
Impréagnierungsmittels ausgebildet. Der Uberlauf 25
weist eine Kontur K mit einer ersten Uberlaufkante K‘ und
einer zweiten Uberlaufkante K" auf, wobei das Beschich-
tungs- oder Impragnierungsmittel iiber die erste Uber-
laufkante K’ abflie3t, wenn die Auftragseinheit 2 die Ma-
ximalneigung o, aufweist und dber die zweite Uber-
laufkante K" abflieRt, wenn die Auftragseinheit 2 die Mi-
nimalneigung o, aufweist. Der Uberlauf 25 ist in der
Fig. 1a nicht sichtbar. Er wird in Fig. 1b schematisch
angedeutet und in Fig. 3 gezeigt und ausfihrlich be-
schrieben.

[0027] In der Fig. 1b ist die Auftragseinheit 2 aus der
Fig. 1a in einer mit der gestrichelten Linie A-A gekenn-
zeichneten Schnittansicht dargestellt. Das Transferrad
21 weist eine Drehachse D auf, um die das Transferrad
21 im Zuge einer Beschichtung bzw. Impragnierung ro-
tieren kann. Der Uberlauf 25 ist in einer beziiglich der
Fig. 1b unteren Halfte des Behalters 22 ausgebildet und
gewahrleistet die Einstellung der Fillstandshéhe des
nicht dargestellten Beschichtungs- bzw. Impragnie-
rungsmittels.

[0028] In Fig. 2a und Fig. 2b ist die Auftragseinheit 2
schematisch jeweils in der Minimalneigung o, und in
der Maximalneigung o, dargestellt. Darin werden die
Fasenjeweils eines FuBbodenelements beschichtet. Die
beiden Fasen sind unter einem unterschiedlichen Winkel
ausgebildet und erfordern daher eine unterschiedliche
Neigung der Auftragseinheit 2 inklusive des Transferrads
21. Wird die Auftragseinheit 2 ausgehend von ihrer Mi-
nimalneigung o, in der Fig. 2a hin zur Maximalneigung
omax Verschwenkt, verandert sich die Eintauchtiefe des
Transferrades 21 in das Beschichtungsmittel im Behalter
22. Um die Eintauchtiefe des Transferrades 21 im We-
sentlichen konstant zu halten, kann das Beschichtungs-
mittel in einem starkeren MafR (ber den Uberlauf 25 ab-
flieBen, wobei sich der verstarkte Abfluss automatisch
durch eine optimierte Geometrie des Uberlaufs 25 und
synchron mit dem Verschwenken der Auftragseinheit 2
ergibt. Die genaue Einstellung der Fillstandshéhe des
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Beschichtungsmittels im Behalter 22 bzw. Eintauchtiefe
des Transferrades 21 im Beschichtungsmittel wird im
Folgenden beschrieben.

[0029] In Fig. 3 ist eine Ausgestaltung des Uberlaufs
25 in einer schematischen Schnittansicht der Auftrags-
einheit 2 dargestellt. Der Uberlauf 25 ist als eine in sich
geschlossene Linie ausgebildet und weist eine Kontur K
miteiner ersten Uberlaufkante K‘ und einer zweiten Uber-
laufkante K" auf. Die beiden Uberlaufkanten K’, K" sind
beide gerade ausgebildet und schneiden sich in einem
Schnittpunkt S. Zudem spannen die beiden Uberlaufkan-
ten K’, K" einen stumpfen Winkel W, auf, der sich in der
Ausgestaltung gemaR der Fig. 3 auf etwa 170° belauft.
Ferner weist die Kontur K gebogene und weitere gerade
Abschnitte auf. Angestrebt wird mittels des Uberlaufs 25,
dass die Fillstandshéhe des Beschichtungsmittels stets
durch den Schnittpunkt S verlauft. Die Oberflache des
Beschichtungsmittels wird in der Fig. 3 mittels einer Ho-
rizontalen H dargestellt.

[0030] Der Uberlauf 25ist an einer Innenflache 26 des
Behalters 22 angeordnet. Er ist hin zur Maximalneigung
omax 9ekippt - d.h. beziiglich der Fig. 3 entgegen dem
Uhrzeigersinn gedreht - aber noch nicht bei dieser an-
gelangt. Mit anderen Worten ist die erste Uberlaufkante
K‘in das Beschichtungsmittel eingetaucht und unterhalb
der Horizontalen H angeordnet, wobei die erste Uber-
laufkante K’ weiter entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht
werden kénnte. In dieser Anordnung kann das Beschich-
tungsmittel durch den schraffierten Stromungsquer-
schnitt und anschlieRend einen stromabwaérts des Uber-
laufs 25 ausgebildeten und in der Fig. 5a nicht darge-
stellten Ablaufanschluss 33 der Auftragseinheit 2 abflie-
Ren.

[0031] Der Uberlauf 25 kann beziiglich der Fig. 3 in
Uhrzeigerrichtung, hin zur Minimalneigung o.,;,, gedreht
werden. In der Minimalneigung o.,,;, der Auftragseinheit
2 ist die zweite Uberlaufkante K" in dem Beschichtungs-
mittel angeordnet, sodass das Beschichtungsmittel Giber
die zweite Uberlaufkante K" abflieRen kann. Die Subtrak-
tion der Minimalneigung o, von der Maximalneigung
Omax €rgibt einen Schwenkwinkel W, der Auftragseinheit
2.

[0032] In Fig. 4 ist eine Schnittansicht des Behalters
22 mit Blick auf das Transferrad 21 und durch den Uber-
lauf 25 dargestellt. Die Darstellung in Fig. 4 kann als eine
Detailansicht der schematischen Darstellung in Fig. 1b
verstanden werden. Die Minimalneigung o.,;, der Aus-
fuhrungsform in der Fig. 4 kann als 0° aufgefasst werden.
In dieser Anordnung ist das Transferrad 21 senkrecht zu
einem Untergrund der Tragereinheit 1’ angeordnet. Fer-
ner ist die zweite Uberlaufkante K" in der Darstellung ge-
maR Fig. 4 unterhalb der Horizontalen H angeordnet.
[0033] Die genaue Anordnung des Transferrades 21
innerhalb des Behalters 22 in einer parallel zur Drehach-
se D angeordneten Richtung richtet sich nach der Lage
des Schnittpunkts S der beiden Uberlaufkanten K’, K".
Eine virtuelle Verlangerung einer Seitenflache 21’ des
Transferrades 21 verlauft durch den Schnittpunkt S der
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ersten und zweiten Uberlaufkante K’, K". Die Eintauch-
tiefe des Transferrades 21, d.h. der Abstand zwischen
dem Schnittpunkt S und einem auf einem Umfang des
Transferrades 21 angeordneten Punkt Py, betragt anna-
hernd 3 mm.

[0034] In Fig. 5a und Fig. 5b ist jeweils eine perspek-
tivische Ansicht der in der Fig. 1a und der Fig. 1b sche-
matisch gezeigten Auftragseinheit 2 dargestellt. Die Auf-
tragseinheit 2, insbesondere der Behalter 22 der Auftrag-
seinheit 1, istim Rahmen eines additiven Fertigungsver-
fahrens hergestellt worden. Mithin ist sie einteilig ausge-
bildet.

[0035] An dem Behalter 22 ist eine Behalter6ffnung
ausgebildet, aus dem das nicht dargestellte Transferrad
21 im Betrieb der Auftragseinheit 2 teilweise hinausragt.
Das Transferrad 21 ist im Betrieb der Auftragseinheit 2
teilweise in einem Innenraum des Behalters angeordnet
und umfasst eine Drehachse D, die in einer Ausnehmung
27 angeordnet ist. Die Ausnehmung 27 ist u-férmig aus-
gebildet und ermdglicht eine drehbare Befestigung des
Transferrades 21 mit dem Behalter 22 mittels eines La-
gers.

[0036] An einer gekrimmten Innenflache 26 des Be-
hélters 22 ist ein Uberlauf 25 zum Einstellen der Fiill-
standshéhe des Beschichtungsmittels im Behalter 22
ausgebildet. Uber einen Zulaufanschluss 31 kann dem
Behalter 22 das Beschichtungsmittel zugefiihrt werden.
Das Beschichtungsmittel kann anschlieRend lber den
Uberlauf 25 und einen stromabwarts des Uberlaufs 25
angeordneten Ablaufanschluss 33 wieder aus dem Be-
halter 22 gepumpt werden. Der Uberlauf 25 ist anna-
hernd oberhalb des Ablaufanschlusses 33 angeordnet.
Eine Querschnittsflache des Zulaufanschlusses ist etwa
halb so grol3 wie eine weitere Querschnittsflache des Ab-
laufanschlusses.

[0037] Ineiner Wandung des Behalters 22 ist eine Nut
41 ausgebildet. In dieser Nut kann ein Schutzblech an-
geordnet werden, das ein Herausspritzen des Beschich-
tungsmittels aus dem Behalter 22 zumindest reduziert.
Das Schutzblech kann eine Aussparung aufweisen, an
der ein Abstreifer zum Abstreifen von Beschichtungsmit-
tel von dem Transferrad 21 befestigt werden kann. Der
Abstreifer kann auch an der Wandung des Behalters 22
oder der Tragereinheit 1’ oder andernorts befestigt wer-
den.

[0038] Ein Kihimittel in einem Kihlkanal 37, der auf
zwei gegenuberliegenden AulRenflachen des Behalters
22 ausgebildet ist, kann anwendungsspezifisch eine
Kuhlleistung erbringen und das Beschichtungsmittel ab-
kiihlen. Der Kuhlkanal 37 verlauft unter Beanspruchung
einer grotmoglichen Aufienflache des Behalters 22 ma-
anderférmig und kann folglich eine gleichmaRige Tem-
peraturreduktion herbeifiihren.

[0039] Ein Tropfblech 39 kann ungewollt aus dem Be-
halter 22 spritzende Mengen an Beschichtungsmittel auf-
fangen und geflhrt in einen Tank flieRen lassen. Das
Tropfblech 39 ist um zwei Achsen gekippt und somit ab-
schissig ausgebildet und kann mithin ein kontrolliertes
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AbflieRen Uber eine Tropfblechspitze 39" ermoglichen.
Bei grofkerer Ansammlung von Beschichtungsmittel im
Tropfblech 39 kann das Beschichtungsmittel tUber eine
Abflusséffnung 39’ in den Tank beférdert werden. Um
ein ungewolltes AbflieRen Uber beliebige Tropfblechkan-
ten zu verhindern, weist das Tropfblech an allen Seiten
eine Umrandung auf.

[0040] Uber eine Halterung 24 kann die Auftragsein-
heit 2 an die Tragereinheit 1’ befestigt werden. Die Be-
festigung erfolgt derart, dass die Auftragseinheit 2 gegen
die Tragereinheit 1’ geschwenkt werden kann, um das
Transferrad 21 zwischen der Minimalneigung o, und
Maximalneigung a.,,, zu bewegen.

[0041] In Fig. 6 ist die in der Wandung des Behalters
22 ausgebildete Nut 41 perspektivisch dargestellt. In der
Nut 41 kann ein Schutzblech zum Auffangen von Be-
schichtungsmittel angeordnet werden. Das aufgefange-
ne Beschichtungsmittel kann entlang des Schutzblechs
und liber eine Ablaufflache 45 in den Innenraum des Be-
halters 22 abflieRen. Die Ablaufflache ist glatt und ab-
schissig ausgebildet und fordert folglich das AbflieRen
unter dem Einfluss einer Erdschwere.

min

Bezugszeichen:

[0042]

1 Auftragseinrichtung
1°  Tragereinheit

2 Auftragseinheit

21 Transferrad

21" Seitenflache
22 Behalter

24 Halterung
25  Uberlauf

26 Innenflache
27  Ausnehmung

31 Zulaufanschluss
33 Ablaufanschluss

37 Kihlkanal

39 Tropfblech

39"  Abflusséffnung
39"  Tropfblechspitze
41 Nut

45  Ablaufflache

Omin  Minimalneigung
omax  Maximalneigung

D Drehachse

H Horizontale

K Kontur

K Erste Uberlaufkante
K" Zweite Uberlaufkante
P Punkt

S Schnittpunkt
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W, Stumpfer Winkel

Patentanspriiche
1. Auftragseinrichtung (1) mit einer

- Tragereinheit (1’), die auf einem, insbesondere
ebenen, Untergrund anordenbar ist, und einer
- Auftragseinheit (2) zum Auftragen von Be-
schichtungs- oder Impragnierungsmittel mit

- einem Behalter (22) fir Beschichtungs-
oder Impragnierungsmittel,

- einem in dem Behalter (22) drehbar ange-
ordneten Transferrad (21), wobei ein Teil
des Transferrads (21), insbesondere ein
Kreissegment des Transferrads (21), aus
einer Behélteréffnung des Behalters (22)
hervorsteht,

wobei die Auftragseinheit (2) mit einer Neigung
gegentber dem Untergrund angeordnet ist, wo-
beidie Neigungin einem Bereich zwischen einer
Minimalneigung und einer Maximalneigung
liegt,

dadurch gekennzeichnet, dass in dem Behalter
(22) ein Uberlauf (25) zum Einstellen einer Fiill-
standshéhe des Beschichtungs- oder Impréagnie-
rungsmittels ausgebildet ist, der eine Kontur (K) mit
einer ersten Uberlaufkante (K’) und einer zweiten
Uberlaufkante (K") aufweist, wobei die erste Uber-
laufkante (K’) und die zweite Uberlaufkante (K") der-
art angeordnet sind, dass in dem Behalter (22) auf-
genommenes Beschichtungs- oder Impréagnie-
rungsmittel Giber die erste Uberlaufkante (K’) (iber-
laufen kann, wenn die Auftragseinheit (2) die Maxi-
malneigung aufweist und iiber die zweite Uberlauf-
kante (K") iberlaufen kann, wenn die Auftragseinheit
(2) die Minimalneigung aufweist.

2. Auftragseinrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Auftragseinheit (2) zwi-
schen der Minimalneigung und der Maximalneigung
schwenkbar angeordnet ist.

3. Auftragseinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, die Kontur (K) als geschlossene
Linie ausgebildet ist, wobei die erste Uberlaufkante
(K’) und die zweite Uberlaufkante (K") gerade aus-
gebildet sind und sich in einem Schnittpunkt (S)
schneiden.

4. Auftragseinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Transferrad (21) derart in
dem Behalter (22) angeordnet ist, dass eine virtuelle
Verlangerung einer Seitenflache des Transferrads
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(21) durch den Schnittpunkt (S) der ersten und zwei-
ten Uberlaufkante (K’, K") verlauft.

Auftragseinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen der ersten Uberlaufkante (K’) und
der zweiten Uberlaufkante (K") ein stumpfer Winkel
(W) ausgebildet ist, wobei der Winkel (W) grofier
als 110°, bevorzugt gréRer als 140°, besonders be-
vorzugt groRer als 155°, insbesondere 160°, ist.

Auftragseinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Schwenkwinkel (W,) zwischen der Mini-
malneigung und der Maximalneigung groRer ist als
0° und kleiner oder gleich 70° ist, bevorzugt grofer
ist als 0° und kleiner oder gleich 40°, besonders be-
vorzugt grofer ist als 0° und kleiner oder gleich 25°,
insbesondere 20° ist.

Auftragseinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Uberlauf (25) an einer Innenfléche (26) des
Behalters (22) angeordnet ist, die gekrimmt ausge-
bildet ist.

Auftragseinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Transferrad (21) eine Eintauchtiefe im Be-
reich von 2 mm bis 5 mm, bevorzugt im Bereich von
2,5 mm bis 4 mm, besonders bevorzugt im Bereich
von 2,8 mm bis 3,2 mm, beispielsweise 3 mm, in
dem Beschichtungs- oder Impragnierungsmittel auf-
weist.

Auftragseinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Behalter (22) eine Ausnehmung (27) auf-
weist, in welcher eine Drehachse (D) des Transfer-
rads (21) angeordnet ist, wobei die Ausnehmung
(27) in mindestens einer Schnittebene des Behélters
(22) im Wesentlichen u-férmig ausgebildet ist.

Auftragseinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, gekennzeichnet durch einen
Abstreifer (23) zum Abstreifen von Beschichtungs-
oder Impragnierungsmittel von dem Transferrad
(21), wobei der Abtreifer (23) zumindest teilweise in
dem Behaélter (22) angeordnet ist.

Auftragseinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Behalter (22) durch ein additives Ferti-
gungsverfahren hergestellt ist.

Auftragseinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Auftragseinheit (2) mittels einer Halterung
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13.

14.

15.

16.

17.

(24) mit der Tragereinheit (1’) verbunden ist.

Auftragseinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, gekennzeichnet durch einen
Zulaufanschluss (31), durch den das Beschich-
tungs- oder Impragnierungsmittel dem Behalter (22)
und ber den Uberlauf (25) einem Ablaufanschluss
(33) zufiihrbar ist, wobei der Zulaufanschluss (29)
einen geringeren Querschnitt aufweist als der Ab-
laufanschluss (33).

Auftragseinrichtung (1) nach Anspruch 13, gekenn-
zeichnet durch eine Fordereinrichtung (35), insbe-
sondere eine Pumpe, zum Fdrdern des Beschich-
tungs- oder Impragnierungsmittels durch den Zulau-
fanschluss (31) und/oder den Uberlauf (25).

Auftragseinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Behalter (22) eine Wandung aufweist, in
der ein Kiihlkanal (37) zum Durchleiten eines Kuhl-
mittels angeordnet ist.

Auftragseinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, gekennzeichnet durch ein un-
terhalb des Behalters (22) angeordnetes Tropfblech
(39), welches einstiickig mit dem Behalter (22) aus-
gebildet ist.

Auftragseinrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Behalter (22) mindestens eine Nut (41) zum Ein-
bringen eines Schutzblechs (43) aufweist, wobei die
Nut (41) eine zu einem Innenraum des Behalters (22)
geneigte Ablaufflache (45) umfasst, Uberwelche das
Beschichtungs- bzw. Impragnierungsmittel von dem
Schutzblech (43) in den Innenraum ablaufen kann.
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Fig. 6
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