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(57)  Unsystéme de réglage (1) comporte une sangle
(2) et une boucle de réglage (3) configurée pour régler
la sangle (2). La boucle de réglage (3) comprend un corps
(4) définissant un premier trou traversant (4a) et un
deuxieme trou traversant (4b) s’étendent sur I'épaisseur
du corps (4). Une paroi de séparation (5) est fixée au
corps (4). La paroi de séparation (5) sépare le premier
trou traversant (4a) et le deuxiéme trou traversant (4b)

selon une premiére direction perpendiculaire a I'épais-
seur du corps. La sangle (2) fait une boucle a I'intérieur
du corps (4) et contourne la paroi de séparation (5). Un
capot (6) est fixé au corps (4) et monté en vis-a-vis de la
paroi de séparation (5. Le capot (6) et la paroi de sépa-
ration (5) étant séparés d’'une distance supérieure a
I'épaisseur de la sangle (2).
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Description
Domaine technique

[0001] L’invention estrelative a un systéme de réglage
de sangle.

Technique antérieure

[0002] Il est connu de multiples configurations de bou-
cles de réglage qui comportent un trou traversant avec
une tige qui divise le trou traversant en une premiere
portion et une seconde portion. La boucle définit un an-
neau. La sangle traverse le trou traversant et passe
autour de la tige. Un premier brin de la sangle entre dans
le trou traversant jusqu’a atteindre la tige, la sangle se
retourne en contournant la tige pour ressortir du trou tra-
versant par le deuxiéme brin qui est sensiblement paral-
lele au premier brin. Une fois la sangle mise sous tension,
le deuxieme brin est coincé contre la boucle au moyen
du premier brin.

[0003] Cependant, en utilisation, la tension dans la
sangle peut varier et la boucle de sangle se déforme ce
qui se traduit par un déplacement des brins de sangle
par rapport a la boucle de réglage. Il en résulte un déré-
glage de la configuration initiale.

[0004] Pour maintenir le réglage recherché, il est con-
nu des tiges mobiles qui viennent bloquer la sangle con-
tre un des bords de I'anneau. Les tiges mobiles posse-
dent des dents qui s’enfoncent dans la sangle pour em-
pécher un glissement de la sangle. Il est également con-
nu une piéce montée mobile entre une premiéere position
etune deuxiéme position. Dans la premiéere position, I'es-
pace disponible est bien plus grand que la section de la
sangle de maniére a faciliter le coulissement de la sangle
dans le trou traversant et donc a faciliter le réglage de la
sangle.

[0005] Unefoislasangle miseen place,lapiéce mobile
est rabattue, dans sa deuxiéme position, de maniére a
bloquer la sangle contre I'anneau et ainsi empécher un
déréglage. La sangle est coincée entre le corps de la
boucle de réglage et la piece mobile. Cependant, une
fois que la piece mobile bloque la sangle, il n’est quasi-
ment plus possible de régler la sangle ce qui est problé-
matique. Cela impose également I'utilisation d’une piéce
mobile ce qui complique la réalisation de la boucle de
réglage.

Objet de I'invention

[0006] Unobjetdel'invention consiste a prévoirun sys-
teme de réglage qui procure un bon maintien du réglage
de la sangle comme dans les dispositifs de I'art antérieur
lorsque la sangle est sous tension et qui procure un
meilleur maintien du réglage lorsque la tension dans la
sangle diminue tout en évitant I'utilisation d’'une piéce de
blocage mobile.

[0007] Lesysteme deréglage de sangle estremarqua-
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ble en ce qu’il comporte:

- une sangle possédant une épaisseur inférieure a
une largeur, elle-méme inférieure a une longueur, la
sangle étant divisée en un premier brin et un deuxie-
me brin ;

- une boucle de réglage configurée pour réaliser le
réglage delasangle, laboucle de réglage définissant
un canal recevant la sangle, la sangle étant apte a
glisser dans le canal par tirage sur le premier brin
ou le deuxiéme brin, le canal possédant une largeur
au moins égale a la largeur de la sangle et une hau-
teur strictement supérieure a I'épaisseur de la
sangle ; dans lequel la boucle de réglage posséde
un corps, une paroi de séparation et un capot qui
définissent le canal, la sangle s’insérant dans le
corps selon le premier brin et contournant la paroi
de séparation pour définir une boucle et ressortir du
corps selon le deuxiéme brin ; dans lequel le capot
et la paroi de séparation définissent une fente pour
le passage de la sangle et le capot est espacé de la
paroi de séparation d’'une distance strictement su-
périeure a I'épaisseur de la sangle et inférieure a
trois fois I'épaisseur de la sangle, le capot étant face
ala sangle selon une premiére direction pour former
un obstacle a 'agrandissement de la boucle. dans
lequel la premiére direction est une direction de me-
sure de I'épaisseur de la sangle entre deux points
de déformation de la sangle, les deux points de dé-
formation correspondant a deux points de contact
entre la sangle et la paroi de séparation entre les-
quels la sangle réalise un demi-tour.

[0008] Dans un développement, le capot définit une
pluralité d’obstacles.

[0009] De maniere avantageuse, le capot est monté
amovible par rapport au corps.

[0010] Il est également avantageux de prévoir que la
au moins une paroi de séparation soit montée fixement
au capot.

[0011] Dans un autre développement, la au moins une
paroi de séparation est montée fixement au corps.
[0012] Dansunmodede réalisation particulier, le capot
recouvre continument la paroi de séparation et le premier
brin disposé dans le corps selon la premiére direction.
[0013] De maniere avantageuse, le corps définit au
moins un trou traversant recevant un du premier brin ou
du deuxiéme brin de la sangle et le capot recouvre le
trou traversant.

[0014] llestencore avantageux de prévoirque le capot
soit clippé sur le corps.

[0015] Dansunmode de réalisation avantageux, le ca-
pot est monté coulissant sur le corps, le capot définissant
un trou de passage pour la sangle dans une face infé-
rieure destinée a étre en vis-a-vis d’un trou du corps et
formant I'obstacle dans une face supérieure.

[0016] Préférentiellement, la paroi de séparation ne
s’étend que sur une partie de I'épaisseur du corps entre
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la face supérieure et la face inférieure.
Description sommaire des dessins

[0017] D’autres avantages et caractéristiques ressor-
tiront plus clairement de la description qui va suivre de
modes particuliers de réalisation de I'invention donnés a
titre d’exemples non limitatifs et représentés aux dessins
annexés, dans lesquels :

- lafigure 1 représente, de maniére schématique, une
vue éclatée d’'un premier mode de réalisation d’'un
systéme de réglage selon I'invention ;

- lafigure 2 représente, de maniére schématique, une
vue de c6té du premier mode de réalisation d’'un sys-
teme de réglage selon l'invention ;

- lafigure 3 représente, de maniére schématique, une
vue de dessus du premier mode de réalisation d’'un
systéme de réglage selon I'invention ;

- lafigure 4 représente, de maniére schématique, une
vue en coupe longitudinale du premier mode de réa-
lisation d’'un systéme de réglage selon l'invention ;

- lafigure 5 représente, de maniére schématique, une
vue éclatée d’'un deuxiéme mode de réalisation d’'un
systéeme de réglage selon I'invention ;

- lafigure 6 représente, de maniére schématique, une
autre vue éclatée du deuxiéme mode de réalisation
d’'un systéme de réglage selon l'invention ;

- lafigure 7 représente, de maniére schématique, une
vue de c6té du deuxiéme mode de réalisation d’'un
systéeme de réglage selon I'invention ;

- lafigure 8 représente, de maniére schématique, une
vue de dessus du deuxiéme mode de réalisation d’'un
systéeme de réglage selon I'invention ;

- lafigure 9 représente, de maniére schématique, une
vue en coupe longitudinale du deuxieme mode de
réalisation d'un systeme de réglage selon
'invention ;

- la figure 10 représente, de maniére schématique,
une vue éclatée d’un troisieme mode de réalisation
d’'un systéme de réglage selon l'invention ;

- la figure 11 représente, de maniére schématique,
une autre vue éclatée du troisieme mode de réalisa-
tion d’'un systéme de réglage selon l'invention ;

- la figure 12 représente, de maniére schématique,
une vue de cbté du troisieme mode de réalisation
d’'un systéme de réglage selon l'invention ;
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- la figure 13 représente, de maniére schématique,
une vue de dessus du troisieme mode de réalisation
d’un systéme de réglage selon l'invention ;

- la figure 14 représente, de maniére schématique,
une vue en coupe longitudinale du troisieme mode
de réalisation d’'un systéeme de réglage selon
I'invention ;

- la figure 15 représente, de maniére schématique,
une vue éclatée en perspective d’'un quatrieme mode
de réalisation d’'un systéeme de réglage selon
I'invention ;

- la figure 16 représente, de maniére schématique,
une vue éclatée de cété d’'un quatrieme mode de
réalisation d'un systtme de réglage selon
I'invention ;

- la figure 17 représente, de maniére schématique,
une vue éclatée en coupe d’'un quatrieme mode de
réalisation d’'un systeme de réglage selon l'inven-
tion.

Description des modes de réalisation

[0018] Les figures 1 a 17 illustrent différents modes de
réalisation d’un systeme de réglage 1 qui est configuré
pour régler la longueur d’'une sangle 2. Le systéme de
réglage 1 comporte une sangle 2 possédant une épais-
seur inférieure a une largeur, elle-méme inférieure a une
longueur.

[0019] Le systeme de réglage 1 comporte une boucle
de réglage 3 configurée pour réaliser le réglage de la
sangle 2. La sangle 2 glisse a l'intérieur de la boucle de
réglage 3 de maniéere a définir sa longueur effective.
[0020] Labouclederéglage 3 définitau moins uncanal
pour le passage de la sangle 2. Le canal posséde une
largeur qui est supérieure ou égale a la largeur de la
sangle 2. Le canal posséde une hauteur qui est stricte-
ment supérieure a I'épaisseur de la sangle 2. La largeur
du canal est mesurée selon la méme direction que la
largeur de la sangle 2 et la hauteur du canal est mesurée
selon la méme direction que I'épaisseur de la sangle.
Ces deux précautions permettent de ne pas géner le glis-
sement de la sangle 2 lors des phases de réglages ou
la sangle 2 doitglisser al’intérieur de la boucle de réglage
3. De maniére avantageuse, la longueur du canal est au
moins égale a une fois la largeur de la sangle 2, plus
préférentiellement au moins 1,5 fois la largeur de la san-
gle 2 et encore plus préférentiellement au moins 2 fois
la largeur de la sangle 2. Plus on augmente la longueur
du canal et plus on augmente le frottement contre les
parois du canal ce qui complique le desserrage.

[0021] Le canal impose une déformation de la sangle
pour qu’elle forme une boucle. Le canal peut imposer
une déformation angulaire égale a 180°, par exemple, le
canal se présente sensiblement sous la forme d’'un U.
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En alternative, le canal impose une déformation angu-
laire supérieur a 180°. La forme du canal peut étre quel-
conque. La sangle et le canal définissent plusieurs points
de contact. Les points de contact définissent deux ou au
moins deux points de déformation entre lesquels la san-
gle forme un demi-tour, c’est-a-dire que la sangle s’éten-
dant du premier brin vers le deuxiéme brin, elle change
de direction pour revenir vers son point d’entrée dans la
boucle de réglage ou sensiblement vers son point d’en-
trée dans la boucle de réglage.

[0022] Lasangle2entreetsortde laboucle de réglage
3 parla méme face, de préférence la face destinée a étre
en contact de l'utilisateur. Le canal est défini au moins
en partie par un corps 4, par une paroi de séparation 5
et par un capot 6. La sangle 2 contourne la paroi de sé-
paration 5 pour définir la boucle.

[0023] A l'extérieur du corps 4, les deux brins de la
sangle 2 se rejoignent et se placent I'un sur I'autre pour
qu’un des brins soit coincé entre le corps 4 et I'autre brin.
De préférence, les deux brins sont coincés entre le corps
et l'utilisateur.

[0024] Afin de géner le déréglage de la longueur de la
sangle lorsque la tension dans la sangle diminue, il est
avantageux que le capot forme un obstacle a I'élargis-
sement de la boucle. L'obstacle est disposé face a la
sangle entre les points de déformation de la paroi de
séparation qui imposent la déformation de la sangle sur
aumoins 180°. L’obstacle se trouve face ala sangle selon
la direction de mesure de I'épaisseur de la sangle. En se
trouvant face a la sangle, I'obstacle empéche la boucle
de grandir. La sangle peut légérement se déformer, mais
la variation de dimension va fortement limiter le dérégla-
ge voire aboutir a des mouvements de va-et-vient simi-
laire du brin de sangle. En alternative ou en complément,
un obstacle peut étre présent dans le prolongement du
premier brin, c’est-a-dire selon I'axe qui prolonge le pre-
mier brin a l'intérieur du corps 4.

[0025] Dans les modes de réalisation illustrés aux fi-
gures 1a 14, le corps 4 définit un premier trou traversant
4a et un deuxiéme trou traversant 4b qui relient chacun
une face supérieure et une face inférieure. Les trous tra-
versent le corps selon une direction Z qui définit le sens
de I'épaisseur du corps 4. Le corps 4 définit également
la paroi de séparation 5. La paroi de séparation 5 sépare
le premier trou traversant 4a et le deuxiéme trou traver-
sant 4b selon une premiére direction X perpendiculaire
a une deuxiéme direction Z qui relie la face supérieure
a la face inférieure. Selon les modes de réalisation, le
capot 6 est monté mobile ou immobile par rapport au
corps 4.

[0026] Dansle mode de réalisation illustré aux figures
15217, la paroi de séparation 5 est montée fixement au
capot 6 et 'ensemble est monté amovible par rapport au
corps 4. Le corps 4 définit un trou traversant et la paroi
de séparation 5 divise le trou traversant en le premier
trou traversant4a et le deuxieme trou traversant4b. L’en-
semble formé par Le capot 6 et la paroi de séparation 5
définit la fente pour le passage de la sangle. La fente
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forme une partie du canal.

[0027] La sangle 2 s’'insere dans la boucle de réglage
3 par la face inférieure et fait une boucle 2c a l'intérieur
du corps 4 en contournant la paroi de séparation 5. La
paroi de séparation 5 divise la sangle 2 en un premier
brin 2a et un deuxiéme brin 2b qui sont disposés I'un sur
l'autre a I'entrée et a la sortie de la boucle de réglage 3.
Le contact intime entre les deux brins 2a/2b lorsque la
sangle 2 est sous tension coince le second brin 2b contre
le corps 4 ce qui permet de maintenir le réglage de la
sangle 2 lorsque la sangle 2 est sous tension.

[0028] Le systéeme de réglage 1 comporte également
un capot 6 fixé au corps 4 et monté en vis-a-vis de la
paroi de séparation 5 selon la deuxiéme direction Z. Le
capot 6 et la paroi de séparation 5 sont séparés d’une
distance supérieure a I'épaisseur de la sangle 2 de ma-
niére a autoriser un glissement de la sangle 2 entre la
paroi de séparation 5 et le capot 6. Le capot 6 et la paroi
de séparation 5 définissent une fente destinée a recevoir
la sangle 2. La hauteur de la fente est supérieure a
I'épaisseur de la sangle 2 de maniére a ne pas géner le
glissement de la sangle 2 dans le systeme de réglage 1
lors des phases de réglages de la sangle 2 dans un sens
ou dans l'autre sens.

[0029] Cependant, le capot 6 vient limiter les mouve-
ments possibles des brins de sangle 2 formant la boucle
2c lorsqu’au moins un des brins de sangle 2 n’est pas
sous tension. Il a été observé que lorsque la sangle 2 est
plaguée contre le corps d’un utilisateur, les mouvements
de Il'utilisateur induisent un déplacement d’au moins un
brin de la sangle 2 par rapport a la boucle de réglage 3.
Ces multiples déplacements ont pour effet de faire glisser
la sangle 2 qui se déplace dans un sens puis dans un
autre. Cependant, au fur et a mesure des mouvements,
une boucle 2c souple de sangle 2 finit par se former
autour de la paroi de séparation 5 et cela génere un dé-
réglage de la sangle 2.

[0030] Afin de limiter 'amplitude de la boucle 2c de
sangle 2, il est avantageux de disposer un capot 6 qui
est au moins en vis-a-vis de la paroi de séparation 5 de
maniére a former un obstacle au déplacement de la bou-
cle 2c de sangle 2 selon la deuxiéme direction Z. L’obs-
tacle empéche la sangle 2 de former une boucle 2c ayant
une trop grande amplitude. De maniére privilégiée, la
distance minimale de séparation entre le capot 6 et la
paroi de séparation 5 est inférieure a cinq fois I'épaisseur
de la sangle 2, préférentiellement inférieure a trois fois
I'épaisseur de la sangle 2 et encore plus préférentielle-
ment inférieure a deux fois I'épaisseur de la sangle 2.
Plus la distance de séparation est faible et plus il est
difficile d’avoir un déréglage de la sangle 2.

[0031] Dans un mode de réalisation particulier, la dis-
tance de séparation minimale entre le capot 6 et la paroi
de séparation 5, c’est-a-dire la hauteur de la fente, est
comprise entre 1,1 et 1,5 fois I'épaisseur de la sangle 2,
préférentiellement entre 1,1 et 1,3 fois I'épaisseur de la
sangle 2.

[0032] Dansun mode de réalisation illustré aux figures
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1 a9, la paroi de séparation 5 est formée par une paroi
unique. La paroi unique définit au moins deux points de
contact avec la sangle 2 pour imposer la déformation de
la sangle et suivre la forme du canal. Dans un autre mode
de réalisation illustré aux figures 10 a 14, la paroi de
séparation 5 est formée par plusieurs parties, de préfé-
rence deux parties. Les deux parties de la paroi sépara-
tion 5 viennent respectivement au contact des deux brins
2a de la sangle.

[0033] Il est intéressant d’éviter de former un capot 6
qui vient en appui contre la sangle 2 car cela sollicite
toujours la méme portion de sangle 2 lorsque le réglage
de cette derniére est trés rarement effectué. Par exem-
ple, lorsque la sangle 2 intervient dans le réglage d’'un
tour de cuisse, il est rare de modifier le réglage de la
sangle 2 car la longueur du tour de cuisse est adaptée
a la morphologie de l'utilisateur. Une sollicitation accen-
tuée dans la sangle 2 va entrainer son vieillissement ac-
céléré. Avoir un capot 6 espacé de la paroi de séparation
d’'une distance supérieure a I'épaisseur de la sangle per-
met de régler plus facilement la sangle 2 a la bonne lon-
gueur.

[0034] Les parois latérales qui délimitent le premier
trou traversant 4a et le deuxiéme trou traversant 4b peu-
vent avoir une forme quelconque. Dans une configura-
tion, la paroi de séparation 5 peut s’étendre depuis la
face supérieure jusqu’alaface inférieure, c'est-a-dire sur
toute I'épaisseur du corps 4 pour séparer les deux trous
traversants 4a et 4b. Dans une autre configuration, la
paroi de séparation 5 ne s’étend que sur une partie de
I'épaisseur du corps 4 et les deux trous traversants 4a
et 4b peuvent se rejoindre dans la face supérieure ou
dans la face supérieure. Les différents modes de réali-
sation illustrés montrent des configurations ou la paroi
de séparation 5 ne s’étend pas jusqu’a la face inférieure
du corps 4.

[0035] La paroi de séparation 5 peut avoir une section
quelconque dans un plan de coupe longitudinal de la
sangle 2. Les figures 4, 9 et 14 illustrent trois configura-
tions différentes de systéme de blocage 1 selon un plan
de coupe longitudinal. Dans les trois modes de réalisa-
tionillustrés, la section est sensiblementtriangulaire. Les
arétes peuvent étre cassées ou arrondies pour faciliter
le glissement de la sangle 2. Il est avantageux que la
paroi de séparation 5 ne s’étende pas sur toute I'épais-
seur du corps 4 pour que les deux brins de la sangle 2
se rejoignent et forment la boucle 2c de sangle 2 avec
un rayon de courbure qui est inférieur a dix fois I'épais-
seur de la sangle.

[0036] Dans un mode de réalisation avantageux, le
corps 4 estréalisé en matériau polymere. llest également
préférable que le capot 6 soit réalisé en matériau poly-
meére. Dans les modes de réalisation illustrés, la paroi de
séparation 5 est montée fixement sur le corps 4. Cepen-
dant, il est possible que la paroi de séparation 5 soit mon-
tée mobile sur le corps 4 pour moduler la section du pre-
mier trou traversant 4a et/ou du deuxiéme trou traversant
4b.
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[0037] De maniére préférentielle, la distance d’espa-
cement entre la paroi de séparation 5 et la paroi latérale
opposée du corps 4 pour définir un canal de passage
d’un brin 2a de la sangle 2 est supérieure a I'épaisseur
de la sangle 2. Préférentiellement, la distance d’espace-
ment est au moins 50% supérieure a I'épaisseur, encore
plus préférentiellement au moins deux fois supérieure a
I'épaisseur. Une telle distance permet de faciliter le glis-
sement de la sangle 2 lors des phases de réglage.
[0038] Comme indiqué plus haut, pour faciliter le glis-
sement de la sangle 2, il est avantageux que la paroi de
séparation 5 ne s’étende que sur une partie de I'épais-
seur du corps 4 entre la face supérieure et la face infé-
rieure.

[0039] Dans un mode de réalisation avantageux illus-
tré aux figures 1 a 9, le capot 6 est monté amovible par
rapport au corps 4. En utilisant un capot 6 monté amo-
vible, il est possible d’améliorer une boucle de réglage 3
quiestdéjaen coursd’utilisation. Le démontage du capot
6 permet de faciliter le réglage de la sangle 2 et/ou de
faire passer plus facilement la sangle 2 dans le premier
trou traversant 4a et le deuxiéme trou traversant 4b du
corps 4.

[0040] Dans le mode de réalisation illustré aux figures
10 a 14, le capot 6 est monté inamovible du corps 4. Le
capot 6 peut étre une tige. Dans un mode de réalisation
particulier, le capot 6 peut étre formé par plusieurs tiges.
Il est avantageux que la corps 4 définissent un ou plu-
sieurs trous traversants pour faciliter l'installation de la
sangle le long du canal.

[0041] Avantageusement, le capot 6 recouvre continu-
ment le premier trou traversant 4a, la paroi de séparation
5 et le deuxiéme trou traversant 4b selon la deuxieme
direction Z. Dans le mode de réalisation illustré aux figu-
res 1a9, le capot 6 recouvre continument le premier trou
traversant 4a, la paroi de séparation 5 et le deuxiéme
trou traversant 4b de maniére a empécher 'accés a la
sangle 2 depuis la face supérieure. Le capot 6 peut étre
dépourvu de trou. Il est également possible d’avoir un
capot 6 muni d’'un ou de plusieurs trous. Les trous pos-
sédent chacun une section qui est inférieure a la section
de la sangle 2. La sangle 2 ne peut pas ressortir par la
face supérieure de la boucle de réglage 3 a travers le
capot 6.

[0042] Dansunmode de réalisation avantageux, le ca-
pot 6 transforme le premier trou traversant 4a et le
deuxiéme trou traversant 4b du corps 4 en des trous non
débouchants. Le capot 6 referme les trous traversants
du corps 4 pour en faire des trous borgnes.

[0043] De maniére préférentielle illustrée aux figures
1 a 3, le capot 6 est clippé sur le corps 6. L'installation
d’un capot 6 clippé sur le corps 4 permet un montage et
un démontage rapide et facile sans modifier le réglage
de la sangle 2 et plus particulierement son glissement a
l'intérieur de la boucle de réglage 3 quand on tire sur un
brin 2a ou sur I'autre brin de la sangle 2. Le démontage
du capot 6 facilite le réglage de la sangle 2 a la bonne
dimension. Une fois la sangle 2 réglée, le capot 6 peut
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étre installé ce qui rend plus difficile le déréglage non
intentionnel de la sangle 2. Le capot 6 peut étre clippé
au moyen d’'un pied 6b déformable élastiquement qui
s’insére dans un réceptacle du corps 4.

[0044] Il est avantageux de prévoir un mode de réali-
sation dans lequel le capot 6 est monté coulissant sur le
corps 4. Le capot 6 est monté coulissant selon la pre-
miére direction X. Le capot 6 posséde un trou de passage
6a pour le passage de la sangle 2. Le trou de passage
6a débouche face au premier trou traversant 4a et au
deuxieme trou traversant4b. Dans le mode de réalisation
illustré aux figures 5 a 9, le capot 6 recouvre la face su-
périeure etlaface inférieure. Le capot 6 forme unanneau,
dans une vue selon un plan de coupe perpendiculaire a
la premiere direction A. De maniére privilégiée, le capot
6 possede une forme sensiblement complémentaire a la
forme externe de la boucle de réglage 3.

[0045] Dans les modes de réalisation qui sont illustrés
aux figures 1 a 14, la boucle de réglage 3 posséde un
premier organe de fixation configuré pour fixer de ma-
niére amovible un deuxieme organe de fixation. Le pre-
mier organe de fixation et le deuxieme organe de fixation
forment ensemble un clip de fixation. Dans les configu-
rations illustrées, la boucle de réglage 3 posséde une
languette élastique 7 qui est destinée a s’introduire dans
un organe d’accrochage 8 quidéfinitune cavité. L’'organe
d’accrochage 8 définit une fente et la languette élastique
7 se déforme pour s’introduire dans la cavité. Une fois
dans la cavité, la languette élastique 7 revient dans un
état de repos et elle s’'oppose a un déplacement dans le
sens opposé a son introduction dans la cavité 9. De ma-
niére avantageuse, 'organe d’accrochage 8 est fixé a un
point d’ancrage, par exemple une sangle.

[0046] Dansle mode de réalisation illustré aux figures
15 a 17, le capot 6 est monté amovible par rapport au
corps 4. Le capot 6 définit la paroi de séparation 5. La
paroi de séparation 5 est montée amovible par rapport
au corps 4. Le corps 4 définit un trou traversant et la paroi
de séparation permet de définir le premier trou traversant
4a et le deuxieme trou traversant 4b lorsque le capot 6
est fixé au corps 4. Lorsque la sangle 2 est sous tension,
elle empéche la désolidarisation entre le corps 4 et le
capot 6. Le premier brin 2a traverse le corps puis il tra-
verse le capot 6 pour contourner la paroi de séparation
5. Le deuxieme brin 2b quitte le capot 6 en contournant
la paroi de séparation 5 puis il traverse de nouveau le
corps dans la direction opposé a celle du premier brin.
Comme pour les autres modes de réalisation, le capot 6
forme 'obstacle qui s’oppose a I'agrandissement de la
boucle lorsque lI'on pousse le premier brin 2a ou le
deuxieme brin 2b en direction de la boucle de réglage.
[0047] Labouclederéglage estdépourvue d’une piece
mobile qui vient bloquer la sangle contre le corps 4, la
paroi de séparation 5 ou le capot 6.
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Revendications

1.

Systeme de réglage (1) comportant :

- une sangle (2) possédant une épaisseur infé-
rieure a une largeur, elle-méme inférieure a une
longueur, la sangle (2) étant divisée en un pre-
mier brin (2a) et un deuxieme brin (2b) ;

- une boucle de réglage (3) configurée pour réa-
liser le réglage de la sangle (2), la boucle de
réglage (3) définissant un canal recevantla san-
gle (2), la sangle (2) étant apte a glisser dans le
canal par tirage sur le premier brin (2a) ou le
deuxieme brin (2b), le canal possédant une lar-
geur au moins égale a la largeur de la sangle
(2) et une hauteur strictement supérieure a
I’épaisseur de la sangle (2) ;

dans lequel la boucle de réglage (3) posséde un
corps (4), une paroi de séparation (5) et un capot
(6) qui définissent le canal, la sangle (2) s’'insé-
rant dans le corps (4) selon le premier brin (2a)
et contournant la paroi de séparation (5) pour
définir une boucle (2c) et ressortir du corps (4)
selon le deuxieme brin (2b) ;

dans lequel le capot (6) et la paroi de séparation
(5) définissent une fente pour le passage de la
sangle (2) et le capot (6) est espacé de la paroi
de séparation (5) d’une distance strictement su-
périeure a I'épaisseur de la sangle (2) et infé-
rieure a trois fois I'épaisseur de la sangle (2)
pour ne pas géner le coulissement de la sangle
(2), le capot (6) étant face a la sangle (2) selon
une premiére direction pour former un obstacle
a 'agrandissement de la boucle,

dans lequel la premiére direction est une direc-
tion de mesure de I'épaisseur de la sangle (2)
entre deux points de déformation de la sangle
(2), les deux points de déformation correspon-
dant a deux points de contact entre la sangle (2)
et la paroi de séparation (5) entre lesquels la
sangle (2) réalise un demi-tour.

Systeme de réglage (1) selon la revendication 1,
dans lequel le capot (6) définit une pluralité d’obsta-
cles.

Systeme de réglage (1) selon 'une des revendica-
tions précédentes, dans lequel le capot (6) est monté
amovible par rapport au corps (4).

Systeme de réglage (1) selon la revendication pré-
cédente, dans lequel la au moins une paroi de sé-
paration (5) est montée fixement au capot (6).

Systeme de réglage (1) selon I'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel la au moins
une paroi de séparation (5) est montée fixement au
corps (4).
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Systeme de réglage (1) selon I'une quelconque des
revendication 3 a 5, dans lequel le capot (6) recouvre
continument la paroi de séparation (5) et le premier
brin disposé dans le corps (4) selon la premiére di-
rection.

Systeme de réglage (1) selon la revendication 1,
dans lequel le corps (4) définit au moins un trou tra-
versant recevant un du premier brin ou du deuxiéme
brin de la sangle et le capot (6) recouvre le trou tra-
versant.

Systeme de réglage (1) selon I'une quelconque des
revendications 3 a 7, dans lequel le capot est clippé
sur le corps (6).

Systeme de réglage (1) selon I'une quelconque des
revendications 3 a 7, dans lequel le capot (6) est
monté coulissant sur le corps (6), le capot (6) défi-
nissant un trou de passage pour la sangle dans une
face inférieure destinée a étre en vis-a-vis d’'un trou
du corps (4) et formant I'obstacle dans une face su-
périeure.

Systeme de réglage (1) selon I'une quelconque des
revendications précédentes, dans lequel la paroi de
séparation (5) ne s’étend que sur une partie de
I'épaisseur du corps (4) entre la face supérieure et
la face inférieure.
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