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(54) PRESSBACKEN, SOWIE PRESSZANGE MIT ZWEI ZANGENBACKEN

(567)  Die Erfindung betrifft eine Presszange mit zwei
Zangenbacken (2, 3), die mit gegenuberliegend ange-
ordneten Pressbacken (6, 7) versehen sind, wobei die
Pressbacken (6, 7) gemeinsam um eine in Richtung des
Zusammenfahrens der Pressbacken (6, 7) gerichtete
Verdrehachse (z) drehbar sind, wobei weiter die Press-
backen (6, 7) auch im zusammengefahrenen Zustand
ohne Hinderung durch eine Zangenbacke (2, 3) um die
Verdrehachse (z) drehbar sind und eine Pressbacke (6,
7) einen Drehzapfen (43) aufweist. Zur vorteilhaften Be-
wegbarkeit der Pressbacken schlagt die Erfindung vor,
dass der Drehzapfen (43) zur Verschwenkung in einer
der Zangenbacken (2, 3) gelagert ist, und dass ein Ver-
drehen der Pressbacke (6) um den Drehzapfen (43) in
einer montierten Stellung der Pressbacken (6, 7) erfolgen
kann.
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Beschreibung
Gebiet der Technik

[0001] Die Erfindung betrifft eine Presszange mit zwei Zangenbacken, die mit gegenliberliegend angeordneten Press-
backen versehen sind, wobei die Pressbacken gemeinsam um eine in Richtung des Zusammenfahrens der Pressbacken
gerichtete Verdrehachse drehbar sind, wobei weiter die Pressbacken auch im zusammengefahrenen Zustand ohne
Hinderung durch eine Zangenbacke um die Verdrehachse drehbar sind und eine Pressbacke einen Drehzapfen aufweist.

Stand der Technik

[0002] Presszangen der in Rede stehenden Art sind bekannt. Sie dienen bspw. zum Vercrimpen von Leiterenden,
bspw. unter Nutzung einer Aderendhdilse. Die hierzu verwendeten Pressbacken sind zum Ineinanderfahren ausgebildete
Formteile, ggf. Rippen aufweisend. Bekannte Presszangen weisen Zangenbacken auf, an denen Pressbacken befestigt
sind. Die Zangenbacken sind zangen- oder scherenartig 6ffen- bzw. schlieRbar.

[0003] Bei einer aus der DE 198 18 482 C1 (US 6151950 A) bekannten Presszange sind die in Zangenbacken
aufgenommenen Pressbacken nur zusammen mit den Zangenbacken bewegbar.

[0004] Beieineraus der EP 0 516 598 A1 bekannten Presszange sind die Pressbacken relativ zu den Zangenbacken
drehbar. Die Pressbacken weisen einen Drehzapfen auf, der in einer Einlage aus Kunststoff aufgenommen ist, die mittels
in den Zangenbacken aufgenommenen Achsstiimpfen relativ zu den Zangenbacken verschwenkbar sind. Die Drehzap-
fen sind mit den Pressbacken drehfest verbunden.

Zusammenfassung der Erfindung

[0005] Ausgehend von dem zuletzt genannten Stand der Technik beschaftigt sich die Erfindung mit der Aufgaben-
stellung, eine Presszange der genannten Art anzugeben, bei welcher die Pressbacken vorteilhaft bewegbar ausgebildet
sind.

[0006] Diese Aufgabe ist beim Gegenstand des Anspruchs 1 geldst, wobei darauf abgestellt ist, dass der Drehzapfen
zur Verschwenkung in einer der Zangenbacken gelagert ist, und dass ein Verdrehen der Pressbacke um den Drehzapfen
in einer montierten Stellung der Pressbacken erfolgen kann.

[0007] Die vorgeschlagene Verdrehbarkeit um die Drehachse kann stufenlos gegeben sein, dariiber hinaus alternativ
aber auch stufenweise, bspw. in Umfangsrichtung betrachtet in 15°-, 30°- oder 45°-Schritten.

[0008] Der Drehzapfen kann in der Pressbacke demontierbar gehaltert sein. Die Pressbacke kann um eine den Dreh-
zapfen durchsetzende geometrische Drehachse drehbar sein. Entsprechend kann der Drehzapfen die geometrische
Verdrehachse anbieten.

[0009] Der Drehzapfen kann in der zugeordneten Zangenbacke in einem Schwenkgelenk zur Verschwenkung um
eine quer zur Drehachse verlaufende Schwenkachse aufgenommen sein, wobei bei von der gegeniiberliegenden Zan-
genbacke geldster Pressbacke die Pressbacken einzeln oder zusammen zum Herausziehen in Richtung der Drehachse
aus dem Zangenmaul verdrehbar sind. Mit Lésen der einen Pressbacke von der zugeordneten Zangenbacke bzw. von
dem zugeordneten Drehzapfen kann unter Verlagerung der diesbezliglichen Pressbacke in Richtung auf die andere
Pressbacke eine Beabstandung der der Pressbacke zugewandten Oberseite der Zangenbacke zu der Pressbacke
erreicht werden. Es ergibt sich ein Freiraum zwischen der geldsten Pressbacke und der zugewandten Oberseite der
Zangenbacke, der zu einer des Pressbacken-Paares um die Schwenkachse genutzt werden kann, weiter insbesondere
in eine Richtung, in welcher dass Pressbacken-Paar aus dem Bereich eines Zangenmauls herausbewegt wird. Hiernach
kann nach Losen der weiteren Pressbacke vom diesbezliglichen Drehzapfen das Pressbacken-Paar im Wesentlichen
in Richtung entlang der Drehachse herausgezogen werden. Es ist so in handhabungstechnisch glinstiger Weise ein
Pressbacken-Wechsel ermdglicht.

[0010] Auch in einem zusammengefahrenen Zustand weisen die Pressbacken keinen Uberstand auf, der bei einer
Drehung mit der oberen und/oder unteren Zangenbacke kollidieren wiirde. Soweit Fiihrungsvorspriinge vorgesehen
sind, wird dies auch dadurch erreicht, dass die Fiihrungsaufgaben, die durch die Fiihrungsvorspriinge zu erbringen
sind, auf den zugeordneten Fiihrungsflachen der jeweils gegenuliberliegenden Pressbacke, also auf beide Pressbacken,
verteilt sind. Die Fihrungsvorspriinge sind in dem gegebenen Fall auch so ausgebildet, dass sie nur soweit ineinander-
fahren, dass sich bei einer Drehung der Pressbacke um die genannte Verdrehachse keine Kollision mit den Zangenba-
cken ergibt.

[0011] Beispielsweise zu einem Wechsel der Pressbacke, weiter bspw. nach einem Verschleild der Pressbacke oder
zur Anordnung einer anders gestalteten, an den Pressling angepassten Pressbacke, kann die Pressbacke von dem
Drehzapfen demontiert werden. Dies kann werkzeuglos erfolgen, dartiber hinaus ggf. aber auch unter Nutzung eines
Ublichen Werkzeuges, wie bspw. einer Zange oder eines Schraubendrehers.
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[0012] Die Halterung des Drehzapfens kann durch ein Steckteil gebildet sein, das sowohl an dem Drehzapfen wie
auch an der Pressbacke formschliissig aufgenommen ist. Zur Demontage der Pressbacke von dem Drehzapfen ist
entsprechend das Steckteil zu entfernen, wonach der Formschluss aufgehoben ist.

[0013] Das Steckteil kann insgesamt etwa U-formig ausgebildet sein, entsprechend aufweisend zwei, bevorzugt, im
Wesentlichen parallel zueinander verlaufende U-Schenkel, die iber einen U-Steg miteinander verbunden sind. Der
Formschluss kann im Bereich der U-Schenkel und/oder des U-Steges erreichbar sein.

[0014] Auch kann das Steckteil federnd ausgebildet sein, bspw. zufolge Ausbildung des Steckteils als Drahtformfeder,
insbesondere U-férmig gestaltete Drahtformfeder.

[0015] Darlber hinaus ist die Ausbildung einer Drehachse und/oder einer Schwenkachse, wie vorbeschrieben, auch
bei Pressbacken denkbar, die keine Flihrungselemente oder anders gestaltete Filhrungselemente aufweisen.

[0016] DiePressbackenkdnnenin einer Rippenlangsrichtung verlaufende Rippen aufweisen, die beieinem Verpressen
ineinanderfahren.

[0017] AuBerhalb eines Arbeitsbereiches der Rippen kann eine quer zu der Rippenlangsrichtung verlaufende Fih-
rungsflache ausgebildet sein, die mit einem von der gegeniiberliegenden Pressbacke ausgehenden Fiihrungsvorsprung
zusammenwirkt. Zufolge dieser Ausgestaltung ist eine Flihrung der Pressbacken insbesondere im Zuge eines Verpress-
vorganges und des damit einhergehenden Ineinanderfahrens der Pressbacken gegeben. Etwaige in Rippenlangsrich-
tung auf die eine und/oder die andere Pressbacke im Zuge einer Verpressung einwirkende Kréafte, die eine Verlagerung
der einen Pressbacke relativ zu der anderen Pressbacke in Rippenlangsrichtung bewirken kdnnten, werden zufolge der
Zusammenwirkung der Fuhrungsflache der einen Pressbacke und dem Fihrungsvorsprung der anderen Pressbacke
aufgenommen. Dies fiihrt zu einer ordnungsgemafRen Verpressung bzw. Vercrimpung. Die Fihrungsflache kann an
einem Flhrungsvorsprung der jeweils anderen Pressbacke gegeben sein. Sie kann aber auch an einer sonstigen Aus-
formung der anderen gegeben sein. Beispielsweise kann die Fihrungsflache auch an einem zugeordneten (End-)
Bereich einer oder mehrerer Rippen der anderen Pressbacke gegeben sein.

[0018] Der Fiihrungsvorsprung der einen Pressbacke ragt hierzu in bevorzugter Ausgestaltung uber eine quer zur
Zusammenfahrrichtung der Pressbacken gerichtete Trennebene der Pressbacken hinaus, zur bevorzugten Anlage an
der Fuhrungsflache der anderen Pressbacke.

[0019] Die Fihrungsflache kann, wie grundsatzlich angesprochen, bspw. durch eine, die Rippen (der anderen Press-
backe) in ihrer Langserstreckung begrenzende Rippenstirnfliche gebildet sein.

[0020] Die Rippenweisen eine Rippenlangsrichtung auf, wobei die Rippen jeweils zugeordnet der anderen Pressbacke
eine freie Stirnflache aufweisen.

[0021] Die Stirnflache kann gesehen in einem Querschnitt quer zu der Rippenlangsrichtung eine mittig am weitesten
vorstehend gerundete Konturlinie aufweisen.

[0022] Zufolge der vorgeschlagenen Querschnittsgestaltung, bevorzugt einer jeden Rippe im stirnseitigen Bereich,
ergibt sich eine verbesserte Verpressung bzw. Vercrimpung, bspw. von Aderendhlilsen. Alle Rippen einer oder beider
Pressbacken kénnen die gerundete Konturlinie aufweisen.

[0023] Der am weitesten vorstehende Bereich der in Richtung auf die gegeniiberliegende Pressbacke bzw. deren
Nutgrund zwischen zwei eine Nut zwischen sich belassenden Rippen weisenden Stirnflache ist bevorzugt im Wesent-
lichen verrundet, hierbei ggf. Giber die Erstreckungslange der gerundeten Konturlinie einen stets gleichbleibenden Radius
aufweisend, dariiber hinaus ggf. aber auch hinsichtlich der gerundeten Konturlinie unterschiedliche Radien aufweisend.
Bevorzugt ist hierbei jedenfalls ein Teil der Stirnflichenkontur mit einem Radius versehen, der kleiner ist als das MafR}
einer Rippendicke quer zur Rippenlangserstreckung, so bspw. dem 0,5- bis 0,3-Fachen der Dicke entsprechend.
[0024] Zufolge dieser Ausgestaltung ist eine insbesondere hinsichtlich der Handhabung verbesserte Presszange an-
gegeben. Das Pressbacken-Paar kann zufolge Verdrehen um die Verdrehachse in eine fiir eine durchzuflihrende Ver-
pressung oder Vercrimpung glinstige Position verdreht werden. Die Pressbacken sind hierbei so ausgebildet, dass ein
solches Verdrehen des Pressbacken-Paares bevorzugt in jeder Zusammenfahrstellung, entsprechend auch in der voll-
stédndig zusammengefahrenen Stellung, ermdglicht ist.

[0025] Die vorbeschriebene Ausgestaltung zur Ermdglichung eines des Pressbacken-Paares auch im zusammenge-
fahrenen Zustand ergibt sich bei einem Pressbacken-Paar mit einer quer zur Rippenlangsrichtung auf3erhalb eines
Arbeitsbereiches der Rippen verlaufenden Fihrungsflache, die mit einem von der gegeniiberliegenden Pressbacke
ausgehenden Fluhrungsvorsprung zusammenwirkt.

[0026] Dartber hinaus kann zumindest eine Pressbacke eine rippenseitige Stirnflache aufweisen, wobei, gesehen in
einem Querschnitt quer zur Rippenlangsrichtung, eine mittig am weitesten vorstehend gerundet Konturlinie gegeben ist.
[0027] Bezuglich der Ausgestaltung der Pressbacken kann weiter vorgesehen sein, dass die Gratlinien jedenfalls
einer Rippenschar in der genannten Ansicht eine Vorwdlbung aufweisen, die in die Pressbackendffnung vorstehen.
[0028] Es ergibt sich so bevorzugt eine von einer streng durchlaufend geradlinigen Ausgestaltung der Gratlinie eine
bspw. konvexe Vorwdlbung in Richtung auf die Pressbackendffnung. Diese Vorwdlbung kann, wie auch bevorzugt,
beziiglich der Langserstreckung der Gratlinie partiell, entsprechend lediglich tber einen Teilbereich vorgesehen sein.
[0029] Zufolge einer solchen Ausgestaltung kann sich eine von einer im Ubrigen ggf. streng rechteck-geometrischen
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Querschnittsgestaltung der Pressbacken6ffnung abweichende Querschnittsgestaltung ergeben.

[0030] Unter Nutzung von Pressbacken mit einer beziiglich der vorbeschriebenen Gratlinien ausgebildeten Vorwdl-
bung kdnnen die Pressbacken zunachst mit den an den Rippen ausgebildeten Vorwdlbungen mit der WandungsauRen-
flache der Aderendhiilse in Kontakt gebracht werden und mit Hilfe der Vorwdlbungen bei weiterem Verpressen konkav
verlaufende Wandungsabschnitte bei der im Wesentlichen rechteckférmigen Wandung der verformten Aderenddhiilse
gebildet werden.

[0031] Zufolge dessen ergibt sich eine glinstige Verformung des Werkstiickes bzw. der Aderendhiilse. Insbesondere
ist hierdurch bezogen auf einen Querschnitt durch die verpresste Aderendhiilse quer zu der Langserstreckung der
aufgenommenen Leiterenden eine nahezu vollstdndige Ausfillung des Querschnittes mit Leiterenden erreichbar. Es
ergeben sich zufolge des vorgeschlagenen Verpressverfahrens bevorzugt keine Hohlrdume, die eine Verlagerung von
Leiterenden auch nach der Verpressung zulassen kénnen und somit ggf. zu einer Lockerung der Leiterenden fiihren.
Der freie innere Querschnitt der verformten Aderendhlse ist bevorzugt vollstdndig, quasi homogen mit Leiterenden
verfillt. Auch kann hierdurch eine vergleichmaRigte Anordnung der Leiterenden in der Aderendhlilse erreicht werden.
[0032] Im Zuge des Verpressvorgangs erreichen zunachst die Vorwoélbungen die Wandungsaufenflache der Ade-
rendhiilse, entsprechend diese zunachst beaufschlagend. Entsprechend ergeben sich im Bereich dieser Beaufschlagung
durch die Vorwdlbungen konkav verlaufende Wandungsabschnitte der Wandung der Aderendhdiilse.

[0033] Die mittig am weitesten vorstehend gerundete Konturlinie der RippenStirnflache kann stetig gekrimmt verlau-
fen, ggf. mit Ausnahme einer den weitest vorstehenden Bereich mitbildenden Abflachung. Die Abflachung zeigt sich
bzgl. der Konturlinie bevorzugt als Gerade, die in die stetig gekrimmt verlaufende Konturlinie Gibergeht. Bevorzugt geht
die Gerade beidseitig in einen stetig gekriimmten Verlauf iber.

[0034] Auch kann sich die Krimmung bis zum Einlauf in eine in Zusammenfahrrichtung geradlinig sich erstreckende
Flankenkontur der Rippe erstrecken. Die Rippe kann hierzu mit Bezug auf den vorbeschriebenen Querschnitt in még-
lichen, dariiber hinaus auch bevorzugten, Ausgestaltung allein zwei ggf. parallele Konturlinien und die vorbeschriebene
stirnflachenseitige Krimmung aufweisen, dartiber hinaus ggf. eine den weitest vorstehenden Bereich mitbildende Ab-
flachung. Bevorzugt geht die gekrimmte (Teil-) Konturlinie tGber in die Flachenkontur.

[0035] Die hier beschriebenen Pressbacken bestehen bevorzugt aus einem metallischen Werkstoff, bspw. einem
Stahl-Werkstoff. Sie kdnnen mehrteilig oder auch einteilig ausgebildet sein. Sie kdbnnen umformen, bspw. durch Warm-
formung, aber auch durch Urformen, bspw. als Gussteil, insbesondere im Feingussverfahren, hergestellt sein. Weiter
kann auch ein Sinter-Verfahren zur Anwendung kommen.

[0036] Auch kann eine Zangenbacke einer der zugeordneten Pressbacke zugewandte Oberseite aufweisen, wobei
ein FUhrungsvorsprung im zusammengefahrenen Zustand der Pressbacken mit seiner in Zusammenfahrrichtung gege-
benen Oberflache einen Abstand zu der zugewandten Oberflache der Zangenbacke belasst, dies bevorzugt auch im
vollstdndig zusammengefahrenen Zustand der Pressbacken. Unabhéngig von der Verdrehstellung des Pressbacken-
Paares um die Verdrehachse ist eine kollisionsfreie Verlagerung eines Fiihrungsvorsprunges in Richtung auf die zuge-
wandte Oberseite der Zangenbacke erméglicht. Bevorzugt erstreckt sich auch im vollkommen zusammengefahrenen
Zustand ein Fihrungsvorsprung nicht tiber die gegeniiberliegende Pressbacke hinaus.

[0037] Bei moglichen Pressbacken, deren Rippen ber die Gratlinie hinaus in Richtung auf die Pressbackendéffnung
ragende Vorwoélbungen aufweisen, kdnnen diese Vorwdlbungen in einer Ansicht gesehen auf eine Breitseite der Rippen
mit Bezug auf eine Rippenschar in Uberdeckung zueinander liegen.

[0038] In einer moglichen Ausgestaltung kdnnen nur einzelne Rippenschare derartige Vorwdlbungen aufweisen, so
bspw. beide Rippenschare einer Pressbacke, wahrend die Rippenschare der anderen Pressbacke keine derartigen
Vorwdlbungen aufweisen. Alternativ kann auch je eine Rippenschar einer jeden Pressbacke mit einer solchen Vorwél-
bung versehen sein. In weiterer Ausgestaltung sind alle Rippenschare, entsprechend alle Rippen beider Pressbacken
mit derartigen Vorwdlbungen versehen.

[0039] Die Gratlinien kbnnen gemaR einer moglichen Ausgestaltung durchgehend, d. h. von einem Ende der Gratlinie
bis zu dem anderen Ende der Gratlinie in Langserstreckungsrichtung geradlinig gestreckt verlaufen. Auch kann eine
solche Gratlinie zumindest einen gerade verlaufenden Bereich aufweisen, an welchen sich weiter bspw. eine Vorwdlbung
anschlieft.

[0040] Dartber hinaus kdnnen auch beidseitig der Vorwdlbung, bezogen auf die Langserstreckungsrichtung der Grat-
linie, gerade verlaufende Bereiche der Gratlinie vorgesehen sein, mit unterschiedlichen oder auch gleichen Langen.
[0041] Diese ggf. beidseitig der Vorwdlbung vorgesehenen geradlinig verlaufenden Bereiche kénnen in linearer Ver-
langerung ineinander Ubergehen, so dass diese gerade verlaufenden Bereiche in einer moglichen, auch bevorzugten,
Ausgestaltung entlang einer zwischen den beiden Endpunkten der Gratlinie gespannten geometrischen Grundlinie
verlaufen.

[0042] Eine grolte Erstreckung der Vorwdlbung Uber eine solche gedachte Grundlinie hinaus in Richtung auf die
Pressbacken6ffnung kann einem Fiinfzigstel bis einem Zehntel der sich bei anfanglich geschlossener Pressbackenoff-
nung einstellenden grofiten Erstreckung der Grundlinie entsprechen.

[0043] Dieanfanglich geschlossene Pressbackendéffnungistin der Pressbackenverschiebestellung erreicht, in welcher
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die ineinandergreifenden Rippen der aufeinander zu bewegten Pressbacken mitihren Gratlinien die Pressbackendffnung
in ihrer groRten Querschnittsgestaltung umfangsmaRig vollstdndig umschlieRen.

[0044] Die Vorwdlbungen der Rippen wirken in bevorzugter Ausgestaltung in jeder Pressbackendffnungsstellung,
wirken entsprechend bevorzugt bei einer Verpressung unterschiedlichster Aderendhilsen-Querschnitte.

[0045] Auch kann die in Erstreckungsrichtung der Grundlinie gemessene Lange der Vorwdlbung einem Dirittel bis
einem Zehntel der sich bei anfanglich geschlossener Pressbackendffnung einstellenden gréRten Erstreckung der Grund-
linie entsprechen.

[0046] Die Gratlinie kann im Bereich der Vorwdlbung kreisabschnittférmig mit durchgehend bleibendem Radius, ggf.
mit in Erstreckungsrichtung sich &nderndem Radius, gebildet sein.

[0047] Auch ergibt sich in einer moglichen Ausgestaltung ein hochster Punkt der Vorwdlbung, welcher héchster Punkt
der Vorwdélbung bezogen auf die bei anfanglich geschlossener Pressbackendffnung sich einstellenden grolten Erstre-
streckung der gedachten Grundlinie aus einer Langsmitte der Rippe heraus versetzt ist. Diese Versetzung kann bis hin
zu einer vollstandigen auRermittigen Anordnung der gesamten Vorwdlbung gegeben sein, so bspw. bei einer Verpres-
sung von Aderendhiilsen mit verh&ltnismé&Rig groRem Querschnitt, bspw. 16 mm2. Bei einem Verpressen von Aderend-
hillsen mit kleinerem Querschnitt, bspw. 6 mm2 oder 2,5 mmZ2, kann sich im Moment der Verpressung bezogen auf die
dann wirksame Gratlinie eine von der Langsmitte durchsetzte Anordnung der Vorwdélbung ergeben.

[0048] Die Versetzung ist bevorzugt in Richtung auf die sich an der Grundlinie im Wesentlichen rechtwinklig zu der
Grundlinie anschlieRenden Grundlinie der in Nebeneinanderanordnung nachstfolgenden Rippe derselben Pressbacke
gegeben. Die Langsmitte bezieht sich hierbei auf eine Mitte bei anféanglich geschlossener Pressbackendéffnung zwischen
den die Gratlinie jeweils endseitig begrenzenden Punkte, entsprechend auf die gedachte Grundlinie.

[0049] Hieraus ergibt sich hinsichtlich des vorgeschlagenen Verfahrens eine Konkavitat, die bezogen auf eine senk-
recht zu einer im Ubrigen linear verlaufenden Grat-Grundlinie ausgerichteten Mittellinie asymmetrisch ausgebildet wird.
Die konkav verlaufenden Wandungsabschnitte der verpressten Aderenddhiilse ergeben sich entsprechend, insbeson-
dere bei durchmessergroeren Querschnitten, wie bspw. 16 mm2 oder 8 mm2, mit Bezug auf einen im Querschnitt
betrachteten Wandungsschenkel der ansonsten im Wesentlichen rechteckformigen Wandung tendenziell zugeordnet
dem Eckbereich, wahrend zugeordnet dem gegeniiberliegenden Eckbereich der diesbeziigliche Wandungsabschnitt
bevorzugt geradlinig verlauft. Bei kleineren Querschnitten kann sich sogar ein Wandungsschenkel einstellen, mit einem
konkaven Wandungsabschnitt, der beidseitig von zumindest annahernd gleichlangen geraden Wandungsabschnitten
flankiert ist. Bei kleinsten Querschnitten, bspw. 2,5 mm?2, sich sogar der Effekt einstellen, dass sich im Wesentlichen
allein ein, die Eckbereiche der ansonsten im Wesentlichen rechtwinkligen Wandung verbindender konkaver Wandungs-
abschnitt einstellt. Bei diesen geringen Querschnitten kann es dazu kommen, dass es im Zuge der Verpressung nicht
zu einem vollstédndigen Ausfiillen der Presskontur beidseitig der Vorwélbung kommt, sich entspresprechend keine ge-
radlinig verlaufende Wandungsabschnitte einstellen.

[0050] Die vor- und nachstehend angegebenen Bereiche bzw. Wertebereiche oder Mehrfachbereiche schlieen hin-
sichtlich der Offenbarung auch samtliche Zwischenwerte ein, insbesondere in ein Zehntel-Schritten der jeweiligen Di-
mension, ggf. also auch dimensionslos. Beispielsweise beinhaltet die Angabe ein Fiinfzigstel bis ein Zwanzigstel auch
die Offenbarung von zehn Finfhundertstel bis neun Zweihundertstel, elf Fiinfhundertstel bis zehn Zweihundertstel, elf
Finfhundertstel bis neun Zweihundertstel, etc. Diese Offenbarung kann einerseits zur Eingrenzung einer genannten
Bereichsgrenze von unten und/oder oben, alternativ oderergdnzend aber zur Offenbarung eines oder mehrerer singuléarer
Werte aus einem jeweilig angegebenen Bereich dienen.

[0051] Bei moglichen Pressbacken, deren Rippen Uber die Gratlinie hinaus in Richtung auf die Pressbackendéffnung
ragende Vorwolbungen aufweisen, kdnnen diese Vorwdlbungen in einer Ansicht gesehen auf eine Breitseite der Rippen
mit Bezug auf eine Rippenschar in Uberdeckung zueinander liegen.

[0052] In einer mbglichen Ausgestaltung kdnnen nur einzelne Rippenschare derartige Vorwoélbungen aufweisen, so
bspw. beide Rippenschare einer Pressbacke, wahrend die Rippenschare der anderen Pressbacke keine derartigen
Vorwdlbungen aufweisen. Alternativ kann auch je eine Rippenschar einer jeden Pressbacke mit einer solchen Vorwdl-
bung versehen sein. In weiterer Ausgestaltung sind alle Rippenschare, entsprechend alle Rippen beider Pressbacken
mit derartigen Vorwdlbungen versehen.

[0053] Die Gratlinien kbnnen gemaR einer moglichen Ausgestaltung durchgehend, d. h. von einem Ende der Gratlinie
bis zu dem anderen Ende der in Langserstreckungsrichtung geradlinig gestreckt verlaufen. Auch kann eine solche
Gratlinie zumindest einen gerade verlaufenden Bereich aufweisen, an welchen sich weiter bspw. eine Vorwdélbung
anschlieft.

[0054] Dartber hinaus kdnnen auch beidseitig der Vorwdlbung, bezogen auf die Langserstreckungsrichtung der Grat-
linie, gerade verlaufende Bereiche der Gratlinie vorgesehen sein, mit unterschiedlichen oder auch gleichen Langen.
[0055] Diese ggf. beidseitig der Vorwdlbung vorgesehenen geradlinig verlaufenden Bereiche kénnen in linearer Ver-
langerung ineinander Ubergehen, so dass diese gerade verlaufenden Bereiche in einer moglichen, auch bevorzugten,
Ausgestaltung entlang einer zwischen den beiden Endpunkten der Gratlinie gespannten geometrischen Grundlinie
verlaufen.
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[0056] Eine groflte Erstreckung der Vorwdlbung Uber eine solche gedachte Grundlinie hinaus in Richtung auf die
Pressbacken6ffnung kann einem Fiinfzigstel bis einem Zehntel der sich bei anfanglich geschlossener Pressbackenoff-
nung einstellenden grofiten Erstreckung der Grundlinie entsprechen.

[0057] Dieanfanglich geschlossene Pressbackenéffnungistin der Pressbackenverschiebestellung erreicht, in welcher
die ineinandergreifenden Rippen der aufeinander zu bewegten Pressbacken mit ihren Gratlinien die Pressbackenéffnung
in ihrer groRten Querschnittsgestaltung umfangsmaRig vollstdndig umschlieRen.

[0058] Die Vorwdlbungen der Rippen wirken in bevorzugter Ausgestaltung in jeder Pressbackendéffnungsstellung,
wirken entsprechend bevorzugt bei einer Verpressung unterschiedlichster Aderendhilsen-Querschnitte.

[0059] Auch kann die in Erstreckungsrichtung der Grundlinie gemessene Lange der Vorwélbung einem Drittel bis
einem Zehntel der sich bei anfanglich geschlossener Pressbackend6ffnung einstellenden gréten Erstreckung der Grund-
linie entsprechen.

[0060] Die Gratlinie kann im Bereich der Vorwdlbung kreisabschnittférmig mit durchgehend bleibendem Radius, ggf.
mit in Erstreckungsrichtung sich &nderndem Radius, gebildet sein.

[0061] Auch ergibt sich in einer moglichen Ausgestaltung ein hochster Punkt der Vorwdlbung, welcher héchster Punkt
der Vorwdélbung bezogen auf die bei anfanglich geschlossener Pressbackendffnung sich einstellenden grolten Erstre-
ckung der gedachten Grundlinie aus einer Langsmitte der Rippe heraus versetzt ist. Diese Versetzung kann bis hin zu
einer vollstandigen aufRermittigen Anordnung der gesamten Vorwdlbung gegeben sein, so bspw. bei einer Verpressung
von Aderendhiilsen mit verhaltnismaRig groRem Querschnitt, bspw. 16 mm2. Bei einem Verpressen von Aderendhilsen
mit kleinerem Querschnitt, bspw. 6 mm?2 oder 2,5 mm2, kann sich im Moment der Verpressung bezogen auf die dann
wirksame Gratlinie eine von der Langsmitte durchsetzte Anordnung der Vorwdélbung ergeben.

[0062] Die Versetzung ist bevorzugt in Richtung auf die sich an der Grundlinie im Wesentlichen rechtwinklig zu der
Grundlinie anschlielRenden Grundlinie der in Nebeneinanderanordnung nachstfolgenden Rippe derselben Pressbacke
gegeben. Die Langsmitte bezieht sich hierbei auf eine Mitte bei anféanglich geschlossener Pressbackendéffnung zwischen
den die Gratlinie jeweils endseitig begrenzenden Punkte, entsprechend auf die gedachte Grundlinie.

[0063] Hieraus ergibt sich eine Konkavitat, die bezogen auf eine senkrecht zu einer im Ubrigen linear verlaufenden
Grat-Grundlinie ausgerichteten asymmetrisch ausgebildet wird. Die konkav verlaufenden Wandungsabschnitte der ver-
pressten Aderendhlilse ergeben sich entsprechend, insbesondere bei durchmessergrofReren Querschnitten, wie bspw.
16 mm2oder 8 mm2, mit Bezug auf einen im Querschnitt betrachteten Wandungsschenkel der ansonstenim Wesentlichen
rechteckférmigen Wandung tendenziell zugeordnet dem Eckbereich, wahrend zugeordnet dem gegeniiberliegenden
Eckbereich der diesbeziigziigliche Wandungsabschnitt bevorzugt geradlinig verlauft. Bei kleineren Querschnitten kann
sich sogar ein Wandungsschenkel einstellen, mit einem konkaven Wandungsabschnitt, der beidseitig von zumindest
annahernd gleichlangen geraden Wandungsabschnitten flankiert ist. Bei kleinsten Querschnitten, bspw. 2,5 mm2, kann
sich sogar der Effekt einstellen, dass sich im Wesentlichen allein ein, die Eckbereiche der ansonsten im Wesentlichen
rechtwinkligen Wandung verbindender konkaver Wandungsabschnitt einstellt. Bei diesen geringen Querschnitten kann
es dazu kommen, dass es im Zuge der Verpressung nicht zu einem vollstandigen Ausfiillen der Presskontur beidseitig
der Vorwdlbung kommt, sich entsprechend keine geradlinig verlaufende Wandungsabschnitte einstellen.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0064] Nachstehend ist die Erfindung anhand der beigefligten Zeichnung erlautert, die aber lediglich Ausflihrungsbei-
spiele darstellt. Ein Teil, das nur bezogen auf eines der Ausfiihrungsbeispiele erlautert ist und bei einem weiteren
Ausfiihrungsbeispiel aufgrund der dort herausgestellten Besonderheit nicht durch ein anderes Teil ersetzt ist, ist damit
auch fur dieses weitere Ausflihrungsbeispiel als jedenfalls mégliches vorhandenes Teil beschrieben. Auf der Zeichnung
zeigt:

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung eine Presszange in einer Pressmaul-Offenstellung;

Fig. 2 die Seitenansicht hierzu;

Fig. 3 die Presszange in Draufsicht;

Fig. 4 eine vergrolert dargestellte Stirnansicht gegen die Presszange;

Fig. 5 die HerausvergroRerung des Bereiches V in Fig. 1;

Fig. 6 eine Schnittdarstellung geman der Schnittebene VI in Fig. 5;

Fig. 7 die HerausvergroRerung des Bereiches VIl in Fig. 6;

Fig. 8 in perspektivischer Detaildarstellung die Pressbackenanordnung, betreffend die Pressbacken-Offenstellung;

Fig. 9 eine weitere perspektivische Darstellung der Pressbackenanordnung, betrachtet in Pfeilrichtung IX in Fig. 8;

Fig. 10 eine der Fig. 9 entsprechende Darstellung, jedoch nach Abziehen von die Pressbacken an der Presszange
festlegenden Steckteilen;

Fig. 11 die Pressbacken mit zugeordneten Schwenkzapfen und Steckteilen in einer perspektivischen Explosions-
darstellung;
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Fig. 12 den Schnitt gemaf der Linie XII - Xll in Fig. 4 durch die Pressbacken-Anordnung;

Fig. 13 eine der Fig. 12 entsprechende Darstellung, jedoch im Zuge einer gemeinsamen Verdrehung des Pressba-
cken-Paares;

Fig. 14 in einer Einzeldarstellung einen, zur Halterung einer ausgebildeten Schwenkzapfen;

Fig. 15 eine weitere Ansichtsdarstellung des Schwenkzapfens;

Fig. 16 den Schwenkzapfen in perspektivischer Darstellung;

Fig. 17 eine im Wesentlichen der Fig. 9 entsprechende Darstellung, jedoch nach Aufhebung der Halterung einer
Pressbacke an dem zugehdrigen Schwenkzapfen und Abschwenken des Pressbacken-Paares in eine Ent-
nahmestellung;

Fig. 18 den Schnitt gemal der Linie XVIII - XVIIl in Fig. 3;

Fig. 19 eine Schnittdarstellung gemaf der Schnittebene XIX in Fig. 8 bei in dem Pressmaul eingelegtem Werkstuck,
betreffend eine Pressbacken-Offenstellung;

Fig. 20 die Ansicht gemaR Pfeil XX in Fig. 19;

Fig. 21 eine der Fig. 18 entsprechende Darstellung, betreffend eine Zwischenstellung im Zuge eines Verpressvor-
ganges;

Fig. 22 eine der Fig. 19 entsprechende Darstellung, betreffend die Press-Zwischenstellung gemaR Fig. 21;

Fig. 23 die Ansicht gemaR Pfeil XXIll in Fig. 22;

Fig. 24 eine Folgedarstellung zu Fig. 22 im Zuge einer weiteren Pressbackenverlagerung;

Fig. 25 die Ansicht gemaR Pfeil XXV in Fig. 24 mit weiter einer lupenartigen VergréRerungsdarstellung;

Fig. 26 eine Folgedarstellung zu Fig. 21, betreffend eine Zwischenstellung unter einer ersten Biegeauslenkung eines
auf eine Pressbacke einwirkenden Halterungsteils;

Fig. 27 das Halterungsteil in einer Einzeldarstellung;

Fig. 28 eine Folgedarstellung zu Fig. 26 im Zuge des weiteren Verpressvorganges, bei weiterer federnder Ausbie-
gung des Halterungsteils;

Fig. 29 eine Seitenansicht gemaf Fig. 4, betreffend eine zweite Ausfliihrungsform der Pressbacken;

Fig. 30 das Pressbacken-Paar der Ausfihrungsform gemaR Fig. 29 in perspektivischer Darstellung;

Fig. 31 in schematischer und vergroRerter Darstellung die durch die Rippen der Pressbacken der zweiten Ausfiih-
rungsform begrenzte Pressbackendéffnung;

Fig. 31a  die HerausvergroRerung des Bereiches XXXla in Fig. 31;

Fig. 32 eine der Fig. 29 entsprechende Darstellung bei in der Pressbackendéffnung zur Verpressung einliegendem
Werkstuick;

Fig. 33 eine Folgestellung zu Fig. 32 im Zuge eines Verpressvorgangs;

Fig. 34 eine Folgedarstellung zu Fig. 33, die Verpress-Endstellung betreffend;

Fig. 35 in Einzeldarstellung ein mit einem Pressbacken-Paar der zweiten Ausfiihrungsform gemaR Fig. 29 verpress-
tes Werkstiick in Form einer, Leiterenden aufnehmenden Aderendhiilse.

Beschreibung der Ausfiihrungsformen

[0065] Dargestellt und beschrieben ist, zundchst mit Bezug zu Fig. 1, eine Presszange 1, die im Wesentlichen zwei
Zangenbacken 2, 3, zwei Griffteile 4, 5, sowie eine erste Pressbacke 6 und eine zweite Pressbacke 7, die als Pressbacken-
Paar gegenuberliegend angeordnet sind, aufweist.

[0066] Die Figuren 1 bis 28 zeigen eine Presszange 1 mit Pressbacken 6 und 7 in einer ersten Ausfiihrungsform. Eine
zweite Ausfihrungsform der Pressbacken 6 und 7 ist in den Figuren 29 bis 35 dargestellt.

[0067] Die Zangenbacke 2 und das zugeordnete Giriffteil 4 sind nachstehend weiter jeweils als feststehend bezeichnet,
wahrend die Zangenbacke 3 und das dieser zugeordnete Griffteil 5 weiter als beweglich bezeichnet ist.

[0068] Die erste Pressbacke 6 ist der feststehenden Zangenbacke 2 zugeordnet, wahrend die bewegliche Zangen-
backe 3 die zweite Pressbacke 7 tragt.

[0069] Die feststehende Zangenbacke 2 setzt sich im Wesentlichen zusammen aus zwei im Wesentlichen gleich
gestalteten, zueinander quer zur Langserstreckung der Zangenbacke 2 beabstandeten Backenteilen 8, die endseitig,
in den den Pressbacken 6 und 7 abgewandten Bereichen, Gibergehen in das starr mit der so gestalteten Zangenbacke
2 verbundene Griffteil 4. Letzteres kann, wie im auch das bewegliche Griffteil 5, umfasst sein von einer Griffhiille 9 bzw. 10.
[0070] Die bewegliche Zangenbacke 3 ist um eine geometrische Drehachse x an der feststehenden Zangenbacke 2
drehbar gehaltert, wobei eine Dreh-Offenstellung anschlagbegrenzt ist, zufolge einer Abstiitzung eines Anschlagab-
schnittes 11 der beweglichen Zangenbacke 3 an einem Abschnitt der feststehenden Zangenbacke 2, bspw., wie dar-
gestellt, an einem zwischen den Backenteilen 8 der feststehenden Zangenbacke 2 sich in Erstreckungsrichtung der
Drehachse x erstreckenden Zapfen 12.

[0071] Die Drehachse x verlauftim Wesentlichen quergerichtet zur Langserstreckungsrichtung insbesondere der fest-
stehenden Zangenbacke 2 und des sich hieran anschlieRenden Giriffteils 4.
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[0072] Weiter ist die bewegliche Zangenbacke 3 in Richtung auf ihre anschlagbegrenzte Dreh-Offenstellung federbe-
aufschlagt. Hierzu ist in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel eine Feder 13, bevorzugt wie dargestellt in Form einer
Zylinder-Zugfeder, vorgesehen, die an einem der zugeordneten zweiten Pressbacke 7 abgewandten Hebelende der
beweglichen Zangenbacke 3 angreift. Das der Zangenbacke 3 abgewandte Ende der Feder 13 ist an einem weiteren
Zapfen 14 der feststehenden Zangenbacke 2 angebunden.

[0073] Im Wesentlichen ausgehend von der geometrischen Drehachse x erstrestrecken sich voneinander abgewandt
Hebelabschnitte, so ein im Wesentlichen in Richtung auf das Griffteil 5 abragender Hebelabschnitt, an dessen Ende die
Feder 13 angreift, und ein im Wesentlichen von dem Griffteil 5 abgewandter, in Richtung auf eine Stirnseite der Press-
zange 2 gerichteter Hebelabschnitt, an dessen Endbereich die zugeordnete zweite Pressbacke 7 gehaltert ist.

[0074] Insgesamt ist die bewegliche Zangenbacke 3 in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel bevorzugt durch ein
durchgehend materialeinheitliches, plattenartiges Hebelteil 15 gebildet.

[0075] Dartber hinaus istim Wesentlichen endseitig des durch die Feder 13 beaufschlagten Hebelabschnitts 17 das
bewegliche Griffteil 5 angelenkt. Die diesbeziigliche geometrische Drehachse y erstreckt sich in paralleler Ausrichtung
zuder geometrischen Drehachse x der beweglichen Zangenbacke 3. Es ergibt sich in Verbindung mit einem Ratschenarm
18 eine Kniegelenkanordnung K betreffend die Anlenkung des Griffteiles 5 und die Einwirkung tber das Griffteil 5 auf
die Zangenbacke 3.

[0076] Hierzu ist der Ratschenarm 18 einerends an der feststehenden Zangenbacke 2 angelenkt und andernends an
dem beweglichen Giriffteil 5. Die diesbeziiglichen geometrischen Drehachsen verlaufen ebenfalls parallel zu der geo-
metrischen Drehachse x, wie auch zu der geometrischen Drehachse y.

[0077] An dem Ratschenarm 18 ist ein verzahnter Ratschenabschnitt 19 ausgeformt, zur Zusammenwirkung bei
Betatigung der Presszange 1 mit einer an dem beweglichen Giriffteil 5 schwenkbeweglich angelenkten Sperrklinke 20.
Letztere ist zufolge Anordnung einer Zugfeder 21 in dem beweglichen Griffteil 5 in eine Grundstellung federvorgespannt.
[0078] In bekannter Weise ist eine Justage der Kniegelenkanordnung K ermdglicht, durch ein von aulen an der
feststehenden Zangenbacke 2 zugangliches, um die geometrische Drehachse, um die auch der Ratschenarm 18 im
Bereich der feststehenden Zangenbacke 2 bewegbar ist, drehbares Stellteil 22 vorgesehen, das in mehreren Drehstel-
lungen rastfestlegbar ist. Das Stellteil 22 wirkt tiber einen nicht dargestellten Exzenter auf die festbackenseitige Dreh-
achse des Ratschenarmes 18 ein, so dass hierliber eine entsprechende Linearverlagerung der diesbeziiglichen geo-
metrischen Drehachse erreicht werden kann.

[0079] Die erste Pressbacke 6 ist endseitig eines federbaren Halterungsteils 23 befestigt. Hinsichtlich einer sich im
Wesentlichen in Langserstreckung der feststehenden Zangenbacke 2 und deren Verlangerung in das feststehende
Griffteil 4 verlaufenden Mittellinie a des Halterungsteils 23 ergibt sich gesehen von der beweglichen Zangenbacke 3
bzw. dem beweglichen Griffteil 5 ein im Wesentlichen konkaver Verlauf, insbesondere im Bereich eines Halterungsteil-
Abschnitts 24 zwischen dem freien, die erste Pressbacke 6 halternden Ende und einer nachstehend noch naher be-
schriebenen Anschlagverbindung 25.

[0080] Das Halterungsteil 23 ist bevorzugt beidseitig flankiert durch die Backenteile 8 der feststehenden Zangenbacke
2, wobei der dem die erste Pressbacke 6 tragenden Ende abgewandte Halterungsteil-Abschnitt 26 endseitig mit der
feststehenden Zangenbacke 2, entsprechend mit den Backenteilen 8, und/oder dem feststehenden Griffteil 4 verbunden
ist. In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist diesbezlglich eine feste Verbindung 27 durch zwei in Erstreckungs-
richtung der Mittellinie a zueinander beabstandeten Zapfenverbindungen gegeben.

[0081] Die Pressbacken 6, 7 sind zur gegeniberliegenden Anordnung in der Presszange 1 ausgebildet. Eine bzw.
beide Pressbacken 6, 7 weisen Rippen 29, auf. Die Rippen 29, 31 weisen entsprechend einem Verlauf ihrer freien
Enden, projiziert auf eine Grundflache, eine Rippenlangsrichtung R auf, vgl. bspw. Fig. 11. Bei einem Verpressen kdnnen
die Rippen 29, 31, in der Regel Giber einen Teil ihrer Hoéhe H, vgl. ebenfalls Fig. 11, ineinanderfahren. Hierzu wird auch
die Figuren 6, 7 verwiesen. Der Bereich der Rippen 29, 31, der Ublicherweise bei einer Verpressung in Eingriff mit einem
Pressling kommt, ist als Arbeitsbereich bezeichnet. Auerhalb des Arbeitsbereiches der Rippen 29, 31 weisen die Rippen
29, 31 eine Fuhrungsflache F auf, die mit einem von der Pressbacke 6, 7 ausgehenden Fihrungsvorsprung 38 zusam-
menwirkt. Es ergibt sich also eine Zusammenwirkung und damit auch Verschiebungshinderung bzw. Verschiebungs-
begrenzung in der Rippenlangsrichtung. Zusatzlich oder alternativ kann die Fiihrungsflache auch in Querrichtung hierzu
gegeben sein. Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist dies durch eine entsprechende in diese Richtung weisende
Stirnflache S, ggf. beidseitig gegeniiberliegend, eines Flhrungsvorsprungs 38 gegeben, vgl. auch hierzu etwa Fig. 5.
Die in der Querrichtung ggf. gegebene Fihrungsflache dient weniger einer Verschiebungsbegrenzung als vielmehr ggf.
einer zusatzlichen Fihrung im Sinne einer Linearfihrung der Pressbacken zueinander. Eine diesbezlgliche Verschie-
bungsbegrenzung ist vorzugsweise bereits durch die ineinandergreifenden Rippen erreicht.

[0082] Die Pressbacken 6 und 7 sind vorzugsweise gleich gestaltet, hierbei weiter bevorzugt zunachst einen Grund-
korper 28 aufweisend, auf welchem, zunachst mit Bezug zu der Pressbacke 6, die Rippen 29 angeordnet sind. Die
Rippen 29 und der Grundkérper 28 sind, wie bevorzugt, materialeinheitlich einstlickig gebildet.

[0083] Die Rippen 29 der Pressbacke 6 weisen die Rippenlangsrichtung R auf. Mit Bezug auf eine senkrecht zu dieser
Rippenlangsrichtung R gegebene Blickrichtung ergeben sich grundrissmaRig im Wesentlichen dreieckférmige Rippen
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29, mit einerim Wesentlichen senkrecht zum Grundkérper 28 bzw. senkrecht zu der Rippenlangsrichtung R verlaufenden
aulleren Rippenstirnflache 30. Von dieser Rippenstirnflache 30 ausgehend fallt die in der Rippenlangsrichtung R sich
erstreckende, der gegenuberliegenden Pressbacke zugewandte Stirnflache in Richtung auf den Grundkérper 28 ab.
[0084] Gleichgerichtete Rippen einer Pressbacke 6 bzw. 7 sind quer zur Rippenlangsrichtung R zueinander beab-
standet angeordnet, insbesondere mit einem Abstand, der im Wesentlichen der in Abstandsrichtung betrachteten Rip-
penstéarke entspricht.

[0085] In diese Abstandsbereiche einer Pressbacke 6 bzw. 7 tauchen partiell weitere Rippen derselben Pressbacke
6 bzw. 7 ein. Mit Bezug auf eine Stirnansicht auf die Pressbacke 6, in welcher Stirnansicht sich die dreieckige Grund-
rissform einer Rippe 29 darstellt, sind die weiteren, in die Zwischenrdume der vorbeschriebenen Rippen 29 eingreifenden
weiteren Rippen 29 im Wesentlichen spiegelbildlich, aber um vorzugsweise eine Rippenbreite versetzt, angeordnet,
entsprechend ebenfalls eine im Wesentlichen vertikal zum Grundkoérper 28 verlaufende duRere Rippenstirnflache 30
aufweisend, die den Rippenstirnflichen 30 der vorbeschriebenen Rippen 29 gegeniiberliegen. Auch diese weiteren
Rippen 29 fallen in Rippenlangsrichtung ab in Richtung auf den Grundkdérper 28. Gleichgerichtete Rippen 29 der Press-
backe 6 bilden eine Rippenschar 54 bzw. 55 (vgl. Fig. 8).

[0086] Die gegentiiberliegende Pressbacke 7 ist bzgl. der Ausgestaltung und Anordnung der Rippen gleichgestaltet,
entsprechend mit Bezug auf einen von der Stirnseite betrachteten Grundriss dreieckférmige Rippen 31 mit dulReren
Rippenstirnflachen 32 aufweisend.

[0087] Die Rippen 29 und 31 der Pressbacken 6 und 7 greifen kammartig ineinander, wobei sich durch die vorbe-
schriebene dreieckférmige Grundrissgestaltung der Rippen 29 und 31, sowie die spiegelbildliche Anordnung innerhalb
einer Pressbacke 6 und 7 sich unabhangig von der Beabstandung der Pressbacken 6 und 7 zueinander eine, wie bspw.
in Fig. 1 ersichtlich, Pressbackeno6ffnung 33 mit bevorzugt viereckigem, weiter bevorzugt quadratischem Grundriss
einstellt. Die Kantenldnge der Pressbackendéffnung 33 ist im Zuge einer sich dndernden linearen Beabstandung der
Pressbacken 6 und 7 zueinander gleichmaRig veranderbar.

[0088] Zugewandtderanderen Pressbacke weistjede Rippe 29, 31 eine freie Stirnflache 34 auf, mit einerim Querschnitt
gemal der Darstellung in Fig. 7 quer zur Rippenlangsrichtung sich ergebenden, mittig am weitesten vorstehend gerun-
deten Konturlinie 35. Diese gerundete bzw. gekrimmt verlaufende Konturlinie 35 erstreckt sich zwischen der mit Bezug
auf eine Zusammenfahrrichtung r der Pressbacken 6 und 7 bevorzugt geradlinig sich erstreckende Flankenkontur 36
der Rippe 29, 31, wobei weiter bzgl. einer Rippe 29, 31 beidseitig eine parallel verlaufende Flankenkontur 36 bevorzugt
vorgesehen ist. In Richtung auf die gegeniiberliegende Pressbacke betrachtet, ergibt sich bevorzugt eine insgesamt
konkav gekrimmte Konturlinie 35.

[0089] Die gekrimmte Konturlinie 35 kann sich stetig Uber die gesamte, quer zur Rippenlangsrichtung betrachtete
Rippendicke erstrecken, hierbei bspw. einen (gleichbleibenden) Krimmungsradius aufweisend, der dem halben Rip-
pendickenmal} entsprechen kann.

[0090] Wie weiter dargestellt, kann die stetige Krimmung der Konturlinie 35 ggf. unterbrochen sein von einer den
weitest vorstehenden Bereich der Rippe 29, 31 mitbildenden, mit Bezug auf den Querschnitt etwa mittigen Abflachung
37. Diese kann mit Bezug auf den Querschnitt quergerichtet und ggf. geradlinig verlaufen zu der Flankenkontur 36.
[0091] Bezogen auf eine Ansicht senkrecht zu der Zusammenfahrrichtung r Pressbacken 6 und 7 ergibt sich, gesehen
auf die Rippenstirnflache 30 bzw. 32, jeweils eine Gratlinie 56 entlang der Stirnflache 34. Diese Gratlinie 56 ist in dem
inden Figuren 1 bis 28 dargestellten ersten Ausfihrungsbeispiel bevorzugt durchgehend geradlinig gestreckt (vgl. Fig. 4).
[0092] Quer zur Rippenlangsrichtung kann sich bei Betatigung der Presszange 1, insbesondere im Zuge einer durch-
zuflihrenden Verpressung, eine Abstiitzung der Rippen 29 und 31 und somitentsprechend eine Fiihrung der Pressbacken
6 und 7 ergeben.

[0093] Vorgesehen ist weiter eine Fiihrung insbesondere in Rippenlangsrichtung. Hierzu weist jede Pressbacke 6, 7
angebunden an den jeweiligen Grundkdrper zumindest einen Fiihrungsvorsprung 38 auf, mit einer in Zusammenfahr-
richtung r betrachteten Lange, die im Wesentlichen der der in derselben Richtung betrachteten Ladnge am selben Grund-
korper 28 angeordneten Rippen 29 bzw. 31 entsprechen kann. Quergerichtet zur Rippenlangsrichtung erstreckt sich
der FUhrungsvorsprung 38 Uber ein Maf3, das in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel die Anordnung von zwei oder
drei Rippen 29, 31 abdeckt.

[0094] Weiter erstreckt sich der Fuhrungsvorsprung 38 entlang der zugeordneten Rippenstirnflaiche 30 bzw. 32.
[0095] In der Nutzungsstellung der Pressbacken 6 und 7, in welcher die Rippen 29 und 31 ineinandergreifen, wirkt
der Fihrungsvorsprung 38 mit den eine Fuihrungsflache bildenden Rippenstirnflachen 30 bzw. 32 zusammen.

[0096] Eine solche Abstiitzung Uber einen Fiihrungsvorsprung 38 ist in Rippenlangsrichtung betrachtet gegeniber-
liegend vorgesehen, wobei die gegeniiberliegenden Fiihrungsvorspriinge 38 auf einer Seite zweifach unter Freistellung
einer dazwischen verbleibenden mittigen Einfahréffnung 39 und auf der gegentiberliegenden Seite bevorzugt nur einfach,
zum Einfahren in die mittige Einfahréffnung der anderen Pressbacke 6, 7 gegeben ist.

[0097] Auch ist hierdurch zusatzlich eine Fiihrung gegeben zufolge Anlage der aufeinander zuweisenden Langsrand-
flachen der kammartig zusammenwirkenden Flhrungsvorspriinge 38 beider Pressbacken.

[0098] Um die Presszange 1 insbesondere handhabungstechnisch weiter zu verbessern, sind die Pressbacken 6 und
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7 in der zwischen der feststehenden Zangenbacke 2 und der beweglichen Zangenbacke 3 gefassten Nutzungsstellung
gemeinsam um eine Verdrehachse z drehbar, die in Zusammenfahrrichtung r und quer zu den geometrischen Dreh-
achsen x und y der beweglichen Zangenbacke 3 bzw. des beweglichen Giriffteils 5 gerichtet ist.

[0099] Diese mdgliche Verdrehung ist unabhangig von der Zusammenfahrstellung der Pressbacken 6 und 7, d.h.
sowohl in der Pressbacken-Grundstellung, bspw. gemaR der Darstellung in Fig. 2, wie weiter auch in einer Presszangen-
Endstellung, bspw. gemaR der Darstellung in Fig. 28, wie dariiber hinaus auch in jeder Zwischenstellung zwischen der
Grundstellung und der Endstellung.

[0100] Diese Verdrehbarkeitum die Verdrehachse z auch in einer Zusammenfahrstellung, in welcher die Pressbacken
6 und 7 vollstandig sind, was theoretisch nur méglich ist, wenn in der Pressbackenéffnung 33 kein zu verpressendes
Werkstuck einliegt, istim Wesentlichen dadurch erreicht, die der gegeniiberliegenden Zangenbacke zugewandte Ober-
flache 40 eines Fiihrungsvorsprunges der an der gegeniliberliegenden Zangenbacke angeordneneten Pressbacke in
dieser Zusammenfahrstellung nicht Gber eine Unterflache 41 des Grundkérpers 28 der gegentiberliegenden Pressbacke
hinausfahrt. Entsprechend ergibt sich stets ein Abstand zwischen der Oberflache 40 des Fiihrungsvorsprunges 38 und
der zugewandten Oberflache 42 der Zangenbacke, auf welche der Fiihrungsvorsprung 38 zufahrt.

[0101] Zur Erreichung der Verdrehbarkeit ist zunachst jeweils zugeordnet einer Pressbacke 6 bzw. 7 ein Drehzapfen
43 vorgesehen. Dieser sitzt, die Unterflache 41 durchsetzend, in einer formangepassten Vertiefung 44 des Grundkdrpers
28 der Pressbacke 6, 7 ein. Die Pressbacke 6, 7 ist relativ zu dem Drehzapfen 43 um die Verdrehachse z drehbar,
wahrend der Drehzapfen 43 bzgl. der Verdrehachse z bevorzugt nicht verlagerbar in dem jeweils zugeordneten Ende
der Zangenbacke 2, 3 bzw. des Hebelteils 15 oder Halterungsteil 23 aufgenommen ist.

[0102] Die Pressbacke 6 bzw. 7 kann an dem jeweiligen Drehzapfen 43 demontierbar gehaltert sein. Hierzu ist in dem
dargestellten Ausflihrungsbeispiel ein U-férmig gestaltetes Steckteil 45 vorgesehen, das ggf. von der auch die Press-
backendffnung 33 formenden Stirnseite her quer zur Verdrehachse z einsteckbar bzw. entnehmbar ist. Hierzu sind in
dem Grundkdérper 28 der Pressbacke 6, 7 zwei parallel und quer zur Verdrehachse z verlaufende Kanale 46 vorgesehen,
durch die die im unbelasteten Zustand bevorzugt parallel zueinander verlaufenden U-Schenkel des Steckteils 45 ein-
fuhrbar sind. Die Kanale 46 queren hierbei die den Drehzapfen 43 im Wesentlichen aufnehmende Vertiefung 44 (vgl.
Fig.11).

[0103] Der Drehzapfen 43 kann zumindest in dem mit dem Steckteil 45 zusammenwirkenden Abschnitt mit einem
Mehrkant-Querschnitt versehen sein, in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel in Form eines Acht-Kants. An zwei mit
Bezug zur Verdrehachse z gegeniiberliegenden Flachseiten des hier mehrkantférmig gebildeten Drehzapfens 43 liegen
die U-Schenkel des Steckteiles 45 an. Es ist so eine formschliissige Aufnahme des Steckteiles 45 sowohl in der Press-
backe 6, 7 als auch an dem Drehzapfen 43 gegeben, da die vorbeschriebene Mehrkantausbildung insbesondere in
einem durchmessermaRig eingeschnirten Bereich des Drehzapfens 43 ausgebildet ist, demnach die U-Schenkel in der
hierdurch gebildeten umlaufenden Ringnut einliegen (vgl. auch Fig. 6). Es kann so entsprechend eine Dreh-Rastfestle-
gung in mehreren Drehstellungen gegeben sein.

[0104] Durch Herausziehen des Steckteiles 45, das in weiterer Ausgestaltung bevorzugt federnd ausgebildet ist, kann
die Pressbacke 6, 7 von dem Drehzapfen 43 gelést werden, zur Entnahme der Pressbacke 6, 7.

[0105] Jeder Drehzapfen 43 kann darlber hinaus iber ein Schwenkgelenk 47 an der zugeordneten Zangenbacke 2,
3 bzw. an dem zugeordneten Hebelteil 15 oder Halterungsteil 23 befestigt sein. Die geometrische Schwenkachse u ist
quergerichtet zur Verdrehachse z, ggf., wie auch bevorzugt, parallel ausgerichtet zu den geometrischen Drehachsen x
und y der beweglichen Zangenbacke 3 und/oder des beweglichen Giriffteils 5.

[0106] Hierzu ist an dem Drehzapfen 43 in Verlangerung des in dem Grundkorper 28 der Pressbacke 6, 7 aufgenom-
menen Abschnitts ein Schwenkzapfen 48 angeformt, der beidseitig endseitig abgedeckt sein kann von gegeniiber dem
Zapfendurchmesser vergrofRerten Fiihrungsbacken 49.

[0107] Der jeweilige Schwenkzapfen 48 ist in einer formangepassten Hohlung 50 der zugeordneten Zangenbacke 2,
3 bzw. dem zugeordneten Hebelteil 15 oder Halterungsteil 23 aufgenommen, welche Héhlung 50 sich bevorzugt im
Querschnitt gemal der Darstellung in Fig. 15 Uber das halbe UmfangserstrestreckungsmaR des Schwenkzapfens 48
hinaus erstreckt, um so eine unverlierbare Halterung des Drehzapfens 43 anzubieten.

[0108] In Verbindung der vorbeschriebenen Verschwenkbarkeit um die hierbei gegebene Schwenkachse u und der
Demontierbarkeit der Pressbacken 6, 7 von dem jeweiligen Drehzapfen 43 ist eine handhabungsgiinstige Entnahme
der Pressbacken 6, 7 und eine Bestiickung mit diesen ermdglicht. So kann bspw. zur Entnahme zunachst das Steckteil
45 der der festen Zangenbacke 2 zugeordneten ersten Pressbacke 6 entfernt werden, wonach die erste Pressbacke 6
in Richtung der Zusammenfahrrichtung r unter khmmender Zusammenwirkung der Rippen 29 und 31 auf die gegeni-
berliegende zweite Pressbacke 7 hin verlagert werden kann. Der Drehzapfen 43 verlasst hierbei die Vertiefung 44,
wonach insgesamt das Pressbacken-Paar um die Schwenkachse u der zweiten, der beweglichen Zangenbacke 3 zu-
geordneten Pressbacke 7 nach vorne herausgeschwenkt werden kann, bspw. um einen Schwenkwinkel von etwa 15°
bis 30°. In dieser Stellung, aber auch schon vorher mdglich, kann dann das weitere Steckteil 45 der zweiten Pressbacke
7 entfernt werden, wonach das Pressbacken-Paar insgesamt von dem Drehzapfen 43 der zweiten Pressbacke 7 abge-
nommen werden kann. Die Montage eines Pressbacken-Paares erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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[0109] Auch kann zunachst die zweite Pressbacke 7 von dem zugehdrigen Drehzapfen 43 gel6st und hiernach in
Richtung auf die erste Pressbacke 6 verlagert werden, wonach das Pressbacken-Paar um die Schwenkachse u der
ersten Pressbacke 6 nach vorne herausgeschwenkt wird, die erste Pressbacke 7 vom Drehzapfen 43 gel6st und ab-
schlieend das so geldste Pressbacken-Paar entfernt wird.

[0110] Beieiner der Zangenbacken, der feststehenden Zangenbacke 2, ist die zugeordnete Pressbacke 6 mittels des
schon angesprochenen Halterungsteils 23 mit der feststehenden Zangenbacke 2 verbunden. Das Halterungsteil 23 ist
grundséatzlich federbar in dem Sinne, dass es entgegen der Pressrichtung federnd ausweichen kann. In dem Verbin-
dungsbereich der festen Verbindung ergibt sich bei einer Verpressung mit der Presszange keine oder jedenfalls praktisch
keine Relativbewegung zwischen dem Halterungsteil 23 und der feststehenden Zangenbacke 2.

[0111] Das Halterungsteil 23 kann sich im Ubrigen bei einer Verpressung relativ zu der feststehenden Zangenbacke
2 bewegen. Die Bewegung ergibt sich zumindest im Wesentlichen durch eine elastische Verformung im Hinblick auf die
auf die Pressbacke 6 bei der Verpressung wirkenden Krafte, die von dem Halterungsteil 23 aufgenommen werden.
Diese Bewegbarkeit ist aber eingeschrankt zufolge eines Anschlags der an dem Halterungsteil 23 und/oder der festste-
henden Zangenbacke 2 ausgebildet ist und bei entsprechender Krafteinwirkung bzw. Verformung des Halterungsteils
23 zu einer Anschlagverbindung zwischen dem Halterungsteil 23 und der feststehenden Zangenbacke 2 fiihrt. Wenn
diese Anschlagverbindung erreichtist, ergibt sich gleichsam eine Verkiirzung des federbaren Bereiches des Halterungs-
teils 23. Bei einer weiteren Krafteinwirkung weicht das Halterungsteil 23 nicht mehr um einen entsprechenden Betrag
elastisch aus, um den es bei einem entsprechenden Kraftbetrag zuvor ausgewichen ist. Gleichwohl ergibt sich aber
noch eine weitere Einfederbarkeit.

[0112] Dieim Bereich des der feststehenden Zangenbacke 2 zugordneten Halterungsteils 23 vorgesehene Anschlag-
verbindung 25 ist durch einen Anschlag gegeben, der konkret und bevorzugt durch einen Anschlagabschnitt 51 gebildet
ist. Der Anschlag kann gegen eine Randkante des Halterungsteils 23 zur Anlage kommen. Bevorzugt und im Ausflh-
rungsbeispiel dargestelltist, dass das Halterungsteil 23 ein Langloch 53 aufweist, in welchem der Anschlag, hierbevorzugt
in Form des Zapfens 52, aufgenommen ist. In dem gegebenen Fall, wenn insoweit vorgesehen ist, erstreckt sich das
Langloch 53 mit seiner in Langsrichtung gerichteten Mittelachse im Wesentlichen etwa senkrecht zu der vorbeschrie-
benen Mittellinie a des Halterungsteiles 23.

[0113] DasLangloch 53 weist eine an den Durchmesser des Zapfens 52 angepasste Breite auf, wahrend die senkrecht
hierzu betrachtete Lange etwa dem 1,5- bis etwa dem 2-Fachen des Zapfendurchmessers entsprechen kann.

[0114] Das Halterungsteil 23 ist geeignet zur Biegeverformung im Zuge einer Aufbringung von Verpresskraft, insbe-
sondere zu einer Biegeverformung im Wesentlichen entgegen der Zusammenfahrrichtung r und quer zur Mittellinie a.
Im Zuge dieser Biegeverformung, die sich zunachst und im Wesentlichen zufolge der Einspannung im Bereich der festen
Verbindung 27 zur festen Zangenbacke 2 ergibt, kann das Langloch 53 im Halterungsteil 23 in Anlage an den Anschlag-
abschnitt 51 bzw. den Zapfen 52 kommen. Das Halterungsteil 23 erféhrt nur in dieser Anlagestellung im Bereich der
Anschlagverbindung 25 eine Abstlitzung, die im Zuge einer weiteren Einleitung von Presskraft, bspw. bei einem Ver-
pressen von durchmessergrolReren Werkstiicken W, eine Uberwiegende Biegebeanspruchung des Halterungsteiles 23
ggf. allein im Halterungsteil-Abschnitt 24 bewirkt.

[0115] Beidem zu verpressenden Werkstlick W kann es sich, wie auch bevorzugt und dargestellt, um eine Aderend-
hilse 57 handeln, die Leiterenden 58 eines Kabels umfasst. Durch die Verpressung wird eine abzugfeste Verbindung
von Aderendhiilse 57 und Leiterenden 58 zufolge Verformung der Wandung 59 der Aderendhiilse 57 erreicht.

[0116] DasHalterungsteil 23 istbevorzugtals Flachteil ausgebildet, miteinerim Vergleich zu dessen Lange | geringeren
Dicke d. Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel entspricht die Lange | etwa dem 15- bis 30-Fachen, weiter etwa dem 20-
Fachen der Dicke d. Das Halterungsteil liegt auch bevorzugt praktisch unmittelbar an einer entsprechenden Flachseite
der feststehenden Zangenbacke 2 an.

[0117] Dartber hinaus ergibt sich insbesondere in dem jeweilig mittigen Bereich, jedenfalls in dem jeweils mittleren
Langendrittel, des Halterungsteil-Abschnitts 24 und des Halterungsteil-Abschnittes 26 ein geringster, quer zur Mittellinie
a betrachteter Querschnitt b, b’. Der geringste Querschnitt (MaR b’) zwischen der festen Verbindung 27 und der An-
schlagverbindung 25isthierbei bevorzugt gréRerals der geringste Querschnitt (Mall b) zwischen der Anschlagverbindung
25 und dem Halterungsbereich fiir die erste Pressbacke 6. Das Mal} des geringsten Querschnitts 6 zwischen der
Anschlagverbindung 25 und Pressbacken-Halterung kann dem 0,3- bis 0,8-Fachen des Malies des geringsten Quer-
schnitts b’ zwischen der Anschlagverbindung 25 und der festen Verbindung 27 entsprechen.

[0118] Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist in Erstreckungsrichtung der Mittellinie a betrachtet ausgehend von
dem Halterungsbereich fiir die erste Pressbacke 6 in Richtung auf die Anschlagverbindung 25 tber die Halfte bis hin
zu 2/3 der diesbeziiglichen Lange des Halterungsteil-Abschnittes 24 durchgehend ein geringeres Querschnittsmal b
gegeben im Vergleich zu dem QuerschnittsmaR b’ Uber die gesamte Erstreckungslange des sich zwischen der An-
schlagverbindung 25 und der festen Verbindung 27 erstreckenden Halterungsteil-Abschnittes 26. Entsprechend kann
sich in dem Halterungsteil-Abschnitt 24 zwischen der Anschlagverbindung 25 und dem Halterungsbereich fir die erste
Pressbacke 6 ein Bereich groter Verformung ergeben.

[0119] Hierdurch ist ein glinstiger Kraft-Weg-Ausgleich ermdglicht, um ohne Wechsel der Pressbacken 6 und 7 Werk-
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stlicke W mit unterschiedlichen Durchmessern verpressen zu kdnnen. Der jeweilige Hebelweg insbesondere des Griff-
teiles 5 ist unabhangig vom Werkstiick-Durchmesser gleich bis hin in eine Stellung, in welcher die Sperrklinke 20 den
Ratschenabschnitt 19 verlasst. Der hiernach freigegebene bewegliche Griffteil 5 ist zuriickschwenkbar, unter Offnen
bzw. Distanzieren der Pressbacken 6 und 7 zueinander.

[0120] Dartber hinaus ist der Kraft-Weg-Ausgleich unterstiitzt zufolge einer moglichen Biegeverformung im Bereich
des der beweglichen Zangenbacke 3 zugeordneten, bzw. diese Zangenbacke 3 unmittelbar ausbildenden Hebelteils
15, so insbesondere in dem sich zwischen der Drehachse x und dem Schwenkgelenk 47 der zugeordneten zweiten
Pressbacke 7 ergebenden Hebelabschnitt 16, der betrachtet quer zu dessen wesentlichen Léangserstreckung ein gerin-
geres minimales Querschnittsmald aufweist, als der Hebelabschnitt 17 zwischen der Drehachse x und der Schwenkan-
bindung des beweglichen Griffteiles 5.

[0121] Die Figuren 29 bis 34 zeigen ein Pressbacken-Paar mit Pressbacken 6 und 7 in einer zweiten Ausfiihrungsform.
Die Rippen 29 bzw. 31 beider Pressbacken 6 und 7 sind bezliglich der jeweiligen Gratlinie 56 mit einer Vorwdlbung 60
versehen.

[0122] In Langserstreckungsrichtung der Gratlinie 56 ergibt sich beidseitig der Vorwdlbung 60 jeweils ein gerade
verlaufender Bereich 61. Diese geradlinig verlaufenden Bereiche 61 sind entlang einer die Enden der Gratlinie 56
verbindenden Grundlinie 62 angeordnet, tber welche Grundlinie 62 hinaus die Vorwdlbung 60 in Richtung auf die
Pressbacken6ffnung 33 gerichtet ist.

[0123] Die Vorwdlbung 60 kann gemaR dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel konvexer Gestalt sein, mit Bezug auf
einen Grundriss gemaf der Darstellung in Figur 31 kreislinienabschnittférmig.

[0124] Die Vorwdlbungen 60 einer Rippenschar 54 bzw. 55 liegen mit Bezug auf eine Ansicht gegen die Pressbacke
6 bzw. 7 auf die Rippenstirnflaiche 30, 32 in Uberdeckung zueinander.

[0125] Das Erstreckungsmal e der Vorwdlbung 60 Uber die gedachte Grundlinie 62 hinaus, insbesondere im Bereich
eines senkrecht zu der Grundlinie 62 am weitesten entfernt liegenden héchsten Punkt 63, entspricht in dem dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel etwa einem Vierzigstel bis einem DreiRigstel der grof3ten freien Erstreckungslange f der Grundlinie
62, die sich bei anfanglich geschlossener Pressbackendffnung 33 einstellt (vgl. Fig. 31 und die dazugehdrige Vergro-
Rerung).

[0126] Die in Erstreckungsrichtung der Grundlinie 62 betrachtete Lange g der Vorwdlbung 60 kann gemaR dem dar-
gestellten Ausfihrungsbeispiel etwa einem Siebtel bis einem Viertel, weiter etwa einem Finftel der vorbeschriebenen
Erstreckungslange f der Grundlinie 62 entsprechen.

[0127] Wie weiter insbesondere aus der Darstellung in Figur 31 zu erkennen, ist die Vorwélbung 60 mit Bezug auf die
zugeordnete Grundlinie 62 der Gratlinie 56 zumindest bei anfanglich geschlossener Pressbackendffnung 33 auRermittig
beziiglich einer senkrecht zur Grundlinie 62 verlaufenden Mittellinie M angeordnet. So kann weiter die Vorwélbung 60
ganzlich aufermittig angeordnet sein, entsprechend uber ihre gesamte Lange g.

[0128] Dartiber hinaus kann die aul3ermittige Versetzung der Vorwdlbung 60 mit Bezug auf die Mittelachse M in
Richtung auf die kreuzende, rechtwinklig zu der die Vorwdlbung 60 aufweisenden Grundlinie 62 verlaufenden Grundlinie
62 der unmittelbar benachbarten Rippe 29 bzw. 31 derselben Pressbacke 6 bzw. 7 gegeben sein. Mit Blick auf die
Rippenstirnflache 30 bzw. 32 ist die Vorwdlbung 60 entsprechend aufermittig beztiglich der Mittelachse M in Richtung
auf den durch die Rippen derselben Pressbacke gebildeten Zwickel versetzt ausgebildet.

[0129] Aus diesem Zwickel heraus erstreckt sich ein erster geradlinig verlaufender Bereich 61 der Gratlinie 56, mit
einer Lange k, die etwa dem 0,3- bis 0,8-Fachen der Lange g der Vorwdlbung 60 entsprechen kann, bevorzugt etwa
dem 0,5-Fachen.

[0130] Der sich andernends an der Vorwdlbung 60 anschlieRende weitere geradlinige Bereich 61 der Gratlinie 56 ist
beziiglich seiner Lange h wesentlich gréRer gewahlt als der vorbeschriebene geradlinige Bereich, weist so eine Lange
h auf, die etwa dem 1,5- bis 2,5-Fachen, weiter etwa dem 2-Fachen der Lange der Vorwdlbung 60 entsprechen kann.
[0131] Die Figuren 32 bis 34 zeigen aufeinanderfolgende Zwischenstellungen im Zuge eines Verpressvorgangs unter
Nutzung von Pressbacken der zweiten Ausfihrungsform.

[0132] Indie Pressbackendffnung 33istein Werkstiick W in Form einer Aderendhtilse 57 mitdarinzusammengefassten
Leiterenden 58 verbracht. Die Wandung 59 der Aderendhiilse 57 weist im Verpressbereich zunachst, d. h. im nicht
umgeformten Zustand, einen kreisférmigen Querschnitt gemaf der Darstellung in Figur 32 auf. Die Leiterenden 58 sind
lose, d. h. nicht abzugfest in dieser Stellung in der Aderendhiilse 57 aufgenommen.

[0133] Im Zuge des Ineinanderfahrens der Rippen 29 und 31 der Pressbacken 6 und 7 treten zunachst die Vorwdl-
bungen 60 im Bereich der rippenseitigen Gratlinien 56 gegen die Wandungsaufenflache der Aderendhiilse 57.
[0134] Mit Hilfe der Vorwélbungen 60 werden im Zuge des weiteren Ineinanderfahrens der Pressbacken 6 und 7
konkav verlaufende Wandungsabschnitte 64 in die Wandung 59 der Aderendhlilse 57 geformt. Hierbei wird bevorzugt
zugleich ein Ausweichen des Wandungsmaterials in die sich quer zur Zusammenfahrrichtung r ergebenden Zwickel
zwischen den aufeinander zu weisenden Rippen 29 und 31 der Pressbacken 6 und 7 durch Umformung erreicht und
hierbei entlang derin dieser Pressbackenstellung ggf. Iangeren geradlinigen Bereiche 61 der Gratlinien 56 entsprechende
im Querschnitt geradlinig verlaufende Wandungsabschnitte geformt. Zwei unmittelbar aufeinanderfolgende derartige
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geradlinig verlaufende Wandungsabschnitte der Aderendhiilse 57 schlieen hierbei etwa einen Winkel von 90 Grad
zueinander ein.

[0135] Diese geradlinig verlaufenden Wandungsabschnitte enden in durch die Vorwdlbungen 60 geformten, konkav
verlaufenden Wandungsabschnitte 64 (vgl. Fig. 33).

[0136] Im Zuge des weiteren Ineinanderfahrens der Pressbacken 6 und 7 bis zum Erreichen der Press-Endstellung
geman Figur 34 wird die Wandung 59 der Aderendhlilse 57 bevorzugt auch in die in Zusammenfahrrichtung r weisenden
Zwickel zwischen den Rippen einer Pressbacke 6 und 7 gedrangt, entsprechend an die sich an die Vorwdlbung 60
anschlieBenden kirzeren geradlinig verlaufenden Bereiche 61 der Gratlinie 56 angepasst.

[0137] Zum Verpressen kleinerer Werkstiick-Querschnitte fahren die Pressbacken 6 und 7 weiter zusammen. Die
Verpressung erfolgt mit einer querschnittsmafig kleineren Pressbackendéffnung 33. Hierbei ergibt sich zufolge des In-
einandergreifens eine Kirzung der Lange des zur Verpressung genutzten Abschnitts des langeren geradlinig verlau-
fenden Bereichs 61. So kénnen sich an dem verpressten Werkstiick W, bspw. einer Aderendhiilse 57, bezogen auf
einen Querschnitt beidseitig des konkaven Wandungsabschnitts 64 auch etwa gleichlange geradlinig verlaufende Wan-
dungsabschnitte anschlieRBen. Auch kann der gesamte Wandungsschenkel, insbesondere bei kleinsten Querschnitten,
im Wesentlichen eine konkave Kriimmung aufweisen, ggf. unmittelbar Gbergehend in die Eckbereiche.

[0138] Es ergibt sich so in der verformten Endstellung der Aderendhiilse 57 ein insgesamt im Wesentlichen rechteck-
férmiger, weiter insbesondere quadratischer Querschnitt mit konkav verlaufenden Wandungsabschnitten 64, die ent-
sprechend der Materialstarke der Rippen 29 und 31 sich wandungsseitig der Aderendhiilse 57 gemaf der Darstellung
in Figur 35 wechselseitig einstellen. Die in dieser Darstellung gezeigten oberen konkav verlaufenden Wandungsab-
schnitte 64 sind gebildet durch die Vorwdlbungen 60 der Rippen 29 eines der Rippenpaare 54 oder 55 in der Pressbacke
6, wahrend die in der Darstellung gezeigten unteren konkav verlaufenden Wandungsabschnitte 64 gebildet sind durch
die Vorwolbungen 60 der Rippen 31 einer Rippenschar 54 oder 55 der Pressbacke 7.

[0139] Die in Werkstiicklangsrichtung WL betrachtete Breite m eines konkav verlaufenden Wandungsabschnitts 64
ist hierbei abhangig von der senkrecht Rippenlangsrichtung R betrachteten Rippenstarke bzw. Dicke der Stirnflache die
zugleich auch bevorzugt die diesbeziigliche Dicke der Vorwdélbung 60 vorgibt.

[0140] Der Versatz der oberen konkav verlaufenden Wandungsabschnitte 64 zu den unteren konkav verlaufenden
Wandungsabschnitten 64 entspricht dem Versatz der ineinandergreifenden Rippen einer Pressbacke 6 bzw. 7, wobei
sich ein Abstand n einstellt, der etwa dem Breitenmall m entspricht. Hieraus ergibt sich weiter ein Abstandsmaf} p
zwischen zwei in Werkstiicklangsrichtung WL nebeneinander angeordneten konkav verlaufenden Wandungsabschnitten
64, welches Abstandsmal p abhangig ist vom Abstandsmal zweier gleichgerichteter Rippen einer Rippenschar 54 oder
55 einer Pressbacke 6 oder 7 zueinander. So kann, wie auch bevorzugt, das Abstandsmal} p etwa dem 2-Fachen der
Breite m eines Wandungsabschnittes 64 entsprechen.

[0141] Wie in Figur 34 dargestellt, kann sich durch das vorgeschlagene Verfahfahren unter Anwendung von Press-
backen mit Vorwdlbungen 60 eine "homogen" vollstandig mit Leiterenden 58 gefiillite Aderendhiilse 57 ergeben, die
Leerbereiche im Querschnitt belasst, die zu einem Lockern der gefassten Leiterterenden 58 fihren kénnten.

Liste der Bezugszeichen

1 Presszange 29 Rippe

2 Zangenbacke 30 Rippenstirnflache

3 Zangenbacke 31 Rippe

4 Griffteil 32 Rippenstirnflache

5 Griffteil 33 Pressbackenéffnung
6 Pressbacke 34 Stirnflache

7 Pressbacke 35 Konturlinie

8 Backenteil 36 Flankenkontur

9 Griffhulle 37 Abflachung

10 Griffhille 38 Fihrungsvorsprung
11 Anschlagabschnitt 39 Einfahréffnung

12 Zapfen 40 Oberflache

13 Feder 41 Unterflache

14 Zapfen 42 Oberflache

15 Hebelteil 43 Drehzapfen

16 Hebelabschnitt 44 Vertiefung

17 Hebelabschnitt 45 Steckteil

18 Ratschenarm 46 Kanal

19 Ratschenabschnitt 47 Schwenkgelenk
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Patentanspriiche

1. Presszange (1) mitzwei Zangenbacken (2, 3), die mit gegenuiberliegend angeordneten Pressbacken (6, 7) versehen
sind, wobei die Pressbacken (6, 7) gemeinsam um eine in Richtung des Zusammenfahrens der Pressbacken (6,
7) gerichtete Verdrehachse (z) drehbar sind, wobei weiter die Pressbacken (6, 7) auch im zusammengefahrenen
Zustand ohne Hinderung durch eine Zangenbacke (2, 3) um die Verdrehachse (z) drehbar sind und eine Pressbacke
(6, 7) einen Drehzapfen (43) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der Drehzapfen (43) zur Verschwenkung
in einer der Zangenbacken (2, 3) gelagert ist, und dass ein Verdrehen der Pressbacke (6) um den Drehzapfen (43)

20
21
22
23
24
25
26
27
28
57
58
59
60
61
62
63
64

oQ ™ 0o a o

N < X ¢ =™ T 5 3 —

EP 4 311 627 A2

(fortgesetzt)

Sperrklinke 48
Zugfeder 49
Stellteil 50
Halterungsteil 51
Halterungsteil-Abschnitt 52
Anschlagverbindung 53
Halterungsteil-Abschnitt 54
feste Verbindung 55
Grundkorper
Aderendhiilse
Leiterenden

Wandung

Vorwélbung

Bereich

Grundlinie

héchster Punkt
Wandungsabschnitt
Mittellinie

Querschnitt
Querschnitt

Abstand

Dicke
Erstreckungsmal}
Erstreckungslange
Lange

Lange

k Lange

Lange

Breite

Abstand

Abstand
Zusammenfahrrichtung
Schwenkachse
Drehachse

Drehachse
Verdrehachse

)]
(o]

sSsoxmz XTI

-

Schwenkzapfen
Fihrungsbacke
Hoéhlung
Anschlagabschnitt
Zapfen

Langloch
Rippenschar
Rippenschar

Gratlinie
Fihrungsflache

Hohe
Kniegelenkanordnung
Mittellinie
Rippenlangsrichtung
Stirnflache

Werkstlick
Werkstlicklangsrichtung

in einer montierten Stellung der Pressbacken (6, 7) erfolgen kann.

oder stufenweise gegeben ist.
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Presszange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verdrehbarkeit um die Drehachse stufenlos

Presszange nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine Pressbacke (6, 7)
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15.
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von dem Drehzapfen (43) demontiert werden kann.

Presszange nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Drehzapfen (43)
eine Unterflache (41) eines Grundkorpers einer Pressbacke durchsetzend in einer formangepassten Vertiefung (44)
des Grundkorpers (28) der Pressbacke (6, 7) einsitzt.

Presszange nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine Halterung des
Drehzapfens (43) durch ein Steckteil (45) gebildet ist, das sowohl an dem Drehzapfen (43) wie auch an der Press-
backe (6, 7) formschliissig aufgenommen ist.

Presszange nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Steckteil (45) U-férmig ausgebildet ist und/oder
federnd ausgebildet ist.

Presszange nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Drehzapfen (43) in
der zugeordneten Zangenbacke (2, 3) in einem Schwenkgelenk (47) zur Verschwenkung um eine quer zu der
Verdrehachse (z) verlaufenden Schwenkachse (u) aufgenommen ist, wobei bei von der gegenuberliegenden Zan-
genbacke (2, 3) geldster Pressbacke (6, 7) die Pressbacken (6, 7) einzeln oder zusammen in Richtung der Ver-
drehachse (z) aus dem Zangenmaul verdrehbar sind.

Presszange nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass an dem Drehzapfen (43) in Verlangerung des in
einem Grundkorper (28) der Pressbacke (6, 7) aufgenommenen Abschnitts ein Schwenkzapfen (48) angeformt ist.

Presszange nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkzapfen (48) beidseitig endseitig ab-
gedeckt ist von gegenliber dem Zapfendurchmesser vergroRerten Fiihrungsbacken (49).

Presszange nach einem der Anspriiche 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkzapfen (48) in einer
formangepassten Hohlung (50) der zugeordneten Zangenbacke (2, 3) aufgenommen ist.

Presszange nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Hohlung (50) sich im Querschnitt tber ein
halbes Umfangserstreckungsmall des Schwenkzapfens (48) hinaus erstreckt zur unverlierbaren Halterung des
Drehzapfens (43).

Presszange nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Pressbacken (6, 7)
in einer Rippenlangsrichtung verlaufende Rippen (29, 31) aufweisen, die bei einem Verpressen ineinanderfahren
und dass eine querzu der Rippenlangsrichtung (R) auerhalb eines Arbeitsbereiches der Rippen (29, 31) verlaufende
Fihrungsflache (F) ausgebildet ist, die mit einem von der gegeniiberliegenden Pressbacke (6, 7) ausgehenden
Fihrungsvorsprung (38) zusammenwirkt.

Presszange nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass an jeder Pressbacke (6, 7) bezogen auf die Rip-
penlangsrichtung (R) gegeniberliegend Flhrungsvorspriinge (38) ausgebildet sind.

Presszange nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die gegeniberliegenden Fiihrungsvorspriinge
(38) aufeiner ersten Seite der Pressbacke (6, 7) mehrfach ausgebildet sind, mit einer quer zu der Rippenlangsrichtung
verbleibenden Einfahréffnung.

Presszange nach einem der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass an der einen Pressbacke (6)

die Fuhrungsflache (F) und an der anderen Pressbacke (7) der Fihrungsvorsprung (38) ausgebildet ist und dass
der Fuhrungsvorsprung (38) sich entlang einer zugeordneten Rippenstirnflache (30, 32) erstreckt.

15
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