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ner Ausguss- oder Trinkdffnung (18), wobei die Ausguss-
oder Trinkéffnung mit einem abziehbaren Pull-Tab (20)
verschlossen ist, wobei das Pull-Tab mit dem, die Aus-
guss- oder Trink6ffnung umgebenden Material des Be-
halters in einem Dichtungsnahtbereich (22) so verbun-
den ist, dass der Pull-Tab von dem die Ausguss- oder
Trinkéffnung umgebenden Material des Behalters im
Dichtungsnahtbereich ohne Zerstérung des Materials
des Behalters und/oder des Materials des Pull-Tabs ab-
gezogen werden kann, wobei der Pull-Tab in einem Fi-
xierbereich (24) so mit dem Material des Behalters ver-
bunden ist, dass der Pull-Tab in dem Fixierbereich nicht
ohne Zerstérung des Materials des Pull-Tabs und/oder
des Materials des Behalters vom Behalter abgezogen
werden kann, wobei der Fixierbereich vom Dichtungs-
nahtbereich verschieden ist und sich Fixierbereich und
Dichtungsnahtbereich nicht Gberlappen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Behalter mit einer
Ausguss- oder Trinkoffnung, wobei die Ausguss- oder
Trink6ffnung mit einem abziehbaren Pull-Tab verschlos-
sen ist, wobei das Pull-Tab mit dem, die Ausguss- oder
Trinkéffnung umgebenden Material des Behalters in ei-
nem Dichtungsnahtbereich so verbunden ist, dass der
Pull-Tab von dem die Ausguss- oder Trinkdffnung um-
gebenden Material des Behalters im Dichtungsnahtbe-
reich ohne Zerstérung des Materials des Behalters
und/oder des Materials des Pull-Tabs abgezogen wer-
den kann. Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum
Herstellen eines Behalters mit einer Ausguss- oder Trin-
koffnung mit dem Schritt VerschlieRen der Ausguss- oder
Trink6ffnung mit einem abziehbaren Pull-Tab, wobei der
Pull-Tab so mitdem die Ausguss- oder Trink6ffnung um-
gebenden Material des Behalters in einem Dichtungs-
nahtbereich verbunden wird, dass der Pull-Tab von dem
die Ausguss- oder Trink6éffnung umgebenden Material
des Behalters im Dichtungsnahtbereich ohne Zerstérung
des Materials des Behalters und/oder des Materials des
Pull-Tabs abgezogen werden kann.

[0002] Mit der Erfindung sollen ein Behalter und ein
Verfahren zum Herstellen eines Behalters verbessert
werden.

[0003] Erfindungsgemal ist hierzu ein Behalter mit
den Merkmalen von Anspruch 1 und ein Verfahren zum
Herstellen eines Behalters mit den Merkmalen von An-
spruch 13 vorgesehen. Vorteilhafte Weiterbildungen der
Erfindung sind in den Unteranspriichen genannt.
[0004] Bei einem Behalter mit einer Ausguss- oder
Trink6ffnung ist die Ausguss- oder Trinkdffnung mit ei-
nem abziehbaren Pull-Tab verschlossen. Das Pull-Tab
istmitdem, die Ausguss- oder Trink6ffnung umgebenden
Material des Behélters in einem Dichtungsnahtbereich
so verbunden, dass der Pull-Tab von dem die Ausguss-
oder Trink6ffnung umgebenden Material des Behélters
im Dichtungsnahtbereich ohne Zerstérung des Materials
des Behalters und/oder des Materials des Pull-Tabs ab-
gezogen werden kann. Erfindungsgemal ist der Pull-
Tab in einem Fixierbereich so mit dem Material des Be-
halters verbunden, dass der Pull-Tab in dem Fixierbe-
reich nicht ohne Zerstérung des Materials des Pull-Tabs
und/oder des Materials des Behalters vom Behalter ab-
gezogen werden kann, wobei der Fixierbereich vom
Dichtungsnahtbereich verschieden ist und sich Fixierbe-
reich und Dichtungsnahtbereich nicht Gberlappen.
[0005] Durch die Erfindung wird somit ein Behalter mit
einer Ausguss- oder Trinkoffnung, die mittels eines Pull-
Tabs verschlossen ist, geschaffen, bei der der Pull-Tab
unverlierbar an dem Behalter befestigt ist. Dennoch Iasst
sich der Pull-Tab leicht von dem Dichtungsnahtbereich
abziehen, der die Ausguss- oder Trinkéffnung des Be-
halters umgibt. Die Handhabung des erfindungsgema-
Ren Behalters ist dadurch kaum verschieden von der
Handhabung eines konventionellen Behalters, bei dem
der Pull-Tab vom Dichtungsnahtbereich gel6st und dann
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vollstandig vom Behalter getrennt ist. Auf sehr einfache
Weise wird mit dem erfindungsgemafien Behalter eine
sehr umweltfreundliche L6sung bereitgestellt, bei der der
Pull-Tab mittels des Fixierbereichs immer mit dem Ma-
terial des Behalters verbunden bleibt und nach Leeren
des Behalters dann gemeinsam mit dem Behalter ent-
sorgt und recycelt werden kann. Selbstverstandlich kann
durch rohe Gewalt der Pull-Tab auch im Fixierbereich
vollstandig von dem Behalter geldst werden. Dies gelingt
aber nur bei gleichzeitiger Zerstérung des Materials des
Pull-Tabs und/oder des Materials des Behalters. Alleine
dadurch ist es fir den verstandigen Benutzer leicht er-
kennbar, dass das vollstédndige L6sen des Pull-Tabs von
dem Behalter keinesfalls vorgesehen ist. Der Fixierbe-
reich kann beispielsweise eine Flache zwischen 15mm?2
und 60mm?2, vorzugsweise 30mm?2, aufweisen. Es hat
sich herausgestellt, dass bei gangigen Grofen von Pull-
Tabs eine solche Flachengrofle ausreicht, um eine zu-
verlassige Verbindung zwischen Pull-Tab und dem Ma-
terial des Behalters im Fixierbereich bereitzustellen. Bei-
spielsweise ist die Kraft zum Trennen von Pull-Tab und
Behalter im Fixierbereich dreimal so hoch oder mehr als
dreimal so hoch wie im Dichtungsnahtbereich. Das Tren-
nen von Pull-Tab und Behalter im Dichtungsnahtbereich
ohne Zerstérung des Materials des Behalters und/oder
des Materials des Pull-Tabs bedeutet dabei, dass sich
die Kunststoffbeschichtung des Materials des Bechers
und die Kunststoffbeschichtung des Pull-Tabs voneinan-
der trennen, ohne dass sich die Kunststoffbeschichtung
des Materials des Bechers und/oder die Kunststoffbe-
schichtung des Materials des Pull-Tabs von dem jewei-
ligen Grundmaterial trennen. Als Grundmaterial kommt
beim Becher typischerweise Papier oder papierahnli-
ches Material, beim Pull-Tab typischerweise Aluminium
zum Einsatz. Andere Materialien sind mdglich. Das Tren-
nen von Pull-Tab und Behalter im Fixierbereich nicht oh-
ne Zerstérung des Materials des Behalters und/oder des
Materials des Pull-Tabs bedeutet dabei, dass sich die
Kunststoffbeschichtung des Materials des Bechers
und/oder die Kunststoffbeschichtung des Pull-Tabs vom
Grundmaterial des Bechers beziehungsweise vom
Grundmaterial des Pull-Tabs trennen. Der Fixierbereich
kann auf einem Deckel des Behalters, auf einer Zarge
des Behalters und/oder auch auf dem Mantel des Behal-
ters liegen.

[0006] In Weiterbildung der Erfindung ist der Fixierbe-
reich von dem Dichtungsnahtbereich, der die Ausguss-
oder Trink6ffnung umgibt, beabstandet.

[0007] Aufdiese Weise kann derBenutzer die vollstan-
dige Dichtungsnaht im Dichtungsnahtbereich I6sen, bis
der Pull-Tab nur noch Uber den Fixierbereich mit dem
Material des Behélters verbunden ist. Der Abstand zwi-
schen dem Dichtungsnahbereich und dem Fixierbereich
liegt bei 2mm oder mehr als 2mm. Da der Fixierbereich
vom Dichtungsnahtbereich beabstandet ist, wird dem
Benutzer eine haptische Riickmeldung gegeben, sobald
die Dichtungsnaht vollstandig geldst ist. Zum Abziehen
des Pull-Tabs im Dichtungsnahtbereich ist eine gewisse
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Kraft erforderlich. Sobald der Pull-Tab vollstandig von
der Dichtungsnaht gel6st ist, geht diese Kraft zum Ab-
ziehen auf Null. Kurz nachdem die Dichtungsnaht voll-
sténdig gelost ist, wird die Abziehbewegung des Pull-
Tabs dann aber wieder gestoppt, wenn der Pull-Tab nur
noch im Fixierbereich mit dem Material des Behalters
verbunden ist. Die fur den Fixierbereich erforderliche Ab-
ziehkraft ist dann so hoch, dass ein Benutzer nicht wei-
terzieht.

[0008] In Weiterbildung der Erfindung weist der Fixier-
bereich zwei voneinander beabstandete Teilbereiche
auf.

[0009] Auf diese Weise kann eine besonders sichere
Befestigung bereitgestellt werden. Die beiden Teilberei-
che sind voneinander beabstandet und dadurch kénnen
zweivoneinander unabhangige Befestigungen zwischen
dem Pull-Tab und dem Material des Behélters bereitge-
stellt werden.

[0010] In Weiterbildung der Erfindung sind die Teilbe-
reiche jeweils kreisrund, rechteckig oder dreieckférmig.
[0011] In Weiterbildung der Erfindung ist der Fixierbe-
reich dreieckférmig.

[0012] Eine dreieckige Form eines einteiligen Fixier-
bereichs kann zum Ausnutzen der Flache auf einem
kreisrunden, ovalen oder elliptischen Deckel vorteilhaft
sein.

[0013] In Weiterbildung der Erfindung ist der Pull-Tab
im Fixierbereich mit dem Material des Behalters durch
Heilsiegeln oder Kleben verbunden.

[0014] Durch HeiRRsiegeln oder Kleben wird eine stoff-
schlissige Verbindung erzielt, die eine ausreichende
Festigkeit bei kostenglnstiger Herstellung und niedrigen
Prozesszeiten erméglicht. Wenn der Pull-Tab mit dem
Material des Behalters durch Heil3siegeln verbunden ist,
besteht der Pull-Tab aus einem heil3siegelfédhigen, mit
anderen Worten thermoplastischen Kunststoff oder der
Pull-Tab ist wenigstens einseitig mit einem heillsiegelfa-
higen Kunststoff beschichtet.

[0015] In Weiterbildung der Erfindung ist die Ausguss-
und Trink6ffnung in einem Deckel des Behalters ange-
ordnet, wobei der Fixierbereich des Pull-Tabs auf dem
Deckel in radialer Richtung beabstandet von der Aus-
guss- und Trink6ffnung angeordnet ist.

[0016] Auf diese Weise kann der Pull-Tab wie bei ei-
nem konventionellen Behalter vom Dichtungsnahtbe-
reich dadurch gel6st werden, dass der Pull-Tab bezogen
auf den Deckel radial nach innen und oben abgezogen
wird. Der Fixierbereich stort bei dieser Abziehbewegung
nicht. Erst dann, wenn der Pull-Tab im Dichtungsnaht-
bereich vollstandig vom Material des Behélters geldstist,
halt der Fixierbereich den Pull-Tab immer noch sicher
am Behalter. Vorteilhafterweise ist die Ausguss- oder
Trink6ffnung nicht kreisrund, sondern weist eine birnen-
férmige Kontur auf. Der schmalere Teil der birnenférmi-
gen Kontur liegt dann radial innen und der kreisab-
schnittsférmige Bereich der Kontur radial auf3en. Der Fi-
xierbereich ist vorteilhafterweise in Verlangerung der
Richtung, in der der Pull-Tab abgezogen wird, von der
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Ausguss- oder Trinkéffnung und vom Dichtungsnahtbe-
reich beabstandet.

[0017] In Weiterbildung der Erfindung besteht der Be-
halter aus Papier oder papierahnlichem Material.
[0018] Mittels Papier oder papierahnlichem Material
kénnen umweltfreundliche und leicht recycelbare Behal-
ter hergestellt werden. Als Papier oder papierdhnliches
Material wird dabei ein Material bezeichnet, das wie Pa-
pier zwar gebogen, aber nur zu einem geringen Ausmaf}
gestaucht und praktisch Uiberhaupt nicht gestreckt wer-
den kann. Papier enthalt Fasern. Wird Papier gedehnt,
so lésen sich die Fasern voneinander oder rei3en und
das Papier reildt. Wesentlich ist bei Behaltern aus Papier
oder papierdhnlichem Material, dass Papier oder pa-
pierahnliches Material nicht tiefgezogen werden kann
und allgemein nur zu einem geringen Ausmalf verformt
werden kann. Infolgedessen unterliegt Papier oder pa-
pierahnliches Material starken Einschrankungen bei der
Formgebung. Behalter aus Papier oder papierdhnlichem
Material bestehen infolgedessen immer aus mehreren
Teilen, Ublicherweise einem topfférmigen Boden, einem
zylindrischen oder kegelstumpfférmigen Mantel und ei-
nem topfférmigen Deckel. Boden und Deckel kénnen mit
dem Mantel mittels einer umlaufenden Zarge flissig-
keitsdicht verbunden sein. Als Zarge wird dabei eine Aus-
bildung verstanden, bei der der Rand des Mantels um
180° umgeschlagen wird und ein Rand des topfférmigen
Deckels in dem Umschlag aufgenommen wird. Durch
Verpressen entsteht eine jedenfalls lber einen ausrei-
chenden Zeitraum flissigkeitsdichte Verbindung.
Gleichzeitig mit dem Verpressen wird tblicherweise das
zumindest einseitig kunststoffbeschichtete Material des
Deckels und des Mantels miteinander versiegelt, indem
die Kunststoffbeschichtung partiell aufgeschmolzen und
mit der Kunststoffbeschichtung des Deckels bzw. des
Mantels verbunden wird. In gleicher Weise kann der Bo-
den mittels einer Zarge mit dem Mantel verbunden wer-
den. Die Erfindung istaber auch auf Behalter anwendbar,
die mehrteilig aufgebaut sind und aus Papier oder pa-
pierahnlichem Material bestehen, die aber keine Zarge
aufweisen, sondern gefaltet sind, um im Bereich der
Uberlappung fliissigkeitsdicht verbunden zu sein.
[0019] In Weiterbildung der Erfindung ist das Papier
oder papierahnliche Material wenigstens einseitig mit
heilRsiegelfahigem Kunststoff beschichtet.

[0020] In diesem Fall kann der Dichtungsnahtbereich
durch Heilsiegeln ausgebildet werden. Im Fixierbereich
wird gegenuber der Verbindung im Dichtungsnahtbe-
reich die Temperatur erhéht und/oder die Applikations-
zeit der Temperatur erhoht, so dass der geschmolzene
Kunststoff der Kunststoffbeschichtung des Pull-tabs ei-
nerseits und der geschmolzene Kunststoff der Kunst-
stoffbeschichtung des Bechers andererseits eine feste
Verbindung eingehen, die nur mit grofRer Kraft ausein-
andergerissen werden kann. Eventuell wird sogar er-
reicht, dass der erst erhitzte und wieder erkaltete Kunst-
stoff im Fixierbereich starker mechanisch belastbar ist
als der Kunststoff im Dichtungsnahtbereich. Eventuell
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dringt der geschmolzene Kunststoff sogar in das Papier
oder papierahnliche Material ein. In jedem Fall wird eine
deutlich belastbarere Verbindung zwischen Pull-Tab und
Becher im Fixierbereich bereitgestellt, als dies im Dich-
tungsnahtbereich der Fall ist. Zusatzlich zur Anwendung
von Temperatur kann beim Verbinden des Pull-Tabs und
des Materials des Behalters im Fixierbereich auch Druck
ausgeiibtwerden, um den Pull-Tab und das Material des
Behalters im Fixierbereich zusammenzudriicken.
[0021] In Weiterbildung der Erfindung ist der Pull-Tab
aus einem Materialstreifen gebildet und weist zwei par-
allele Seitenkanten auf und eine Kontur einer Vorderkan-
te des Pull-Tabs entspricht einer Kontur der Hinterkante.
[0022] Auf diese Weise kann der Pull-Tab aus einem
Materialstreifen abfallfrei hergestellt werden. Da die Kon-
tur der Hinterkante der Kontur der Vorderkante ent-
spricht, wird beim Abtrennen eines ersten Pull-Tabs an
dessen Hinterkante gleichzeitig die Vorderkante des
nachsten Pull-Tabs hergestellt. Beispielsweise kénnen
die Hinterkante und die Vorderkante schrag zu den Sei-
tenkanten verlaufen, aber geradlinig sein. Die Hinterkan-
te und die Vorderkante kdnnen einen einseitigen Vor-
sprung aufweisen. Die Hinterkante und die Vorderkante
kénnen gekrimmt und insbesondere wellenférmig sein,
um dadurch einen einseitigen Vorsprung auszubilden.
Die Hinterkante kann beispielsweise auch mittig mit einer
U-artigen Ausnehmung versehen sein, so dass die Vor-
derkante dann mit einem Vorsprung versehen ist.
[0023] In Weiterbildung der Erfindung weist der Pull-
Tab einen, insbesondere streifenférmigen, Vorsprung
auf, der nicht mit dem Material des Behalters verbunden
ist.

[0024] Aneinem solchen Vorsprung kann der Pull-Tab
in sehr einfacher Weise zwischen zwei Fingern eines Be-
nutzers ergriffen und dann im Dichtungsnahtbereich vom
Material des Behalters abgezogen werden.

[0025] In Weiterbildung der Erfindung ist der Vor-
sprung wenigstens abschnittsweise in einem Winkel zwi-
schen 45° und 135°, insbesondere 90°, zur Ebene der
Ausguss- oder Trink6ffnung angeordnet.

[0026] Auf diese Weise kann der Vorsprung leicht er-
griffen werden und dann wird an dem Vorsprung gezo-
gen, um den Pull-Tab im Dichtungsnahtbereich von dem
Material des Behalters zu l6sen.

[0027] In Weiterbildung der Erfindung weist der Behal-
ter einen Deckel auf, der mittels einer umlaufenden Zarge
mit einem Mantel des Behalters verbunden ist, wobei der
Vorsprung wenigstens abschnittsweise an einer radial
innenliegenden Umfangsflache der Zarge anliegt.
[0028] Auf diese Weise ist der Vorsprung im Lieferzu-
stand des Behalters bereits in einem Winkel von etwa
90° zur Ebene der Ausguss- oder Trinkéffnung angeord-
net.

[0029] In Weiterbildung der Erfindung ragt der Vor-
sprung mit einem freien Ende Uber eine Berandung des
Behalters, insbesondere lber einen oberen Rand der
Zarge, hinaus.

[0030] Auf diese Weise ist das Ergreifen des Vor-
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sprungs und damit das Abziehen des Pull-Tabs im Dich-
tungsnahtbereich vom Material des Behalters weiter er-
leichtert.

[0031] Das der Erfindung zugrunde liegende Problem
wird auch durch ein Verfahren zum Herstellen eines Be-
halters mit einer Ausguss- oder Trink6ffnung gelést, das
folgende Schritte aufweist: VerschlieRen der Ausguss-
oder Trink6ffnung mit einem abziehbaren Pull-Tab, wo-
bei der Pull-Tab so mit dem die Ausguss- oder Trinkoff-
nung umgebenden Material des Behalters in einem Dich-
tungsnahtbereich verbunden wird, dass der Pull-Tab von
dem die Ausguss- oder Trink6ffnung umgebenden Ma-
terial des Behalters im Dichtungsnahtbereich ohne Zer-
stérung des Materials des Behalters und/oder des Ma-
terials des Pull-Tabs abgezogen werden kann, Verbin-
den des Pull-Tabs mit dem Material des Behalters in ei-
nem Fixierbereich, wobei der Fixierbereich verschieden
vom Dichtungsnahtbereich ist und nicht mit dem Dich-
tungsnahtbereich Uberlappt, wobei der Pull-Tab im Fi-
xierbereich so mitdem Material des Behélters verbunden
wird, dass der Pull-Tab in dem Fixierbereich nicht ohne
Zerstorung des Materials des Pull-Tabs und/oder des
Materials des Behalters vom Behalter abgezogen wer-
den kann.

[0032] In Weiterbildung der Erfindung ist der Behalter
aus Papier oder papierdhnlichem Material hergestellt
und das Papier oder papierahnliche Material ist wenigs-
tens einseitig mit heilRsiegelfahigem Kunststoff beschich-
tet, wobei der Pull-Tab aus heil’siegelfahigem Kunststoff
besteht oder wenigstens einseitig mit heilsiegelfahigem
Kunststoff beschichtet ist, und es ist das Erhitzen und
Zusammenpressen des Pull-Tabs und des Materials des
Behalters im Fixierbereich vorgesehen, so dass der ge-
schmolzene heilRsiegelfahige Kunststoff abschnittswei-
se in das Papier oder papierdhnliche Material des Be-
hélters eindringt.

[0033] In Weiterbildung der Erfindung wird beim Ver-
binden des Pull-Tabs und des Materials des Behalters
im Dichtungsnahtbereich der Dichtungsnahtbereich mit
einer ersten Temperatur Gber einen ersten Zeitraum be-
aufschlagt und beim Verbinden des Pull-Tabs und des
Materials des Behalters im Fixierbereich wird der Fixier-
bereich mit einer zweiten Temperatur Gber einen zweiten
Zeitraum beaufschlagt, wobei die zweite Temperatur h6-
her ist als die erste Temperatur und/oder der zweite Zeit-
raum langer ist als der erste Zeitraum.

[0034] Indem beim Heil3siegeln des Fixierbereichs ge-
geniuber dem HeilRsiegeln des Dichtungsnahtbereichs
die Temperatur héher gewahlt wird und/oder die Beauf-
schlagungszeit héher gewahlt wird, kann eine deutlich
stabilere Heilsiegelverbindung geschaffen werden. Ins-
besondere wird die Temperatur und/oder die Zeit beim
Heilsiegeln des Fixierbereichs so hoch bzw. so lang ge-
wahlt, dass eine hoch belastbare Verbindung zwischen
der Kunststoffbeschichtung des Pull-Tabs und der
Kunststoffbeschichtung des Materials des Behalters her-
gestellt wird. Eventuell dringt sogar flissiges Kunststoff-
material in das Papier oder papierdhnliche Material des
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Behalters ein. In jedem Fall wird eine besonders belast-
bare Verbindung zwischen dem Pull-Tab und dem Ma-
terial des Behalters im Fixierbereich bereitgestellt. Als
Kunststoffbeschichtung ist Polyethylen geeignet, allge-
mein thermoplastische Kunststoffe. Die Temperatur zum
Herstellen einer abziehbaren, peelbaren oder ohne Zer-
stérung des Materials des Pull-Tabs und/oder des Ma-
terials des Behalters trennbaren Verbindung im Dich-
tungsnahtbereich liegt beispielsweise bei 200 Grad Cel-
sius bis 220 Grad Celsius. Die Temperatur zum Herstel-
len der nicht ohne Zerstérung des Materials des Behal-
ters und/oder des Materials des Pull-Tabs trennbaren
Verbindung im Fixierbereich liegt beispielsweise bei 221
Grad Celsius bis 300 Grad Celsius, vorzugsweise bei
250 Grad Celsius bis 270 Grad Celsius. Die Zeit fur das
Heilsiegeln, also die Zeit der Temperaturbeaufschla-
gung, kann in beiden Fallen bei zweimal 0,6s bis 0,7s
liegen, wobei in unterschiedlichen Maschinentakten die-
selbe Stelle mit Temperatur beaufschlagt wird. Zusatz-
lich kann Druck aufgebracht werden. Alternativ kann
auch nur die Zeit zum Siegeln des Fixierbereichs grofRer
gewahlt werden als zum Siegeln des Dichtungsnahtbe-
reichs, bei gleicher oder nur geringfligig héherer Tem-
peratur.

[0035] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den Anspriichen und der folgenden
Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsformen der Er-
findung im Zusammenhang mit den Zeichnungen. Ein-
zelmerkmale der unterschiedlichen, in den Zeichnungen
dargestellten und in der nachfolgenden Beschreibung
beschriebenen Ausfiihrungsformen kénnen dabei in be-
liebiger Weise miteinander kombiniert werden, ohne den
Rahmen der Erfindung zu tberschreiten. Dies gilt auch
fur die Kombination von Einzelmerkmalen ohne weitere
Einzelmerkmale, mit denen sie im Zusammenhang dar-
gestellt und/oder beschrieben sind. In den Zeichnungen
zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht eines erfindungsgeméafien Be-
halters von schrag oben, wobei an und fir sich nicht
sichtbare Linien gestrichelt oder strichpunktiert dar-
gestellt sind,

Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf einen Be-
halter gemaf einer zweiten Ausfiihrungsform der Er-
findung,

Fig. 3 eine schematische Draufsicht auf einen Be-
halter geman einer dritten Ausfiihrungsform der Er-
findung,

Fig. 4 eine schematische Draufsicht auf einen Be-
halter gemaR einer vierten Ausfiihrungsform der Er-
findung,

Fig. 5 eine schematische Draufsicht auf einen Be-
halter gemaR einer finften Ausfiihrungsform der Er-
findung,
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Fig. 6 eine schematische Draufsicht auf einen Be-
halter gemal einer sechsten Ausfiihrungsform der
Erfindung,

Fig. 7 eine abschnittsweise Schnittansicht des Be-
halters der Fig. 6,

Fig. 8 eine schematische Draufsicht auf einen Be-
halter gemaR einer siebten Ausflihrungsform der Er-
findung,

Fig. 9 eine schematische Draufsicht auf einen Be-
halter gemaR einer achten Ausfiihrungsform der Er-
findung,

Fig. 10eine schematische Draufsicht auf einen Be-
halter gemal einer neunten Ausfiihrungsform der
Erfindung und

Fig. 11 eine abschnittsweise Schnittansicht eines
Behalters gemal einer zehnten Ausflihrungsform
der Erfindung.

[0036] Fig. 1 zeigt einen erfindungsgemafien Behalter
10 gemal einer ersten Ausfihrungsform der Erfindung.
Der Behalter 10 weist eine kreiszylindrische Form mit
einem in der Ansicht der Fig. 1 an und fir sich nicht er-
kennbaren Boden 12, einem zylinderférmigen, hiilsen-
artigen Mantel 14 und einem Deckel 16 auf. Der Boden
12 und der Deckel 16 weisen jeweils eine topfartige Form
mit einem umlaufenden Bodenkragen beziehungsweise
einem umlaufenden Deckelkragen auf. Der Boden 12 ist
so angeordnet, dass sich der Bodenkragen von einer Bo-
denflache aus nach unten erstreckt. Der Deckel 16 ist
hingegen so angeordnet, dass sich der Deckelkragen
von einer Deckelflache aus nach oben erstreckt.

[0037] Der hillsenférmige Mantel 14 ist an seinem un-
teren Rand um 180° nach innen um den Bodenkragen
geschlagen. Durch den Umschlag wird eine umlaufende
Tasche gebildet, in der der Bodenkragen aufgenommen
ist. Der Mantel 14 und der Boden 12 bilden dadurch eine
umlaufende Zarge 6 aus.

[0038] An seinem oberen Rand wird der Mantel eben-
falls um 180° nach innen um den Deckelkragen umge-
schlagen. Dadurch wird eine Tasche gebildet, in der der
Deckelkragen des Deckels 16 aufgenommen ist. Da-
durch bilden der Mantel 14 und der Deckel 16 eine um-
laufende Zarge 8 aus.

[0039] Im Bereich des Bodenkragens des Bodens 12
und des Deckelkragens des Deckels 16 wird dann im
Bereich der Zarge 6 und der Zarge 8 der jeweils umge-
schlagene Rand des Mantels 14 mit dem Bodenkragen
bzw. dem Deckelkragen verpresst und gleichzeitig er-
hitzt. Dadurch wird die Zarge 6 als dichte Bodenzarge
bzw. die Zarge 8 als dichte Deckelzarge ausgebildet. Da
das Material des Behalters 10 mit heilRsiegelfahigem
Kunststoff beschichtet ist, entsteht durch die Ausbildung
der Bodenzarge und der Deckelzarge jeweils eine flis-
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sigkeitsdichte Verbindung zwischen dem Boden 12 und
dem Mantel 14 bzw. dem Deckel 16 und dem Mantel 14.
[0040] Das Material des Mantels 14, das Material des
Bodens 12 und das Material des Deckels 16 kénnen beid-
seitig mit einer heillsiegelfahigen Kunststoffbeschich-
tung versehen sein. Im Rahmen der Erfindung kann aber
auch lediglich eine Seite mit einer heiRRsiegelfahigen
Kunststoffbeschichtung versehen sein, die andere Seite
unbeschichtet sein oder auch mit einer anderen Kunst-
stoffbeschichtung versehen sein. Eine gegeniiber einer
heil3siegelfahigen Kunststoffbeschichtung angeordnete
Kunststoffbeschichtung, beispielsweise auf der Au3en-
seite des Mantels, sollte eine hdhere Temperaturbestan-
digkeit als die heiflsiegelfahige Kunststoffbeschichtung
aufweisen, um das Erwdrmen der heil3siegelfahigen
Kunststoffbeschichtung durch das Material des Bechers
hindurch zu erméglichen. Der Boden 12, der Mantel 14
und der Deckel 16 bestehen aus Papier oder papierahn-
lichem Material, beispielsweise Karton. Das Papier bzw.
der Karton sind, wie ausgefiihrt, einseitig oder beidseitig
mit heilsiegelfahigem Kunststoff beschichtet.

[0041] Der Mantel 14 wird aus einem flachigen Zu-
schnitt hergestellt, der an seinen beiden Langskanten im
Bereich einer Uberlappung miteinander verbunden wird.
Im Bereich der Uberlappung wird ebenfalls eine HeiRsie-
gelverbindung ausgebildet. In dem fertiggestellten Zu-
stand der Fig. 10 ist dadurch die Innenseite des Mantels,
die Oberseite des Bodens 12 und die Unterseite des De-
ckels 16 jeweils mit einer Kunststoffbeschichtung verse-
hen, so dass gegebenenfalls in dem Behalter 10 ange-
ordnete Flissigkeit nicht in das Papiermaterial des Be-
halters 10 eindringen kann.

[0042] Der Deckel 16 ist mit einer an und fiir sich nicht
erkennbaren und daher gestrichelt dargestellten Aus-
guss- oder Trinkdffnung 18 versehen. Die Ausguss- oder
Trink6ffnung 18 ist nicht exakt kreisrund, sondern ange-
nahert birnenférmig. Der radial aufRenliegende Bereich
der Kontur der Ausguss- und Trinkéffnung 18 ist kreis-
abschnittsférmig. Radial nach innen hin wird die Aus-
guss- oder Trinkéffnung 18 dann schmaéler.

[0043] Die Ausguss- oder Trinkdffnung 18 ist mittels
eines Pull-Tabs 20 flissigkeitsdicht verschlossen. Als
Pull-Tab 20 wird dabei ein Abdeckstreifen bezeichnet,
der flachenmaRig groRer ist als die Ausguss- oder Trin-
kéffnung und der in einem strichpunktiert dargestellten
Dichtungsnahtbereich 22 mitdem Material des Behalters
10, genauer mit der Oberseite des Deckels 16, fllissig-
keitsdicht verbunden ist. Im Dichtungsnahtbereich 22 ist
dadurch eine um die vollstandige Ausguss- oder Trink-
6ffnung 18 umlaufende geschlossene Dichtungsnahtge-
bildet.

[0044] Der Abdeckstreifen oder Pull-Tab 20 kann aus
thermoplastischem, heillsiegelfahigem Kunststoffbeste-
hen oder beispielsweise auch aus einem Aluminiumstrei-
fen, der beidseitig oder wenigstens auf seiner Unterseite
mit einem heilsiegelfahigen Kunststoff beschichtet ist.
[0045] Im Rahmen der Erfindung kann der Pull-Tab 20
auch im Dichtungsnahtbereich 22 mit dem Material des
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Deckels 16 verklebt sein. In diesem Fall kann dann bei-
spielsweise ein nicht beschichteter Pull-Tab aus Alumi-
nium verwendet werden. Auch der Boden 12, der Behal-
ter 14 und der Deckel 16 des Behalters 10 kdnnen aus
Papier oder papierahnlichem Material bestehen, das
nicht mit Kunststoff beschichtetist. In diesem Fall kénnen
der Boden 12, der Mantel 14 und der Deckel 16 ebenfalls
verklebt oder in sonstiger Weise verbunden sein. Die Er-
findung kann beispielsweise auch fir Behalter 10 einge-
setzt werden, bei denen der Boden 12, der Mantel 14
und/oder der Deckel 16 aus Metall, beispielsweise diin-
nem Aluminiumblech, bestehen.

[0046] Der Pull-Tab 20 istim Dichtungsnahtbereich 22
so mitdem die Ausguss- oder Trink6ffnung 18 umgeben-
den Material des Behélters 10 verbunden, dass der Pull-
Tab 20 im Dichtungsnahtbereich 22 von dem die Aus-
guss- oder Trinkéffnung 18 umgebenden Material des
Behalters 10 ohne Zerstérung des Materials des Behal-
ters und/oder des Materials des Pull-Tabs 20 abgezogen
werden kann. Nach dem Abziehen des Pull-Tabs 20 ist
somit die Ausguss- oder Trink6ffnung 18 gedffnet und
Flussigkeit kann aus dem Inneren des Behalters 10 ent-
nommen werden.

[0047] Um nach dem Ablésen des Pull-Tabs 20 vom
Dichtungsnahtbereich 22 zu verhindern, dass der Pull-
Tab 20 sich vollstdndig vom Behélter 10 I6st und dann
gegebenenfalls von einem Benutzer fallengelassen wird,
istder Pull-Tab 20 zusétzlich noch in einem Fixierbereich
24 mit dem Material des Behalters 10 und bei der dar-
gestellten Ausfihrungsform mit dem Material des De-
ckels 16 verbunden. Eine Verbindung zwischen dem Ma-
terial des Pull-Tabs 20 und dem Material des Behalters
10 im Fixierbereich 24 ist dabei so ausgeftihrt, dass der
Pull-Tab 20 in dem Fixierbereich 24 nicht ohne Zersto-
rung des Materials des Pull-Tabs 20 und/oder des Ma-
terials des Behalters 10 vom Behalter 10 abgezogen wer-
den kann. Dadurch ist sichergestellt, dass ein verstandi-
ger Benutzer den Pull-Tab 20 im Dichtungsnahtbereich
22 von dem Deckel 16 I6sen wird. Sobald der Pull-Tab
20 nur im Dichtungsnahtbereich 22 vom Deckel 16 voll-
standig getrennt ist, spurt dies der Benutzer dadurch,
dass der Pull-Tab 20 sehr leicht ein Stiick weit vom De-
ckel 16 wegbewegt werden kann. Ein vollstandiges L6-
sen des Pull-Tabs 20 vom Deckel 16 wird dann durch
den Fixierbereich 24 verhindert.

[0048] Der Fixierbereich 24 weist zwei jeweils kreisfor-
mige Teilbereiche 24A, 24B auf. In diesen Teilbereichen
24A, 24B ist der Pull-Tab 20 mit einer hochbelastbaren
Verbindung mit dem Deckel 16 des Behalters 10 verbun-
den, so dass der Pull-Tab 20 nur mit roher Gewalt vom
Deckel 16 bzw. dem Material des Behalters 10 geldst
werden kann. Die Verbindung im Fixierbereich 24 zwi-
schen dem Pull-Tab 20 und dem Material des Behalters
10 ist so gewahlt, dass der Pull-Tab 20 in dem Fixierbe-
reich 24 nicht ohne Zerstérung des Materials des Pull-
Tabs 20 und/oder des Materials des Behalters 10 vom
Behalter 10 abgezogen werden kann.

[0049] Der Pull-Tab 20 bleibt also auch wahrend des
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Trinkvorgangs oder Ausgief3vorgangs mit dem Behalter
10 verbunden. Nach vollstandiger Entleerung des Behal-
ters 10 kdnnen dann der Behalter 10 und der Pull-Tab
20 gemeinsam entsorgt und dann beispielsweise recyc-
elt werden. Mit der Erfindung wird aber vermieden, dass
der Pull-Tab 20 achtlos zu Boden geworfen wird und
dann nicht einer Entsorgung oder Wiederverwertung zu-
gefuhrt werden kann.

[0050] Der Pull-Tab 20 weist bei der Ausfiihrungsform
der Fig. 1 eine Vorderkante mit einer Kontur auf, vgl. Fig.
6, bei der die Kontur der Vorderkante der Kontur der Hin-
terkante entspricht. Der Pull-Tab 20 kann dadurch aus
einem Materialstreifen mit parallelen Seitenkanten ohne
Abfall hergestellt werden. Beim Ausbilden der Hinterkan-
te des Pull-Tabs 20 wird gleichzeitig die Vorderkante ei-
nes nachfolgenden Pull-Tabs ausgebildet.

[0051] Anseiner Vorderkante, die in Fig. 1 rechts oben
angeordnet ist, ist der Pull-Tab 20 mit einem Vorsprung
26 versehen. Im Bereich dieses Vorsprungs 26 ist der
Pull-Tab 20 nicht mit dem Material des Behalters 10 und
speziell mit dem Material des Deckels 16 verbunden, so
dass der Vorsprung 26 zwischen zwei Fingern eines Be-
dieners ergriffen werden kann, um dann den Pull-Tab 20
vom Deckel 16 abzuziehen. Um dieses Ergreifen des
Vorsprungs 26 zu erleichtern, ragt der Vorsprung 26 ab-
schnittsweise Uber die umlaufende Zarge 8 zwischen De-
ckel 16 und Mantel 14 des Behalters hinaus.

[0052] Diebeiden Teilbereiche 24A, 24B des Fixierbe-
reichs 24 sind vom Dichtungsnahtbereich 22 beabstan-
det. Dadurch kann gewahrleistet werden, dass der Pull-
Tab 20 im Dichtungsnahtbereich 22 vollstandig vom Ma-
terial des Deckels 16 getrennt werden kann, so dass die
Ausguss- oder Trink6ffnung 18 vollstandig gedffnet wer-
den kann.

[0053] Indem Abschnittzwischen dem Dichtungsnaht-
bereich 22 und den Teilbereichen 24A, 24B kann der
Pull-Tab 20 dann beispielsweise umgefaltet werden, so
dass er beim Trinken nicht in die Ausguss- oder Trink-
6ffnung 18 hineinhangt.

[0054] Fig. 2 zeigt schematisch eine Draufsicht auf ei-
nen erfindungsgemafen Behalter 10 gemaR einer zwei-
ten Ausfiihrungsform der Erfindung. Der Behalter 10 ist
gleich ausgebildet wie der Behalter 10 der Fig. 1, istdaher
strichpunktiert dargestellt und wird nicht erneut erlautert.
[0055] Die Ausguss- oder Trinkéffnung 18 des Behal-
ters 10 ist mit einem Pull-Tab 32 verschlossen, der eine
asymmetrische Form aufweist. An einer in Fig. 2 oben
liegenden Vorderkante ist der Pull-Tab 32 mit einem ein-
seitig vorragenden Vorsprung 34 versehen. Dieser Vor-
sprung 34 kann beispielsweise an der Innenseite der Zar-
ge 8 anliegen, die den Deckel 16 mit dem Mantel 14
verbindet, vgl. Fig. 1. Die in Fig. 2 oben liegende Vorder-
kante des Pull-Tabs 32 weist die gleiche Kontur auf wie
die in Fig. 2 unten liegende Hinterkante des Pull-Tabs
32. Der Pull-Tab 32 kann infolgedessen abfallfrei aus
einem Materialstreifen mit zueinander parallelen Seiten-
kanten hergestellt werden.

[0056] Der Pull-Tab 32 ist in dem Dichtungsnahtbe-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

reich 22 in gleicher Weise mitdem Material des Behalters
10 verbunden, das die Ausguss- oder Trinkéffnung 18
umgibt, wie der Pull-Tab 20 der Fig. 1. Beabstandet von
dem Dichtungsnahtbereich 22 sind zwei Teilbereiche
36Aund 36B eines Fixierbereichs vorgesehen, mitdenen
der Pull-Tab 32 ebenfalls mit dem Material des Behalters
10 verbunden ist. Wie bereits erlautert wurde, kann der
Pull-Tab 32 vom Material des Behalters 10 in den Teil-
bereichen 36A, 36B nur dadurch gelést werden, dass
das Material des Pull-Tabs 32 und/oder das Material des
Behalters 10 zerstort wird.

[0057] Der Teilbereich 36A weist eine dreieckartige
Form auf, der Teilbereich 36B hingegen eine quadrati-
sche Form.

[0058] Fig. 3 zeigt einen weiteren erfindungsgemafien
Behalter 10 in schematischer Draufsicht, dessen Aus-
guss- oder Trinkdffnung 18 mit dem Pull-Tab 32 ver-
schlossen ist. Im Unterschied zur Ausfiihrungsform der
Fig. 2 ist ein Fixierbereich 38 aber als einheitlicher Be-
reich ausgefuhrt. Der Fixierbereich 38 ist dreieckférmig
ausgebildet.

[0059] Fig. 4 zeigt einen Behalter 10 in schematischer
Draufsicht, dessen Ausguss- oder Trink6éffnung 18 mit-
tels eines Pull-Tabs 42 verschlossen ist. Der Pull-Tab 42
ist im Dichtungsnahtbereich 22 und im Fixierbereich 38
mitdem die Ausguss- oder Trink6éffnung 18 umgebenden
Material des Behalters 10 verbunden. Der Fixierbereich
38 ist dreieckformig ausgebildet und, wie bereits erlau-
tert, lasst sich der Pull-Tab 42 nur mit roher Gewalt im
Fixierbereich 38 vom Material des Behalters 10 trennen.
[0060] Eine in Fig. 4 oben liegende Vorderkante des
Pull-Tabs 42 ist geschwungen und nach rechts abfallend
ausgebildet, so dass ein einseitig vorragender Vorsprung
44 ausgebildetist, an dem der Pull-Tab 42 ergriffen wer-
den kann. Die Kontur der Vorderkante des Pull-Tabs 42
entspricht der Kontur der Hinterkante. Derim Bereich der
Hinterkante abragende Vorsprung wird dazu verwendet,
um den Fixierbereich 38 anzuordnen.

[0061] Fig. 5 zeigt einen weiteren Behalter 10 gemal
einer finften Ausfiihrungsform der Erfindung, wobei sich
der Behalter 10 lediglich in der Form eines Pull-Tabs 52
von den Ausflihrungsformen der Fig. 3 und der Fig. 4
unterscheidet. Der Pull-Tab 52 ist rautenférmig ausge-
bildet und weist infolgedessen eine zu den Seitenkanten
schrag verlaufende Vorderkante und eine parallel zur
Vorderkante verlaufende Hinterkante auf. Hinterkante
und Vorderkante sind geradlinig. An dem in Fig. 5 links
oben angeordneten Ende des Pull-Tabs 52 ist dadurch
ein Vorsprung 54 gebildet, an dem der Pull-Tab 52 nicht
mit dem Material des Behalters 10 verbunden ist und an
dem der Pull-Tab 52 zwischen zwei Fingern der Hand
eines Bedieners ergriffen werden kann. Der im Bereich
der Hinterkante abragende Vorsprung wird dazu verwen-
det, um den Fixierbereich 38 anzuordnen.

[0062] Fig. 6 zeigt einen Behalter 10 gemal einer
sechsten Ausfihrungsform der Erfindung. Der Pull-Tab
62 weist in etwa die Formgebung des Pull-Tabs 22 der
Ausfuhrungsform der Fig. 1 auf. Der Vorsprung 64, den
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die in Fig. 6 oben liegende Vorderkante des Pull-Tabs
62 ausbildet, ist aber gegenliber dem Vorsprung 26 kiir-
zer. Die Teilbereiche 66A, 66B des Fixierbereichs sind
im Unterschied zur Ausfiihrungsform der Fig. 1 rechte-
ckig.

[0063] Fig. 7 zeigt eine Schnittansicht durch den Be-
halter 10 der Fig. 6 im Bereich des Deckels 16. Zu er-
kennen ist zunachst die bereits erlauterte Ausbildung der
Deckelzarge. Der Pull-Tab 62 liegt mit seinem Vorsprung
64 an der radial innenliegenden Umfangswand der De-
ckelzarge an. Der Vorsprung 64 ist aber so kurz, dass er
nicht iiber den oberen Rand des Behalters 10 hinausragt.
Dies erschwert zwar das Ergreifen des Vorsprungs 64.
Beim Transport des Behalters 10 kann es aber nicht ver-
sehentlich dazu kommen, dass der Vorsprung 64 han-
genbleibtund sich der Pull-Tab 62 dadurch versehentlich
abschnittsweise 10st.

[0064] Der Vorsprung 64 ist so angeordnet, dass ein
Bediener mit einem Fingernagel zwischen den Innenum-
fang der Deckelzarge und den Vorsprung 64 langen
kann, um dadurch den Vorsprung 64 zwischen zwei Fin-
gern zu ergreifen. Sobald der Vorsprung 64 sicher ergrif-
fen ist, kann der Pull-Tab 62 vom Dichtungsnahtbereich
22 abgezogen werden.

[0065] Fig. 8 zeigteinen Behalter 10 gemaR einer sieb-
ten Ausfihrungsform der Erfindung. Der Pull-Tab 72
weistdabei eine kreisabschnittsférmige Vorderkante und
eine ebenfalls kreisabschnittsférmige Hinterkante auf.
Der Fixierbereich 76 ist seitlich versetzt angeordnet und
weist die Form eines Vierecks auf, speziell die Form ei-
nes Rechtecks mit abgeschragter Hinterkante. Zum Ab-
ziehen des Pull-Tabs 72 kann dieser unten links in Fig.
8 ergriffen werden. Der Pull-Tab 72 ragt nicht tber den
gestrichelt eingezeichneten Deckel hinaus, was bei der
Herstellung des Behalters 10 vorteilhaft ist. Speziell liegt
der Pull-Tab 72 nicht an der Innenseite der Deckelzarge
an, die den Deckel und den Mantel des Behalters 10
verbindet.

[0066] Fig. 9 zeigt eine schematische Draufsicht auf
einen Behalter 10 gemal einer achten Ausfiihrungsform
der Erfindung. Die Form des Pull-Tabs 82 entspricht der
Form des Pull-Tabs 72 der Fig. 8, allerdings ist der Pull-
Tab so auf dem Behalter 10 bzw. auf der Ausguss- oder
Trink6éffnung 18 angeordnet, dass die nach innen ge-
krimmte Kante des Pull-Tabs 82 die oben liegende Vor-
derkante bildet. An beiden Seiten des Pull-Tabs 82 ent-
stehen dadurch Vorspriinge, an denen der Pull-Tab 82
ergriffen werden kann. Der Fixierbereich weist zwei
rechteckférmige Teilbereiche 84A, 84B auf.

[0067] Fig. 10 zeigt eine schematische Draufsicht auf
einen erfindungsgemafien Behalter 10 gemal einer
neunten Ausfiihrungsform.

[0068] DerPull-Tab 92 weist die Form eines stilisierten
Pfeils auf. Diese Form entsteht dadurch, dass die oben
liegende Vorderkante des Pull-Tabs 92 zwei geradlinig
aufeinander zulaufende Abschnitte aufweist, die abge-
rundet ineinander Ubergehen. Die in Fig. 10 unten lie-
gende Hinterkante weist dadurch eine dreieckartige Aus-
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nehmung auf. An der Vorderkante ist dadurch ein Vor-
sprung 94 gebildet, an dem der Pull-Tab 92 nicht mitdem
Material des Behélters 10 verbunden ist, so dass der
Vorsprung 94 in einfacher Weise von einem Bediener
ergriffen werden kann. Der Fixierbereich weist zwei
rechteckformige Teilbereiche 96A, 96B auf.

[0069] Fig. 11 zeigt eine abschnittsweise Schnittan-
sicht eines Behalters gemaR einer zehnten Ausflihrungs-
form. Im Unterschied zur Ausfiihrungsform der Fig. 7 ist
der Pull-Tab 102 mittels eines Fixierbereichs 104, der an
der Innenseite der Deckelzarge anliegt mit dem Behalter
10 verbunden. Im Fixierbereich 104 kann der Pull-Tab
102 nicht ohne Zerstérung des Materials des Pull-Tabs
102 und/oder des Materials des Behalters 10 vom Be-
halter 10 abgezogen werden. Der Dichtungsnahtbereich
ist bei dem Behalter 10 der Einfachheit halber nicht ein-
gezeichnet.

Patentanspriiche

1. Behalter (10) mit einer Ausguss- oder Trink6ffnung
(18), wobei die Ausguss- oder Trink6ffnung (18) mit
einem abziehbaren Pull-Tab (20) verschlossen ist,
wobei der Pull-Tab (20) mit dem, die Ausguss- oder
Trink6éffnung (18) umgebenden Material des Behal-
ters (10) in einem Dichtungsnahtbereich (22) so ver-
bunden ist, dass der Pull-Tab (20) von dem die Aus-
guss- oder Trinkoffnung (18) umgebenden Material
des Behalters (10) im Dichtungsnahtbereich (22) oh-
ne Zerstérung des Materials des Behalters (10)
und/oder des Materials des Pull-Tab (20)s abgezo-
gen werden kann, dadurch gekennzeichnet, dass
der Pull-Tab (20) in einem Fixierbereich (24) so mit
dem Material des Behalters verbunden ist, dass der
Pull-Tab (20) in dem Fixierbereich (24) nicht ohne
Zerstérung des Materials des Pull-Tabs (20)
und/oder des Materials des Behalters (10) vom Be-
halter (10) abgezogen werden kann, wobei der Fi-
xierbereich (24) vom Dichtungsnahtbereich (22) ver-
schieden ist und sich Fixierbereich (24) und Dich-
tungsnahtbereich (22) nicht Gberlappen.

2. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Fixierbereich (24) von dem Dichtungs-
nahtbereich (22), der die Ausguss- oder Trinkoff-
nung (18) umgibt, beabstandet ist.

3. Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Fixierbereich (24) zwei vonein-
ander beabstandete Teilbereiche (24A, 24B) auf-
weist.

4. Behalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Teilbereiche (24A, 24B) jeweils kreis-

rund, rechteckig oder dreieckférmig sind.

5. Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass der Fixierbereich (38) dreieckférmig
ist.

Behalter nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Pull-Tab (20) im Fixierbereich (24) mit dem Material
des Behalters (10) durch Heil3siegeln oder Kleben
verbunden ist.

Behalter nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausguss-und Trinkéffnung (18) in einem Deckel (16)
des Behalters (10) angeordnet ist, wobei der Fixier-
bereich (24) des Pull-Tabs (20) auf dem Deckel (16)
in radialer Richtung beabstandet der Ausguss- und
Trink6ffnung (18) angeordnet ist.

Behalter nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Behalter (10) aus Papier oder papierdhnlichem Ma-
terial besteht, wobei insbesondere das Papier oder
papierahnliche Material wenigstens einseitig mit
heillsiegelfahigem Kunststoff beschichtet ist.

Behalter nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Pull-Tab (20) aus einem Materialstreifen gebildet ist
und zwei parallele Seitenkanten aufweist und dass
eine Kontur einer Vorderkante des Pull-Tabs (20)
einer Kontur der Hinterkante entspricht.

Behalter nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Pull-Tab (20) einen, insbesondere streifenférmigen,
Vorsprung (26) aufweist, der nicht mit dem Material
des Behélters (10) verbunden ist, wobei insbeson-
dere der Vorsprung (26; 64) wenigstens abschnitts-
weise in einem Winkel zwischen 45 Grad und 135
Grad, insbesondere 90 Grad, zur Ebene der Aus-
guss- oder Trinkdffnung (18) angeordnet ist.

Behalter nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass der Behélter einen Deckel (16) aufweist,
der mittels einer umlaufenden Zarge (8) mit einem
Mantel des Behalters (10) verbunden ist, wobei der
Vorsprung (26; 64) wenigstens abschnittsweise an
einer radial innenliegenden Umfangsflache der Zar-
ge (8) anliegt.

Behalter nach wenigstens einem der Anspriiche 9
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Vor-
sprung (26) mit einem freien Ende Uber eine Beran-
dung des Behalters (10), insbesondere Uber einen
oberen Rand der Zarge (8), hinausragt.

Verfahren zum Herstellen eines Behalters (10) mit
einer Ausguss- oder Trinkéffnung (18), mit den
Schritten: VerschlieRen der Ausguss- oder Trinkoff-
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14.

15.

nung (18) mit einem abziehbaren Pull-Tab (20), wo-
bei der Pull-Tab (20) so mit dem die Ausguss- oder
Trink6éffnung (18) umgebenden Material des Behal-
ters (10) in einem Dichtungsnahtbereich (22) ver-
bunden wird, dass der Pull-Tab (20) von dem die
Ausguss- oder Trinkéffnung (18) umgebenden Ma-
terial des Behalters (10) im Dichtungsnahtbereich
(22) ohne Zerstérung des Materials des Behalters
(10) und/oder des Materials des Pull-Tabs (20) ab-
gezogen werden kann, gekennzeichnet durch Ver-
binden des Pull-Tabs (20) mit dem Material des Be-
halters (10) in einem Fixierbereich (24), wobei der
Fixierbereich (24) verschieden vom Dichtungsnaht-
bereich (22) ist und nicht mit dem Dichtungsnahtbe-
reich (22) uberlappt, wobei der Pull-Tab (20) im Fi-
xierbereich (24) so mit dem Material des Behalters
(10) verbunden wird, dass der Pull-Tab (20) in dem
Fixierbereich (24) nicht ohne Zerstérung des Mate-
rials des Pull-Tabs (20) und/oder des Materials des
Behalters (10) vom Behalter (10) abgezogen werden
kann.

Verfahren nach Anspruch 13, wobei der Behalter
(10) aus Papier oder papierahnlichem Material her-
gestellt ist und das Papier oder papierdhnliche Ma-
terial wenigstens einseitig mit heilsiegelfahigem
Kunststoff beschichtet ist und wobei der Pull-Tab
(20) aus heiflsiegelfahigen Kunststoff besteht oder
wenigstens einseitig mit heilsiegelfahigem Kunst-
stoff beschichtet ist, gekennzeichnet durch Erhit-
zen und Zusammenpressen des Pull-Tab (20)s und
des Materials des Behalters (10) im Fixierbereich
(24), so dass der geschmolzene heil3siegelfahige
Kunststoff abschnittsweise in das Papier oder pa-
pierahnliche Material des Behalters (10) eindringt.

Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, wobei beim
Verbinden des Pull-Tabs (20) und des Materials des
Behalters (10) im Dichtungsnahtbereich (22) der
Dichtungsnahtbereich (22) mit einer ersten Tempe-
ratur Uber einen ersten Zeitraum beaufschlagt wird
und dass beim Verbinden des Pull-Tabs (20) und
des Materials des Behalters (10) im Fixierbereich
(24) der Fixierbereich (24) mit einer zweiten Tempe-
ratur Uber einen zweiten Zeitraum beaufschlagt wird,
wobei die zweite Temperatur héher ist als die erste
Temperatur und/oder der zweite Zeitraum langer ist
als der erste Zeitraum.
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