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(54) TIEFZIEHVERPACKUNGSMASCHINE MIT VAKUUMKÜHLSTATION UND VERFAHREN ZUM 
VAKUUMKÜHLEN  HEISSVERPACKTER PRODUKTE

(57) Die Erfindung betrifft eine Tiefziehverpackungs-
maschine (1) mit einer Formstation (2) zum Tiefziehen
von Mulden (11) in eine Folie (9), einer Einfüllstrecke (12)
zum Befüllen von Produkten (13) in die Mulden (11) und
mit einer Siegelstation (4) zum Versiegeln der Mulden
(11), dadurch gekennzeichnet, dass die Tiefziehverpa-
ckungsmaschine (1) in Transportrichtung (R) stromauf-

wärts der Siegelstation (4) mindestens eine Vakuum-
kühlstation (3) aufweist, die zum Vakuumkühlen der ent-
lang der Einfüllstrecke (12) in die Mulden (11) eingeleg-
ten Produkte (13) ausgebildet ist. Ferner bezieht sich die
Erfindung auf ein Verfahren zum Vakuumkühlen von Pro-
dukten (13).
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