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Tragkorper (4) als Hohlkérper mit zumindest einer Off-
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Trocknen von Flachengebilden, umfassend ein Gehau-
se, welches ein Trockenmodul aufnimmt, wobei das Tro-
ckenmodul eingerichtet ist, Infrarotstrahlung zu emittie-
ren

[0002] Aus der DE 10 2019 126 701 A1 ist eine Vor-
richtung zum Trocknen von Flachengebilden bekannt,
welche zur thermischen Trocknung von Flachengebilden
Infrarotstrahlung einsetzt. Das Flachengebilde wird kon-
tinuierlich einer Bestrahlungszone zugefiihrt und durch
die Bestrahlung zumindest teilweise getrocknet und an-
schlieBend aus der Bestrahlungszone herausgefiihrt.
Derartige Vorrichtungen werden haufig fiir die Trocknung
beschichteter Flachengebilde verwendet, bei denen auf
einen flachigen Grundkdrper eine zu trocknende Schicht
aufgebracht ist, beispielsweise Tinte, Farbe, Lack oder
Klebstoff. Die Schicht ist vorzugsweise wasserbasiert
und mittels Spriihen oder Drucken aufgebracht. Das FIa-
chengebilde ist haufig ein flachiges Material wie Papier,
Pappe, Karton oder Folie. Die Vorrichtung wird insbe-
sondere zum Trocknen von Druckerzeugnissen einge-
setzt.

[0003] Aus den bislang bekannten Vorrichtungen ist
es dabei bekannt, ein Trockenmodul einzusetzen, wel-
ches eingerichtet ist, Infrarotstrahlung abzugeben. Des
Weiteren ist es bekannt, die Vorrichtungen mit zusatzli-
chen Heizregistern zu versehen, die konvektiv eine Zuluft
erwarmen, welche zur Trocknung Uber das Flachenge-
bilde geleitet wird. Die Vorrichtungen haben zwar eine
hohe Trockenleistung, welche aber mit einem hohen En-
ergiebedarf einhergeht.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zum Trocknen von Flachengebilden bereit-
zustellen, welche bei geringem Energieverbrauch eine
hohe Trockenleistung aufweist.

[0005] Diese Aufgabe wird mitden Merkmalen von An-
spruch 1 geldst. Auf vorteilhafte Ausgestaltungen neh-
men die Unteranspriiche Bezug.

[0006] Die erfindungsgemaRe Vorrichtung zum Trock-
nen von Flachengebilden umfasst ein Gehause, welches
ein Trockenmodul aufnimmt, wobei das Trockenmodul
eingerichtet ist, Infrarotstrahlung zu emittieren, wobei
das Trockenmodul einen Tragkérper aus keramischem
Material aufweist, wobei dem Tragkérper zumindest ein
Heizelement zugeordnet ist, wobei der Tragkdrper als
Hohlkérper mit zumindest einer Offnung ausgebildet ist.
[0007] Dadurch, dass der Tragkorper als Hohlkérper
mit zumindest einer Offnung ausgebildet ist, erwarmt das
Trockenmodul zuséatzlich zu der Infrarotstrahlung die
durch den Hohlkdrper geleitete Luft, sodass das Tro-
ckenmodul Strahlungswarme in Form der Infrarotstrah-
lung und zusatzlich auch Konvektionswarme in Form von
erwarmter Luft bereitstellt. Die erwarmte Luft kann zu-
satzlich zu der Infrarotstrahlung auf das Flachengebilde
geleitet werden, um das Flachengebilde durch Strah-
lungswarme und Konvektionswarme zu trocknen. Je
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nach Ausgestaltung des Trockenmoduls kénnen bei die-
ser Ausgestaltung in der Vorrichtung zusatzliche Heiz-
register entfallen, die bei aus dem Stand der Technik
bekannten Vorrichtungen alleine fir die Erzeugung von
Konvektionswarme erforderlich waren.

[0008] Das keramische Material des Tragkorpers ist
vorzugsweise so ausgewahlt, dass es die Eigenschaft
hat, bei Erhitzung Infrarotstrahlung mit einem Leistungs-
peak im Wellenlangenbereich von 2.000 nm bis 3.500
nm zu emittieren. In diesem Wellenldngenbereich wird
die durch das Trockenmodul emittierte Strahlungsener-
gie durch Wasser zu nahezu 100 % absorbiert. In Bezug
auf wasserlosliche Substanzen, die auf das Flachenge-
bilde aufgetragen wurden und getrocknet werden sollen,
gehtdies miteiner besonders effektiven und energiespa-
renden Trocknung einher.

[0009] Eine besonders vorteilhafte Strahlungscharak-
teristik der Infrarotstrahlung ergibt sich, wenn das Heiz-
element direkt mit dem Tragkdrper zugeordnet und ins-
besondere mit diesem verbunden ist. Bei dieser Ausge-
staltung erwarmtdas Heizelementdirektden Tragkérper,
so dass dieser Infrarotstrahlung emittiert und konvektiv
die durch den als Hohlkorper ausgebildeten Tragkorper
geleitete Luft erwarmt. Durch die Integration des Heize-
lementes in den Tragkdrper kann eine gesonderte Um-
mantelung des Heizelementes, beispielsweise mittels ei-
ner Quartzummantelung entfallen. Die Emission von In-
frarotstrahlung erfolgt dadurch ohne Filterwirkung oder
Transmissionsverlust einer Ummantelung.

[0010] Vorzugsweise ist das Heizelement als elektri-
sche Widerstandsheizung ausgebildet. Hierzu kann auf
dem Tragkdrper eine maanderformige Leitungsstruktur
aufgebracht sein. Die Leitungsstruktur kann auf den Ma-
terialien Wolfram oder Platin basieren. Wird das Heize-
lement unter Spannung gesetzt, erhitzt sich zunachst die
Leitungsstruktur und schlielich auch der Tragkorper aus
keramischem Material.

[0011] Das Heizelement ist dann besonders fest mit
dem Tragkérper verbunden, wenn das Heizelement mit
dem Tragkorper versintert ist. Hierzu kann das dem Hei-
zelement bildende Wolfram- oder Platinmaander auf ei-
ne Tragerschicht aufgebracht werden, welche wiederum
aulenseitig auf dem Tragkorper aufgebracht wird. An-
schlieRend wird der Tragkorper einem Sinterprozess un-
terzogen, nach dessen Abschluss der Wolfram- oder Pla-
tinmaander unmittelbar direkt und fest mit dem kerami-
schen Material des Tragkérpers verbundenist. Platinund
Wolfram eignen sich durch ihre sehr hohe Temperatur-
bestandigkeit besonders fiir die Ausgestaltung des Hei-
zelementes. Insbesondere bei der Ausgestaltung des
Heizelementes aus Wolfram ist es vorteilhaft, wenn die-
ses in den Tragkdrper eingebettet ist, um den Kontakt
des Heizelementes mit Sauerstoff zu vermeiden. Alter-
nativ kann das Heizelement durch eine Beschichtung ab-
gedeckt sein. Dadurch kann die Gebrauchsdauer verlan-
gert werden.

[0012] Prinzipiell sind aber auch andere Heizleiterle-
gierungen fir die Ausgestaltung des Heizelementes
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denkbar, beispielsweise Siliciumcarbid, Molybdandisili-
cid, Titan oder Graphit.

[0013] Das Heizelement wird vorzugsweise auf eine
Glihtemperatur zwischen 900 K und 1.500 K gebracht.
Wird der keramische Tragkdrper auf diesen Gliihtempe-
raturbereich erwarmt, emittiert dieser die bevorzugte In-
frarotstrahlung in dem Wellenlangenbereich zwischen
2.000 nm und 3.500 nm. Durch die direkte Integration
des Heizelementes in den Tragkdrper, insbesondere oh-
ne gesonderte Quartzummantelung des Heizelementes,
erfolgt vorzugsweise auch eine Emission von Infrarot-
strahlung mit Wellenlangen oberhalb von 4.000 nm.
[0014] Der Tragkorper kann stabférmig ausgebildet
sein. Bei dieser Ausgestaltung ist der Tragkorper im We-
sentlichen zylindrisch ausgebildet und erméglicht da-
durch eine linienférmige Abstrahlcharakteristik, sodass
die Trocknung eines flachigen, kontinuierlich entlang des
Trockenmodul geférderten Flachengebildes miteinerho-
hen Flachenleistung mdglich ist.

[0015] In den Tragkdrper kann zumindest eine Aus-
nehmung eingebracht sein. Die Ausnehmung steht ent-
weder in Kontakt mit dem in den Tragkorper eingebrach-
ten Hohlkorper oder bildet den Hohlkdrper aus. In der
Ausnehmung erwarmt sich die darin befindliche oder
durch den Hohlkérper durchgefiihrte Luft, sodass das
Trockenmodul neben der Infrarotstrahlung durch die Er-
warmung der Luft auch konvektive Warme erzeugt.
[0016] Die Ausnehmung kann den Tragkorper axial
durchgreifen. Bei dieser Ausgestaltung kann der Trag-
korper rohrférmig ausgebildet sein, wobei Luft an einer
der beiden Stirnseiten eintreten und auf der anderen
Stirnseite austreten kann. Darlber hinaus ist denkbar,
dass Luft Uber eine der beiden Stirnseiten eintritt und
Uber die andere Stirnseite und/oder an weiteren Luftaus-
lassen austritt. Wahrend des Heizbetriebs gibt das Tro-
ckenmodul tiber die duRBere Oberflache Infrarotstrahlung
ab, gleichzeitig erwarmt sich im Inneren die durch den
Hohlkérper gefuhrte Luft. Hierbei hat es sich als beson-
ders vorteilhaft erwiesen, wenn Uber ein Geblase Luft
durch den Tragkoérper hindurchgeférdert wird. Die durch
das Trockenmodul erwarmte Luft kann auf das Flachen-
gebilde aufgebracht werden und zusammen mit der In-
frarotstrahlung den Trockenprozess unterstiitzen. Dabei
fungiert die durch den Tragkorper hindurch gefiihrte Luft
als Kihlung.

[0017] Es kdnnen mehrere Ausnehmungen vorgese-
hen sein, die radial in den Tragkdrper eingebracht sind.
Bei dieser Ausgestaltung ist einerseits denkbar, dass
mehrere Ausnehmungen den Tragkérper in radialer
Richtung durchgreifen. Auch bei dieser Ausgestaltung
kann Luft durch den Tragkdrper hindurchgefiihrt werden.
Dabei kdnnen die Ausnehmungen Diisen bilden und die
mit dem Tragkdrper hindurchgeleitete erwarmte Luft
kann direkt auf das Flachengebilde geleitet werden.
[0018] In einer alternativen Ausgestaltung weist der
Tragkorper eine Ausnehmung auf, die den Tragkorper
axial durchgreift, wobei mehrere Ausnehmungen von der
Axialausnehmung abzweigen und den Tragkorper in ra-
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dialer Richtung durchstofRen. Bei dieser Ausgestaltung
kann eine Zuluft zentral in den Tragkdrper eingebracht
und in der Ausnehmung erwarmt werden. Uber die in
radialer Richtung verlaufenden Ausnehmungen kann die
erwarmte Luft den Tragkorper verlassen und auf das Fl&-
chengebilde geleitet werden.

[0019] Der Tragkérper kann schwarz eingefarbt sein.
Das ungefarbte keramische Material hat zumeist eine
weilde, hellgraue oder beige Farbe. Durch eine schwarze
Einfarbung erhéht sich der Emissionsgrad des Trocken-
moduls. Der Emissionsgrad betragt bei einem nicht ein-
gefarbten keramischen Material zumeist etwa 0,8 und
verbessert sich durch die schwarze Einfarbung auf einen
Wert von etwa 0,95.

[0020] Es kann eine Fordereinrichtung vorgesehen
sein, welche Luft durch das Trockenmodul hindurchfiihrt.
Dadurch ergibt sich eine Zwangsstrémung, bei der Luft
durch das Trockenmodul hindurchgeférdert wird, wo-
durch sich ein besonders guter und effektiver Warmeu-
bergang ergibt. Dabei ist vorteilhaft, dass die Luft das
Trockenmodul kiihlt und die Temperatur im Bereich der
gewunschten Gluhtemperatur halt, gleichzeitig kann die
erwarmte Luft auf das Flachengebilde geflihrt werden
und die Trocknung unterstitzen.

[0021] Dem Gehause kann eine Dise zugeordnet
sein, durch welche die durch das Trockenmodul erwarm-
te Prozessluft in Richtung auf das Flachengebilde leitbar
ist. Dadurch ergibt sich eine gerichtete Strémung der er-
warmten Luft, sodass ein besonders effektiver Trock-
nungsprozess moglich ist.

[0022] In dem Gehause kann ein dem Trockenmodul
zugeordneter Reflektor angeordnet sein. Der Reflektor
reflektiert die von dem Trockenmodul emittierte Infrarot-
strahlung und leitet diese in Richtung auf das Flachen-
gebilde. Dadurch kann verhindert werden, dass die In-
frarotstrahlung das Gehause, beziehungsweise die in
dem Gehause angeordneten Komponenten erwarmtund
es verbessert sich der Wirkungsgrad der Vorrichtung.
[0023] Einige Ausgestaltungen der erfindungsgema-
Ren Vorrichtung werden nachfolgend anhand der Figu-
ren naher erldutert. Diese zeigen, jeweils schematisch:

Fig. 1 ein Trockenmodul gemaR einer ersten Aus-
gestaltung;

Fig. 2 das Trockenmodul gemaR Fig. 1 mit gednder-
ter Stromungsrichtung;

Fig. 3 ein Trockenmodul gemaR einer zweiten Aus-
gestaltung;

Fig. 4 eine Vorrichtung gemaR einer ersten Ausge-
staltung;

Fig. 5 eine Vorrichtung gemaf einer zweiten Ausge-
staltung.

[0024] Figur 1 zeigt ein Trockenmodul 3 fir eine Vor-
richtung zum Trocknen von Flachengebilden 1. Das Tro-
ckenmodul 3 umfasst einen Tragkérper 4 aus kerami-
schem Material und ein Heizelement 5, welches dem
Tragkorper 4 zugeordnet ist. Der Tragkorper 4 ist stab-
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férmig in Form eines Zylinders ausgebildet und an einem
Ende miteiner Befestigungseinrichtung 10 versehen. Die
Befestigungseinrichtung 10 ist in Form eines Bajonett-
Verschlusses ausgebildet. Das Heizelement 5 ist als
elektrische Widerstandsheizung ausgebildet und um-
fasst maanderformig verlaufende Heizdrahte aus Wolf-
ram. In einer alternativen Ausgestaltung sind die Heiz-
drahte aus Platin ausgebildet. Das Heizelement 5 ist mit-
tels eines Sinterprozesses fest und stoffschliissig mit
dem Tragkérper 4 verbunden.

[0025] Das Heizelement 5 ist eingerichtet, auf eine
Glihtemperatur zwischen 900 K und 1.500 K erhitzt zu
werden. Dabei erhitzt sich auch der Tragkorper 4, wel-
cher bei den genannten Temperaturen ebenfalls zu gli-
hen beginnt und Infrarotstrahlung in einem Spektrum im
Wellenlangenbereich von 2.000 nm bis 3.500 nm abgibt.
[0026] Das keramische Material des Tragkorpers 4 ist
schwarz eingefarbt und weist einen Emissionsgrad von
0,95 auf.

[0027] Beider Ausgestaltung gemaR Figur 1 istin den
Tragkorper 4 eine Ausnehmung 6 eingebracht, die den
Tragkorper 4 axial durchgreift. Dadurch ist der Tragkor-
per 4 als Hohlkérper mit zumindest einer Offnung aus-
gebildet. Bei der Ausgestaltung mit der in axialer Rich-
tung verlaufenden Ausnehmung 6 ist der Tragkérper 4
im Wesentlichen rohrférmig ausgebildet. Durch die Aus-
nehmung 6 kann Luft quer durch den Tragkorper 4 hin-
durchstromen, welche einerseits den Tragkérper 4 tem-
periertund andererseits als ausstromende Warmluft kon-
vektiv den Trocknungsprozess des Flachengebildes 1
unterstitzt. Dadurch, dass die Ausnehmung 6 den Trag-
koérper 4 axial durchgreift, bilden sich an den beiden Stirn-
seiten des Tragkdrpers 4 Offnungen, wobei an einer
Stirnseite die Befestigungseinrichtung 10 angeordnetist,
sodass auch die Befestigungseinrichtung 10 mit der in
axialer Richtung verlaufenden Ausnehmung 6 versehen
ist. Bei der Ausgestaltung gemal Figur 1 stromt Luft in
Langsrichtung durch das gesamte Trockenmodul 3.
[0028] Figur 2 zeigt das Trockenmodul 3 gemaR Figur
1, wobei bei dieser Ausgestaltung Luft Gber die der Be-
festigungseinrichtung 10 gegentiiberliegenden Stirnseite
einstromt und Uber die Befestigungseinrichtung 10 aus-
stromt. Insofern ist bei dem in den Figuren 1 und 2 ge-
zeigten Trockenmodul 3 eine Durchstrdmung in beiden
Strémungsrichtungen denkbar.

[0029] Figur 3 zeigt ein Trockenmodul 3 geman Figur
1, wobei bei der vorliegenden Ausgestaltung mehrere
Ausnehmungen 6 vorgesehen sind, die radial in den
Tragkorper 4 eingebracht sind. Der Tragkdrper 4 weist
zusatzlich die in Figur 1 beschriebene in axialer Richtung
verlaufende Ausnehmung 6 auf. Diese ist allerdings le-
diglich zu der Stirnseite geédffnet, die der Befestigungs-
einrichtung 10 zugeordnet ist. Die axial durch den Trag-
kérper4 hindurchlaufende Ausnehmung 6 ist stromungs-
leitend mit weiteren Ausnehmungen 6 verbunden, die
radial in den Tragkdrper 4 eingebracht sind. Bei dieser
Ausgestaltung kann eine Zuluft Gber die Befestigungs-
einrichtung 10 in den Tragkorper 4 einstromen und tber
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die in radialer Richtung verlaufenden Ausnehmungen
ausstrémen. Die in radialer Richtung verlaufenden Aus-
nehmungen 6 weisen einen verhaltnismaflig kleinen
Querschnitt auf und bilden dadurch Disen und die aus
den radialen Ausnehmungen 6 ausstrémende erwarmte
Luft kann direkt auf das Flachengebilde 1 geleitet wer-
den.

[0030] Figur 4 zeigt eine erste Ausgestaltung einer
Vorrichtung zum Trocknen von Flachengebilden 1, um-
fassend ein Gehéause 2, welches ein Trockenmodul 3
gemal Figur 1, Figur 2 oder Figur 3 aufnimmt.

[0031] Das Trockenmodul 3 ist eingerichtet, Infrarot-
strahlung abzugeben und konvektiv Luft zu erwarmen.
Bei der Ausgestaltung gemaR Figur 1 ist eine Férderein-
richtung 7 in Form eines Geblases vorgesehen, welche
Luftin Form einer Zwangsstromung durch das Gehause
2 hindurchférdert. Das Gehduse 2 ist mit einer Austritts-
6ffnung 11 versehen, wobei aus der Austritts6ffnung 11
eine Diise 8 ausgebildet ist. Des Weiteren weist die Aus-
tritts6ffnung 11 eine Querschnittsverengung auf, wobei
sich der Querschnittin Strémungsrichtung betrachtet vor
der Dise 8 wieder erweitert. Dadurch bildet sich im Be-
reich der Querschnittsverengung eine Venturi-Dise aus.
Die in die Stirnseite des Tragkdrpers 4 des Trockenmo-
duls 3 eingebrachte Ausnehmung 6 miindet in den Be-
reich der Querschnittsverengung. Dadurch ist es mog-
lich, Luft passiv durch das Trockenmodul 3 hindurchzu-
férdern. Durch den Venturi-Effekt wird Luft durch die Aus-
nehmung 6 hindurch angesaugt und zusammen mit der
Ubrigen Forderluft in Richtung auf die Dise 8 und
schlieRlich auf das Flachengebilde 1 geleitet.

[0032] Das Flachengebilde 1 kann beispielsweise Pa-
pier oder Pappe sein, welches mit Druckfarbe, einem
Lack oder einer sonstigen Beschichtung versehen ist.
Vorzugsweise ist die Druckfarbe, der Lack oder die Be-
schichtung wasserbasiert und weist dadurch in einem
Wellenlangenbereich zwischen 2.000 nm und 3.500 nm
ein besonders hohes Absorptionsvermdgen fir Strah-
lungsenergie auf. Im Zusammenhang mit dem erfin-
dungsgemalen Trockenmodul 3, das aufgrund des
Tragkérpers 4 aus keramischem Material in diesem Wel-
lenlangenbereich Infrarotstrahlung abgibt, ergibt sich ei-
ne besonders effektive und energiesparende Trocknung.
Die Trocknung wird durch die Uber die Dise 8 auf das
Flachengebilde 1 geférderte Luft unterstiitzt, welche im
Inneren des Tragkérpers 4 des Trockenmoduls 3 kon-
vektiv erwarmt wurde.

[0033] Im Inneren des Gehauses 2 ist ein Reflektor 9
angeordnet. Dieser ist oberhalb des Trockenmoduls 3
angeordnet und reflektiert die von dem Trockenmodul 3
emittierte Infrarotstrahlung und leitet diese in Richtung
auf das unterhalb des Trockenmoduls 3 durchlaufende
Flachengebilde 1. Die Dise 8 ist als Schlitzdlise ausge-
bildet und ermdglicht eine linienférmige Anstrémung des
Flachengebildes 1.

[0034] Figur 5 zeigt eine Weiterbildung der in Figur 4
gezeigten Vorrichtung. Bei dieser Ausgestaltung sind
zwei Fordereinrichtungen 7 vorgesehen, wobei eine ers-
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te Fordereinrichtung 7 Luft durch das Gehause 2 hin-
durchleitet und eine zweite Fordereinrichtung 7’ Luft
durch den Tragkorper 4 des Trockenmoduls 3 hindurch-
fuhrt. Dem Gehause 2 ist eine Dlse 8 zugeordnet, bei
der sich die beiden Luftstrome mischen und auf das Fla-
chengebilde 1 geleitet werden.

Patentanspriiche

1.

10.

Vorrichtung zum Trocknen von Flachengebilden (1),
umfassend ein Gehause (2), welches ein Trocken-
modul (3) aufnimmt, wobei das Trockenmodul (3)
eingerichtet ist, Infrarotstrahlung zu emittieren, wo-
bei das Trockenmodul (3) einen Tragkorper (4) aus
keramischem Material aufweist, wobei dem Tragkor-
per (4) zumindest ein Heizelement (5) zugeordnet
ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragkorper
(4) als Hohlkérper mit zumindest einer Offnung aus-
gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Heizelement (5) als elektrische
Widerstandsheizung ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Tragkorper (4) stabférmig
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass in den Tragkérper (4)
zumindest eine Ausnehmung (6) eingebracht ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ausnehmung (6) den Tragkorper
(4) axial durchgreift.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mehrere Ausnehmungen (6)
radial in den Tragkodrper (4) eingebracht sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Tragkorper (4)
schwarz eingefarbt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass das Heizelement (5)
direkt dem Tragkodrper (4) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Tragkorper (4) In-
frarotstrahlung in einem Wellenlangenbereich zwi-
schen 2.000 nm und 3.500 nm emittiert.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Foérdereinrich-
tung (7) vorgesehen ist, welche Luft durch das Tro-
ckenmodul (3) hindurchfiihrt.
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1.

12.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass dem Gehause (2) ei-
ne Dise (8) zugeordnet ist, durch welche die durch
das Trockenmodul (3) erwarmte Prozessluftin Rich-
tung auf das Flachengebilde (1) leitbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass in dem Gehéause (2)
ein dem Trockenmodul (3) zugeordneter Reflektor
(9) angeordnet ist.
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