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(54) MODULE DE TRANSFORMATION DU COURANT POUR UN APPAREILLAGE ELECTRIQUE DE 
COUPURE DU TYPE SECTIONNEUR A FUSIBLE NH

(57) L’invention concerne un module de transforma-
tion du courant pour un appareillage électrique de cou-
pure comportant une première borne de sortie et une
deuxième borne de sortie disposée au-dessus de la pre-
mière borne de sortie selon une première direction en
étant décalées l’une par rapport à l’autre selon une
deuxième direction sensiblement perpendiculaire à la
première direction, ledit module de transformation du
courant comprenant un premier bloc de mesure (1) et un
deuxième bloc de mesure (4), caractérisé en ce que le
premier bloc de mesure (1) et le deuxième bloc de me-
sure (4) comprennent respectivement un premier boîtier
(10) et un deuxième boîtier (11) comportant chacun des
premiers moyens d’assemblage (13a) et des deuxièmes
moyens d’assemblage, ledit module de transformation
du courant comprend un socle d’assemblage (14) com-
portant des moyens d’assemblage (15), les moyens d’as-
semblage (15) du socle d’assemblage (14) et les pre-
miers moyens d’assemblage (13a) du premier boîtier
(10) et les deuxièmes moyens d’assemblage du deuxiè-
me boîtier (11) étant agencés pour assembler le premier
boîtier (10) et le deuxième boîtier (11) entre eux de sorte
à être superposés selon la première direction en étant
décalés l’un par rapport à l’autre selon la deuxième di-
rection.
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Description

[0001] L’invention concerne le domaine des modules
de mesure du courant pour un appareillage électrique de
coupure du type sectionneur à fusible NH.
[0002] L’invention concerne le domaine des équipe-
ments électriques tertiaires et plus particulièrement les
appareillages électriques de coupure du type section-
neur à fusible NH qui comprennent des bornes de sortie
situées en bas ou en haut de l’appareillage électrique de
coupure. De manière connue, pour mettre à la disposition
du client la consommation électrique de la charge ali-
mentée par l’appareillage électrique de coupure, il est
connu de lui adjoindre un module de transformation du
courant. Sur les installations existantes et comme l’illus-
tre la publication DE10062644, il est parfois compliqué
d’ajouter une fonction de mesure sans démonter l’en-
semble de l’appareillage électrique de coupure du sys-
tème de barres de connexion. Par exemple, si un instal-
lateur souhaite ajouter des mesures à son installation, il
doit choisir entre ajouter des transformateurs de courant
supplémentaires autour de certains câbles situés quel-
que part dans l’armoire ou couper l’alimentation du sys-
tème de barres de connexion et retirer l’appareillage
électrique de coupure afin d’ajouter des transformateurs
de courant montés à l’arrière de celui-ci.
[0003] La publication EP2259284 montre un module
de transformation du courant pouvant être connecté aux
bornes de sortie de l’appareillage électrique de coupure
et qui comprend deux des conducteurs primaires qui sont
disposés dans un plan, tandis que le troisième conduc-
teur primaire est à distance de ce plan. Le déplacement
d’un conducteur primaire hors du plan couvert par les
deux autres conducteurs primaires permet de minimiser
la largeur globale du module de transformation du cou-
rant. Ce module de transformation du courant n’est ce-
pendant pas adapté à certaines géométries de bornes
de sortie.
[0004] La présente invention a pour but de pallier au
moins l’un de ces inconvénients et de proposer une so-
lution compacte et facile à installer.
[0005] A cet effet, l’invention concerne un module de
transformation du courant pour un appareillage électri-
que de coupure du type sectionneur à fusible NH com-
portant au moins une première borne de sortie et une
deuxième borne de sortie, la deuxième borne de sortie
est disposée au-dessus de la première borne de sortie
selon une première direction en étant décalées l’une par
rapport à l’autre selon une deuxième direction sensible-
ment perpendiculaire à la première direction,

ledit module de transformation du courant compre-
nant au moins :

- un premier bloc de mesure comprenant un pre-
mier dispositif de transformation du courant et
un premier conducteur comportant au moins
une première extrémité agencée pour être rac-

cordée à la première borne de sortie,
- un deuxième bloc de mesure comprenant un

deuxième dispositif de transformation du cou-
rant et un deuxième conducteur comportant au
moins une première extrémité agencée pour
être raccordée à la deuxième borne de sortie,

ledit module de transformation du courant est
caractérisé :

en ce que le premier bloc de mesure et le deuxiè-
me bloc de mesure comprennent respective-
ment un premier boîtier et un deuxième boîtier
comportant chacun des premiers moyens d’as-
semblage et des deuxièmes moyens d’assem-
blage,
en ce que ledit module de transformation du cou-
rant comprend un socle d’assemblage compor-
tant des moyens d’assemblage,

les moyens d’assemblage du socle d’assemblage et les
premiers moyens d’assemblage du premier boîtier et les
deuxièmes moyens d’assemblage du deuxième boîtier
étant agencés pour assembler le premier boîtier et le
deuxième boîtier entre eux de sorte à être superposés
selon la première direction en étant décalés l’un par rap-
port à l’autre selon la deuxième direction.
[0006] L’invention concerne également un appareilla-
ge électrique de coupure du type sectionneur à fusible
NH comportant au moins :

une première borne de sortie,

une deuxième borne de sortie,

la deuxième borne de sortie est superposée sur la
première borne de sortie selon une première direc-
tion en étant décalées l’une par rapport à l’autre se-
lon une deuxième direction sensiblement perpendi-
culaire à la première direction,

- une base de laquelle débouchent la première
borne de sortie et la deuxième borne de sortie,

- le module de transformation du courant compor-
tant au moins un premier bloc de mesure rac-
cordé à la première borne de sortie et un deuxiè-
me bloc de mesure raccordé à la deuxième bor-
ne de sortie,

ledit appareillage électrique de coupure est caracté-
risé en ce que le module de transformation du cou-
rant est selon l’invention.

[0007] L’invention concerne également un procédé
d’installation dudit module de transformation du courant
selon l’invention avec ledit appareillage électrique de
coupure selon l’invention, comprenant au moins :

1 2 



EP 4 343 799 A1

3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

- une première étape d’assemblage du premier bloc
de mesure avec le socle d’assemblage, lors de la-
quelle le premier bloc de mesure est assemblé avec
le socle d’assemblage,

- une deuxième étape d’assemblage du premier bloc
de mesure assemblé au socle d’assemblage avec
la base de l’appareillage électrique de coupure, lors
de laquelle le premier bloc de mesure assemblé au
socle d’assemblage est assemblé avec la base de
l’appareillage électrique de coupure et la première
extrémité du premier conducteur est raccordée à la
première borne de sortie,

- une troisième étape d’assemblage du premier bloc
de mesure assemblé au socle d’assemblage avec
le deuxième bloc de mesure, lors de laquelle le
deuxième bloc de mesure est assemblé avec le pre-
mier bloc de mesure assemblé au socle d’assem-
blage et la première extrémité du deuxième conduc-
teur est raccordée à la deuxième borne de sortie.

[0008] L’invention sera mieux comprise, grâce à la
description ci-après, qui se rapporte à plusieurs modes
de réalisation préférés, donnés à titre d’exemples non
limitatifs, et expliqués avec référence aux dessins sché-
matiques annexés, dans lesquels :

[Fig. 1] la figure 1 représente une vue en perspective
d’un premier bloc de mesure assemblé à un socle
d’assemblage d’un module de transformation du
courant selon l’invention,

[Fig. 2] la figure 2 représente une vue en perspective
et de côté du premier bloc de mesure assemblé au
socle d’assemblage du module de transformation du
courant selon l’invention,

[Fig. 3] la figure 3 représente une vue en perspective
et de côté du premier bloc de mesure et d’un deuxiè-
me bloc de mesure assemblés au socle d’assem-
blage du module de transformation du courant selon
l’invention,

[Fig. 4] la figure 4 représente une vue en perspective
du module de transformation du courant selon l’in-
vention comportant le premier bloc de mesure, le
deuxième bloc de mesure et un troisième bloc de
mesure assemblés au socle d’assemblage,

[Fig. 5] la figure 5 représente une vue en perspective
du module de transformation du courant selon l’in-
vention comportant un premier couvercle de protec-
tion du premier bloc de mesure,

[Fig. 6] la figure 6 représente une vue en perspective
du module de transformation du courant selon l’in-
vention comportant le premier couvercle de protec-

tion du premier bloc de mesure et un deuxième cou-
vercle de protection du deuxième bloc de mesure,

[Fig. 7] la figure 7 représente une vue en perspective
du module de transformation du courant selon l’in-
vention comportant le premier couvercle de protec-
tion du premier bloc de mesure, le deuxième cou-
vercle de protection du deuxième bloc de mesure,
et un troisième couvercle de protection du troisième
bloc de mesure,

[Fig. 8] la figure 8 représente une vue en perspective
du module de transformation du courant selon l’in-
vention comportant le premier couvercle de protec-
tion du premier bloc de mesure, le deuxième cou-
vercle de protection du deuxième bloc de mesure,
et le troisième couvercle de protection du troisième
bloc de mesure,

[Fig. 9] la figure 9 représente une vue en perspective
et en coupe du premier bloc de mesure du module
de transformation du courant selon l’invention,

[Fig. 10] la figure 10 représente une vue de côté de
la figure 9,

[Fig. 11] la figure 11 représente une vue en perspec-
tive du premier bloc de mesure du module de trans-
formation du courant selon l’invention,

[Fig. 12] la figure 12 représente une vue en perspec-
tive du premier bloc de mesure assemblé au socle
d’assemblage d’un module de transformation du
courant selon l’invention,

[Fig. 13] la figure 13 représente une vue en perspec-
tive du premier bloc de mesure assemblé au socle
d’assemblage et au premier couvercle de protection
du module de transformation du courant selon l’in-
vention,

[Fig. 14] la figure 14 représente une vue en perspec-
tive et de dessous du premier bloc de mesure as-
semblé au socle d’assemblage et au premier cou-
vercle de protection du module de transformation du
courant selon l’invention,

[Fig. 15] la figure 15 représente une vue en coupe
de la figure 14, et

[Fig. 16] la figure 16 représente une vue en coupe
de la figure 14.

[0009] Comme l’illustrent les figures, l’invention con-
cerne un module de transformation du courant pour un
appareillage électrique de coupure du type sectionneur
à fusible NH (non représenté) comportant au moins une
première borne de sortie (non représentée) et une
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deuxième borne de sortie (non représentée) la deuxième
borne de sortie est disposée au-dessus de la première
borne de sortie selon une première direction X en étant
décalées l’une par rapport à l’autre selon une deuxième
direction Y sensiblement perpendiculaire à la première
direction X.
[0010] Ledit module de transformation du courant
comprend au moins :

un premier bloc de mesure 1 comprenant un premier
dispositif de transformation du courant CT et un pre-
mier conducteur 2 comportant au moins une premiè-
re extrémité 3 agencée pour être raccordée à la pre-
mière borne de sortie,

un deuxième bloc de mesure 4 comprenant un
deuxième dispositif de transformation du courant et
un deuxième conducteur 5 comportant au moins une
première extrémité 6 agencée pour être raccordée
à la deuxième borne de sortie.

[0011] Conformément à l’invention, ledit module de
transformation du courant est caractérisé :

en ce que le premier bloc de mesure 1 et le deuxième
bloc de mesure 4 comprennent respectivement un
premier boîtier 10, et un deuxième boîtier 11 com-
portant chacun des premiers moyens d’assemblage
13a et des deuxième moyens d’assemblage 13b,

en ce que ledit module de transformation du courant
comprend un socle d’assemblage 14 comportant
des moyens d’assemblage 15,

les moyens d’assemblage 15 du socle d’assemblage
14 et les premiers moyens d’assemblage 13a du pre-
mier boîtier 10 et les deuxièmes moyens d’assem-
blage 13b du deuxième boîtier 11 étant agencés
pour assembler le premier boîtier 10 et le deuxième
boîtier 11 entre eux de sorte à être superposés selon
la première direction X en étant décalés l’un par rap-
port à l’autre selon la deuxième direction Y (figure 3).

[0012] Avantageusement, grâce à cette configuration
et comme l’illustre notamment la figure 3, il est possible
de proposer un module de transformation du courant
sous la forme d’au moins deux premier/deuxième blocs
de mesure 1, 4, superposés et assemblés entre eux, qu’il
est possible d’adjoindre à un appareillage électrique de
coupure du type sectionneur à fusible NH qui possède
au moins une première borne de sortie et une deuxième
borne de sortie qui sont disposées dans deux plans dif-
férents, en étant parallèles entre eux et superposés.
L’installation peut se faire sans avoir à démonter l’appa-
reillage électrique de coupure du type sectionneur à fu-
sible NH d’une barre de connexion et par seule décon-
nexion de la charge normalement raccordée en aval de
la première borne de sortie et de la deuxième borne de

sortie. Cette invention permet de mettre à la disposition
du client la consommation électrique de l’appareillage
électrique de coupure, c’est-à-dire notamment la mesure
du courant et/ou la mesure de la tension. Pour ce faire,
l’invention est fixée sur les bornes de sortie, qui sont par
exemple des bornes à vis standard, d’un appareillage
électrique de coupure du type interrupteur à fusible
NH00.
[0013] Préférentiellement et comme l’illustre la figure
4, le module de transformation du courant, pour un ap-
pareillage électrique de coupure du type sectionneur à
fusible NH comportant en outre une troisième borne de
sortie disposée au-dessus de la deuxième borne de sor-
tie selon la première direction X en étant décalées l’une
par rapport à l’autre selon la deuxième direction Y, com-
prend en outre un troisième bloc de mesure 7 compre-
nant un troisième dispositif de transformation du courant
et un troisième conducteur 8 comportant au moins une
première extrémité 9 agencée pour être raccordée à la
troisième borne de sortie. Le troisième bloc de mesure
7 comprend un troisième boîtier 12 comportant des pre-
miers moyens d’assemblage 13a et des deuxièmes
moyens d’assemblage 13b, les moyens d’assemblage
15 du socle d’assemblage 14 et les premiers moyens
d’assemblage 13a du deuxième boîtier 11 et les deuxiè-
mes moyens d’assemblage 13b du troisième boîtier 12
étant agencés pour assembler le deuxième boîtier 11 et
le troisième boîtier 12 entre eux de sorte à être superpo-
sés selon la première direction X en étant décalés l’un
par rapport à l’autre selon la deuxième direction Y.
[0014] Avantageusement, grâce à cette configuration
et comme l’illustre notamment la figure 4, il est possible
de proposer un module de transformation du courant
sous la forme de trois premier/deuxième/troisième blocs
de mesure 1, 4, 7, superposés et assemblés entre eux,
qu’il est possible d’adjoindre à un appareillage électrique
de coupure du type sectionneur à fusible NH qui possède
une première borne de sortie, une deuxième borne de
sortie, et une troisième borne de sortie qui sont disposées
dans trois plans différents, en étant parallèles entre eux
et superposés. L’installation peut se faire sans avoir à
démonter l’appareillage électrique de coupure du type
sectionneur à fusible NH d’une barre de connexion et par
seule déconnexion de la charge normalement raccordée
en aval de la première borne de sortie, de la deuxième
borne de sortie, et de la troisième borne de sortie. Cette
invention permet de mettre à la disposition du client la
consommation électrique de l’appareillage électrique de
coupure, c’est-à-dire notamment la mesure du courant
et/ou la mesure de la tension. Pour ce faire, l’invention
est fixée sur les bornes de sortie, qui sont par exemple
des bornes à vis standard, d’un appareillage électrique
de coupure du type interrupteur à fusible NH00.
[0015] De préférence et comme l’illustre la figure 12,
le socle d’assemblage 14 comprend des moyens de fixa-
tion 16 agencés pour assembler le socle d’assemblage
14 avec une extrémité d’une base de l’appareillage élec-
trique de coupure de laquelle débouchent au moins la
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première borne de sortie et la deuxième borne de sortie,
et de manière optionnelle la troisième borne de sortie.
[0016] Avantageusement, grâce à cette disposition il
est possible d’assembler le module de transformation du
courant selon l’invention à une extrémité d’une base (non
représentée) de l’appareillage électrique de coupure de
laquelle débouchent la première borne de sortie, la
deuxième borne de sortie, et le cas échéant la troisième
borne de sortie.
[0017] De préférence, l’assemblage du socle d’assem-
blage 14 avec une extrémité d’une base de l’appareillage
électrique de coupure se fait par mouvement de transla-
tion selon la première direction X de préférence à l’aide
d’une liaison glissière.
[0018] Dans l’exemple illustré notamment dans les fi-
gures 12 et 16, les moyens de fixation 16 comportent
deux rails allongés parallèles entre eux et s’étendant se-
lon la première direction X. Les deux rails allongés sont
saillants de la première face de fixation 38 du socle d’as-
semblage 14 décrite ci-après. De préférence, les deux
rails allongés présentent une section en forme de L.
[0019] De préférence et comme l’illustrent les figures
4 à 6, la première extrémité 3 du premier conducteur 2,
la première extrémité 6 du deuxième conducteur 5, la
première extrémité 9 du troisième conducteur 8 sont dis-
posées dans trois plans parallèles et superposés.
[0020] Préférentiellement et comme l’illustrent les fi-
gures 4 à 8, le premier boîtier 10, le deuxième boîtier 11
et le troisième boîtier 12 sont identiques.
[0021] Avantageusement, cette configuration permet
de simplifier à la fois la conception et l’industrialisation.
Bien entendu, cet exemple n’est pas limitatif et le premier
boîtier 10, le deuxième boîtier 11 et le troisième boîtier
12 peuvent être différents.
[0022] De préférence et comme l’illustrent les figures
2, 3, 11, 12 et 14, le premier boîtier 10, le deuxième boîtier
11 et le troisième boîtier 12 comprennent chacun une
face supérieure 17 comprenant des premiers moyens de
guidage 18 et une face inférieure 19 comprenant des
deuxièmes moyens de guidage 20, les premiers et
deuxièmes moyens de guidage 18, 20 s’étendant selon
la deuxième direction Y pour permettre respectivement
l’assemblage par mouvement de translation selon la
deuxième direction Y du deuxième boîtier 11 relative-
ment au premier boîtier 10 et du troisième boîtier 12 re-
lativement au deuxième boîtier 11.
[0023] Avantageusement, l’assemblage du deuxième
bloc de mesure 4 avec le premier bloc de mesure 1 se
fait par mouvement de translation selon la deuxième di-
rection Y de préférence à l’aide d’une liaison glissière.
De manière analogue, l’assemblage du troisième bloc
de mesure 7 avec le deuxième bloc de mesure 4 se fait
par mouvement de translation selon la deuxième direc-
tion Y de préférence à l’aide d’une liaison glissière. L’as-
semblage peut avantageusement se faire de manière
séquentielle. Dans cette variante de réalisation, les pre-
miers moyens d’assemblage 13a sont formés par les pre-
miers moyens de guidage 18 et les deuxièmes moyens

d’assemblage 13b sont formés par les deuxièmes
moyens de guidage 20. Les premiers moyens de guidage
18 et les deuxièmes moyens de guidage 20 ont des for-
mes complémentaires.
[0024] Dans l’exemple illustré notamment dans les fi-
gures 1 à 6, 9 à 11 et 13, les premiers moyens de gui-
dages 18 comportent deux rails allongés parallèles entre
eux et s’étendant selon la deuxième direction Y. Les deux
rails allongés sont saillants de la face supérieure 17. De
préférence, les deux rails allongés présentent une sec-
tion en forme de L.
[0025] Dans l’exemple illustré notamment dans les fi-
gures 11, 12, 14 et 15, les deuxièmes moyens de guida-
ges 20 comportent deux rails allongés complémentaires
parallèles entre eux et s’étendant selon la deuxième di-
rection Y. Les deux rails allongés complémentaires sont
saillants de la face inférieure 19. De préférence, les deux
rails allongés complémentaires présentent une section
en forme de L.
[0026] Avantageusement, les deux rails allongés des
premiers moyens de guidage 18 du premier boîtier 10 et
les deux rails allongés complémentaires des deuxièmes
moyens de guidage 20 du deuxième boîtier 11 forment
une liaison glissière. De manière analogue, les deux rails
allongés des premiers moyens de guidage 18 du deuxiè-
me boîtier 11 et les deux rails allongés complémentaires
des deuxièmes moyens de guidage 20 du troisième boî-
tier 12 forment une liaison glissière.
[0027] De préférence et comme l’illustrent les figures
2, 3, 11, 12 et 14, le socle d’assemblage 14 comprend
une première face supérieure 17a dans le prolongement
de la face supérieure 17 du premier boîtier 10 et une
deuxième face supérieure 17b dans le prolongement de
la face supérieure 17 du deuxième boîtier 11 et la pre-
mière face supérieure 17a et la deuxième face supérieu-
re 17b comportent chacune respectivement des troisiè-
mes moyens de guidage 18a et des quatrième moyens
de guidage 18b configurés respectivement pour coopé-
rer avec les deuxièmes moyens de guidage 20 du deuxiè-
me boîtier 11 et avec les deuxièmes moyens de guidage
20 du troisième boîtier 12.
[0028] Avantageusement, l’assemblage du deuxième
bloc de mesure 4 avec le socle d’assemblage 14 se fait
par mouvement de translation selon la deuxième direc-
tion Y par exemple à l’aide d’une liaison glissière. De
manière analogue, l’assemblage du troisième bloc de
mesure 7 avec le socle d’assemblage 14 se fait par mou-
vement de translation selon la deuxième direction Y de
préférence à l’aide d’une liaison glissière. L’assemblage
peut avantageusement se faire de manière séquentielle.
[0029] Dans l’exemple illustré notamment dans les fi-
gures 1 et 2, les troisièmes moyens de guidage 18a et
quatrièmes moyens de guidage 18b comportent chacun
deux rails allongés parallèles entre eux et s’étendent se-
lon la deuxième direction Y. Les deux rails allongés sont
saillants respectivement de la première face supérieure
17a et de la deuxième face supérieure 17b. De préféren-
ce, les deux paires de rails allongés présentent une sec-
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tion en forme de L. Les deux rails allongés situés sur la
première face supérieure 17a sont dans le prolongement
selon la deuxième direction Y des rails allongés des pre-
miers moyens de guidage 18 du premier boîtier 10. Les
deux rails allongés situés sur la deuxième face supérieu-
re 17b sont dans le prolongement selon la deuxième di-
rection Y des rails allongés des premiers moyens de gui-
dage 18 du deuxième boîtier 11.
[0030] Avantageusement, les deux rails allongés des
premiers moyens de guidage 18 du premier boîtier 10
associés avec les deux rails allongés des troisièmes
moyens de guidage 18a du socle d’assemblage 14 et les
deux rails allongés complémentaires des deuxièmes
moyens de guidage 20 du deuxième boîtier 11 forment
une liaison glissière. De manière analogue, les deux rails
allongés des premiers moyens de guidage 18 du deuxiè-
me boîtier 11 associés avec les deux rails allongés des
quatrièmes moyens de guidage 18b du socle d’assem-
blage 14 et les deux rails allongés complémentaires des
deuxièmes moyens de guidage 20 du troisième boîtier
12 forment une liaison glissière.
[0031] De préférence et comme le montrent les figures
10, 11, 12 et 14, le premier boîtier 10, le deuxième boîtier
11 et le troisième boîtier 12 comprennent chacun une
face latérale de montage 21 comprenant des moyens de
fixation 22 de préférence par clippage, les moyens de
fixation 22 du premier boîtier 10 étant configurés pour
permettre la fixation du premier boîtier 10 avec ledit socle
d’assemblage 14, les moyens de fixation 22 du deuxième
boîtier 11 étant configurés pour permettre la fixation du
deuxième boîtier 11 avec ledit socle d’assemblage 14,
les moyens de fixation 22 du troisième boîtier 12 étant
configurés pour permettre la fixation du troisième boîtier
12 avec une base de l’appareillage électrique de coupu-
re.
[0032] Avantageusement, les moyens de fixation 22
du premier boîtier 10 permettent la fixation du premier
boîtier 10 avec ledit socle d’assemblage 14. De manière
analogue, les moyens de fixation 22 du deuxième boîtier
11 permettent la fixation du deuxième boîtier 11 avec
ledit socle d’assemblage 14. Enfin, les moyens de fixa-
tion 22 du troisième boîtier 12 permettent la fixation du
troisième boîtier 12 avec la base de l’appareillage élec-
trique de coupure.
[0033] Dans l’exemple illustré notamment dans les fi-
gures 10, 11, 12 et 14, les moyens de fixation 22 sont de
préférence formés par deux organes en matériau défor-
mable espacés les uns des autres et formant chacun un
clip. Un clip présente sensiblement une forme profilée
avec une section en forme de U. L’extrémité libre du clip
est agencée pour être clippée avec une arête saillante
de la deuxième face de fixation 39 du socle d’assemblage
14 ou de l’extrémité de la base de l’appareillage électri-
que de coupure.
[0034] Préférentiellement et comme l’illustrent les fi-
gures 5, 6, 7, 8, 13, 14 et 16, le premier bloc de mesure
1 comprend un premier couvercle de protection 23 agen-
cé pour recouvrir au moins une deuxième extrémité de

sortie 24 du premier conducteur 2.
[0035] En effet, le premier conducteur 2 comprend une
deuxième extrémité de sortie 24 en aval du premier dis-
positif de transformation du courant CT. La deuxième
extrémité de sortie 24 est agencée pour être raccordée
à un premier câble (non représenté).
[0036] Avantageusement, le premier couvercle de pro-
tection 23 permet d’empêcher de donner accès à la
deuxième extrémité de sortie 24 du premier conducteur
2. La sécurité de l’utilisateur est ainsi améliorée.
[0037] De préférence et comme l’illustrent les figures
6, 7 et 8, le deuxième bloc de mesure 4 comprend un
deuxième couvercle de protection 25 agencé pour re-
couvrir au moins une deuxième extrémité de sortie 26
du deuxième conducteur 5.
[0038] En effet, le deuxième conducteur 5 comprend
une deuxième extrémité de sortie 26 en aval du deuxième
dispositif de transformation du courant. La deuxième ex-
trémité de sortie 26 est agencée pour être raccordée à
un deuxième câble.
[0039] Avantageusement, le deuxième couvercle de
protection 25 permet d’empêcher de donner accès à la
deuxième extrémité de sortie 26 du deuxième conduc-
teur 5. La sécurité de l’utilisateur est ainsi améliorée.
[0040] De préférence et comme l’illustrent les figures
7 et 8, le troisième bloc de mesure 7 comprend un troi-
sième couvercle de protection 27 agencé pour recouvrir
au moins la première extrémité 9 et une deuxième ex-
trémité de sortie 28 du troisième conducteur 8.
[0041] En effet, le troisième conducteur 8 comprend
une deuxième extrémité de sortie 28 en aval du deuxième
dispositif de transformation du courant. La deuxième ex-
trémité de sortie 28 est agencée pour être raccordée à
un troisième câble. Le module de transformation du cou-
rant forme ainsi une interface entre l’appareillage élec-
trique de coupure et les trois câbles qui fournissent le
courant à la charge électrique située en aval.
[0042] Avantageusement, le troisième couvercle de
protection 27 permet d’empêcher de donner accès à la
première extrémité 9 et à la deuxième extrémité de sortie
28 du troisième conducteur 8. La sécurité de l’utilisateur
est ainsi améliorée. De préférence, le premier couvercle
de protection 23, le deuxième couvercle de protection 25
et le troisième couvercle de protection 27 ainsi que le
premier boîtier 10, le deuxième boîtier 11 et le troisième
boîtier 12 sont configurés pour former une protection d’in-
dice IP2X. Il en résulte que le module de transformation
du courant est conforme aux exigences de protection de
contact de type IP2X.
[0043] De préférence, le premier couvercle de protec-
tion 23, le deuxième couvercle de protection 25 et le troi-
sième couvercle de protection 27 sont dans un matériau
isolant électrique par exemple un matériau polymère tel
que du plastique.
[0044] Dans l’exemple non limitatif représenté dans les
figures et particulièrement visible aux figures 9 à 11, le
premier bloc de mesure 1 comprend au moins un premier
conducteur 2, un premier dispositif de transformation du
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courant CT et un premier boîtier 10. Le premier boîtier
10 contient au moins le premier dispositif de transforma-
tion du courant CT et une partie du premier conducteur
2. Le premier conducteur 2 est en un matériau conduc-
teur électrique par exemple du métal tel que du cuivre.
Le premier dispositif de transformation du courant CT
permet de mesurer le courant circulant dans le premier
conducteur 2 et par extension le courant circulant dans
la première borne de sortie. De préférence, le premier
dispositif de transformation du courant CT est un trans-
formateur de courant qui comprend un tore ou similaire.
Le premier conducteur 2 comprend une première extré-
mité 3 destinée à être raccordée à la première borne de
sortie et une deuxième extrémité de sortie 24 située à
l’opposé destinée à être raccordée à une charge par l’in-
termédiaire du premier câble. De préférence, le premier
conducteur 2 comprend trois pièces. La première pièce
29 est située à l’extérieur du premier boîtier 10. Elle se
présente sous la forme d’une plaque pliée qui comprend
une première section comprenant la première extrémité
3, une deuxième section pliée sensiblement orthogona-
lement à la première section et une troisième section
sensiblement parallèle à la première section qui repose
en partie sur la face supérieure 17 du premier boîtier 10.
La deuxième pièce 30 se présente sous la forme d’une
tige cylindrique creuse connectée par sa première extré-
mité à la troisième section et orthogonale à celle-ci et par
sa deuxième extrémité à la première portion de la troi-
sième pièce 31 décrite ci-après. De préférence, la tige
est traversée par une vis filetée 33. La troisième section
et la face supérieure 17 présentent chacune un trou tra-
versé par la vis filetée 33. La deuxième pièce 30 est située
à l’intérieur du premier boîtier 10 et traverse le tore. La
troisième pièce 31 se présente sous la forme d’une pla-
que plane qui est sensiblement parallèle aux première
et troisième sections de la première pièce 29 et comprend
une première portion qui est contenue dans le premier
boîtier 10 en étant disposée à proximité de la face infé-
rieure 19 et une deuxième portion qui est saillante du
premier boîtier 10 et qui comprend la deuxième extrémité
de sortie 24. La première portion comprend un trou qui
est traversé par la vis filetée 33 et fixé à l’aide d’un écrou
34. La deuxième extrémité de sortie 24 présente égale-
ment un trou.
[0045] De manière analogue, le deuxième bloc de me-
sure 4 présente une configuration similaire au premier
bloc de mesure 1 et seule la forme de la première pièce
29 est différente dans ses proportions.
[0046] De manière analogue, le troisième bloc de me-
sure 7 présente une configuration similaire au premier
bloc de mesure 1 et seule la forme de la première pièce
29 est différente dans ses proportions.
[0047] De préférence, la première extrémité 3 du pre-
mier conducteur 2, la première extrémité 6 du deuxième
conducteur 5 et la première extrémité 9 du troisième con-
ducteur 8 présentent une forme de fourche. Cette confi-
guration permet un raccordement à des bornes de sortie
à vis.

[0048] De préférence, le premier boîtier 10, le deuxiè-
me boîtier 11 et le troisième boîtier 12 sont en un matériau
isolant électrique par exemple un matériau polymère tel
que du plastique.
[0049] De préférence, le premier boîtier 10 et/ou le
deuxième boîtier 11 et/ou le troisième boîtier 12 présen-
tent chacun une boucle de sertissage 43. La boucle de
sertissage 43 est de préférence saillante de la face su-
périeure 17.
[0050] Cette caractéristique est particulièrement inté-
ressante pour des applications de facturation. En effet,
la boucle de sertissage 43 permet de faire passer un
plombage.
[0051] Dans ce cas, le premier couvercle de protection
23, le deuxième couvercle de protection 25 et le troisième
couvercle de protection 27 comprennent chacun un ori-
fice 47 qui permet de laisser dépasser la boucle de ser-
tissage 43.
[0052] Avantageusement, il est possible d’insérer un
plombage dans la boucle de sertissage 43 qui passe à
l’intérieur de l’orifice 47.
[0053] De préférence, le premier boîtier 10, le deuxiè-
me boîtier 11 et le troisième boîtier 12 présentent un ou
plusieurs orifices 44, 45, 46 permettant de donner accès
à des pointes de touche.
[0054] De préférence, le premier boîtier 10, le deuxiè-
me boîtier 11 et le troisième boîtier 12 sont chacun formés
par deux coques, à savoir une coque inférieure 35 et une
coque supérieure 36. Cette configuration facilite l’assem-
blage en usine des premier, deuxième, troisième blocs
de mesure 1, 4, 7.
[0055] De préférence, le premier boîtier 10, le deuxiè-
me boîtier 11 et le troisième boîtier 12 présentent chacun
une forme générale de parallélépipède rectangle et com-
prennent la face supérieure 17 et la face inférieure 19
qui sont parallèles entre elles et qui sont reliées l’une à
l’autre par quatre faces latérales. Les quatre faces laté-
rales comportent la face latérale de montage 21 et une
face de connexion 32 qui sont parallèles entre elles et
deux autres faces latérales également parallèles entre
elles qui relient la face latérale de montage 21 et la face
de connexion 32.
[0056] Dans l’exemple illustré dans les figures, le socle
d’assemblage 14 comprend deux faces latérales 37 pa-
rallèles entre elles dont la paroi présente une surface en
forme de L qui sont reliées par deux faces latérales de
fixation dite première face de fixation 38 et deuxième
face de fixation 39. La première face de fixation 38 com-
porte les moyens de fixation 16. Le socle d’assemblage
14 comprend un passage 40 pour la première section de
la première pièce 29 du premier conducteur 2. Ce pas-
sage 40 débouche sur une première fenêtre 41 au niveau
de la première face de fixation 38 de laquelle la première
extrémité 3 du premier conducteur 2 est saillante. Ce
passage 40 débouche sur une deuxième fenêtre 42 au
niveau de la deuxième face de fixation 39. La première
face supérieure 17a et la deuxième face inférieure 17b
sont disposées sur deux niveaux différents et parallèles.
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[0057] L’invention concerne également un appareilla-
ge électrique de coupure du type sectionneur à fusible
NH comportant au moins :

une première borne de sortie,

une deuxième borne de sortie,

la deuxième borne de sortie est superposée sur la
première borne de sortie selon une première direc-
tion X en étant décalées l’une par rapport à l’autre
selon une deuxième direction Y sensiblement per-
pendiculaire à la première direction X,

une base de laquelle débouchent la première borne
de sortie et la deuxième borne de sortie,

le module de transformation du courant comportant
au moins un premier bloc de mesure 1 raccordé à
la première borne de sortie et un deuxième bloc de
mesure 4 raccordé à la deuxième borne de sortie,

ledit appareillage électrique de coupure est caracté-
risé en ce que le module de transformation du cou-
rant est selon l’invention et tel que décrit précédem-
ment.

[0058] De préférence, l’appareillage électrique de cou-
pure du type sectionneur à fusible NH comportant en
outre :

une troisième borne de sortie superposée sur la
deuxième borne de sortie selon la première direction
X en étant décalées l’une par rapport à l’autre selon
la deuxième direction Y et débouchant de la base,

le module de transformation du courant comportant
en outre un troisième bloc de mesure 7 raccordé à
la troisième borne de sortie,

ledit appareillage électrique de coupure est caracté-
risé en ce que le module de transformation du cou-
rant est selon l’invention et tel que décrit précédem-
ment.

[0059] De préférence, l’appareillage électrique de cou-
pure est un interrupteur à fusible NH00 de largeur 50
millimètres.
[0060] L’invention concerne également un procédé
d’installation d’un module de transformation du courant
selon l’invention et tel que décrit précédemment avec
ledit appareillage électrique de coupure selon l’invention
et tel que décrit précédemment.
[0061] Ce procédé comprend au moins :

une première étape d’assemblage du premier bloc
de mesure 1 avec le socle d’assemblage 14, lors de
laquelle le premier bloc de mesure 1 est assemblé

avec le socle d’assemblage 14 (figures 1 et 2),

une deuxième étape d’assemblage du premier bloc
de mesure 1 assemblé au socle d’assemblage 14
avec la base de l’appareillage électrique de coupure,
lors de laquelle le premier bloc de mesure 1 assem-
blé au socle d’assemblage 14 est assemblé avec la
base de l’appareillage électrique de coupure et la
première extrémité 3 du premier conducteur 2 est
raccordée à la première borne de sortie,

une troisième étape d’assemblage du premier bloc
de mesure 1 assemblé au socle d’assemblage 14
avec le deuxième bloc de mesure 4, lors de laquelle
le deuxième bloc de mesure 4 est assemblé avec le
premier bloc de mesure 1 assemblé au socle d’as-
semblage 14 et la première extrémité 6 du deuxième
conducteur 5 est raccordée à la deuxième borne de
sortie (figure 3).

[0062] Lors de la première étape, l’assemblage du pre-
mier bloc de mesure 1 avec le socle d’assemblage 14
se fait de préférence à l’aide des moyens de fixation 22
décrits précédemment de préférence par clippage.
[0063] Lors de la deuxième étape, l’assemblage du
premier bloc de mesure 1 assemblé au socle d’assem-
blage 14 avec la base de l’appareillage électrique de cou-
pure se fait de préférence à l’aide des moyens de fixation
16 décrits précédemment par mouvement de translation
selon la première direction X de préférence à l’aide d’une
liaison glissière.
[0064] Lors de la troisième étape, l’assemblage du pre-
mier bloc de mesure 1 assemblé au socle d’assemblage
14 avec le deuxième bloc de mesure 4 se fait de préfé-
rence à l’aide des moyens d’assemblage 13a, 13b, 15
décrits précédemment par mouvement de translation se-
lon la deuxième direction Y de préférence à l’aide d’une
liaison glissière.
[0065] En outre, le deuxième bloc de mesure 4 est en-
suite assemblé préférentiellement au socle d’assembla-
ge 14 par les moyens de fixation 22 décrits précédem-
ment à la fin du mouvement de translation.
[0066] De préférence, le procédé comprend en outre
une quatrième étape d’assemblage du troisième bloc de
mesure 7 avec le deuxième bloc de mesure 4, lors de
laquelle le troisième bloc de mesure 7 est assemblé avec
le deuxième bloc de mesure 4 et la première extrémité
9 du troisième conducteur 8 est raccordée à la troisième
borne de sortie (figure 4).
[0067] Lors de la quatrième étape, l’assemblage du
troisième bloc de mesure 7 avec le deuxième bloc de
mesure 4 se fait de préférence à l’aide des moyens d’as-
semblage 13a, 13b, 15 décrits précédemment par mou-
vement de translation selon la deuxième direction Y de
préférence à l’aide d’une liaison glissière.
[0068] En outre, le troisième bloc de mesure 7 est en-
suite assemblé préférentiellement à la base par les
moyens de fixation 22 décrits précédemment à la fin du
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mouvement de translation.
[0069] Ce procédé comprend en outre de préférence
une cinquième étape de protection lors de laquelle le
premier couvercle de protection 23 est assemblé au pre-
mier boîtier 10 de préférence par clippage (figure 5), puis
le deuxième couvercle de protection 25 est assemblé au
deuxième boîtier 11 de préférence par clippage (figure
6), puis le cas échéant le troisième couvercle de protec-
tion 27 est assemblé au troisième boîtier 12 de préféren-
ce par clippage (figures 7 et 8).
[0070] A l’issue du procédé, le module de transforma-
tion du courant est conforme aux exigences de protection
de contact de type IP2X.
[0071] Bien entendu, l’invention n’est pas limitée aux
modes de réalisation décrits et représentés aux dessins
annexés. Des modifications restent possibles, notam-
ment du point de vue de la constitution des divers élé-
ments ou par substitution d’équivalents techniques, sans
sortir pour autant du domaine de protection de l’invention.

Revendications

1. Module de transformation du courant pour un appa-
reillage électrique de coupure du type sectionneur à
fusible NH comportant au moins une première borne
de sortie et une deuxième borne de sortie, la deuxiè-
me borne de sortie est disposée au-dessus de la
première borne de sortie selon une première direc-
tion (X) en étant décalées l’une par rapport à l’autre
selon une deuxième direction (Y) sensiblement per-
pendiculaire à la première direction (X),

ledit module de transformation du courant com-
prenant au moins :

- un premier bloc de mesure (1) comprenant
un premier dispositif de transformation du
courant (CT) et un premier conducteur (2)
comportant au moins une première extré-
mité (3) agencée pour être raccordée à la
première borne de sortie,
- un deuxième bloc de mesure (4) compre-
nant un deuxième dispositif de transforma-
tion du courant et un deuxième conducteur
(5) comportant au moins une première ex-
trémité (6) agencée pour être raccordée à
la deuxième borne de sortie,

ledit module de transformation du courant est
caractérisé :

en ce que le premier bloc de mesure (1) et
le deuxième bloc de mesure (4) compren-
nent respectivement un premier boîtier (10)
et un deuxième boîtier (11) comportant cha-
cun des premiers moyens d’assemblage
(13a) et des deuxièmes moyens d’assem-

blage (13b),
en ce que ledit module de transformation
du courant comprend un socle d’assembla-
ge (14) comportant des moyens d’assem-
blage (15),
les moyens d’assemblage (15) du socle
d’assemblage (14) et les premiers moyens
d’assemblage (13a) du premier boîtier (10)
et les deuxièmes moyens d’assemblage
(13b) du deuxième boîtier (11) étant agen-
cés pour assembler le premier boîtier (10)
et le deuxième boîtier (11) entre eux de sor-
te à être superposés selon la première di-
rection (X) en étant décalés l’un
par rapport à l’autre selon la deuxième di-
rection (Y).

2. Module de transformation du courant selon la reven-
dication 1, pour un appareillage électrique de cou-
pure du type sectionneur à fusible NH comportant
en outre une troisième borne de sortie disposée au-
dessus de la deuxième borne de sortie selon la pre-
mière direction (X) en étant décalées l’une par rap-
port à l’autre selon la deuxième direction (Y), carac-
térisé en ce qu’il comprend en outre un troisième
bloc de mesure (7) comprenant un troisième dispo-
sitif de transformation du courant et un troisième con-
ducteur (8) comportant au moins une première ex-
trémité (9) agencée pour être raccordée à la troisiè-
me borne de sortie, en ce que le troisième bloc de
mesure (7) comprend un troisième boîtier (12) com-
portant des premiers moyens d’assemblage (13a)
et des deuxièmes moyens d’assemblage (13b), les
moyens d’assemblage (15) du socle d’assemblage
(14) et les premiers moyens d’assemblage (13a) du
deuxième boîtier (11) et les deuxièmes moyens d’as-
semblage (13b) du troisième boîtier (12) étant agen-
cés pour assembler le deuxième boîtier (11) et le
troisième boîtier (12) entre eux de sorte à être su-
perposés selon la première direction (X) en étant
décalés l’un par rapport à l’autre selon la deuxième
direction (Y).

3. Module de transformation du courant selon l’une
quelconque des revendications 1 à 2, caractérisé
en ce que le socle d’assemblage (14) comprend des
moyens de fixation (16) agencés pour assembler le
socle d’assemblage (14) avec une extrémité d’une
base de l’appareillage électrique de coupure de la-
quelle débouchent au moins la première borne de
sortie et la deuxième borne de sortie.

4. Module de transformation du courant selon l’une
quelconque des revendications 2 à 3, caractérisé
en ce que la première extrémité (3) du premier con-
ducteur (2), la première extrémité (6) du deuxième
conducteur (5), la première extrémité (9) du troisiè-
me conducteur (8) sont disposées dans trois plans
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parallèles et superposés.

5. Module de transformation du courant selon l’une
quelconque des revendications 2 à 4, caractérisé
en ce que le premier boîtier (10), le deuxième boîtier
(11) et le troisième boîtier (12) sont identiques.

6. Module de transformation du courant selon l’une
quelconque des revendications 2 à 5, caractérisé
en ce que le premier boîtier (10), le deuxième boîtier
(11) et le troisième boîtier (12) comprennent chacun
une face supérieure (17) comprenant des premiers
moyens de guidage (18) et une face inférieure (19)
comprenant des deuxièmes moyens de guidage
(20), les premiers et deuxièmes moyens de guidage
(18, 20) s’étendant selon la deuxième direction (Y)
pour permettre respectivement l’assemblage par
mouvement de translation selon la deuxième direc-
tion (Y) du deuxième boîtier (11) relativement au pre-
mier boîtier (10) et du troisième boîtier (12) relative-
ment au deuxième boîtier (11).

7. Module de transformation du courant selon la reven-
dication 6, caractérisé en ce que le socle d’assem-
blage (14) comprend une première face supérieure
(17a) dans le prolongement de la face supérieure
(17) du premier boîtier (10) et une deuxième face
supérieure (17b) dans le prolongement de la face
supérieure (17) du deuxième boîtier (11) et en ce
que la première face supérieure (17a) et la deuxième
face supérieure (17b) comportent chacune respec-
tivement des troisièmes moyens de guidage (18a)
et des quatrièmes moyens de guidage (18b) confi-
gurés respectivement pour coopérer avec les
deuxièmes moyens de guidage (20) du deuxième
boîtier (11) et avec les deuxièmes moyens de gui-
dage (20) du troisième boîtier (12).

8. Module de transformation du courant selon l’une
quelconque des revendications 3 à 7, caractérisé
en ce que le premier boîtier (10), le deuxième boîtier
(11) et le troisième boîtier (12) comprennent chacun
une face latérale de montage (21) comprenant des
moyens de fixation (22) de préférence par clippage,
les moyens de fixation (22) du premier boîtier (10)
étant configurés pour permettre la fixation du premier
boîtier (10) avec ledit socle d’assemblage (14), les
moyens de fixation (22) du deuxième boîtier (11)
étant configurés pour permettre la fixation du deuxiè-
me boîtier (11) avec ledit socle d’assemblage (14),
les moyens de fixation (22) du troisième boîtier (12)
étant configurés pour permettre la fixation du troisiè-
me boîtier (12) avec la base de l’appareillage élec-
trique de coupure.

9. Module de transformation du courant selon l’une
quelconque des revendications 1 à 8, caractérisé
en ce que le premier bloc de mesure (1) comprend

un premier couvercle de protection (23) agencé pour
recouvrir au moins une deuxième extrémité de sortie
(24) du premier conducteur (2).

10. Module de transformation du courant selon l’une
quelconque des revendications 1 à 9, caractérisé
en ce que le deuxième bloc de mesure (4) comprend
un deuxième couvercle de protection (25) agencé
pour recouvrir au moins une deuxième extrémité de
sortie (26) du deuxième conducteur (5).

11. Module de transformation du courant selon l’une
quelconque des revendications 2 à 10, caractérisé
en ce que le troisième bloc de mesure (7) comprend
un troisième couvercle de protection (27) agencé
pour recouvrir au moins la première extrémité (9) et
une deuxième extrémité de sortie (28) du troisième
conducteur (8).

12. Module de transformation du courant selon l’une
quelconque des revendications 2 à 11, caractérisé
en ce que le premier boîtier (10) et/ou le deuxième
boîtier (11) et/ou le troisième boîtier (12) présentent
chacun une boucle de sertissage (43).

13. Appareillage électrique de coupure du type section-
neur à fusible NH comportant au moins :

- une première borne de sortie,
- une deuxième borne de sortie,

la deuxième borne de sortie est superposée sur la
première borne de sortie selon une première direc-
tion (X) en étant décalées l’une par rapport à l’autre
selon une deuxième direction (Y) sensiblement per-
pendiculaire à la première direction (X),

- une base de laquelle débouchent la première
borne de sortie et la deuxième borne de sortie,
- le module de transformation du courant com-
portant au moins un premier bloc de mesure (1)
raccordé à la première borne de sortie et un
deuxième bloc de mesure (4) raccordé à la
deuxième borne de sortie, ledit appareillage
électrique de coupure est caractérisé en ce
que le module de transformation du courant est
selon l’une quelconque des revendications 1 à
12.

14. Appareillage électrique de coupure du type section-
neur à fusible NH selon la revendication 12 compor-
tant en outre :

- une troisième borne de sortie superposée sur
la deuxième borne de sortie selon la première
direction (X) en étant décalées l’une par rapport
à l’autre selon la deuxième direction (Y) et dé-
bouchant de la base,
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- le module de transformation du courant com-
portant en outre un troisième bloc de mesure (7)
raccordé à la troisième borne de sortie,

ledit appareillage électrique de coupure est carac-
térisé en ce que le module de transformation du
courant est selon l’une quelconque des revendica-
tions 2 à 13.

15. Procédé d’installation dudit module de transforma-
tion du courant selon l’une quelconque des revendi-
cations 1 à 12 avec ledit appareillage électrique de
coupure selon l’une quelconque des revendications
13 à 14, comprenant au moins :

- une première étape d’assemblage du premier
bloc de mesure (1) avec le socle d’assemblage
(14), lors de laquelle le premier bloc de mesure
(1) est assemblé avec le socle d’assemblage
(14),
- une deuxième étape d’assemblage du premier
bloc de mesure (1) assemblé au socle d’assem-
blage (14) avec la base de l’appareillage élec-
trique de coupure, lors de laquelle le premier
bloc de mesure (1) assemblé au socle d’assem-
blage (14) est assemblé avec la base de l’ap-
pareillage électrique de coupure et la première
extrémité (3) du premier conducteur (2) est rac-
cordée à la première borne de sortie,
- une troisième étape d’assemblage du premier
bloc de mesure (1) assemblé au socle d’assem-
blage (14) avec le deuxième bloc de mesure (4),
lors de laquelle le deuxième bloc de mesure (4)
est assemblé avec le premier bloc de mesure
(1) assemblé au socle d’assemblage (14) et la
première extrémité (6) du deuxième conducteur
(5) est raccordée à la deuxième borne de sortie.

16. Procédé d’installation selon la revendication 15 dudit
module de transformation du courant selon l’une
quelconque des revendications 2 à 12 avec ledit ap-
pareillage électrique de coupure selon la revendica-
tion 14, caractérisé en ce qu’il comprend en outre
une quatrième étape d’assemblage du troisième
bloc de mesure (7) avec le deuxième bloc de mesure
(4), lors de laquelle le troisième bloc de mesure (7)
est assemblé avec le deuxième bloc de mesure (4)
et la première extrémité (9) du troisième conducteur
(8) est raccordée à la troisième borne de sortie.
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