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(54) ECKVERBINDER

(67)  Es ist ein Eckverbinder (10) fur ein Hohlprofil
(12) eines Tur- oder Fensterrahmens vorgesehen, auf-
weisend einen Schaft (14) zum Einfiihren in das Hohl-
profil (12) entlang einer Langserstreckungsachse des
Schafts (14), eine an einer Stirnfliche eines En-
dabschnitts (16) des Schafts (14) ausgebildete und sich
zumindest teilweise parallel zu einer Gehrung (34) des
Hohlprofils (12) erstreckende Schweilflache (18), einer
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Befestigungsvorrichtung (22) , wobei der Schaft (14) an __.,32
seiner Oberflache eine Vertiefung (20) zur Aufnahme der
Befestigungsvorrichtung (22) aufweist, wobei die Befes- 28
tigungsvorrichtung (22) und der Schaft (14) jeweils min-
destens einen sich orthogonal zur Langserstreckungs- 18
achse des Schafts (14) erstreckenden Durchlass (23)
zur Durchfiihrung einer sich orthogonal zur Langserstre-
ckungsachse des Schafts (14) durch das Hohlprofil (12)
erstreckenden Schraube (24) zur kraft- und formschlis-
sigen Befestigung der Befestigungsvorrichtung (22) und 32
des Schafts (14) innerhalb des Hohlprofils (12) aufwei- 30

sen. Durch den Eckverbinder (10) werden Tur- oder
Fensterrahmen mit einer hohen Tragfahigkeitund langen
Lebensdauer ermdglicht.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Eckver-
binderfirein Hohlprofil eines Tir- oder Fensterrahmens,
eine Eckverbinderanordnung fiir einen Tir- oder Fens-
terrahmen, eine Rahmenkonstruktion fiir eine Tlr oder
Fenster, mit dessen Hilfe die Tragfahigkeit und Lebens-
dauer von Tur- oder Fensterrahmen verbessert werden
kann.

[0002] Rahmenprofile fir Tlren oder Fenster werden
haufig aus Kunststoff hergestellt. Kunststoffrahmen wei-
sen im Vergleich zu Rahmen aus Metall eine geringere
Warmeleitfahigkeit auf. Dementsprechend beglinstigen
Kunststoffrahmen eine gute thermische Isolierung von
Tiaren und Fenstern. Zur Abdichtung der Kunststoffrah-
men und zur Gewahrleistung der Warmeisolierung, wer-
den die einzelnen Hohlprofile, die den Rahmen bilden,
entlang der Gehrung miteinander verschweil’t. Bei gro-
Reren Turen oder Fenstern kdnnen zusatzlich Verstei-
fungsprofile aus Metall in die einzelnen Hohlprofile des
Rahmens verbaut werden. Auf diese Weise kann die
Tragfahigkeit des Rahmens bei gleichbleibender thermi-
scher Isolierung erhéht werden. Um die Torsionsfestig-
keit des Kunststoffrahmens zu verbessern werden die
Versteifungsprofile in der Regel tiber Eckverbinder mit-
einander verbunden. Dazu wird ein erster Eckverbinder
an einem Ende eines ersten Versteifungsprofils in das
Versteifungsprofil eingeschoben und Uber eine Arretier-
vorrichtung an den Innenflachen des ersten Verstei-
fungsprofils kraftschliissig befestigt. Die Befestigung er-
folgtin der Regel tber Keile, deren Verschiebung entlang
einer schragen Oberflache des Eckverbinders in einer
nach aullen gegen die Innenflache des Versteifungspro-
fils wirkenden Anpresskraft resultiert, oder eine Spreiza-
nordnung, die in Folge des Einfihrens eines Verdran-
gungskorpers entlang der Langserstreckungsachse des
Eckverbinders eine durch die Aufspreizung des Eckver-
binders in radialer Richtung nach aufRen hervorgerufene
und gegen die Innenflachen des Versteifungsprofils wir-
kende Anpresskraft erzeugt. AnschlieRend wird der Ab-
schnitt des Eckverbinders, welcher nicht in dem Verstei-
fungsprofil angeordnet ist, gemeinsam mit dem angren-
zenden Hohlprofil gegen eine heiflte Oberflache gepresst
und entlang der Gehrung aufgeschmolzen. Danach kann
der erste Eckverbinder mit dem ersten Hohlprofil zusam-
men mit einem zweiten, im Wesentlichen baugleichen
Eckverbinder und einem zweiten Hohlprofil verpresst
und somit stoffschliissig verbunden werden. Dement-
sprechend werden die einzelnen Hohlprofile des Rah-
mens ausschlief3lich Gber die Schweilverbindung ent-
lang der Gehrung miteinander verbunden. Die Eckver-
binder sind nach dem Verschweil3en der Hohlprofile so-
mit unzuganglich und nicht mehr von auf3en sichtbar in-
nerhalb der Hohlprofile angeordnet.

[0003] Aus EP0415394A2 ist ein Eckverbinder fir
Kunststoffprofile mit jeweils einer Befestigungsvorrich-
tung zur Arretierung der Eckverbinder innerhalb der
Kunststoffprofile bekannt. Der Eckverbinder weist eine
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sich parallel zu der Gehrung der Kunststoffprofile erstre-
ckende Schweil¥flache zum stoffschliissigen Verbinden
mit einem weiteren Eckverbinder auf.

[0004] Es besteht ein sténdiges Bedurfnis die Tragfa-
higkeit und die Lebensdauer von Tir- oder Fensterrah-
men zu verbessern.

[0005] Es ist die Aufgabe der Erfindung MafRnahmen
aufzuzeigen, die eine hohe Tragféhigkeit und Lebens-
dauer von Tur- oder Fensterrahmen ermdéglichen.
[0006] Die Losung der Aufgabe erfolgt durch einen
Eckverbinder mit den Merkmalen des Anspruchs 1, einer
Eckverbinderanordnung mit den Merkmalen des An-
spruchs 10 und einer Rahmenkonstruktion mit den Merk-
malen des Anspruchs 12. Bevorzugte Ausgestaltungen
der Erfindung sind in den Unteranspriichen und der nach-
folgenden Beschreibung angegeben, die jeweils einzeln
oder in Kombination einen Aspekt der Erfindung darstel-
len kénnen.

[0007] Eine Ausfiihrungsform betrifft einen Eckverbin-
der fur ein Hohlprofil eines Tir- oder Fensterrahmens,
aufweisend einen Schaft zum Einfiihren in das Hohlprofil
entlang einer Langserstreckungsachse des Schafts, eine
an einer Stirnflache eines Endabschnitts des Schafts
ausgebildete und sich zumindest teilweise parallel zu ei-
ner Gehrung des Hohlprofils erstreckende Schweil3fla-
che zur stoffschliissigen Verbindung mit einem anderen
Korper, einer Befestigungsvorrichtung zur Arretierung
des Schafts innerhalb des Hohlprofils, wobei der Schaft
an seiner Oberflache eine Vertiefung zur Aufnahme der
Befestigungsvorrichtung aufweist, wobei die Befesti-
gungsvorrichtung und der Schaft jeweils mindestens ei-
nen sich orthogonal zur Langserstreckungsachse des
Schafts erstreckenden Durchlass zur Durchfiihrung ei-
ner sich orthogonal zur Langserstreckungsachse des
Schafts durch das Hohlprofil erstreckenden Schraube
zur kraft- und formschlissigen Befestigung der Befesti-
gungsvorrichtung und des Schafts innerhalb des Hohl-
profils aufweisen.

[0008] Tur- oder Fensterrahmen weisen in der Regel
vier einzelne Hohlprofile auf, welche an den Gehrungen
zu einem viereckigen Rahmen miteinander verbunden
werden kénnen. Die Hohlprofile kdnnen insbesondere
aus Kunststoff ausgebildet sein. Dadurch kann die ther-
mische Isolierung von Tiren und Fenstern verbessert
und das Gewicht der Rahmen erheblich reduziert wer-
den. Hohlprofile aus Kunststoff werden im Gegensatz zu
Hohlprofilen aus Metall an den Gehrungen stoffschllssig
miteinander verschweif3t. Dadurch wird ein asthetisches
Erscheinungsbild des Tir- oder Fensterrahmens und ei-
ne verbesserte Spaltabdichtung entlang der Gehrung er-
moglicht. Der Zusammenbau von Hohlprofilen aus
Kunststoff sieht vor, dass die Hohlprofile zunachst ent-
lang der Gehrung durch thermische Warmeaufbringung
aufgeschmolzen und anschlieRend unmittelbar mitein-
ander verpresst werden, um auf diese Weise eine stoff-
schliussige Verbindung herbeizufiihren. Durch diesen
Vorgang kénnen bereits bekannte Eckverbinder, bei-
spielsweise L-férmige Eckverbinder wie sie bei Alumini-
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umrahmen zum Einsatz kommen, nicht vor und nach
dem Aufschmelzen an den Stirnseiten der Hohlprofile
montiert werden. Eine Vorabmontage von bereits be-
kannten Eckverbinder innerhalb der Hohlprofile wiirde
namlich den Aufschmelzprozess entlang der Gehrung
verhindern. Nach dem Aufschmelzen der Hohlprofile
sind die Stirnseiten der Hohlprofile entlang der Gehrung
derart verformt, dass ein schnelles Einsetzen der bereits
bekannten Eckverbinder fir Aluminiumrahmen auf
Grund der geringen Toleranzen nicht mehr unmittelbar
erfolgen kann. Die Hohlprofile kdnnen einen oder meh-
reren sich parallel zu der Langserstreckungsachse der
Hohlprofile erstreckende Hohlrdume aufweisen. Die
Hohlrdume kénnen durch Wandabschnitte mit unter-
schiedlichen Wandstarken voneinander getrennt sein.
Dadurch kann eine stoffschlissige Verbindung an der
Gehrung uber die Stirnflachen der die Hohlrdume umge-
benden Wande erfolgen. Die Seitenwande kdnnen eine
Wandstéarke von wenigen Millimetern, insbesondere we-
niger als 10 Millimeter, besonders bevorzugt weniger als
5 Millimetern aufweisen, wodurch die Hohlprofile ledig-
lich eine nur sehr kleine Flache zum Verschweillen auf-
weisen. Grundsatzlich gilt, dass eine gréRere Flache
beim Schweifl3en eine starkere Verbindung der Hohlpro-
file entlang der Gehrung begtinstigt. Die Anordnung der
erfindungsgemaRen Eckverbinder in den einzelnen
Hohlprofilen weist somit eine an einer Stirnflache eines
Endabschnitts des Schafts ausgebildete und sich zumin-
dest teilweise parallel zu der Gehrung des Hohlprofils
erstreckende Schweil¥flache zum stoffschliissigen Ver-
binden auf. Der Eckverbinder kann zumindest teilweise
aus Kunststoff oder dergleichen gefertigt sein. Insbeson-
dere kann der Eckverbinder im Bereich der Schweilfla-
che aus Kunststoff ausgebildet sein. Die an der Stirnfla-
che des Schafts ausgebildete Schweilkflache ist insbe-
sondere dazu ausgebildet mit einer Schweilflache eines
in einem angrenzenden Hohlprofil angeordneten und im
Wesentlichen baugleichen Eckverbinders verschweil3t
zu werden. Im Wesentlichen baugleich bedeutet hierbei,
dass die Eckverbinder geometrisch ahnlich oder gleich
ausgebildet sein kdnnen, wobei die Anzahl und die An-
ordnung von Durchlassen, Offnungen und/oder Ausspa-
rungen an den jeweiligen Eckverbindern unterschiedlich
sein kdénnen. Durch die Schweillflache des Eckverbin-
ders kann eine bessere Verbindung zwischen den ein-
zelnen Hohlprofilen des Tir- oder Fensterrahmens rea-
lisiert werden. Dadurch wird unmittelbar eine hdhere
Tragfahigkeit des Tir- oder Fensterrahmens ermdglicht.
Die Vertiefung an der Oberflache des Schafts beglinstigt
eine sichere Aufnahme der Befestigungsvorrichtung. Da-
bei kann die Befestigungsvorrichtung vollstéandig bis un-
ter den Rand der Vertiefung oder nur teilweise in der
Vertiefung angeordnet sein. Eine orthogonal und/oder
parallel zu der Langserstreckungsachse des Schafts ge-
richtete relative Bewegung der Befestigungsvorrichtung
zum Schaft kann im Wesentlichen mittelbar oder unmit-
telbar durch die Innenflachen der Vertiefung formschlis-
sig begrenzt werden. Die Befestigungsvorrichtung kann
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somit gemeinsam mit dem Schaft in das Hohlprofil ein-
gesetzt und darin verschoben werden. Durch die Vertie-
fung wird zusatzlich sichergestellt, dass sich der mindes-
tens eine Durchlass des Schafts und der mindestens eine
Durchlass der Befestigungsvorrichtung zumindest teil-
weise zur Aufnahme der Schraube innerhalb des Hohl-
profils Uberlappen. Dadurch wird eine einfache und si-
chere Montage des Eckverbinders in dem Hohlprofil er-
méglicht. Uber den mindestens einen Durchlass an dem
Schaft und der Befestigungsvorrichtung kénnen sowohl
der Schaft als auch die Befestigungsvorrichtung mittels
der Schraube kraft- und formschlissig im Hohlprofil be-
festigt werden. Dadurch kann sich der Schaft im Zuge
der Betatigung des Tur- oder Fensterrahmens oder in
Folge hoher Belastungen nicht aus dem Hohlprofil I6sen
und herausgleiten. Die Schraube kann sich dabei durch
das gesamte Hohlprofil bis hin zum Austritt aus dem
Hohlprofil oder nur durch einen Teil des Hohlprofils er-
strecken. Das Hohlprofil weist dafiir mindestens eine sich
orthogonal zur Langserstreckungsachse des Hohlprofils
erstreckende Schraubendéffnung zum Durchfiihren der
Schraube auf. Der Schraubenkopf kann dabei an einer
AuBenflache des Hohlprofils oder an einer Wandung in-
nerhalb eines Hohlraums des Hohlprofils anliegen. Da-
durch kann das Hohlprofil mit dem Eckverbinder form-
und kraftschlissig verbunden werden. Die Schraube
kann insbesondere orthogonal zur Langserstreckungs-
achse des Schafts in das Hohlprofil eingesetzt werden.
Dadurch ist die Schraube von aulen zugénglich am
Hohlprofil angeordnet. Dies ermdglicht eine nachtragli-
che Justierung des Tur- oder Fensterrahmens Uber den
Eckverbinder. Durch den Eckverbinder wird somit eine
hohe Tragfahigkeitundlange Lebensdauer von Tir- oder
Fensterrahmen erméglicht.

[0009] Um die Tragfahigkeit des Tur- oder Fensterrah-
mens zu verbessern, kann in den einzelnen Hohlprofilen
des Tur- oder Fensterrahmens jeweils ein Versteifungs-
profil angeordnet werden. Das Versteifungsprofil kann
insbesondere aus einem Material mit einer hheren Fes-
tigkeit als die des Hohlprofils ausgebildet sein. Vorzugs-
weise ist das Versteifungsprofil aus einer Metalllegie-
rung, besonders bevorzugt aus Aluminium gefertigt. Das
Versteifungsprofil kann einen viereckigen Querschnitt
aufweisen und in einen viereckigen Hohlraum im Hohl-
profil eingeschoben werden. Dadurch kann der Schaft
des Eckverbinders in dem Versteifungsprofil innerhalb
des Hohlprofils angeordnet und das Versteifungsprofil
gemeinsam mit dem Schaftund der Befestigungsvorrich-
tung Uber mindestens eine Schraube form- und kraft-
schliissig mit dem Hohlprofil verbunden werden. Aufeine
separate Befestigung des Versteifungsprofils kann somit
verzichtet werden. Das Hohlprofil und das Versteifungs-
profilkbnnen mindestens eine sich orthogonal zur Langs-
erstreckungsachse des Hohlprofils erstreckende
Schraubendéffnung aufweisen. Die mindestens eine
Schraubendéffnung des Hohlprofils und des Versteifungs-
profils kann sich mit dem mindestens einem Durchlass
des Schafts und der Befestigungsvorrichtung im Hohl-
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profil iberlagern. Dadurch kann die Schraube das Hohl-
profil zusammen mit dem Versteifungsprofil, dem Schaft
und der Befestigungsvorrichtung form- und kraftschlis-
sig verbinden. Durch das Versteifungsprofil kann zusatz-
lich verhindert werden, dass sich das Hohlprofil in Folge
von Materialermidung oder hohen Belastungen ver-
formt. Uber die Eckverbinder kénnen die Versteifungs-
profile in den einzelnen Hohlprofilen sicher miteinander
verbunden werden. Dadurch kénnen sowohl die Tragfa-
higkeit als auch Lebensdauer von Tiir- oder Fensterrah-
men zusatzlich erhéht werden.

[0010] Der Schaft und die Schweilflaiche des Eckver-
binders kénnen im Wesentlichen einstlickig und aus
Kunststoff ausgebildet sein. Kunststoffist leichter als Me-
tall, weist gute Schmelzeigenschaften auf und bringt die
fur eine gute Tragfahigkeit des Tur- oder Fensterrah-
mens notwendige Festigkeit mit. Durch den Einsatz der
Eckverbinder wird das Gewicht des Tur- oder Fenster-
rahmens somit nicht wesentlich erhéht. Die Schweil¥fla-
che kann eben und gleichmaRig ausgebildet sein. Bei
kurzen Schmelzprozessen, bei den die Schweil¥flache
nur oberflachlich Aufgeschmolzen wird, kann eine gleich-
mafig ausgebildete Schweillflache eine ausreichend
starke stoffschlissige Verbindung ermdglichen. Die
Schweif¥flache kanninsbesondere eine Struktur mit Sen-
ken und Erhebungen aufweisen. Durch die Strukturie-
rung der Schweillfliche kann sich wahrend des
Schmelzvorgangs der aufgeschmolzene Kunststoff
gleichmaRig entlang der Schweil¥flache verteilen. Die
Schweil¥flache kann insbesondere eine sich parallel zur
Langserstreckungsachse des Schafts erstreckende Tie-
fe von mindestens 3 Millimetern zum Aufschmelzen auf-
weisen. Dadurch kann die wahrend des Schmelzvor-
gangs entstehende Kunststoffschmelze in die Senken
abflieRen und sich dadurch eine im Wesentlichen gleich-
mafige Schweil¥flache bilden. Die Gehrung kann zu der
Langserstreckungsachse des Hohlprofils einen Winkel
von 45 Grad aufweisen. Somit kann auch zwischen der
Schweil¥flache und der Langserstreckungsachse des
Hohlprofils ein Winkel von 45 Grad ausgebildet sein. Da-
durch kénnen die an der Gehrung auftretenden Krafte
im Tur- oder Fensterrahmen zwischen den einzelnen
Hohlprofilen besser Ubertragen werden. Unter einem
Winkel von 45 Grad versteht der Fachmann einen Winkel
von 45 Grad +5 Grad Toleranz.

[0011] Die Befestigungsvorrichtung kann ein Gehause
aus Metall aufweisen. Durch das Metallgehduse kann
der Schaft Giber die Befestigungsvorrichtung sicher ge-
gen das Hohlprofil und/oder das Versteifungsprofil kraft-
schllssig gepresst werden. Das Gehause kann aus ge-
bogenem Blech und insbesondere U-férmig ausgebildet
sein. Dadurch wird eine kostengtinstige Herstellung des
Gehauses ermdglicht. Das Gehause kann eine Wand-
starke von kleiner oder gleich 3 Millimeter aufweisen. Die
geringe Wandstarke begtinstigt eine gute Umformbarkeit
des Gehauses. Die Befestigungsvorrichtung kann insbe-
sondere beabstandet von einer Innenwand des Hohlpro-
fils oder einer Innenwand des Versteifungsprofils inner-
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halb des Hohlprofils angeordnet werden. Dadurch wird
das Einsetzen des Schafts in das Hohlprofil erleichtert.
[0012] Insbesondere weist die Befestigungsvorrich-
tung mindestens eine erste Gewindehalterung mit einem
Innengewinde zur kraft- und formschlissigen Aufnahme
eines Gewindes der sich orthogonal zur Langserstre-
ckungsachse des Schafts durch das Hohlprofil erstre-
ckenden Schraube auf. Die mindestens eine erste Ge-
windehalterung kann insbesondere innerhalb der Befes-
tigungsvorrichtung, relativ zu dem sich orthogonal zur
Langserstreckungsachse des Schafts erstreckenden
Durchlasses der Befestigungsvorrichtung, bewegungs-
frei angeordnet werden. Durch die mindestens eine erste
Gewindehalterung kann das Gewinde der sich orthogo-
nal zur Langserstreckungsachse des Schafts erstre-
ckenden Schraube mit dem Innenwinde der ersten Ge-
windehalterung form- und kraftschlissig in Eingriff ge-
bracht werden. Durch die bewegungsfreie Anordnung
der mindestens einen ersten Gewindehalterung kann
das Gewinde der Schraube versetzt zu dem Innengewin-
de der mindestens einen ersten Gewindehalterung
und/oder unter einem Winkel von bis zu 15 Grad zu der
Mittelachse des Durchlasses der Befestigungsvorrich-
tung mitdem Innengewinde der mindestens einen ersten
Gewindehalterung in Eingriff gebracht werden. Die Be-
festigungsvorrichtung kann mittels der Schraube mit ei-
ner Anpresskraft gegen die Vertiefung des Schafts be-
aufschlagt werden. Dadurch wird mittelbar der Schaft
durch die Anpresskraft der Schraube gegen eine Innen-
wand des Hohlprofils oder des Versteifungsprofils kraft-
schlissig beaufschlagt. Durch den Eingriff der Schraube
am Innengewinde der ersten Gewindehalterung kann die
Befestigungsvorrichtung bewegungsfest innerhalb des
Hohlprofils arretiert werden. Der mindestens eine Durch-
lass am Schaft und die formschliissige Lagerung der Be-
festigungsvorrichtung in der Vertiefung ermdglichen eine
formschlissige Arretierung des Schaft innerhalb des
Hohlprofils. Die Schraube kann sich zusatzlich zu dem
Innengewinde der ersten Gewindehalterung durch eine
Schraubendéffnung oder zwei sich im Hohlprofil gegeni-
berliegenden Schraubendffnungen hindurch erstrecken.
Dadurch kann die Schraube an der einen Schraubenoff-
nung oder den zwei sich im Hohlprofil gegeniiberliegen-
den Schraubendéffnungen formschlissig im Hohlprofil
angeordnetwerden. Durch die relativzu dem mindestens
einem Durchlass bewegungsfrei angeordnete erste Ge-
windehalterung kann die Schraube leichter mit dem In-
nengewinde der ersten Gewindehalterung in Eingriff ge-
bracht werden. Der Durchlass der Befestigungsvorrich-
tung kann einen gréReren Durchmesser als das Innen-
gewinde der ersten Gewindehalterung aufweisen. Durch
die Relativbewegung zwischen der ersten Gewindehal-
terung und dem Durchlass, kann das Innengewinde zu
einer beliebigen Position innerhalb des Durchmessers
des Durchlasses verschoben werden. Die erste Gewin-
dehalterung kann insbesondere um mindestens 0,5 Mil-
limeter innerhalb der Befestigungsvorrichtung beweglich
angeordnet werden. Dadurch kann die Schraube an je-
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der Position im Durchlass schnell und einfach mit dem
Innengewinde der ersten Gewindehalterung in Eingriff
gebracht werden. Die erste Gewindehalterung kann ins-
besondere als Quader, Prisma, Torus oder dergleichen
ausgebildet sein.

[0013] Vorzugsweise ist die Befestigungsvorrichtung
in der Vertiefung relativ zum Schaft verschiebbar ange-
ordnet. Aufgrund der Bewegungsfreiheit der Befesti-
gungsvorrichtung innerhalb der Vertiefung, kbnnen Ab-
weichungen bei der Uberlagerung des mindestens einen
Durchlasses der Befestigungsvorrichtung und des min-
destens einen Durchlasses des Schafts ausgeglichen
werden. Insbesondere kann der Durchmesser des min-
destens eines Durchlasses des Schafts groRer als der
Durchmesser des mindestens eines Durchmessers der
Befestigungsvorrichtung ausgebildet sein. Dadurch
kann die Schraube schnell und einfach in den Durchlass
des Schafts eingefiihrt und anschlieRend durch den
Durchlass der Befestigungsvorrichtung durchgefiihrt
werden. Die Befestigungsvorrichtung kann parallel zur
Langserstreckungsachse des Schafts innerhalb der Ver-
tiefung verschoben werden. Eine Bewegung der Befes-
tigungsvorrichtung orthogonal zur Langserstreckungs-
achse des Schafts kann innerhalb des Hohlprofils form-
schlissig durch die Innenflachen der Vertiefung und
durch eine Innenwand des Hohlprofils oder der Innen-
wand des Versteifungsprofils begrenzt werden. Dadurch
kann die Position der Befestigungsvorrichtung parallel
zur Langserstreckungsachse des Schafts innerhalb der
Vertiefung eingestellt und die Durchldsse am Schaft und
der Befestigungsvorrichtung in eine Uberlappende Posi-
tion gebracht werden.

[0014] Besonders bevorzugtweisen die Befestigungs-
vorrichtung und die Schweil¥flache jeweils mindestens
eine sich parallel zur Langserstreckungsachse des
Schafts erstreckende Offnung zur Durchfiihrung einer
sich parallel zur Langserstreckungsachse des Schafts
erstreckenden Schraube auf. Die mindestens eine Off-
nung weist eine Mittelachse auf. Die Mittelachse der min-
destens einen Offnung erstreckt sich im Wesentlichen
orthogonal zu einer Mittelachse des mindestens einen
Durchlasses. Dadurch kann die sich parallel zur Langs-
erstreckungsachse des Schafts erstreckende Schraube
eine form- und kraftschliissige Verbindung zwischen
dem Eckverbinder und einem an der Stirnseite des Hohl-
profils angrenzenden Hohlprofil verbunden werden. Vor-
teilhafterweise kann der Tir- oder Fensterrahmen Uber
die Schraube in der mindestens einen Offnung auch
nachtraglich justiert werden. Dadurch kann insbesonde-
re die Anpresskraft zwischen den einzelnen Hohlprofile
an der Gehrung jederzeit eingestellt werden.

[0015] Insbesondere weist die Befestigungsvorrich-
tung mindestens eine zweite Gewindehalterung mit ei-
nem Innengewinde zur kraft- und formschlissigen Auf-
nahme eines Gewindes der/einer sich parallel zur Langs-
erstreckungsachse des Schafts erstreckenden Schrau-
be auf. Die mindestens eine zweite Gewindehalterung
kann insbesondere innerhalb der Befestigungsvorrich-
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tung relativ zu der sich parallel zur Langserstreckungs-
achse des Schafts erstreckenden Offnung der Befesti-
gungsvorrichtung bewegungsfrei angeordnet werden.
Durch die mindestens eine zweite Gewindehalterung
kann das Gewinde der sich parallel zur Langserstre-
ckungsachse des Schafts erstreckenden Schraube mit
dem Innenwinde der zweiten Gewindehalterung form-
und kraftschlissig in Eingriff gebracht werden. Durch die
bewegungsfreie Anordnung der mindestens einen zwei-
ten Gewindehalterung kann das Gewinde der Schraube
versetzt zu dem Innengewinde der mindestens einen
zweiten Gewindehalterung und/oder unter einem Winkel
von bis zu 15 Grad zu der Mittelachse der Offnung der
Befestigungsvorrichtung mit dem Innengewinde der min-
destens einen zweiten Gewindehalterung in Eingriff ge-
bracht werden. Die Befestigungsvorrichtung kann mittels
der Schraube mit einer Anpresskraft gegen eine Innen-
flache der Vertiefung des Schafts beaufschlagt werden.
Durch den Eingriff der Schraube am Innengewinde der
zweiten Gewindehalterung kann die Befestigungsvor-
richtung mit einem an der Stirnseite des Hohlprofils an-
grenzenden Hohlprofil kraft- und formschlissig verbun-
den werden. Die Offnung der Befestigungsvorrichtung
kann einen gréReren Durchmesser als das Innengewin-
de der zweiten Gewindehalterung aufweisen. Durch die
Relativbewegung zwischen der zweiten Gewindehalte-
rung und der Offnung, kann das Innengewinde zu einer
beliebigen Position innerhalb des Durchmessers der Off-
nung verschoben werden. Die zweite Gewindehalterung
kann insbesondere um mindestens 0,5 Millimeter inner-
halb der Befestigungsvorrichtung beweglich angeordnet
werden. Dadurch kann die Schraube an jeder Position
in der Offnung schnell und einfach mitdem Innengewinde
der zweiten Gewindehalterung in Eingriff gebracht wer-
den. Die zweite Gewindehalterung kann insbesondere
als Quader, Prisma, Torus oder dergleichen ausgebildet
sein.

[0016] Vorzugsweise weist die Schweil3flache min-
destens eine sich orthogonal zur Langserstreckungsach-
se des Schafts erstreckende Aussparung zur Durchfiih-
rung einer sich orthogonal zur Langserstreckungsachse
des Schafts durch das Hohlprofil erstreckenden Schrau-
be auf. Durch die Anordnung der Schraube in der Aus-
sparung kann das Hohlprofil mit einem an der Stirnseite
des Hohlprofils angrenzenden Hohlprofil, insbesondere
mit einer Befestigungsvorrichtung des angrenzenden
Hohlprofils, besonders bevorzugt mit einer zweiten Ge-
windehalterung in der Befestigungsvorrichtung des an-
grenzenden Hohlprofils kraft- und formschlissig verbun-
den werden. Vorteilhafterweise kann der Tir- oder Fens-
terrahmen Uber die Schraube in der mindestens einen
Aussparung auch nachtraglich justiert werden. Dadurch
kann insbesondere die Anpresskraft zwischen den ein-
zelnen Hohlprofile an der Gehrung jederzeit eingestellt
werden.

[0017] Besonders bevorzugt ist/sind der mindestens
eine Durchlass am Schaft, die mindestens eine Offnung
an der Schweil¥flache und/oder die mindestens eine Aus-
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sparung an der Schweif}flache zumindest teilweise ke-
gelférmig zur Aufnahme einer jeweiligen Schraube aus-
gebildet. Durch den kegelférmigen Zugang kann das Ein-
setzen der Schraube vereinfacht werden. Der kegelfor-
mige Zugang kann einen halben Offnungswinkel ¢ von
kleiner oder gleich 15 Grad aufweisen. Dadurch kann die
jeweilige Schraube in einem Winkel kleiner oder gleich
15 Grad zu der jeweiligen Mittelachse des Durchlasses,
der Offnung und/oder der Aussparung in den jeweiligen
Durchlass, die Offnung und/oder die Aussparung einge-
fuhrt werden.

[0018] Insbesondere weist die Befestigungsvorrich-
tung einen Grundkdérper zur Aufnahme und Positionie-
rung mindestens einer/der ersten Gewindehalterung mit
einem Innengewinde und/oder mindestens einer/der
zweiten Gewindehalterung mit einem Innengewinde in-
nerhalb eines Gehauses auf. Der Grundkorper kann aus
Kunststoff ausgebildet und mit dem Gehause form-
und/oder kraftschlissig verbunden sein. Der Grundkor-
per kann insbesondere mit dem Gehause verklipst wer-
den. Dadurch kann der Grundkorper ohne zusatzliche
Verbindungselemente mitdem Gehause verbunden wer-
den. Der Grundkorper kann mindestens eine Ausneh-
mung zur Aufnahme der mindestens einen ersten Ge-
windehalterung und/oder der mindestens einen zweiten
Gewindehalterung aufweisen. Dadurch kann die mindes-
tens eine erste Gewindehalterung und/oder die mindes-
tens eine zweite Gewindehalterung verliersicher in der
Befestigungsvorrichtung angeordnet werden. Die min-
destens eine erste Gewindehalterung und/oder die min-
destens eine zweite Gewindehalterung kann/kénnen je-
weils um mindestens 0,5 Millimeter beweglich innerhalb
der Befestigungsvorrichtung angeordnet sein. Dadurch
kann sich die mindestens eine erste Gewindehalterung
und/oder die mindestens eine zweite Gewindehalterung
andem jeweiligen Gewinde der Schraube ausrichten und
so das Einsetzen der Schraube vereinfachen.

[0019] Vorzugsweise weist die mindestens einen Off-
nung und die mindestens einen Aussparung jeweils eine
Mittelachse auf, wobei die Mittelachse der mindestens
einen Offnung und die Mittelachse der mindestens einen
Aussparung sich im Wesentlichen orthogonal und ver-
setzt zueinander durch die Schweilflache erstrecken.
Durch die versetzte Anordnung der mindestens einen
Offnung zu der mindestens einen Aussparung, kénnen
sich die jeweils eingesetzten Schrauben platzsparend
und ohne sich gegenseitig zu behindert durch die
Schweif¥flache erstrecken.

[0020] Eine weitere Ausfihrungsform betrifft eine Eck-
verbinderanordnung fiir einen Tir- oder Fensterrahmen,
aufweisend zwei Eckverbinder gemal den Merkmalen
der Beschreibung, wobei die beiden Eckverbinder tber
ihre jeweiligen Schweilflachen miteinander stoffschlis-
sig verbunden sind. Dadurch kdnnen die einzelnen Hohl-
profile und/oder die Versteifungsprofile des Tir- oder
Fensterrahmens an der Gehrung miteinander verbunden
werden. Durch die stoffschliissige Verbindung kann die
Tragfahigkeit des Tur- oder Fensterrahmens erhdht wer-
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den.

[0021] Insbesondere bilden die mindestens eine Off-
nung eines Eckverbinders und die mindestens eine Aus-
sparung des angrenzenden Eckverbinders der Eckver-
binderanordnung einen Durchgang zum Durchfiihren ei-
ner Schraube. Die Mittelachse der mindestens einen Off-
nung eines Eckverbinders und die Mittelachse der min-
destens einen Aussparung des angrenzenden Eckver-
binders kdnnen sich im nicht verschweif3ten Zustand ver-
setzt zueinander durch die jeweilige Schweil¥flache er-
strecken. Durch das Aufschmelzen der miteinander zu
verbindenden Schweillflachen, kann die Materialstarke
der SchweilRflachen reduziert werden. Durch den somit
veranderten Abstand zwischen der Mittelachse der min-
destens einen Offnung eines Eckverbinders und der Mit-
telachse der mindestens einen Aussparung des angren-
zenden Eckverbinders kann eine Uberlagerung der Mit-
telachse der mindestens einen Offnung eines Eckverbin-
ders mit der Mittelachse der mindestens einen Ausspa-
rung des angrenzenden Eckverbinders eingestellt wer-
den. Der Durchgang kann somit erst nach dem Auf-
schmelzen der jeweiligen Schweilflaichen und der Uber-
lagerung der jeweiligen Mittelachsen der mindestens
einen Offnung und der mindestens einen Aussparung
gebildet werden. Durch den Durchgang kénnen die ein-
zelnen Hohlprofile zusatzlich iber Schrauben mitder Be-
festigungsvorrichtung des jeweils angrenzenden Hohl-
profils verbunden werden. Diese zusatzliche Verbindung
begtinstigt eine hohe Tragféhigkeit und die nachtragliche
Justierbarkeit des Tir- oder Fensterrahmens.

[0022] Eine weitere Ausfiihrungsform betrifft eine Rah-
menkonstruktion fiir eine Tir oder Fenster, aufweisend
mindestens zwei im Wesentlichen rechtwinklig zueinan-
der angeordnete Hohlprofile, wobei in den Hohlprofilen
jeweils mindestens ein Eckverbinder und/oder mindes-
tens eine Eckverbinderanordnung gemaf den Merkma-
len der Beschreibung angeordnet ist, wobei die Hohlpro-
file an der Gehrung unmittelbar stoffschlissig miteinan-
der verbunden sind, und wobei die Hohlprofile zusatzlich
an der Gehrung uber die Eckverbinder form- und kraft-
schliissig miteinander verbunden sind. Die Rahmenkon-
struktion kann insbesondere aus Kunststoff ausgebildet
sein. Rahmenkonstruktionen aus Kunststoff kdnnen aus
einzelnen Hohlprofilen gefertigt werden. Dadurch kén-
nen die Hohlprofile an der Gehrung stoffschlissig mit-
einander verschweilt werden. Der Einsatz der Eckver-
binder in den einzelnen Hohlprofilen begiinstigt zusatz-
lich eine besonders starke Verbindung im Bereich der
Gehrung, wodurch die Tragfahigkeit und die Lebensdau-
er des Tur- oder Fensterrahmens zusatzlich erhéht wer-
den kann.

[0023] Insbesondere weist mindestens ein Hohlprofil
ein sich in Langserstreckungsrichtung des Hohlprofils er-
streckenden Hohlraum zur Aufnahme eines Verstei-
fungsprofils zur Erhéhung der Tragféhigkeit der Rah-
menkonstruktion und/oder zur Aufnahme des Schafts
des Eckverbinders aufweist. Das Versteifungsprofil ist
insbesondere Uiber mindestens eine sich orthogonal zur
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Langserstreckungsachse des Hohlprofil durch den
Durchlass der Befestigungsvorrichtung und des Schafts
erstreckenden Schraube form- und kraftschliissig mit
dem Hohlprofil verbunden. Das Versteifungsprofil kann
insbesondere aus einem Material mit einer héheren Fes-
tigkeit als die des ihn umgebenden Hohlprofils ausgebil-
det sein. Das Versteifungsprofil kann insbesondere aus
einer Metalllegierung, besonders bevorzugt aus Alumi-
nium, gefertigt werden. Durch das Versteifungsprofil kon-
nen Tur- oder Fensterrahmen schwerere Lasten aufneh-
men und/oder insgesamt groRer konstruiert werden. Das
Versteifungsprofil verhindert dabei, dass sich das Hohl-
profil bei der Benutzung verformt. Das Versteifungsprofil
kann insbesondere als Rechteckrohr zur Aufnahme des
Schafts des Eckverbinders ausgebildet sein. Durch die
einfache Geometrie kann das Versteifungsprofil schnell
und einfach in das Hohlprofil und der Schaft in das Ver-
steifungsprofil eingefiihrt werden. Dadurch kann die
Tragfahigkeit und die Lebensdauer des Tir- oder Fens-
terrahmens zusatzlich erhéht werden.

[0024] Vorzugsweise weist mindestens ein Hohlprofil
an seiner AuBenflache eine sich parallel zur Langser-
streckungsachse des Hohlprofils erstreckende ebene
Montageflache zur orthogonalen Aufnahme mindestens
einer Schraubendffnung auf, wobei sich die Mittelachse
mindestens einer Schraubendffnung orthogonal zur
Langserstreckungsachse des Hohlprofils erstreckt und
die entlang der Langserstreckungsachse verlaufende
Mittelachse des Hohlraums zur Aufnahme eines Verstei-
fungsprofils und/oder zur Aufnahme des Schafts des
Eckverbinders schneidet. Die Montageflache kann ins-
besondere als Teil einer sich entlang der Langserstre-
ckungsachse des Hohlprofils erstreckenden Nut ausge-
bildet sein. Uber die Breite der Nut kann somit die GréRe
der Montageflache eingestellt werden. Die Nut weist ins-
besondere eine Breite von mindestens 10 Millimetern
auf. Die Nutkann relativzum Hohlraum zentriert am Hohl-
profil angeordnet sein. Dadurch kann mindestens eine
Schraube mittig durch die Schraubendffnungen in den
Hohlraum eingefiihrt werden.

[0025] Insbesondere weist der Hohlraum mindestens
einen nach innen ragenden und sich entlang der Langs-
erstreckungsachse des Hohlprofils erstreckenden Vor-
sprung zur Beabstandung des Versteifungsprofils
und/oder des Schafts des Eckverbinders von der Wan-
dung des Hohlraums auf. Durch den mindestens einen
Vorsprung kann eine den Eckverbinder im Hohlprofil
und/oder im Versteifungsprofil arretierende Schraube
zumindest teilweise aus dem Eckverbinder oder dem
Versteifungsprofil hinausragen. Die Schraube tritt somit
nicht aus dem Hohlraum hinaus. Der Vorsprung ragt ins-
besondere mindestens 1 Millimeter, vorzugsweise min-
destens 3 Millimeter, besonders bevorzugt mindestens
5 Millimeter in den Hohlraum hinein.

[0026] Besonders bevorzugt weist das Hohlprofil zwi-
schen dem Hohlraum und der Montageflache mindes-
tens einen sich entlang der Langserstreckungsachse des
Hohlprofils erstreckenden Aufnahmeraum zur Aufnahme
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der Schraube auf. Der mindestens eine Aufnahmeraum
und der mindestens eine Vorsprung kénnen insbeson-
dere an zwei sich gegenuberliegenden Seiten des Hohl-
raums angeordnet sein. Der mindestens eine Aufnahme-
raum weist vorzugsweise eine aullere Schraubenoff-
nung mit einem ersten Durchmesser und eine innere
Schraubendéffnung mit einem zweiten Durchmesser auf.
Der erste Durchmesser kann groRer als der zweite
Durchmesser ausgebildet sein. Dadurch kann der
Schraubenkopf mindestens einer Schraube durch die
aulere Schraubendéffnung in den Aufnahmeraum eintau-
chen und an der Wandung der inneren Schraubenoff-
nung innerhalb des Aufnahmeraums formschlissig an-
liegen.

[0027] Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezug-
nahme auf die anliegenden Zeichnungen anhand bevor-
zugter Ausfiihrungsbeispiele exemplarisch erlautert, wo-
bei die nachfolgend dargestellten Merkmale sowohl je-
weils einzeln als auch in Kombination einen Aspekt der
Erfindung darstellen kdnnen. Es zeigen:

Fig. 1: eine perspektivische Ansicht einer ersten
Ausfiihrungsform eines Eckverbinders,

Fig. 2: eine perspektivische Ansicht einer ersten
Ausfiihrungsform eines Hohlprofils mit einem Eck-
verbinder aus Fig. 1,

Fig. 3: eine perspektivische Ansicht von zwei Eck-
verbindern fiir eine Eckverbinderanordnung,

Fig. 4: eine perspektivische Ansicht einer ersten
Ausfiihrungsform einer Befestigungsvorrichtung fir
einen Eckverbinder aus Fig. 1,

Fig. 5: eine perspektivische Ansicht von zwei Ver-
steifungsprofilen mit Eckverbindern aus Fig. 3,

Fig. 6: eine perspektivische Funktionsansicht der
Anordnung aus Fig. 5,

Fig. 7: eine perspektivische Ansicht einer ersten
Ausfiihrungsform einer Rahmenkonstruktion,

Fig. 8: eine perspektivische Innenansicht der Rah-
menkonstruktion aus Fig. 7,und

Fig. 9: eine perspektivische Ansicht von zwei Hohl-
profilen mit Eckverbindern aus Fig. 3.

[0028] Derin Fig. 1 dargestellte Eckverbinder 10 kann
in ein Hohlprofil 12 eines Tir- oder Fensterrahmens ein-
geschoben und innerhalb des Hohlprofils 12 kraft- und
formschlissig befestigt werden. Der Eckverbinder 10
weist dazu einen Schaft 14 zum Einfiihren des Eckver-
binders 10 in das Hohlprofil 12 auf. An einer Stirnflache
eines Endabschnitts 16 des Schafts 14 ist eine
Schweilflache 18 zur stoffschliissigen Verbindung mit
einem anderen Koérper ausgebildet. Der Schaft 14 weist
an seiner Oberflache eine Vertiefung 20 zur formschlis-
sigen Aufnahme einer Befestigungsvorrichtung 22 auf.
Durch den Schaft 14 und die Befestigungsvorrichtung 22
erstrecken sich zwei orthogonal zur Langserstreckungs-
achse verlaufende Durchldsse 23 zur Durchfiihrung je-
weils einer Schraube 24. Durch die Schrauben 24 kon-
nen der Schaft 14 und die Befestigungsvorrichtung 22 in
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dem Hohlprofil 12 form- und kraftschllssig arretiert wer-
den. Die Schweilflache 18 und die Befestigungsvorrich-
tung 22 weisen jeweils zwei sich parallel zur Langser-
streckungsachse des Schafts 14 erstreckende Offnun-
gen 26 zur Durchflihrung jeweils einer Schraube 24 auf.
Durch die Offnungen 26 kann die Befestigungsvorrich-
tung 22 mit einem angrenzenden Hohlprofil 12 form- und
kraftschllssig mittels Schrauben 24 verbunden werden.
Die Schweillflache 18 weist eine Aussparung 28 zur
Durchfiihrung einer Schraube 24 auf. Durch die Ausspa-
rung 28 kann das Hohlprofil 12 mit einer Befestigungs-
vorrichtung 22 eines angrenzenden Eckverbinders 10
form- und kraftschlissig mittels einer Schraube 24 ver-
bunden werden. Die Schweil}flache 18 ist zur Langser-
streckungsachse des Schafts 14 um 45 Grad geneigt
ausgebildet und weist eine strukturierte Oberflache mit
Senken 30 und Erhebungen 32 auf. Dadurch kann sich
die Kunststoffschmelze beim Aufschmelzen der Erhe-
bungen 32 entlang Senken 30 verteilen, wodurch eine
gleichmaRige Schweil¥flaiche 18 gebildet werden kann.
Die Durchldsse 23 am Schaft 14, die Offnungen 26 an
der Schweilflaiche 18 und die Aussparung 28 an der
Schweil¥flache 18 sind zumindest teilweise kegelférmig
zur leichteren Aufnahme der Schrauben 24 ausgebildet.
Durch den kegelférmigen Zugang kann das Einsetzen
der Schraube vereinfachtwerden. Die kegelférmigen Zu-
gange 33 weisen dabei einen halben Offnungswinkel ¢
von kleiner oder gleich 15 Grad auf.

[0029] In Fig. 2 ist ein Hohlprofil 12 mit dem Eckver-
binder 10 aus Fig. 1 dargestellt. Das Hohlprofil 12 weist
eine Gehrung 34 zum Verschweil3en mit einem angren-
zenden Hohlprofil 12 auf. Die Schweil3flache 18 des Eck-
verbinders 10 erstreckt sich dabei parallel zu der Geh-
rung 34 des Hohlprofils 12. Das Hohlprofil 12 weist zwei
sich orthogonal zur Langserstreckungsachse des Hohl-
profils 12 erstrecke Schraubendffnungen 36 auf. Die
Schraubendéffnungen 36 ermdglichen eine form- und
kraftschlissige Verbindung des Hohlprofils 12 mit dem
Schaft 14 und der Befestigungsvorrichtung 22 mittels
zwei Schrauben 24.

[0030] Diein Fig. 3 dargestellten Eckverbinden 10 bil-
den gemeinsam eine Eckverbinderanordnung 38. Die
Eckverbinder 10 sind derart ausgebildet, dass ein erster
Eckverbinder 10 zwei Offnungen 26 an der Schweilfla-
che 18 und der Befestigungsvorrichtung 22 zur Durch-
fihrung von Schrauben 24 aufweist. Dementsprechend
weist ein zweiter Eckverbinder 10 zwei Aussparungen
28 an seiner Schweillflache 18 zur Durchfiihrung von
Schrauben 24 auf. Gemeinsam, nach dem Aufschmel-
zen der Schweilflachen 18 und dem stoffschlissigen
Verbinden der beiden Eckverbinder 10 miteinander, bil-
den die zwei Offnungen 26 des ersten Eckverbinders 10
und die zwei Aussparungen 28 des zweiten Eckverbin-
ders 10 zwei gemeinsame Durchgange 40. Mittels der
Durchgange 40 kann das Hohlprofil 12 mit einer Befes-
tigungsvorrichtung 22 eines angrenzenden Hohlprofils
10 form- und kraftschlissig verbunden werden. Der erste
Eckverbinder 10 weist zusatzlich eine Aussparung 28 an
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seiner Schweil¥flache 18 zur Durchfiihrung einer Schrau-
be 24 auf. Dementsprechend weist der zweite Eckver-
binder 10 eine Offnung 26 an der Schweilflache 18 und
der Befestigungsvorrichtung 22 zur Durchfiihrung einer
Schraube 24 auf. Gemeinsam, nach dem Aufschmelzen
der Schweil¥flachen 18 und dem stoffschllissigen Ver-
binden der beiden Eckverbinder 10, bildet die Ausspa-
rung 28 des ersten Eckverbinders 10 und die Offnung 26
des zweiten Eckverbinders 10 einen gemeinsamen
Durchgang 40. Mittels des Durchgangs 40 kann die Be-
festigungsvorrichtung 22 des Hohlprofils 12 mit dem an-
grenzenden Hohlprofil 10 form- und kraftschlissig ver-
bunden werden. Die Schraubverbindungen kénnen an-
schlielend sowohl horizontale als auch vertikale Krafte
aufnehmen.

[0031] Die in Fig. 4 dargestellte Befestigungsvorrich-
tung 22 weist ein U-férmiges, aus gebogenem Blech 42
ausgebildetes, Gehause 44 auf. Durch die Verwendung
von Blech 42 kann das Gehause 44 schnell und kosten-
gunstig hergestellt werden. Das metallische Gehause 44
weist zudem eine ausreichend hohe Festigkeit zur Auf-
nahme von auftretenden Kraften auf. Die Befestigungs-
vorrichtung 22 weist zwei sich orthogonal zur Langser-
streckungsachse des Schafts 14 erstreckende Durchlas-
se 23 und zwei sich parallel zur Langserstreckungsachse
des Schafts 14 erstreckende Offnungen zur Durchfiih-
rung von Schrauben 24 auf. Mittels der Schrauben 24
kann die Befestigungsvorrichtung 22 innerhalb des Hohl-
profils 12 arretiert und mit einem angrenzenden Hohlpro-
fil 12 form- und kraftschllssig verbunden werden. Die
Befestigungsvorrichtung 22 weist einenin dem Gehause
44 anordenbaren Grundkdérper 46 zur Aufnahme und Po-
sitionierung einer ersten Gewindehalterung 48 mit einem
Innengewinde und einer zweiten Gewindehalterung 50
mit einem Innengewinde zur kraft- und formschlissigen
Aufnahme eines Gewindes einer jeweiligen Schraube 24
auf. Die erste Gewindehalterung 48 und die zweite Ge-
windehalterung 50 sind innerhalb der Befestigungsvor-
richtung 22 relativ zu dem Gehause 44 bewegungsfrei
angeordnet. Dadurch kénnen sich die erste Gewindehal-
terung 48 und die zweite Gewindehalterung 50 an der
Position der Schraube 24 und deren Einfiihrungswinkel
ausrichten. Auf diese Weise wird das Ineinandergreifen
des Innengewindes der ersten Gewindehalterung 48 und
der zweiten Gewindehalterung 50 mit dem Gewinde der
jeweiligen Schraube 24 erleichtert. Der Grundkdrper 46
weist jeweils eine Ausnehmung 52 zur Aufnahme der
ersten Gewindehalterung 48 und der zweiten Gewinde-
halterung 50 auf. Dadurch kdnnen die erste Gewinde-
halterung 48 und die zweite Gewindehalterung 50 ver-
liersicher in der Befestigungsvorrichtung 22 angeordnet
werden. Die erste Gewindehalterung 48 und die zweite
Gewindehalterung 50 kdnnen jeweils um mindestens 0,5
Millimeter beweglich innerhalb der Befestigungsvorrich-
tung 22 angeordnet sein. Dadurch kdnnen sich die erste
Gewindehalterung 48 und die zweite Gewindehalterung
50 an dem Gewinde der jeweiligen Schraube 24 ausrich-
ten und so das Einsetzen der Schraube 24 vereinfachen.
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Die erste Gewindehalterung 48 und die zweite Gewin-
dehalterung 50 sind quaderférmig ausgebildet. Dadurch
nehmen die erste Gewindehalterung 48 und die zweite
Gewindehalterung 50 bedingt durch ihr Eigengewichtim-
mer eine Grundposition auf einer ihrer Seitenflachen in
der Befestigungsvorrichtung 22 ein. Der Grundkorper 46
kann in das Gehause 44 eingeschoben und durch eine
Verklipsung formschliissig mit dem Gehause 44 verbun-
den werden. Auf diese Weise wird ein einfacher und kos-
tengiinstiger Zusammenbau der Befestigungsvorrich-
tung 22 ermdglicht. Der Grundkérper 46 kann aus Kunst-
stoff ausgebildet sein, wodurch dieser leicht und mittels
Spritzguss kostenglinstig herstellbar ist.

[0032] Die in Fig. 5 dargestellten Versteifungsprofile
54 weisen die zwei Eckverbinder 10 aus Fig. 3 auf. Die
beiden Versteifungsprofile 54 sind iber die Eckverbinder
10 an ihrer Gehrung 34 form- und kraftschlissig mitein-
ander verbunden. Die Eckverbinder 10 sind stoffschlus-
sig Uber die Schweilflachen 18 miteinander verbunden.
Die Eckverbinder sind jeweils an ihrem Schaft 14 und
ihrer Befestigungsvorrichtung 22 tber zwei Schrauben
24, die sich durch das Versteifungsprofil 54 hindurcher-
strecken, kraft- und formschlissig innerhalb des Verstei-
fungsprofils 54 befestigt. Die rechtwinklig zueinander an-
geordneten Versteifungsprofile 54 sind zusatzlich mittels
Schrauben 24, die sich durch die Schweil3flachen 18 hin-
durcherstrecken, mitder Befestigungsvorrichtung 22 des
angrenzenden Versteifungsprofils 54 kraft- und form-
schllssig verbunden. Die Versteifungsprofile 54 kdnnen
zur Erhéhung der Tragfahigkeit der Hohlprofile 12 inner-
halb der Hohlprofile 12 angeordnet sein.

[0033] Die in Fig. 6 dargestellte Funktionsansicht der
Anordnung aus Fig. 5 zeigt einen detaillierten Funktions-
zusammenhang zwischen den Versteifungsprofilen 54,
den Schrauben 24, den Gehausen 44, mit den ersten
Gewindehalterungen 48 und den zweiten Gewindehal-
terungen 50. Die restlichen Komponenten wurden zum
Zwecke der Ubersichtlichkeit nicht abgebildet.

[0034] Die in Fig. 7 dargestellte perspektivische An-
sicht einer ersten Ausflihrungsform einer Rahmenkons-
truktion 56 zeigt vier einzelne Hohlprofile 12, die an ihren
Gehrungen 34 zu einem Tir- oder Fensterrahmen ver-
schweif3t und mittels Schrauben 24 miteinander befestigt
sind. Im Inneren der einzelnen Hohlprofile 12 sind Eck-
verbinder 10 verbaut, wodurch von auf’en zusatzliche
Schrauben 24 zur Erhéhung der Festigkeit und Lebens-
dauer des Tir- oder Fensterrahmens eingesetzt werden
kénnen.

[0035] DieinFig. 8 dargestellte Innenansicht der Rah-
menkonstruktion 56 aus Fig. 7 zeigt vier in die Hohlprofile
12 einschiebbare Versteifungsprofile 54 und acht an den
Gehrungen 34 in die Versteifungsprofile 54 eingesetzte
Eckverbinder 10. Durch das Aufschmelzen der
Schweil¥flachen 18 kdnnen die Hohlprofile 12 miteinan-
der stoffschlissig verbunden werden. Die durch den
Schweiliprozess an den Schweil¥flachen 18 gebildeten
Durchgéange 40 ermdglichen das zusatzliche form- und
kraftschliissige Verbinden der Hohlprofile 12 und der
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Versteifungsprofile 54 mittels Schrauben 24 miteinander.
[0036] DieinFig. 9 dargestellten Hohlprofile 12 zeigen
die sich parallel zu den Langserstreckungsachsen der
Hohlprofile 12 erstreckenden Montageflachen 58. Die
Montageflachen 58 weisen jeweils mindestens eine
Schraubenéffnung 36 und mindestens eine Aussparung
28 zur Durchfiihrung von Schrauben 24 durch den jewei-
ligen Eckverbinder 10 auf. Die jeweiligen Hohlraume 60
der Hohlprofile 20 weisen mindestens einen nach innen
ragenden und sich entlang der Langserstreckungsachse
der Hohlprofile 12 erstreckenden Vorspriinge 62 zur Be-
abstandung der jeweiligen Versteifungsprofil 54
und/oder des Schafts 14 des jeweiligen Eckverbinders
10 von der Wandung des Hohlraums 60 auf. Durch den
mindestens einen Vorsprung 62 kann eine den Eckver-
binder 10 im Hohlprofil 12 arretierende Schraube 24 zu-
mindest teilweise aus dem Eckverbinder 10 oder dem
Versteifungsprofil 58 hinausragen. Die Schraube 24 tritt
somit nicht aus dem Hohlraum 60 hinaus. Die Hohlprofile
12 weisen zwischen den Hohlraumen 60 und den Mon-
tageflachen 58 mindestens einen sich entlang der Langs-
erstreckungsachse des Hohlprofils 12 erstreckenden
Aufnahmeraum 64 zur Aufnahme mindestens einer
Schraube 24 auf. Der mindestens eine Aufnahmeraum
64 und der mindestens eine Vorsprung 62 sind dabei an
zwei sich gegenuberliegenden Seiten des Hohlraums 60
angeordnet sein. Der mindestens eine Aufnahmeraum
64 weist eine dullere Schraubendffnung 66 mit einem
ersten Durchmesser und eine innere Schraubendéffnung
68 mit einem zweiten Durchmesser auf. Der erste Durch-
messer ist groRer als der zweite Durchmesser ausgebil-
det. Dadurch kann der Schraubenkopf der Schraube 24
durch die auBere Schraubendffnung 66 in den Aufnah-
meraum 64 eintauchen und an der Wandung derinneren
Schraubendéffnung 68 innerhalb des Aufnahmeraums 68
formschlissig anliegen.

Bezugszeichenliste

[0037]

10  Eckverbinder

12 Hohlprofil

14  Schaft

16  Endabschnitt

18  Schweil¥flache

20  Vertiefung

22  Befestigungsvorrichtung
23  Durchlass

24  Schraube

26 Offnung

28  Aussparung
30 Senke

32  Erhebung
33  Zugang

34  Gehrung

36  Schraubenéffnung
38  Eckverbinderanordnung
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40 Durchgang

42  Blech

44  Gehause

46  Grundkorper

48  erste Gewindehalterung
50 zweite Gewindehalterung
52  Ausnehmung

54  Versteifungsprofil

56  Rahmenkonstruktion

58 Montageflache

60 Hohlraum

62  Vorsprung

64  Aufnahmeraum

66  aullere Schraubendffnung
68  innere Schraubenéffnung
Patentanspriiche

1. Eckverbinder fir ein Hohlprofil (12) eines Tur- oder

Fensterrahmens, aufweisend

einen Schaft (14) zum Einfiihren in das Hohl-
profil (12) entlang einer Langserstreckungsach-
se des Schafts (14),

eine an einer Stirnflaiche eines Endabschnitts
(16) des Schafts (14) ausgebildete und sich zu-
mindest teilweise parallel zu einer Gehrung (34)
des Honhlprofils (12) erstreckende Schweil¥fla-
che (18) zur stoffschllssigen Verbindung mit ei-
nem anderen Korper,

einer Befestigungsvorrichtung (22) zur Arretie-
rung des Schafts (14) innerhalb des Hohlprofils
(12),

wobei der Schaft (14) an seiner Oberflache eine
Vertiefung (20) zur Aufnahme der Befestigungs-
vorrichtung (22) aufweist,

wobei die Befestigungsvorrichtung (22) und der
Schaft (14) jeweils mindestens einen sich ortho-
gonal zur Langserstreckungsachse des Schafts
(14) erstreckenden Durchlass (23) zur Durch-
fuhrung einer sich orthogonal zur Langserstre-
ckungsachse des Schafts (14) durch das Hohl-
profil (12) erstreckenden Schraube (24) zur
kraft- und formschliissigen Befestigung der Be-
festigungsvorrichtung (22) und des Schafts (14)
innerhalb des Hohlprofils (12) aufweisen.

Eckverbinder nach Anspruch 1, wobei die Befesti-
gungsvorrichtung (22) mindestens eine erste Gewin-
dehalterung (48) mit einem Innengewinde zur kraft-
und formschlissigen Aufnahme eines Gewindes der
sich orthogonal zur Langserstreckungsachse des
Schafts (14) durch das Hohlprofil (12) erstreckenden
Schraube (24) aufweist,

wobei insbesondere die mindestens eine erste Ge-
windehalterung (48) innerhalb der Befestigungsvor-
richtung (22), relativ zu dem sich orthogonal zur
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10

Langserstreckungsachse des Schafts (14) erstre-
ckenden Durchlasses (23) der Befestigungsvorrich-
tung (22), bewegungsfrei angeordnet ist.

Eckverbinder nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Be-
festigungsvorrichtung (22) in der Vertiefung (20) re-
lativ zum Schaft (14) verschiebbar angeordnet ist.

Eckverbinder nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wo-
bei die Befestigungsvorrichtung (22) und die
Schweil¥flache (18) jeweils mindestens eine sich pa-
rallel zur Langserstreckungsachse des Schafts (14)
erstreckende Offnung (26) zur Durchfiihrung einer
sich parallel zur Langserstreckungsachse des
Schafts (14) erstreckenden Schraube (24) aufwei-
sen.

Eckverbinder nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wo-
bei die Befestigungsvorrichtung (22) mindestens ei-
ne zweite Gewindehalterung (50) mit einem Innen-
gewinde zur kraft- und formschlissigen Aufnahme
eines Gewindes der/einer sich parallel zur Langser-
streckungsachse des Schafts (14) erstreckenden
Schraube (24) aufweist, wobei insbesondere die
mindestens eine zweite Gewindehalterung (50) in-
nerhalb der Befestigungsvorrichtung (22), relativ zu
der sich parallel zur Langserstreckungsachse des
Schafts (14) erstreckenden Offnung (26) der Befes-
tigungsvorrichtung (22), bewegungsfrei angeordnet
ist.

Eckverbinder nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wo-
bei die Schweilflache (18) mindestens eine sich or-
thogonal zur Langserstreckungsachse des Schafts
(14) erstreckende Aussparung (28) zur Durchfiih-
rung einer sich orthogonal zur Langserstreckungs-
achse des Schafts (14) durch das Hohlprofil (12) er-
streckenden Schraube (24) aufweist.

Eckverbinder nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wo-
bei der mindestens eine Durchlass (23) am Schaft
(14), die mindestens eine Offnung (26) an der
Schweil¥flache (18) und/oder die mindestens eine
Aussparung (28) an der Schweilflache (18) kegel-
férmig zur Aufnahme einer jeweiligen Schraube (24)
ausgebildet ist/sind.

Eckverbinder nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wo-
bei die Befestigungsvorrichtung (22) einen Grund-
kérper (46) zur Aufnahme und Positionierung min-
destens einer/der ersten Gewindehalterung (48) mit
einem Innengewinde und/oder mindestens einer/der
zweiten Gewindehalterung (50) mit einem Innenge-
winde innerhalb eines Gehauses (44) aufweist.

Eckverbinder nach einer Kombination der der An-
spriiche 5 und 6, wobei die mindestens einen Off-
nung (26) und die mindestens einen Aussparung
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(28) jeweils eine Mittelachse aufweisen, wobei die
Mittelachse der mindestens einen Offnung (26) und
die Mittelachse der mindestens einen Aussparung
(28) sich im Wesentlichen orthogonal und versetzt
zueinander durch die Schweillflache (18) erstre-
cken.

Eckverbinderanordnung fiir einen Tuir- oder Fens-
terrahmen aufweisend zwei Eckverbinder (10) ge-
malf einem der Anspriiche 1 bis 9, wobei die beiden
Eckverbinder (10) Uber ihre jeweiligen Schweilfla-
chen (18) miteinander stoffschliissig verbunden
sind.

Eckverbinderanordnung nach Anspruch 10, wobei
die mindestens eine Offnung (26) eines Eckverbin-
ders und die mindestens eine Aussparung (28) des
angrenzenden Eckverbinders (10) einen Durchgang
(40) zum Durchfiihren einer Schraube (24) bilden.

Rahmenkonstruktion fir eine Tir oder Fenster, auf-
weisend mindestens zwei im Wesentlichen recht-
winklig zueinander angeordnete Hohlprofile (12),

wobei in den Hohlprofilen (12) jeweils mindes-
tens ein Eckverbinder (10) gemaR einem der An-
spriiche 1 bis 9 und/oder mindestens eine Eck-
verbinderanordnung (38) geman einem der An-
spriiche 10 oder 11 angeordnet ist,

wobei die Hohlprofile (12) an der Gehrung (34)
unmittelbar stoffschliissig miteinander verbun-
den sind, und

wobei die Hohlprofile (12) zusatzlich an der Geh-
rung (34) tber die Eckverbinder (10) form- und
kraftschliissig miteinander verbunden sind.

Rahmenkonstruktion nach Anspruch 12, wobei min-
destens ein Hohlprofil (12) einen sich entlang der
Langserstreckungsachse des Hohlprofils (12) er-
streckenden Hohlraum (60) zur Aufnahme eines
Versteifungsprofils (54) zur Erhdhung der Tragfahig-
keit der Rahmenkonstruktion (56) und/oder zur Auf-
nahme des Schafts (14) des Eckverbinders (10) auf-
weist.

Rahmenkonstruktion nach Anspruch 13, wobei min-
destens ein Hohlprofil (12) an seiner AuBenflache
eine sich parallel zur Langserstreckungsachse des
Hohlprofils (12) erstreckende ebene Montageflache
(58) zur orthogonalen Aufnahme mindestens einer
Schraubenéffnung (36) aufweist, wobei sich die Mit-
telachse mindestens einer Schraubendéffnung (36)
orthogonal zur Langserstreckungsachse des Hohl-
profils (12) erstreckt und die entlang der Langser-
streckungsachse verlaufende Mittelachse des Hohl-
raums (60) schneidet.

Rahmenkonstruktion nach Anspruch 13 oder 14, wo-
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bei der Hohlraum (60) mindestens einen nach innen
ragenden und sich entlang der Langserstreckungs-
achse des Hohlprofils (12) erstreckenden Vorsprung
(62) zur Beabstandung des Versteifungsprofils (54)
und/oder des Schafts (14) des Eckverbinders (10)
von der Wandung des Hohlraums (60) aufweist.
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