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(54) BANDTASCHE

(57)  DerGegenstand dervorliegenden Erfindung be-
trifft eine Bandtasche (1) zur Aufnahme eines Bandteils,
insbesondere eine Kunststoffbandtasche zur Aufnahme
rahmen- und/oder zargenseitiger Bandvorspriinge, mit
einem Bandaufnahmebereich (10) zur Aufnahme der
Bandvorspriinge und einem Befestigungsbereich (20)
zur Befestigung der Bandtasche an einer Struktur, wobei
der Befestigungsbereich (20) einen Mittelteil (30) und

zwei daran angrenzende Fligelteile (40) aufweist, wobei
der Mittelteil (30) mindestens eine Durchgangsoéffnung
(50) zur Befestigung der Bandtasche (1) an der Struktur
mittels durch die Durchgangsoffnung (50) durchragende
Befestigungsmitteln aufweist. Der Gegenstand betrifft
weiter eine Bohrschablone, ein Set sowie ein Verfahren
zur Herstellung einer Bandtasche (1).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bandtasche zur Auf-
nahme eines Bandteils, insbesondere eine Kunststoff-
bandtasche zur Aufnahme rahmen- und/oder zargensei-
tiger Bandvorspriinge, gemafl dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

[0002] Zudem betrifft die Erfindung eine Bohrschablo-
ne fur eine Bandtasche, insbesondere zur Fiihrung eines
Bohrers zum Bohren einer Montagebohrung fir eine
Bandtasche gemaf Anspruch 10.

[0003] Weiter betrifft die Erfindung ein Set umfassend
eine Bandtasche und eine Bohrschablone gemal An-
spruch 14.

[0004] Nichtzuletzt betrifft die Erfindung ein Verfahren
zur Herstellung einer Bandtasche zur Aufnahme eines
Bandteils, insbesondere eine Kunststoffbandtasche zur
Aufnahme rahmen- und/oder zargenseitiger Bandvor-
spriinge gemafl dem Oberbegriff des Anspruchs 15.
[0005] Ausdem Stand der Technik sind verschiedene
Bandtaschen bekannt.

[0006] AusderDE 7903745 U1 isteine als Anschraub-
tasche zum Anschlagen eines Einbohrzapfenbandes be-
zeichnete Bandtasche bekannt, mit einem Offnungen zur
Durchfilhrung von Schrauben aufweisenden plattenfor-
migen Steg, an den Steg angeformten, im Querschnitt
kreisbogenférmigen Einsteckfiihrungen fur die Zapfen
und einer etwa parallel zum Steg angeordneten, von ei-
ner Klemmschraube durchsetzten Klemmplatte, wobei
die Klemmschraube in eine am Steg abgestutzte Mutter
eingreift und ihr Kopf sich an der Klemmplatte absttzt,
wobei die Anschraubtasche mit Ausnahme von Klemm-
schraube und Mutter aus einem einzigen Strangpress-
Profilteil besteht, wobei die Einsteckfihrungen tber die
ganze Lange des Profilteils im Querschnitt einen Winkel
von wenigstens 300 Grad umfassen und unmittelbar in
Steg und Klemmplatte tibergehen und die Klemmplatte
den Offnungen gegeniiberliegende Schraubldcher auf-
weist.

[0007] Aus der DE 202 04 010 U1 ist eine als Kunst-
stoffanschraubtasche zur Aufnahme eines rahmen-bzw.
zargenseitigen Bandteils eines Tlrgelenks bezeichnete
Bandtasche bekannt, wobei ein Dibel vorgesehen ist,
mittels dem die Kunststoffanschraubtasche im Mauer-
werk verdibelbar ist.

[0008] Aus der DE 10 2010 060 764 B3 ist eine als
Anschraubtasche fiir die Aufnahme von Bandzapfen ei-
nes Tlrbandes bezeichnete Bandtasche bekannt. Die
Anschraubtasche umfassteinen Grundkorper aus Blech,
der Fuihrungen fiir die Bandzapfen aufweist, und umfasst
weiter eine Klemmanordnung zur Fixierung der Band-
zapfen in den Fiihrungen. Durch umgeformte Abschnitte
des Grundkérpers sind augenformige Offnungen der
Klemmanordnung gebildet, in welche jeweils ein Band-
zapfen einsteckbar ist, wobei ein unmittelbar auf die um-
geformten Abschnitte wirkendes Zustellmittel vorgese-
hen ist, um die Bandzapfen in den augenférmigen Off-
nungen zu fixieren.
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[0009] Aus der DE 10 2012 100 310 B3 ist eine als
Anschraubtasche fir die Aufnahme von Bandzapfen ei-
nes Tirbandes bezeichnete Bandtasche mit einem
Grundkorper aus Blech bekannt, wobei der Grundkdrper
Fihrungen flr die Bandzapfen aufweist, und mit einer
Klemmanordnung zur Fixierung der Bandzapfen in den
FUhrungen. Durch umgeformte Abschnitte des Grund-
kérpers sind augenférmige Offnungen der Klemmanord-
nung gebildet, in welche jeweils ein Bandzapfen ein-
steckbar ist, wobei ein unmittelbar auf die umgeformten
Abschnitte wirkendes Zustellmittel vorgesehen ist, um
die Bandzapfen in den augenférmigen Offnungen zu fi-
xieren.

[0010] AusderEP 1134 342 A2ist eine als Scharnier-
halter fir Taren und Tirrahmen oder ahnliche Einrich-
tungen bezeichnete Bandtasche bekannt, mit einerin die
Tur oder den Tiurrahmen einbaubaren Stecktasche mit
Tragréhrchen, in welche ein Scharnierelement steckbar
ist. Die Stecktasche ist als ein einstiickiges Blechteil aus-
gebildet, in welchem die Tragréhrchen mit einer sie ver-
bindenden Steg sowie zwei Befestigungslaschen ausge-
formt sind. Eine gegen die Tragréhrchen andriickende
Klemmschraube ist in einem Gewindeansatz des Stegs
eingeschraubt. Die Tragréhrchen sind Uber die schar-
nierseitige Auflenkante des Stegs hinaus verlangert, so
dass sie im eingebauten Zustand spielfrei in Flihrungs-
bohrungen des Tirrahmens hineinragen.

[0011] AusderDE 102018 122142.8 A1isteine Band-
tasche zur Aufnahme eines Bandteils bekannt, insbeson-
dere eine Kunststoffbandtasche zur Aufnahme rahmen-
und/oder zargenseitiger Bandvorspriinge, umfassend ei-
ne Grundplatte mit zwei Randbereichen und einem Mit-
telteil, wobei in dem Mittelteil die jeweilige Bandaufnah-
me flr den korrespondierenden Bandvorsprung und eine
Klemmaufnahme zur Aufnahme einer mit der Bandauf-
nahme zusammenwirkenden Klemmeinrichtung zur
Klemmung des jeweiligen aufgenommenen Bandvor-
sprungs vorgesehen ist, wobei der Mittelteil gegeniiber
den Randbereichen erhaben ausgebildet ist, sodass die
Randbereiche zumindest mit einer Seite gegeniiber der
gleichorientierten Seite des Mittelteils versetzt angeord-
net sind.

[0012] Esisteine Aufgabe dervorliegenden Erfindung,
eine verbesserte Bandtasche, eine verbesserte Bohr-
schablone, ein Set mit Bandtasche und Bohrschablone
und ein Verfahren zur Herstellung der Bandtasche zu
schaffen, bei dem einerseits ein verbessertes Halten ei-
nes Bandes gewabhrleistet ist und insbesondere eine An-
bringung an einer Struktur wie einem Mauerwerk stabiler
ist und andererseits bei dem eine verbesserte Fiihrung
fur das Anbringen von Bohrléchern gewahrleistet ist,
auch bei nicht senkrecht oder waagerecht verlaufenden
Bohrldchern. Insbesondere ist es eine Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung, eine Bandtasche samt Bohrscha-
blone so zu gestalten, dass ein verbessertes Halten ei-
nes Bandes realisierbar ist.

[0013] Diese und weitere Aufgaben werden geldst
durch eine Bandtasche nach Anspruch 1, eine Bohrscha-
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blone nach Anspruch 10, ein Set nach Anspruch 14 und
ein Verfahren zur Herstellung einer Bandaufnahme nach
Anspruch 15.

[0014] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
in den abhangigen Anspriichen angegeben oder werden
nachstehend im Zusammenhang mit der Beschreibung
der Figuren angegeben.

[0015] Die Erfindung schlietdie technische Lehre ein,
dass bei einer Bandtasche zur Aufnahme eines Band-
teils, insbesondere eine Kunststoffbandtasche zur Auf-
nahme rahmen- und/oder zargenseitiger Bandvorsprin-
ge, mit einem Bandaufnahmebereich zur Aufnahme der
Bandvorspriinge und einem Befestigungsbereich zur Be-
festigung der Bandtasche an einer Struktur, wobei der
Befestigungsbereich einen Mittelteil und zwei daran an-
grenzende Fligelteile aufweist, vorgesehen ist, dass der
Mittelteil mindestens eine Durchgangso6ffnung zur Befes-
tigung der Bandtasche an der Struktur mittels durch die
Durchgangsoffnung durchragenden Befestigungsmit-
teln aufweist. Die Bandtasche weist zwei Flligelteile auf.
Die Fllgelteile weisen Durchgangsoffnungen auf, mitde-
nen sich die Bandtasche Uber entsprechende Verbin-
dungsmittel an einer Struktur befestigen |asst. Die Struk-
tur ist beispielsweise ein Mauerwerk, ein Rahmen und
dergleichen. Vorzugsweise weistjeder Fligelteil mindes-
tens eine Durchgangsoffnung, vorzugsweise zwei
Durchgangséffnungen auf. Die Durchgangséffnungen
weisen bevorzugt eine kreiszylindrische Form auf. Diese
kreiszylindrische Form istinsbesondere vorteilhaft fiir ei-
ne Schraubverbindung.

[0016] Um eine verbesserte Befestigung zu realisie-
ren, istin dem Mittelteil eine weitere Durchgangsoéffnung
ausgebildet. Die Durchgangséffnung ist ebenfalls fir ei-
ne Schraubverbindung eingerichtet. Hierzu weist die
Durchgangsoffnung einen kreiszylindrischen Durch-
gangsabschnitt auf. Andere Querschnittsformen des den
Durchgangsabschnitt bildenden Zylinders sind denkbar.
Der, vorzugsweise kreiszylindrische, Durchgangsab-
schnittist vorzugsweise in einer Langsrichtung, das heif3t
in einer Richtung, in der die Bandvorspriinge in den
Bandaufnahmebereich ragen, auflermittig in dem Mit-
telteil angeordnet. Insbesondere ist der, vorzugsweise
kreiszylindrische, Durchgangsabschnitt naher in dem
Mittelteil zu den Eintritts6ffnungen des Bandaufnahme-
bereichs angeordnet als zu dem den Eintritts6ffnungen
des Bandaufnahmebereichs gegeniiberliegenden Ende
der Bandtasche. Durch die in Langsrichtung auRermitti-
ge Anordnung in dem Mittelteil ist eine verbesserte
Schraubverbindung an einer Struktur realisierbar. In eine
Richtung quer zu der Langsrichtung, insbesondere senk-
recht zu der Langsrichtung, somit in eine Querrichtung,
ist der Durchgangsabschnitt und/oder die Durchgangs-
6ffnung vorzugsweise mittig in dem Mittelteil angeordnet.
In anderen Ausgestaltungen Iasst sich auch eine aul3er-
mittige Anordnung realisieren. Eine mittige Anordnung
in Querrichtung ist bevorzugt. Die Bandtasche lasst sich
Uber Verbindungsmittel mit der Struktur verbinden. Hier-
zu sind in der Struktur Montagebohrungen vorzusehen.
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Die Montagebohrungen lassen sich bevorzugt mit einer
Bohrschablone realisieren. Insbesondere die fir die
Durchgangs6ffnung im Mittelteil vorgesehene Montage-
bohrung in der Struktur lasst sich bevorzugt mit einer
Bohrschablone realisieren, da diese schrag verlaufend
ausgefihrt wird.

[0017] In einer weiteren Ausfihrungsform ist vorgese-
hen, dass der Mittelteil einen vertieften Abschnitt auf-
weist und die Durchgangsé6ffnung in dem vertieften Ab-
schnitt ausgebildet ist. Der Mittelteil weist in einer Aus-
fuhrungsform einen vertieften Abschnitt auf, der von ei-
ner Art Rand umgeben ist. Der Rand wird seitlich, also
in Querrichtung, durch die sich in Langsrichtung uber die
Bandtasche erstreckenden Bandaufnahmen gebildet.
Die Bandaufnahmen sind etwa hohlzylindrisch ausgebil-
det, mit einer im Querschnitt etwa kreisférmigen Aufnah-
medffnung. Der Mantel, der die Aufnahmed6ffnungen um-
gibt, bildet den seitlichen Rand um den Mittelteil, genauer
den vertieften Abschnitt des Mittelteils aus. Der vertiefte
Abschnitt bildet somit einen vertieften Mittelteil aus. End-
seitig, das heilt in Langsrichtung entfernt von der fron-
seitigen Eintritts6ffnung der Aufnahmedéffnungen, ist der
Rand durch einen gegentiiber dem vertieften Mittelteil er-
haben Rand gebildet, der sich in Querrichtung zwischen
den Manteln der Aufnahmedéffnungen erstreckt. An dem
in Langsrichtung dem endseitigen Rand gegentberlie-
gend ist ebenfalls ein den Mittelteil begrenzender Rand
ausgebildet. Dieser wird durch einen Bereich fir eine
Klemmung gebildet. In dem so umrandeten Bereich ist
die Durchgangs6ffnung mit dem, vorzugsweise kreiszy-
lindrischen, Durchgangsabschnitt angeordnet. Durch ei-
ne Anordnung in dem Mittelteil ist die Materialstarke, die
von dem Durchgangsabschnitt durchdrungen wird, ge-
ringer als beispielsweise an dem Fllgelteil oder an einem
der Rander.

[0018] Zudem ist in einer Ausflihrungsform vorgese-
hen, dass die Durchgangsoéffnung und/oder der Durch-
gangsabschnitt ndher an dem angrenzenden Bandauf-
nahmebereich als an dem dem Bandaufnahmebereich
gegenuberliegenden Ende des Befestigungsbereichs
angeordnet ist. In Langsrichtung ist die Durchgangsoff-
nung und/oder der, vorzugsweise kreiszylindrische,
Durchgangsabschnitt weiter entfernt von dem endseiti-
gen Rand als von dem dem endseitigen Rand gegenu-
berliegenden Rand, dem vorderen Rand. Hierdurch ist
eine verbesserte Befestigung realisierbar. Die Durch-
gangsoffnung und/oder der Durchgangsabschnitt ist
moglichst nahe an dem dem endseitigen Rand gegeni-
berliegenden Rand, dem vorderen Rand, angeordnet.
Vorzugsweise ist die gesamte Durchgangsoéffnung
und/oder der Durchgangsabschnitt in Langsrichtung in
der vorderen Halfte des vertieften Mittelteils angeordnet.
Weiter bevorzugt grenzt die Durchgangsoéffnung
und/oder der Durchgangsabschnitt unmittelbar, zumin-
dest aber in einem Abstand in Langsrichtung nahe an
dem vorderen Rand an. Der Abstand zum vorderen Rand
ist vorzugsweise kleiner als 50%, weiter bevorzugt klei-
ner als 40%, noch weiter bevorzugt kleiner als 30% und
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am meisten bevorzugt kleiner als 25% des Abstandes
zum endseitigen Rand in Langsrichtung. In einer Aus-
fuhrungsform ragt die Durchgangséffnung zumindest
teilweise in den vorderen Rand hinein.

[0019] In einer Ausgestaltung der vorliegenden Erfin-
dung ist vorgesehen, dass die Durchgangsoffnung ge-
stuft mit mindestens einer zwischen einer Eintrittsdffnung
und einer Austritts6ffnung der Durchgangséffnung lie-
genden Stufe ausgebildet ist. Die Bandtasche ist vor-
zugsweise als Spritzgussteil ausgebildet. Die Ausbildung
der Durchgangsoffnung erfolgt in einer vorteilhaften Aus-
gestaltung zweistufig. In anderen Ausfiihrungsformen
kann die Durchgangso6ffnung auch mehrstufig ausge-
fuhrt sein. Bevorzugtist eine zweistufige Ausfiihrung. Die
zwei Stufen liegenin einer Ausfiihrungsformin einer Ebe-
ne. Hierbei weist die Durchgangsoéffnung einen oberen
Teil, benachbart zu der den Rand aufweisenden Ober-
seite des Mittelteils und einen unteren Teil, benachbart
zuder der Oberseite gegenuliberliegenden Unterseite des
Mittelteils. Der obere Teil ist, zumindestin Langsrichtung,
versetzt zu dem unteren Teil ausgebildet. In einer Aus-
gestaltung kann der obere Teil in Langsrichtung und in
Querrichtung versetzt zu dem unteren Teil ausgebildet
sein. Bevorzugtistder obere Teil der Durchgangsoffnung
in Langsrichtung versetzt zu dem unteren Teil der Durch-
gangso6ffnung angeordnet. Der Versatz des oberen Teils
und des unteren Teils der Durchgangso6ffnung ist derart
bemessen, dass die aneinander angrenzenden Teile in
axialer Richtung der Durchgangséffnung einen tberlap-
penden und einen sich nicht Giberlappenden Bereich auf-
weisen. Der sich Uberlappende Bereich ist der Durch-
gangsabschnitt. Der sich nicht Giberlappende Bereich bil-
det jeweils eine Stufe aus und bildet somit einen sack-
lochartigen Offnungsbereich aus. In Léngsrichtung gren-
zen die Offnungsbereiche und der Durchgangsabschnitt
unmittelbar aneinander an, sodass in dem Ubergangs-
bereich von Durchgangsabschnitt und jeweiligem Off-
nungsbereich-- mit Ausnahme der Stufe - keine Abgren-
zung ausgebildetist. Die Stufung kann in Tiefenrichtung,
das heilt in der Richtung, in der die Materialstarke des
Mittelteils bemessen ist, auf einem unterschiedlichen Ni-
veau ausgebildet sein. In einer Ausfliihrungsform erfolgt
die Stufung etwa mittig, sodass der obere Teil und der
untere Teil der Durchgangsoéffnung den Mittelteil bzw.
die Materialstarke des Mittelteils gleich weitin Tiefenrich-
tung durchdringen. In anderen Ausfiihrungsformen koén-
nen unterschiedliche Verhaltnisse der Durchdringung
des oberen Teils durch den Mittelteil zu der Durchdrin-
gung des unteren Teils durch den Mittelteil vorgesehen
sein, beispielsweise in einem Verhaltnis von 1,1: 0,9 -
1,33:0,67 - 1,5:0,5 - 1,75:0,25 oder in einem beliebig an-
deren Verhaltnis. Hier ist das Verhaltnis entsprechend
der spritzgusstechnischen Gegebenheiten beliebig ein-
stellbar. Bevorzugt ist eine mittige Abstufung.

[0020] Auchistineiner Ausfuhrungsform vorgesehen,
dass die Durchgangs6ffnung in dem Bereich von der Ein-
tritts6ffnung und der Stufe und/oder in dem Bereich von
der Austritts6ffnung und der Stufe als Langloch ausge-
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bildet ist. Um die Stufung auszubilden, ist zumindest der
obere Teil, bevorzugt sowohl der obere Teil als auch der
untere Teil der Durchgangséffnung als Langloch ausge-
bildet. Die Langlécher kdnnen unterschiedlich ausgebil-
det sein, beispielsweise in Abweichung der Achsen zu-
einander, Lange, Breite und/oder Tiefe. Bevorzugt ist,
dass die Langldcher gleich ausgebildet sind. Die Lang-
lI6cher liegen mit Ihrer Mittelachse bevorzugt auf der
Langsachse der Bandtasche. Die Erstreckung der Lang-
I6cher in Langsrichtung ist bevorzugt gleich. Die Erstre-
ckung quer, genauer senkrecht zu der Langsrichtung,
somitin Querrichtungist gleich. Der Mittelpunkt der Lang-
l6cher ist in Langsrichtung versetzt angeordnet. Die
Langldcher berlappen sich somit nicht tber ihren ge-
samten Durchgangsabschnitt, sondern lediglich mit ei-
nem Uberlappungsbereich, welcher dann den Durch-
gangsabschnitt ausbildet. Der Versatz ist dabei so aus-
gebildet, dass der untere Teil ndher an dem vorderen
Rand angeordnet ist als der obere Teil, betrachtet in
Langsrichtung startend von dem endseitigen Rand. Da-
bei kann der untere Teil sogar in den vorderen Rand hi-
neinragen, um den Durchgangsabschnitt moglichst weit
andenvorderen Rand zu verlagern. Der obere Teil grenzt
in Langsrichtung maximal an den vorderen Rand an. Be-
vorzugt weist der obere Teil in Langsrichtung einen Ab-
stand zu dem vorderen Rand auf. Die Langlécher sind
derart angeordnet, dass der Durchgangs Durchgangs-
abschnitt moglichst nahe an dem vorderen Rand in
Langsrichtung angeordnetist. Maximal grenzt der Durch-
gangsabschnitt an dem vorderen Rand an. Bevorzugt
weist der Durchgangsabschnitt in Langsrichtung einen
Abstand zu dem vorderen Rand auf. Der Abstand des
Durchgangsabschnitts zu dem vorderen Rand liegt be-
vorzugt in dem Bereich von 0,1 mm bis 20 mm, weiter
bevorzugt von 0,15 mm bis 15 mm und am meisten be-
vorzugt von 0,2 mm bis 10 mm. Andere Abstande sind
je nach Abmessung der Bandtasche mdglich.

[0021] Zudem sieht eine Ausgestaltung vor, dass die
Stufe in Richtung von der Eintritts6ffnung oder der Ober-
seite des Mittelteils in Richtung Stufe betrachtet, unter-
schiedlich zu der Stufe in Richtung von der Austrittsoff-
nung in Richtung Stufe betrachtet ausgebildetist. In einer
bevorzugten Ausflihrungsform ist der obere Teil der
Durchgangséffnung in Langsrichtung ndher zu dem end-
seitigen Rand angeordnet als der untere Teil der Durch-
gangsoffnung. Beim Blick von Oberseite in Richtung Un-
terseite ist eine Stufe erkennbar. Die erkennbare Stufe
ist ndher zu dem endseitigen Rand als zu dem vorderen
Rand angeordnet. Durch diese Anordnung lasst sich eine
Schraube schrag in die Durchgangsé6ffnung einsetzen.
Beim Anziehen der Schraube richtet diese sich dann auf,
sodass sie den Durchgangsabschnitt axial durchdringt.
Das Einschraubenist durch diese Ausfiihrung erleichtert.
Die Schraube wird dann weiter in die jeweilige Montage-
bohrung in der Struktur, ggf. Gber weitere Verbindungs-
mittel wie in der Montagebohrung vorgesehene Diibel
oder dergleichen, eingedreht.

[0022] Weiter sieht eine Ausgestaltung vor, dass die
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Durchgangsoffnung mit der Stufe durch zwei von unter-
schiedlichen Seiten versetzt zueinander eingebrachte
Langlécher ausgebildet ist, wobei die Langlécher zur
Ausbildung der Durchgangsoéffnung einen sich tberlap-
penden, den Durchgang ermdglichen Durchgangsab-
schnitt ausbilden. Dieser (iberlappende Bereich bildet
den Durchgangsabschnitt auf. Dieser ist bevorzugt als
Kreiszylinder ausgebildet. Je nach Versatz der Langl6-
cher zueinander, lassen sich auch andere Formen flr
den Durchgangsabschnitt ausbilden.

[0023] AuRerdem ist in einer vorteilhaften Ausfih-
rungsform der Erfindung vorgesehen, dass das die Ein-
tritts6ffnung bildende Langloch gegentiber dem die Aus-
tritts6ffnung bildenden Langloch in eine Aufnahmerich-
tung weiter entfernt von dem vorderen Bereich (Eintritt-
s6ffnung) Bandaufnahmebereich entfernt ist. Der obere
Teil der Durchgangso6ffnung ist in Langsrichtung naher
zu dem endseitigen Rand angeordnet als der untere Teil
der Durchgangsoffnung. Der Durchgangsabschnitt ist
vorzugsweise senkrecht zu der Oberseite und/oder der
Unterseite des Mittelteils ausgerichtet.

[0024] Nicht zuletzt sieht eine Ausgestaltung der vor-
liegenden Erfindung vor, dass in eine Richtung senkrecht
zu der Aufnahmerichtung die beiden Langldcher nicht
versetzt zueinander ausgebildet sind. Die Langlécher
sind somit mit lhrer LAngsachse in Langsrichtung in axi-
aler Verlangerung angeordnet. Vorzugsweise liegen bei-
de Langlécher mit lhrer Langsachse mittig in dem Mit-
telteil, weichen also in Querrichtung nicht aus der Mitte
ab.

[0025] Die Langldcher sind so angeordnet, dass sich
ein ungestufter Durchgangsabschnitt Gber die gesamte
Materialstarke des Mittelteils ergibt. Seitlich zu dem
Durchgangsabschnitt sind gestufte Offnungen ausgebil-
det, die eine Art Sackloch ausbilden, somit eine Offnung
mit einem Boden ausbilden, betrachtet jeweils in eine
Draufsicht bzw. Unteransicht. Der ungestufte Durch-
gangsabschnitt ist vorzugsweise als Kreiszylinder aus-
gebildet. Der Kreiszylinder weist in einer Draufsicht, das
heil3t axial zu der Kreiszylinderachse einen kreisférmi-
gen Querschnitt auf. Die gestuften Offnungen sind je-
weils in eine Langsrichtung des Langlochs mit einer etwa
gleichbreiten Stufe ausgebildet und bilden somit spiegel-
symmetrisch ausgebildete Offnungen aus. In einer Aus-
fuhrungsform weist die Bandtasche eine Schraube auf,
welche durch den Durchgangsabschnitt ragt. In anderen
Ausfiihrungsformen sind andere Verbindungsmittel vor-
gesehen. In einer Ausfihrungsform weist die Durch-
gangso6ffnung an der Oberseite und/oder an der Unter-
seite eine Fase auf. In weiteren Ausfiihrungsformen
weist die Oberseite und/oder die Unterseite eine um die
Durchgangsoffnung liegende Vertiefung auf. Diese Ver-
tiefung kann beispielsweise fiir einen Schraubenkopf, ei-
ne Unterlegscheibe oder dergleichen geeignet sein.
[0026] Weiter schlieRt die Erfindung die technische
Lehre ein, dass bei einer Bohrschablone fiir eine Band-
tasche, insbesondere zur Fihrung eines Bohrers zum
Bohren einer Montagebohrung fiir eine Bandtasche, vor-
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gesehen ist, dass umfasst sind: ein als Winkel ausgebil-
deter Basiskorper, mit einer Innenseite und einer Aufden-
seite, wobei an der Auf3enseite ein von der Aul3enseite
abragender Positionierabschnitt ausgebildet ist, um die
Bohrschablone fiir ein Bohren zu positionieren, und wo-
bei an der Innenseite ein abragender Fiihrungsabschnitt
ausgebildet ist, um den Bohrer zu filhren, wobei der Po-
sitionierabschnitt zapfenartig ausgebildet ist und in ei-
nem ersten Winkel von der Auf3enseite abragt und wobei
der FUhrungsabschnitt rohrférmig von der Innenseite in
einem zweiten Winkel abragt und eine Durchgangsoff-
nung, welche den Basiskorper durchdringt, wobei der
erste Winkel und der zweite Winkel schrag zueinander
ausgerichtet sind. Die Bohrschablone ist fiir die hier be-
schriebene Bandtasche zur Aufnahme eines Bandteils,
insbesondere eine Kunststoffbandtasche zur Aufnahme
rahmen- und/oder zargenseitiger Bandvorspriinge aus-
gebildet, mit einem Bandaufnahmebereich zur Aufnah-
me der Bandvorspriinge und einem Befestigungsbereich
zur Befestigung der Bandtasche an einer Struktur, wobei
der Befestigungsbereich einen Mittelteil und zwei daran
angrenzende Fllgelteile aufweist, vorgesehen ist, dass
der Mittelteil mindestens eine Durchgangsoéffnung zur
Befestigung der Bandtasche an der Struktur mittels durch
die Durchgangsoéffnung durchragenden Befestigungs-
mitteln aufweist. Die Bandtasche weist zwei Fligelteile
auf. Die Flugelteile weisen Durchgangséffnungen auf,
mit denen sich die Bandtasche lber entsprechende Ver-
bindungsmittel an einer Struktur befestigen Iasst. Dabei
werden Schrauben durch die Durchgangséffnungen in
die Montagebohrungen in der Struktur gefiihrt. Die Struk-
tur ist beispielsweise ein Mauerwerk, ein Rahmen und
dergleichen. Vorzugsweise weistjeder Fligelteil mindes-
tens eine Durchgangsoffnung, vorzugsweise zwei
Durchgangs6ffnungen auf. Die Durchgangséffnungen
weisen bevorzugt eine kreiszylindrische Form auf. Diese
kreiszylindrische Form ist insbesondere vorteilhaft fur ei-
ne Schraubverbindung.

[0027] In einer Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass
der als Winkel ausgebildete Basiskorper einen ersten
Schenkelabschnitt und einen zweiten Schenkelabschnitt
aufweist, wobei die beiden Schenkelabschnitte recht-
winklig zueinander ausgerichtet sind, um so eine Anla-
geflache auszubilden.

[0028] Die Bohrschablone weist einen Basiskorper
auf. Der Basiskorper ist als Winkel ausgebildet. Zur Aus-
formung des Winkels sind ein erster Schenkelabschnitt
und ein zweiter Schenkelabschnitt vorgesehen. Die
Schenkelabschnitte sind miteinander verbunden, so-
dass diese einen Winkel bilden. In einer Ausflihrungs-
form sind die Schenkelabschnitte so miteinander verbun-
den, dass sich der Winkel verandern lasst. Hierzu sind
die Schenkelabschnitte verschwenkbar miteinander ver-
bunden. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der
Basiskorper einteilig, insbesondere als Spritzgussteil,
vorzugsweise als Kunststoffspritzgussteil ausgebildet.
Hierbei sind die Schenkelabschnitte fest miteinander,
insbesondere integriert oder einteilig, ausgebildet. Vor-
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zugsweise sind die Schenkelabschnitte rechtwinklig zu-
einander ausgebildet. Der Basiskorper und somit die
Schenkelabschnitte weisen einen Innenseite und eine
AuBenseite auf. Vorzugsweise ist die Aul3enseite fiir eine
Anlage an ein Objekt ausgebildet. Das Objekt ist fir die
Befestigung der Bandtasche vorgesehen. Vorzugsweise
ist ein Abschnitt der AufRenseite des ersten Schenkelab-
schnitts und ein Abschnitt des zweiten Schenkelab-
schnitts fur eine Anlage an einem Objekt, genauer an
einem winkligen Abschnitt des Objekts, vorgesehen. Der
winklige Abschnitt des Objekts entspricht dem winkligen
Abschnitt der Bohrschablone. Zur weiteren Positionie-
rung der Bohrschablone ist eine Positionierabschnitt vor-
gesehen. Dieser ragt von der Aul3enseite eines Schen-
kelabschnitts ab. Der Positionierabschnitt ist zum Einfu-
gen in eine Ausnehmung des Objekts, an dem die Band-
tasche zu befestigen ist, vorgesehen. Die Kontur der
Ausnehmung sowie die Kontur des Positionierabschnitts
sind vorzugsweise komplementar ausgebildet, sodass
der Positionierabschnitt passend in der Ausnehmung
aufnehmbar ist. Der Positionierabschnitt ist vorzugswei-
se zapfenartig ausgebildet. Der Zapfen weist eineim We-
sentlichen zylindrische oder konische Grundform auf. An
der Grundform kénnen Ausnehmungen, Anformungen
oder andere Bearbeitungen vorgenommen sein. Vor-
zugsweise ragt der Positionierabschnitt in einem ersten
Winkel von der AufRenseite ab, wobei der erste Winkel
bevorzugt ein rechter Winkel ist. Der Positionierabschnitt
kann beweg- und/oder verstellbar an dem Basiskorper
angeordnet sein. Bevorzugt ist der Positionierabschnitt
integriert und/oder einteilig mit dem Basiskorper ausge-
bildet. Fiir das Anbringen der Bohrung ist weiter ein Fiih-
rungsabschnitt an dem Basiskdrper angebracht. Der
Fihrungsabschnitt ist rohrférmig ausgebildet und ragt
von der Innenseite in einem zweiten Winkel von dem
Basiskorper ab. In einer Ausfihrungsform ist der Fih-
rungsabschnitt zumindest hinsichtlich des Winkels ver-
stellbar ausgefiihrt. Vorzugsweise ist der Fihrungsab-
schnitt integriert und/oder einteilig mit dem Basiskorper
ausgebildet. Der Fihrungsabschnitt weist eine Durch-
gangso6ffnung auf, mit welcher ein Bohrer fihrbar ist. Die
Durchgangséffnung durchdringt dabei den Basiskorper,
sodass der Bohrer innenseitig in die Durchgangsoéffnung
einflhrbar ist und die Bohrung auRenseitig durch den
Bohrer herstellbar ist. Der erste Winkel und der zweite
Winkel bzw. der zweite Winkel und die Innenseite
und/oder die AuRRenseite sind schrag zueinander ange-
ordnet. Das heildt, die Durchgangsoéffnung verlauft weder
parallel noch senkrecht zu der Innenseite, der AuRensei-
te und/oder dem Positionierabschnitt, genauer dessen
Achse(n).

[0029] In einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgese-
hen, dass der Schenkelabschnitt, von dem der Positio-
nierabschnitt abragt, grofRer bemessen ist als der andere
Schenkelabschnitt. Insbesondere ist Schenkelabschnitt
inseinerLange gréRer als der andere Schenkelabschnitt,
wobei die Lange gemessen wird von dem Verbindungs-
bereich der Schenkelabschnitte zu deren entlegenem
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oder weit entferntesten Ende des jeweiligen Schenkel-
abschnitts von dem Verbindungsbereich. In dem Verbin-
dungsbereich weisen die beiden Schenkelabschnitte in
etwa die gleiche Breite auf, sodass in dem Verbindungs-
bereich kein Vorsprung an den beiden Schenkelab-
schnitten erzeugt ist. Bevorzugt sind die beiden Schen-
kelabschnitte in dem Verbindungsbereich gleich dick
ausgebildet. Die Schenkelabschnitte kénnen in deren
Langsrichtung hinsichtlich Dicke und Breite variieren.
Dabei weist der eine Schenkelabschnitt eine gréRere
Oberflache, ein groReres Volumen und/oder ein hdheres
Gewicht als der andere Schenkelabschnitt auf. Die
Schenkelabschnitte kénnen weitere abragende Anfor-
mungen und/oder Ausformungen aufweisen. Vorzugs-
weise weisen die Schenkelabschnitte keine weiteren An-
formungen und/oder Ausformungen auf. Bevorzugt ist
der Fuhrungsabschnitt derart bemessen, dass dieser
langer ausgebildetist, als der kleinere Schenkelabschnitt
und so Uber diesen in dessen Langsrichtung herausragt.
[0030] Esistvorzugsweise vorgesehen, dass dererste
Winkel als rechter Winkel ausgebildet ist. Der Zapfen ragt
somit in einem rechten Winkel von der Auf3enseite des
gréReren Schenkelabschnitts hervor. Dabei ist die Er-
streckung, in welche der Positionierabschnitt hervorragt,
derartbemessen, dass ein sicherer Halt in einer Bohrung
oder einer anderen korrespondierenden Aufnahme ge-
wahrleistet ist. Zur einfacheren Positionierung weist der
Positionierabschnitt einen kreisférmigen Querschnitt
oder allgemein einen fir eine Rotation in der Ausneh-
mung geeigneten Querschnitt auf. Hierdurch ist ein ein-
faches Positionieren der Bohrschablone mdglich.
[0031] Wiederum istin einer Ausfihrungsform vorge-
sehen, dass der zweite Winkel schrag zu dem ersten
Winkel ausgebildet ist, insbesondere in einem Bereich
von 10 bis 80°. Vorzugsweise ist der Winkel in einem
Bereich von 15° bis 75°, noch weiter bevorzugt von 20°
bis 70° und am meisten bevorzugt von 25° bis 65° aus-
gebildet. In einer Ausfiihrungsform ist der Winkel etwa
um die 60° plus minus 10° ausgebildet. Die Bohrschab-
lone ist insbesondere flir das Anbringen von schragen
Bohrungen vorgesehen. Dabei ist der Winkel des Fih-
rungsabschnitts an die fir die Bandtasche erforderliche
Bohrung ausgebildet.

[0032] Auch ist vorgesehen, dass von der Aullenseite
des Fihrungsabschnitts und/oder der Innenseite des Ba-
siskdrpers ein Versteifungsabschnitt abragt. Der Verstei-
fungsabschnitt ist etwa stegartig ausgeftihrt. Er erstreckt
sich vorzugsweise entlang der AuRenseite des Fih-
rungsabschnitts zu dessen Enden und entlang der In-
nenseite zu dem Ende des groReren Schenkelab-
schnitts. Dabei verringert der Versteifungsabschnitt sei-
nen Breite, sodass in einer Seitenansicht ein etwa drei-
eckiger Versteifungsabschnitt realisiert ist.

[0033] Bevorzugt ist vorgesehen, dass der Verstei-
fungsabschnitt sich verjingend Uber eine Lange des gro-
Reren Schenkelabschnitts erstreckt.

[0034] Auch sieht eine Ausfuhrungsform vor, dass der
gréRere Schenkelabschnitt sich verjingend ausgebildet
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ist. Hierbei verjlingt sich der gréRere Schenkelabschnitt
insbesondere in seiner Breite, somit quer zu der Erstre-
ckung von dem Verbindungsbereich hin zum entferntes-
ten Ende von Verbindungsbereich. In einer Draufsicht
ergibt sich so etwa ein trapezférmiger Schenkelab-
schnitt.

[0035] Wiederum eine Ausfiihrungsform sieht vor,
dass die Durchgangs6ffnung in beide Schenkelabschnit-
te mindet. Der Fihrungsabschnitt ist derart angeordnet,
dass die Durchgangs6ffnung in Richtung Verbindungs-
bereich verlauft und dabei sowohl einen Teil des gréRe-
ren Schenkelabschnitts als auch einen Teil des kleineren
Schenkelabschnitts durchdringt. Somit kann eine Boh-
rung aus dem Verbindungsbereich in das Objekt einge-
bracht werden.

[0036] Nicht zuletzt sieht eine Ausfiihrungsform vor,
dass der Positionierabschnitt an einer Seite mit einer
Schrage abgeschragt ausgebildet ist. Fir ein besseres
Positionieren weist der Positionierabschnitt eine sich von
der der AulRenseite abgewandten Stirnseite in Richtung
AuBenseite erstreckende Abschrdgung. Die abge-
schragte Flache weist dabei von dem kleinere Schenkel-
abschnitt weg. Die Abschragung erstreckt sich vorzugs-
weise von der Stirnseite hin zu der AuRenseite. Der Win-
kel der Abschragung kann beliebig gewahlt werden. Be-
vorzugt ist die Abschragung in einem Winkel von grof3er
60° ausgebildet

[0037] Weiter schlieRt die Erfindung die technische
Lehre ein, dass bei einem Set vorgesehen ist, dass die-
ses eine hier beschriebene Bandtasche und eine hier
beschriebene Bohrschablone umfasst. Um die Bandta-
sche korrekt zu montieren, ist die Bohrschablone vorge-
sehen. Mit dieser lassen sich die Montagebohrungen fiir
die Bandtasche in korrekter Weise wiederholt durchfiih-
ren. Als Anordnung in einem Set ist sichergestellt, dass
die Bandtasche korrekt montierbar ist. Neben der Band-
tasche oder mehreren Bandtaschen und einer oder meh-
rerer Bohrschablonen kdnnen weitere Bauteile in dem
Set umfasst sein. Beispielsweise kann das Set weiter
Verbindungsmittel wie Schrauben, Werkzeuge wie Boh-
rer und/oder weitere fiir die Montage hilfreiche Mittel um-
fassen. Auch kénnen in dem Set Teile der Struktur vor-
gesehen sein, die beispielsweise im Zusammenwirken
mit einem Mauerwerk zur Befestigung der Bandtasche
dienen, beispielsweise Verstarkungen zur Unterstlitzung
des Mauerwerks etc.

[0038] Die Erfindung schlief3tauch die technische Leh-
re ein, dass bei einem Verfahren zur Herstellung einer
Bandtasche zur Aufnahme eines Bandteils, insbesonde-
re einer Kunststoffbandtasche zur Aufnahme rahmen-
und/oder zargenseitiger Bandvorspriinge, insbesondere
einer hier beschriebenen Bandtasche, vorgesehen ist,
dass die Bandtasche als Spritzgussteil ausgebildet wird,
wobei eine Durchgangsdéffnung in einem vertieften Mit-
telteil eines Befestigungsbereichs durch zwei von unter-
schiedlichen Seiten in eine Aufnahmerichtung versetzt
zueinander, dabei einen sich Uberlappenden Durch-
gangsabschnitt ausbildenden Langlécher zur Ausbil-
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dung einer mindestens eine Stufe aufweisenden Durch-
gangsoffnung gebildet wird. Die Herstellung wird schie-
berfrei durchgefihrt. Um die Durchgangsoéffnung
und/oder den Durchgangsabschnitt in dem Mittelteil
moglichst nahe an dem vorderen Rand anzuordnen, ist
die gestufte Anordnung mit zwei Langléchern vorteilhaft.
Statt einer kreiszylindrischen Durchgangséffnung wer-
den zwei zumindest in Langsrichtung zueinander ver-
setzte Langlécher vorgesehen. Durch den Versatz lasst
sich eine Schraube schragin die Durchgangsoffnung ein-
setzen und dann beim Anziehen senkrecht durch die
Durchgangsoéffnung ragt. In einer weiteren Ausfiihrungs-
form weist die Bandtasche ein Bandteil auf. Die Bandta-
sche wird an einer Struktur befestigt. Dies erfolgt vor-
zugsweise Uber eine geeignete Verbindung. Fir die Ver-
bindung weist die Bandtasche entsprechende Durch-
gangsoffnungen auf. Die Struktur weist korrespondieren-
de Bohrlécher oder Montagebohrungen auf. Die Monta-
gebohrungen werden mit einer hier beschriebenen Bohr-
schablone in die Struktur eingebracht. Durch entspre-
chende Verbindung beispielsweise mittels Schrauben,
welche durch die Durchgangséffnungen in die Montage-
bohrungen dringen, lasst sich eine geeignete Verbin-
dung realisieren.

[0039] Zudem schlieRt die Erfindung die technische
Lehre ein, dass bei einer Verwendung einer Borschab-
lone zur Montage einer Bandtasche, insbesondere zur
Erzeugung einer Bohrung zur Befestigung der Bandta-
sche, vorgesehen ist, dass mittels der Bohrschablone
das Bohrloch fiir die Montage der Bandtasche gesetzt
wird. Das Bohrloch fir die Montage, also die Montage-
bohrung, wird in dem Mauerwerk erzeugt. Die Bandta-
sche erfordert zu deren Befestigung zumindest eine
schrage Bohrung. Entsprechend ist die Bohrschablone,
genauer deren Fuhrungsabschnitt ausgebildet. Der Fiih-
rungsabschnitt ermdglicht ein schrages Bohren, sodass
die Bandtasche an einem Objekt zumindest Uber diese
schrag verlaufende Bohrung befestigbar, insbesondere
an dem Mauerwerk oder allgemein der Struktur befes-
tigbar, ist.

[0040] Samtliche Ausfiihrungsformen und/oder Merk-
male der Ausfiihrungsformen wie vorstehend aufgefiihrt
kdénnen in einer einzigen und/oder gemeinsamen Aus-
fuhrungsform realisiert sein oder in unterschiedlichen
Ausfihrungsformen.

[0041] Die Ausfiihrungsform ist insbesondere auf eine
Bandtasche mit einem Befestigungsloch vorgesehen.
Zur Verdeutlichung ist die Bandtasche im Folgenden na-
her beschrieben.

[0042] Um eine verbesserte Befestigung zu realisie-
ren, weist die Bandtasche in dem Mittelteil eine weitere
Durchgangs6ffnung auf. Die Durchgangséffnung ist
ebenfalls fiir eine Schraubverbindung, insbesondere fir
eine Schraubvorrichtung mit einer Struktur, eingerichtet.
Hierzu weist die Durchgangséffnung einen kreiszylindri-
schen Durchgangsabschnitt auf. Andere Querschnitts-
formen des den Durchgangsabschnitt bildenden Zylin-
ders sind denkbar. Der, vorzugsweise kreiszylindrische,



13 EP 4 379 176 A2 14

Durchgangsabschnitt ist vorzugsweise in einer Langs-
richtung, das heilltin einer Richtung, in der die Bandvor-
spriinge in den Bandaufnahmebereich ragen, aulRermit-
tig in dem Mittelteil angeordnet. Insbesondere ist der,
vorzugsweise kreiszylindrische, Durchgangsabschnitt
naher in dem Mittelteil zu den Eintritts6ffnungen des
Bandaufnahmebereichs angeordnet als zu dem den Ein-
trittsdffnungen des Bandaufnahmebereichs gegentiber-
liegenden Ende der Bandtasche. Durch die in Langsrich-
tung auBermittige Anordnung in dem Mittelteil ist eine
verbesserte Schraubverbindung an einer Struktur reali-
sierbar. In eine Richtung quer zu der Langsrichtung, ins-
besondere senkrecht zu der Langsrichtung, somitin eine
Querrichtung, ist der Durchgangsabschnitt und/oder die
Durchgangséffnung vorzugsweise mittig in dem Mittelteil
angeordnet. In anderen Ausgestaltungen Iasst sich auch
eine aullermittige Anordnung realisieren. Eine mittige
Anordnung in Querrichtung ist bevorzugt. Der Mittelteil
weist einen vertieften Abschnitt auf und die Durchgangs-
offnung ist in dem vertieften Abschnitt ausgebildet. Der
Mittelteil weist in einer Ausfiihrungsform einen vertieften
Abschnitt auf, der von einer Art Rand umgeben ist. Der
Rand wird seitlich, also in Querrichtung, durch die sich
in Langsrichtung Uber die Bandtasche erstreckenden
Bandaufnahmen gebildet. Die Bandaufnahmen sind et-
wa hohlzylindrisch ausgebildet, mit einer im Querschnitt
etwa kreisformigen Aufnahmedffnung. Der Mantel, der
die Aufnahmedéffnungen umgibt, bildet den seitlichen
Rand um den Mittelteil, genauer den vertieften Abschnitt
des Mittelteils aus. Der vertiefte Abschnitt bildet somit
einen vertieften Mittelteil aus. Endseitig, das heil}t in
Langsrichtung entfernt von der fronseitigen Eintritts6ff-
nung der Aufnahmed6ffnungen, ist der Rand durch einen
gegenuber dem vertieften Mittelteil erhaben Rand gebil-
det, der sich in Querrichtung zwischen den Manteln der
Aufnahmedéffnungen erstreckt. An dem in Langsrichtung
dem endseitigen Rand gegeniberliegend ist ebenfalls
ein den Mittelteil begrenzender Rand ausgebildet. Dieser
wird durch einen Bereich fir eine Klemmung gebildet. In
dem so umrandeten Bereich ist die Durchgangsoffnung
mit dem, vorzugsweise kreiszylindrischen, Durchgangs-
abschnitt angeordnet. Durch eine Anordnung in dem Mit-
telteil ist die Materialstarke, die von dem Durchgangsab-
schnitt durchdrungen wird, geringer als beispielsweise
an dem Fligelteil oder an einem der Rénder. Die Durch-
gangso6ffnung und/oder der Durchgangsabschnitt ist na-
her an dem angrenzenden Bandaufnahmebereich als an
dem dem Bandaufnahmebereich gegeniiberliegenden
Ende des Befestigungsbereichs angeordnet. In Langs-
richtung ist die Durchgangsoéffnung und/oder der, vor-
zugsweise kreiszylindrische, Durchgangsabschnitt wei-
ter entfernt von dem endseitigen Rand als von dem dem
endseitigen Rand gegenuberliegenden Rand, dem vor-
deren Rand. Hierdurch ist eine verbesserte Befestigung
realisierbar. Die Durchgangsoéffnung und/oder der
Durchgangsabschnitt ist mdglichst nahe an dem dem
endseitigen Rand gegenuberliegenden Rand, dem vor-
deren Rand, angeordnet. Vorzugsweise ist die gesamte
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Durchgangs6ffnung und/oder der Durchgangsabschnitt
in Langsrichtung in der vorderen Halfte des vertieften
Mittelteils angeordnet. Weiter bevorzugt grenzt die
Durchgangso6ffnung und/oder der Durchgangsabschnitt
unmittelbar, zumindest aber in einem Abstand in Langs-
richtung nahe an dem vorderen Rand an. Der Abstand
zum vorderen Rand ist vorzugsweise kleiner als 50%,
weiter bevorzugt kleiner als 40%, noch weiter bevorzugt
kleiner als 30% und am meisten bevorzugt kleiner als
25% des Abstandes zum endseitigen Rand in Langsrich-
tung. In einer Ausfihrungsform ragt die Durchgangsoff-
nung zumindest teilweise in den vorderen Rand hinein.
Die Durchgangs6ffnung ist gestuft mit mindestens einer
zwischen einer Eintrittséffnung und einer Austrittsoff-
nung der Durchgangséffnung liegenden Stufe ausgebil-
det. Die Bandtasche ist vorzugsweise als Spritzgussteil
ausgebildet. Die Ausbildung der Durchgangsé6ffnung er-
folgt in einer vorteilhaften Ausgestaltung zweistufig. In
anderen Ausfiihrungsformen kann die Durchgangsoff-
nung auch mehrstufig ausgefiihrt sein. Bevorzugtisteine
zweistufige Ausfiihrung. Die zwei Stufen liegen in einer
Ausfihrungsform in einer Ebene. Hierbei weist die
Durchgangs6ffnung einen oberen Teil, benachbart zu
derden Rand aufweisenden Oberseite des Mittelteils und
einen unteren Teil, benachbart zu der der Oberseite ge-
genuberliegenden Unterseite des Mittelteils. Der obere
Teil ist, zumindest in Langsrichtung, versetzt zu dem un-
teren Teil ausgebildet. In einer Ausgestaltung kann der
obere Teil in Langsrichtung und in Querrichtung versetzt
zu dem unteren Teil ausgebildet sein. Bevorzugt ist der
obere Teil der Durchgangs6ffnung in Langsrichtung ver-
setzt zu dem unteren Teil der Durchgangsoéffnung ange-
ordnet. Der Versatz des oberen Teils und des unteren
Teils der Durchgangsoffnung ist derart bemessen, dass
die aneinander angrenzenden Teile in axialer Richtung
der Durchgangso6ffnung einen tiberlappenden und einen
sich nicht Uberlappenden Bereich aufweisen. Der sich
Uberlappende Bereich ist der Durchgangsabschnitt. Der
sich nicht Uberlappende Bereich bildet jeweils eine Stufe
aus und bildet somit einen sacklochartigen Offnungsbe-
reich aus. In Léngsrichtung grenzen die Offnungsberei-
che und der Durchgangsabschnitt unmittelbar aneinan-
der an, sodass in dem Ubergangsbereich von Durch-
gangsabschnitt und jeweiligem Offnungsbereich-- mit
Ausnahme der Stufe - keine Abgrenzung ausgebildet ist.
Die Stufung kannin Tiefenrichtung, das heif3tin der Rich-
tung, in der die Materialstarke des Mittelteils bemessen
ist, auf einem unterschiedlichen Niveau ausgebildet sein.
In einer Ausfiihrungsform erfolgt die Stufung etwa mittig,
sodass der obere Teil und der untere Teil der Durch-
gangsoffnung den Mittelteil bzw. die Materialstarke des
Mittelteils gleich weit in Tiefenrichtung durchdringen. In
anderen Ausfiihrungsformen kénnen unterschiedliche
Verhaltnisse der Durchdringung des oberen Teils durch
den Mittelteil zu der Durchdringung des unteren Teils
durch den Mittelteil vorgesehen sein, beispielsweise in
einem Verhéltnis von 1,1: 0,9 - 1,33:0,67 - 1,5:0,5 -
1,75:0,25 oderin einem beliebig anderen Verhaltnis. Hier
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ist das Verhaltnis entsprechend der spritzgusstechni-
schen Gegebenheiten beliebig einstellbar. Bevorzugt ist
eine mittige Abstufung. Die Durchgangsoéffnung ist in
dem Bereich von der Eintrittséffnung und der Stufe
und/oder in dem Bereich von der Austrittséffnung und
der Stufe als Langloch ausgebildet ist. Um die Stufung
auszubilden, ist zumindest der obere Teil, bevorzugt so-
wohl der obere Teil als auch der untere Teil der Durch-
gangso6ffnung als Langloch ausgebildet. Die Langldcher
kénnen unterschiedlich ausgebildet sein, beispielsweise
in Abweichung der Achsen zueinander, Lange, Breite
und/oder Tiefe. Bevorzugtist, dass die Langlécher gleich
ausgebildet sind. Die Langlécher liegen mit lhrer Mittel-
achse bevorzugt auf der Léangsachse der Bandtasche.
Die Erstreckung der Langlécher in Langsrichtung ist be-
vorzugt gleich. Die Erstreckung quer, genauer senkrecht
zu der Langsrichtung, somit in Querrichtung ist gleich.
Der Mittelpunkt der Langlécher ist in Langsrichtung ver-
setzt angeordnet. Die Langldcher tiberlappen sich somit
nicht Uber ihren gesamten Durchgangsabschnitt, son-
dern lediglich mit einem Uberlappungsbereich, welcher
dann den Durchgangsabschnitt ausbildet. Der Versatz
ist dabei so ausgebildet, dass der untere Teil ndher an
dem vorderen Rand angeordnet ist als der obere Tell,
betrachtet in Langsrichtung startend von dem endseiti-
gen Rand. Dabei kann der untere Teil sogar in den vor-
deren Rand hineinragen, um den Durchgangsabschnitt
moglichst weit an den vorderen Rand zu verlagern. Der
obere Teil grenzt in Langsrichtung maximal an den vor-
deren Rand an. Bevorzugt weist der obere Teil in Langs-
richtung einen Abstand zu dem vorderen Rand auf. Die
Langlécher sind derart angeordnet, dass der Durch-
gangs Durchgangsabschnitt méglichst nahe an dem vor-
deren Rand in Langsrichtung angeordnet ist. Maximal
grenzt der Durchgangsabschnitt an dem vorderen Rand
an. Bevorzugt weist der Durchgangsabschnitt in Langs-
richtung einen Abstand zu dem vorderen Rand auf. Der
Abstand des Durchgangsabschnitts zu dem vorderen
Rand liegt bevorzugt in dem Bereich von 0,1 mm bis 20
mm, weiter bevorzugt von 0,15 mm bis 15 mm und am
meisten bevorzugt von 0,2 mm bis 10 mm. Andere Ab-
sténde sind je nach Abmessung der Bandtasche mog-
lich. Zudem ist die Stufe in Richtung von der Eintrittsoff-
nung oder der Oberseite des Mittelteils in Richtung Stufe
betrachtet, unterschiedlich zu der Stufe in Richtung von
der Austritts6ffnung in Richtung Stufe betrachtet ausge-
bildet. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform istder obe-
re Teil der Durchgangs6ffnung in Langsrichtung naher
zu dem endseitigen Rand angeordnet als der untere Teil
der Durchgangsoéffnung. Beim Blick von Oberseite in
Richtung Unterseite ist eine Stufe erkennbar. Die erkenn-
bare Stufe ist ndher zu dem endseitigen Rand als zu dem
vorderen Rand angeordnet. Durch diese Anordnung
lasst sich eine Schraube schrag in die Durchgangsoff-
nung einsetzen. Beim Anziehen der Schraube richtet die-
se sich dann auf, sodass sie den Durchgangsabschnitt
axial durchdringt. Das Einschrauben ist durch diese Aus-
fuhrung erleichtert. Weiter ist die Durchgangso6ffnung mit
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der Stufe durch zwei von unterschiedlichen Seiten ver-
setzt zueinander eingebrachte Langlécher ausgebildet,
wobei die Langlécher zur Ausbildung der Durchgangs-
6ffnung einen sich Uberlappenden, den Durchgang er-
moglichen Durchgangsabschnitt ausbilden. Dieser Gber-
lappende Bereich bildet den Durchgangsabschnitt auf.
Dieser ist bevorzugt als Kreiszylinder ausgebildet. Je
nach Versatz der Langlécher zueinander, lassen sich
auch andere Formen fur den Durchgangsabschnitt aus-
bilden. AuRerdem ist vorgesehen, dass das die Eintritt-
s6ffnung bildende Langloch gegenulber dem die Austritt-
s6ffnung bildenden Langloch in eine Aufnahmerichtung
weiter entfernt von dem vorderen Bereich (Eintrittsoff-
nung) Bandaufnahmebereich entfernt ist. Der obere Teil
der Durchgangséffnung ist in Langsrichtung naher zu
dem endseitigen Rand angeordnet als der untere Teil
der Durchgangsoéffnung. Der Durchgangsabschnitt ist
vorzugsweise senkrecht zu der Oberseite und/oder der
Unterseite des Mittelteils ausgerichtet. Nicht zuletzt ist
vorgesehen, dass in eine Richtung senkrecht zu der Auf-
nahmerichtung die beiden Langlécher nicht versetzt zu-
einander ausgebildet sind. Die Langlécher sind somit mit
lhrer Langsachse in Langsrichtung in axialer Verlange-
rung angeordnet. Vorzugsweise liegen beide Langlocher
mit lhrer Langsachse mittig in dem Mittelteil, weichen al-
so in Querrichtung nicht aus der Mitte ab. Die Langldcher
sind so angeordnet, dass sich ein ungestufter Durch-
gangsabschnitt Uber die gesamte Materialstarke des Mit-
telteils ergibt. Seitlich zu dem Durchgangsabschnitt sind
gestufte Offnungen ausgebildet, die eine Art Sackloch
ausbilden, somit eine Offnrung mit einem Boden ausbil-
den, betrachtet jeweils in eine Draufsicht bzw. Unteran-
sicht. Der ungestufte Durchgangsabschnitt ist vorzugs-
weise als Kreiszylinder ausgebildet. Der Kreiszylinder
weist in einer Draufsicht, das heil3t axial zu der Kreiszy-
linderachse einen kreisférmigen Querschnitt auf. Die ge-
stuften Offnungen sind jeweils in eine Langsrichtung des
Langlochs mit einer etwa gleichbreiten Stufe ausgebildet
und bilden somit spiegelsymmetrisch ausgebildete Off-
nungen aus. In einer Ausfiihrungsform weist die Band-
tasche eine Schraube auf, welche durch den Durch-
gangsabschnitt ragt. In anderen Ausfihrungsformen
sind andere Verbindungsmittel vorgesehen. In einer Aus-
fuhrungsform weist die Durchgangséffnung an der Ober-
seite und/oder an der Unterseite eine Fase auf. In wei-
teren Ausfiihrungsformen weist die Oberseite und/oder
die Unterseite eine um die Durchgangséffnung liegende
Vertiefung auf. Diese Vertiefung kann beispielsweise fur
einen Schraubenkopf, eine Unterlegscheibe oder der-
gleichen geeignet sein. Bei einem Verfahren zur Herstel-
lung einer Bandtasche zur Aufnahme eines Bandteils,
insbesondere einer Kunststoffbandtasche zur Aufnahme
rahmen- und/oder zargenseitiger Bandvorspriinge, ins-
besondere einer hier beschriebenen Bandtasche, vorge-
sehen ist, dass die Bandtasche als Spritzgussteil ausge-
bildet wird, wobei eine Durchgangso6ffnung in einem ver-
tieften Mittelteil eines Befestigungsbereichs durch zwei
von unterschiedlichen Seiten in eine Aufnahmerichtung
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versetzt zueinander, dabei einen sich Uberlappenden
Durchgangsabschnitt ausbildenden Langlécher zur Aus-
bildung einer mindestens eine Stufe aufweisenden
Durchgangsoffnung gebildet wird. Die Herstellung wird
schieberfrei durchgefiihrt. Um die Durchgangsoéffnung
und/oder den Durchgangsabschnitt in dem Mittelteil
moglichst nahe an dem vorderen Rand anzuordnen, ist
die gestufte Anordnung mit zwei Langléchern vorteilhaft.
Statt einer kreiszylindrischen Durchgangséffnung wer-
den zwei zumindest in Langsrichtung zueinander ver-
setzte Langlécher vorgesehen. Durch den Versatz lasst
sich eine Schraube schragin die Durchgangsoffnung ein-
setzen und dann beim Anziehen senkrecht durch die
Durchgangsoffnung ragt. In einer weiteren Ausfiihrungs-
form weist die Bandtasche ein Bandteil auf. Die Bandta-
sche ist als Spritzgussteil ausgebildet. Die Bandtasche
ist zur Aufnahme eines Bandteils ausgebildet. Hierzu
weist die Bandtasche einen Bandaufnahmebereich auf.
Der Bandaufnahmebereich ist zur Aufnahme von Band-
vorspriingen des Bandteils ausgebildet. Weiter weist die
Bandtasche einen Befestigungsbereich auf. Der Befes-
tigungsbereich ist zur Befestigung der Bandtasche an
einer Struktur wie einer Wand, einem Mauerwerk oder
dergleichen ausgebildet. Zudem weist der Befestigungs-
bereich einen Mittelteil und zwei daran angrenzende FIi-
gelteil auf. Der Mittelteil weist mindestens eine Durch-
gangso6ffnung auf. Die Durchgangso6ffnung ist zur Befes-
tigung der Bandtasche an der Struktur ausgebildete. Die
Befestigung erfolgt mittels durch die Durchgangséffnung
durchragende Befestigungsmittel. Der Mittelteil weist ei-
nen vertieften Abschnitt auf. Der vertiefte Abschnitt ist
von einem Rand umgeben, gegeniiber dem der Abschnitt
vertieft ausgebildet ist. Der Rand wird seitlich, also in
Querrichtung durch die sich tUber die Bandtasche erstre-
ckenden Bandaufnahmen gebildet. Die Bandaufnahmen
sind etwa hohlzylindrisch ausgebildet, mit einer im Quer-
schnitt etwa kreisférmigen Aufnahmedéffnung. Der Man-
tel, der die Aufnahmeéffnungen umagibt, bildet den seit-
lichen Rand um den Mittelteil aus. Endseitig, das heif3t
in Langsrichtung entfernt von der fronseitigen Eintritts-
6ffnung der Aufnahmedffnungen ist der Rand durch ei-
nen gegeniiber dem Mittelteil erhabenen, endseitigen
Randabschnitt gebildet, der sich in Querrichtung zwi-
schen den Manteln der Aufnahmedffnungen erstreckt.
Randabschnitt und Bandaufnahmen grenzen aneinan-
der an und bilden so einen geschlossen Randbereich
aus. An dem in Langsrichtung dem endseitigen Rand
gegenuberliegend ist ebenfalls ein den Mittelteil be-
grenzender Randabschnitt ausgebildet. Dieser wird
durch einen Bereich fiir eine Klemmung gebildet. In dem
so umrandeten Mittelteil ist die Durchgangsoéffnung mit
dem, vorzugsweise kreiszylindrischen, Durchgangsab-
schnitt angeordnet. Durch eine Anordnung in dem Mit-
telteil ist die Materialstarke, die von dem Durchgangsab-
schnitt durchdrungen wird, geringer als beispielsweise
an dem Flugelteil oder an dem Rand. Die Durchgangs-
offnung ist zweistufig durch zwei in Langsrichtung ver-
setz angeordnete Langlécher ausgebildet. Die Langl6-
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cher sind ansonsten gleich ausgebildet, weisen also eine
gleiche AbmessunginderLangsachse und Breitenachse
auf und sind auch gleich tief ausgebildet. Aufgrund der
versetzten Anordnung der Langlécher ist in der Durch-
gangsoffnung in dem sich nicht Gberlappenden Bereich
der Langlécher je eine Stufe ausgebildet. Das Langloch
bildet den oberen Teil der Durchgangséffnung. Das
Langloch bilden den unteren Teil der Durchgangsoff-
nung. Der Uberlappende Teil der Langlécher bildet den
Durchgangsabschnitt. In der dargestellten Ausfihrungs-
form ist der Durchgangsabschnitt in Form eines Kreiszy-
linders ausgebildet, weist als in Tiefenrichtung einen
kreisférmigen Querschnitt auf. Der kreiszylindrische
Durchgangsabschnitt ist in Langsrichtung aulRermittig in
dem Mittelteil angeordnet. Insbesondere ist der kreiszy-
lindrische Durchgangsabschnitt in Langsrichtung naher
zu dem vorderen Rand angeordnet als zu dem hinteren
Rand. Durch die in Langsrichtung aulRermittige Anord-
nung in dem Mittelteil ist eine verbesserte Schraubver-
bindung an einer Struktur realisierbar. In Querrichtung
ist der Durchgangsabschnitt und/oder die Durchgangs-
6ffnung mittig in dem Mittelteil angeordnet. Die Durch-
gangso6ffnung und/oder der Durchgangsabschnitt ist na-
her an dem vorderen Rand als an dem hinteren Rand
angeordnet, um eine Schraube oder ein anderes Befes-
tigungsmittel moglichst nahe an dem vorderen Rand ein-
zubringen. In Langsrichtung ist die Durchgangsoéffnung
und/oder der kreiszylindrische Durchgangsabschnitt
weiter entfernt von dem endseitigen Rand als von dem
vorderen Rand. Die Durchgangséffnung und/oder der
Durchgangsabschnitt ist méglichst nahe an dem vorde-
ren Rand angeordnet. In dem dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel ist die gesamte Durchgangsoéffnung
und/oder der Durchgangsabschnitt in Langsrichtung in
der vorderen Halfte des Mittelteils angeordnet. Die
Durchgangs6ffnung und/oder der Durchgangsabschnitt
grenzt in einem Abstand in Langsrichtung nahe an dem
vorderen Rand an. Der Abstand zum vorderen Rand ist
kleiner als 50%, weiter kleiner als 40%, noch weiter klei-
ner als 30% und dargestellt kleiner als 25% des Abstan-
des T zum endseitigen Rand 33 in Langsrichtung. Uber
eine Schraubverbindung, hier eine Inbus-Verschrau-
bung wird eine Platte gegen den zu klemmenden Teil
angezogen. Weiter ist dargestellt, dass der untere Teil
der Durchgangso6ffnung, das Langloch, in Langsrichtung
naher an dem vorderen Rand angeordnet ist, sogar dort
hineinragt, als der obere Teil, also das Langloch. Ent-
sprechend ist die gebildete Stufe naher an dem vorderen
Rand angeordnet als die Stufe.

[0043] Die erfindungsgemale Bohrschablone ist fir
das Erzeugen einer Bohrung zur Befestigung der Band-
tasche, insbesondere der wie vorstehend beschriebenen
Bandtasche ausgebildet.

[0044] Weitere, die Erfindung verbessernde Malinah-
men sind in den Unteranspriichen angegeben oder er-
geben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von
mindestens einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung,
welches in den Figuren schematisch dargestellt ist.
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Samtliche aus den Anspriichen, der Beschreibung oder
der Zeichnung hervorgehenden Merkmale und/oder Vor-
teile, einschlieRlich konstruktive Einzelheiten, raumliche
Anordnung und Verfahrensschritte kdnnen sowohl flr
sich als auch in den verschiedensten Kombinationen er-
findungswesentlich sein. In den Figuren werden gleiche
oder ahnliche Bauteile mit gleichen oder dhnlichen Be-
zugszeichen gekennzeichnet.

[0045] Es zeigen:

Fig. 1 schematisch in einer Draufsicht eine Ausflh-
rungsform einer erfindungsgemale Bandta-
sche,

Fig. 2  schematischineiner Ansichtvonuntendie Aus-
fuhrungsform nach Fig. 1,

Fig. 3  schematisch in einer perspektivischen Ansicht
eine Ausflihrungsform einer erfindungsgema-
Ren Bohrschablone,

Fig. 4  schematisch in einer Seitenansicht die Ausflh-
rungsform nach Fig. 3,

Fig. 5 schematisch in einer Draufsicht die Ausflh-
rungsform nach Fig. 3 und 4,

Fig. 6 schematischin einer Vorderansicht die Ausfih-
rungsform nach Fig 3 bis 5,

Fig. 7 schematischin einer anderen perspektivischen
Ansicht die Ausfiihrungsform nach Fig. 3 bis 6
und

Fig. 8 schematisch in noch einer anderen perspekti-
vischen einer Ansicht die Ausflihrungsform
nach Fig. 3 bis 7

[0046] Die Fig. 1 und 2 zeigen in verschiedenen An-

sichten eine Ausfiihrungsform einer Bandtasche 1. Fig.
1 zeigt schematisch in einer Draufsicht eine Ausflh-
rungsform der erfindungsgemaRe Bandtasche 1. Fig. 2
zeigt schematisch in einer Ansicht von unten die Ausfiih-
rungsform nach Fig. 1.

[0047] Die Figuren 3 bis 8 zeigen eine Ausfliihrungs-
form der Bohrschablone 1 in verschiedenen Ansichten.
Fig. 3 zeigt schematisch in einer perspektivischen An-
sicht eine Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafen
Bohrschablone. Fig. 4 zeigt schematisch in einer Seiten-
ansicht die Ausfiihrungsform nach Fig. 3. Fig. 5 zeigt
schematisch in einer Draufsicht die Ausfiihrungsform
nach Fig. 3 und 4. Fig. 6 zeigt schematisch in einer Vor-
deransicht die Ausfiihrungsform nach Fig 3 bis 5. Fig. 7
zeigt schematisch in einer anderen perspektivischen An-
sicht die Ausfiihrungsform nach Fig. 3 bis 6. Und Fig. 8
zeigt schematisch in noch einer anderen perspektivi-
schen einer Ansicht die Ausflihrungsform nach Fig. 3 bis
7.
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[0048] Die Bandtasche 1 ist als Spritzgussteil ausge-
bildet. Die Bandtasche 1 ist zur Aufnahme eines Band-
teils ausgebildet. Hierzu weist die Bandtaschel einen
Bandaufnahmebereich 10 auf. Der Bandaufnahmebe-
reich 10 ist zur Aufnahme von Bandvorspriingen des
Bandteils ausgebildet. Weiter weist die Bandtasche ei-
nen Befestigungsbereich 20 auf. Der Befestigungsbe-
reich 20 ist zur Befestigung der Bandtasche 1 an einer
Struktur wie einer Wand, einem Mauerwerk oder derglei-
chen ausgebildet. Zudem weist der Befestigungsbereich
20 einen Mittelteil 30 und zwei daran angrenzende FIi-
gelteil 40 auf. Der Mittelteil 30 weist mindestens eine
Durchgangs6ffnung 50 auf. Die Durchgangso6ffnung 50
istzur Befestigung der Bandtasche 1 an der Struktur aus-
gebildete. Die Befestigung erfolgt mittels durch die
Durchgangséffnung 50 durchragende Befestigungsmit-
tel. Die Befestigungsmittel werden bevorzugt jeweils in
eine Montagebohrung in der Struktur eingeflhrt.

[0049] Der Mittelteil 30 weist einen vertieften Abschnitt
31 auf. Der vertiefte Abschnitt 31 ist von einem Rand 32
umgeben, gegenliber dem der Abschnitt 31 vertieft aus-
gebildet ist. Der Rand 32 wird seitlich, also in Querrich-
tung Q, durch die sich Uber die Bandtasche 1 erstrecken-
den Bandaufnahmen 11 gebildet. Die Bandaufnahmen
11 sind etwa hohlzylindrisch ausgebildet, mit einer im
Querschnitt etwa kreisférmigen Aufnahmedéffnung. Der
Mantel, der die Aufnahmeéffnungen umgibt, bildet den
seitlichen Rand um den Mittelteil 30 aus. Endseitig, das
heiltin Langsrichtung L entfernt von der fronseitigen Ein-
tritts6ffnung der Aufnahmedéffnungen ist der Rand 32
durch einen gegeniber dem Mittelteil 30 erhabenen,
endseitigen Randabschnitt 33 gebildet, der sich in Quer-
richtung Q zwischen den Méanteln der Aufnahmedffnun-
gen erstreckt. Randabschnitt 33 und Bandaufnahmen 11
grenzen aneinander an und bilden so einen geschlossen
Randbereich aus. An dem in Langsrichtung L dem end-
seitigen Rand 33 gegenuberliegend ist ebenfalls ein den
Mittelteil 30 begrenzender Randabschnitt 34 ausgebil-
det. Dieser wird durch einen Bereich 60 fir eine Klem-
mung gebildet. In dem so umrandeten Mittelteil ist die
Durchgangs6ffnung 50 mit dem, vorzugsweise kreiszy-
lindrischen, Durchgangsabschnitt 51 angeordnet. Durch
eine Anordnung indem Mittelteil 30 ist die Materialstarke,
die vondem Durchgangsabschnitt 51durchdrungen wird,
geringer als beispielsweise an dem Flugelteil 40 oder an
dem Rand 32.

[0050] In dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist
die Durchgangsoffnung 50 zweistufig durch zwei in
Langsrichtung L versetz angeordnete Langlécher 52, 53
ausgebildet. Die Langlécher 52 und 53 sind ansonsten
gleich ausgebildet, weisen also eine gleiche Abmessung
in der Langsachse und Breitenachse auf und sind auch
gleich tief ausgebildet.

[0051] Aufgrund der versetzten Anordnung der Lang-
lI6cher 52 und 53 ist in der Durchgangséffnung in dem
sich nicht Uberlappenden Bereich der Langlécher 52, 53
je eine Stufe 54, 55 ausgebildet. Das Langloch 52 bildet
den oberen Teil der Durchgangsé6ffnung 50. Das Lang-
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loch 53 bilden den unteren Teil der Durchgangséffnung
50. Der uberlappende Teil der Langlécher 52, 53 bildet
den Durchgangsabschnitt 51. In der dargestellten Aus-
fuhrungsform ist der Durchgangsabschnitt 51 in Form
eines Kreiszylinders ausgebildet, weist als in Tiefenrich-
tung einen kreisférmigen Querschnitt auf. Der kreiszylin-
drische Durchgangsabschnitt ist in Langsrichtung L au-
Rermittig in dem Mittelteil 30 angeordnet. Insbesondere
ist der kreiszylindrische Durchgangsabschnitt 51 in
Langsrichtung L naher zu dem vorderen Rand 34 ange-
ordnet als zu dem hinteren Rand 33. Durch die in Langs-
richtung L auRermittige Anordnung in dem Mittelteil 30
ist eine verbesserte Schraubverbindung an einer Struk-
tur realisierbar. In Querrichtung Q ist der Durchgangs-
abschnitt 51 und/oder die Durchgangséffnung 50 mittig
in dem Mittelteil angeordnet.

[0052] Die Durchgangsoéffnung 50 und/oderder Durch-
gangsabschnitt 51 ist naher an dem vorderen Rand 34
als an dem hinteren Rand 33 angeordnet, um eine
Schraube oder ein anderes Befestigungsmittel méglichst
nahe an dem vorderen Rand 34 einzubringen. In Langs-
richtung L ist die Durchgangsoéffnung 50 und/oder der
kreiszylindrische Durchgangsabschnitt 51 weiter ent-
ferntvon dem endseitigen Rand 33 als von dem vorderen
Rand 34. Die Durchgangsoffnung 50 und/oder der
Durchgangsabschnitt 51 ist moglichst nahe an dem vor-
deren Rand 34 angeordnet. In dem dargestellten Aus-
fuhrungsbeispiel ist die gesamte Durchgangso6ffnung 50
und/oder der Durchgangsabschnitt 51 in Langsrichtung
L in der vorderen Halfte des Mittelteils 30 angeordnet.
Die Durchgangsoéffnung 50 und/oder der Durchgangsab-
schnitt 51 grenzt in einem Abstand S in Langsrichtung L
nahe an dem vorderen Rand 34 an. Der Abstand S zum
vorderen Rand 34 ist kleiner als 50%, weiter kleiner als
40%, noch weiter kleiner als 30% und dargestellt kleiner
als 25% des Abstandes T zum endseitigen Rand 33 in
Langsrichtung L.

[0053] In Fig. 2 ist dargestellt, wie die Klemmung in
dem Klemmbereich 60 funktioniert. Uber eine Schraub-
verbindung, hier eine Inbus-Verschraubung 61 wird eine
Platte 62 gegen den zu klemmenden Teil angezogen.
Weiter ist dargestellt, dass der untere Teil der Durch-
gangso6ffnung 50, das Langloch 53, in Langsrichtung L
naher an dem vorderen Rand 34 angeordnet ist, sogar
dort hineinragt, als der obere Teil, also das Langloch 52.
Entsprechend ist die gebildete Stufe 55 ndher an dem
vorderen Rand 34 angeordnet als die Stufe 54

[0054] Die Bohrschablone 101 ist fir die Bandtasche
1, insbesondere zur Fiihrung eines Bohrers zum Bohren
einer Montagebohrung fiir die Bandtasche 1 ausgebildet.
Dabeiweist die Bohrschablone 101 einen als Winkel aus-
gebildeten Basiskorper 110 auf. Der Basiskorper 110 hat
eine Innenseite 111 und einer Aullenseite 112. An der
AuBenseite 112 ist ein von der AuRRenseite 112 abragen-
der Positionierabschnitt 120 ausgebildet, um die Bohr-
schablone 101 fiir ein Bohren zu positionieren. Weiterhin
ist an der Innenseite 111 ein abragender Fiihrungsab-
schnitt 130 ausgebildet, um den Bohrer zu fiihren. Der
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Positionierabschnitt 120 ist zapfenartig ausgebildet ist
und ragt in einem ersten Winkel von der Auenseite 112
ab. Der Fihrungsabschnitt 130 ragt rohrférmig von der
Innenseite 111 in einem zweiten Winkel ab. Dabei weist
der Fuhrungsabschnitt 130 eine Durchgangsoéffnung 131
auf, welche den Basiskorper 110 durchdringt. Der erste
Winkel und der zweite Winkel sind schrag zueinander
ausgerichtet.

[0055] Der als Winkel ausgebildete Basiskorper 110
weist einen ersten Schenkelabschnitt 113 und einen
zweiten Schenkelabschnitt 114 auf. Die beiden Schen-
kelabschnitte 113 und 114 sind rechtwinklig zueinander
ausgerichtet sind, um so an der Aul3enseite 112 jeweils
eine Anlageflache auszubilden. Die Schenkelabschnitte
113, 114 sind miteinander verbunden, sodass diese den
ersten Winkel bilden. Der Basiskorper 110 ist einteilig
ausgebildet. Hierbei sind die Schenkelabschnitte 113,
114 fest miteinander einteilig, ausgebildet. Die Schen-
kelabschnitte 113, 114 sind in der dargestellten Ausfiih-
rungsform rechtwinklig zueinander ausgebildet. Der Ba-
siskorper 110 und somit die Schenkelabschnitte 113,114
weisen die Innenseite 111 und die AufRenseite 112 auf.
Vorzugsweise ist die AuRenseite 112 flr eine Anlage an
ein Objekt ausgebildet. Das Objekt ist fiir die Befestigung
der Bandtasche 1 vorgesehen. Vorzugsweise ist ein Ab-
schnitt der AuRenseite 112 des ersten Schenkelab-
schnitts 113 und ein Abschnitt des zweiten Schenkelab-
schnitts 114 fiir eine Anlage an einem Objekt, genauer
an einem winkligen Abschnitt des Objekts, vorgesehen.
Der winklige Abschnitt des Objekts entspricht dem wink-
ligen Abschnitt der Bohrschablone 101. Zur weiteren Po-
sitionierung der Bohrschablone 101 ist der Positionier-
abschnitt 120 vorgesehen. Dieser ragt von der Auflen-
seite 112 eines Schenkelabschnitts 113, 114, hier dem
gréReren Schenkelabschnitt 114 ab. Der Positionierab-
schnitt 120 ist zum Einfligen in eine Ausnehmung des
Objekts, an dem die Bandtasche 1 zu befestigen ist, vor-
gesehen. Die Kontur der Ausnehmung sowie die Kontur
des Positionierabschnitts 120 sind komplementar aus-
gebildet, sodass der Positionierabschnitt 120 passend in
der Ausnehmung aufnehmbar ist. Der Positionierab-
schnitt 120 ist vorzugsweise zapfenartig ausgebildet. Der
Zapfen weist in der dargestellten Ausfiihrungsform eine
im Wesentlichen zylindrische Grundform auf, kann aber
auch andere Grundformen wie eine konische Grundform
aufweisen. An der Grundform kénnen Ausnehmungen,
Anformungen oder andere Bearbeitungen vorgenom-
men sein, die hier aber nicht vorgesehen sind. Vorzugs-
weise ragt der Positionierabschnitt 120 in einem ersten
Winkel von der AuRRenseite 112 ab, wobei der erste Win-
kel hier ein rechter Winkel ist. Der Positionierabschnitt
120 ist einteilig mit dem Basiskorper 110 ausgebildet.
Fur das Anbringen der Bohrung ist weiter ein Flihrungs-
abschnitt 130 an dem Basiskérper 110 angebracht. Der
FlUhrungsabschnitt 130 ist rohrférmig ausgebildet und
ragt von der Innenseite 111 in einem zweiten Winkel von
dem Basiskorper 110 ab. Dabei ist der Fihrungsab-
schnitt 130 einteilig mit dem Basiskdrper 110 ausgebil-
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det. Der Fihrungsabschnitt 130 weist eine Durchgangs-
6ffnung 131 auf, mit welcher ein Bohrer fihrbar ist. Die
Durchgangsoffnung 131 durchdringt dabei den Basiskor-
per 110, sodass der Bohrer innenseitig in die Durch-
gangso6ffnung 131 einfiihrbar ist und die Bohrung aufen-
seitig durch den Bohrer herstellbar ist. Der erste Winkel
und der zweite Winkel bzw. der zweite Winkel und die
Innenseite 111 und/oder die Auf3enseite 112 sind schrag
zueinander angeordnet. Das heif3t, die Durchgangsoff-
nung 131 verlauft weder parallel noch senkrecht zu der
Innenseite 111, der Aulkenseite 112 und/oder dem Po-
sitionierabschnitt 120, genauer dessen Achse(n).
[0056] Der Schenkelabschnitt 114, von dem der Posi-
tionierabschnitt 120 abragt, ist groler bemessen als der
andere - erste - Schenkelabschnitt 113. Der grofiere -
zweite - Schenkelabschnitt 114 istin seiner Lange grofRer
als der andere Schenkelabschnitt 112, wobei die Lange
gemessen wird von einem Verbindungsbereich der
Schenkelabschnitte 113, 114 zu deren entlegenem oder
weit entferntesten Ende des jeweiligen Schenkelab-
schnitts 113, 114 von dem Verbindungsbereich. In dem
Verbindungsbereich weisen die beiden Schenkelab-
schnitte 113, 114 in etwa die gleiche Breite auf, sodass
in dem Verbindungsbereich kein Vorsprung an den bei-
den Schenkelabschnitten 113, 114 erzeugt ist. Beide
Schenkelabschnitte 113, 114 sind in dem Verbindungs-
bereich gleich dick ausgebildet. Der Schenkelabschnitt
114 variiert in Langsrichtung hinsichtlich seiner Breite.
Insgesamt weistder grof3ere Schenkelabschnitt 114 eine
gréRere Oberflache, ein gréleres Volumen und/oder ein
héheres Gewicht als der andere Schenkelabschnitt 113
auf. Bevorzugt ist der Flihrungsabschnitt 120 derart be-
messen, dass dieser langer ausgebildet ist, als der klei-
nere Schenkelabschnitt 113 und so Uber diesen in des-
sen Langsrichtung herausragt.

[0057] Der erste Winkel ist als rechter Winkel ausge-
bildet. Der als Zapfen ausgebildete Positionierabschnitt
ragt somit in einem rechten Winkel von der AuRenseite
112 des grolkeren Schenkelabschnitts 114 hervor. Dabei
ist die Erstreckung, in welche der Positionierabschnitt
120 hervorragt, derart bemessen, dass ein sicherer Halt
in einer Bohrung oder einer anderen korrespondierenden
Aufnahme gewahrleistet ist. Zur einfacheren Positionie-
rung weist der Positionierabschnitt 120 einen kreisférmi-
gen Querschnitt oder allgemein einen fir eine Rotation
in der Ausnehmung geeigneten Querschnitt auf. Hier-
durch ist ein einfaches Positionieren der Bohrschablone
101 moglich.

[0058] Derzweite Winkelistschragzu dem ersten Win-
kel ausgebildet. In der dargestellten Ausfihrungsform
sind die Winkel etwa so ausgebildet, dass diese in einem
Winkel von etwa 60° zueinanderstehen. Die Bohrscha-
blone 101 ist insbesondere fiir das Anbringen von schra-
gen Bohrungen vorgesehen. Dabei ist der Winkel des
Fihrungsabschnitts 130 an die firr die Bandtasche 1 er-
forderliche Bohrung ausgebildet.

[0059] Von einer AuRenseite 132 des Flhrungsab-
schnitts 120 und der Innenseite des Basiskorpers 110
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ragt ein Versteifungsabschnitt 140 ab. Der Versteifungs-
abschnitt 140 ist etwa stegartig ausgeftihrt. Er erstreckt
sich vorzugsweise entlang der AuRBenseite 132 des Fiih-
rungsabschnitts 130 zu dessen Enden und entlang der
Innenseite 111 zu dem Ende des gréReren Schenkelab-
schnitts 114. Dabei verringert der Versteifungsabschnitt
140 seine Breite, sodass in einer Seitenansicht ein etwa
dreieckiger Versteifungsabschnitt 140 realisiert ist. Ent-
sprechend verjlingt sich der Versteifungsabschnitt 140
Uber eine Lange des groReren Schenkelabschnitts 114.
Auch der gréRBere Schenkelabschnitt 114 ist sich verjin-
gend ausgebildet. Hierbei verjlingt sich der grof3ere
Schenkelabschnitt 114 insbesondere in seiner Breite, so-
mit quer zu der Erstreckung von dem Verbindungsbe-
reich hin zum entferntesten Ende vom Verbindungsbe-
reich. In einer Draufsicht ergibt sich so etwa ein trapez-
férmiger Schenkelabschnitt 114.

[0060] Die Durchgangsoffnung 131 miindet in beide
Schenkelabschnitte 113, 114. Der Fuhrungsabschnitt
130 ist derart angeordnet, dass die Durchgangséffnung
131 in Richtung Verbindungsbereich verlauft und dabei
sowohl einen Teil des gréReren Schenkelabschnitts 114
alsauch einen Teil des kleineren Schenkelabschnitts 113
durchdringt. Somit kann eine Bohrung aus dem Verbin-
dungsbereich in das Objekt eingebracht werden.
[0061] Der Positionierabschnitt 120 ist an einer Seite
mit einer Schrage 121 abgeschragt ausgebildet. Fur ein
besseres Positionieren weist der Positionierabschnitt
120 die sich von der der AufRenseite 112 abgewandten
Stirnseite in Richtung AuRenseite 112 erstreckende Ab-
schragung 121 auf. Die abgeschragte Flache oder Ab-
schragung 121 weist dabei von dem kleinere Schenkel-
abschnitt 113 weg. Die Abschragung 121 erstreckt sich
von der Stirnseite des Positionierabschnitts 120 hin zu
der AuRenseite 112. Der Winkel der Abschragung 121
ist hier etwa in einem Winkel von 60° ausgebildet.
[0062] Es versteht sich, dass die vorstehend genann-
ten Merkmale der Erfindung nicht nur in der jeweils an-
gegebenen Kombination, sondern auch in anderen Kom-
binationen oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne
den Rahmen der Erfindung zu verlassen.

Bezugszeichenliste

[0063]

1 Bandtasche

10 Bandaufnahmebereich
11 Bandaufnahme

20 Befestigungsbereich
30 Mittelteil

31 Abschnitt (vertieft)

32 Rand

33 endseitiger Randabschnitt
34 vorderer Randabschnitt
40 Flugelteile

50 Durchgangsoffnung

51 Durchgangsabschnitt
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52 Langloch (oberer Teil)
53 Langloch (unterer Teil)
54 Stufe
55 Stufe
60 Bereich (Klemmung)
61 Inbus-Verschraubung
62 Platte
101 Bohrschablone
110  Basiskorper
111 Innenseite
112  AuBenseite
113  Schenkelabschnitt
114  Schenkelabschnitt
120  Positionierabschnitt
121 Abschragung
130  Fahrungsabschnitt
131 Durchgangso6ffnung
132  AulBenseite
140  Versteigungsabschnitt
L Langsrichtung
Q Querrichtung
S Abstand
T Abstand
Patentanspriiche
1. Bandtasche (1) zur Aufnahme eines Bandteils, ins-

besondere eine Kunststoffbandtasche zur Aufnah-
me rahmen- und/oder zargenseitiger Bandvorspriin-
ge, mit einem Bandaufnahmebereich (10) zur Auf-
nahme der Bandvorspriinge und einem Befesti-
gungsbereich (20) zur Befestigung der Bandtasche
an einer Struktur, wobei der Befestigungsbereich
(20) einen Mittelteil (30) und zwei daran angrenzen-
de Flugelteile (40) aufweist, dadurch gekennzeich-
net, dass

der Mittelteil (30) mindestens eine Durchgangsoff-
nung (50) zur Befestigung der Bandtasche (1) an der
Struktur mittels durch die Durchgangsoéffnung (50)
durchragende Befestigungsmitteln aufweist.

Bandtasche (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

der Mittelteil (30) einen vertieften Abschnitt (31) auf-
weist und die Durchgangsoffnung (50) in dem ver-
tieften Abschnitt (31) ausgebildet ist.

Bandtasche (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass

die Durchgangsoffnung (50) ndher an dem angren-
zenden Bandaufnahmebereich (10) als an dem dem
Bandaufnahmebereich (10) gegeniiberliegenden
Ende des Befestigungsbereichs (20) angeordnet ist.

Bandtasche (1) nach einem der vorherigen Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Durchgangsoéffnung (50) gestuft mit einer zwi-
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schen einer Eintritts6ffnung und einer Austrittsoff-
nung der Durchgangséffnung (50) liegenden Stufe
(54, 55) ausgebildet ist.

Bandtasche (1) nach einem der vorherigen Anspru-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Durchgangsoéffnung (50) in dem Bereich von der
Eintritts6ffnung und der Stufe (54, 55) und/oder in
dem Bereich von der Austritts6ffnung und der Stufe
(55, 54) als Langloch (52, 53) ausgebildet ist.

Bandtasche (1) nach einem der vorherigen Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass

die Stufe (54) in Richtung von der Eintritts6ffnung in
Richtung Stufe (54) betrachtet unterschiedlichzu der
Stufe (55) in Richtung von der Austrittséffnung in
Richtung Stufe (54) betrachtet ausgebildet ist.

Bandtasche (1) nach einem der vorherigen Anspru-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass

die Durchgangso6ffnung (50) mit der Stufe (54, 55)
durch zwei von unterschiedlichen Seiten versetzt zu-
einander eingebrachte Langlécher (52, 53) ausge-
bildet ist, wobei die Langlécher (52, 53) zur Ausbil-
dung der Durchgangsoéffnung (50) einen sich Uber-
lappenden, den Durchgang ermdglichen Durch-
gangsabschnitt (51) ausbilden.

Bandtasche (1) nach einem der vorherigen Anspru-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass

das die Eintritts6ffnung bildende Langloch (52) ge-
genuber dem die Austritts6ffnung bildenden Lang-
loch (53) in eine Aufnahmerichtung weiter entfernt
von dem Bandaufnahmebereich (10) entfernt ist.

Bandtasche (1) nach einem der vorherigen Anspru-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass

in eine Richtung senkrecht zu der Aufnahmerichtung
die beiden Langlécher (52, 53) nicht versetzt zuein-
ander ausgebildet sind.

Bohrschablone (101) fiir eine Bandtasche, insbe-
sondere eine Bandasche (1) nach einem der vorhe-
rigen Anspriiche, zur Fihrung eines Bohrers zum
Bohren einer Montagebohrung fir die Bandtasche
(1), umfassend

einen als Winkel ausgebildeten Basiskérper (110),
mit einer Innenseite (111) und einer Aulenseite
(112), wobei an der Auf3enseite (112) ein von der
AuBenseite (112) abragender Positionierabschnitt
(120) ausgebildet ist, um die Bohrschablone (101)
fir ein Bohren zu positionieren, und wobei an der
Innenseite (111) ein abragender Fiihrungsabschnitt
(130) ausgebildet ist, um den Bohrer zu fiihren, wo-
bei der Positionierabschnitt (120) zapfenartig aus-
gebildet ist und in einem ersten Winkel von der Au-
Renseite (112) abragt und wobei der Flihrungsab-
schnitt (130) rohrférmig von der Innenseite (111) in
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einem zweiten Winkel abragt und eine Durchgangs-
offnung (131) aufweist, welche den Basiskorper
(110) durchdringt, wobei der erste Winkel und der
zweite Winkel schrag zueinander ausgerichtet sind.

Bohrschablone (101) nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass

der als Winkel ausgebildete Basiskorper (110) einen
ersten Schenkelabschnitt (113) und einen zweiten
Schenkelabschnitt (114) aufweist, wobei die beiden
Schenkelabschnitte (113, 114) rechtwinklig zuein-
ander ausgerichtet sind, um so eine Anlageflache
auszubilden.

Bohrschablone (101) nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, dass

der Schenkelabschnitt (113), von dem der Positio-
nierabschnitt (120) abragt, groRer bemessen ist als
der andere Schenkelabschnitt (114).

Bohrschablone (101) nach einem der vorherigen An-
spriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Winkel als rechter Winkel ausgebildet ist
und/oder der zweite Winkel schrag zu dem ersten
Winkel ausgebildet ist, insbesondere in einem Be-
reich von 10 bis 80°.

Setumfassend eine Bandtasche (1) nach einem der
vorherigen Anspriiche 1 bis 9 und eine Bohrschab-
lone (101) nach einem der vorherigen Ansprtiche 10
bis 13.

Verfahren zur Herstellung einer Bandtasche (1) zur
Aufnahme eines Bandteils, insbesondere eine
Kunststoffbandtasche zur Aufnahme rahmen-
und/oder zargenseitiger Bandvorspriinge, insbe-
sondere einer Bandtasche (1) nach einem der vor-
herigen Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, dass

die Bandtasche (1) als Spritzgussteil ausgebildet
wird, wobei eine Durchgangséffnung (50) in einem
vertieften Mittelteil (30) eines Befestigungsbereichs
(20) durch zwei von unterschiedlichen Seiten in eine
Aufnahmerichtung versetzt zueinander, dabei einen
sich Uberlappenden Durchgangsabschnitt (51) aus-
bildenden Langlécher (52, 53) zur Ausbildung einer
mindestens eine Stufe (54, 55) aufweisenden Durch-
gangsoffnung (50) gebildet wird.
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Fig. 1

Fig. 2
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Fig. 3
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