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(54) PROCÉDÉ DE FABRICATION D’UN COMPOSANT HORLOGER

(57) Procédé de fabrication d’un composant horloger
(10), comprenant au moins une première portion com-
prenant au moins un flanc fonctionnel, destiné à une
transmission d’énergie vers un autre composant ou à
une dissipation d’énergie provenant d’un autre compo-
sant, et au moins une deuxième portion comprenant une
surface de guidage, caractérisé en ce que le procédé
comprend :
- une première étape de micro-injection (E1) formant une
ébauche (10’) du composant horloger, ladite ébauche

comprenant ladite au moins une première portion et ledit
au moins un flanc fonctionnel et comprenant une ébau-
che de la deuxième portion, puis
- une deuxième étape d’usinage (E2), en particulier une
deuxième étape d’usinage laser, notamment d’usinage
laser femtoseconde, d’au moins une partie de l’ébauche
du composant horloger, cette partie comprenant l’ébau-
che de la deuxième portion pour former la deuxième por-
tion comprenant ladite surface de guidage.
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