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(54) BRACELET ET PROCEDE DE FABRICATION D’UN TEL BRACELET

(57) La présente invention concerne un bracelet (1)
comprenant une bande supérieure (2) et une bande in-
férieure (3) formant au moins un brin du bracelet, le bra-
celet étant caractérisé en ce qu’il comprend une couche
intermédiaire souple (4) disposée entre la bande supé-

rieure (2) et la bande inférieure (3), la couche intermé-
diaire souple (4) étant formée par au moins un matériau
à changement de phase encapsulé ayant une tempéra-
ture de transition située entre 0°C et 40°C.
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Description

Domaine technique de l’invention

[0001] L’invention est relative à un bracelet, souple et
déformable, dans le domaine de l’horlogerie, de la bijou-
terie ou encore de la maroquinerie, et un procédé de
fabrication pour obtenir un tel bracelet.

Arrière-plan technologique

[0002] Traditionnellement, les bracelets de montres
sont réalisés en cuir, en matière synthétique, en tissu,
en matière caoutchouteuse, ou en métal. Les bracelets
comprennent également un insert disposé dans une dou-
blure ou un fourreau ou entre une bande supérieure et
une bande inférieure réunies l’une à l’autre par la suite.
Cet insert a une fonction principalement mécanique et
flexible.
[0003] Dans le cas d’un bracelet en cuir, l’insert est
constitué de renfort indéchirable et de rembourrage en
cuir et en non tissé pour donner le relief au bracelet. Une
doublure en cuir est encore prévue, ainsi qu’un dessus
en cuir ou synthétique.
[0004] Selon une variante d’exécution, le bracelet
comporte un dessus, qui n’est rembordé que sur les côtés
du bracelet pour être du type semi-rembordé. La réali-
sation du bracelet semi-rembordé ou rembordé-machine
se fait à l’aide d’un moule et d’une presse à plateau.
[0005] Il peut encore être imaginé un bracelet en ma-
tière élastomère dans lequel plusieurs couches sont col-
lées et/ou soudées les unes aux autres et enveloppent
un insert. Une préforme peut ensuite être découpée à la
forme de chaque brin du bracelet par une presse. Les
bords du bracelet peuvent par la suite protégés par une
laque de tranche et cousu.
[0006] Certains bracelets ont été réalisés en associant
ces matières, de type élastomère, avec des cuirs typi-
ques du haut de gamme afin d’améliorer la tenue dans
le temps de ces bracelets sans en modifier l’apparence
lorsque la montre est portée.
[0007] Cependant, ces bracelets comprennent géné-
ralement différentes parties constituées de différentes
matières qui sont typiquement cousues ou collées les
unes avec les autres, ce qui peut conduire à une déso-
lidarisation de ces parties à terme. De plus, l’assemblage
de ces différentes parties ne permet pas une personna-
lisation et/ou décoration suffisante et/ou satisfaisante.

Résumé de l’invention

[0008] L’invention a pour objectif de fournir un bracelet
comprenant un insert fonctionnel et confortable, ainsi
qu’un procédé permettant de fabriquer de tels bracelets
présentant une combinaison de matériaux intimement
liés entre eux et permettant une multitude de personna-
lisation.
[0009] A cet effet, l’invention a pour objet un bracelet

comprenant une bande supérieure et une bande infé-
rieure formant au moins un brin du bracelet, ledit bracelet
étant caractérisé en ce qu’il comprend une couche inter-
médiaire souple disposée entre la bande supérieure et
la bande inférieure, la couche intermédiaire souple étant
formée par au moins un matériau à changement de pha-
se encapsulé ayant une température de transition située
entre 0°C et 40°C.
[0010] Conformément à d’autres variantes avantageu-
ses de l’invention :

- l’au moins un matériau à changement de phase est
choisi parmi : les hydrocarbures paraffiniques, les
hydrocarbures halogénés, les cires, les huiles, les
sels hydratés, les acides gras, les esters d’acides
gras, les acides dibasiques, les esters dibasiques,
les 1-halogénures, les polymères, et leurs
mélanges ;

- la bande inférieure comprend des micro-
perforations ;

- les bandes supérieure et inférieure sont réalisées à
partir de composites élastomères comprenant des
charges métalliques et/ou céramiques afin d’amé-
liorer les échanges de chaleur ;

- le seuil de température prédéterminé est compris
entre 25°C et 30°C ;

- la couche en matériau à changement de phase en-
capsulé comprend des orifices pour le passage de
moyens de fixation ;

- la bande supérieure est réalisée en un ou plusieurs
matériaux choisis dans le groupe comprenant les
cuirs, les textiles naturels ou synthétiques, les élas-
tomères, les matières siliconées ;

- la couche intermédiaire souple est formée par deux
matériaux à changement de phase encapsulé, un
premier matériau à changement de phase encapsu-
lé ayant une température de transition située entre
15°C et 25°C, et un second matériau à changement
de phase encapsulé ayant une température de tran-
sition située entre 26°C et 35°C.

[0011] Un avantage d’un bracelet selon l’invention ré-
side dans le fait que l’insert présente une épaisseur suf-
fisamment réduite de manière à pouvoir remplacer un
insert de renfort traditionnel sans augmenter l’épaisseur
traditionnelle d’un tel bracelet tout en procurant une ou
des fonctions supplémentaires.
[0012] L’invention a également pour objet un procédé
de réalisation du bracelet, qui comprend les caractéris-
tiques définies dans la revendication indépendante 9.
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Brève description des figures

[0013] Les buts, avantages et caractéristiques du bra-
celet muni d’un insert phosphorescent apparaîtront
mieux dans la description suivante par les dessins sur
lesquels :

- La figure 1 représente un bracelet muni d’une cou-
che intermédiaire selon un premier mode de réali-
sation de l’invention, et

- La figure 2 représente une vue en coupe d’un brin
de bracelet selon l’invention.

Description détaillée de l’invention

[0014] Un premier aspect de l’invention concerne un
bracelet 1 comprenant une bande supérieure 2 et une
bande inférieure 3 formant au moins un brin du bracelet
1, chaque bande présentant des orifices 10 correspon-
dants pour le passage d’un pion ou ardillon. Le bracelet
comprend également un insert disposé entre la bande
supérieure 2 et la bande inférieure 3, l’insert se présen-
tant sous la forme d’une couche intermédiaire souple 4
disposée entre la bande supérieure 2 et la bande infé-
rieure 3.
[0015] On entend par supérieure la partie du bracelet
orientée vers l’extérieur et qui est visible par le porteur
lorsque le bracelet est porté. De même, on entend par
inférieure la partie du bracelet orientée vers l’intérieur et
qui est au contact du porteur lorsque le bracelet est porté.
[0016] Avantageusement, la couche intermédiaire
souple 4 est formée par au moins un matériau à chan-
gement de phase encapsulé ayant une température de
transition située entre 0°C et 40°C, de manière à pouvoir
restituer ou absorber de la chaleur lorsque le bracelet
est en contact avec la peau du porteur.
[0017] La température de transition est, par exemple,
comprise entre 25°C et 30°C. Une fois cette température
atteinte, le matériau à changement de phase va absorber
la chaleur du porteur et donner une sensation de rafraî-
chissement au porteur.
[0018] L’inverse est aussi envisageable. La tempéra-
ture de transition peut, par exemple, comprise entre 15°C
et 20°C. Une fois cette température atteinte, le matériau
à changement de phase va restituer de la chaleur au
porteur et donner une sensation de réchauffement au
porteur.
[0019] La couche intermédiaire 4 comprend égale-
ment des orifices 10’ correspondants aux orifices des
bandes supérieure et inférieure pour le passage d’un
pion ou ardillon.
[0020] La couche intermédiaire 4 est collée aux ban-
des supérieure 2 et inférieure 3 de manière que la couche
intermédiaire 4 ne bouge plus une fois le bracelet as-
semblé.
[0021] De manière classique, la bande supérieure 2 et
la bande inférieure 3 sont réalisées en un ou plusieurs

matériaux choisis dans le groupe comprenant les cuirs,
les textiles naturels ou synthétiques, les élastomères, les
composites élastomères comprenant des charges mé-
talliques et/ou céramiques, les matières siliconées. Une
association de ces matières est également possible en
fonction des souhaits du porteur.
[0022] Selon un mode de réalisation de l’invention, la
bande inférieure 3 comprend des micro-perforations 30
pour permettre une meilleure conduction de la chaleur
du porteur vers le matériau à changement de phase en-
capsulé et/ou inversement.
[0023] L’élastomère peut être choisi parmi les élasto-
mères fluorés tels que ceux de la famille des FKM (fluoro
ou perfluoropolyalkylène réticulable) ou les élastomères
thermoplastiques tels que les TPU (Polyuréthanes), les
EVA (Ethylène vinyl acétate copolymère), les silicones,
les EPR (caoutchouc d’éthylène propylène) et leurs dé-
rivés thermoplastiques (TPO) ou encore de la famille des
élastomères acryliques. L’élastomère choisi a également
pour avantage d’être relativement souple pour pouvoir
s’adapter à la courbure du poignet lorsque le bracelet est
porté.
[0024] La couche intermédiaire 4 présente une épais-
seur suffisamment réduite de manière à pouvoir rempla-
cer un insert de renfort traditionnel sans augmenter
l’épaisseur traditionnelle d’un tel bracelet tout en procu-
rant un effet supplémentaire.
[0025] Selon l’invention, le matériau à changement de
phase est choisi parmi : les hydrocarbures paraffiniques,
les hydrocarbures halogénés, les cires, les huiles, les
sels hydratés, les acides gras, les esters d’acides gras,
les acides dibasiques, les esters dibasiques, les 1-
halogénures, les polymères, et leurs mélanges.
[0026] Le matériau à changement de phase est encap-
sulé dans une enveloppe en une matière à base de sili-
cone ou d’élastomère thermoplastique, ce qui permet de
facilement coller la couche intermédiaire 4 aux bandes
supérieure 2 et inférieure 3.
[0027] Selon un mode de réalisation de l’invention, la
couche intermédiaire souple 4 est formée par une poche
dans laquelle repose un liquide telle qu’une huile miné-
rale ou végétale et des microcapsules d’un matériau à
changement de phase.
[0028] Encore selon un mode de réalisation particulier
de l’invention, la couche intermédiaire souple 4 est for-
mée par deux matériaux à changement de phase encap-
sulé, un premier matériau à changement de phase en-
capsulé ayant une température de transition située entre
15°C et 20°C, et un second matériau à changement de
phase encapsulé ayant une température de transition
située entre 25°C et 35°C. Un tel arrangement permet
de combiner plusieurs fonctions, comme réchauffer le
porteur lorsque la température de transition est située
entre 15°C et 20°, et rafraichir le porteur la température
de transition est située entre 25°C et 35°C.
[0029] L’invention a également pour objet un procédé
de fabrication d’un tel bracelet qui comprend les étapes
consistant à :
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- fabriquer une couche intermédiaire souple 4 formée
par au moins un matériau à changement de phase
encapsulé correspondant à la forme finale souhaitée
pour le bracelet,

- fournir une bande supérieure 2 et une bande infé-
rieure 3,

- coller la couche intermédiaire 4 sur la bande infé-
rieure 3, et

- solidariser la bande supérieure 2 sur la bande infé-
rieure 3 et la couche intermédiaire 4 pour former le
bracelet.

[0030] La bande supérieure 2 sur la bande inférieure
3 sont solidarisées entre elles par exemple par collage,
par des coutures ou en étant soudées les unes aux
autres.
[0031] Grâce à ces caractéristiques, les deux bandes
2, 3 et la couche intermédiaire 4 sont intimement liée
entre elles, ce qui assure un bon niveau de robustesse
et une excellente tenue dans le temps du bracelet ainsi
fabriqué.
[0032] La bande supérieure 2 peut également faire
l’objet d’un surmoulage. Dans ce cas, il peut être prévu
une rainure ou une moulure autour de l’ouverture afin
d’améliorer l’esthétique de l’ensemble. En effet, une telle
rainure ou moulure permet de dissimuler au moins par-
tiellement les transitions de matière entre les différentes
parties du bracelet.
[0033] Grâce au procédé de fabrication qui vient d’être
décrit, il est possible de réaliser de nombreuses varia-
tions pour un bracelet souple, en termes de fonctions
pour le bien être du porteur.
[0034] De plus, le bracelet ainsi fabriqué présente une
excellente tenue dans le temps, même lorsqu’il est mis
en contact avec de l’eau ou avec de la sueur.

Revendications

1. Bracelet (1) comprenant une bande supérieure (2)
et une bande inférieure (3) formant au moins un brin
du bracelet, le bracelet étant caractérisé en ce qu’il
comprend une couche intermédiaire souple (4) dis-
posée entre la bande supérieure (2) et la bande in-
férieure (3), la couche intermédiaire souple (4) étant
formée par au moins un matériau à changement de
phase encapsulé ayant une température de transi-
tion située entre 0°C et 40°C.

2. Bracelet selon la revendication 1, caractérisé en ce
que l’au moins un matériau à changement de phase
est choisi parmi : les hydrocarbures paraffiniques,
les hydrocarbures halogénés, les cires, les huiles,
les sels hydratés, les acides gras, les esters d’acides
gras, les acides dibasiques, les esters dibasiques,

les 1-halogénures, les polymères, et leurs mélan-
ges.

3. Bracelet selon la revendication 2, caractérisé en ce
que la bande inférieure (3) comprend des micro-per-
forations.

4. Bracelet selon l’une des revendications 1 à 3, ca-
ractérisé en ce que les bande supérieure (2) et ban-
de inférieure (3) sont réalisées à partir de composites
élastomères comprenant des charges métalliques
et/ou céramiques.

5. Bracelet selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que la température de tran-
sition du matériau à changement de phase est com-
prise entre 25°C et 30°C.

6. Bracelet selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que la couche intermédiaire
(4) en matériau à changement de phase encapsulé
comprend des orifices pour le passage de moyens
de fixation.

7. Bracelet selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que la bande supérieure (2)
est réalisée en un ou plusieurs matériaux choisis
dans le groupe comprenant les cuirs, les textiles na-
turels ou synthétiques, les élastomères, les matières
siliconées.

8. Bracelet selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que la couche intermédiaire
souple (4) est formée par deux matériaux à change-
ment de phase encapsulé, un premier matériau à
changement de phase encapsulé ayant une tempé-
rature de transition située entre 15°C et 20°C, et un
second matériau à changement de phase encapsulé
ayant une température de transition située entre
25°C et 35°C.

9. Procédé de fabrication d’un bracelet selon l’une des
revendications 1 à 8 caractérisé en ce qu’il com-
prend les étapes suivantes :

- fabriquer une couche intermédiaire souple 4
formée par au moins un matériau à changement
de phase encapsulé correspondant à la forme
finale souhaitée pour le bracelet,
- fournir une bande supérieure 2 et une bande
inférieure 3,
- coller la couche intermédiaire 4 sur la bande
inférieure 3, et
- solidariser la bande supérieure 2 sur la bande
inférieure 3 et la couche intermédiaire 4 pour
former le bracelet.
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