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(54) APPAREIL DE COIFFURE A VAPEUR

(57) La présente invention concerne un appareil de
coiffure a vapeur (1) pour mettre en forme des cheveux
comprenant :

- une premiere machoire (2) et une deuxieme machoire
(3), disposées en regard I'une de l'autre et articulées en-
tre elles, une premiere surface de traitement (4) étant
portée par la premiére machoire (2) et une deuxieme
surface de traitement étant portée par la deuxieme ma-
choire (3), les premiere et deuxieme surfaces de traite-
ment étant configurées pour pincer au moins une meche
de cheveux,

- un réservoir de liquide,

la premiére et/ou la deuxieme méachoire (2,3) compre-
nant en outre :

- un systeme de vaporisation (7) du liquide en vapeur,
comprenant au moins une chambre de vaporisation (71),

présentant une surface interne et communiquant par l'in-
termédiaire d’'un tuyau d'’injection (74) avec le réservoir
de liquide, le tuyau d’injection (74) ayant une extrémité
libre formant un point d’injection du liquide dans la cham-
bre de vaporisation (71),

- un systéme de distribution (7’) de la vapeur provenant
du systeme de vaporisation (7), comprenant au moins
un orifice de distribution de la vapeur (75) en direction
de I'au moins une méche de cheveux,

caractérisé en ce que le tuyau d’injection (74) comprend
une ouverture s’étendant sensiblement le long du tuyau
d’injection (74) depuis I'extrémité libre formant le point
d’injection, I'ouverture ayant une forme permettant au
liquide provenantdu réservoir de s’écouler dans la cham-
bre de vaporisation (71) en cas d’accumulation et dép6t
de tartre a I'extrémité libre du tuyau d’injection (74).

Processed by Luminess, 75001 PARIS (FR)
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Description

DOMAINE DE L’INVENTION

[0001] Laprésenteinvention concerne le domaine des
appareils a coiffer, et plus spécialement des appareils a
coiffer générant de la vapeur.

ETAT DE LA TECHNIQUE

[0002] Les appareils a coiffer sont généralement cons-
titués de deux machoires articulées entre elles et en re-
gard 'une de I'autre, présentant chacune une surface de
traitement, dont I'une au moins est chauffée, I'autre per-
mettant d'amener une meche de cheveux en contact
avec la surface chauffée. Les machoires articulées com-
prennent généralement une zone de préhension de 'ap-
pareil au niveau de I'extrémité comprenant I'articulation,
afin de pouvoir manier|’appareil et notamment de pouvoir
faire pivoter les machoires vers une position de ferme-
ture, de sorte a pincer une meche de cheveux.

[0003] Dans un fonctionnement général, une mise en
forme des cheveux, par exemple un lissage, s’effectue
en pingant une méche de cheveux au niveau de la racine,
puis en faisant glisser I'appareil a coiffer le long de la
meéche, de la racine des cheveux vers la pointe.

[0004] Différentes formes de surfaces de traitement
peuvent étre disposées sur les machoires, selon la mise
en forme des cheveux voulue. Typiquement, on utilisera
des surfaces de traitement aux formes complémentaires
sensiblement planes pour un lissage, courbes pour un
bouclage, ou gaufrées pour un gaufrage.

[0005] Il est également possible de projeter de la va-
peur sur les cheveux pour améliorer la mise en forme
des cheveux. Le document W02014064660 décrit par
exemple un appareil a coiffer comprenant un réservoir
de liquide, et dans lequel une machoire comprend un
systeme de vaporisation, et un systeme de distribution
de vapeur vers une meche de cheveux. Un liquide, typi-
quement de I'eau ou un produit cosmétique pour che-
veux, est stocké dans le réservoir, etinjecté dans le sys-
teme de vaporisation comprenant une chambre, parune
canalisation. Sous I'action de moyens de chauffage, au
contact de la chambre de vaporisation, le liquide passe
a I'état de vapeur et peut atteindre le systeme de distri-
bution, comprenant une pluralité d’orifices en forme de
fente orientés de sorte a projeterla vapeur surune meche
de cheveux pincée entre les deux surfaces de traitement.
Cependant, une augmentation rapide de la température
duliquide, qui peux contenir des minéraux, dans lacham-
bre de vaporisation peut entrainer un dépdt progressif
de tartre ou de calcaire a l'intérieur ou a une extrémité
de la canalisation, jusqu’a une obstruction. Ce phéno-
meéne a pour conséquence d’entrainer un disfonctionne-
ment de I'appareil a coiffer et de réduire la durée de vie
de I'appareil a coiffer.

[0006] De plus, dans le but d’améliorer les propriétés
ergonomiques et esthétiques des appareils a coiffer, il
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convient de rendre I'appareil a coiffer plus compact en
réduisant notamment le volume du systeme de vapori-
sation. Cependant, la réduction du volume de lachambre
de vaporisation a pour conséquence de réduire la durée
de vie de I'appareil a coiffer, car un entartrage aura lieu
plus rapidement, typiquement au niveau d’un point d’in-
jection du liquide a I'extrémité de la canalisation dans la
chambre de vaporisation.

[0007] Pourréduire les risques d’entartrage des appa-
reils, il est préconisé d'utiliser de I'eau déminéralisée.
Malheureusement, une telle solution est contraignante
pour les utilisateurs et en pratique peu appliquée, ce qui
implique que les appareils restent soumis aux risques
d’entartrage et qu’il convient de trouver une solution tech-
nique plus qu’une solution d’utilisation.

[0008] Ilaainsiété proposé d’ajouter al'appareil a coif-
fer un moyen de récupération et d’évacuation du tartre
accumulé au sein de la chambre de vaporisation. Un tel
dispositif est décrit par exemple dans le document
FR2987242, qui propose un récipient collecteur compre-
nant de la laine de roche pour absorber le tartre et une
lame racleuse a I'extrémité du récipient permettant de
racler la surface de la chambre de vaporisation. Cepen-
dant, un tel dispositif est complexe et diminue la compa-
cité de I'appareil a coiffer.

[0009] Il existe donc toujours un besoin d’'une solution
permettant d’augmenter la durée de vie d’'un appareil a
coiffer vis-a-vis de I'entartrage, sans en complexifier la
structure.

RESUME DE L'INVENTION

[0010] Un objectif de I'invention est de proposer une
solution aux problémes identifiés, et notamment d’amé-
liorer la durée de vie d’un appareil a coiffer, vis-a-vis no-
tamment de I'entartrage, sans diminuer sa compacité, et
notamment en conservantune faible hauteur de la cham-
bre de vaporisation.

[0011] Selon un premier aspect, il est proposé un ap-
pareil de coiffure a vapeur pour mettre en forme des che-
veux comprenant :

une premiére machoire et une deuxieme machoire,
disposées en regard 'une de l'autre et articulées en-
tre elles, une premiére surface de traitement étant
portée par la premiére machoire et une deuxiéme
surface de traitement étant portée par la deuxiéme
machoire, les premiere et deuxiéme surfaces de trai-
tement étant configurées pour pincer au moins une
méche de cheveux,

un réservoir de liquide,

la premiere et/ou la deuxieme machoire comprenant
en outre

un systeme de vaporisation du liquide en vapeur,
comprenant au moins une chambre de vaporisation
communiquant parl'intermédiaire d’'un tuyau d’injec-
tion avec le réservoir de liquide, le tuyau d’injection
ayant une extrémité libre formant un point d’injection
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du liquide dans la chambre de vaporisation,

un systéme de distribution de la vapeur provenant
du systéme de vaporisation, comprenant au moins
un orifice de distribution de la vapeur en direction de
'au moins une méche de cheveux,

caractérisé en ce que la chambre de vaporisation
comprend une surface interne recouverte au moins
en partie par une couche hydrophobe positionnée
sous le point d’injection.

[0012] L’appareil de coiffure proposé selon ce premier
aspect peut comprendre les caractéristiques suivantes,
prises seules ou en combinaison :

la couche hydrophobe comprend du polytétrafluoro-
éthyléne (PTFE) ;

la couche hydrophobe est positionnée uniquement
sous le point d’injection et sur une surface comprise
entre 10 mm?2 et 2000 mm2, de préférence comprise
entre 100 mmZ2et 1000 mm?2, et de préférence encore
comprise entre 500 mm2 et 600 mm?, par exemple
552 mm?2 ;

la couche hydrophobe présente une forme plane, de
préférence sensiblement rectangulaire ou triangu-
laire

ou de maniére alternative, la couche hydrophobe
présente une forme tridimensionnelle comprenant
des plans inclinés, par exemple présente une forme
de pyramide ou tronc de pyramide ;

la couche hydrophobe est un élément rapporté dans
la chambre de vaporisation et maintenu en position
par undispositif d'immobilisation comprenant un élé-
ment de centrage dudit élément rapporté par rapport
au point d’injection, de préférence I'élément de cen-
trage comprend un demi-pion de centrage formé
dans la chambre de vaporisation et destiné a coo-
pérer avec une encoche de forme complémentaire
ménagée dans I'élément rapporté ;

ou de maniére alternative la chambre de vaporisa-
tion est obtenue par un moulage d’'un matériau mé-
tallique, et dans lequel la couche hydrophobe est
formée par application d’'un matériau hydrophobe
sur la surface interne de la chambre de vaporisation,
par exemple a la maniere d’'une peinture ou d'un
revétement ;

la surface interne de la chambre de vaporisation
comprend en outre une couche hydrophile ;

la couche hydrophile estrecouverte au moins en par-
tie par la couche hydrophobe ;

la couche hydrophile comprend un matériau tisse,
et préférentiellement un tissu de verre ;

le tuyau d’injection est biseauté au niveau de I'ex-
trémité libre formant le point d’injection ;

le tuyau d’injection présente une portion coupée de
moitié ;

le systéme de vaporisation comprend en outre une
chambre de vaporisation secondaire en communi-
cation de fluide avec la chambre de vaporisation,
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ladite chambre secondaire comprenant une pluralité
de chicanes ;

le systeme de distribution de la vapeur comprend
une chambre de distribution dans laquelle est dis-
posé I'au moins un orifice de distribution de la va-
peur, ladite chambre de distribution étant en com-
munication de vapeur avec la chambre de vaporisa-
tion, de préférence la chambre de distribution est
disposée latéralement aux chambres de vaporisa-
tion et chambre de vaporisation secondaire ;

le systéme de vaporisation comprend un moyen de
chauffage, situé au moins partiellement en dessous
de la chambre de vaporisation et comprenant une

résistance électrique dite a Coefficient de Tempéra-
ture Positif (CTP) ou une céramique ;

- lapremiére etladeuxiéme surface de traitement sont
sensiblement complémentaires et de forme plane,
ou courbée, ou gaufrée.

[0013] Selon un deuxiéme aspect, il est proposé un
appareil de coiffure a vapeur pour mettre en forme des
cheveux comprenant :

une premiére machoire et une deuxieme machoire,
disposées en regard 'une de l'autre et articulées en-
tre elles, une premiére surface de traitement étant
portée par la premiére machoire et une deuxiéme
surface de traitement étant portée par la deuxiéme
machoire, les premiere et deuxiéme surfaces de trai-
tement étant configurées pour pincer au moins une
méche de cheveux,

un réservoir de liquide,

la premiere et/ou la deuxieme machoire comprenant
en outre :

un systéme de vaporisation du liquide en va-
peur, comprenant au moins une chambre de va-
porisation, présentant une surface interne et
communiquant par l'intermédiaire d’'un tuyau
d’injection avec le réservoir de liquide, le tuyau
d’injection ayant une extrémité libre formant un
point d’injection du liquide dans la chambre de
vaporisation,

un systéme de distribution de la vapeur prove-
nant du systeme de vaporisation, comprenant
au moins un orifice de distribution de la vapeur
en direction de I'au moins une méche de che-
veux,

caractérisé en ce que le tuyau d’injection com-
prend une ouverture s’étendant sensiblement le
long du tuyau d’injection depuis I'extrémité libre
formant le point d’injection, I'ouverture ayant
une forme permettant au liquide provenant du
réservoir de s’écouler dans la chambre de va-
porisation en cas d’accumulation et dép6t de tar-
tre a 'extrémité libre du tuyau d’injection.

[0014] L’appareil de coiffure proposé selon ce deuxié-
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me aspect peut comprendre les caractéristiques suivan-
tes, prises seules ou en combinaison :

I'ouverture comprend au moins une fente s’étendant
selon un axe sensiblement paralléle au tuyau d’in-
jection, de préférence au moins deux fentes s’éten-
dant de part et d’autre du tuyau d’injection, les au
moins deux fentes formant un plan s’étendant pré-
férentiellement parallélement a la surface interne de
la chambre de vaporisation ;

I'ouverture est une découpe sur une demi-section
du tuyau d’injection, s’étendant selon un axe sensi-
blement paralléle au tuyau d’injection, de préférence
le tuyau d’injection est agencé dans la chambre de
vaporisation de sorte que la découpe est du cbté
opposé a la surface interne de la chambre de
vaporisation ;

le tuyau d’injection est biseauté au niveau de I'ex-
trémité libre formant le point d’injection ;

un ratio entre une hauteur de la chambre de vapo-
risation et un diametre intérieur du tuyau d'’injection
est compris entre 0.55 et 0.75 ;

une couche hydrophile s’étend sur la surface interne
de la chambre de vaporisation.

la couche hydrophile s’étend sur toute la surface in-
terne de la chambre de vaporisation.

la couche hydrophile comprend un matériau tisse,
préférentiellement du tissu de verre.

une portion de la couche hydrophile est agencée de
sorte a rentrer partiellement dans I'extrémité libre du
tuyau d’injection ;

la chambre de vaporisation comprend une couche
hydrophobe agencée sous le tuyau d’injection au
moins au niveau du point d’injection ;

la couche hydrophobe comprend du polytétrafluoro-
éthyléne (PTFE) ;

la couche hydrophobe est positionnée uniquement
sous le point d’injection et sur une surface comprise
entre 10 mm?2 et 2000 mm?2, de préférence comprise
entre 100 mm2 et 1000 mm?Z, et de préférence encore
comprise entre 500 mm?2 et 600 mm2, par exemple
552 mm?2 ;

la couche hydrophobe est un élément rapporté dans
la chambre de vaporisation, de préférence sous for-
me d’une plaque, et maintenu en position par un dis-
positif d'immobilisation comprenant un élément de
centrage dudit élément rapporté par rapport au point
d’injection ;

le systéme de vaporisation comprend en outre une
chambre de vaporisation secondaire, en communi-
cation de fluide avec la chambre de vaporisation et
comprenant une pluralité de chicanes ;

le systéme de distribution de la vapeur comprend
une chambre de distribution dans laquelle est dis-
posé I'au moins un orifice de distribution de la va-
peur, ladite chambre de distribution étant en com-
munication de vapeur avec la chambre de vaporisa-
tion. De préférence, la chambre de distribution est
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disposée latéralement aux chambres de vaporisa-
tion et chambre de vaporisation secondaire.

- le systéme de vaporisation comprend un moyen de
chauffage, situé au moins partiellement en dessous
de la chambre de vaporisation et comprenant une
résistance électrique dite a Coefficient de Tempéra-
ture Positif (CTP) ou une céramique ;

- lapremiére etladeuxiéme surface de traitement sont
sensiblement complémentaires et de forme plane,
ou courbée, ou gaufrée.

DESCRIPTIF DES FIGURES

[0015] D’autres caractéristiques, buts et avantages de
linvention, apparaitront a la lecture de la description dé-
taillée qui va suivre, et en regard des dessins annexés,
donnés a titre d’exemples non limitatifs et sur lesquels :

La figure 1 illustre une vue d’ensemble d’'un appareil
a coiffer tel que décrit dans la présente invention.

La figure 2 représente une vue en perspective d’'un
systeme de vaporisation selon un mode de réalisa-
tion de la présente invention.

La figure 3 représente une vue de dessus du syste-
me de vaporisation selon le mode de réalisation de
la figure 2.

La figure 4A est une vue en coupe du systeme de
vaporisation représenté a la figure 3 selon I'axe A-
A, selon un premier mode de réalisation de la cham-
bre de vaporisation.

La figure 4B est une vue en coupe du systeme de
vaporisation représenté a la figure 3 selon I'axe B-
B, selon le mode de réalisation de la chambre de
vaporisation de la figure 4A.

La figure 5 est une vue en coupe du systéme de
vaporisation représenté a la figure 3 selon I'axe A-
A, selon un deuxiéme mode de réalisation de la
chambre de vaporisation.

La figure 6A est une vue en coupe du systeme de
vaporisation selon le mode de réalisation de la figure
5, a un premier instant.

La figure 6B est une vue en coupe du systeme de
vaporisation selon le mode de réalisation de la figure
5, aun second instant, postérieur au premier instant
illustré a la figure 6A.

La figure 7 est une vue en coupe du systéeme de
vaporisation représenté a la figure 3 selon I'axe A-
A, selon un quatrieme mode de réalisation de la
chambre de vaporisation.
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La figure 8A est une vue en coupe du systeme de
vaporisation selon le mode de réalisation de la figure
7, a un premier instant.

La figure 8B est une vue en coupe du systeme de
vaporisation selon le mode de réalisation de la figure
7, a un second instant, postérieur au premier instant
illustré a la figure 8A.

DESCRIPTIF DETAILLE DE L’INVENTION

[0016] La figure 1 illustre une vue en perspective écla-
tée d’'un appareil de coiffure a vapeur pour mettre en
forme des cheveux. Comme expliqué précédemment,
I'appareil de coiffure a vapeur 1 comprend généralement
une premiere machoire 2 et une deuxieme machoire 3
disposées en regard I'une de l'autre et articulées entre
elles, au moyen d’une articulation de type charniére 20.
L’angle maximal o (non illustré) d’ouverture entre la pre-
miére et la deuxieme machoire est compris entre 5° et
60°, préférentiellement compris entre 10° et 20°, et pré-
férentiellement encore environ égal a 15°.

[0017] Une premiére surface de traitement est portée
par la premiere machoire 2 et une deuxiéme surface de
traitement 4 est portée par la deuxi€éme machoire 3, la
premiére et la deuxieme surface étant destinées a pincer
une méche de cheveux.

[0018] La premiere surface de traitement et la deuxié-
me surface de traitement 4 sont généralement des sur-
faces complémentaires. Elles peuvent posséder des for-
mes différentes selon I'utilisation de I'appareil a coiffer 1
souhaitée, et sont de préférence interchangeables. Ty-
piquement, les surfaces de traitement sont plates pour
une utilisation de I'appareil a coiffer 1 comme appareil a
lisser, ou courbes (non illustrées) pour une utilisation
comme appareil a boucler ou ondulées (non illustrées)
pour une utilisation comme appareil a gaufrer. Un appa-
reil a boucler est par exemple décrit dans le document
EP0619087. Les surfaces de traitement peuvent égale-
ment étre accidentées, c’est-a-dire comporter une plu-
ralité d’excroissances comme par exemple des dents ou
des picots (non illustrés).

[0019] L’appareil de coiffure a vapeur comprend éga-
lement un réservoir de liquide, typiquement un réservoir
d’eau (non représenté sur la figure 1), ou un réservoir
contenant un agent cosmétique, qui peut étre embarqué
dans une des méachoires, ou de maniére alternative étre
agenceé a distance de I'appareil dans une base dite dé-
portée, comme cela est envisagé dans le document
EP3025610.

[0020] Commeillustré surlesfigures 2 et 3, le réservoir
de liquide est en communication de fluide avec un sys-
teme de vaporisation du liquide 7 par I'intermédiaire d’'un
tuyau d’injection 74. De maniére avantageuse, le réser-
voir de liquide est compris dans la machoire comprenant
le systéme de vaporisation du liquide 7.

[0021] Le systeme de vaporisation 7 comprend au
moins une chambre de vaporisation 71, dite premiere
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chambre de vaporisation ou chambre de vaporisation
principale, occupant un premier volume unique, c’est-a-
dire un volume défini sans discontinuité ou sans obstacle
ou barriére. Le volume unique peut étre substantielle-
ment parallélépipédique ayant par exemple une section
rectangulaire, carrée, ou trapézoidale. Ceci permet de
fournir un bon compromis entre la compacité et I'effica-
cité du systéme vaporisation. On appelle surface interne
de la chambre de vaporisation 71 la surface de la paroi
inférieure de la chambre de vaporisation 71, c’est-a-dire
la paroi formant le fond de la chambre de vaporisation
71. Ainsi, c’est prioritairement sur cette surface interne
que le fluide sera déposé par le tuyau d’injection 74 pour
étre transformé en vapeur.

[0022] Une extrémité dite libre du tuyau d’injection 74
forme un point d’injection dans la chambre de vaporisa-
tion principale 71. De préférence, le tuyau d’injection 74
fait saillie a l'intérieur de la chambre de vaporisation 71,
et le liquide contenu dans le réservoir peut étre injecté
dans la chambre de vaporisation principale 71 au niveau
de ce point d’injection. Le tuyau d’injection 74 est donc
distinct de la chambre de vaporisation 71, c'est-a-dire
que ce n'est pas la méme piéce. Typiquement, le liquide
contenu dans le réservoir est de I'eau, ou un produit cos-
métique.

[0023] L’appareil de coiffure comprend en outre un
systéme de distribution de la vapeur 7’ qui est en com-
munication avec le systeme de vaporisation 7 et com-
porte un ou plusieurs orifices de distribution 75 de la va-
peur en direction d’'une méche de cheveux.

[0024] Le systeme de distribution 7’ peut par exemple
comprendre une chambre de distribution 76 en commu-
nication de vapeur avec la chambre de vaporisation 71,
et dans laquelle est disposé I'au moins un orifice de dis-
tribution 75 de la vapeur. La chambre de distribution 76
peut s’étendre latéralement au systéme de vaporisation
7, préférentiellement sur sensiblement toute la longueur
du systéme de vaporisation 7. Ceci permet de fournir un
compromis entre la compacité et I'efficacité des syste-
mes de vaporisation 7 et de distribution 7°.

[0025] Lachambre de vaporisation 71 estde préféren-
ce un compartiment chauffé par un moyen de chauffage
8, par exemple un moyen de chauffage 8 disposé au
contact de la chambre de vaporisation 71, de sorte
qu’une vaporisation du liquide injecté dans la chambre
de vaporisation 71 peut avoir lieu, de maniére indépen-
dante du chauffage d’autres composants de I'appareil de
coiffure 1.

[0026] Le moyen de chauffage 8 peut parexemple étre
positionné sous le systeme de vaporisation 7 comme ce-
la ressort de I'éclaté de la figure 1.

[0027] Le moyende chauffage 8 peut étre agencé con-
tre la plus grande surface extérieure du systeme de va-
porisation 7, préférentiellement placé a I'opposé des ori-
ficesdedistribution 75, et s’étendre de sorte a étre plaqué
au moins partiellement contre des surfaces latérales du
systéme de vaporisation 7.

[0028] De maniére générale, la vaporisation est effec-
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tive dans le systéeme de vaporisation 7 etdans le systéme
de distribution de la vapeur 7°.

[0029] De préférence, le systéeme de vaporisation 7 a
un volume externe maximal de 110x35x12,5 mm, et pos-
séde un volume interne suffisant pour un stockage du
tartre contenu dans au moins 35 litres d’eau dure et de
dureté 28°f. Le moyen de chauffage 8 est par exemple
prévu pour vaporiser de I'eau par séquence de 10 se-
condes continue et 10 secondes de repos avec un débit
autour de 1 g/min = 0.5 g/min.

[0030] Le systeme de vaporisation 7 peut étre consti-
tué d’'un métal, d’un alliage ou de tout matériau condui-
santla chaleur. Typiquement, le systéme de vaporisation
7 est en aluminium et peut étre réalisé par moulage ou
extrusion.

[0031] Le systéme de vaporisation 7 peut comprendre
plusieurs parties, notamment au moins un couvercle. Se-
lon la vue éclatée représentée figure 1, le systéme de
vaporisation 7 comprend une premiere partie compre-
nant la chambre de vaporisation 71 et plaquée contre le
moyen de chauffage 8, sur laquelle vient se poser une
deuxiéme partie, en 'occurrence un couvercle, compre-
nant des orifices, reliés aux orifices de distribution de la
vapeur 75. De préférence, les différentes parties sont
scellées, par exemple par un joint de silicone.

[0032] Demaniéreavantageuse, unelameressortper-
met un écrasement du moyen de chauffage 8 par le sys-
téeme de vaporisation 7, afin de garantir un contact per-
manent et un fonctionnement optimal.

[0033] Lemoyende chauffage 8 peut étre typiquement
une résistance électrique dite a Coefficient de Tempéra-
ture Positif (CTP) ou une céramique, mais plus généra-
lement tout systéme permettant de chauffer la chambre
de vaporisation 71 conformément au but recherché.
[0034] Alternativement, le moyen de chauffage 8 peut
comporter deux éléments chauffants, agencés latérale-
ment contre chaque cb6té du systeme de vaporisation 7.
Avantageusement, un des deux éléments chauffants est
plaqué entre une surface latérale extérieure de la cham-
bre de vaporisation 71 et une surface extérieure du sys-
teme de distribution de vapeur 7, afin de chauffer le sys-
teme de vaporisation 7 et le systeme de distribution 7’
simultanément dans un encombrement réduit.

[0035] Le moyen de chauffage 8 peut étre régulé par
une thermistance, par exemple a coefficient de tempé-
rature négatif ou CTN, fonctionnant comme une sonde
de température, préférentiellement agencé au-dessus
du point d’injection. La thermistance peut permettre une
meilleure sécurité de I'appareil de coiffure 1 en bloquant
l'injection de liquide dans des conditions particulieres,
par exemple selon la température du moyen de chauffa-
ge 8. Typiquement, une limite basse de température est
environ 95°C et une limite haute de température 130°C,
ou bien selon une plage de température réduite, une li-
mite basse de température de 105°C et une limite haute
de température de 120°C, voire de 110°C.

[0036] De maniere avantageuse, le tuyau d’injection
74 est agencé sensiblement au centre de la chambre de
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vaporisation 71. L'extrémité du tuyau d’injection 74 for-
mant le point d’injection est agencé sensiblement au pre-
mier quart de la longueur de la chambre de vaporisation
71. En effet, il convient de placer le point d’injection dans
une zone de la chambre de vaporisation 71 ou régne une
température maximale et éloignée de parois internes de
la chambre de vaporisation 71, afin d’améliorer la vapo-
risation du liquide injecté. Il convient également d’éloi-
gner le point d’injection des moyens de distribution de
vapeur 7’ afin de limiter le risque d’éjecter de 'eau chaude
qui n"aurait pas eu le temps de se vaporiser.

[0037] De préférence, le tuyau d’injection 74 a une pa-
roi extérieure distante d’au moins 1 mmde la paroiinterne
de la chambre de vaporisation 71, et la hauteur de la
chambre de vaporisation est supérieure a 8 mm, afin de
limiter un dépbt de tartre des I'extrémité libre du tuyau
d’injection 74 et donc un bouchage prématuré.

[0038] Le tuyau d’injection 74 peut étre composé d’'un
matériau comprenant un ou revétu d’'un matériau sur le-
quel le tartre adhére mal, de sorte a limiter un dépoét de
tartre. Typiquement, le matériau choisi peut étre du po-
lytétrafluoroéthylene (PTFE, également connu sous la
marque commerciale déposée Téflon®) qui présente
I'avantage d’avoir d’excellentes propriétés anti adhéren-
testouten étanttrésrésistantalachaleur. De préférence,
au moins une paroi interne du tuyau d’injection 74 est
revétue de PTFE, de sorte que le tuyau d’injection 74 est
résistant aux températures élevées, notamment supé-
rieures a 300°C et posséde une paroi interne avec un
coefficient de friction tres faible, ce qui limite un dépét du
tartre sur la paroi interne du tuyau d’injection 74.

[0039] Le tuyau d’injection 74 présente de préférence
une section interne importante pour éviter un bouchage
prématuré de I'extrémité libre du tuyau d’injection 74 par
exemple. La section interne peut typiquement présenter
un diamétre supérieur a 3 mm. De préférence supérieur
a 4 mm. Afin de limiter le transfert de chaleur des parois
de la chambre de vaporisation 71 vers le liquide, la paroi
du tuyau d’injection 74 peut avoir avantageusement une
épaisseur supérieure a 1 mm. Une bague de section in-
terne de 6 mm et externe de 7 mm en PPS (polysulfure
de phényléne) peut étre adjointe au tuyau d’injection 74,
afin de limiter le transfert thermique a la paroi interne du
tuyau d’injection 74.

[0040] De préférence, un ratio entre la hauteur de la
chambre de vaporisation 71 et le diameétre de la section
interne du tuyau d’injection 74 est compris entre 0.55 et
0.75, typiquement, le ratio vaut environ 0.6 pour une hau-
teur de 4.9 mm et un diameétre interne de 3 mm. En effet,
ces dimensions ont été optimisées afin de garantir la
meilleure résistance a I'entartrage possible tout en con-
tenant les dimensions des différents composants.
[0041] Avantageusement, la portion formant I'extrémi-
té libre du tuyau d’'injection 74 peut avoir une forme spé-
cifique permettant de concentrer 'accumulation éven-
tuelle de tartre dans une zone spécifique tout en ména-
geant une zone ou le liquide pourra continuer a entrer
dans la chambre de vaporisation 71 sans étre géné par
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I'accumulation de tartre.

[0042] Parexemple, le tuyau d’'injection 74 est biseau-
té au niveau de I'extrémité libre formant le point d’injec-
tion comme cela est illustré a la figure 4A.

[0043] Alternativement ou de fagcon additionnelle, le
tuyau d’injection 74 peut comprendre une ouverture
s’étendant sensiblement le long du tuyau d’injection de-
puis I'extrémité libre formant le point d’injection. L’ouver-
ture présente une forme permettant au liquide provenant
du réservoir de s’écouler dans la chambre de vaporisa-
tion 71 méme en cas d’accumulation et dépét de tartre
a I'extrémité libre du tuyau d’injection 74.

[0044] Dans un exemple de réalisation, I'ouverture du
tuyau d’injection 74 est une découpe sur une demi-sec-
tion du tuyau d’injection 74, s’étendant selon un axe sen-
siblement paralléle au tuyau d’injection 74. Dans I'exem-
ple de réalisation illustré sur les figures 2 a 5, le tuyau
d’injection 74 est agencé dans la chambre de vaporisa-
tion 71 de sorte que la découpe est du coté opposé a la
paroi formant le fond de la chambre de vaporisation 71.
Typiquement, dans un exemple de réalisation ou la
chambre de vaporisation 71 est fermée par une plaque
formant un couvercle, cela signifie que la découpe du
tuyau 74 est alors orientée vers la plaque formant le cou-
vercle.

[0045] Dans un exemple de réalisation illustré sur la
figure 7, I'ouverture du tuyau d’injection 74 comprend au
moins une fente s’étendant selon un axe sensiblement
paralléle au tuyau d’injection 74. De préférence, I'ouver-
ture peut comprendre deux fentes s’étendant de part et
d’autre du tuyau d'’injection 74.

[0046] Selon un exemple de réalisation préféré mais
non obligatoire, la surface interne de la chambre de va-
porisation 71 est recouverte au moins en partie par une
couche hydrophobe 9 positionnée sous le point d’injec-
tion. La couche hydrophobe 9 permet de ne pas générer
d’évaporation sous le point d’injection mais de repousser
I'évaporation plus loin dans la chambre d’évaporation 71,
afin de ne pas stocker de dép6t de tartre sous le point
d’injection. En effet, la couche hydrophobe 9 est carac-
térisée par une tension de surface élevée.

[0047] De maniére avantageuse, la couche hydropho-
be 9 comprend du polytétrafluoro-éthyléne (PTFE). En
effet, le PTFE estun matériau résistant aux températures
élevées (notamment supérieures a 300°C) et possede
un coefficient de friction tres faible, ce qui limite un dépét
du tartre au niveau du point d’injection puisque I'eau ne
peuty rester.

[0048] Selon un exemple de réalisation, la couche hy-
drophobe 9 est positionnée uniquement sous le point
d’injection. On entend par cela que seule une surface
sous le point d’injection est recouverte par la couche hy-
drophobe 9, qui ne recouvre donc pas en totalité la sur-
face interne de la chambre de vaporisation 71. En parti-
culier, la couche hydrophobe 9 peutrecouvrir une surface
comprise entre 10mm?2 et 2000mm?2, de préférence com-
prise entre 100mm?2 et 1000mm?2, et de préférence en-
core comprise entre 500mm?2 et 600mm?2. Typiquement,
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la couche hydrophobe 9 peut recouvrir la surface interne
formant un fond de la chambre de vaporisation 71, sur
une surface d’environ 552mm?2.

[0049] La couche hydrophobe 9 peut présenter une
forme plane, de préférence sensiblement rectangulaire
ou triangulaire. Elle peut également prendre une forme
tridimensionnelle définie par exemple par des plans in-
clinés, permettant d’améliorer le glissement du liquide
pour éloigner le point d’évaporation de I'extrémité libre
du tuyau d’injection 74. Une telle forme tridimensionnelle
peut également contribuer a bien répartir le liquide lors
de son arrivée dans la chambre de vaporisation, en cas-
sant les grosses gouttes et en les répartissant en de plus
petites gouttes sur toute la surface interne de la chambre
de vaporisation 71. Ainsi, I'efficacité de la vaporisation
est améliorée tout en diminuant le risque d’entartrage
(de bouchage) de I'appareil. Dans le mode de réalisation
ou la couche hydrophobe 9 présente une forme tridimen-
sionnelle, la forme de la couche hydrophobe 9 peut éga-
lement étre réalisée pendant la fabrication de la chambre
de vaporisation 71, typiquement en intégrant la forme
dans le moulage.

[0050] Dans un exemple de réalisation représenté sur
les figures 4A et 4B, la couche hydrophobe 9 a par exem-
ple une forme de pyramide. De maniéere alternative, la
couche hydrophobe 9 peut présenter une forme de tronc
de pyramide.

[0051] Dans un exemple de réalisation, la couche hy-
drophobe 9 éventuelle est formée par application d’'un
matériau hydrophobe sur une surface interne de la cham-
bre de vaporisation 71. Typiquement, le matériau hydro-
phobe peut étre appliqué a la maniére d’une peinture ou
d’'un revétement ou vaporisé sur la surface interne de la
chambre de vaporisation 71.

[0052] De maniére avantageuse, la couche hydropho-
be 9 est un élément rapporté dans la chambre de vapo-
risation 71. L’élément rapporté est maintenu en position
danslachambre de vaporisation 71 par un dispositifd’'im-
mobilisation comprenant un élément de centrage 710 de
I’élément rapporté par rapport au point d’injection.
[0053] Dans l'exemple de chambre de vaporisation 71
illustrée sur les figures 2 et 3, 'élément de centrage 710
comprend un demi-pion de centrage 710a formé dans la
chambre de vaporisation 71 et destiné a coopérer avec
une encoche 9a de forme complémentaire ménagée
dans I'élément rapporté 9.

[0054] De maniére alternative ou complémentaire, la
surface interne de la chambre de vaporisation 71 com-
prend une couche hydrophile 10, c’est-a-dire une couche
caractérisée par une tension de surface faible. La couche
hydrophile 10 s’étend sur tout ou partie de la surface
interne de la chambre de vaporisation 71.

[0055] La couche hydrophile 10 peut étre positionnée
uniquement sous le point d’'injection, au sens ou seule
une surface sous le point d’injection est recouverte de la
couche hydrophile 10. De préférence, la couche hydro-
phile 10 s’étend surtoute la surface interne de lachambre
de vaporisation 71, de sorte a maximiser une diffusion
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du liquide.

[0056] Préférentiellement, la couche hydrophile 10
comprend un matériau tissé, par exemple un tissu de
verre, ce qui permet de remarquablement limiter le phé-
nomene de caléfaction.

[0057] Selon un exemple particulier de réalisation, il-
lustré notamment sur les figures 4A et 4B, la chambre
de vaporisation 71 comprend une couche hydrophile 10
recouverte au moins en partie par une couche hydropho-
be 9. Dans ce mode de réalisation, le liquide injecté au
niveau du point d’injection tombe sous forme de goutte
sur la couche hydrophobe 9, et reste sous une forme de
sphére de par la tension de surface élevée du matériau
hydrophobe constituant la couche hydrophobe 9, cette
sphére glissant alors vers la couche hydrophile 10, a dis-
tance du point d’injection. La couche hydrophile 10 pré-
sentant une faible tension de surface, la goutte d’eau
peut s’évaporer instantanément. Cela réduit I'apparition
de tartre qui sera en tout état de cause déposé le cas
échéant a distance du point d’injection.

[0058] De maniére avantageuse mais non obligatoire,
et comme cela est notamment représenté sur les figures
2 et 3, le systéme de vaporisation de liquide 7 peut com-
prendre également une deuxiéme chambre de vaporisa-
tion ou chambre de vaporisation secondaire 72, en com-
munication de fluide avec la premiére chambre de vapo-
risation 71 et occupe un deuxiéme volume distinct. La
premiere chambre de vaporisation 71 est alors agencée
en amont de la deuxiéme chambre de vaporisation 72
dans le sens du passage de la vapeur.

[0059] Dans ce mode de réalisation, la transformation
du liquide injecté dans la chambre de vaporisation 71 en
vapeur s’effectue dans au moins deux chambres de va-
porisation (71,72) distinctes. Cela permet de retenir effi-
cacement du tartre indésirable et d’améliorer la résistan-
ce au calcaire de I'appareil a coiffer 1 et par conséquent
sa durée d'utilisation.

[0060] De préférence, la deuxiéme chambre de vapo-
risation ou chambre de vaporisation secondaire 72 com-
prend des discontinuités ou des obstacles par la présen-
ce de chicanes 73 pour créer un cheminement de type
labyrinthe pour la vapeur.

[0061] On entend par chicane 73 tout obstacle ou bar-
riere placée dans la chambre créant des déplacements
accidentés de la vapeur, en zigzag par exemple, rédui-
sant la vitesse de passage dans la chambre de vapori-
sation secondaire 72, et augmentant le contact avec les
surfaces des différentes parois de la chambre 72. Ceci
permet de vaporiser d’éventuelles gouttes de liquide, et
ainsi d’assurer une vaporisation totale du liquide, la sur-
face d’échange thermique étant augmentée par la pré-
sence des chicanes 73. Les chicanes 73 peuvent par
exemple étre réparties paralleéles les unes aux autres.
Cecipermetle passage de lavapeur selon une géométrie
réguliere, donc de piéger du tartre de fagon homogéne
dans la deuxiéme chambre de vaporisation 72.

[0062] De préférence, le premier volume occupé par
la premiere chambre de vaporisation 71 est supérieur au

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

deuxiéme volume occupé par la deuxiéeme chambre de
vaporisation 72, voire au moins deux fois supérieur, de
sorte a permettre une vaporisation rapide dansle premier
volume, et de ne pas réduire la compacité du systeme
de vaporisation 7.

[0063] Dans ce mode de réalisation, la chambre de
distribution 76 éventuelle peut étre disposée latérale-
ment a la chambre de vaporisation 71 et a la chambre
de vaporisation secondaire 72, préférentiellement sur
sensiblement toute la longueur du systéme de vaporisa-
tion 7.

[0064] Untelagencementetle fonctionnement corres-
pondant sont décrits en détail dans le document
EP2591698.

[0065] Des exemples de réalisation particuliers repré-
sentant schématiquement le systéme de vaporisation 7
au cours d’un fonctionnement sont donnés aux figures
6A, 6B et 8A, 8B, afin d'illustrer les avantages procurés
par les caractéristiques décrites précédemment.

[0066] Dans un premier exemple de réalisation repré-
senté sur les figures 6A et 6B, le tuyau d’injection 74
comprend une ouverture avec une découpe sur une de-
mi-section, et la surface interne de la chambre de vapo-
risation 71 est recouverte d’'une couche hydrophobe 9
recouvranttoutou partie de la surface interne de la cham-
bre de vaporisation 71. En fonctionnement, selon la fi-
gure 6A, a un premier instant T1, typiquement lors d’'une
premiére utilisation de I'appareil a coiffer 1, le liquide en
provenance du réservoir est injecté dans la chambre de
vaporisation 71 par le tuyau d’injection 74, au niveau de
I'extrémité libre formant un point d’injection initial 11.
[0067] L’eau injectée s’évapore au contact de la cou-
che hydrophobe 9, en un point de vaporisation éloigné
du point d’injection initial 11, par une augmentation rapi-
de de la température. L’eau liquide injectée pouvant con-
tenir des minéraux, une accumulation progressive de cal-
caire ou tartre a lieu au niveau de I'extrémité formant le
point d’injection initial 11. Un dépét progressif de tartre
peut avoir lieu a l'intérieur du tuyau d’injection, jusqu’a
une obstruction de I'extrémité.

[0068] Selon la figure 6B, a un instant T2 ultérieur a
T1, par exemple aprés que plus de 10L d’eau dure, ty-
piquement de dureté 28°f, a été injecté dans la chambre
de vaporisation 71, un bouchon de tartre 12 obstrue I'ex-
trémité du tuyau d’injection 74. L’eau s’écoule alors dans
la chambre de vaporisation 71 au niveau d’un autre point
d’injection 11’, situé en amont du tuyau d’injection 74 par
rapport au point d’injection initial 11. L’eau peut éven-
tuellement s’écouler de part et d’autre du tuyau d’injec-
tion 74, ou par-dessus le bouchon de tartre 12.

[0069] Dans cet exemple de réalisation, le point d’in-
jection 11’ se décale progressivement le long de la dé-
coupe du tuyau d’injection 74 tout au long de I'utilisation
de I'appareil a coiffer 1, en fonction de I'accumulation de
tartre. En d’autres termes, le moment ou le point d’injec-
tion se retrouve obstrué par du tartre est remarquable-
ment prolongé dans le temps, puisqu'il faut attendre que
toute la longueur de la découpe du tuyau d’injection 74
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soit obstruée par du tartre pour que l'injection d’eau ne
puisse plus se produire. Ainsi la résistance de I'appareil
a I'entartrage est considérablement améliorée.

[0070] Dans un second exemple de réalisation repré-
senté sur les figures 8A et 8B, le tuyau d’injection 74
comprend une ouverture avec fente au niveau de I'ex-
trémité libre, et la surface interne de la chambre de va-
porisation 71 est recouvert d’'une couche hydrophobe 9
recouvranttoutou partie de la surface interne de lacham-
bre de vaporisation 71. En fonctionnement, selon la fi-
gure 8A, aun premierinstant T1’, typiquement lors d’'une
premiére utilisation de I'appareil a coiffer 1, le liquide en
provenance du réservoir est injecté dans la chambre de
vaporisation 71 par le tuyau d’injection 74, au niveau de
I'extrémité libre formant un point d’injection initial 11.
[0071] De méme que dans I'exemple précédent, 'eau
injectée s’évapore au contact de la couche hydrophobe
9, en un point de vaporisation éloigné du point d’injection
initial 11, par une augmentation rapide de la température.
L’eau liquide injectée pouvant contenir des minéraux,
une accumulation progressive de calcaire a lieu au ni-
veau de I'extrémité formant le point d’injection initial 10.
Un dépbt progressif de tartre peut avoir lieu a l'intérieur
du tuyau d’injection 74, jusqu’a une obstruction de I'ex-
trémité.

[0072] Selon la figure 8B, a un instant T2’ ultérieur a
T1’, par exemple aprés que plus de 10 L d’eau dure,
typiquementde dureté 28°f, a été injecté dansla chambre
de vaporisation 71, un bouchon de tartre 12 obstrue I'ex-
trémité du tuyau d’injection 74. L’eau s’écoule alors dans
la chambre de vaporisation 71 au niveau d’un autre point
d’injection 11’, situé en amont du tuyau d’injection par
rapport au point d’injection initial 11. Dans le cas parti-
culier ou lI'ouverture comprend deux fentes de part et
d’autre du tuyau d’injection 74, I'eau pourra s’écouler au
niveau de deux points d’injection de part et d’autre du
tuyau d’injection 74.

[0073] De méme que dans I'exemple précédent, le
point d’injection 11’ se décale progressivement le long
delafente toutaulong de I'utilisation de I'appareil a coiffer
1, en fonction de 'accumulation de tartre. En d’autres
termes, le moment ou le point d’injection se retrouve obs-
trué par du tartre est remarquablement prolongé dans le
temps, puisqu’il faut attendre que toute la longueur de la
découpe du tuyau d’injection 74 soit obstruée par du tar-
tre pour que l'injection d’eau ne puisse plus se produire.
Ainsi la résistance de I'appareil a I'entartrage est consi-
dérablement améliorée.

[0074] Ainsi, I'ajout d’'une ouverture sur le tuyau d’in-
jection 74 et/ou la présence d’'une couche hydrophobe 9
au niveau du point d’'injection permettent une augmen-
tation de la durée de vie de I'appareil 1 par une meilleure
résistance a I'entartrage.

[0075] Le lecteur aura compris que de nombreuses
modifications peuvent étre apportées sans sortir maté-
riellement des nouveaux enseignements et des avanta-
ges décrits ici. Par conséquent, toutes les modifications
de ce type sont destinées a étre incorporées a l'intérieur
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de la portée de I'appareil de coiffure présenté.
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Revendications

1. Appareil de coiffure a vapeur (1) pour mettre en for-
me des cheveux comprenant :

- une premiére machoire (2) et une deuxieme
machoire (3), disposées en regard l'une de
'autre et articulées entre elles, une premiére
surface de traitement (4) étant portée par la pre-
miere machoire (2) et une deuxiéme surface de
traitement étant portée par la deuxiéme machoi-
re (3), les premiére et deuxiéme surfaces de trai-
tement étant configurées pour pincer au moins
une méche de cheveux,

- un réservoir de liquide,

la premiére et/ou la deuxieme machoire (2,3)
comprenant en outre :

- un systéeme de vaporisation (7) du liquide en
vapeur, comprenant au moins une chambre de
vaporisation (71), présentant une surface inter-
ne et communiquant par lintermédiaire d’un
tuyau d’injection (74) avec le réservoir de liqui-
de, le tuyau d’injection (74) ayant une extrémité
libre formant un point d’injection du liquide dans
la chambre de vaporisation (71),

- un systeme de distribution (7°) de la vapeur
provenant du systéme de vaporisation (7), com-
prenant au moins un orifice de distribution de la
vapeur (75) en direction de I'au moins une me-
che de cheveux,

caractérisé en ce que le tuyau d’injection (74) com-
prend une ouverture s’étendant sensiblementle long
du tuyau d'injection (74) depuis I'extrémité libre for-
mant le point d’injection, I'ouverture ayant une forme
permettant au liquide provenant du réservoir de
s’écouler dans la chambre de vaporisation (71) en
cas d’accumulation et dépdt de tartre a I'extrémité
libre du tuyau d’injection (74).

2. Appareil de coiffure a vapeur (1) selon la revendica-
tion 1, dans lequel I'ouverture comprend au moins
une fente s’étendant selon un axe sensiblement pa-
ralléle au tuyau d’injection (74).

3. Appareil de coiffure a vapeur (1) selon la revendica-
tion 2, dans lequel I'ouverture comprend au moins
deux fentes s’étendant de part et d’autre du tuyau
d’injection (74), les au moins deux fentes formant un
plan s’étendant préférentiellement parallélement a
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la surface interne de la chambre de vaporisation
(71).

Appareil de coiffure a vapeur (1) selon la revendica-
tion 1, dans lequel I'ouverture est une découpe sur
une demi-section du tuyau d’injection (74), s’éten-
dant selon un axe sensiblement paralléle au tuyau
d’injection (74).

Appareil de coiffure a vapeur (1) selon la revendica-
tion 4, dans lequel le tuyau d’'injection (74) est agen-
cé dans la chambre de vaporisation (71) de sorte
que la découpe est du cbdté opposé a la surface in-
terne de la chambre de vaporisation (71).

Appareil de coiffure a vapeur (1) selon 'une quel-
conque des revendications 1 a 5, dans lequel le
tuyau d’injection (74) est biseauté au niveau de I'ex-
trémité libre formant le point d’injection.

Appareil de coiffure a vapeur (1) selon 'une quel-
conque des revendications 1 a 6, dans lequel un
ratio entre une hauteur de la chambre de vaporisa-
tion (71) et un diamétre intérieur du tuyau d’injection
(74) est compris entre 0.55 et 0.75.

Appareil de coiffure a vapeur (1) selon 'une quel-
conque des revendications 1 a 7, dans lequel une
couche hydrophile (10) s’étend sur la surface interne
de la chambre de vaporisation (71).

Appareil de coiffure a vapeur (1) selon la revendica-
tion 8, dans lequel la couche hydrophile (10) s’étend
sur toute la surface interne de la chambre de vapo-
risation (71).

Appareil de coiffure a vapeur (1) selon 'une quel-
conque des revendications 8 et 9, dans lequel la cou-
che hydrophile (10) comprend un matériau tissé, pré-
férentiellement du tissu de verre.

Appareil de coiffure a vapeur (1) selon 'une quel-
conque des revendications 8 a 10, dans lequel une
portion de la couche hydrophile (10) est agencée de
sorte a rentrer partiellement dans I'extrémité libre du
tuyau d’injection (74).

Appareil de coiffure a vapeur (1) selon 'une quel-
conque des revendications 1 a 11, dans lequel la
chambre de vaporisation (71) comprend une couche
hydrophobe (9) agencée sous le tuyau d'injection
(74) au moins au niveau du point d’injection.

Appareil de coiffure a vapeur (1) selon la revendica-
tion 12, dans lequel la couche hydrophobe (9) com-

prend du polytétrafluoroéthylene (PTFE).

Appareil de coiffure (1) selon 'une quelconque des
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revendications 12 ou 13, dans lequel la couche hy-
drophobe (9) est positionnée uniquement sous le
point d’'injection et sur une surface comprise entre
10mm?2 et 2000 mm?2, préférentiellement 552 mm?2,

15. Appareil de coiffure a vapeur (1) selon l'une quel-

conque des revendications 12 a 14, dans lequel la
couche hydrophobe (9) est un élément rapporté
dans lachambre de vaporisation (71), de préférence
sous forme d’'une plaque, et maintenu en position
par un dispositif d'immobilisation comprenant un élé-
ment de centrage (710) dudit élément rapporté par
rapport au point d’injection.

16. Appareil de coiffure a vapeur (1) selon l'une quel-

conque des revendications 1 a 15, dans lequel le
systeme de vaporisation comprend en outre une
chambre de vaporisation secondaire (72), en com-
munication de fluide avec la chambre de vaporisa-
tion (71) et comprenant une pluralité de chicanes
(73).

17. Appareil de coiffure a vapeur (1) selon l'une quel-

conque des revendications 1 a 16, dans lequel le
systeme de distribution de la vapeur (7’) comprend
une chambre de distribution (76) dans laquelle est
disposé I'au moins un orifice de distribution de la
vapeur (75), ladite chambre de distribution (76) étant
en communication de vapeur avec la chambre de
vaporisation (71).

18. Appareil de coiffure a vapeur (1) selon les revendi-

cations 16 et 17, dans lequel la chambre de distri-
bution (76) est disposée latéralement a la chambre
de vaporisation (71) et a la chambre de vaporisation
secondaire (72).
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