EP 4 400 229 A1

(19)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
17.07.2024 Patentblatt 2024/29

(21) Anmeldenummer: 23151823.4

(22) Anmeldetag: 16.01.2023

(11) EP 4 400 229 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Internationale Patentklassifikation (IPC):
B21D 39/04 (2006.01) B21J 15/10 (2006.0)
B21J 15/26 (2006.01) B25B 27/02 (2006.01)
B25B 27/10 (2006.01)

(52) Gemeinsame Patentklassifikation (CPC):
B25B 27/10; B21D 39/048; B21J 15/105;
B21J 15/26; B25B 27/023

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL ATBE BG CH CY CZDE DKEE ES FI FR GB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC ME MK MT NL
NO PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA
Benannte Validierungsstaaten:
KH MA MD TN

(71) Anmelder: TKR Spezialwerkzeuge GmbH
58285 Gevelsberg (DE)

(72) Erfinder:
* Weyland, Thorsten
58313 Herdecke (DE)
¢ Kreischer, Torsten
58300 Wetter (DE)

(74) Vertreter: Kalkoff & Partner Patentanwalte mbB
Martin-Schmeisser-Weg 3a-3b
44227 Dortmund (DE)

(54)

(67)  Die Erfindung betrifft eine handhaltbare Zug-
und Druckvorrichtung zum Antrieb von auswechselbaren
Werkzeugen, mit

- einer einen akkubetriebenen Elektromotor aufweisen-
den Antriebseinheit,

- einem Gewindetrieb mit einer mitdem Elektromotor ver-
bundenen, verdrehbar an einem Gehausekorper gela-
gerten Gewindespindel und einer verdrehbar auf der Ge-
windespindel und Uber eine Lagereinheit verdrehfest an
dem Gehausekorper gelagerten Gewindemutter, und

- einer mit einer ersten Werkzeugaufnahme verbunde-

HANDHALTBARE ZUG- UND DRUCKVORRICHTUNG

nen Kopplungseinheit zur Ubertragung von aus der Dreh-
richtung der Gewindespindel resultierenden Zug- und
Druckkraften von der Gewindemutter auf die erste Werk-
zeugaufnahme.

Um eine handhaltbare Zug- und Druckvorrichtung bereit-
zustellen, die zuverlassig und flexibel zum Antrieb von
auswechselbaren Werkzeugen geeignet ist, ist vorgese-
hen, dass der Gewindetrieb zur Ubertragung von Dreh-
bewegungen der Gewindespindel auf eine zweite Werk-
zeugaufnahme ausgebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine handhaltbare Zug-
und Druckvorrichtung zum Antrieb von auswechselbaren
Werkzeugen, mit

- einer einen akkubetriebenen Elektromotor aufwei-
senden Antriebseinheit,

- einem Gewindetrieb mit einer mit dem Elektromotor
verbundenen, verdrehbar an einem Gehausekdrper
gelagerten Gewindespindel und einer verdrehbar
auf der Gewindespindel und Uber eine Lagereinheit
verdrehfest an dem Gehausekdrper gelagerten Ge-
windemutter, und

- einer mit einer ersten Werkzeugaufnahme verbun-
denen Kopplungseinheit zur Ubertragung von aus
der Drehrichtung der Gewindespindel resultieren-
den Zug- und Druckkraften von der Gewindemutter
auf die erste Werkzeugaufnahme.

[0002] Handhaltbare Zug- und Druckvorrichtungen, d.
h. solche Vorrichtung die sich von einer Person mobil
einsetzen lassen, wie bspw. handhaltbare, elektrische
Niet- und Pressvorrichtungen zum Setzen von Blindnie-
telementen, wie Blindnieten und Blindnietmuttern, oder
zum Durchfiihren von Stanzprozessen sowie zum Set-
zen von Stanznieten, die eine Antriebseinheit mit einer
elektromotorisch angetriebenen Gewindespindel eines
Gewindetriebs aufweisen, sind in vielfaltigen Ausgestal-
tungen aus dem Stand der Technik bekannt. Uber den
Gewindetrieb erfolgt dabei in bekannter Weise eine Um-
wandlung einer Drehbewegung des Elektromotors in ei-
ne lineare Bewegung des Zieh- oder Presswerkzeugs.
Im Falle der Durchfiihrung des Setzvorgangs eines Blind-
nietelements wird bspw. ein Zugdorn des Blindnietele-
ments axial bewegt.

[0003] Die vorbeschriebenen Niet- und Pressvorrich-
tungen kommen bspw. in Kraftfahrzeugwerkstatten im
Rahmen der Durchfiihrung von Reparaturarbeiten ander
Karosserie von Fahrzeugen sowie bei Instandhaltungs-
arbeiten von Rohr- oder Kabelverbindungen zum Ein-
satz. In Abhangigkeit von den durchzufiihrenden Arbei-
ten ist es dabei erforderlich, mit den Niet- und Pressvor-
richtungen eine Vielzahl unterschiedlichster auswech-
selbarer Werkzeuge anzutreiben. Selbst bekannte hand-
haltbare Vorrichtungen, die sowohl den Betrieb von Zieh-
als auch Presswerkzeugen ermdglichen, weisen den
Nachteil eingeschrankter Anschluss- und/oder Antriebs-
moglichkeiten fiir auswechselbare Werkzeuge auf.
[0004] Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, eine handhaltbare Zug- und Druckvor-
richtung bereitzustellen, die zuverlassig und flexibel zum
Antrieb von auswechselbaren Werkzeugen geeignet ist.
[0005] Die Erfindungléstdie Aufgabe durch eine hand-
haltbare Zug- und Druckvorrichtung mit den Merkmalen
des Anspruchs 1. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin-
dung sind in den abhangigen Anspriichen angegeben.
[0006] Der Gewindetrieb der erfindungsgemaRen
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handhaltbaren Zug- und Druckvorrichtung ist zur Uber-
tragung von Drehbewegungen der Gewindespindel auf
eine zweite Werkzeugaufnahme ausgebildet.

[0007] Die erfindungsgemafie handhaltbare Zug- und
Druckvorrichtung ist Uber eine Kopplungseinheit mit ei-
ner ersten Werkzeugaufnahme verbunden, die zur aus-
wechselbaren Aufnahme unterschiedlicher, fir den je-
weiligen Einsatzzweck erforderlicher Zieh- und Press-
werkzeuge ausgebildet ist. So kann die erste Werkzeug-
aufnahme bei der Verwendung als Druckvorrichtung
bspw. zur Aufnahme eines Nietdoppers ausgebildet sein,
welcher in Verbindung mit einem an der Druckvorrich-
tung angeordneten Nietbligel zum Setzen von Nieten
zum Einsatzkommt. Bei der Verwendung als Zugvorrich-
tung kann die erste Werkzeugaufnahme bspw. mit ge-
eigneten Klemmvorrichtungen fir einen Blindnietschaft
versehen sein oder andere Zugkrafte ibertragende Mit-
tel aufweisen. Alternativ oder erganzend kann die erste
Werkzeugaufnahme auch zur Aufnahme entsprechen-
der Ziehwerkzeuge ausgebildet sein, wobei die Zieh-
werkzeuge bspw. Klemmmittel, mittels derer dann die
Zugkrafte Ubertragen werden kénnen, aufweisen.
[0008] Die Kopplungseinheit ist ferner derart mit der
Gewindemutter verbunden, dass sowohl Zug- als auch
Druckkrafte, welche aus der Bewegungsrichtung der Ge-
windespindel und der sich daraus ergebenden linearen
Verstellung der Gewindemutter ergeben, zuverlassig auf
die Kopplungseinheit Ubertragen werden.

[0009] Der Gewindetrieb, insbesondere die Gewinde-
spindel ist derart ausgebildet, dass die Drehbewegung
der Gewindespindel und/oder das Drehmoment des
Elektromotors auf die zweite Werkzeugaufnahme Uber-
tragen werden kénnen. Vorzugsweise an der zweiten
Werkzeugaufnahme angeordnete Werkzeuge kénnen
bevorzugt derart mit der zweiten Werkzeugaufnahme
verbunden werden, dass die Werkzeuge in Abhangigkeit
von der von dem Elektromotor auf die Gewindespindel
Uibertragenen Drehbewegung rotiert werden.

[0010] Die erfindungsgemalfie handhaltbare Zug- und
Druckvorrichtung erlaubt es in Abhangigkeit von den
durchzuflihrenden Arbeiten, bspw. im Rahmen ihres Ein-
satzes in einer Kraftfahrzeugwerkstatt bei der Durchfiih-
rung von Karosseriearbeiten, an der ersten Werkzeug-
aufnahme ein fiir den jeweiligen Arbeitsgang notwendi-
ges Werkzeug anzuordnen. So erlaubt die handhaltbare
Zug- und Druckvorrichtung wahlweise sowohl die Durch-
fuhrung von Zieh- als auch Pressarbeiten, bspw. das Set-
zen von Blindnieten oder das Durchfiihren von Stanzar-
beiten. Die fir den jeweiligen Arbeitsgang erforderliche
lineare Verstellung des ausgewahlten Werkzeugs wird
dabei zuverlassig Uber die Kopplungseinheit auf die erste
Werkzeugaufnahme ubertragen, nachdem die Kopp-
lungseinheit erfindungsgemall sowohl Zug- als auch
Druckkrafte von der Gewindemutter auf das jeweilige
Werkzeug Ubertragt. Fur die Zieh- oder Pressarbeiten
wird die Werkzeugaufnahme mittels der Zug- oder Druck-
krafte bevorzugt kontinuierlich und besonders bevorzugt
frei von ruckartigen Richtungswechseln in Richtung der
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Langsachse der Gewindespindel bewegt.

[0011] Ferner ermoglicht die erfindungsgemale Ge-
staltung des Gewindetriebs zur Ubertragung von Dreh-
bewegungen der Gewindespindel auf die zweite Werk-
zeugaufnahme neben der Durchfiihrung von Zieh- und
Pressarbeiten auch die Durchfiihrung von Rotationsar-
beiten, wobei beispielsweise unter Verwendung der
Drehbewegung der zweiten Werkzeugaufnahme und ei-
nem in dieser angeordneten Rotationswerkzeug eine
Blindnietmutter gesetzt werden kann. Die Anordnung der
ersten Werkzeugaufnahme an der Kopplungseinheit
oder der zweiten Werkzeugaufnahme an dem Gewinde-
trieb erlaubt wahlweise die Ubertragung von Zug- und
Druckkraften oder Drehmomenten und/oder Drehbewe-
gungen auf ein Werkzeug. Hierdurch kann die handhalt-
bare Zug- und Druckvorrichtung zuverlassig und flexibel
zum Antrieb von unterschiedlichen auswechselbaren
Werkzeugen eingesetzt werden.

[0012] Die Ausgestaltung des Gewindetriebs zur Um-
wandlung der Drehbewegung des Elektromotors in eine
lineare Bewegung der Gewindemutter und damit des mit
der Gewindemutter in Wirkverbindung befindlichen Zieh-
oder Presswerkzeugs ist grundsatzlich frei wahlbar. Der
Gewindetrieb ist vorzugsweise derart ausgebildet, dass
eine Zug- oder Druckkraft von 1- 7 Tonnen, bevorzugt
2-6 Tonnen auf die Kopplungseinheit und/oder die erste
Werkzeugaufnahme wirkt. Vorzugsweise weist die Ge-
windespindel einen AuRendurchmesser von 10 - 30 mm,
bevorzugt 12 - 25 mm, besonders bevorzugt 14 - 22 mm
auf, wodurch auf vorteilhafte Weise ein besonders kom-
pakter Gewindetrieb erméglicht wird. So kdnnen bspw.
Trapezgewindespindeln verwendet werden, deren Ge-
windesteigung Ublicherweise im Bereich von 2 bis 10 mm
entsprechend der zu erzielenden Krafte ausgewahlt wer-
den kann.

[0013] Besonders bevorzugtist vorgesehen, dass der
Gewindetrieb als Kugelgewindetrieb oder Planetenge-
windetrieb ausgebildet ist. Die Verwendung derartiger
Gewindetriebe mit Kugeln bzw. Rollen als Walzkdrper
zeichnet sich dabei dadurch aus, dass diese im Gegen-
satz zu Trapezgewindetrieben, bei denen Flachen auf-
einander reiben, einen besonders hohen Wirkungsgrad
besitzen, was es erlaubt, die Dimensionierung des Elek-
tromotors zu reduzieren, um gewlinschte Zugkrafte oder
Pressdriicke zu erreichen, sodass sich die handhaltbare
Zug- und Druckvorrichtung besonders kompakt ausge-
stalten lasst. Ubliche Gewindesteigungen von Kugelge-
windetrieben oder Planetengewindetrieben sind dabei 5
bis 10 mm. Vorzugsweise weist die Gewindespindel eine
Steigung von 2-8 mm, besonders bevorzugt 3-7 mm,
ganz besonders bevorzugt 4 - 6 mm auf.

[0014] Die erfindungsgeméafe Ausgestaltung der
handhaltbaren Zug- und Druckvorrichtung siehtvor, dass
die erste Werkzeugaufnahme derart mit der Gewinde-
mutter in Wirkverbindung befindlich ist, dass aus der
Drehrichtung der Gewindespindel resultierende Zug-
und Druckkrafte auf die erste Werkzeugaufnahme Uber-
tragen werden. Die hierfir notwendige Ausgestaltung
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der Kopplungseinheit mit der Gewindemutter ist dabei
grundsatzlich frei wahlbar.

[0015] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung ist vorgesehen, dass die Zug- und Druckvorrich-
tung ein Anschlusselement zur Ubertragung von Zug-
und Druckkraften von der Gewindemutter auf die Kopp-
lungseinheit aufweist, wobei das Anschlusselement tiber
einen ersten Verbindungsabschnitt mit einer ersten Stirn-
seite der Gewindemutter und einen zweiten Verbin-
dungsabschnitt mit der Kopplungseinheit in Wirkverbin-
dung befindlich ist. Die Verbindungsabschnitte des An-
schlusselements sind in Langsachsenrichtung der Ge-
windespindel im Abstand voneinander angeordnet. Die
Gewindemutter weist die erste und eine zweite Stirnseite
auf, die im Wesentlichen senkrecht zur Langsachsen-
richtung der Gewindespindel und somit zur Verstellrich-
tung der Gewindemutter ausgerichtet sind.

[0016] Zur Lagesicherung des Anschlusselements in
seiner Position gegentiber der Gewindemutter ist dieses
bevorzugt derart ausgebildet, dass die Verbindungsab-
schnittein Langsachsenrichtung der Gewindespindel be-
trachtet miteinander verbunden sind. Besonders bevor-
zugt ist das Anschlusselement einstlickig und/oder ein-
teilig ausgebildet. Die Verbindung der Verbindungsab-
schnitte miteinander gewahrleistet eine gegenseitige
Ubertragung der von der Gewindemutter in Abhéngigkeit
von ihrer Verstellrichtung auf die Verbindungsabschnitte
wirkenden Krafte. Aufgrund der Wirkverbindung des
zweiten Verbindungsabschnitts mit der Kopplungsein-
heit wird zudem gewabhrleistet, dass die Kopplungsein-
heit gegeniber der Gewindemutter festgelegt ist.
[0017] In Richtung auf die Kopplungseinheit wirkende
Krafte aufgrund einer entsprechend gerichteten Verstel-
lung der Gewindemutter filhren zu Druckkraften zwi-
schen der Gewindemutter und der Kopplungseinheit, die
Uber die Kopplungseinheit auf die erste Werkzeugauf-
nahme Ubertragen werden. Im Falle einer entgegenge-
setzten Bewegungsrichtung der Gewindemutter werden
die auf den ersten Verbindungsabschnitt des Anschlus-
selements wirkenden, durch die Gewindemutter erzeug-
ten Druckkrafte Uber den zweiten Verbindungsabschnitt
des Anschlusselements auf die Kopplungseinheit tber-
tragen, sodass in entsprechender Weise Zugkrafte tber
die Kopplungseinheit auf die erste Werkzeugaufnahme
Ubertragen werden.

[0018] Die Verwendung eines Anschlusselements ge-
mal vorstehend beschriebener vorteilhafter Weiterbil-
dung der Erfindung gewahrleistetin besonders zuverlas-
siger Weise, dass sowohl Zug- als auch Druckkrafte zu-
verlassig von der Gewindemutter auf die erste Werk-
zeugaufnahme Ubertragen werden. Dariiber hinaus kann
durch das einstiickig und/oder einteilig ausgebildete An-
schlusselement im Vergleich zu einer mehrteiligen Ad-
aptereinheit mit zwei miteinander verbundenen An-
schlusselementen eine kompaktere und stabilere Bau-
weise ermdglicht werden. Nach einer vorteilhaften Aus-
gestaltung der Erfindung ist dabei vorgesehen, dass der
erste Verbindungsabschnitt des Anschlusselements an
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der ersten Stirnseite der Gewindemutter anliegt und der
zweite Verbindungsabschnitt in Langsachsenrichtung
der Gewindespindel Uber eine zweite Stirnseite der Ge-
windemutter vorstehend, mit einem Kopplungsabschnitt
der Kopplungseinheit in Eingriff befindlich ist, wodurch
die Kopplungseinheit an der zweiten Stirnseite der Ge-
windemutter anliegt.

[0019] GemaR dieser Ausgestaltung der Erfindung bil-
det das Anschlusselement gemeinsam mit der mit dem
zweiten Verbindungsabschnitt in Eingriff befindlichen
Kopplungseinheit einen kafigartigen Korper, welcher die
Gewindemutter einschlieRt. Uber den an der ersten Stirn-
seite anliegenden ersten Verbindungsabschnitt und den
zweiten Verbindungsabschnitt, der mit dem Kopplungs-
abschnitt der Kopplungseinheit in Eingriff befindlich ist,
wird dabei in zuverlassiger Weise gewahrleistet, dass
Zug- und Druckkrafte von der Gewindemutter tber die
Kopplungseinheit auf die erste Werkzeugaufnahme
Ubertragen werden.

[0020] Bevorzugt ist der erste Verbindungsabschnitt
als sich in radialer Richtung zu der Langsachse der Ge-
windespindel erstreckender Vorsprung ausgebildet. Die
beiden Verbindungsabschnitte des Anschlusselements
sind ferner vorzugsweise Uber einen sich in Langsach-
senrichtung der Gewindespindel erstreckenden und die
Gewindemutter umgreifenden Hiilsenabschnitt mitein-
ander verbunden. Der zweite Verbindungsabschnitt ist
bevorzugt als Innengewinde ausgebildet und mit dem
besonders bevorzugt als Aulengewinde gebildeten
Kopplungsabschnitt der Kopplungseinheit in Eingriff be-
findlich.

[0021] Im Falle von aus einer Bewegung der Gewin-
demutter in Richtung auf die Kopplungseinheit resultie-
renden Druckkraften werden diese aufgrund der Anlage
der Kopplungseinheit an der zweiten Stirnseite der Ge-
windemutter direkt auf die Kopplungseinheit tibertragen.
Aus einer der Kopplungseinheit entgegengesetzten Be-
wegung der Gewindemutter resultieren Zugkrafte, die
aus einer Umwandlung der auf den ersten Verbindungs-
abschnitt des Anschlusselements wirkenden Druckkraf-
te resultieren und Gber den Hiilsenabschnitt an den zwei-
ten Verbindungsabschnitt des Anschlusselements tiber-
tragen werden. Die Kopplungseinheitliegt an der zweiten
Stirnseite der Gewindemutter an. Durch die vorteilhafte
Ausgestaltung des Anschlusselements wird auf einfache
Weise eine zuverlassige Umwandlung der aufden ersten
Verbindungsabschnitt wirkenden Druckkréfte in auf die
Uber den Kopplungsabschnitt mit dem zweiten Verbin-
dungsabschnitt in Eingriff befindliche Kopplungseinheit
wirkenden Zugkrafte gewahrleistet.

[0022] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung ist vorgesehen, dass die Kopplungseinheit derart
ausgebildet ist, dass die zweite Werkzeugaufnahme mit
der Gewindespindel verbindbarist. Die Kopplungseinheit
ist bevorzugt derart ausgebildet, dass die zweite Werk-
zeugaufnahme ohne Ausbau der Kopplungseinheit an
der Gewindespindel anordbar und mit dieser verbindbar
ist. Besonders bevorzugt ist die Kopplungseinheit hil-
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senartig ausgebildet. Hierbei wird unter hiilsenartig ver-
standen, dass die Kopplungseinheit einen sich in Langs-
achsenrichtung der Gewindespindel erstreckenden frei-
en Bereich zum Durchfiihren der zweiten Werkzeugauf-
nahme, beispielsweise in Form einer Durchgangsoff-
nung, aufweist. Durch die vorteilhafte Ausgestaltung der
Kopplungseinheit kann die zweite Werkzeugaufnahme
auf einfache Weise schnell an der Gewindespindel an-
geordnet und mit dieser zur Ubertragung der Drehbewe-
gungen verbunden werden.

[0023] Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Er-
findung ist vorgesehen, dass die Kopplungseinheit ver-
drehfest mit der Gewindemutter verbunden ist. Diese
Ausgestaltung der Erfindung ermdglicht es, auf eine ggf.
vorgesehene verdrehfeste Anordnung der Kopplungs-
einheit am Gehausekdrper zu verzichten, nachdem lber
die erfindungsgemaf vorgesehene verdrehfeste Verbin-
dung der Gewindemutter an dem Gehausekdrper in der
Folge auch die Kopplungseinheit verdrehfestan dem Ge-
hausekorper angeordnet ist. Die zur verdrehfesten An-
ordnung der Gewindemutter vorgesehene Lagereinheit
kann dabei grundséatzlich in beliebiger Weise ausgebildet
sein. Denkbar ist hier bspw. die Ausbildung der Lage-
reinheit durch eine in die Gewindemutter eingelassene
Passfeder, welche in einer entsprechenden Fihrungs-
schiene an dem Gehausekorper gelagert ist.

[0024] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung istvorgesehen, dass die Lagereinheitderartaus-
gebildet ist, dass die Gewindemutter und/oder die ver-
drehfest mit der Gewindemutter verbundene Kopplungs-
einheit rollend am Gehausekdrper abgestitzt sind. Ge-
manR dieser Ausgestaltung der Erfindung weist die Lage-
reinheit mindestens einen Walzkorper auf, (iber den die
Gewindemutter rollend gegentiber dem Gehausekorper
abgestutzt ist. Diese Ausgestaltung der Erfindung sorgt
fureinen erhdhten Wirkungsgrad, nachdem Verluste auf-
grund einer Reibung vermindert werden. Darliber hinaus
bietet die Verwendung einer entsprechend weitergebil-
deten Lagereinheit eine besonders einfache spielfreie
Lagerung der Gewindemutter, sodass Zug- und Druck-
krafte zuverlassig Uibertragen werden.

[0025] Die konkrete Ausgestaltung der Lagereinheit
zur rollenden Abstltzung der Kopplungseinheit am Ge-
hausekorper, wobei hierzu Ublicherweise geeignete
Walzkorper verwendet werden, ist dabei grundsatzlich
frei wahlbar. Beispielsweise weist die Lagereinheit

- eine drehbar auf einem radial von der Gewindemut-
ter oder der Kopplungseinheit vorstehstehenden
Lagerzapfen angeordnete, umfangsseitig an zwei
gegenuberliegenden Abschnitten des Gehdusekor-
pers abgestitzte Lagerrolle oder

- zwei jeweils drehbar auf einem radial von der Ge-
windemutter oder der Kopplungseinheit vorstehen-
den Lagerzapfen angeordnete, umfangsseitig je-
weils an einem von zwei einander gegeniiberliegen-
den Abschnitten des Gehausekdrpers anliegende
Lagerrollen
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auf.

[0026] GemalR der vorstehenden Ausgestaltung der
Erfindung weist die Lagereinheit eine oder zwei Lager-
rollen auf, welche auf Lagerzapfen drehbar angeordnet
sind, die senkrecht zur Verstellrichtung von der Gewin-
demutter oder Kopplungseinheit vorstehen. Im Falle der
Verwendung einer einzelnen Lagerrolle, ist diese mit
zwei senkrecht zur Verstellrichtung der Gewindemutter
betrachtet gegeniberliegend angeordneten Abschnitten
an dem Gehausekorper abgestitzt, wobei die Lagerrolle
bei einer Verstellung der Gewindemutter entlang der
Langsachsenrichtung der Gewindespindel an den ge-
genuberliegenden Gehausekorperabschnitten abrollit.
[0027] Im Falle der vorteilhafterweise vorgesehenen
Verwendung von zwei Lagerrollen weisen die Gewinde-
mutteroder die Kopplungseinheit zwei senkrechtzur Ver-
stellrichtung der Gewindemutter von der Gewindemutter
oder der Kopplungseinheit vorstehende Lagerzapfen
auf, auf denen jeweils eine Lagerrolle drehbar angeord-
net ist. Die beiden Lagerrollen stiitzen sich dabei jeweils
mit einem Bereich an dem Gehausekdrper ab, wobei die
Abstitzbereiche senkrecht zur Verstellrichtung der Ge-
windemutter betrachtet, gegentiberliegend an dem Ge-
hausekdrper angeordnet sind, sodass auch hierdurch ei-
ne zuverlassige Abstiitzung bei einer Verstellung der Ge-
windemutter erzielt wird, bei der die Lagerrollen jeweils
an dem Gehausekdrper abrollen.

[0028] Die Ausgestaltung des Gehausekérpers zur
Abstiitzung der Lagereinheit ist dabei grundsatzlich frei
wahlbar. Besonders bevorzugtist der Gehausegrundkor-
per jedoch einstiickig ausgebildet und weist eine Fiih-
rung zum Abstitzen der Lagerrolle auf. In diesem Fall
sind die beiden Abschnitte des Gehausegrundkérpers
bevorzugt als Stitzflichen der Fihrung gebildet. Die
Fihrung erstreckt sich in Langsachsenrichtung der Ge-
windespindel und ist beispielsweise als Langloch ausge-
bildet, wobei die Stiutzflachen als Innenflachen des Lang-
lochs ausgebildet sind. Beispielsweise ist der Gehause-
grundkorper aus einem Metallwerkstoff, z.B. einem Alu-
miniumwerkstoff gebildet.

[0029] Die Ausgestaltung der Kopplungseinheit zur
Verbindung mit der ersten Werkzeugaufnahme oder die
Ausgestaltung der Gewindespindel zur Verbindung mit
der zweiten Werkzeugaufnahme sind grundsatzlich frei
wahlbar. So kénnen die Kopplungseinheit und die erste
Werkzeugaufnahme auch einstlickig ausgebildet sein.
Zur Anordnung der zweiten Werkzeugaufnahme wird die
Kopplungseinheit beispielsweise zusammen mit der ers-
ten Werkzeugaufnahme aus dem Gehausegrundkorper
der handhaltbaren Zug- und Druckvorrichtung ausge-
bautund/oder von der Gewindemutter entfernt. Alternativ
oder zuséatzlich sind die Gewindespindel und die zweite
Werkzeugaufnahme einstulickig ausgebildet. Nach einer
vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist jedoch vor-
gesehen, dass die erste Werkzeugaufnahme zur l16sba-
ren Verbindung mit der Kopplungseinheit und/oder die
zweite Werkzeugaufnahme zur I6sbaren Verbindung mit
der Gewindespindel ausgebildet ist. Diese Ausgestal-
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tung der Kopplungseinheit und der Gewindespindel er-
moglicht es, in Abhangigkeit von den durchzuflihrenden
Arbeiten, auf einfache und besonders flexible Weise an-
gepasste erste oder zweite Werkzeugaufnahmen an der
Kopplungseinheit oder der Gewindespindel anzuordnen.
Dies erlaubt die Verwendung von standardisierten Zieh-
und Presswerkzeugen sowie Rotationswerkzeugen und
erhoht den Einsatzbereich der Zug- und Druckvorrich-
tung in ergédnzender Weise.

[0030] Die Ausgestaltung zurlésbaren Verbindungder
Gewindespindel und/oder der zweiten Werkzeugaufnah-
me ist grundsatzlich frei wahlbar. Beispielsweise ist die
zweite Werkzeugaufnahme kraftschlissig, z.B. mittels
eines zusatzlichen Verbindungselements, mit der Ge-
windespindel verbunden. Hierbei wird das Verbindungs-
element, z.B. eine Schraube, zum L6sen der zweiten
Werkzeugaufnahme von der Gewindespindel entfernt.
Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist
jedoch vorgesehen, dass die Gewindespindel und/oder
die zweite Werkzeugaufnahme zur Ausbildung eines
Formschlusses in Umfangsrichtung der Gewindespindel
ausgebildet sind. Zum Ausbilden des Formschlusses ist
bevorzugt mindestens ein an der Gewindespindel oder
der zweiten  Werkzeugaufnahme angeordneter
Formabschnitt und mindestens eine an der zweiten
Werkzeugaufnahme oder der Gewindespindel angeord-
nete Ausnehmung zur Anordnung des Formabschnitts
vorgesehen.

[0031] Der Formabschnitt und die Ausnehmung sind
in der oder im Winkel zu der Langsachse der Gewinde-
spindel angeordnet und/oder weisen besonders bevor-
zugt jeweils einen sich in Langsachsenrichtung der Ge-
windespindel erstreckenden Querschnitt auf. Beispiels-
weise sind der Formabschnitt und die Ausnehmung der-
artausgebildet und/oder an der Gewindespindel oder der
zweiten Werkzeugaufnahme angeordnet, dass die zwei-
te Werkzeugaufnahme Uber einen Bajonettverschluss
zwischen dem Formabschnitt und der Ausnehmung mit
der Gewindespindel verbunden wird. Bevorzugt weisen
der Formabschnitt und/oder die Ausnehmung einen po-
lygonalen oder ellipsenférmigen Querschnitt zum Aus-
bilden des Formschlusses in Umfangsrichtung aus.
Durch die vorteilhafte Ausgestaltung der Gewindespin-
del und/oder der zweiten Werkzeugaufnahme kann auf
zusatzliche Verbindungselemente verzichtet werden.
Daruber hinaus erméglicht der vorteilhaft vorgesehene
Formschluss eine einfache und schnelle Verbindung der
Gewindespindel mit der zweiten Werkzeugaufnahme.
[0032] Die Ubertragung der Drehbewegung des Mo-
tors auf die Gewindespindel kann grundséatzlich in belie-
biger Weise erfolgen. Nach einer vorteilhaften Weiterbil-
dung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Antriebs-
einheit einden Elektromotor und die Gewindespindel ver-
bindendes Getriebe aufweist. Die Verwendung eines Ge-
triebes erlaubt es, hohe Drehmomente bei geringem
Bauraum und Gewicht zu Ubertragen.

[0033] Als Getriebe kommen bspw. zwei- bis dreistu-
fige Planetengetriebe aber auch Zykloidsowie Stirnrad-
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getriebe zum Einsatz, welche die gewiinschten Uberset-
zungen bieten. Vorzugsweise werden eine Drehzahl des
Elektromotors und/oder die Ubersetzung des Getriebes
und/oder die Steigung der Gewindespindel derart einge-
stellt, dass die uUber die Kopplungseinheit mit der Gewin-
demutter verbundene erste Werkzeugaufnahme im Be-
trieb mit einer Vorschubgeschwindigkeit von 700-8000
mm/min, bevorzugt 1300-5100 U/min, besonders bevor-
zugt 1900-3800 U/min, ganz besonders bevorzugt 2750
U/min verstellt wird. Vorzugsweise weist das Getriebe
eine Ubersetzung von 1:70 bis 1:30, bevorzugt 1:60 bis
1:40, besonders bevorzugt 1:55 bis 1:45, ganz beson-
ders bevorzugt 1:50 auf. Die Drehzahl des Elektromotors
betragt vorzugsweise 25000 - 30000 U/min, bevorzugt
26000 - 29000 U/min, besonders bevorzugt
27000-28000 U/min, ganz besonders bevorzugt 27500
U/min. In Kombination mit vorzugsweise vorgesehenen
Brushless-Motoren, welche akkubetrieben sind, kann ei-
ne optimale Abstimmung zwischen Elektromotorgetrie-
be, Gewindespindel und der daraus resultierenden Kraft
vorgenommen werden. Ferner sind die Antriebseinheit,
insbesondere der Elektromotor und/oder das Getriebe,
derart gebildet, dass auf die Gewindespindel ein Dreh-
moment von 10- 100 Nm, bevorzugt 15- 95 N/m, ganz
besonders bevorzugt 15- 25 N/m und/oder 75 - 95 N/m
wirkt.

[0034] In der einfachsten Ausgestaltung der erfin-
dungsgemafien handhaltbaren Zug- und Druckvorrich-
tung ist der Elektromotor derart bedienbar, dass lediglich
die Drehrichtung der Gewindespindel wahlbar ist. Nach
einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist vor-
gesehen, dass die Zug- und Druckvorrichtung eine mit
mindestens einer Sensoreinheit verbundene Steuerein-
heit zur Steuerung und/oder Archivierung der Betriebs-
vorgange aufweist.

[0035] GemaR dieser Ausgestaltung erlaubt die Ver-
wendung einer Steuereinheit eine gezielte Steuerung der
entsprechenden Betriebsvorgdnge, beispielsweise
Zieh-, Press- und/oder Drehvorgénge. So lassen sich
Uber die Steuereinheit bspw. die jeweils vorgesehenen
Zug- oder Druckkréfte in besonders einfacher Weise ein-
stellen, sodass die Betriebsvorgange besonders zuver-
lassig ausgefiihrt werden kénnen. Die Steuereinheit
kann auch dazu vorgesehen sein, die durchgefiihrten Be-
triebsvorgange zu archivieren, sodass eine Protokollie-
rung der durchgefiihrten Arbeiten zuverlassig erfolgen
kann.

[0036] Die Sensoreinheitkann dabei dazu ausgebildet
sein, den Verstellweg, die Zieh- oder Presskrafte, das
Drehmoment oder dergleichen zu tiberwachen, welches
fur die Durchfiihrung der Arbeitsvorgange und deren er-
folgreichen Abschluss erforderlich ist. Nach einer beson-
ders vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist die
Steuereinheit dabei mit einem Display versehen, wel-
ches es dem Bedienpersonal besonders einfach ermég-
licht, die handhaltbare Zug- und Druckvorrichtung zu be-
dienen. Diese kann dariiber hinaus auch tber geeignete
drahtlose Ubertragungsmittel mit einer zentralen Daten-
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bank verbunden werden.

[0037] Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachstehend mit Bezug auf die Zeichnungen erlautert.
In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer handhaltba-
ren Zug- und Druckvorrichtung mit einer ersten
Werkzeugaufnahme;

eine Schnittansicht der Zug- und Druckvorrich-
tung von Fig. 1;

eine perspektivische Ansicht der Zug- und
Druckvorrichtung von Fig. 1 und 2 mit einem
angeschlossenen Nietblgel;

eine Schnittansicht der Zug- und Druckvorrich-
tung von Fig. 1 - 3 mit einer zweiten Werkzeug-
aufnahme.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

[0038] Figur 1 zeigt in einer perspektivischen Darstel-
lung eine Zug- und Druckvorrichtung 1 mit einer einen
Elektromotor 3 und einem an den Elektromotor 3 ange-
schlossenen Getriebe 35 aufweisenden Antriebseinheit
4. Mittels des Elektromotors 3 wird liber das Getriebe 35
eine an das Getriebe 35 angeschlossene Gewindespin-
del 7 eines Gewindetriebs 5 angetrieben, wobei die Ge-
windespindel 7 drehbar in einer Lageraufnahme 36 eines
Gehausekorpers 6 gelagert ist (vgl. Figur 2).

[0039] Der Gewindetrieb 5 weist neben der Gewinde-
spindel 7 ferner eine auf der Gewindespindel 7 angeord-
nete Gewindemutter 9 auf, welche verdrehfest an dem
Gehausekorper 6 gelagertist. Die Gewindemutter 9 dient
zum Antrieb einer als Kolbenstange 10 ausgebildeten
ersten Werkzeugaufnahme, welche in einer Lagerauf-
nahme 33 in Langsachsenrichtung der Gewindespindel
7,d.h.in Richtung der Gewindespindelachse G, verstell-
bar gelagert ist, sodass mittels der Zug- und Druckvor-
richtung 1 Gber einen angeschlossenen Nietbiigel 2 (vgl.
Fig. 3) Stanznietvorgange durchgefiihrt werden kénnen.
[0040] Die Kolbenstange 10 ist mit der Gewindemutter
9 Uber eine I6sbar verbundene Kopplungseinheit 11 ver-
bunden, die an ihrem der Kolbenstange 10 gegeniber-
liegenden Ende an einer zweiten Stirnseite 14 der Ge-
windemutter 9 anliegt. Zur Verdrehsicherung der Kopp-
lungseinheit 11 gegeniiber der Gewindemutter 9 weist
die Kopplungseinheit 11 ferner an ihrer Kontaktflache mit
der zweiten Stirnseite 14 der Gewindemutter 9 Vorspriin-
ge 34 auf, welche in Ausnehmungen an der zweiten Stirn-
seite 14 der Gewindemutter 9 eingreifen.

[0041] Zur Ubertragung der von der Gewindemutter 9
erzeugten linearen Bewegung auf die Kopplungseinheit
11 dient ein Anschlusselement 12. Dieses weist einen
an der dem Getriebe 35 zugewandten ersten Stirnseite
13 der Gewindemutter 9 anliegenden ersten Verbin-
dungsabschnitt 15 und einen mit einem Kopplungsab-
schnitt 20 der Kopplungseinheit 11 in Eingriff befindlichen
zweiten Verbindungsabschnitt 16 auf. Letzterer ist in
Richtung der Gewindespindelachse G uber die zweite
Stirnseite 14 der Gewindemutter 9 vorstehend angeord-
net. Der erste und zweite Verbindungsabschnitt 15, 16
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sind Uber einen Hulsenabschnitt 18 miteinander verbun-
den, sodass das Anschlusselement 12 und die Kopp-
lungseinheit 11 die Gewindemutter 9 kafigartig umschlie-
Ren.

[0042] Druckbewegungen, d. h. Verstellbewegungen
der Gewindemutter 9 in Richtung auf die Kolbenstange
10 werden Uber die direkte Anlage der Kopplungseinheit
11 an der zweiten Stirnseite 14 der Gewindemutter 9 auf
die Kopplungseinheit 11 tbertragen. Zur Erzeugung von
Zugkraften infolge einer in Richtung auf die Antriebsein-
heit 4 gerichteten Verlagerung der Gewindemutter 9 wer-
den die auf den an der ersten Stirnseite 13 der Gewin-
demutter 9 anliegenden ersten Verbindungsabschnitt 15
wirkenden Druckkrafte Uber den Hilsenabschnitt 18 auf
den zweiten Verbindungsabschnitt 16 tUbertragen, wel-
cher mit dem Kopplungsabschnitt 20 der Kopplungsein-
heit 11 in Eingriff befindlich ist, sodass dort die Druck-
krafte in Zugkrafte umgewandelt werden.

[0043] Zur verdrehsicheren Lagerung der Gewinde-
mutter 9 an dem Gehausekdrper 6 dient eine Lagerein-
heit 8, welche an der Kopplungseinheit 11 angebracht
ist. Die Kopplungseinheit 11 weist einen senkrecht zur
Gewindespindelachse G ausgerichteten, von der Kopp-
lungseinheit 11 vorstehenden Lagerzapfen 19 auf, auf
dem eine Lagerrolle 21 drehbar angeordnet ist. Die La-
gerrolle 21 stitzt sich dabei mit zwei benachbarten zur
Gewindespindelachse G angeordneten Abschnitten in
Form von zwei parallelen Innenflachen 24 einer als Lang-
loch 22 ausgebildeten Fiihrung ab, sodass bei einer Ver-
stellbewegung der Gewindemutter 9 in Richtung der Ge-
windespindelachse G die Lagerrolle 21 an den Innenfla-
chen 24 abrollt. Der Gehausekérper 6 ist einstlickig aus
einem Metallwerkstoff gebildet und das Langloch 22 er-
streckt sich in Richtung der Gewindespindelachse G. Die
Lagereinheit 8 und somit tber die verdrehfeste Verbin-
dung der Kopplungseinheit 11 mit der Gewindemutter 9
auch die Gewindemutter 9 sind am Gehausekorper 6 ab-
gestitzt.

[0044] Der Gewindetrieb 5 ist, wie in Fig. 4 dargestellt,
zur Ubertragung von Drehbewegungen der Gewinde-
spindel 7 auf eine zweite Werkzeugaufnahme 25 ausge-
bildet. An der Gewindespindel 7 ist eine Ausnehmung 26
angeordnet, um einen Formschluss in Umfangsrichtung
der Gewindespindelachse G mit einem an der zweiten
Werkzeugaufnahme 25 angeordneten Formabschnitt 27
auszubilden. Der Formabschnitt 27 und die Ausnehmung
26 weisen jeweils einen sich in Richtung der Gewinde-
spindelachse G erstreckenden polygonférmigen Quer-
schnitt auf. Die Kopplungseinheit 11 ist hilsenartig aus-
gebildet, d.h. dass die Kopplungseinheit 11 einen als
Durchgangséffnung 28 ausgebildeten freien Bereich
zum Durchfiihren der zweiten Werkzeugaufnahme 25
aufweist.

[0045] An der handhaltbaren Zug- und Druckvorrich-
tung 1 ist ferner eine Steuereinheit 29 zur Steuerung
und/oder Archivierung der Betriebsvorgdnge angeord-
net. Die Steuereinheit 29 ist mit einem Betatigungsele-
ment 30 sowie einem Rotationssensor 31 zur Erfassung
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des Drehmoments des Elektromotors 3 sowie einem
Kraftsensor 32 zur Erfassung der Zug- und Druckkrafte
der Kolbenstange 10 verbunden.

[0046] Zur Anordnung der zweiten Werkzeugaufnah-
me 25 an der Gewindespindel 7 wird zunachst die Kol-
benstange 10 von der Kopplungseinheit 11 gel6ést und
aus dem Gehausegrundkorper 6 in Richtung der Gewin-
despindelachse G entnommen. AnschlieRend werden
die zweite Werkzeugaufnahme 25 in Richtung der Ge-
windespindelachse G in den Gehausekorper 6 gescho-
ben, hierbei durch die Durchgangsé6ffnung 28 der Kopp-
lungseinheit 11 gefilihrt und zum Ausbilden eines Form-
schlusses mit der Gewindespindel 7 der Formabschnitt
27 mit der Ausnehmung 26 verbunden.

[0047] Alle in Verbindung mit einzelnen Ausfliihrungs-
formen der Erfindung erlauterten Merkmale kénnen in
unterschiedlicher Kombination fiir die handhaltbare Zug-
und Druckvorrichtung vorgesehen sein, um deren vor-
teilhafte Wirkungen zu realisieren, auch wenn diese zu
unterschiedlichen Ausfiihrungsformen beschrieben wor-
den sind.

[0048] Der Schutzbereich der vorliegenden Erfindung
ist durch die Anspriiche gegeben und wird durch die in
der Beschreibung erlauterten oder in den Figuren ge-
zeigten Merkmale nicht beschrankt.

Bezugszeichenliste
[0049]

Zug- und Druckvorrichtung

Nietbugel

Elektromotor

Antriebseinheit

Gewindetrieb

Gehausekorper

Gewindespindel

Lagereinheit

9 Gewindemutter

10  erste Werkzeugaufnahme/Kolbenstange

11 Kopplungseinheit

12 Anschlusselement

13  erste Stirnseite (Gewindemutter)

14  zweite Stirnseite (Gewindemutter)

15  erster Verbindungsabschnitt (Anschlusselement)

16 zweiter Verbindungsabschnitt (Anschlussele-
ment)

18  Hulsenabschnitt (Anschlusselement)

19  Lagerzapfen

20  Kopplungsabschnitt (Kopplungseinheit)

21 Lagerrolle (eine Rolle)

22 Langloch/Fihrung

24 Innenflache/Abschnitt des Gehausegrundkérpers

25  zweite Werkzeugaufnahme

26 Ausnehmung

27  Formabschnitt

28  Durchgangséffnung/freier Bereich

29  Steuereinheit

o ~NO O WN =
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30 Betatigungselement

31  Rotationssensor

32 Kraftsensor

33  Lageraufnahme

34  Vorsprung

35  Getriebe

36 Lageraufnahme

G Gewindespindelachse

Patentanspriiche

1. Handhaltbare Zug- und Druckvorrichtung zum An-

trieb von auswechselbaren Werkzeugen, mit

- einer einen akkubetriebenen Elektromotor (3)
aufweisenden Antriebseinheit (4),

- einem Gewindetrieb (5) mit einer mit dem Elek-
tromotor (3) verbundenen, verdrehbar an einem
Gehausekorper (6) gelagerten Gewindespindel
(7) und einer verdrehbar auf der Gewindespin-
del (7) und Uber eine Lagereinheit (8) verdreh-
fest an dem Gehausekorper (6) gelagerten Ge-
windemutter (9), und

- einer mit einer ersten Werkzeugaufnahme (10)
verbundenen Kopplungseinheit (11) zur Uber-
tragung von aus der Drehrichtung der Gewinde-
spindel (7) resultierenden Zug- und Druckkraf-
ten von der Gewindemutter (9) auf die erste
Werkzeugaufnahme (10),

dadurch gekennzeichnet, dass der Gewindetrieb
(5) zur Ubertragung von Drehbewegungen der Ge-
windespindel (7) auf eine zweite Werkzeugaufnah-
me (25) ausgebildet ist.

Handhaltbare Zug- und Druckvorrichtung nach An-
spruch 1, gekennzeichnet durch ein Anschlusse-
lement (12) zur Ubertragung von Zug- und Druck-
kraften von der Gewindemutter (9) auf die Kopp-
lungseinheit (11), wobei das Anschlusselement (12)
Uber einen ersten Verbindungsabschnitt (15) mit ei-
ner ersten Stirnseite (13) der Gewindemutter (9) und
einen zweiten Verbindungsabschnitt (16) mit der
Kopplungseinheit (11) in Wirkverbindung befindlich
ist.

Handhaltbare Zug- und Druckvorrichtung nach An-
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Verbindungsabschnitt (15) des Anschlus-
selements (12) an der ersten Stirnseite (13) anliegt
und der zweite Verbindungsabschnitt (16) in Langs-
achsenrichtung der Gewindespindel (7) Uber eine
zweite Stirnseite (14) der Gewindemutter (9) vorste-
hend, mit einem Kopplungsabschnitt (20) der Kopp-
lungseinheit (11) in Eingriff befindlich ist.

Handhaltbare Zug- und Druckvorrichtung nach ei-
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10.

nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kopplungseinheit (11) der-
art ausgebildet ist, dass die zweite Werkzeugauf-
nahme (25) mit der Gewindespindel (7) verbindbar
ist.

Handhaltbare Zug- und Druckvorrichtung nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kopplungseinheit (11) ver-
drehfest mit der Gewindemutter (9) verbunden ist.

Handhaltbare Zug- und Druckvorrichtung nach ei-
nem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Lagereinheit (8) derart aus-
gebildet ist, dass die Gewindemutter (9) und/oder
die verdrehfest mit der Gewindemutter (9) verbun-
dene Kopplungseinheit (11)rollend am Gehausekor-
per (6) abgestutzt sind.

Handhaltbare Zug- und Druckvorrichtung nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die erste Werkzeugaufnahme
(10) zur I6sbaren Verbindung mit der Kopplungsein-
heit (11) und/oder die zweite Werkzeugaufnahme
(25) zur I6sbaren Verbindung mit der Gewindespin-
del (7) ausgebildet ist.

Handhaltbare Zug- und Druckvorrichtung nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Gewindespindel (7)
und/oder die zweite Werkzeugaufnahme (25) zur
Ausbildung eines Formschlusses in Umfangsrich-
tung der Gewindespindel (7) ausgebildet sind.

Handhaltbare Zug- und Druckvorrichtung nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Antriebseinheit (4) ein den
Elektromotor (3) und die Gewindespindel (7) verbin-
dendes Getriebe (35) aufweist.

Handhaltbare Zug- und Druckvorrichtung nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, gekenn-
zeichnet durch eine mit mindestens einer Sensor-
einheit (31, 32) verbundene Steuereinheit (29) zur
Steuerung und/oder Archivierung der Betriebsvor-
gange.
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 23 15 1823

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europédischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.
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Im Recherchenbericht
angeflhrtes Patentdokument

Datum der
Verbdffentlichung

Mitglied(er) der
Patentfamilie

Datum der
Veréffentlichung

DE 102021115744 Al 23-12-2021 CN 113829282 A 24-12-2021
DE 102021115744 Al 23-12-2021
JP 2022002854 a 11-01-2022
us 2021394253 Al 23-12-2021

DE 3910083 Al 12-10-1989 DE 3910083 Al 12-10-1989
GB 2218268 A 08-11-1989
KR 890014908 A 25-10-1989
us 5100271 A 31-03-1992

DE 202012012292 Ul 04-04-2014 KEINE

Fir nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : sieche Amtsblatt des Européischen Patentamts, Nr.12/82
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