EP 4 417 327 A1

(19)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Date de publication:
21.08.2024 Bulletin 2024/34

(21) Numéro de dépot: 24157348.4

(22) Date de dépét: 13.02.2024

(11) EP 4 417 327 A1

DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(51) Classification Internationale des Brevets (IPC):
BO7C 5/12 (2006.01)

(52) Classification Coopérative des Brevets (CPC):
B07C 5/122

(84) Etats contractants désignés:
AL ATBE BG CH CY CZDE DKEE ES FI FR GB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC ME MK MT NL
NO PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Etats d’extension désignés:
BA
Etats de validation désignés:
GE KH MA MD TN

(30) Priorité: 14.02.2023 BE 202305104

(71) Demandeur: Eatcan
1402 Nivelles (BE)

(72) Inventeur: MOUTHUY, Vincent
6560 Erquelinnes (BE)

(74) Mandataire: Gevers Patents
De Kleetlaan 7A
1831 Diegem (BE)

(54)

(57) La présente invention concerne une machine
(10) d’identification et de traitement de contenants com-
prenant un organe (26) de traitement de contenants cou-
plé a un module (20) d’identification et de tri et compre-

MACHINE ET PROCEDE D’IDENTIFICATION ET DE TRAITEMENT DE CONTENANTS

nant un moyen de déblocage (50, 74). L’invention con-
cerne aussi un procédé d’identification et de traitement
de contenants au moyen de ladite machine (10).

Processed by Luminess, 75001 PARIS (FR)



1 EP 4 417 327 A1 2

Description
Domaine technique

[0001] La présente invention concerne une machine
et un procédé d’identification et de traitement de conte-
nants.

Art antérieur

[0002] Les besoins d’accroissement et de prolifération
des moyens de recyclage de contenants a permis I'essor
de machines prévues a cet effet et utilisables par tout un
chacun pour déposer et recycler ses contenants.
[0003] LedocumentWO 2014/070772 A1 divulgue par
exemple une telle machine comprenant des moyens
d’identification et de tri de contenants montés dans une
structure et des moyens de traitement de contenants
sous la forme d’'un broyeur monté sur un chariot dépla-
cable par rapport a la structure.

[0004] La priseen charge etla gestion des contenants
par une telle machine peut toutefois étre améliorée.

Exposé de I'invention

[0005] Un objet de cette invention est de fournir une
machine d’identification et de traitement de contenants
qui soit plus rapide et efficace.

[0006] A cet effet, Iinvention propose une machine
d’identification et de traitement de contenants compre-
nant une structure ; une entrée apte a recevoir des con-
tenants vers un espace intérieur de la structure ; une
sortie apte arestituer des contenants hors de la structure,
la sortie étant distincte de entrée ; un module d’identifi-
cation et de tri des contenants couplé a I'entrée et a la
sortie ; un organe de traitement de contenants identifiés
et triés, I'organe de traitement étant couplé au module
d’identification et de tri.

[0007] L’organede traitementesttypiquementune dé-
chiqueteuse ou une presse. L’organe de traitement com-
prend un moyen de déblocage. Il permet de débloquer
I'organe de traitement en cas de blocage de celui-ci. Par
exemple, dans un tel cas, le mouvement (normal) de I'or-
gane de traitement s’arréte immédiatement et s’inverse
de fagon a libérer de la matiére bloquant I'organe de trai-
tement vers le moyen de déblocage, celui-ci permettant
de débloquer I'organe de traitement.

[0008] Selon une premiere variante, 'organe de trai-
tement est une déchiqueteuse, la déchiqueteuse com-
portant des lames et une grille, les lames étant aptes a
étre entrainées dans un sens de rotation selon lequel les
lames sont aptes a cisailler les contenants contre la grille
immobile.

[0009] Selon une deuxieme variante, 'organe de trai-
tement est une presse étant de préférence apte a com-
presser les contenants selon un axe principal d’extension
des contenants.

[0010] De préférence, le moyen de déblocage est :
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e un peigne lorsque I'organe de traitement est une dé-
chiqueteuse, les lames de la déchiqueteuse étant
aptes a étre entrainées dans un autre sens de rota-
tion selon lequel les lames sont aptes a coopérer
avec le peigne pour décharger au moins une partie
de contenant bloquant le premier sens de rotation ;

e ouun fond inclinable lorsque I'organe de traitement
est une presse.

[0011] Selon une variante, le module d’identification et
de tri des contenants comprend une unité d’identification
des contenants, le module étant apte a trier les conte-
nants vers la sortie ou vers I'organe de traitement selon
l'identification obtenue par I'unité d’identification.

[0012] Selon une variante, le module d’identification et
de tri est apte a présenter les contenants en rotation a
l'unité d’identification.

[0013] Selon une variante, le module d’identification et
de tri comprend des rouleaux, les rouleaux sont aptes a
présenter les contenants en rotation a I'unité d’identifi-
cation par entrainement en rotation des contenants
autour d’'un axe principal d’extension des contenants.
[0014] Selon une variante, le module d’identification et
de tricomprend un balancier apte a pousser le contenant
transversalement a une direction d’arrivée des conte-
nants depuis I'entrée.

[0015] Selon une variante, le module d’identification et
de tri est un ensemble amovible.

[0016] Selon une variante, 'organe de traitement des
contenants est apte a réduire le volume occupé par les
contenants en fonction de la matiére du contenant.
[0017] Selon une variante, la machine comprend plu-
sieurs organes de traitement de contenants. lls sont pré-
férentiellement prévus pour traiter plusieurs types de
contenants (un type de contenant par organe de traite-
ment). La machine est de préférence munie d’un sélec-
teurpour orienter les contenants depuis le module d’iden-
tification et de tri vers I'un desdits organes de traitement
en fonction des caractéristiques des contenants identi-
fiees par le module d’identification et de tri, les caracté-
ristiques comprenant la matiére et/ou la teinte des con-
tenants.

[0018] Selon une variante, la machine est apte a iden-
tifier et traiter des contenants qui sont des bouteilles en
plastique ou des canettes en métal.

[0019] Selon une variante, la machine comprend en
outre au moins I'un des éléments parmi une interface de
communication avec un utilisateur, une imprimante d’un
ticket récapitulatif d’'une utilisation de la machine par un
utilisateur, une liaison vers une centrale de pilotage de
la machine, un lecteur d’identification de I'utilisateur, une
barriére infra-rouge de sécurisation de la machine.
[0020] Selon une variante, la machine est apte a opé-
rer au moins I'une des taches parmi la comptabilisation
des contenants identifiés et/ou traités, la fourniture de
statistiques de consommation des contenants, la fourni-
ture de coordonnées des utilisateurs de la machine.
[0021] L'usage, dans ce document, du verbe
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« comprendre », de ses variantes, ainsi que ses conju-
gaisons, ne peut en aucune fagon exclure la présence
d’éléments autres que ceux mentionnés. L’'usage, dans
ce document, de l'article indéfini « un », « une », ou de
l'article défini «le », «la» ou «I' », pour introduire un
élément n’exclut pas la présence d’une pluralité de ces
éléments.

[0022] Les termes « premier», « deuxiéme »,
« troisieme », etc. sont, quantaeux, utilisés dansle cadre
de ce document exclusivement pour différencier diffé-
rents éléments, et ce sans impliquer d’ordre entre ces
éléments.

[0023] Un autre objet de cette invention est de fournir
un procédé d’identification et de traitementde contenants
qui soit plus rapide et efficace.

[0024] A cet effet, I'nvention propose un procédé
d’identification et de traitement de contenants au moyen
de la machine telle que décrite précédemment, compre-
nant les étapes suivantes : introduction d’'un contenant
dans I'entrée; identification du contenant par le module
d’identification et de tri ; tri du contenant par le module
d’identification et de tri, le contenant étant trié vers la
sortie pour restitution a un utilisateur ou vers I'organe de
traitement pour traitement. Le procédé comprend de pré-
férence un traitement du contenant par I'organe de trai-
tement le cas échéant (c’est-a-dire, si le contenant est
trié vers l'organe de traitement).

[0025] Le procédé comprend aussi, dans le cadre de
'invention, un arrét immédiat et une inversion d’'un mou-
vement de I'organe de traitement en cas de blocage de
'organe de traitement. Et de préférence, l'inversion du
mouvement de I'organe de traitement libere une matiere
de contenant vers le moyen de déblocage.

[0026] Les modes de réalisation préférés ainsi que
I'ensemble des avantages de la machine se transposent
mutatis mutandis au présent procédé, et inversement.
[0027] Selon une variante, les étapes sont répétées
indépendamment du tri du contenant précédent vers la
sortie ou vers I'organe de traitement.

[0028] Selon une variante, a I'étape d’identification, le
contenantestentrainé en rotation autour de son axe prin-
cipal d’extension jusqu’a ce que le module d’identification
et de tri identifie les caractéristiques du contenant.
[0029] Selon une variante, a I'étape de tri, selon l'iden-
tification obtenue par I'unité d’identification : le contenant
est trié vers la sortie si 'unité d’identification a identifié
que le contenant n’est pas apte au traitement par la ma-
chine, ou le contenant est trié vers I'organe de traitement
pour traitement si I'unité d’identification a identifié que le
contenant est apte au traitement par la machine.
[0030] Selon une variante, le module d’identification et
de tri comprend un balancier, a I'étape de tri, le balancier
poussant le contenant transversalement a une direction
d’arrivée des contenants depuis I'entrée vers la sortie ou
vers I'organe de traitement pour traitement.

[0031] Selon une variante, le contenant est traité par
réduction de volume, de préférence par compression ou
déchiquetage, en fonction de la matiére du contenant,
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de préférence selon que la matiére du contenant est du
plastique ou du métal, et de préférence selon la teinte
du contenant.

[0032] Selon une variante, le procédé comprend en
outre au moins une étape parmi la communication avec
un utilisateur par une interface de communication de la
machine, 'impression d’un ticket récapitulatif de I'utilisa-
tion de la machine par un utilisateur, une communication
vers une centrale de pilotage de la machine, la compta-
bilisation des contenants identifiés et/ou traités, la four-
niture de statistiques de consommation des contenants,
la fourniture des coordonnées des utilisateurs de la ma-
chine.

Bréve description des figures

[0033] D’autres caractéristiques et avantages de la
présente invention apparaitront a la lecture de la des-
cription détaillée qui suit pour la compréhension de la-
quelle on se reportera aux figures annexées qui
montrent :

- la figure 1, une vue schématique d’'un machine
d’identification et de traitement de contenants ;

- lafigure 2, une vue schématique de I'espace inté-
rieur de la machine selon la figure 1 ;
lafigure 3, une vue schématique d’'un module d’iden-
tification et de traitement de la machine, dans une
position de fonctionnement ;

- lafigure 4, une vue schématique d'un module d’iden-
tification et de traitement de la machine, dans une
autre position de fonctionnement ;

- lafigure 5, une autre vue schématique de I'espace
intérieur de la machine selon la figure 1 ;

- lafigure 6, une vue schématique d’un organe de trai-
tement de contenants ;

- lafigure 7, une vue schématique d'un autre organe
de traitement de contenants ;

- lafigure 8, une vue schématique de I'organe de trai-
tement de la figure 7 dans une autre position de
fonctionnement ;

- lafigure 9, une vue schématique de I'organe de trai-
tement des figures 7 et 8 en vue de dessous ;

- la figure 10, une vue schématique de l'organe de
traitement des figures 7 et 8 en vue de dessous.

[0034] Les dessins des figures ne sont pas aI’échelle.
Des éléments semblables sont en général dénotés par
des références semblables dans les figures. Dans le ca-
dre du présent document, les éléments identiques ou
analogues peuvent porter les mémes références. En
outre, la présence de numéros ou lettres de référence
aux dessins ne peut étre considérée comme limitative,
y compris lorsque ces numéros ou lettres sont indiqués
dans les revendications.
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Description détaillée de modes de réalisation de I’'in-
vention

[0035] Ilestproposé une machine d’identification etde
traitement de contenants. La machine comprend une
structure, une entrée apte arecevoir des contenants vers
un espace intérieur de la structure et une sortie apte a
restituer des contenants hors de la structure, la sortie
étantdistincte de I'entrée. Lamachine comprend en outre
un module d’identification et de tri des contenants couplé
a l'entrée et a la sortie et un organe de traitement de
contenants identifiés et triés, par exemple une déchique-
teuse ou une presse. L’organe de traitement est couplé
au module d’identification et de triet comprend un moyen
de déblocage.

[0036] La machine permet ainsi de recevoir les conte-
nants de maniére rapide. La machine permet de traiter
les contenants au sein de sa structure. La machine offre
un cycle rapide et efficace d’identification et de traitement
des contenants. En définitive, la machine propose une
gestionrapide et efficace des contenants. Ces avantages
sont présentés de fagon plus détaillées ci-aprées.
[0037] La figure 1 illustre une vue schématique d’'un
machine 10 d’identification et de traitement de conte-
nants. La machine 10 peut étre destinée a une utilisation
par des utilisateurs désireux qu’un traitement soit appli-
qué a des contenants en leur possession. La machine
10 comprend une structure 12 délimitant un espace in-
térieur permettant, au moins partiellement dans I'espace,
I'identification et le traitement des contenants. La machi-
ne 10 comprend une entrée 14 de matiére (ou bouche
d’entrée ou céne d’entrée) - a savoir, les contenants - a
identifier et traiter. La machine 10 comprend aussi une
sortie 16 de matiére (ou bouche de retour matiére) - a
savoir, les contenants qui ont été identifiés comme ne
pouvant pas étre traités et qui sont restitués. D’autres
éléments supplémentaires optionnels de la machine se-
ront décrits par la suite.

[0038] La machine est destinée (et/ou apte) a gérer
des contenants aprés leur utilisation. La machine estdes-
tinée (et/ou apte) a remplir des fonctions d’identification
et de traitement des contenants de certaines matiéres
de maniere simple. La machine est destinée a identifier
la matiére des contenants. La machine est destinée a
reconnaitre la matiére des contenants. La machine est
aussi destinée arestituer les contenants qui ne sont pas
d’'une matiere référencée par la machine (que ce soit par
non-identification de la matiére ou par identification que
la matiére ne peut pas étre traitée par la machine).
[0039] Par exemple, les contenants peuvent étre en
plastique, tels que des bouteilles en plastique. La machi-
ne permet aussi d’identifier et traiter les contenants en
plastique selon leur couleur. La couleur estde préférence
la couleur de la matiére (et donc pasla couleur apparente
du contenant, qui peut avoir été peint en surface). L'iden-
tification de la couleur peut résulter de lidentification
d’une pigmentation (ou teinte) ou de I'absence d’une pig-
mentation (ou teinte). Il peut s’agir de contenants de li-
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quide en général, par exemple, de boisson, d’huile, pro-
duits ménager, etc..

[0040] Par exemple encore, les contenants peuvent
étre en métal, de préférence en aluminium. Il peut s’agir
de canettes, de boisson par exemple.

[0041] Parailleurs, lamachine peut aussiétre destinée
a remplir une fonction de récupération de contenants et
une fonction de collecte des contenants - de préférence
dans la perspective du traitement de ces contenants. La
machine permet aussi de traiter les contenants dans la
perspective d’un recyclage de la matiére. La machine
peut étre du type « RVM » (pour «reverse vending
machines »).

[0042] Les contenants peuvent avoir un axe principal
d’extension. Les contenants peuvent avoir une forme al-
longée, selon I'axe principal d’extension. L’axe principal
d’extension est un axe s’étendant du fond du contenant
vers un orifice de distribution du contenant. Les conte-
nants peuvent présenter une symétrie ou non. De préfé-
rence, les contenants présentent une symétrie de révo-
lution autour de I'axe principal d’extension, de sorte que
cetaxe corresponde a un axe de révolution du contenant.
[0043] La structure 12 est un carter délimitant un es-
pace intérieur 18. Un utilisateur n’a - en principe - pas
acces al’espace intérieur autrementque poury introduire
des contenants ou les récupérer. L’espace intérieur est
en revanche accessible par une équipe d’entretien. L’es-
pace intérieur peut étre accessible par I'ouverture d’'une
porte qui peut étre une face frontale de la structure, cété
utilisateur, ou bien qui peut étre sur une autre des faces
de la structure. On peut aussi envisager qu’une face ar-
riere non visible par les utilisateurs ne soit pas fermée et
permet d’accéder a I'espace intérieur pour les opérations
de maintenance par exemple. La structure est d’un vo-
lume permettant l'identification des contenants ainsi que
le traitement. L’avantage dela machine estque le volume
de lamachine est limité alors méme que la machine per-
met non seulement l'identification mais aussi le traite-
ment des contenants comme cela est décrit plus en détail
parla suite. Ainsi, une telle machine peut étre positionnée
dans un espace restreint, tel que dans un magasin ou
en entrée de grande surface.

[0044] L’entrée 14 est apte a recevoir des contenants
vers I'espace intérieur de la structure 12. Par I'entrée 14,
I'utilisateur envoie les contenants vers I'espace intérieur
pour gestion, telle que identification et traitement. L’en-
trée 14 peut étre une ouverture au travers de la structure
12. La taille de I'ouverture est telle que I'utilisateur peut
introduire les contenants sans effort vers I'espace inté-
rieur. La forme peut variée. La forme peut étre circulaire
ou encore polygonale. L'entrée 14 est de préférence en
hauteur de la structure, pour éviter par exemple que I'uti-
lisateur soit tenté d’introduire sa main au travers de I'en-
trée 14. L’entrée 14 définit une direction d’arrivée des
contenants selon laquelle les contenants sont regus vers
I'espace intérieur 18 de la structure 12. Les contenants
sont introduits dans I'entrée 14 avec leur axe principal
d’extension qui est approximativement selon la direction
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d’arrivée des contenants définie par I'entrée. Il n’est pas
nécessaire que l'axe principal et la direction soient con-
fondus de sorte que l'orientation des contenants par I'uti-
lisateur par rapport a I'entrée 14 peut étre approximative.
Une fois les contenants regus par I'entrée 14, I'axe prin-
cipal d’extension des contenants s’aligne avec la direc-
tion d’arrivée des contenants. L’axe principal s’aligne
sensiblement avec la direction d’arrivée. L’axe principal
est alors confondu (ou sensiblement confondu) avec la
direction d’arrivée.

[0045] La sortie 16 est apte a restituer des contenants
hors (ou endehors)delastructure 12. La sortie 16 permet
de faire sortir les contenants de la structure qui ont été
identifiés comme ne pouvant pas étre traités (ou qui n’ont
pas pu étre identifiés). Par la sortie 16, ces contenants
sont restitués al'utilisateur vers I’'extérieur de la structure,
I'extérieur correspondant a I'espace complémentaire a
I'espaceintérieur. Une cavité de la structure peutrecevoir
le contenant restitué, afin que l'utilisateur récupere le
contenant sans que ce dernier tombe au sol. Dans la
cavité, le contenant est considéré comme hors de la
structure, méme si le contenant dans la cavité s’inscrit
dans le volume géométrique de la structure.

[0046] Les contenants sontregus par I'entrée 14 vers
I'espace intérieur et sont restitués hors de la structure
par la sortie 16 qui est distincte de I'entrée 14. La sortie
16 est différente de I'entrée 14. La sortie 16 est un autre
canal que l'entrée 14. En d’autres termes encore, les
contenants regus par I'entrée 14 selon une certaine voie
de cheminement et sont restitués hors de la structure par
la sortie 16 par une autre voie de cheminement. Ceci
présente I'avantage de traiter plus rapidement les con-
tenants. En effet, sila machine restitue un contenant, ce
dernier n’entrave pas la réception d’un autre contenant.
La restitution d’'un contenant ne freine pas la réception
d’'un nouveau contenant.

[0047] Lafigure2estune vue schématique del'espace
intérieur 18 de la machine 10. L’espace intérieur 18 est
de préférence complétement limité et bordé par la struc-
ture 12. En particulier, les termes « un espace intérieur
de la machine » peuvent ainsi étre substitués a
« l'intérieur de la machine » dans le cadre de ce docu-
ment. Les termes « restituer un contenant hors de la
structure » sontainsiéquivalents a unerestitution du con-
tenantdans un espace extérieur ala structure 12, distinct
et disjoint de I'espace intérieur 18. La figure 2 est par
exemple une vue de I'espace intérieur 18 de la machine,
lorsque la face avant de la machine sous forme de porte
est ouverte.

[0048] La machine comprend en outre un module 20
d’identification et de tri des contenants. Le module 20 est
couplé al'entrée 14 et a la sortie 16. En d’autres termes,
des contenants sont regus par I'entrée 14 et accedent
au module 20. Le module 20 identifie le contenant et si
décision est prise de le restituer pour les raisons énon-
cées ci-dessus, le contenant est trié (ou éjecté) selon le
cheminement marqué par les fleches 22 vers une rampe
15 et vers la sortie 16 pour un retour a I'utilisateur. Si
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décision est prise de traiter le contenant, le contenant
est trié selon le cheminement marqué par les fleches 24
vers un organe 26, via une trémie 42 (permettant de pré-
positionner le contenant pour un traitement efficace par
'organe 26). L’'organe 26 permet le traitement des con-
tenants identifiés et triés. Ainsi, au sein de I'espace inté-
rieur 18 de la structure 12, les contenants sont identifiés
et triés vers un traitement ou sont triés pour étre restitués
selon le module de traitement et de tri. Ceci est non seu-
lement géré rapidement du fait de la sortie 16 distincte
de I'entrée 14 mais encore, dans un volume restreint per-
mettant a la machine d’étre positionné dans un lieu facile
d’acces par l'utilisateur.

[0049] Les figures 3 et 4 montrent est une vue sché-
matique du module 20 dans une position et une autre de
fonctionnement. Le module 20 est un organe unique qui
contient la réception, l'identification et le cheminement
de la matiere. Le module 20 peut comprendre une unité
28 d’identification des contenants. Le module 20 estalors
apte a trier les contenants vers la sortie 16 ou vers I'or-
gane 26 de traitement selon l'identification obtenue par
l'unité 28 d’identification. L’unité 28 d’identification com-
prend un élément pour la détection de la matiére des
contenants (également, la marque du contenant). L’'iden-
tification (ou détection) de la matiére peut étre faite par
lecture d’'un code barre sur les contenants. Pour cela,
'unité 28 peut comprendre un ou plusieurs lecteurs op-
tiques. L'unité 28 d’identification peut comprendre en
outre un processeur permettant d’interroger une base de
données pour connaitre la validité de la matiére et de
décider si la matiére détectée peut étre traitée par I'or-
gane 26 de traitement ou si la matiére ne peut pas étre
traitée parl'organe 26 (car la matiére n’a pas été détectée
ou la matiere a été détectée mais ne peut pas subir de
traitement par I'organe 26 de traitement).

[0050] Le module 20 peut étre apte a présenter les
contenants en rotation a 'unité 28 d’identification. Ceci
permet de présenter les contenants sous différents an-
gles a l'unité 28 d’identification. Ceci permet d’améliorer
et d’accélérer la capacité de l'unité 28 a identifier la ma-
tiere des contenants. En outre, ceciréduit les cas de non
détection de la matiere par I'unité 28. Par ailleurs, cela
permet a l'utilisateur d’introduire les contenants dans
I'entrée 14 sans chercher a pré-positionner les conte-
nants - ce qui permet de gagner du temps pour la gestion
des contenants par la machine. Dans I'hypothese ou
'unité 28 identifie la matiére des contenants par lecture
d’un code barre, la présentation des contenants en rota-
tion a l'unité d’identification permet d’introduire les con-
tenants sans se préoccuper de l'orientation des conte-
nants. Larotation des contenants peut étre opérée autour
de I'axe principal d’extension des contenants ; dans les
cas de contenants symétriques autour de I'axe d’exten-
sion, la rotation des contenants est simplifiée.

[0051] Le module 20 peut comprendre des rouleaux
30. Les rouleaux 30 sont aptes a présenter les conte-
nants en rotation a l'unité 28 d’identification par entrai-
nement en rotation des contenants autour de I'axe prin-
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cipal d’extension des contenants. Comme énoncé pré-
cédemment, dans les cas de contenants symétriques
autour de I'axe d’extension, la rotation des contenants
est simplifiée. Une fois un certain contenant regu dans
la machine par I'entrée 14, le contenant est entrainé en
rotation par les rouleaux 30 de sorte a le présenter en
rotation a I'unité 28 pour I'identification de la matiére. Le
module 20 peut comprendre des moyens de détection
de la présence d’'un contenant dans le module 20.
[0052] Plus précisément, le module 20 peut détecter
qu’un contenant est entierement dans le module pour
entrainer le contenant en rotation par les rouleaux 30. Si
les moyens de détection détectent une présence entre
I'entrée 14 et le module 20 (telle qu’un contenant partiel-
lement introduit dans I'entrée 14 et/ou une main d’un uti-
lisateur), les rouleaux 30 ne sont pas activés. Une infor-
mation peut étre fournie a l'utilisateur en ce sens. Les
contenants peuvent étre directement au contact des rou-
leaux 30 ou bien reposer sur une gaine entrainée par les
rouleaux 30. On peut envisager la présence de deux rou-
leaux 30 d’entrainement espacés I'un de l'autre trans-
versalement a l'axe principal d’extension des conte-
nants. Les rouleaux peuvent étre enclenchés par détec-
tion d’'un contenant a I'entrée 14.

[0053] Lamachine 10 peut aussi comprendre des rou-
leaux de guidage motorisés situés apres I'entrée 14,
dans le sens d’introduction des contenants. Les conte-
nants peuvent alors étre entrainée vers la zone de tri (le
module 20) par les rouleaux de guidage motorisés, ce
qui améliore et accélére I'introduction des contenants.
Les rouleaux de guidage peuvent faire partie du module
ou en étre indépendants. Les rouleaux de guidage peu-
vent étre déclenchés par la détection par des moyens de
détection (ci-dessus ou autres) de la présence d’un con-
tenant. Les rouleaux de guidage peuvent étre du type a
brosse pour convenablement guider et entrainer les con-
tenants. Les rouleaux de guidage peuvent étre implé-
mentés en particulier - mais non-exclusivement - dans
le cas ou la machine 10 traite des contenants sous forme
de bouteille en plastique.

[0054] Le module 20 d’identification et de tri peut com-
prendre un balancier 32. Le balancier 32 est apte a pous-
ser le contenant transversalement a la direction d’arrivée
des contenants depuis I'entrée 14. La balancier 32 opere
le tri (ou triage) des contenants vers I'organe 26 de trai-
nement ou vers la sortie 16. Le fait de pousser les con-
tenants transversalement aladirection d’arrivée des con-
tenants favorise aussi la poussée des contenants trans-
versalement a leur axe principal d’extension. Les conte-
nants offrent ainsi une résistance trés faible a la poussée
par le balancier 32.

[0055] Le balancier 32 peut avoir une forme d'étrier.
Le balancier 32 peut avoir une section transversale a la
direction d’arrivée des contenants en forme de U renver-
sé. Les contenants sont positionnés dans le module 20
dans le U inversé. Dans le module 20, et au cours de la
rotation pour présentation a I'unité 28 d’identification, les
branches latérales du U inversé maintiennent un conte-
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nant dans le module. Les branches du U inversé empé-
che le contenant de sortir du module 20 de fagon intem-
pestive. Le balancier 32 peut étre mobile en rotation par
rapport a la base du U inversé. Le balancier 32 peut oc-
cuper plusieurs positions.

[0056] Selon I'exemple de la figure 3, le balancier 32
est dans un position de repos (ou en position de triage
en mode réception de matiere). Dans la position de re-
pos, un contenant peut étre regu par I'entrée 14 dans le
module 20. Dans cette position, le contenant peut étre
entrainé en rotation pour indentification. Puis, si décision
est prise de traiter le contenant, le balancier 32 peut étre
mis dans une position de tri, selon I'exemple de la figure
4. Le contenant est alors poussé latéralement a la direc-
tion d’arrivée et a I'axe d’extension. Le contenant est trié
vers I'organe 26 de traitement. Si décision est prise de
ne pas traiter le contenant, le balancier 32 peut étre mis
dans une autre position de tri, non représentée sur les
figures, selon laquelle le contenant est poussé latérale-
ment dans l'autre sens, vers la sortie 16.

[0057] En position de tri, le module 20 permet le tirage
en mode sélection cheminement (traitement ou restitu-
tion). Dans le mouvement de rotation du balancier, cha-
que branche du U inversé pousse le contenant dans un
sens ou l'autre - tout en empéchant d’étre trié dans le
mauvais sens. Ceci renforce la qualité du tri des conte-
nants et la rapidité. Le balancier 32 peut étre monté en
rotation autour d’un axe 34. Le tri matiere se fait donc
via un systéme a bascule 32 motorisé : d’'un cété pour
matiére admise et de I'autre pour matiere refusée.
[0058] Avantageusement, cette réalisation permet un
tri trés rapide. Il se fait de préférence en moins de deux
secondes a partir du moment ou I'utilisateur a inséré un
contenantdans la machine 10. Ceci permet en particulier
a l'utilisateur de déposer a un rythme rapide les conte-
nants dans la machine sans devoir attendre que la ma-
chine ait fini de traiter le contenant.

[0059] Le module 20 peut comprendre un chassis 36
avec une ouverture 38 par laquelle les contenants par-
viennent au module 20. Le module 20 est couplé a I'en-
trée 14 par I'ouverture 38. En d’autres termes, une fois
regus par I'entrée 14, les contenants parviennent au mo-
dule 20 par l'ouverture 38, selon la direction d’arrivée.
Le balancier 32 est monté en rotation sur 'axe 34 soli-
daire du chassis 36. A la réception des contenants dans
le module 20, le balancier 32 est en position de repos,
évitant que les contenants empruntent une mauvaise
voie de cheminement. Le balancier 32 est entrainé en
rotation vers une position de tri, par exemple par une
motorisation, par rotation par rapport au chassis 36
autour de I'axe 34.

[0060] Le module 20 d’identification et de tri est de pré-
férence un ensemble (ou bloc) amovible. En d’autres ter-
mes, le module 20 est apte a étre installé d’un bloc dans
la machine 10 ou retiré d’'un bloc de la machine 10. Le
module 10 comprend une connexion unique (notamment
d’alimentation électrique et/ou d’échange d’informa-
tions). Une fois en place, il suffit de le connecter a la
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structure - et inversement pour le retirer de la machine.
La connexion et la fixation du module 20 se font en un
point unique. Le module 20 forme un bloc totalement
« plug and play » sur toutes machines 10. Ceci facilite la
fabrication de la machine et son entretien. Ceci réduit le
colt de la machine. Par ailleurs, pour I'entretien, il suffit
de remplacer le module 20 a entretenir par un nouveau
module 20 - sans causer d'’interruption prolongée du
fonctionnement de la machine.

[0061] L’organe 26 de traitement des contenants est
apte a réduire le volume occupé par les contenants en
fonction de la matiére du contenant. Par volume on en-
tend le volume occupé par la matiére du contenant lui-
méme et celui de son espace intérieur (pour autant qu'’il
en existe un). Le résultat du traitement est une confor-
mation de la matiere qui est peu volumineuse et sans
récupération de la forme initiale (conformation irréversi-
ble).

[0062] L’avantage d’une telle réduction est que la ma-
chine est d’'un encombrement moindre. Il n’est pas né-
cessaire d’'acheminer les contenants vers d’autres points
de traitement qui seraient des étapes longues et colteu-
se - et dans un ensemble encombrant. Dans le cas pré-
sent, le volume occupé par les contenants étant réduit,
les contenants au volume réduit peuvent étre stockés au
sein méme de la machine, dans I'espace intérieur. Plus
précisément, la matiere correspondant aux contenants
au volume réduit peut étre stockée au sein de lamachine,
dans I'espace intérieur. Un retrait des contenants - et
plus précisément, lamatiére des contenants - ainsitraités
peutétre faitde fagon espacée, etde maniére trés simple.
[0063] La figure 5 montre une autre vue schématique
de I'espace intérieur de la machine selon la figure 1. Se-
lon cette vue, le machine 10 peut comprendre plusieurs
organes 26 de traitement de contenants. Il est donc pos-
sible selon la figure 5 de traiter plusieurs types de con-
tenants. Par exemple, il est envisageable de traiter des
contenants de méme matiére (telle que le plastique) mais
de teintes différentes (transparence, teinte claire ou tein-
tée). Alternativement, il est envisageable de traiter des
contenants de matieres différentes (telles que le plasti-
que et 'aluminium). Par exemple, la machine 10 com-
prend deux organes 26 de traitement distincts (et deux
bacs de collecte différents selon la matiére ou la teinte).
[0064] La machine 10 peut aussi comprendre un sé-
lecteur 40 de chemin apte a orienter les contenants de-
puis le module 20 vers I'un des organes 26 de traitement
en fonction des caractéristiques des contenants identi-
fiées par le module 20, les caractéristiques comprenant
la matiére et/ou la teinte des contenants. Cela permet de
disposer d’'une machine 10 permettant de traiter diffé-
rents types de contenants surun méme site. Le sélecteur
40 peut également étre intégré en sortie du module 20
d’identification et de tri. Le sélecteur 40 peut prendre
d’autres formes. Selon une réalisation non illustrée, le
balancier 32 peut étre agencé pour opérer comme sé-
lecteur 40, offrant plusieurs positions de tri qui sont cha-
cune associées a un organe 26 de traitement.
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[0065] Selon lafigure 5 (et 2),la machine 10 peut com-
prendre un ou des trémies 42 permettant de positionner
les contenants dans la perspective de leur traitement par
I'organe de traitement 26. Une trémie 42 est prévue pour
chaque organe 26 de traitement, en aval du sélecteur
40. Les trémies permettent de positionner correctement
les contenants en vue de leur traitement.

[0066] Les figures 6 a 8 montrent des vues schémati-
ques d’exemples d’organes 26 de traitement. Lamachine
10 peut comprendre un ou plusieurs de ces organes 26,
selon le type de contenants a traiter. L’organe 26 est par
exemple une chambre de destruction. L’organe 26 per-
met le traitement des contenants un par un. La matiére
est ensuite recyclée aisément. Une trémie 42 en amont
respectivement d’'un organe 26 de traitement permet de
pré-positionner le contenant de sorte a traiter convena-
blement le contenant par I'organe 26.

[0067] La figure 6 montre un exemple d’organe 26 de
traitement qui est une déchiqueteuse, permettant la des-
truction des contenants. La déchiqueteuse comporte des
lames 44 aptes a étre entrainées en rotation autour d’'un
axe 46 de rotation. La déchiqueteuse comporte aussi
une grille 48, la coopération des lames en rotation et de
la grille permet de déchiqueter les contenants.

[0068] Plus spécifiquement, la matiére arrive par le
dessus via une trémie par exemple. Les lames 44 sont
aptes a étre entrainées dans un sens de rotation selon
lequel les lames 44 sont aptes a cisailler les contenants
contre la grille 48 qui est immobile. Selon 'exemple de
la figure 6, le sens de rotation est les sens anti-horaire.
Les lames 44 passent entre des barreaux de la grille 48
ce qui déchiquette les contenants. Les lames tournent,
percent les contenants et entrainent la matiére qui est
cisaillée et réduite en fragments (ou paillettes).

[0069] Les lames peuvent étre disposées en spirales
autour de I'axe 46 de rotation, de sorte a déchiqueter
progressivement un contenant a I'encontre de la grille
48. Ceci améliore le traitement et évite que le contenant
soit expulsé de I'organe 26 de traitement. La déchique-
teuse réduit le contenant en fragments, ce qui réduit le
volume occupé par les contenants. Un bac de collecte
(ou récolteur) non représenté est situé sous la déchique-
teuse, pour récupérer la matiére par gravité. Une signa-
lisation du remplissage du bac, du type « presque plein »
ou « plein » est envisageable. Compte tenu du fait que
la matiére est réduite en fragments, la matiére est moins
volumineuse.

[0070] L’organe 26 de traitement sous forme de déchi-
queteuse de la figure 6 peut aussi comprendre un moyen
de déblocage, tel qu’un peigne 50. En cas de blocage,
le systéme arréte immédiatement le mouvement et l'in-
verse afin que la matiere soit entrainée vers le peigne
50 ce qui fait tomber la matiere bloquante hors des dents,
libérant ainsi de nouveau le mouvement normal de fonc-
tionnement. Ainsi, les lames 44 peuvent étre entrainées
dans un autre sens de rotation (le sens horaire selon
I'exemple de la figure 6) selon lequel les lames 44 sont
aptes a coopérer avec le peigne 50. Ceci permet de dé-
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charger au moins une partie de matiére qui bloquerait
les lames dans le premier sens de rotation. Ceci permet
de résoudre un probléme de bourrage dans la déchique-
teuse, le cas échéant.

[0071] Plus spécifiquement, les lames sont entrainées
en rotation dans l'autre sens (sens horaire) et passe en
rotation entre des dents du peigne pour extraire de la
matiere de contenant bloquées entre les lames ou sur
une lame. La déchiqueteuse peut s’auto-libérer sans in-
tervention humaine. On peut envisager un mouvement
de rotation dans le sens anti-horaire pour déchiqueter un
contenant en alternance avec un mouvement de rotation
dans le sens horaire pour s’assurer d’'un nettoyage sys-
tématique des lames 44.

[0072] L’avantage de la déchiqueteuse est qu’elle est
plus simple que les machines disponibles, congues avec
des parois fixes de chaque c6té des lames et générale-
ment constituées de lame entrecroisées. En outre, une
alimentation 220V est suffisante contrairement aux ma-
chines disponibles fonctionnant en triphasé.

[0073] L’organe 26 de traitement peut déchiqueter dif-
férents types de matériaux, des contenants (bouteilles)
en plastique a titre d’exemple.

[0074] Les figures 7-8 montrent un exemple d’organe
26 de traitement qui est une presse, permettant la des-
truction des contenants. Les figures 9 et 10 sont une vue
schématique de I'organe 26 de traitement des figures 7
et 8 en vue de dessous. La presse permet aussi de ré-
duire le volume des contenants. La presse est de préfé-
rence apte a compresser les contenants.

[0075] La presse peut comprendre un moteur 52 d’en-
trainement entrainant des bras de levier. Le moteur en-
traine une premiere bielle 54 et une deuxiéme bielle 56
parl'intermédiaire d’'un axe d’articulation 58. La premiére
bielle 54 est articulée a une extrémité au moteur 52 et a
l'autre extrémité a I'axe d’articulation 58. La deuxieme
bielle 56 est articulée a une extrémité a 'axe d’articulation
58 et a I'autre extrémité a un piston 60. Le piston 60 est
mobile en translation dans un sabot 62 contre lequel les
contenants sont pressés et aplatis. Ainsi, selon la figure
7, le piston 60 est en retrait du sabot 62 afin de recevoir
dans le sabot 62 un contenant a traiter. Une fois un con-
tenant dans le sabot 62, le moteur 52 entraine les bielles
54, 56 de sorte a déplacer en translation le piston 60
jusqu’au fond du sabot et presser le contenant, selon un
premier sens de fonctionnement. Le moteur 52 continue
aentrainer les bielles 54, 56 de sorte a déplacer en trans-
lation le piston 60 dans l'autre sens (deuxieme sens de
fonctionnement) par rapport au sabot et libérer le conte-
nant traité. Ceci permet de réduire le volume, par pres-
sage.

[0076] L’avantage du pressage par rapport a un gau-
frage par exemple, est que le contenant pressé est plat
et non courbé. Le contenant pressé est moins volumi-
neux. Le pressage ici est réalisé par une mouvement
simple. Un bac de collecte (ou récolteur) non représenté
est situé sous la presse pour récupérer la matiére par
gravité (le contenant pressé tombant au travers d'une
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rainure 72 dans le sabot 62).

[0077] Une signalisation du remplissage du bac, du
type « presque plein » ou « plein » est envisageable.
Compte tenu du fait que la matiere est aplatie, la matiere
est moins volumineuse. De préférence, la presse est de
préférence apte a compresser les contenants selon I'axe
principal d’extension des contenants. Ceci permet
d’aplatir les contenants sous forme de galettes. Pour ce-
la, le piston 60 se déplace en translation selon I'axe prin-
cipal d’extension des contenants.

[0078] L’organe 26 de traitementsousforme de presse
des figures 7 et 8 peut aussi comprendre un moyen de
déblocage. En cas de blocage, le systéeme arréte immé-
diatement le mouvement et l'inverse afin que la matiére
sorte de la presse. Par exemple, selon les figures 9 et
10, le sabot 62 comporte un fond 74 inclinable qui s’in-
cline (par exemple a 45° ou plus, 90° (environ) selon
I'exemple de la figure 10) pour faire tomber la matiere
bloguante hors du sabot 62, libérant ainsi de nouveau le
mouvement normal de fonctionnement.

[0079] Le fond 74 peut étre articulé au sabot 62 pour
s’incliner vers le bas et débloquer un contenant en le
laissant tomber par gravité. Ceci permet de décharger
au moins une partie de matiére qui bloquerait la presse
dans le premier sens de fonctionnement. Ceci permet de
résoudre un probléeme de bourrage dans la presse, le
cas échéant. La presse peut s’auto-libérer sans interven-
tion humaine.

[0080] L’'organe 26 de traitement peut presser diffé-
rents types de matériaux, de contenants en aluminium a
titre d’exemple, notamment sous forme de canette.
[0081] L’organe 26de traitementtraite typiquementles
contenant individuellement les uns des autres. Ceci est
tout a fait avantageux dans le cas ou cet organe est une
presse a canette car les canettes écrasées restent dis-
jointes et peuvent alors étre ultérieurement récupérées,
triees et recyclées de facon distincte.

[0082] En outre, en combinaison ou indépendamment
des éléments décrits précédemment, la machine 10 peut
comprendre en outre un ou plusieurs des éléments sui-
vants. La machine 10 peut comprendre une interface 64
de communication avec un utilisateur. Il s’agit d’'une in-
terface de communication homme-machine, située sur
une face avant de la machine 10. La taille de cette inter-
face est non limitée. L’interface 64 permet d’indiquer a
l'utilisateur des informations liées au tri et traitement des
contenants (nombre de contenants, marque, montant re-
tourné, etc.).

[0083] Des publicités ou promotions peuvent aussi
étre affichées. On peut prévoir deux interface 64, per-
mettant de faire des publicités « tournantes ». Une per-
sonnalisation de la machine peut étre effectuée au nom
de I'entité mettant la machine a disposition.

[0084] La restitution d’'un contenant peut étre informé
a l'utilisateur via linterface 64. L’interface 64 peut étre
commandé a distance. La machine peut aussi compren-
dre une imprimante d’un ticket récapitulatif d’'une utilisa-
tion de la machine par un utilisateur. Il peut s’agir d’'une
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imprimante thermique. Le ticket est distribué par une fen-
te 66 de la structure 12 (figure 1) et est imprimé par une
imprimante 68 située dans I'espace intérieur 18 de la
structure, (figure 2). La machine 10 peut aussi compren-
dre une liaison vers une centrale de pilotage de la ma-
chine. Ceci permet de maniere centralisée de suivre le
fonctionnement de la machine, de I'interface, de détecter
un dysfonctionnement (pour déclencher une interven-
tion).

[0085] La machine 10 peut aussi comprendre un lec-
teur 70 d’identification de I'utilisateur. Il peut s’agir d’'un
lecteur 70 de QR code. Ceci permet a I'utilisateur de
s’identifier, s'il le désire, de sorte a nourrir une carte de
fidélité (ou via une application sur smartphone) et/ou en-
registrer des points sans impression de tickets.

[0086] La machine 10 peut aussi comprendre un dé-
tecteur tel qu’une barriére infra-rouge de sécurisation de
la machine. Il n’est par exemple pas possible d’introduire
la main dans I'entrée 14 ou bien le module 20 n’entraine
pas les rouleaux 30 tant qu’une présence est détectée
entre I'entrée 14 etle module 20. Le détecteur peut aussi
détecter un contenant partiellementintroduit dans la ma-
chine 10. Une information est fournie a I'utilisateur, telle
qu’une lumiére rouge s’éclairant ou une information sur
l'interface 64.

[0087] La machine 10 peut en outre étre apte a opérer
aumoins 'une des taches suivantes. La machine 10 peut
étre apte a établir une comptabilisation des contenants
identifiés et/ou traités. Cette comptabilisation peut étre
affichée sur I'interface 64 et/ou figurer sur le ticket distri-
bué a l'utilisateur et/ou sur un smartphone et/ou étre en-
voyée via la liaison a la centrale de pilotage de la machi-
ne. La machine 10 peut étre apte a établir la fourniture
de statistiques de consommation des contenants, par
exemple selon la matiére et/ou la teinte (et fournir des
statistiques comme pour la comptabilisation). La machi-
ne 10 peutétre apte a établirla fourniture de coordonnées
des utilisateurs de la machine (dans la limite Iégale). Les
coordonnées peuvent étre fournies par exemple a la cen-
trale de pilotage ou au site d'implantation de la machine.
[0088] La structure 12 peut étre construite en maté-
riaux solides (par exemple, du plastique, de I'aluminium,
une combinaison de ceux-ci, etc.). Les machines peu-
vent étre alimentées en 220 volts avec un niveau sonore
de +/- 50 DB. Il est possible de combiner deux machines
cote a cote. La ou les machines peuvent étre mises en
circulation individuellement (en intérieur) ou ensemble
dans une enceinte commune, par exemple un contai-
neur, quipeut aller al’extérieur etdés lors se voir exploiter
sur des parkings (grand magasin, pompe a essence ...).
[0089] Une réalisation particuliére de l'invention pro-
pose un containeur équipé de deux machines sembla-
blementdimensionnées agencées I'une a cété de I'autre.
Une de ces machines est apte a traiter des canettes ty-
piquement métalliques comme contenants, et l'autre de
ces machines est apte a traiter des bouteilles en plasti-
ques, colorées ou non, comme contenant.

[0090] Le containeur a par exemple, une forme cubi-
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que de 2 metres de c6té ou bien 2 métres de large et de
hauteur, pour une profondeur de 1 métre. Le container
peut comporter deux portes ouvrantes de 1 métre de
large et 2 meétres de haut, chacune en fagcade. Une hau-
teur du conteneur peut par exemple étre prolongée de
0,5 metres afin de recevoir un écran publicitaire géant
(ou « bloc » publicitaire), par exemple de 1,8 metres de
longueur et de 0,5 métre de hauteur.

[0091] Grace aux chambres de destruction respecti-
ves des machines, le conteneur peut contenir un trés
grand nombre de contenants traités, ce qui évite de de-
voir le vider de fagon réguliere. Il a été estimé que pour
les chambres de destruction décrites plus haut, le con-
teneur pouvait contenir jusqu’a 5.000 canettes traitées,
et jusqu’a 5.000 bouteilles traitées (a titre d’exemple, en
fonction de la taille des chambres et la taille initiale des
contenants). Le container peut aussi comporter un
auvent (du type une "casquette » horizontale) d’environ
2 métre de large et de 1 métre de profondeur pour abriter
I'utilisateur. Cette auvent peut étre fixé sur le dessus du
container et des lors immédiatement sur
le "bloc" publicitaire.

[0092] Outre le module 20, les différents éléments de
la machine 10 sont de préférence sous forme de blocs
amovibles. Par exemple, le ou les organes 26 de traite-
ment ou I'imprimante 68 peuvent étre sous forme de bloc
amovible - ce qui facilite la fabrication de la machine et
son entretien.

[0093] Il est aussi proposé un procédé d’identification
et de traitement de contenants au moyen de la machine
10. Le procédé permet une gestion rapide et simple des
contenants. Le procédé peut comprendre les étapes sui-
vantes. Le procédé peut comprendre l'introduction d’un
contenant dans I'entrée 14. L’introduction peut étre faite
par l'utilisateur. Le procédé peut comprendre I'identifica-
tion du contenant par le module 20 d’'identification et de
tri. Par exemple, le contenant est entrainé en rotation
autour de son axe principal d’extension jusqu’a ce que
le module 20 identifie les caractéristiques du contenant.
Le procédé peut ensuite comprendre le tri du contenant
par le module 20. Le contenant peut étre trié vers la sortie
16 pour restitution a un utilisateur ou vers I'organe 26 de
traitement pour traitement.

[0094] Dans ce procédé, les étapes peuvent étre ré-
pétées indépendamment du tri du contenant précédent
vers la sortie ou vers I'organe de traitement. En effet, la
sortie 16 étant distincte de I'entrée 14, les contenants
restitués n’entravent pas la réception d’'un nouveau con-
tenant par I'entrée 14. Les contenants restitués ne sont
pas rendus par I'entrée 14, ce qui évite de faire fonction-
ner la machine 10 en mode inversé pour faire reculer le
contenant vers I'entrée 14. Un contenant a restitué part
sur une autre voie de cheminement. Ceci permet d’intro-
duire les contenants les uns aprés les autres, sans obs-
truction par un contenant restitué.

[0095] Al'étapede tri, selonI'identification obtenue par
'unité d’identification, le contenant peut étre trié (ou di-
rigé) vers la sortie si l'unité d’identification a identifié que
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le contenant n’est pas apte au traitement par la machine
(lamatiere n’ayant pas été identifiée ou identifiée comme
non-traitable par la machine). Le contenant peut étre trié
(ou dirigé) vers I'organe 26 de traitement pour traitement
si I'unité d’identification a identifié que le contenant est
apte au traitement par la machine. On peut envisager
que I'entrée 14 et/ou la sortie 16 s’illuminent d’'une cer-
taine couleur, telle que vert ou rouge, selon que les con-
tenants sont acceptés ou restitués.

[0096] A I'étape de tri, le cas échéant, le balancier 32
du module 20 pousse le contenant transversalement a
une direction d’arrivée des contenants depuis I'entrée.
Le balancier 32 pousse le contenant vers la sortie 16 ou
vers I'organe 26 de traitement pour traitement.

[0097] Lecontenantesttraité de préférence parréduc-
tion de volume, par destruction. Par exemple, et de pré-
férence, le contenant est traité dans le procédé par com-
pression ou déchiquetage, en fonction de la matiére du
contenant, de préférence selon que la matiére du conte-
nantest du plastique ou du métal, et de préférence selon
la teinte du contenant. Cela permet d’'une part de réduire
efficacement le volume des contenants traités et d’autre
part de procéder a un recyclage des contenants.
[0098] Leprocédé peuten outre comprendre au moins
une étape parmi la communication avec un utilisateur
par l'interface 64 de communication de la machine, I'im-
pression d’un ticket récapitulatif de I'utilisation de la ma-
chine par un utilisateur, une communication vers une
centrale de pilotage de la machine, la comptabilisation
des contenants identifiés et/ou traités, la fourniture de
statistiques de consommation des contenants, la fourni-
ture des coordonnées des utilisateurs de lamachine. Une
carte de fidélité ou un smartphone peut recevoir les in-
formations.

[0099] La présente invention a été décrite en relation
avec des modes de réalisations spécifiques, qui ont une
valeur purement illustrative et ne doivent pas étre consi-
dérés comme limitatifs. Les différentes parties ou élé-
ments de la machine, et notamment leurs modes de réa-
lisation spécifiques et leurs avantages respectifs, peu-
vent étre considérés indépendamment les uns des
autres. Par exemple, la sortie 16 distincte de I'entrée 14
peut étre considérée indépendamment de la gestion en
aval des contenants. Le module 20 d’identification et de
tri peut étre considéré indépendamment de la gestion
amont et aval des contenants. Egalement le ou les or-
ganes 26 de traitement peuvent étre considérés indé-
pendamment de la gestion amont des contenants. Ceci
se justifie d’autant plus de par le caractére amovible pré-
féré de ce module et de cet organe.

[0100] Il apparaitra de fagon évidente a 'lhomme du
métier que l'invention n’est pas limitée aux réalisations
et aux exemples illustrés et/ou décrits ci-dessus, mais
que sa portée est plus largement définie par les reven-
dications ci-apres introduites.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10

Revendications

1. Machine (10)d’identification et de traitement de con-
tenants comprenant :

- une structure (12) ;

- une entrée (14) apte a recevoir des contenants
vers un espace intérieur de la structure (12) ;

- une sortie (16) apte a restituer des contenants
hors de la structure (12), la sortie (16) étant dis-
tincte de entrée (14) ;

-un module (20) d’identification et de tri des con-
tenants couplé a I'entrée (14) et a la sortie ;

- un organe (26) de traitement de contenants
identifiés et triés, 'organe de traitement étant
couplé au module (20) d’identification et de tri ;

caractérisé en ce que l'organe (26) de traitement
est une déchiqueteuse ou une presse et comprend
un moyen de déblocage (50, 74).

2. Machine (10) selon la revendication 1, dans laquelle

I'organe de traitement est une déchiqueteuse com-
portant des lames (44) et une grille (48), les lames
étant aptes a étre entrainées dans un sens de rota-
tion selon lequel les lames sont aptes a cisailler les
contenants contre la grille immobile.

3. Machine (10) selon la revendication 2, dans laquelle

le moyen de déblocage est un peigne (50), les lames
étant aptes a étre entrainées dans un autre sens de
rotation selon lequel les lames sont aptes a coopérer
avec le peigne pour décharger au moins une partie
de contenant bloquant le premier sens de rotation.

4. Machine (10) selon la revendication 1, dans laquelle

I'organe (26) de traitement est une presse apte a
compresser les contenants selon un axe principal
d’extension des contenants.

5. Machine (10) selon la revendication 1 ou 4, dans
laquelle 'organe (26) de traitement est une presse,
et dans laquelle le moyen de déblocage est un fond
(74) inclinable.

6. Machine (10) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a5, comprenantplusieurs tels organes (26)
de traitement de contenants pour traiter plusieurs
types de contenants.

7. Machine (10) selon la revendication 6, comprenant
un sélecteur (40) apte a orienter les contenants de-
puis le module (20) d’identification et de tri vers 'un
des organes (26) de traitement en fonction des ca-
ractéristiques des contenants identifiées par le mo-
dule d’identification et de tri, lesdites caractéristiques
comprenant la matiére et/ou la teinte des conte-
nants.
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Machine (10) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 7, dans laquelle le module (20) d’identi-
fication et de tri des contenants comprend une unité
(28) d’identification des contenants, le module étant
apte a trier les contenants vers la sortie (16) ou vers
I'organe (26) de traitement selon l'identification ob-
tenue par 'unité d’identification.

Machine (10) selon larevendication 8, le module (20)
d’identification et de tri comprend des rouleaux (30)
aptes a présenter les contenants en rotation a l'unité
(28) d’identification par entrainement en rotation des
contenants autour d’un axe principal d’extension des
contenants.

Machine (10) selon la revendication 8 ou 9, dans
laquelle le module (20) d’identification et de tri com-
prend un balancier(32) apte a pousser le contenant
transversalement a une direction d’arrivée des con-
tenants depuis I'entrée vers la sortie (16) ou vers
'organe (26) de traitement.

Machine (10) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 10, dans laquelle le module (20) d’iden-
tification et de tri est un ensemble amovible.

Procédé d’identification et de traitement de conte-
nants au moyen de la machine (10) selon l'une des
quelconque des revendications 1 a 11, comprenant
les étapes suivantes :

« introduction d’'un contenant dans I'entrée (14) ;
« identification du contenant par le module (20)
d’identification et de tri ;

* tri du contenant par le module d’identification
etde tri, le contenant étant trié vers la sortie (16)
pour restitution a un utilisateur ou vers I'organe
(26) de traitement pour traitement ;

« traitement du contenant par I'organe (26) de
traitement le cas échéant ;

dans lequel, le procédé comprend un arrét immédiat
et une inversion d’'un mouvement de l'organe (26)
de traitement en cas de blocage de 'organe (26) de
traitement.

Procédé selon la revendication 12, dans lequel les
étapes sontrépétéesindépendammentdu tridu con-
tenant précédent vers la sortie (16) ou vers I'organe
(26) de traitement.

Procédé selon la revendication 12 ou 13, dans le-
quel, a I'étape d’identification, le contenant est en-
trainé en rotation autour de son axe principal d’ex-
tension jusqu’a ce que le module (20) d’identification
et de tri identifie les caractéristiques du contenant.

Procédé selon l'une quelconques des revendica-
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tions 12 a 14, dans lequel, I'inversion du mouvement
de I'organe (26) de traitement libere une matiére de
contenant vers le moyen de déblocage.
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