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(54) VORRICHTUNG ZUM BEHEIZEN EINER TUR EINES KUHLMOBELS

(567)  Es wird eine Vorrichtung zum Beheizen einer

Tiir (1) eines Kihimabels (2) mit einem Heizfluidkreislauf FIG.1 .

(3) fir die Tir (1) und einem mit dem Heizfluidkreislauf 7 8 5

(3) Uber einen Warmetauscher (4) thermisch verbunde-
nem Kuhlfluidkreislauf (5) fir das Kiihlaggregat (6) des
Kihimébels (2) beschrieben. Um eine Vorrichtung der
eingangs beschriebenen Art so auszugestalten, dass,
mit moglichst geringem Energieaufwand ein durchge-
hendes, effizientes Beheizen der Tir ermdglichtwird, da-
bei den Warmeeintrag in den Kiihlraum zu minimieren
und insbesondere auf weitere Heizelemente zu verzich-
ten, wird vorgeschlagen, dass der Heizfluidkreislauf (3)
ein flissiges Heizfluid umfasst und der Warmetauscher
(4) ein teilweise mit Heizfluid befllltes, mit dem Heizflu-
idkreislauf (3) fluidverbundenes Heizfluidreservoir ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Beheizen einer Tir eines Kiihimobels mit einem
Heizfluidkreislauf fir die Tir und einem mit dem Heizflu-
idkreislauf Giber einen Warmetauscher thermisch verbun-
denem Kuhlfluidkreislauf fir das Kiihlaggregat des Kiihl-
mobels.

[0002] Aus dem Stand der Technik ist es bekannt, die
Tur eines Kihimodbels zu beheizen, um zu verhindern,
dass die Tur aufgrund der niedrigen inneren Betriebs-
temperaturen am Tlrrahmen festfriert. Die DE1 020211
07667 A1 zeigt ein solches Kiihimébel, bei dem die Ab-
warme der Kaltemaschine Uber ein Kihlfluid in einen
Kuhlfluidkreislauf geleitet wird, der einen Warmetau-
scherumfasst. Dieser Warmetauscher umfasst eine vom
Kuhlfluid durchstromte Heizschlange, die mit Luft, wel-
che als Heizfluid in einem Heizfluidkreislauf verwendet
wird, umstrémt wird. Die angewarmte Luft wird Gber Ven-
tilatoren im Heizfluidkreislauf in den zwischen Tirzarge
und Turblatt gebildeten Falzraum gestrémt, um diesen
zu beheizen.

[0003] Nachteilig am Stand der Technik ist allerdings,
dass der Falzraum nur bei geschlossener Tir fluiddicht
ist und sich auch somit nur bei geschlossener Tir ein
Heizfluidkreislaufausbildet. Dies ermdglichtfolglich auch
nur ein Beheizen der Tir im geschlossenen Zustand.
Weiters kann aus diesem Grund zwangsweise in der Pra-
xis lediglich Luft als Heizfluid verwendet werden, wobei
bei gedffneter Tur die Luft in den Kihlraum stromt und
diesen erwarmt. Aufgrund der ohnehin schlechten War-
meleitfahigkeit der Luft und ihrer aufgrund des Ventilators
geringen Interaktionszeit mit dem Warmetauscher ist die
Effizienz der Heizung aulRerdem geringund die Abwarme
des Kiihimébels kann nur unzureichend genutzt werden.
[0004] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrun-
de, mit moglichst geringem Energieaufwand ein durch-
gehendes, effizientes Beheizen der Tur zu ermdéglichen,
dabei den Warmeeintrag in den Kiihiraum zu minimieren
und insbesondere auf weitere Heizelemente zu verzich-
ten.

[0005] Die Erfindung l6st die gestellte Aufgabe da-
durch, dass der Heizfluidkreislauf ein flissiges Heizfluid
umfasst und der Warmetauscher ein teilweise mit Heiz-
fluid befllltes, mit dem Heizfluidkreislauf fluidverbunde-
nes Heizfluidreservoir ist. Zufolge dieser MaRnahmen
kann anstelle eines gasférmigen ein flissiges Heizfluid
verwendet werden, welches einen hoheren Warmeleit-
koeffizienten als Luft aufweist. Dies wird durch den ge-
schlossenen Heizfluidkreislauf ermdglicht, da so wah-
rend des Betriebs kein Heizfluid aus dem Heizfluidkreis-
lauf entweicht. Dadurch kann die Warmeenergie schnel-
ler und effizienter auf das Heizfluid Gbertragen werden.
Durch das teilweise mit Heizfluid befillte, mit dem Heiz-
fluidkreislauf fluidverbundene Heizfluidreservoir, wird ei-
ne verhaltnismaRig groRe Menge Heizfluid zur Verfi-
gung gestellt, der aufgrund derim Verhaltnis zum Gbrigen
Heizfluidkreislauf geringen Durchflussgeschwindigkeit
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im Heizfluidreservoir eine hohe Interaktionszeit zur Auf-
nahme der Warmeenergie von dem Kuhlfluid aus dem
thermisch verbundenen Kiihlkreislauf zur Verfliigung
steht. So kann die vom Kuhl- auf das Heizfluid Ubertra-
gene Warmemenge durch Abstimmung der Durchfluss-
geschwindigkeiten der beiden Fluidkreislaufe und der
Menge an Heiz- und Kihlfluid optimiert werden. Durch
die teilweise Beflillung des Heizfluidreservoirs mit Heiz-
fluid ist das verbleibende Volumen des Warmereservoirs
mit Luft oder einem anderen Gas gefillt. So knnen auch
Heizfluide verwendet werden, deren Volumen sich ab-
hangig von ihrer Temperatur verhaltnismagig stark an-
dert, da sich die im Warmereservoir verbleibende Luft
bzw. das Gas dementsprechend komprimiert und so die
druckbedingte Materialbelastung auf das Heizfluidreser-
voir gering bleibt. So kénnen selbst bei der Verwendung
von solchen stark expandierenden Heizfluiden groRen
Warmemengen aufgenommen und zum Beheizen des
Turrahmens verwendet werden. Durch die Wahl eines
Kuhlfluidkreislaufs und einem davon zwar raumlich ge-
trennten, aber Uber den Warmetauscher thermisch ver-
bundenen Heizfluidkreislaufs kénnen beide Fluidkreis-
laufe auf ihre jeweiligen Hauptaufgaben, namlich das
Kihlen des Kiihlaggregats bzw. das Beheizen des Tur-
rahmens, optimiert werden, ohne dass Kompromisse im
Hinblick auf die Leistung des jeweils anderen Fluidkreis-
laufs eingegangen werden miissen. So kann beispiels-
weise Art und Menge des Kihlfluids und dessen Durch-
flussgeschwindigkeit unabhéngig von der Artund Menge
des Heizfluids und dessen Durchflussgeschwindigkeit
gewahlt werden, ohne suboptimale Heizung bzw. Kiih-
lung oder Druckverluste des anderen Kreislaufs bertick-
sichtigen zu mussen. Die vom Heizfluid aufgenommene
Warmemenge wird im Heizfluidkreislauf zur Tir trans-
portiert, wo sie Warmeenergie abgibt und somit die Tir
beheizt. Dabei spielt es fiir das erfinderische Konzept
grundsatzlich keine Rolle, wie der Heizfluidkreislauf
raumlich im Verhaltnis zur Tir angeordnet ist. So kann
der Heizfluidkreislauf beispielsweise Kupferrohre umfas-
sen, die innerhalb des Turstocks oder randseitig im Tr-
blatt angeordnetsind. In einer bevorzugten Ausfiihrungs-
form befindet sich im Tlrstock ein Hohlraum, der einen
Teildes Heizfluidkreislaufs bildet, um einen verbesserten
Warmelibergang zwischen dem Heizfluid und dem Tr-
stock zu ermdglichen. Zwar ist eine Anordnung wenigs-
tens eines Teils des Heizfluidkreislaufs im Turblatt oder
dem Tirrahmen mit konstruktivem Mehraufwand ver-
bunden, allerdings Gberwiegt der Vorteil der effizienteren
Nutzung der Abwarme des Kiihlaggregats zum Beheizen
der Tur. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist im
Kuhimébel im Bereich der Tur noch eine Warmeisolie-
rung vorgesehen, sodass der Warmeenergieeintrag in
den Kihlbereich des Kiuhimébels minimiert wird.

[0006] Um die Materialbeanspruchung insbesondere
des Teils des Heizfluidkreislaufs zu reduzieren, der im
Bereich der Tur angeordnetist, wird vorgeschlagen, dass
der Heizfluidkreislauf wenigstens teilweise im Turstock
angeordnet ist. Zufolge dieser MalRnahmen muss der
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Heizfluidkreislaufkeine beweglichen Teile umfassen, die
eine Bewegung des Tirblattes relativzum Tirstock kom-
pensieren, wodurch beispielsweise auf bewegliche oder
flexible Leitungen, die einen strukturellen Schwachpunkt
darstellen, verzichtet werden kann.

[0007] Um Korrosion, insbesondere im Bereich des
Heizfluidreservoirs zu vermeiden, wird vorgeschlagen,
dass das Heizfluidreservoir aus korrosionsbestandigem
Material gefertigt ist. Da der Heizfluidkreislauf im Bereich
des Heizfluidreservoirs nur teilweise beflillt ist, sodass
ein weiteres gasformiges Fluid das restliche Volumen
einnimmt, kann Korrosion am Heizfluidreservoir auftre-
ten. Zufolge der erfindungsgemafien MaRnahmen kann
auf das aufwandige Beflllen des Heizfluidreservoirs mit
korrosionshemmendem Gas verzichtet werden, wenn
das Heizfluidreservoir selbst aus korrosionsbestandi-
gem Material, beispielsweise Edelstahl, gefertigt ist. Da-
durch kann das Heizfluidreservoir auch mitnormaler Um-
gebungsluft aufgefiillt werden, wodurch die Bedienbar-
keit verbessert wird und die Betriebskosten gesenkt wer-
den.

[0008] Um eine gute Warmeleitfahigkeit des Heizfluids
mit hoher Betriebssicherheit zu kombinieren, wird vorge-
schlagen, dass das Heizfluid Propylenglykol ist. So hat
Propylenglykol einerseits einen ca. um den Faktor 10
héheren Warmeleitungskoeffizienten als Luft und ist an-
dererseits im Wesentlichen gesundheitlich unbedenk-
lich, wenn es durch einen Austritt in die Umwelt oder in
Kontakt mit im Kiihiraum des Kiihimébels gelagerten Le-
bensmitteln gelangt.

[0009] Um Kuhimébel mit mehreren Kihlaggregaten
effektiv zu kiihlen und dabei effizientes Beheizen zu er-
moglichen, ohne den Platzbedarf der Vorrichtung we-
sentlich zu erhéhen, kénnen fir das Kiihimébel wenigs-
tens zwei Kuhlfluidkreislaufe vorgesehen sein, die mit
dem Warmetauscher thermisch verbunden sind. Zufolge
dieser Maflnahmen sind mehrere Kihlfluidkreislaufe fir
das Kiuihimébel vorgesehen, wobei diese Kihlfluidkreis-
laufe ihre Abwarme in einen gemeinsamen Warmetau-
scher, also das Heizfluidreservoir, abgeben. Sind bei-
spielsweise mehrere Kiihlaggregate fiir das Kithimobel
vorhanden, kann ein Kihlfluidkreislauf je Kiihlaggregat
vorgesehen sein. Alternativ oder zusatzlich kann ein
Kuhlaggregat durch mehrere Kihlfluidkreislaufe gekuinhlt
werden. Dabei kann jeder der wenigstens zwei Kihlflu-
idkreislaufe innerhalb des Warmetauschers separat sei-
ne Abwarme Ubertragen, um einen noch effizienteren
Warmetransfer in den Warmetauscher zu ermdglichen.
[0010] Uminsbesondere beigréReren Kithimdbeln mit
mehreren Tiren Druckverluste im Heizfluidkreislauf zu
vermeiden, kann fir wenigstens zwei Turen des Kiihl-
mobels je ein Zweig des Heizfluidkreislaufs vorgesehen
sein. Zufolge dieser Maflnahmen wird der Heizfluidkreis-
lauf in mehrere Zweige unterteilt, sodass kein einzelner,
langer durchgéngiger Heizfluidkreislauf gebildet wird,
der alle Tiuren beheizt. Dazu kann beispielsweise ein
Hauptheizfluidkreislauf vorgesehen sein, von dem meh-
rere Zweigkreislaufe zu den einzelnen Turen im Sinne
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einer Parallelschaltung ausgehen und die nach dem Be-
heizen der Tur anschlieBend wieder in den Hauptheiz-
fluidkreislauf miinden. Als Konsequenz kdnnen leis-
tungsarmere Fluidpumpen verwendet werden, die die
bendétigte elektrische Leistung und den Larmpegel redu-
zieren. Verlauft der Heizfluidkreislauf nicht in den Tur-
blattern, kann mit solch einem Zweig des Heizfluidkreis-
laufs auch eine Doppeltir, also eine Tir in der zwei TUr-
blatterin einem gemeinsamen Tirstock angeordnetsind,
beheizt werden.

[0011] Um die Wartung und den Weiterbetrieb bei ei-
ner Stérung in einem Heizfluidkreislauf zu vereinfachen
kann alternativ in einem Kiihimébel, welches wenigstens
zwei Turen aufweist, fir jede TUr je ein, mit dem Warme-
tauscher thermisch verbundener Heizfluidkreislauf vor-
gesehen sein. In diesem Fall werden diese Heizfluid-
kreislaufe von einem gemeinsamen Heizfluidreservoir
als Warmetauscher gespeist, sind aber ansonsten nicht
miteinander thermisch oder fluidverbunden. Dies ermdg-
licht das Blockieren bzw. Warten des defekten Heizflu-
idkreislaufs, ohne dass dazu der Heizfluidkreislauf fiir die
anderen Turen unterbrochen werden muss. Verlauft der
Heizfluidkreislauf nichtin den Tlrblattern, kann miteinem
solchen Heizfluidkreislauf auch eine Doppeltiir, also eine
Tur, in der zwei Turblatter in einem gemeinsamen Tr-
stock angeordnet sind, beheizt werden.

[0012] Inder Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand
beispielsweise dargestellt. Es zeigen die

Fig. 1 einen schematischen Aufbau einer ersten Aus-
fuhrungsform der erfindungsgemafen Vorrichtung
und

Fig. 2 einen schematischen Aufbau einer zweiten
Ausfiihrungsform der erfindungsgemafen Vorrich-
tung.

[0013] Eine erfindungsgemale Vorrichtung zum Hei-
zen einer Tir 1 eines Kiihimdbels 2 umfasst einen Heiz-
fluidkreislauf 3 und einen mit dem Heizfluidkreislauf 3
Uber einen Warmetauscher 4 thermisch verbundenen
Kuhlfluidkreislauf 5 fiir das Kiihlaggregat 6 des Kithimé-
bels 2. Der Warmetauscher 4 der erfindungsgemalen
Vorrichtung ist ein Heizfluidreservoir, welches teilweise
mit flissigem Heizfluid 7 befiillt ist, sodass das verblei-
bende Innenvolumen des Heizfluidreservoirs von einem
gasférmigen Fluid, beispielsweise Luft, ausgefiillt wird.
Bevorzugter Weise ist das Heizfluidreservoir aus korro-
sionsbestandigem Material, wie beispielsweise Edel-
stahl, gefertigt, um die Reaktion der beiden Fluide unter-
einander und mit dem Heizfluidreservoir zu verringern.
Der Heizfluidkreislauf 3 ist mit dem Warmetauscher 4
fluidverbunden und umfasst dasselbe Heizfluid 7.

[0014] Wahrend des Betriebs der Vorrichtung zirkulie-
ren sowohl das Heizfluid 7 als auch das Kihlfluid unab-
hangig voneinander in ihren jeweiligen Fluidkreislaufen
3, 5. Das Kiihlaggregat 6 des Kiihimdbels 2 kann bei-
spielsweise einen Kompressor, einen Verdampfer, einen
Verflissiger und eine Drossel umfassen, wie in Zeich-
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nung gezeigt. Aus Griinden der Ubersichtlichkeit wurden
die einzelnen Komponenten des Kiihlaggregats 6 jedoch
nicht mit eigenen Bezugszeichen versehen. Weiters kon-
nen, je nach Aufbau des Kiihimittelkreislaufs 5 eine oder
mehrere Pumpen (nicht gezeigt) zum Beférdern des
Kuhlfluids vorgesehen sein. Die im Betrieb entstehende
Abwarme des Kihlaggregats 6 wird auf das im Kihlflu-
idkreislauf 5 zirkulierende Kuhlfluid Gibertragen, welches
sich erwarmt. Dafiir kbnnen beispielsweise eigene Kiihl-
aggregatswarmetauscher vorgesehen sein. Durch die
thermische Verbindung des Kiihlfluidkreislaufs 3 mit dem
Warmetauscher 4 wird Warmeenergie vom erwarmten
Kuhlfluid auf den Warmetauscher 4 tbertragen. In den
gezeigten Ausfiihrungsbeispielen befindet sich ein Teil
des Kuhlfluidkreislaufs 5 innerhalb des Warmetauschers
6 und ist in das dort eingeflllte Heizfluid 7 getaucht, an
welches es Warmeenergie abgibt. Die Effizienz der War-
meenergielbertragung kann beispielsweise durch eine
in der Zeichnung gezeigte Heizspirale 8 verbessert wer-
den, die die Verweilzeit des Kihlfluids und die effektive
Flache fir den Warmeubergang in dem Teil des Kihlflu-
idkreislaufs 5 erhoht, der in das Heizfluid 7 im Warme-
tauscher 4 getauchtist. AnschliefRend fliel3t das Kihlfluid
im Kihlfluidkreislauf 5 zuriick zum Kiihlaggregat 6 wo es
neuerlich Warmeenergie aufnehmen kann um den Kreis-
lauf zu wiederholen.

[0015] Das im Warmetauscher 4 durch die Abwarme
des Kuhlfluids erwarmte Heizfluid 7 wird beispielsweise
Uber eine Pumpe 9 durch den Heizfluidkreislauf 3 trans-
portiert, wo es zu einer Tur 1 gelangt. Eine Tlr 1im Sinne
der Erfindung umfasst zumindest einen Tirstock 10 und
ein zugehdriges Turblatt 11. An der Tir 1 gibt das Heiz-
fluid 7 Warmeenergie ab und beheizt diese somit, sodass
ein Aneisen des Turblatts 11 am Turstock 10 vermieden
werden kann. Dabei spielt es grundséatzlich keine Rolle,
wie der Heizfluidkreislauf 3 raumlich zur Tur 1 angeord-
net ist, solange das Heizfluid 7 Warmeenergie auf die
Tur 1 Gbertragen kann. Vorteilhafterweise ist der Heiz-
fluidkreislauf 3 allerdings wenigstens teilweise im Tur-
stock 10 angeordnet, da dieser im Gegensatz zum Tir-
blatt 11 nicht bewegbar angeordnet ist und so die Anzahl
an bewegbaren Teilen zur Bildung des Heizfluidkreis-
laufs 3 reduziert werden kann. Zwar ist die Anordnung
im Turstock 10 konstruktiv aufwandiger als beispielswei-
se eine Anordnung zwischen Turstock 10 und Turblatt
11, allerdings kann so effizienter Warmeenergie in die
Tur 1 geleitet werden, ohne dass die Umgebung unnétig
erwarmt wird. Um die Warmeenergiemenge zu reduzie-
ren, die vor oder nach der Tiir 1 bereits an die Umgebung
abgegeben wird, kann der Heizfluidkreislauf 3 wenigs-
tens teilweise von warmeisolierendem Materialumgeben
sein. Nachdem das Heizfluid 7 Warmeenergie an die Tur
1 abgegeben hat, wird es im Heizfluidkreislauf 3 wieder
zurilick in den Warmetauscher 4 geleitet, wo es wieder
Warmeenergie aufnehmen kann.

[0016] Insbesondere bei groflen Kiihimdbeln kénnen
mehrere Kuhlfluidkreislaufe 5 vorgesehen sein. Bei-
spielsweise kdnnen diese mehreren Kihlfluidkreislaufe
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5 Abwarme von einem einzelnen Kiihlaggregat 6 aufneh-
men oder es kdnnen mehrere Kiihlaggregate 6 vorgese-
hen sein, die jeweils an einen oder mehrere Kihlfluid-
kreislaufe 5 Abwarme abgeben, wie in der Fig. 2 gezeigt.
In dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist fiir jedes der
beiden Kiihlaggregate 6 ein eigener Kihlfluidkreislauf 5
vorgesehen. Beide Kuhlfluidkreislaufe 5 weisen eine ei-
gene Heizspirale 8 auf. Bei Kilhimdbeln mit wenigstens
zwei, im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 drei, Tiren 1
kann der Heizfluidkreislauf 3 in mehrere Zweige 3a, 3b,
3c unterteilt werden, wobei jeder Zweig 3a, 3b, 3c eine
Tur 1 beheizt. Dabei wird das Heizfluid 7 durch die Pumpe
9 durch den Heizfluidkreislauf 3 gepumpt und teilt sich
nach dem Verlassen des Warmetauschers 4 und dem
Durchlaufen eines zwischen dem Warmetauscher 4 und
den Zweigen 3a,3b, 3c verlaufenden Hauptheizfluid-
kreislaufs 14 auf die verschiedenen Zweige 3a, 3b, 3c
des Heizfluidkreislaufs 3 auf. Auf diese Weise kann ver-
mieden werden, dass alle Tiren Gber einen langen Heiz-
fluidkreislauf 3 beheizt werden missen, was die Verwen-
dung einer leistungsstarkeren Pumpe 9 bedingen wiirde.
[0017] Alternativ dazu kann, wie im Ausfihrungsbei-
spiel der Fig. 2 gezeigt, je Tur 1 ein eigener Heizfluid-
kreislauf 3 vorgesehen sein, die alle mit dem Warmetau-
scher 4 fluidverbunden sind. In diesem Fall sind die ein-
zelnen Heizfluidkreislaufe 3 lediglich Gber den Warme-
tauscher 4 fluidverbunden und verfiigen tber jeweils eine
eigene Pumpe 9.

[0018] Zwar zeigt die Fig. 1 ein Ausfiihrungsbeispiel
mit nur einem Kuhlfluidkreislauf 5 und einem verzweigten
Heizfluidkreislauf 3 und das Ausfiihrungsbeispiel der Fig.
2 mehrere Kihlfluidkreislaufe 5 und mehrere Heizfluid-
kreislaufe 9, da die Warmeenergie aber erfindungsge-
mafR Uber einen gemeinsamen Warmetauscher 4 von
den Kuhl- auf die Heizfluidkreisldufe Ubertragen wird,
kénnen weitere Ausfiihrungsformen der erfindungsge-
mafen Vorrichtung mehrere Heizfluidkreislaufe 9 bei nur
einem Kuhlfluidkreislauf 5, bzw. mehrere Kihlfluidkreis-
laufe 5 bei nur einem Heizfluidkreislauf 3 beinhalten.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Beheizen einer Tir (1) eines Kuhl-
mobels (2) mit einem Heizfluidkreislauf (3) fur die
Tir (1) und einem mit dem Heizfluidkreislauf (3) iber
einen Warmetauscher (4) thermisch verbundenem
Kuhlfluidkreislauf (5) fir das Kihlaggregat (6) des
Kihimébels (2), dadurch gekennzeichnet, dass
der Heizfluidkreislauf (3) ein flissiges Heizfluid um-
fasst und der Warmetauscher (4) ein teilweise mit
Heizfluid befiilltes, mit dem Heizfluidkreislauf (3) flu-
idverbundenes Heizfluidreservoir ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Heizfluidkreislauf (3) wenigstens
teilweise im Tirstock (10) angeordnet ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Heizfluidreservoir aus kor-
rosionsbestandigem Material gefertigt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,da- %
durch gekennzeichnet, dass das Heizfluid Propy-
lenglykol ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass fiir das Kilhimobel (2) 70
wenigstens zwei Kiihlfluidkreislaufe (5) vorgesehen
sind, die mit dem Warmetauscher (4) thermisch ver-
bunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch ge- 75
kennzeichnet, dass fir wenigstens zwei Tiren (1,

12, 13) des Kiihimébels (2) je ein Zweig (3a, 3b, 3c)

des Heizfluidkreislaufs (3) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 20
durch gekennzeichnet, dass das Kihimdbel (2)
wenigstens zwei Turen (1) aufweist, fur die je ein,

mit dem Warmetauscher (4) fluidverbundener Heiz-

fluidkreislauf (3) vorgesehen ist.
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