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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM NASSBEHANDELN, INSBESONDERE WASCHEN

UND/ODER SCHLEUDERN, VON WASCHEPOSTEN MEHRERER WASCHESTUCKE

(567) Die Nassbehandlung von Wéschestiicken er-

folgt in gewerblichen Waschereien mit Wascheposten

aus einer Vielzahl von Waschestuicken. Eine drehend
antreibbare Trommel (11) wird mit allen Waschestlcken
des Waschepostens auf einmal beladen. Dabei gelan-
gen die Waschestiicke in einer losen Schittung in die
Trommel (11), so dass die Waschestticke in der Trommel
(11) viel Platz einnehmen. Das beeintrachtigt die Wirt-
schaftlichkeit der Nassbehandlung.

Die Erfindung sieht es vor, die Trommel (11) in meh-
reren Schritten zu beladen. Der Waschepostenwird dazu
in Teilposten unterteilt, die nach und nach in die Trommel
(11) geladen werden. Insbesondere wird zwischen auf-
einanderfolgenden Teilposten die Trommel (11) miteiner
Drehzahl angetrieben, die der Schleuderdrehzahl ent-

spricht und/oder den Teilposten beim Beladen Flissig-

keit zufiihrt. Dadurch findet eine Verdichtung der einzel-
nen Teilposten statt. Infolge dieser Verdichtung wird
Platz geschaffen fir den nachsten Teilposten. Dadurch
kann die Trommel (11) mit gréReren Wascheposten ho-
heren Gewichts beladen werden. Das hat eine wirtschaft-
lichere Nassbehandlung zur Folge.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Nass-
behandeln, insbesondere Waschen und/oder Schleu-
dern, von Wascheposten mehrerer Waschestiicke ge-
mafR dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Des Weiteren
betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Nassbehan-
deln, insbesondere Waschen und/oder Schleudern, von
Wascheposten mehrerer Waschestiicke gemall dem
Oberbegriff des Anspruchs 8.

[0002] Die Nassbehandlung von Wasche findetinsbe-
sondere in gewerblichen Waschereien postenweise
statt. Es wird jeweils ein Wascheposten aus einer Viel-
zahl von Waschestulcken in einer drehend antreibbaren
Trommel nass behandelt. Die Nassbehandlung wird
durchgefiihrt in Waschereimaschinen, die nur zum Wa-
schen oder zum Waschen und anschlielenden Schleu-
dern dienen. Bevorzugt handelt es sich dabeium Wasch-
maschinen oder Waschschleudermaschinen, die den je-
weiligen Wascheposten in der Trommel waschen und
gegebenenfalls anschlielend schleudern, wodurch der
Wascheposten teilweise, insbesondere grofitenteils, von
in der Wasche gebundener Flissigkeit getrennt wird.
[0003] Bei bekannten Verfahren zur postenweisen
Nassbehandlung von Waschestiicken wird die Trommel
der Waschmaschine oder auch Waschschleudermaschi-
ne gleichzeitig mit allen Waschestiicken des Wasche-
postens beladen. Dabei gelangen alle Waschestiicke
des Waschepostens in einer verhaltnismaRig losen
Schittung in die Trommel. Das begrenzt die Anzahl der
Waschestlicke pro Wascheposten und/oder die Menge
der Wasche pro Wascheposten. Das beeintrachtigt die
Wirtschaftlichkeit der Nassbehandlung.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zum wirtschaftlichen
Nassbehandeln, insbesondere postenweisen Waschen
und/oder Schleudern, von Wasche zu schaffen.

[0005] EinVerfahrenzur Losungder Aufgabe weistdie
MafRnahmen des Anspruchs 1 auf. Bei diesem Verfahren
ist es vorgesehen, das Beladen der Trommel mit dem
jeweiligen Wascheposten in Teilposten durchzuflihren.
Dadurch erfolgt die Beladung schrittweise, stufenweise
und/oder phasenweise nach und nach mit aufeinander-
folgenden Teilposten. Den Bedirfnissen entsprechend
kann der jeweilige Wascheposten in zwei oder auch mehr
als zwei Teilposten aufgeteilt werden, wobei alle Teilpos-
ten zusammen eine Waschemenge ergeben, die dem
gewinschten Wascheposten entspricht. Alle Wasche-
stlicke des jeweiligen Waschepostens werden in der
Trommel gleichzeitig gewaschen und/oder geschleu-
dert. Dadurch kann der zuletzt beladene Teiposten sich
"setzen", vorzugsweise sein Volumen verringern, bevor
die Beladung mit dem nachsten Teilposten erfolgt.
[0006] Es ist des Weiteren vorgesehen, wenigstens
zwischen aufeinanderfolgenden Teilposten, gegebenen-
falls auch nach dem letzten Teilposten, die Waschestii-
cke des jeweiligen Teilpostens im Volumen zu verrin-
gern, vorzugsweise indem die Trommel drehend ange-
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trieben wird. Das kann zwischen der Beladung der Trom-
mel mit aufeinanderfolgenden Teilposten geschehen,
aber auch alternativ oder zusatzlich wahrend der Bela-
dung der Trommel mit dem jeweiligen Teilposten. Durch
diesen drehenden Antrieb der Trommel wird auf die Wa-
schestiicke des jeweiligen Teilpostens eine Zentrifugal-
kraft ausgelibt, die dazu fuhrt, dass sich die Waschesti-
cke, vor allem das zuletzt in die Trommel geladene Wa-
schestiick, an der Innenseite des Umfangs der Trommel
ringartig verteilen. Vorzugsweise werden die den Wa-
schering bildenden Waschestlicken beim drehenden An-
trieb der Trommel vorzugsweise auch zusammenge-
drickt, komprimiert und/oder verdichtet. Dadurch wird
das Volumen des Teilpostens, der sich bereits in der
Trommel befindet oder der Teilposten, der sich bereits
in der Trommel befindet, des zuletzt in die Trommel ge-
ladenen Teilpostens und/oder aller Teilposten, die sich
bereits in der Trommel befinden, verringert und somit
Platz geschaffen zur Beladung der Trommel mit einem
weiteren Teilposten. Vorzugsweise wird im Zentrum der
Trommel ein gentigend groRRer Freiraum fiir den nachs-
ten Wascheposten geschaffen.

[0007] Das erfindungsgemafle Verfahren ermdglicht
es, die Trommel mit grofReren Wascheposten, insbeson-
dere Wascheposten mit einer im Vergleich zur bisher tib-
lichen Beladung gréRBeren Anzahl von Waschestiicken
und/oder gréReren Waschemenge, zu beladen.

[0008] Bevorzugt ist das Verfahren so ausgebildet,
dass das Beladen der Trommel mit den jeweiligen Teil-
posten bei aufrechter, vorzugsweise senkrechter oder
im Wesentlichen senkrechter Drehachse der Trommel
erfolgt. Bei dieser Beladung liegt die Offnung der Trom-
mel oben, vorzugsweise an der hochsten Stelle der
Trommel.

[0009] Es istdenkbar, dass das Beladen der Trommel
mitdem jeweiligen Teilposten beidrehend angetriebener
Trommel erfolgt. Dadurch werden schon beim Beladen
die Waschestiicke des jeweiligen Teilpostens wenigs-
tens anfanglich zusammengedrickt, insbesondere an
die Innenseite der Mantelflache der Trommel gepresst
und/oder hierauf verteilt zur Bildung eines Wascherings.
[0010] Falls die Trommel beim Beladen mitdem jewei-
ligen Teilposten um ihre Drehachse, vorzugsweise senk-
rechte Drehachse, angetrieben wird, kann die Drehzahl
derart sein, dass auf die Waschestiicke eine Zentrifugal-
kraft zwischen dem 2- und 6-fachen der Erdbeschleuni-
gung (g) ausgeubt wird. Dabei wird noch kein oder nur
ein geringer Schleudereffekt auf die Waschestiicke des
Teilpostens in der Trommel oder der Teilposten in der
Trommel ausgelbt.

[0011] Eine vorteilhafte Moglichkeit zur Weiterbildung
des Verfahrens sieht es vor, die Trommel nach wenigs-
tens einer Phase oder einem Schritt der Beladung der-
selben mit jeweils einem Teilposten, insbesondere der
Beladung mit dem nachsten Teilposten, nach Art eines
Schleudervorgangs drehend, vorzugsweise miteiner ge-
genuber dem Beladen héheren Drehzahl, anzutreiben.
Dabei erfolgt ein Komprimieren des mindestens einen
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sich bereitsin der Trommel befindenden Teilpostens. Vor
allem wird dabei der zuletzt in die Trommel geladene
Teilposten komprimiert und/oder zusammengedriickt.
Im Folgenden wird die Phase oder der Schritt des An-
triebs der Trommel nach der jeweiligen Beladung eines
Teilpostens, insbesondere zwischen aufeinanderfolgen-
den Beladungen von Teilposten, nach der Art des
Schleuderns als "Verdichtungsphase" bezeichnet und
das Beladen der Trommel mit wenigstens einem Teilpos-
ten "Teilbeladungsphase" genannt.

[0012] Bevorzugt ist es vorgesehen, dass in der Ver-
dichtungsphase die Trommel mit einer Drehzahl ange-
trieben wird, bei der auf die sich bereits in der Trommel
befindenden Waschestiicke eine Zentrifugalkraft ausge-
Ubt wird, die zwischen der 25-fachen bis 70-fachen Erd-
beschleunigung (g) liegt. Eine solche Drehzahl der Trom-
mel, die deutlich hdher ist als die Drehzahl der gegebe-
nenfalls in der Teilbeladungsphase drehend angetriebe-
nen Trommel, fihrt zu einer zuverlassigen Ausbildung
eines Wascherings an der Innenseite der vorzugsweise
zylindrischen Mantelflache der Trommel und gleichzeitig
ein starkes Zusammendriicken, Komprimieren und/oder
Verdichten der Waschestlicke des Wascherings.
[0013] GemaR einerweiteren Ausgestaltungsmaoglich-
keit des Verfahrens ist es vorgesehen, nach der Bela-
dung mit einem jeweiligen Teilposten die Trommel aus
ihrer Beladestellung, in der ihre Drehachse aufrecht, ins-
besondere senkrecht verlauft, in eine Stellung zu ver-
schwenken, in der die Drehachse schrag zur Senkrech-
ten verlauft, vorzugsweise unter einem Winkel von 30°
bis 50°. In der verschwenkten, schraggerichteten Stel-
lung wird die Trommel dann in der Verdichtungsphase
drehend angetrieben, vorzugsweise mit deutlich héherer
Drehzahl als in der Teilbeladungsphase. Durch die
Schragstellung der Drehachse der Trommel kommt es
zumindest anfanglich zu einer Ablésung von Wasche-
stlicken im oberen Umkehrbereich der Trommel und ein
Herunterfallen der geldsten Waschestiicke auf einen tie-
feren Bereich der Trommel. Das flihrt zu einer gleichma-
Rigen und besseren ringartigen Verteilung der Wasche-
stlicke auf den Umfang der Trommel.

[0014] Bevorzugt ist es, wenn zumindest in der Ver-
dichtungsphase und/oder Teilbeladungsphase, vorzugs-
weise nur der Verdichtungsphase, der Trommel Flussig-
keit zugefiihrt wird, vorzugsweise durch die Offnung der
Trommel. Dadurch werden die Waschestlcke in die
Trommel eingeschwemmt. Es werden die Waschestiicke
durch die zugefiihrte Flissigkeit angefeuchtet oder
feuchter gemacht. Insbesondere bei einer Schragstel-
lung oder geneigten Stellung der Trommel sammelt sich
in der Verdichtungsphase von den Waschestlicken noch
nicht aufgenommene Flissigkeiten an der tiefsten Stelle
der schragen Trommel, in die sich noch nicht auf den
Umfang der Trommel verteilte Waschestlicke eintau-
chen und/oder fallen und dadurch Feuchtigkeit aufneh-
men und schwerer werden. Die Kraft, mit der die Wa-
schestiicke beim drehenden Antrieb der Trommel in der
Verdichtungsphase an die Innenseite der Mantelflache
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der Trommel gedriickt werden, nimmt dadurch zu.
[0015] SchlieRlich ist es denkbar, das Verfahren da-
hingehend weiterzubilden, dass wenigstens beim dre-
henden Antrieb der Trommel zwischen aufeinanderfol-
genden Phasen der Beladung mit Teilposten, namlich
der Verdichtungsphase, das Verhalten der Waschestu-
cke in der Trommel Uberwacht wird. Vorzugsweise ge-
schieht diese Uberwachung dahingehend, ob der zuletzt
in die Trommel geladene Teilposten schon eine ringfor-
mige Gestalt verteilt auf der Innenseite der Mantelflache
angenommen hat. Alternativ oder zusatzlich ist es mog-
lich, die Dicke des Wascherings aller bisher in die Trom-
mel geladenen Teilposten und/oder die Zunahme der Di-
cke des Wascherings infolge des zuletzt in die Trommel
geladenen Teilpostens zu ermitteln. Das kann optisch
durch Ultraschall oder auch durch Markierungen am Bo-
den der Trommel erfolgen. Insbesondere damitlasst sich
feststellen, wie weit sich der Waschering ausgebildet hat
und die Wasche komprimiert worden ist und dementspre-
chend die Zeit fur den schnelleren drehenden Antrieb der
Trommel in der Verdichtungsphase beeinflussen
und/oder steuern. Alternativ oder zusatzlich ist es auch
méglich, die Ergebnisse dieser Uberwachung mit Soll-
werten zu vergleichen und bei Abweichungen vom Soll-
wert die jeweilige Verdichtungsphase abzuschlieRen.
[0016] Eine Vorrichtung zur Lésung der eingangs ge-
nannten Aufgabe weist die Merkmale des Anspruchs 8
auf. Bei dieser Vorrichtung ist es vorgesehen, einer Off-
nung des Gehaduses oder der Trommel ringartig ange-
ordnete Flussigkeitsstrahlen erzeugende Flissigkeits-
austrittsé6ffnungen zuzuordnen. Es wird dadurch eine Art
"Einschwemmring" an der Offnung des Gehauses der
Trommel und/oder der Trommel selbst geschaffen.
[0017] Die vom Einschwemmring erzeugten schirmar-
tigen Fliissigkeitsstrahlen sind um den Rand der Offnung
der Trommel und/oder des Gehauses derselben verteilt
und durch die Offnung der Trommel ins Innere derselben
gerichtet. Bevorzugt auf diese Weise lasst sich beim Be-
laden der Trommel die Wasche wirksam in die Trommel
einschwemmen und/oder die Wasche befeuchten oder
bereits feuchte Wasche noch feuchter machen. Vorzugs-
weise ist eine solche Vorrichtung zur Durchfiihrung des
erfindungsgemafen Verfahrens geeignet.

[0018] Bevorzugt ist es vorgesehen, die ringartig an-
geordneten Flissigkeitsaustrittsdffnungen in einer Wan-
dung einesringartigen Rohrs anzuordnen und dieses rin-
gartige Rohrinnenseitig am Umfang der Offnung des Ge-
héuses anzuordnen. Diese Offnung des Gehauses kor-
respondiert mit der Offnung der drehend antreibbaren
Trommeln zur Aufnahme der Wasche. Die Flissigkeits-
austrittsé6ffnungen des ringartigen Rohrs kénnen Flis-
sigkeitsstrahlen erzeugen, die durch die Offnung der
Trommel in das Innere derselben gerichtet sind.

[0019] Eine vorteilhafte Weiterbildungsmdglichkeit der
Vorrichtung sieht es vor, die Flissigkeitsaustritts6ffnun-
gen des ringartigen Rohrs derart in einer Wandung des-
selben gleichmalig verteilt anzuordnen, dass alle aus
den Flussigkeits6ffnungen austretenden Flissigkeits-
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strahlen durch die Offnung in die Trommel gelangen kén-
nen und/oder in Richtung zu einer der Offnung in der
Trommel gegeniiberliegenden Wandung, insbesondere
Bodenwandung derselben, schirmartig konvergieren.
[0020] Bevorzugt ist es vorgesehen, alle Flissigkeits-
austritts6ffnungen des ringartigen Rohrs so auszubilden
und dem ringartigen Rohr zuzuordnen, dass alle Flis-
sigkeitsstrahlen sich vor einer tiefsten Stelle der Trommel
treffen. Das flhrtzu einem effektiven Befeuchten der Wa-
schestiicke beim Beladen der Trommel und/oder der sich
bereits in der Trommel befindenden Waschestucke.
[0021] Die Vorrichtung kann zwischen dem ringartigen
Rohr in der Offnung des Gehauses und der Trommel,
vorzugsweise einem die Offnung der Trommel umgeben-
den Rand mindestens einen Schutzkdrper, vorzugswei-
se ein umlaufender Schutzring, aufweisen. Dieser
Schutzring verhindert einerseits, dass vor allem kleinere
Waschestlicke sich nicht zwischen der Trommel und
dem diese aulienseitig umgebenden stillstehenden Ge-
hause verfangen. Andererseits dient der Schutzkdrper
dazu, vor allem beim schnellen drehenden Antrieb der
Trommel mégliche Beriihrungen des Randes der Off-
nung der Trommel mit dem der Offnung des Gehauses
zugeordneten ringférmigen Rohr zum Schutz desselben
und dem Rand der Offnung der Trommel. Zu diesem
Zweck kann es bevorzugt vorgesehen sein, den Schutz-
korper aus einem nicht-metallischen Material, beispiels-
weise Kunststoff, vor allem gleitfahigen Kunststoff, zu
bilden.

[0022] Denkbar ist es auch, die Vorrichtung dahinge-
hend weiterzubilden, dass sie Mittel aufweist, die ausge-
bildet sind, um den Grad der Verdichtung und/oder des
Gewichts der sich bereits in der Trommel befindenden
Wasche zu ermitteln. Alternativ oder zusatzlich ist es
auch denkbar, dass diese Mittel ausgebildet sind, um die
Dicke des jeweiligen Wascherings in der Trommel zu er-
mitteln. Die vorstehend genannten Mess- und/oder De-
tektionsverfahren sind bevorzugt so ausgebildet, dass
sie berihrungslos arbeiten.

[0023] Durch die Ermittlung des Grads der Verdich-
tung, beispielsweise der Dicke des Wascherings oder
des Gewichts desselben, lasst sich feststellen, ob in der
Verdichtungsphase der jeweils als letztes in die Trommel
geladene Wascheposten schon die gewiinschte ringfor-
mige Gestalt angenommen hat und/oder im vorgesehe-
nen Umfang komprimiert ist. Es kann so eine laufende
Uberwachung dahingehend erfolgen, ob der Beladevor-
gang ordnungsgemal ablauft und noch genug Platz in
der Trommel verbleibt, um weitere Teilposten, insbeson-
dere einen letzten Teilposten zur Vervollstandigung des
jeweils nass zu behandelnden Waschepostens, in die
Trommel zu laden.

[0024] Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfin-
dung werden nachfolgend anhand der Zeichnung naher
erlautert. In dieser zeigen:

Fig. 1  eineteilweise geschnittene Seitenansicht einer
Vorrichtung in einer Teilbeladungsphase,
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Fig.2 eine Vorderansicht der Vorrichtung der Fig. 1,

Fig. 3 eine teilweise geschnittene Seitenansicht der
Vorrichtung in einer Verdichtungsphase,

Fig.4 eine Vorderansicht der Vorrichtung der Fig. 3,

Fig. 5 eine teilweise geschnittene Seitenansicht der
Vorrichtung in einer Entladephase,

Fig. 6 eine Vorderansicht der Vorrichtung der Fig. 5,

Fig. 7  einen mittigen Langsschnitt durch eine Trom-
mel und eine dieser zugeordneten Frontwan-
dung eines Gehauses der Vorrichtung gemaf
der Fig. 1, und

Fig. 8 einevergroRerte Einzelheit Vil aus der Darstel-
lung der Fig. 7.

[0025] Mit der in den Figuren gezeigten Vorrichtung

kénnen Waschestlicke nassbehandelt werden durch
Waschen und anschlieBendes Schleudern. Die Erfin-
dung eignet sich aber auch fir Vorrichtungen, bei denen
die Waschestiicke nur durch Waschen nassbehandelt
werden. Das Schleudern kann dann erforderlichenfalls
in einer separaten Vorrichtung erfolgen. Vorrichtungen,
die ein Waschen und anschlieRendes Schleudern der
Waschestlicke ermdglichen, werden im Fachjargon als
"Waschschleudermaschinen" bezeichnet. Solche Vor-
richtungen, die nurzum Waschen der Waschestiicke die-
nen, bezeichnet man Ublicherweise als "Waschmaschi-
nen".

[0026] Bei den Waschestlicken kann es sich um alle
Arten von Waschestiicken handeln, beispielsweise Bett-
wasche und Tischwéasche, Trockenwéasche wie Frottee-
handtiicher, oder Formteile wie zum Beispiel Beklei-
dungsstucke, einschlieBlich Berufsbekleidungsstlicke.
[0027] Die Waschestiicke werden mit der Vorrichtung
zum Nassbehandeln postenweise nassbehandelt, nam-
lich gewaschen und geschleudert oder nur gewaschen.
[0028] Die gezeigte Vorrichtung verfiigt Giber eine um
eine Drehachse 10 drehend antreibbare Trommel 11, ein
mindestens die Trommel 11 umgebendes feststehendes
Gehause 12 und einen teilweise dargestellten Antrieb 13
zum drehenden Antrieb der Trommel 11 um ihre Dreh-
achse 10.

[0029] Die Trommel 11 weist einen ganz oder zumin-
dest uberwiegend zylindrischen Trommelmantel 14, eine
Bodenwandung 15 und eine kreisringartige Stirnwan-
dung 16 auf. Die kreisringartige Stirnwandung 16 umgibt
die vorzugsweise kreisrunde Offnung 17 der Trommel
11. Die Trommel 11 ist mit nicht gezeigten Anschliissen
zur Zufuhr von zur Nassbehandlung dienender Flissig-
keit zum Badwechsel und zur Entfernung von beim
Schleudern aus den Waschestlicken entfernter gebun-
dener Flotte versehen.

[0030] Die Trommel 11 ist vom feststehenden Gehau-
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se 12 flissigkeitsdicht umgeben. Das Gehause 12 ist so
bemessen, dass sich darin die Trommel 11 frei drehen
kann. Das Gehduse 12 kann - wie die Trommel 11 - auch
zylindrisch ausgebildet sein, aber auch abweichend von
der Trommel 11 quaderférmig. Das Gehause 12 ist der
Trommel 11 insoweit feststehend zugeordnet, dass es
sich bei drehend antreibbarer Trommel 11 nicht mit der
Trommel 11 mitdreht. Das Gehause 12 verfiigt tber ei-
nen die Trommel 11 umgebenden Mantel 18, eine Bo-
denwandung 19 und eine Stirnwandung 20. Die Stirn-
wandung 20 ist kreisringférmig ausgebildet, indem sie
eine Offnung 21 des Gehauses 12 umgibt. Die Offnung
21 ist korrespondierend zur Offnung 17 der Trommel 11
ausgebildet, wobei der Durchmesser der Offnung 21 et-
was groRer sein kann als der Durchmesser der Offnung
17 (Fig. 8). Die Offnung 21 des Gehauses 12 befindet
sich unmittelbar dicht vor der Offnung 17 der Trommel
11. Eine der Offnungen 17 oder 21, vorzugsweise die
Offnung 21 des Gehauses 12, ist verschlieRbar durch
beispielsweise einen schwenkbaren Deckel 22 (Fig. 2
und 4).

[0031] Die Trommel 11 und das Gehause 12 sind zu-
sammen um eine die Drehachse 10 rechtwinklig schnei-
dende horizontale Schwenkachse 23 verschwenkbar.
Die Fig. 1 und 2 zeigen die Trommel 11 mitdem Gehause
12in einer Beladestellung der Vorrichtung. Dabei verlauft
die Drehachse 10 senkrecht und es befinden sich die
oben liegenden Offnungen 17 und 21 bei aufgeklapptem
Deckel 22 in einer horizontalen Ebene. Die Fig. 3 und 4
zeigen die Vorrichtung in einer Einschwemmstellung, in
der vorzugsweise auch die Verdichtungsphase durchge-
fuhrt wird, und zwar wenigstens gréRtenteils. In dieser
Stellung und/oder Phase sind die Trommel 11 mit dem
Gehause 12 um die Schwenkachse 23 gegeniiber der
Beladestellung um 30° bis 50° zur Seite geschwenkt.
Dementsprechend verlauft die Drehachse 10 um 30° bis
50° gegenlber der Vertikalen geneigt. Ebenso sind die
Offnungen 17 und 21 bei noch gedffnetem Deckel 22
geneigt, so dass sie in einer um 30° bis 50° gegeniber
der Horizontalen verschwenkten Ebene liegen.

[0032] Die Fig. 5und 6 zeigen die Entladestellung der
Trommel 11 und des Gehduses 12. In dieser Entlade-
stellung verlauft die Drehachse 10 der Trommel 11 ho-
rizontal. Die Drehachse 10 kann aber auch gegeniber
der Horizontalen in Richtung zu den Offnungen 17 und
21 leicht geneigt abwarts verlaufen. Bei der hier gezeig-
ten Vorrichtung findetin derin den Fig. 5 und 6 gezeigten
Entladestellung auch das Waschen und Schleudern der
Wasche bei flussigkeitsdicht durch den Deckel 22 ver-
schlossener Offnung 21 des Gehéuses 12 statt. Erst
beim Entladen der Wasche ist der Deckel 22 wieder ge-
offnet. Es ist auch denkbar, die Wasche zu waschen
und/oder zu schleudern in einer anderen Stellung, vor-
zugsweise der Einschwemmstellung oder bei einer Nei-
gung zwischen der in der Fig. 3 gezeigten Einschwemm-
stellung und der in der Fig. 5 gezeigten Entladestellung.
[0033] GemaR den Fig. 7 und 8 ist der Offnung 21 der
Stirnwandung 20 des Gehauses 12 ein ringartiges Rohr
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24 zugeordnet. Dieses verfugt im gezeigten Ausfih-
rungsbeispiel Uber einen viereckigen Querschnitt. Es
kann aber auch Gber andere Querschnitte verfligen, bei-
spielsweise einen dreieckférmigen oder einen runden
Querschnitt. Das ringartige Rohr 24 ist einer die Offnung
begrenzenden Umfangsflache 25 der Stirnwandung 20
des Gehauses 12 zugeordnet, insbesondere hiermit fest
verbunden. Eine innenliegende, zylindrische Flache des
ringartigen Rohrs 24 ist mit einer Mehrzahl gleichmafig
auf ihren Umfang verteilter Flissigkeitsaustritts6ffnun-
gen 26 versehen. Diese sind derart gerichtet, dass dar-
aus Flissigkeitsstrahlen 27 austreten und durch die Off-
nung 17 in der Stirnwandung 16 der Trommel 11 hin-
durchstromen koénnen. Ein Flussigkeitsstrahl 27 ist
punktstrich-liniert in der Fig. 8 angedeutet. AuRerdem
sind sdmtliche aus den Flussigkeitsaustrittsé6ffnungen 26
desringartigen Rohrs 24 austretenden Fliissigkeitsstrah-
len 27 auf die Drehachse 10 gerichtet, und zwar so, dass
sie in Richtung zur Bodenwandung 15 konvergieren (Fig.
3 und 4). Fig. 3 lasst erkennen, dass in der schragen
Einschwemmstellung die Flissigkeitsstrahlen 27 in Rich-
tung einer Ecke zwischen der Bodenwandung 15 und
dem Mantel 14 zusammenlaufen, und zwar mit etwas
Abstand zur genannten Ecke. Dabei kdnnen sich die
Flussigkeitsstrahlen 27 treffen, aber sich auch nurim Ab-
stand zueinander verringern, ohne sich zu beriihren.
[0034] Der Fig. 8 ist noch entnehmbar, dass ein Spalt
28 zwischen der Stirnwandung 16 der Trommel und des
die Offnung 21 in der Stirnwandung 20 des Gehauses
12 umgebenden ringartigen Rohrs 24 einen Schutzkor-
per angeordnet ist, der im gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel als ein Schutzring 29 ausgebildetist. Der Schutzring
29 istim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 8 mit einem recht-
eckformigen Querschnitt versehen. Durch diesen
Schutzring 29 wird der Spalt 28 zwischen dem ringartigen
Rohr 24 an der Stirnwandung 20 des Gehéauses 17 und
der drehend antreibbaren Trommel 11 nahezu geschlos-
sen. Dazu tragt ein die Offnung 17 der Tommel 11 um-
gebender kegelstumpfartiger Ring 30 der Stirnwandung
16 der Trommel 11 bei, dessen am weitesten zum
Schutzring 29 weisende kreisférmige umlaufende Kante
31 mit geringem Abstand von wenigen Millimetern vor
der zu dieser Kante 31 gerichteten Kreisringflaiche 32
des Schutzrings 29 endet (Fig. 8). Der Schutzring 29 ist
aus einem nicht-metallischen Material gebildet. Hierbei
handelt es sich um ein Material, das leichter verschleif3t
als Stahl, insbesondere Edelstahl, woraus die Trommel
11 mit dem Ring 30 gebildet ist. Vorzugsweise dient der
Schutzring 29 so als Verschleildteil, welches die Kante
31 des kegelstumpfférmigen Rings 30 der Trommel 11
vor allem gegen Verschleill schitzt.

[0035] Nachfolgend wird das erfindungsgemaRe Ver-
fahren anhand der zuvor beschriebenen Vorrichtung er-
lautert:

Die Vorrichtung, namlich Waschmaschine oder Wasch-
schleudermaschine, dient zum postenweisen Nassbe-
handeln von Waschestlicken. Jeweils ein Wascheposten
aus einer Vielzahl von in einem Vorgang in der Vorrich-
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tung nass zu behandelnden Waschestiicken wird bei-
spielsweise in Waschesacken 33 (Fig. 2) zur Vorrichtung
transportiert.

[0036] Erfindungsgemal wird die Vorrichtung, nam-
lich Waschmaschine oder Waschschleudermaschine,
nicht sogleich mit dem gesamten Wascheposten bela-
den, sondern die Beladung in Teilposten nach und nach
schrittweise oder phasenweise vorgenommen. Dabei
kann es sich um zwei oder mehr als zwei Teilposten han-
deln. Bei viel Platz beanspruchenden, insbesondere
leichteren, Waschestlicken wird der Wascheposten bei-
spielsweise in mehr als zwei Teilposten aufgeteilt, die
zusammen den gesamten Wascheposten, vorzugswei-
sedenin einem Waschesack 33 angeférderten Wasche-
posten, ergeben. Die einzelnen Teilposten kdnnen gleich
grof} sein, gleiche Waschemengen aufweisen und/oder
Uber gleiche Gewichte verfligen. Es ist aber auch denk-
bar, Wascheposten unterschiedlicher GroRe, Wasche-
menge und/oder Waschegewichte zu bilden, wobei vor-
zugsweise die ersten in die Trommel 11 geladenen Teil-
posten gréRer sind als die letzten Teilposten.

[0037] Durch das Beladen der Trommel 11 in aufein-
anderfolgenden Teilposten, die zusammen den Wasche-
posten ergeben, erhalten die Waschestiicke jedes Teil-
postens zwischen der Beladung aufeinanderfolgender
Teilposten Gelegenheit, sich in der Trommel 11 zu set-
zen, also ihr Volumen zu verringern, wodurch wieder
Platz oder zumindest mehr Platz fiir die Beladung mit
dem nachsten Teilposten geschaffen wird.

[0038] Bevorzugt erfolgt wahrend der Beladung der
Trommel 11 ein drehender Antrieb derselben mit einer
verhaltnismaRig geringen Drehzahl, beispielsweise
Waschdrehzahl, die dazu fihrt, dass auf die Waschestu-
cke in der Trommel 11 Krafte und/oder eine Beschleuni-
gung von 2g bis 6g, insbesondere 3g bis 6g, ausgelibt
wird. Das begunstigt es, dass sich die Waschestlicke
desjeweiligen Teilpostens setzen kdnnen. Insbesondere
kommt es dadurch zu einem Zusammendriicken, Ver-
dichten, Komprimieren und/oder einer Volumenverringe-
rung der Waschestiicke des jeweiligen Teilpostens. Der
Einfachheit halber wird im Folgenden nur von "Verdich-
ten" und/oder "Volumenverringerung" der Waschesti-
cke gesprochen.

[0039] Es ist denkbar, dass zwischen der Beladung
der Trommel 11 mit aufeinanderfolgenden Teilposten ei-
ne Pause, insbesondere Beladepause, eingelegt wird, in
der die Trommel 11 weiter drehend mit vorzugsweise
unveranderter Drehzahl angetrieben wird, wobei diese
Pause kurz sein kann, beispielsweise nur 10 bis 30 Se-
kunden betragt. Das verstarkt das Verdichten oder die
Volumenreduktion der Waschestiicke in der Trommel 11.
[0040] Die Fig. 1 und 2 zeigen die Trommel 11 in ihrer
Beladestellung bei senkrechter oder im Wesentlichen
senkrechter Drehachse 10. Dabei befinden sich die tiber-
einanderliegenden Offnungen 17 und 21 der Trommel
11 und des Gehauses 12 deckungsgleich tibereinander
in parallelen horizontalen Ebenen. Dadurch kénnen die
Waschestilicke des jeweiligen Teilpostens vom sich dar-
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Uber befindlichen Waschesack 33 schwerkraftbedingt
teilpostenweise in die Trommel 11 geladen werden. In
dieser Beladestellung erfolgt gegebenenfalls auch der
drehende Antrieb der Trommel 11 um die senkrechte
Drehachse 10 mit einer Drehzahl, die dazu fihrt, dass
auf die Waschestiicke in der Trommel 11 die 2- bis 6-
fache, vorzugsweise 3- bis 6-fache, Erdbeschleunigung
(g) einwirkt.

[0041] Die Fig. 3 und 4 verdeutlichen eine bevorzugte
Ausgestaltung des erfindungsgeméafen Verfahrens, bei
dem zwischen der Beladung der Trommel 11 mit aufei-
nanderfolgenden Teilposten in der in den Fig. 1 und 2
gezeigten Beladestellung, namlich der jeweiligen Teilbe-
ladungsphase, die Trommel 11 um ihre horizontale
Schwenkachse 23 verschwenkt wird. Diese Verschwen-
kung erfolgt vorzugsweise bei 30° bis 50°, insbesondere
45°. Die Trommel 11 mit ihrer sich darin schon befinden-
den Wasche eines oder mehrerer Teilposten wird in die-
ser schraggestellten Stellung in einer Verdichtungspha-
se mit einer gréReren Drehzahl angetrieben als in der
Teilbeladungsphase, in der nach und nach jeweils ein-
zelne Teilposten in die sich in der Beladestellung befin-
dende Trommel 11 geladen werden. Diese Drehzahl ist
derart gewabhlt, dass auf die sich schon in der Trommel
11 befindenden Wéschestiicke die 20-fache bis 70-fache
Erdbeschleunigung, also 30g bis 70g, einwirkt. Dadurch
werden die Wéaschesticke in der Trommel 11 stéarker ver-
dichtet und dadurch ihr Volumen deutlich verringert. Vor
allem oder insbesondere deshalb kommt es bei drehen-
dem Antrieb der Trommel 11 um ihre schraggestellte
Drehachse 10 mit erhdhter Drehzahl, wodurch 5g bis
70g, vorzugsweise 30g bis 70g, auf die Waschestlicke
einwirken, zur Ausbildung eines Wascherings in der
Trommel 11, indem sich die Wasche gleichmaRig ringar-
tig auf den gesamten inneren Umfang des Mantels 14
der Trommel 11 zentrifugalkraftbedingt anlegt. Sofern
schon ein oder mehrere Teilposten vorherin die Trommel
11 geladen sind und in der Verdichtungsphase bereits
einen Waschering gebildet haben, legt sich der zuletzt
in die Trommel 11 geladene Teilposten als weiterer Wa-
schering innen auf den bereits in der Trommel 11 vor-
handenen Waschering an und/ oder vereint sich vorzugs-
weise damit. Aullerdem wird im zentralen Bereich, ins-
besondere einem mittigen und/oder inneren Bereich, der
Trommel 11 Platz und/oder ein ausreichend groRer Frei-
raum fir den nachsten Wascheposten geschaffen.
[0042] Besonders vorteilhaft ist es, wenn vor und/oder
in der in den Fig. 3 und 4 gezeigten Verdichtungsphase
des jeweiligen Teilpostens den Waschestiicken in der
Trommel 11 Flussigkeit zugefiihrt wird. Hierbei kann es
sich um Frischwasser mitoder ohne Waschzuséatze, aber
auch wieder verwendetes Waschwasser aus vorange-
gangenen Waschvorgangen oder beim Schleudern aus
der Wasche abgetrennte Flissigkeit, insbesondere Spiil-
flissigkeit, handeln.

[0043] Die genannte Flissigkeitszufuhr zu den Wa-
schestiicken bei der in den Fig. 3 und 4 gezeigten Ein-
schwemmestellung mit schraggestellter Trommel 11 fiihrt
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dazu, dass die Waschestiicke geschmeidiger und
schwerer werden und sich dadurch besser verdichten,
insbesondere zuverlassiger zu einem vollstandigen Wa-
schering am vorzugsweise zylindrischen Mantel 14 der
Trommel 11 anlegen. Der in der Einschwemmstellung
schneller drehende Antrieb der Trommel 11 bei gleich-
zeitiger Zufuhr von Flissigkeit bei schraggestellter Trom-
mel stellt daher eine Verdichtungsphase dar.

[0044] Die Flussigkeitszufuhr zur Trommel 11
und/oder den darin sich befindenden Waschesticken ei-
nes oder mehrerer oder gegebenenfalls aller Teilposten
erfolgt durch eine Vielzahl von Flussigkeitsstrahlen 27,
die von Flussigkeitsaustritts6ffnungen 26 des ringartigen
Rohrs 24, das die Offnung 21 der Stirnwandung 20 des
Gehauses 12 umgibt, erzeugt werden. Durch eine gleich-
maRige Verteilung der Flissigkeitsaustritts6ffnungen 26,
die gegebenenfalls disenartig sein kdnnen, auf die in-
nere Umfangsflache 25 desringartigen Rohrs 24 entsteht
ein trichterférmiger oder schirmartiger Verlauf aller Flis-
sigkeitsstrahlen 27.

[0045] Bei der in den Figuren gezeigten Vorrichtung
sind die Flissigkeitsaustrittséffnungen 26 in der Um-
fangsflache 25 des ringartigen Rohrs 24 so ausgerichtet,
dass alle von den Flussigkeitsaustrittséffnungen 26 er-
zeugten Flussigkeitsstrahlen 27 ins Innere der Trommel
11 hinein konvergieren. Vorzugsweise konvergieren alle
Flussigkeitsstrahlen 27 aufgrund der Schragstellung der
Trommel 11 in ihrer Einschwemmstellung und in der Ver-
dichtungsphase derart, dass sie sich kurz vor der tiefsten
Stelle der schraggestellten Trommel 11 treffen oder dicht
beieinanderliegen. Diese tiefste Stelle geht vorzugswei-
se von einem Punkt aus, an dem sich unten in der Trom-
mel 11 der Mantel 14 und die Bodenwandung 15 treffen
(Fig. 3).

[0046] Sofern nach dem Einschwemmen des zuletzt
in die Trommel 11 geladenen Teilpostens in den Fig. 3
und 4 gezeigten Verdichtungsphase noch mindestens
ein weiterer Teilposten in die Trommel 11 einzuladen ist,
wird nach Abschluss der Verdichtungsphase, also nach
Bildung eines Wascherings aus zuletzt vorzugsweise zu-
sammen mit Einschwemmflissigkeit in die Trommel 11
eingeladenen Waschestiicken, die Trommel 11 wieder
zurlickgeschwenkt in die in den Fig. 1 und 2 dargestellte
Beladestellung bei etwa senkrechter Drehachse 10.
Dann erfolgt die nachste Teilbeladungsphase mit einem
weiteren Teilposten oder dem letzten Teilposten. An-
schlielend wird die Trommel 11 wieder in die in den Fig.
3 und 4 gezeigte Einschwemmstellung zur Durchfiihrung
der Verdichtungsphase verschwenkt.

[0047] Es ist nach der Beladung des letzten Teilpos-
tens, wenn also der gesamte Wascheposten in die Trom-
mel 11 eingeladen ist, denkbar, die Einschwemmestellung
mit der Verdichtungsphase zu Uberspringen und die
Trommel sogleich aus der Beladestellung bei senkrech-
ter Drehachse 10 in die in den Fig. 5 und 6 gezeigte
Waschstellung bei etwa horizontaler Drehachse 10 um
die Schwenkachse 23 zu verschwenken.

[0048] Gegebenenfalls findet bei Waschschleuderma-
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schinen in der Waschstellung auch das nach dem Wa-
schen anschlieRende Schleudern der Waschestlicke
statt.

[0049] Ebenso findetin derin den Fig. 5 und 6 gezeig-
ten Waschstellung oder Wasch- und Schleuderstellung
auch das Entladen nassbehandelter, also gewaschener
oder gewaschener und geschleuderter, Waschestiicke
des jeweiligen Waschepostens statt. Dazu ist der vor
dem Verschwenken der vollstandig beladenen Trommel
11 in die in den Fig. 5 und 6 gezeigten horizontale Stel-
lung geschlossene Deckel 22 des Gehauses 12 wieder
zu offnen.

Bezugszeichenliste:
[0050]

10 Drehachse
11 Trommel

12  Gehause
13  Antrieb
14  Mantel

15 Bodenwandung
16  Stirnwandung

17 Offnung

18  Mantel

19 Bodenwandung
20  Stirnwandung

21 Offnung

22 Deckel

23  Schwenkachse
24 ringartiges Rohr
25 Umfangsflache
26  Flussigkeitsaustritts6ffnung
27  Flussigkeitsstrahl

28  Spalt

29  Schutzring
30 Ring

31 Kante

32  Kreisringflache
33  Waschesack

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Nassbehandeln, insbesondere Wa-
schen und/oder Schleudern, von Wascheposten
mehrerer Waschestilicke, wobei die Waschestlicke
des jeweiligen Waschepostens in eine drehend an-
treibbare Trommel (11) geladen werden, der Wa-
scheposten bei drehend angetriebener Trommel
(11) gewaschen, gegebenenfalls danach geschleu-
dert und nach dem Waschen und/oder Schleudern
aus der Trommel (11) entladen wird, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Beladen der Trommel (11)
mit dem jeweiligen Wascheposten in Teilposten
schrittweise nach und nach erfolgt, wobei die Trom-
mel (11) wahrend der Beladung mit dem jeweiligen
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Teilposten und/oder zwischen der Beladung mit auf-
einanderfolgenden Teilposten drehend angetrieben
wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Beladen der Trommel (11) mit
dem jeweiligen Teilposten bei aufrechter, vorzugs-
weise senkrechter, Drehachse (10) der Trommel
(11) und obenliegender Offnung (17) der Trommel
(11) und/oder drehend angetriebener Trommel (11)
erfolgt, vorzugsweise mit einer Drehzahl, bei der auf
die Waschestticke in der Trommel (11) Krafte, vor-
zugsweise Zentrifugalkrafte, zwischen dem 2- bis 6-
fachen der Erdbeschleunigung ausgetibt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Trommel (11) nach der Be-
ladung mit einem jeweiligen Teilposten nach Art ei-
nes Schleudervorgangs und/oder mit héherer Dreh-
zahl, vorzugsweise nach Art eines Schleudervor-
gangs, als beim Beladen drehend angetrieben wird,
vorzugsweise mit einer derartigen Drehzahl, dass
deroderder als letztes in die Trommel (11) geladene
Teilposten sich zu einem Waschering umbildet
und/oder sich ringartig innen an einen Mantel (14)
der Trommel (11) oder mindestens einen vorher in
die Trommel (11) geladenen Teilposten anlegt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Trommel
(11) nach der Beladung mit jeweils einem Teilposten
mit einer derart hdheren Drehzahl angetrieben wird,
dass auf die Waschestiicke in der Trommel (11)
Krafte, insbesondere Zentrifugalkrafte, vorzugswei-
se nach Art eines Schleudervorgangs, zwischen der
5-fachen bis 70-fachen, vorzugsweise der 20-fachen
bis 60-fachen, Erdbeschleunigung einwirken.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass nach der Be-
ladung der Trommel (11) mit einem jeweiligen Teil-
posten die Trommel (11) aus ihrer Beladestellung,
in der die Drehachse (10) der Trommel (11) vorzugs-
weise senkrecht verlauft, in eine Stellung ge-
schwenkt wird, in der die Drehachse (10) schrag zur
Senkrechten verlauft, vorzugsweise unter einem
Winkel von 30° bis 50°, und in dieser schraggerich-
teten Stellung die Trommel (11) nach Artdes Schleu-
dervorgangs angetrieben wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass bei der Bela-
dung der Trommel (11) miteinem jeweiligen Teilpos-
ten und/oder nach der Beladung der Trommel (11)
mit dem jeweiligen Teilposten, vorzugsweise beim
Antrieb der Trommel (11) miteiner héheren Drehzahl
nach Art eines Schleudervorgangs, den Waschesti-
cken in der Trommel (11) und/oder beim Eintritt in
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10.

1.

die Trommel (11) Flussigkeit zugefiihrt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
beim drehenden Antrieb der Trommel (11) zwischen
aufeinanderfolgenden Beladungen der Trommel
(11) mit Teilposten das Verhalten und/oder die Lage
der Waschestlicke in der Trommel (11) Gberwacht
werden, vorzugsweise derart, ob der zuletzt in die
Trommel (11) geladene Teilposten eine ringartige
Gestalt angenommen hat und/oder die Dicke der
ringférmigen Gestalt des Teilpostens oder aller in
die Trommel geladenen Teilposten ermittelt wird.

Vorrichtung zum Nassbehandeln, insbesondere
Waschen und/oder Schleudern, von Wascheposten
mehrerer Waschestiicke mit einer wenigstens zum
Waschendes jeweiligen Wéaschepostens dienenden
drehend antreibbaren Trommel (11), die eine Off-
nung (17) zum Beladen und/oder Entladen der Wa-
schestiicke aufweist, und einem Gehause (12) mit
einer zur Offnung (17) der Trommel (11) korrespon-
dierenden Offnung (21), dadurch gekennzeichnet,
dass der Offnung (21) des Gehauses (12) und/oder
der Offnung (17) der Trommel (11) ringartig ange-
ordnete Flissigkeitsstrahlen (27) erzeugende Flis-
sigkeitsaustrittsdéffnungen (26) zugeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die ringartig angeordneten Flissig-
keitsaustritts6ffnungen (26) einem ringartigen Rohr
(24) in der ringartigen Offnung (17, 21) zugeordnet
sind, wobei vorzugsweise das ringartige Rohr (24)
an einer die Offnung (17, 21) umgebenden Wandung
der Trommel (11) und/oder des Gehauses (12) be-
festigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Flissigkeitsaustrittsoffnun-
gen (26) derart in einer Wandung des ringartigen
Rohrs (24) gleichmaRig tber den Umfang derselben
verteilt angeordnet sind, dass alle aus den Flissig-
keitsaustritts6ffnungen (26) austretenden Flissig-
keitsstrahlen (27) durch die Offnung (17) in der
Trommel (11) verlaufen und/oder durch die Offnung
(17) gelangen kénnen und/oder in Richtung zu einer
der Offnung (17) in der Trommel (11) gegeniiberlie-
genden Wandung derselben schirmartig konvergie-
ren, wobei vorzugsweise alle Flissigkeitsstrahlen
(27) sich vor einer tiefsten Stelle der Trommel (11)
treffen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen demringar-
tigen Rohr (24) in der Offnung (21) des Gehauses
(12)und der Trommel (11), vorzugsweise ein die Off-
nung (17) in der Trommel (11) umgebender Rand
derselben, mindestens ein Schutzkorper, insbeson-
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dere eine Schutzring (29), angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass Mittel vorgesehen
sind, um den Grad der Verdichtung und/oder des
Gewichts und/oder der Dicke des Wascherings der
sich in der Trommel (11) befindenden Waschesti-
cke zu ermitteln, vorzugsweise nach dem Beladen
der Trommel (11) mit dem jeweiligen Teilposten
und/oder beim Schleudern des oder der sich in der
Trommel (11) befinden Teilposten mit im Vergleich
zum Beladen hoherer Drehzahl.
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