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(54)
VORRICHTUNG

(57)  Die Erfindung betrifft u.a. eine Vorrichtung (10)
zum Fllen von Dosen (12), aufweisend ein Fillventil
(14), einen Gaskanal (46) und eine Dichtung (48). Die
Dichtung (48) ist mitdem Gaskanal (46) zum Empfangen
eines verdichteten Gases verbunden und ist durch das
empfangene verdichtete Gas in einer Richtung nach un-
ten zum Anpressen an eine umlaufende Oberkante (50)
einer unter dem Fillventil (14) positionierten Dose (12)
elastisch verformbar. Vorteilhaft kann die Vorrichtung
(10) mittels der nach unten elastisch verformbaren Dich-
tung (48) eine sichere Abdichtung des Einlaufspalts zwi-
schen der Dose (12) und dem Fillventil (14) bei ver-
gleichsweise geringen Anpresskraften ermdglichen, so-
dass auch sehr diinnwandige Dosen (12) ohne Bescha-
digungsrisiko befiillt werden kénnen.

VORRICHTUNG ZUM FULLEN VON DOSEN UND VERFAHREN ZUM BETREIBEN DER
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fillen von Dosen und ein Verfahren zum Betreiben einer Vorrichtung
zum Fillen von Dosen.

Technischer Hintergrund

[0002] In Abfillanlagen fir Getranke usw. werden die Dosen beim Beflillen mit einem karbonisierten Fullgut in der
Regel jeweils Uber eine vertikal bewegbare Zentrierglocke gasdicht mit dem Fullventil verbunden. Die vertikal bewegbare
Zentrierglocke wird an die umlaufende Oberkante der Dose angepresst. Die Anpresskraft kann beispielsweise Uber eine
Differenzdruckkammer des Flllorgans erzeugt werden.

[0003] Nachteilig an dieser Technik kann sein, dass die Anpresskraft der Zentrierglocke vergleichsweise grof ist.
Insbesondere sehr diinnwandige Dosen kénnten daher beispielsweise im Bereich ihrer umlaufenden Oberkante be-
schadigt oder ungewlinscht verformt werden.

[0004] Andere Ansatze zum gasdichten Fllen von Dosen sind beispielsweise aus der US 5 196 200 A und der US 3
519 035 A bekannt.

[0005] Die US5 156 200 A offenbart ein Fiillventil in einer Gegendruck-Fllvorrichtung zum Einfillen von Flissigkeiten
in Flaschen oder andere Arten von Behéltern mit offenen oberen Ende. Das Fillventil ist mit einer Hiilse versehen, die
sich in Richtung eines leeren Behalters unterhalb des Ventils absenken kann und ein verformbares inneres ringférmiges
Dichtelement tragt, das in dichtenden Eingriff mit der Aul3enfliche des offenen Endes bewegt werden kann, um den
Behalter zu zentrieren. Das Dichtungselement wird daraufhin von einem gasférmigen Fluid beaufschlagt, um an der
AuBenflache anzuliegen und eine zuverlassige Abdichtung herzustellen.

[0006] Die US 3 519 035 A offenbart ebenfalls eine Dosiervorrichtung mit einer Umfangsdichtung.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine verbesserte Technik zum Fiillen von Dosen zu schaffen, die
vorzugsweise auch ein sicheres und beschadigungsfreies Fillen von Dosen mit sehr geringen Wandstarken ermdglicht.

Zusammenfassung der Erfindung

[0008] Die Aufgabe wird geldst durch die Merkmale der unabhangigen Anspriiche. Vorteilhafte Weiterbildungen sind
in den abhangigen Anspriichen und der Beschreibung angegeben.

[0009] Ein Aspekt der vorliegenden Offenbarung betrifft eine Vorrichtung zum Fiillen von Dosen, vorzugsweise fir
ein Fullerkarussell. Die Vorrichtung weist ein Fillventil zum Fillen einer unter dem Fillventil positionierten Dose mit
einem (z. B. karbonisierten) Fillgut (z. B. Getrank) auf. Die Vorrichtung weist ferner einen Gaskanal zum Fiihren eines
verdichteten Gases, vorzugsweise Druckluft, auf. Die Vorrichtung weist ferner eine (z. B. ringférmige und/oder Balg-)
Dichtung auf. Die Dichtung ist mit dem Gaskanal zum Empfangen des verdichteten Gases verbunden. Die Dichtung ist
durch das empfangene verdichtete Gas in einer Richtung nach unten zum Anpressen an eine umlaufende Oberkante
der unter dem Fillventil positionierten Dose elastisch verformbar (z. B. um mindestens 3 mm, mindestens 4 mm oder
mindestens 5 mm).

[0010] Vorteilhaftkanndie Vorrichtung mittels der nach unten elastisch verformbaren Dichtung eine sichere Abdichtung
des Einlaufspalts zwischen der Dose und dem Fullventil bei vergleichsweise geringen Anpresskraften ermoglichen.
Dadurch kénnen auch sehr diinnwandige Dosen befiillt werden, ohne dass ein Risiko dafiir besteht, dass die Dosen an
ihrem oberen Rand aufgrund von zu groR3en Anpresskraften verformt oder anderweitig beschadigt werden. In Versuchen
koénnte bspw. ermittelt werden, dass die Anpresskraft (Axialkraft) durch die nach unten elastisch verformbare Dichtung
umrund 20 % gegenuber einer Ausfiihrung mit vertikal bewegbarer Zentrierglocke reduziert werden konnte. Im Einzelnen
konnte die Anpresskraft beispielsweise von 675 N mit vertikal bewegbarer Zentrierglocke auf 550 N mit der nach unten
elastisch verformbaren Dichtung verringert werden. Die Ausfiihrung mit der nach unten elastisch verformbaren Dichtung
kann zudem eine starre Konstruktion der Vorrichtung ermdglichen, die ganzlich ohne vertikal bewegbare Zentrierglocke
und ohne Hubeinrichtung(en) auskommt, wodurch die Konstruktion und der Betrieb der Vorrichtung wesentlich verein-
facht werden kann. Dadurch kann auch die Hygiene der Vorrichtung verbessert werden. Die Vorrichtung kann zudem
einfach in bestehenden Fllern, wie Fillerkarussellen, nachristbar sein, da fir die Versorgung der Dichtung mit dem
verdichteten Gas auf bereits vorhandene Pneumatikanschliisse, die beispielsweise bisher zum Fillen der Differenz-
druckkammer fur die bisher bewegbare Zentrierglocke dienten, zurliickgegriffen werden kann.

[0011] In einem Ausfiihrungsbeispiel ist die Dichtung durch das verdichtete Gas von dem Gaskanal aufblasbar,
und/oder die Dichtung ist durch das verdichtete Gas von dem Gaskanal in der Richtung nach unten elastisch ausdehnbar.
Vorteilhaft kann damit auf konstruktiv einfache Weise eine sichere Abdichtung zwischen dem Fiillventil und der Dose
bei vergleichsweise geringen Anpresskraften erreicht werden.
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[0012] In einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel weist die Dichtung an ihrer Unterseite eine ringférmige (z. B. im We-
sentlichen plane) Kontaktflache auf, die sich beim elastischen Verformen der Dichtung durch das empfangene verdichtete
Gas zum Anpressen an die umlaufende Oberkante der unter dem Fullventil positionierten Dose in der Richtung nach
unten bewegt. Vorteilhaft kann damit auf konstruktiv einfache Weise eine sichere Abdichtung zwischen dem Fullventil
und der Dose erreicht werden.

[0013] In einer Ausfiihrungsform verlauft die ringférmige Kontaktflache geneigt zu einer Horizontalebene, vorzugs-
weise derart, dass sie von einer umlaufenden Innenkante der ringférmigen Kontaktflache zu einer umlaufenden Auf3en-
kante der ringférmigen Kontaktflache hin ansteigt. Vorteilhaft kann die Kontaktflache damit eine Zentrierfunktionalitat
bereitstellen, mit der die Dose unter dem Flllventil zentriert werden kann.

[0014] In einer weiteren Ausfihrungsform weist die Dichtung einen elastisch verformbaren Faltenbalgabschnitt (z. B.
mit nur einer Falte oder mehreren Falten) auf. Vorteilhaft kann auf diese Weise eine vergleichsweise grol3e elastische
Verformbarkeit der Dichtung in der Richtung nach unten erméglicht werden.

[0015] In einer Ausfihrungsvariante weist die Dichtung eine, vorzugsweise ringférmige, Innenkammer auf, in die der
Gaskanal mindet, und/oder die Dichtung weist einen im Wesentlichen U-férmigen Querschnitt auf. Vorteilhaft kann
somit auf einfache Weise eine in der Richtung nach unten aufblasbare Dichtung bereitgestellt werden.

[0016] In einer weiteren Ausfiihrungsvariante weist die Vorrichtung ferner eine, vorzugsweise schalenférmige, Reini-
gungskappe, vorzugsweise CIP-Reinigungskappe, auf. Vorzugsweise ist die Reinigungskappe unter das Fllventil und
die Dichtung bewegbar (z. B. mittels einer Positioniereinrichtung der Vorrichtung), vorzugsweise mittels einer Hubbe-
wegung und einer Schwenk- oder Verschiebebewegung der Reinigungskappe (z. B. mittels der Positioniereinrichtung).
Besonders bevorzugt kann die Reinigungskappe eine Kammer aufweisen, in die hinein die ringférmige Dichtung in der
Richtung nach unten elastisch verformbar ist. Vorteilhaft kann damit eine sorgfaltige Reinigung sowohl des Fillventils
als auch der Dichtung ermdglicht werden.

[0017] In einem Ausfiihrungsbeispiel ist die Dichtung (z. B. im Wesentlichen vollstédndig) in einer Dichtungsaufnahme
angeordnet, die, vorzugsweise nur, in der Richtung nach unten offen ist. Vorteilhaft kann damit eine Fiihrung der Dichtung
beim elastischen Verformen nach unten erreicht werden, wodurch auch die Stabilitat der Dichtung im beaufschlagten
bzw. elastisch verformten Zustand verbessert werden kann.

[0018] In einem weiteren Ausfilhrungsbeispiel ist die Dichtungsaufnahme an einer Innenumfangsseite der Dichtung
von einem, vorzugsweise hiilsenférmigen, Gehauseteil der Vorrichtung gebildet, der die Dichtung beim elastischen
Verformen in der Richtung nach unten fiihrt und vorzugsweise zumindest einen Abschnitt des Gaskanals aufweist.
Alternativ oder zuséatzlich ist die Dichtungsaufnahme an einer AuRenumfangsseite der Dichtung von einem (z. B. wei-
teren), vorzugsweise hiilsenférmigen, Gehauseteil der Vorrichtung gebildet, der die Dichtung beim elastischen Verformen
in der Richtung nach unten fiihrt. Vorteilhaft kann die Dichtung somit sicher gefiihrt und wahrend des Anpressens an
die umlaufende Oberkante stabilisiert werden.

[0019] In einer Ausflihrungsform ist die Vorrichtung frei von einer vertikal bewegbaren Zentrierglocke und/oder frei
von einer Hubbeinrichtung zum vertikalen Bewegen des Fillventils und/oder frei von einer Hubbeinrichtung zum verti-
kalen Bewegen einer Dosenabstiitzung (z. B. Stitzplatte und/oder Dosenklammer/-greifer) der Vorrichtung zum Abstiit-
zen der Dose wahrend des Fillens. Vorteilhaft kdnnen dadurch die Konstruktion und der Betrieb der Vorrichtung we-
sentlich vereinfacht und die Hygiene verbessert werden. Statt der Annaherung zwischen Dose und Fiillventil mittels
Zentrierglocke und/oder Hubeinrichtung zum Abdichten zwischen dem Fiillventil und der Dose kann diese Aufgabe
nunmehr von der nach unten elastisch verformbaren Dichtung Gbernommen werden.

[0020] Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Offenbarung betrifft ein Flllerkarussell fir eine Behalterbehandlungsan-
lage. Das Fillerkarussell weist mehrere Vorrichtungen wie hierin offenbart auf, die vorzugsweise verteilt um einen
Umfang des Fillerkarussells angeordnet sind.

[0021] Vorzugsweise kann die Behalterbehandlungsanlage zum Herstellen, Reinigen, Beschichten, Priifen, Abfiillen,
VerschlieRen, Etikettieren, Bedrucken und/oder Verpacken von Dosen fiir flissige Medien, vorzugsweise Getranke oder
flissige Nahrungsmittel, ausgefiihrt sein.

[0022] Bevorzugt kénnen die Dosen als Getrankedosen oder Konservendosen ausgefuhrt sein.

[0023] Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Offenbarung betrifft ein Verfahren zum Betreiben einer Vorrichtung zum
Fillen von Dosen, vorzugsweise wie hierin offenbart. Das Verfahren weist ein Beaufschlagen einer Dichtung mit einem
verdichteten Gas (z. B. Druckluft), sodass sich die Dichtung in einer Richtung nach unten elastisch verformt (z. B. um
mindestens 3 mm, mindestens 4 mm oder mindestens 5 mm) und sich an eine umlaufende Oberkante einer Dose presst,
auf. Das Verfahren weist ferner ein Fiillen der Dose (z. B. in einem Gleichdruck-Fllverfahren) mit einem (z. B. karbo-
nisierten) Fullgut (z. B. Getrank) aus einem Fullventil, wahrend die Dichtung mit dem verdichteten Gas beaufschlagt ist
und sich an die umlaufende Oberkante presst, auf. Das Verfahren kann die gleichen Vorteile erzielen, die bereits unter
Bezugnahme auf die Vorrichtung beschrieben wurden. Selbiges gilt fir die nachfolgend beschriebenen bevorzugten
Ausfiihrungsbeispiele des Verfahrens.

[0024] In einem Ausfiihrungsbeispiel weist das Verfahren ferner mindestens eines auf von:
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- Spilen der Dose vor dem Fillen wahrend die Dichtung mit dem verdichteten Gas beaufschlagt ist und sich an die
umlaufende Oberkante presst;

- Vorspannen der Dose vor dem Fiillen wahrend die Dichtung mit dem verdichteten Gas beaufschlagt ist und sich
an die umlaufende Oberkante presst;

- Entlasten der Dichtung nach dem Fiillen; und

- Zentrieren der Dose mittels einer zu einer Horizontalebene geneigten Kontaktfliche der Dichtung, die sich beim
elastischen Verformen der Dichtung durch das Beaufschlagen in der Richtung nach unten bewegt und die umlau-
fende Oberkante kontaktiert.

[0025] In einem weiteren Ausfliihrungsbeispiel weist das Verfahren ferner ein Positionieren einer, vorzugsweise scha-
lenférmige, Reinigungskappe, vorzugsweise CIP-Reinigungskappe, unter dem Fiillventil und der Dichtung auf (z. B
mittels einer Positioniereinrichtung der Vorrichtung und/oder durch eine Hub- und Schwenkbewegung oder eine Hub-
und Verschiebebewegung). Das Verfahren kann ferner ein Reinigen des Fillventils und der Dichtung mittels eines
Reinigungsfluids, wahrend die Reinigungskappe unterhalb des Fullventils und der Dichtung positioniert ist, aufweisen.
Besonders bevorzugt kann die Dichtung wahrend des Reinigens zumindest zeitweise und/oder mehrmals mit einem
verdichteten Gas beaufschlagt werden, sodass die Dichtung sich in einer Richtung nach unten in eine Kammer der
Reinigungskappe elastisch verformt.

[0026] In einer Ausfihrungsform fiihrt weder die Dose noch das Fiillventil eine Hubbewegung, um das Fiillventil und
die Dose vor dem Fillen aneinander anzunahern, aus.

[0027] In einer weiteren Ausfiihrungsform weist die Dose eine Wanddicke von < 0,14 mm, < 0,13 mm, < 0,12 mm, <
0,11 mm oder < 0,1 mm auf.

[0028] Die zuvor beschriebenen bevorzugten Ausfihrungsformen und Merkmale der Erfindung sind beliebig mitein-
ander kombinierbar.

Kurzbeschreibung der Figuren

[0029] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden im Folgenden unter Bezug auf die beigefligten Zeich-
nungen beschrieben. Es zeigen:

Figur 1  eine Schnittdarstellung einer Vorrichtung zum Fillen von Dosen gemaR einem Ausfiih-rungsbeispiel der
vorliegenden Offenbarung;

Figur2  eine Schnittansicht eines Bereichs der beispielhaften Vorrichtung, in der die Dichtung mit einem verdichteten
Gas beaufschlagt ist;

Figur 3  eine Schnittansicht eines Bereichs einer modifizierten Vorrichtung zum Fillen von Do-sen gemal einem
Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Offenbarung; und

Figur4  eine Schnittansicht eines Bereichs der beispielhaften Vorrichtung mit einer optionalen Reinigungskappe.
[0030] Die inden Figuren gezeigten Ausfiihrungsformen stimmen zumindest teilweise tiberein, so dass ahnliche oder
identische Teile mit den gleichen Bezugszeichen versehen sind und zu deren Erlauterung auch auf die Beschreibung

der anderen Ausfiihrungsformen bzw. Figuren verwiesen wird, um Wiederholungen zu vermeiden.

Detaillierte Beschreibung beispielhafter Ausfihrungsformen

[0031] Die Figur 1 zeigt eine Vorrichtung 10 zum Fillen von Dosen 12, und die Figur 2 zeigt einen Bereich der
Vorrichtung 10. In der Figur 1 ist eine Dichtung 48 der Vorrichtung 10 beispielhaft in einem entspannten Zustand dar-
gestellt. In der Figur 2 ist die Dichtung 48 der Vorrichtung 10 beispielhaft in einem beaufschlagten Zustand dargestellt.
[0032] Die Vorrichtung 10 kann die Dose 12 vorzugsweise mit einem fliissigen oder pastdsen Fiillgut filllen. Bevorzugt
kann das Fullgut karbonisiert sein. Vorzugsweise kann die Vorrichtung 10 die Dose 12 in einem sogenannten Gleich-
druckfillverfahren fillen.

[0033] Vorzugsweise kann ein (Dosen-) Filler mehrere der Vorrichtungen 10 zum zeitlich iberlappenden Fillen meh-
rerer Dosen 12 aufweisen. Die Vorrichtungen 10 kdnnen beispielsweise verteilt an einem Umfang des Flllers angeordnet
sein. Der Filler kann bevorzugt als ein Rundlaufer-Fuller bzw. ein Fllerkarussell ausgefihrt sein. Es ist auch mdglich,
dass der Filler ein Linearfuller mit mehreren in einer oder mehreren Reihen angeordneten Vorrichtungen 10 ist. In einer
Dosenbehandlungsanlage kann der Fiiller (dosen-) stromaufwarts von einer VerschlieBvorrichtung zum VerschlieRen
der Dosen angeordnet sein.
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[0034] Die Vorrichtung 10 weist ein Flllventil 14, einen Gaskanal 46 und die Dichtung 48 auf. Optional kann die
Vorrichtung 10 beispielsweise noch einen (weiteren) Gaskanal 34, einen (anderen) Gaskanal 40 und/oder eine Dosen-
abstiitzung 62 aufweisen.

[0035] Das Fillventil 14 kann die unter dem Fullventil 14 positionierte Dose 12 mit dem, vorzugsweise karbonisierten,
Fiillgut fillen. Das Fiillventil 14 kann ein bewegbares Ventilglied 16 zum Offnen und SchlieRen des Fiillventils 14 auf-
weisen.

[0036] Das Ventilglied 16 kann entlang einer Mittelachse M des Fillventils 14 bewegbar sein. Die Mittelachse M kann
eine Mittellangsachse bzw. Hochachse des Fillventils 14 sein. Das Ventilglied 16 kann gegentiiber einem Ventilsitz 18
des Fiillventils 14 bewegbar sein. Vorzugsweise kann der Ventilsitz 18 ein Ventilkegelsitz sein.

[0037] In einer Offnungsstellung kann das Ventilglied 16 eine Fluidverbindung zwischen einer Fiillgutzufuhrleitung 20
und einem Fillgutauslass 22 des Fiillventils 14 freigeben. Die Fullgutzufuhrleitung 20 kann an das Fiillventil 14 ange-
schlossen sein. Das Fillgut kann von der Fillgutzufuhrleitung 20 zu einem Ringspalt zwischen dem Ventilglied 16 und
dem Ventilsitz 18 und von dort zu dem Fullgutauslass 22 strémen.

[0038] Der Fullgutauslass 22 kann beispielsweise als ein Ringspalt ausgefiihrt sein, der innenumfangsseitig von dem
Ventilglied 16 begrenzt ist. Der Fillgutauslass 22 kann koaxial zu der Mittelachse M angeordnet sein. Bevorzugt kann
sich das Ventilglied 16 im Bereich des Fllgutauslasses 22 hin zu einem freien Ende des Ventilglieds 16 trichterférmig
erweitern.

[0039] Vorzugsweise kann das Fillgut auf dem Weg von der Fullgutzufuhrleitung 20 hin zu dem Ventilsitz 18 eine
Fillgutkammer 24 des Fiillventils 14 durchstrdmen. Das Ventilglied 16 kann sich durch die Fullgutkammer 24 erstrecken.
Das Ventilglied 16 kann gegentber der Fullgutkammer 24 mit einem Faltenbalg 26 abgedichtet sein.

[0040] In einer SchlieBstellung kann das Ventilglied 16 die Fluidverbindung zwischen der Fillgutzufuhrleitung 20 und
dem Flillgutauslass 22 des Fillventils 14 blockieren. Das Fiillgut von der Fiillgutzufuhrleitung 20 kann das am Ventilsitz
18 abdichtend anliegende Ventilglied 16 nicht passieren. Es ist kein fiir das Fillgut passierbarer Ringspalt zwischen
dem Ventilglied 16 und dem Ventilsitz 18 vorhanden.

[0041] Vorzugsweise kanndas Ventilglied 16 mittels eines elastischen Elements 28 des Fiillventils 14 in einer Richtung
entlang der Mittelachse M vorgespannt sein. Vorzugsweise kann das elastische Element 28 das Ventilglied 16 zum
Abheben von dem Ventilsitz 16 zum Offnen des Fiillventils 14 vorspannen. Beispielsweise kann das Ventilglied 16 von
dem elastischen Element 28 entlang der Mittelachse M in einer Richtung nach oben vorgespannt werden. Das elastische
Element 28 kann beispielsweise eine Feder, vorzugsweise eine Schraubendruckfeder, sein.

[0042] Bevorzugt kann das Ventilglied 16 mittels eines Aktors 30 des Fiillventils 14 in einer Richtung entlang der
Mittelachse M bewegbar sein. Der Aktor 30 kann das Ventilglied 16 bevorzugt entgegen einer durch das elastische
Element 28 bewirkten Vorspannrichtung bewegen. Vorzugsweise kann der Aktor 30 das Ventilglied 16 zum Absenken
auf den Ventilsitz 16 zum SchlieRen des Fiillventils 14 bewegen. Beispielsweise kann der Aktor 30 das Ventilglied 16
entlang der Mittelachse M in einer Richtung nach unten bewegen. Beispielsweise kann der Aktor 30 ein Pneumatikaktor
sein. Alternativ kann der Aktor 30 beispielsweise ein elektromagnetischer Aktor sein.

[0043] Das Ventilglied 16 kann eine Ringdichtung 32 zum Abdichten zu dem Ventilsitz 18 aufweisen. Bevorzugt kann
die Ringdichtung 32 an einem Kegelabschnitt des Ventilglieds 16 angeordnet sein.

[0044] Der Ventilsitz 18 kann vorzugsweise trichterformig sein. Der Ventilsitz 18 kann, vorzugsweise integral-einsti-
ckig, mit einem Gehauseteil 19 der Vorrichtung 10 verbunden sein. Der Gehauseteil 19 kann beispielsweise hilsenférmig
sein. Das Ventilglied 16 kann bewegbar innerhalb des Gehauseteils 19 sein.

[0045] Der Gaskanal 34 kann sich parallel zu der Mittelachse M erstrecken. Bevorzugt kann sich der Gaskanal 34
durch das Ventilglied 16 hindurch erstrecken. An einem oberen Endbereich des Ventilglieds 16 kann ein Gaseinlass 36
des Gaskanals 34 angeordnet sein. An einem unteren Endbereich des Ventilglieds 16 kann ein Gasauslass 38 des
Gaskanals 34 angeordnet sein. Beispielsweise kann der Flllgutauslass 22 sich ringférmig um den Gasauslass 38 herum
erstrecken. Uber den Gaskanal 34 kann der Dose 12 ein verdichtetes Gas, z. B. ein Spiilgas und/oder ein Vorspanngas,
zugeflihrt werden. Entsprechend kann der Gaseinlass 36 beispielsweise in Fluidverbindung mit einem Spilventil
und/oder einem Vorspannventil sein (beide nicht in den Figuren dargestellt).

[0046] Der Gaskanal 40 kann sich parallel zu der Mittelachse M erstrecken. Bevorzugt kann sich der Gaskanal 40 als
ein Ringkanal erstrecken, z. B. zwischen zwei, vorzugsweise hillsenférmigen, Gehauseteilen 19 und 41 der Vorrichtung
10. Ein Gaseinlass 42 des Gaskanals 40 kann an einem unteren Ende des Gaskanals 40 angeordnet sein. Beispielsweise
kann sich der Gaseinlass 42 ringférmig um den Fillgutauslass 22 herum erstrecken. Der Gaskanal 40 kann an seinem
oberen Ende in einen Gaskanal 44 miinden. Der Gaskanal 44 ist in Figur 1 nur schematisch dargestellt, da er in der
Querschnittsebene von Figur 1 nicht geschnitten ist. Uber den Gaskanal 40 kann Gas aus der Dose 12 entweichen bzw.
abgefiihrt werden, z. B. Spiilgas und/oder Vorspanngas und/oder Restgas. Entsprechend kann der Gaskanal 40, 44
beispielsweise in Fluidverbindung mit einer Abfiihrleitung und/oder einem Abflihrventil sein (beide nicht in den Figuren
dargestellt).

[0047] Der Gaskanal 46 kann ein verdichtetes Gas filhren, z. B. Pressluft. Der Gaskanal 46 kann das verdichtete Gas
zu der Dichtung 48 zufiihren. Der Gaskanal 46 kann sich bevorzugt parallel zu der Mittelachse M erstrecken. Bevorzugt
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kann sich der Gaskanal 46 durch mindestens ein, vorzugsweise hilsenférmiges, Gehauseteil 41 und/oder 47 der Vor-
richtung 10 erstrecken. Der Gaskanal 46 kann mit einer Druckgasquelle verbunden sein (nichtin den Figuren dargestellt).
Vorzugsweise kann der Gaskanal 46 selektiv mit der Druckgasquelle verbindbar sein, um den Gaskanal 46 selektiv mit
dem verdichteten Gas zu beaufschlagen oder nicht zu beaufschlagen.

[0048] Es ist auch mdglich, dass der Gaskanal 46 verdichtetes Gas aus der Dichtung 48 abflihren kann, z. B. wenn
der Gaskanal 46 (selektiv) von der Druckgasquelle getrennt ist und/oder selektiv mit einer Abflhrleitung oder der Um-
gebung verbunden ist.

[0049] Die Dichtung 48 kann das verdichtete Gas von dem Gaskanal 46 empfangen. Die Dichtung 48 ist mit dem
verdichteten Gas von dem Gaskanal 46 beaufschlagbar. Im Einzelnen ist die Dichtung 48 durch das empfangene und
verdichtete Gas in einer (Vertikal-) Richtung nach unten zum Anpressen an eine umlaufende Oberkante 50 der unter
dem Fillventil 14 positionierten Dose 12 elastisch verformbar (siehe auch Figur 2). Bevorzugt kann die Dichtung 48
durch das verdichtete Gas um mindestens 3 mm, mindestens 4 mm oder mindestens 5 mm in der Richtung nach unten
zum Anpressen an die Oberkante 50 elastisch verformt werden. Bevorzugt ist die Richtung nach unten parallel zu der
Mittelachse M.

[0050] Die umlaufende Oberkante 50 kann eine oberseitige Offnung der Dose 12 begrenzen. Die umlaufende Ober-
kante 50 kann ringférmig sein. Die umlaufende Oberkante 50 kann beispielsweise ein Bérdelrand der Dose 12 sein.
[0051] Die Dichtung 48 kann einen entspannten Zustand einnehmen, wenn sie nicht mit verdichtetem Gas von dem
Gaskanal 46 beaufschlagt wird (siehe Figur 1). Die Dichtung 48 kann einen beaufschlagten Zustand einnehmen, wenn
sie mit verdichtetem Gas von dem Gaskanal 46 beaufschlagt wird (siehe Figur 2). In dem beaufschlagten Zustand kann
sich die Dichtung 48 in der Richtung nach unten elastisch verformen.

[0052] Wahrend die Dichtung 48 mit dem verdichteten Gas beaufschlagt ist und sich in der Richtung nach unten
elastisch verformt sowie an die Oberkante 50 anpresst, kann die Dose 12 mittels des Fllventils 14 mit dem Fullgut
geflllt werden. Vorzugsweise kann die Dose 12 vor dem Fullen gespilt und/oder vorgespannt werden, wahrend die
Dichtung 48 mit dem verdichteten Gas beaufschlagt ist und sich in der Richtung nach unten elastisch verformt sowie
an die Oberkante 50 anpresst. Die Dose 12 kann bspw. mittels des Gaskanals 34 gespilt und/oder vorgespannt werden.
Nach dem Fiillen kann die Dichtung 48 vorzugsweise entspannt werden. Beim Entspannen kann sich die Dichtung 48
wieder zusammenziehen. Die gefiillte Dose 12 kann weitertransportiert werden. Nachdem eine neue Dose 12 unter
dem Fullventil 14 positioniert wurde, kann die Dichtung 48 wieder mit dem verdichteten Gas beaufschlagt werden und
sich in der Richtung nach unten elastisch verformen sowie an die Oberkante 50 der neuen Dose 12 anpressen, sodass
diese ebenfalls gesplilt, vorgespannt und/oder gefiillt werden kann.

[0053] Im Einzelnen kann die Dichtung 48 durch das verdichtete Gas von dem Gaskanal 46 aufblasbar und/oder in
der Richtung nach unten elastisch ausdehnbar sein. Beispielsweise kann die Dichtung 48 eine Innenkammer 52 und/oder
einen Faltenbalgabschnitt 54 und/oder einen im Wesentlichen U-férmigen Querschnitt aufweisen.

[0054] Die Innenkammer 52 ist bevorzugt ringférmig. Die Innenkammer 52 kann sich bezuglich der Mittelachse M
koaxial zu dem Ventilglied 16 erstrecken. Der Gaskanal 46 kann in die Innenkammer 52 miinden. Beispielsweise kann
die Innenkammer 52 von dem Faltenbalgabschnitt 54 umgeben sein. Beispielsweise kann die Innenkammer 52 zwischen
den drei Schenkeln des U-férmigen Querschnitts angeordnet sein. Durch Zufiihren des verdichteten Gases von dem
Gaskanal 46 in die Innenkammer 52 kann sich die Dichtung 48 in der Richtung nach unten elastisch verformen.
[0055] Der Faltenbalgabschnitt 54 ist bevorzugt ringférmig. Der Faltenbalgabschnitt 54 kann sich bezlglich der Mit-
telachse M koaxial zu dem Ventilglied 16 erstrecken. Der Faltenbalgabschnitt 54 kann die elastische Verformbarkeit der
Dichtung 48 bereitstellen. Der Faltenbalgabschnitt 54 kann eine Falte aufweisen, wie bspw. in Figur 1 dargestellt ist. Es
ist auch maoglich, dass der Faltenbalgabschnitt 54 mehrere Falten aufweist. Der Faltenbalgabschnitt 54 kann die zwei
Vertikalschenkel des U-férmigen Querschnitts der Dichtung 48 bilden.

[0056] Alternativ oder zusatzlich zu dem Faltenbalgabschnitt 54 kann die Dichtung 48 bspw. durch einen anders
geformten, elastisch verformbaren Abschnitt und/oder durch eine Materialelastizitat eines Materials der Dichtung 48
elastisch verformbar sein.

[0057] Die Dichtung 48 kann an einem, vorzugsweise hilsenférmigen, Gehauseteil 47 der Vorrichtung 10, vorzugs-
weise kraft- und/oder formschlissig, gesichert sein. Beispielsweise kann die Dichtung 48 tGber ihre beiden Enden ihres
U-férmigen Querschnitts an dem Gehauseteil 47 der Vorrichtung 10 gesichert sein. Die beiden Enden kénnen beispiels-
weise in zwei einander entgegengesetzt zueinander ausgerichteten Ringnuten in dem Gehauseteil 47 gesichert sein.
Die beiden Ringnuten kénnen sich vorzugsweise in einer Ebene senkrecht zur Mittelachse M erstrecken. An den beiden
Enden kann die Dichtung 48 verdickt sein.

[0058] Die Dichtung 48 kann eine ringformige Kontaktfliche 56 aufweisen. Die Kontaktflache 56 kann an einer Un-
terseite der Dichtung 48 angeordnet sein. Die Kontaktflache 56 kann sich beim elastischen Verformen der Dichtung 48
in der Richtung nach unten zum Anpressen an die umlaufende Oberkante 50 bewegen.

[0059] Die Dichtung 48 kann die Dose 12 zentrieren, wenn sie durch das verdichtete Gas elastisch verformt wird. Im
Einzelnen kann die ringférmige Kontaktflache 56 geneigt zu einer Horizontalebene verlaufen. Die Neigung kann vor-
zugsweise derart sein, dass die Kontaktflaiche 56 von einer umlaufenden Innenkante der Kontaktflache 56 hin zu einer
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umlaufenden AuRenkante der Kontaktfliche 56 (bzw. in einer Radialrichtung weg von der Mittelachse M) ansteigt,
vorzugsweise trichterformig.

[0060] Die Dichtung 48 kann in einer Dichtungsaufnahme 58 der Vorrichtung 10 aufgenommen sein. Die Dichtungs-
aufnahme 58 ist bevorzugt ringférmig. Die Dichtungsaufnahme 58 kann sich koaxial um die Mittelachse M erstrecken.
Die Dichtungsaufnahme 58 kann durch mindestens ein, vorzugsweise hulsenférmiges, Gehauseteil 41, 60 der Vorrich-
tung 10 gebildet sein. Bevorzugt ist die Dichtungsaufnahme 58 nur in der Richtung nach unten offen.

[0061] Vorzugsweise kann die Dichtungsaufnahme 58 an einer Innenumfangsseite der Dichtung 48 von einem, vor-
zugsweise hiilsenformigen, Gehauseteil 41 gebildet sein. Der Gehduseteil 41 kann die Dichtung 48 beim elastischen
Ausdehnen in der Richtung nach unten von innen fiihren. Der Gehauseteil 41 kann ein elastisches Ausdehnen der
Dichtung 48 in einer Radialrichtung hin zu der Mittelachse M blockieren oder zumindest begrenzen.

[0062] Bevorzugt kann die Dichtungsaufnahme 58 an einer AuRenumfangsseite der Dichtung 48 von einem, vorzugs-
weise hilsenférmigen, Gehauseteil 60 gebildet sein. Der Gehauseteil 60 kann die Dichtung 48 beim elastischen Aus-
dehnen in der Richtung nach unten von auRen flihren. Der Gehauseteil 60 kann ein elastisches Ausdehnen der Dichtung
48 in einer Radialrichtung weg von der Mittelachse M blockieren oder zumindest begrenzen. Beispielsweise kann der
Gehauseteil 60 an dem Gehauseteil 41 befestigt sein, z. B. mittels einer Schraubverbindung.

[0063] Beispielsweise kann die Dichtungsaufnahme an einer Rickseite der Dichtung 48 von einem, vorzugsweise
hilsenférmigen, Gehauseteil 47 gebildet sein. Das Gehauseteil 47 kann bspw. zwischen den Gehauseteilen 19 und 60
angeordnet sein.

[0064] Im entspannten Zustand der Dichtung 48 kann die Dichtung 48 vollstéandig innerhalb der Dichtungsaufnahme
58 positioniert sein. Beispielsweise kann die Kontaktflache 56 der Dichtung 48 im entspannten Zustand der Dichtung
48 im Wesentlichen biindig mit oder zuriickversetzt zu einer unteren Offnung der Dichtungsaufnahme 58 sein.

[0065] Im beaufschlagten Zustand der Dichtung 48 kann die Dichtung 48 aus der Dichtungsaufnahme 58 in der
Richtung nach unten herausragen. Beispielsweise kann die Kontaktflache 56 der Dichtung 48 im beaufschlagten Zustand
der Dichtung 48 (iber die untere Offnung der Dichtungsaufnahme 58 (iberstehen.

[0066] Die Dosenabstiitzung 62 kann die Dose 12 abstiitzen. Die Dosenabstiitzung 62 kann beispielsweise eine
Stltzplatte aufweisen, die die Dose 12 bodenseitig abstitzt. Alternativ oder zuséatzlich kann die Dosenabstiitzung 62
beispielsweise eine Dosenhalterung aufweisen, die die Dose 12 an einer Mantelflache der Dose 12 abstiitzt (nicht in
den Figuren dargestellt). Die Dosenhalterung kann beispielsweise als Klammer, Greifer oder Tasche ausgefiihrt sein.
[0067] Vorzugsweise kann die Vorrichtung 10 frei von einer Hubeinrichtung zum vertikalen Bewegen des Fillventils
14 und frei von einer Hubeinrichtung zum vertikalen Bewegen der Dosenabstlitzung 62 sein. Entsprechend kann weder
die Dose 12 noch das Fiillventil 14 eine Hubbewegung zueinander ausfiihren, um das Fullventil 14 und die Dose 12 vor
dem Fillen aneinander anzunahern. Stattdessen kann die elastische Verformung der Dichtung 48 den Einlaufspalt
zwischen dem Fillventil 14 und der Oberkante 50 der Dose 12 lGberwinden und wahrend des Flllens abdichten.
[0068] Die Figur 3 zeigt einen Ausschnitt einer gegenuber den Figuren 1 und 2 modifizierten Ausfiihrungsform. Im
Einzelnenweist der Faltenbalgabschnitt 54’ der Dichtung 48 mehrere Falten auf. Die Falten sind Gibereinanderangeordnet
und miteinander verbunden.

[0069] Die Figur 4 zeigt eine optionale Erganzung fiir die Vorrichtung 10.

[0070] Im Einzelnen kann die Vorrichtung 10 eine Reinigungskappe 64 aufweisen. Bevorzugt ist die Reinigungskappe
64 als eine sogenannte CIP-Reinigungskappe bzw. Cleaning-In-Place-Reinigungskappe ausgefiihrt.

[0071] Die Reinigungskappe 64 ist vorzugsweise schalenférmig. Die Reinigungskappe 64 kann beispielsweise eine
Kammer 66 aufweisen. Die Kammer 66 kann oben offen sein bzw. eine oberseitige Offnung aufweisen. Die Kammer
66 kann beispielsweise einen wannenférmigen, topfférmigen oder omegaférmigen Querschnitt aufweisen.

[0072] Vorzugsweise kann die Kammer 66 derart dimensioniert und angeordnet sein, dass die Dichtung 48 bei Be-
aufschlagung mit dem verdichteten Gas in der Richtung nach unten elastisch in die Kammer 66 hinein verformbar ist.
Beispielsweise kann die Kammer 66 einen Durchmesser aufweisen, der grof3er oder gleich einem AuRendurchmesser
der Dichtung 48 und/oder der Dichtungsaufnahme 58 ist.

[0073] Ein ringférmiges Dichtelement 68 kann an einer Oberseite der Reinigungskappe 64 angeordnet sein. Das
Dichtelement 68 kann die oberseitige Offnung der Kammer 66 umgeben.

[0074] Es ist moglich, dass ein Durchmesser des Dichtelements 68 im Wesentlichen einem Durchmesser einer Un-
terseite des Gehauseteils 60 entspricht. Dadurch kann das Dichtelement 68 zwischen der Reinigungskappe 64 und dem
Gehauseteil 60 abdichten, wenn es das Gehéauseteil 60 abdichtend von unten berlhrt (siehe Figur 4).

[0075] Alternativ kann der Durchmesser des Dichtelements 68 beispielsweise im Wesentlichen einem Au3endurch-
messer des Gehauseteils 60 entsprechen. Dadurch kann das Dichtelement 68 zwischen der Reinigungskappe 64 und
dem Gehauseteil 60 abdichten, wenn es das Gehauseteil 60 an dessen Aullenumfang abdichtend berihrt (nicht dar-
gestellt in Figur 4).

[0076] Die Reinigungskappe 64 kann mittels einer rein schematisch dargestellten Positioniereinrichtung 70 bewegt
werden. Beispielsweise kann die Reinigungskappe 64 mittels der Positioniereinrichtung 70 eine Hubbewegung, eine
horizontale Schwenkbewegung und/oder eine horizontale Verschiebebewegung ausfiihren.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 4 431 445 A1

[0077] Zum Reinigen des Fillventils 14 und der Dichtung 48 kann mittels der Positioniereinrichtung 70 die Reinigungs-
kappe 64 zunachst zu einer Unterseite des Fillventils 14 und der Dichtung 48 bewegt werden, vorzugsweise derart,
dass das Dichtelement 68 den Gehauseteil 60 abdichtend berihrt, z. B. von unten oder von auf3en. Die Positionierein-
richtung 70 kann die Reinigungskappe 64 vorzugsweise zunachst mittels einer horizontalen Schwenkbewegung unter
das Fillventil 14 und die Dichtung 48 bewegen. Danach kann die Positioniereinrichtung 70 die Reinigungskappe 64
vorzugsweise in einer vertikalen Hubbewegung an das Fillventil 14 und die Dichtung 48 annahern, bis das Dichtelement
68 in Kontakt mit dem Gehauseteil 60 gelangt.

[0078] Ist die Reinigungskappe 64 abgedichtet unter dem Fdllventil 14 und der Dichtung 48 angeordnet, kann die
eigentliche Reinigung des Fillventils 14 und der Dichtung 48 erfolgen. Beispielsweise kann ein Reinigungsfluid zu dem
Fillventil 14 zugefihrt werden, das das Fullventil 14 und Kammer 66 durchstromt und dabei das Fullventil 14 und die
Dichtung 48 reinigt.

[0079] Zum Unterstitzen des Reinigens kann die Dichtung 48 wahrend des Reinigens mit dem verdichteten Gas
beaufschlagt werden. Die Dichtung 48 kann sich dann in der Richtung nach unten in die Kammer 66 der Reinigungskappe
64 elastisch verformen und bspw. eine verbesserte Umspilung der Dichtung 48 ermdglichen. Die Beaufschlagung mit
dem verdichteten Gas kann beispielsweise nur zeitweise wahrend des Reinigens und/oder mehrmals nacheinander
wahrend des Reinigens erfolgen.

[0080] Die Erfindung ist nicht auf die vorstehend beschriebenen bevorzugten Ausfiihrungsbeispiele beschrankt. Viel-
mehr ist eine Vielzahl von Varianten und Abwandlungen moglich, die ebenfalls von dem Erfindungsgedanken Gebrauch
machen und deshalb in den Schutzbereich fallen. Insbesondere beansprucht die Erfindung auch Schutz fiir den Ge-
genstand und die Merkmale der Unteranspriiche unabhangig von den in Bezug genommenen Anspriichen. Insbesondere
sind die einzelnen Merkmale des unabhangigen Anspruchs 1 jeweils unabhangig voneinander offenbart. Zusatzlich sind
auch die Merkmale der Unteranspriiche unabhangig von samtlichen Merkmalen des unabhangigen Anspruchs 1 und
beispielsweise unabhangig von den Merkmalen beziiglich des Vorhandenseins und/oder der Konfiguration des Fllven-
tils, des Gaskanals und/oder der Dichtung des unabhangigen Anspruchs 1 offenbart. Alle Bereichsangaben hierin sind
derart offenbart zu verstehen, dass gleichsam alle in den jeweiligen Bereich fallenden Werte einzeln offenbart sind, z.
B. auch als jeweils bevorzugte engere AuRengrenzen des jeweiligen Bereichs.

Bezugszeichenliste

[0081]
10  Vorrichtung zum Fillen von Dosen 42  Gaseinlass
12 Dose 44  Gaskanal
14 Fdllventil 46  Gaskanal
16  Ventilglied 47  Gehauseteil
18  Ventilsitz 48  Dichtung
19  Gehauseteil 50 Oberkante
20  Fullgutzufuhrleitung 52  Innenkammer
22 Fillgutauslass 54  Faltenbalgabschnitt
24  Fuligutkammer 56  Kontaktflache
26  Faltenbalg 58  Dichtungsaufnahme
28  elastisches Element 60 Gehausetell
30  Aktor 62  Dosenabstitzung
32  Ringdichtung 64  Reinigungskappe
34  Gaskanal 66  Kammer
36 Gaseinlass 68  Dichtelement
38 Gasauslass 70  Positioniereinrichtung
40 Gaskanal
41 Gehauseteil M Mittelachse
Patentanspriiche

1. Vorrichtung (10) zum Fillen von Dosen (12), vorzugsweise fur ein Fullerkarussell, aufweisend:

ein Fullventil (14) zum Fillen einer unter dem Fillventil (14) positionierten Dose (12) mit einem Fullgut;
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einen Gaskanal (46) zum Fihren eines verdichteten Gases, vorzugsweise Druckluft; und
eine Dichtung (48), die:

- mit dem Gaskanal (46) zum Empfangen des verdichteten Gases verbunden ist, und
- durch das empfangene verdichtete Gas in einer Richtung nach unten zum Anpressen an eine umlaufende
Oberkante (50) der unter dem Fillventil (14) positionierten Dose (12) elastisch verformbar ist.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 1, wobei:

die Dichtung (48) durch das verdichtete Gas von dem Gaskanal (46) aufblasbar ist; und/oder
die Dichtung (48) durch das verdichtete Gas von dem Gaskanal (46) in der Richtung nach unten elastisch
ausdehnbar ist.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, wobei:

die Dichtung (48) an ihrer Unterseite eine ringférmige Kontaktflache (56) aufweist, die sich beim elastischen Ver-
formen der Dichtung (48) durch das empfangene verdichtete Gas zum Anpressen an die umlaufende Oberkante
(50) der unter dem Fllventil (14) positionierten Dose (12) in der Richtung nach unten bewegt.

Vorrichtung nach Anspruch 3, wobei:

die ringférmige Kontaktflache (56) geneigt zu einer Horizontalebene verlauft, vorzugsweise derart, dass sie von
einer umlaufenden Innenkante der ringférmigen Kontaktflache (56) zu einer umlaufenden Auf3enkante der ringfor-
migen Kontaktflache (56) hin ansteigt.

Vorrichtung (10) nach einem der vorherigen Anspriiche, wobei:
die Dichtung (48) einen elastisch verformbaren Faltenbalgabschnitt (54) aufweist.

Vorrichtung (10) nach einem der vorherigen Anspriiche, wobei:

die Dichtung (48) eine, vorzugsweise ringférmige, Innenkammer (52) aufweist, in die der Gaskanal (46) miindet;
und/oder
die Dichtung (48) einen im Wesentlichen U-férmigen Querschnitt aufweist.

Vorrichtung (10) nach einem der vorherigen Anspriiche, ferner aufweisend:

eine, vorzugsweise schalenférmige, Reinigungskappe (64), vorzugsweise CIP-Reinigungskappe, wobei die Reini-
gungskappe (64) unter das Fullventil (14) und die Dichtung (48) bewegbar ist,

wobei:

die Reinigungskappe (64) eine Kammer (66) aufweist, in die hinein die ringférmige Dichtung (48) in der Richtung
nach unten elastisch verformbar ist.

Vorrichtung (10) nach einem der vorherigen Anspriiche, wobei:
die Dichtung (48) in einer Dichtungsaufnahme (58) angeordnet ist, die, vorzugsweise nur, in der Richtung nach
unten offen ist.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 8, wobei:

die Dichtungsaufnahme (58) an einer Innenumfangsseite der Dichtung (48) von einem, vorzugsweise hiilsen-
férmigen, Gehauseteil (41) der Vorrichtung (10) gebildet ist, der die Dichtung (48) beim elastischen Verformen
in der Richtung nach unten fiihrt und vorzugsweise zumindest einen Abschnitt des Gaskanals (46) aufweist;
und/oder

die Dichtungsaufnahme (58) an einer AulRenumfangsseite der Dichtung (48) von einem, vorzugsweise hilsen-
férmigen, Gehauseteil (60) der Vorrichtung (10) gebildet ist, der die Dichtung (48) beim elastischen Verformen
in der Richtung nach unten fiihrt.

10. Vorrichtung (10) nach einem der vorherigen Anspriiche, wobei:

die Vorrichtung (10) frei von einer vertikal bewegbaren Zentrierglocke ist; und/oder
die Vorrichtung (10) frei von einer Hubbeinrichtung zum vertikalen Bewegen des Fillventils (14) und/oder zum
vertikalen Bewegen einer Dosenabstiitzung (62) der Vorrichtung (10) zum Abstiitzen der Dose (12) wahrend
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des Fillens ist.

11. Verfahrenzum Betreiben einerVorrichtung (10)zum Fillen von Dosen (12), vorzugsweise nach einem der vorherigen
Anspriche, wobei das Verfahren aufweist:

Beaufschlagen einer Dichtung (48) mit einem verdichteten Gas, sodass sich die Dichtung (48) in einer Richtung
nach unten elastisch verformt und sich an eine umlaufende Oberkante (50) einer Dose (12) presst; und
Fillen der Dose (12) mit einem Fullgut aus einem Fllventil (14) wahrend die Dichtung (48) mit dem verdichteten
Gas beaufschlagt ist und sich an die umlaufende Oberkante (50) presst.

12. Verfahren nach Anspruch 11, ferner aufweisend mindestens eines von:

Spulen der Dose (12) vor dem Fiillen wahrend die Dichtung (48) mit dem verdichteten Gas beaufschlagt ist
und sich an die umlaufende Oberkante (50) presst;

Vorspannen der Dose (12) vor dem Fllen wahrend die Dichtung (48) mit dem verdichteten Gas beaufschlagt
ist und sich an die umlaufende Oberkante (50) presst;

Entlasten der Dichtung (48) nach dem Fdllen; und

Zentrieren der Dose (12) mittels einer zu einer Horizontalebene geneigten Kontaktflache (56) der Dichtung (48),
die sich beim elastischen Verformen der Dichtung (48) durch das Beaufschlagen in der Richtung nach unten
bewegt und die umlaufende Oberkante (50) kontaktiert.

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder Anspruch 12, ferner aufweisend:

Positionieren einer, vorzugsweise schalenférmige, Reinigungskappe (64), vorzugsweise CIP-Reinigungskappe,
unter dem Fillventil (14) und der Dichtung (48); und

Reinigen des Fllventils (14) und der Dichtung (48) mittels eines Reinigungsfluids wahrend die Reinigungskappe
(64) unterhalb des Fillventils (14) und der Dichtung (48) positioniert ist,

wobei die Dichtung (48) wahrend des Reinigens zumindest zeitweise und/oder mehrmals mit einem verdichteten
Gas beaufschlagt wird, sodass die Dichtung (48) sich in einer Richtung nach unten in eine Kammer (66) der
Reinigungskappe (64) elastisch verformt.

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13, wobei:
weder die Dose (12) noch das Fillventil (14) eine Hubbewegung, um das Fillventil (14) und die Dose (12) vor dem
Fillen aneinander anzunahern, ausfiihrt.

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 14, wobei:
die Dose (12) eine Wanddicke von < 0,14 mm, < 0,13 mm, < 0,12 mm, < 0,11 mm oder < 0,1 mm aufweist.
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