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(54) ANLAGE UND VERFAHREN ZUM BEHANDELN VON KUNSTSTOFFVORFORMLINGEN MIT
LUFTFÖRDERER ODER TRANSPORTSHUTTLE

(57) Anlage (1) zum Behandeln von Kunststoffvor-
formlingen (5), umfassendeineSpritzgussmaschine (10)
zum Herstellen der Kunststoffvorformlinge, eine sterile
Blasformmaschine (20), zum Umformen der Kunststoff-
vorformlinge (5) in Kunststoffbehältnisse und ein Trans-
portsystem (30) zum wenigstens abschnittweisen oder
teilweisen Transportieren der hergestellten Kunststoff-
vorformlinge (5) von der Spritzgussmaschine (10) zu der
Blasformmaschine (20), wobei die Kunststoffvorformlin-

ge während des Transports, insbesondere an einem
Mündungsbereich der Kunststoffvorformlinge (5), führ-
bar. Erfindungsgemäß umfasst das Transportsystem
(30) einen sterilen Luftförderer (30) oder eine Vielzahl
von Transportshuttles (30), insbesondere Magnetshutt-
les und die Kunststoffvorformlinge werden von dem ste-
rilen Luftförderer oder den Magnetshuttles von der
Spritzgussmaschine (10) zu der Blasformmaschine
(20) transportiert.
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