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(54)
SCHLEIFMASCHINE

(57)  Die Erfindung betrifft einen Schleifteller (40) fir
eine Schleifmaschine (15), mit einer an seiner Maschi-
nenseite (41) angeordneten Antriebshalterung (49) zur
drehfesten Befestigung an einem Abtrieb (26) der
Schleifmaschine (15), sodass der Schleifteller (40) durch
die Schleifmaschine in eine zu einer schleifenden Bear-
beitung eines Werkstlicks (W) geeignete, insbesondere
rotatorische und/oder exzentrische, Schleifbewegung
antreibbar ist, wobei der Schleifteller eine zu der Maschi-
nenseite (41) entgegengesetzte Bearbeitungsseite (42)
mit einer Bearbeitungsfliche (45) aufweist, an der ein
Schleifmittel (90) zum abrasiven Bearbeiten eines Werk-
stlicks (W) fest oder anhand einer Haftschicht (66) I6sbar
anordenbar ist, wobei an der Bearbeitungsflache (45)
Einstrémoffnungen (48) zum Einstrémen von mit Staub
beladener Staubluft (S) und an der Maschinenseite (41)
mit diesen Uber Durchgangskanale (59) strémungsver-
bundene Ausstroméffnungen (43) angeordnet sind, wo-
beidie Ausstrémoffnungen (43)in einer Absaugzone (44)
innerhalb eines ringférmigen, an der Maschinenseite
(41) zur dichtenden Anlage eines Gegen-Dichtungsele-
ment (36) der Schleifmaschine angeordneten Dichtungs-
elements (80) angeordnet sind, wobei der Schleifteller
einen Plattenkorper (50) aufweist, der eine zum Tragen
des Schleifmittels (90) vorgesehene Tragwand (54) auf-
weist, die durch eine Rippenstruktur (55) versteift ist, de-
ren Rippen (56) zur Maschinenseite (41) vor die Trag-

SCHLEIFTELLER MIT EINEM DICHTUNGSELEMENT UND EINER RIPPENSTRUKTUR SOWIE

wand (54) vorstehen, wobei die Rippen (56) zur Bear-
beitungsseite (42) durch die Tragwand (54) verschlos-
sene und zu der Maschinenseite (41) hin offene Kavita-
ten (57) begrenzen. Die Erfindung betrifft ferner eine
Schleifmaschine, die einen derartigen Schleifteller auf-
weist. Es ist vorgesehen, dass das Dichtungselement
(80) zumindest einen Teil der Kavitaten (57) zur Maschi-
nenseite (41) hin abdeckt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Schleifteller fir eine
Schleifmaschine, mit einer an seiner Maschinenseite an-
geordneten Antriebshalterung zur drehfesten Befesti-
gung an einem Abtrieb der Schleifmaschine, so dass der
Schleifteller durch die Schleifmaschine in eine zu einer
schleifenden Bearbeitung eines Werkstlicks geeignete,
insbesondere rotatorische und/oder exzentrische,
Schleifbewegung antreibbar ist, wobei der Schleifteller
eine zu der Maschinenseite entgegengesetzte Bearbei-
tungsseite mit einer Bearbeitungsflache aufweist, an der
ein Schleifmittel zum abrasiven Bearbeiten eines Werk-
stlicks fest oder anhand einer Haftschicht I6sbar anor-
denbar ist, wobei an der Bearbeitungsflache Einstrom-
offnungen zum Einstrdomen von mit Staub beladener
Staubluft und an der Maschinenseite mit diesen Uber
Durchgangskanale stromungsverbundene Ausstromoff-
nungen angeordnet sind, wobei die Ausstromoéffnungen
in einer Absaugzone innerhalb eines ringférmigen, an
der Maschinenseite zur dichtenden Anlage eines Gegen-
Dichtungselement der Schleifmaschine angeordneten
Dichtungselements angeordnet sind, wobei der Schleif-
teller einen Plattenkdrper aufweist, der eine zum Tragen
des Schleifmittels vorgesehene Tragwand aufweist, die
durch eine Rippenstruktur versteift ist, deren Rippen zur
Maschinenseite vor die Tragwand vorstehen, wobei die
Rippen zur Bearbeitungsseite durch die Tragwand ver-
schlossene und zu der Maschinenseite hin offene Kavi-
taten begrenzen. Die Erfindung betrifft ferner eine
Schleifmaschine, die einen derartigen Schleifteller auf-
weist.

[0002] Ein derartiger Schleifteller ist beispielsweise in
DE 10 2016 100 072 A1 erlautert. Bei dem bekannten
Schleifteller ist der Plattenkorper als ein Tragkorper aus-
gestaltet, an dessen Unterseite und somit zur Bearbei-
tungsseite hin ein weiches Pad angeordnet ist. Der Plat-
tenkorper ist durch eine Rippenstruktur, die sich um die
Antriebshalterung herum erstreckt, versteift. Ringférmig
um diese Rippenstruktur erstreckt sich ein Dichtungse-
lement in Gestalt einer Laufflache, auf der ein Gegen-
Dichtungselement, beispielsweise eine Dichtmanschet-
te oder dergleichen der Schleifmaschine dichtend anlie-
gen kann. Wenn der Schleifteller rotiert, schleift die Man-
schette aufdem Dichtungselement des Schleiftellers ent-
lang und haust somit eine Absaugzone ein, aus der mit
staubbeladener Luft abgesaugt werden kann.

[0003] DasKonzeptdes bekannten Schleiftellers sieht
vor, dass die Rippen nur radial innen angeordnet sein
kénnen, nahe bei der Antriebshalterung, wahrend radial
auflen das plattenférmige Dichtungselement bzw. die
Laufbahn vorgesehen ist. Das Versteifungskonzept ist
bei dem bekannten Schleifteller somit eingeschrankt.
[0004] Ein aus US 9,302,365 B2 bekannter Schleiftel-
ler weist einen Plattenkorper auf, an dem ein Schleifpad
angeordnet ist, wobei eine Reihe von Durchstrémoffnun-
gen die Durchstrémung des Schleiftellers von seiner Be-
arbeitungsseite zu seiner Maschinenseite ermdglicht. An
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der Maschinenseite ist ein zum Leiten einer die Durch-
stromoffnungen durchstrdmenden Stromung geeigneter
Abdeckungsring angeordnet.

[0005] Aus DE 202013010480 U1 ist ein Schleifteller
bekannt, der ein Kissen mit einer Kammerstruktur auf-
weist. Auf der Kammerstruktur ist eine Stitzplatte ange-
ordnet, die die Kammerstruktur abdeckt.

[0006] DE 102010 012 007 A1 erlautert eine Schleif-
platte mit einer Grundplatte, die eine Werkzeugaufnah-
me flr den Antrieb einer Schleifmaschine aufweist, und
mit einem Kissenteil mit Luftfiihrungskanalen an der Un-
terseite der Grundplatte.

[0007] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, einen verbesserten Schleifteller sowie eine da-
mit ausgestattete Schleifmaschine bereitzustellen.
[0008] Zur Lésung der Aufgabe ist bei einem Schleif-
teller der eingangs genannten Art vorgesehen, dass das
Dichtungselement zumindest einen Teil der Kavitaten
zur Maschinenseite hin abdeckt.

[0009] Ein Grundgedanke ist bei dem Schleifteller,
dass auch im Bereich des Dichtungselements, beispiels-
weise der Laufbahn fir das Gegen-Dichtungselement
der Schleifmaschine, die Rippenstruktur vorhanden ist,
wobei Zwischenraume zwischen den Rippen durch das
Dichtungselement abgedeckt sind. Somit sind der Plat-
tenkorper und letztlich auch der Schieifteller auch im Be-
reich des Dichtungselements oder im Radialabstand des
Dichtungselements zu der Antriebshalterung durch die
Rippenstruktur verstarkt. Gleichwohl befindet sich dort
das Dichtungselement.

[0010] Kavitdten des Plattenkdrpers, die von dem
Dichtungselement verschlossen oder uberdeckt sind,
sind insbesondere derartige Kavitaten, die zum radial du-
Reren Randbereich des Plattenkorpers durch das Mate-
rial des Plattenkérpers geschlossen sind.

[0011] Der Plattenkorper bildet vorzugsweise eine den
Schileifteller versteifende Hartkomponente des Schleif-
tellers.

[0012] Der Plattenkdrper besteht vorzugsweise nicht
aus einem geschaumten Material und/oder aus Schaum-
stoff.

[0013] Der Plattenkdrper besteht vorzugsweise aus ei-
nem harten Kunststoff oder Hartkunststoff oder Metall.
[0014] Vorteilhaft ist der Plattenkdrper im Verhaltnis
zu einem an der Bearbeitungsseite angeordneten Ab-
deckkorper, beispielsweise einem Schleifpad, harter
und/oder biegesteifer.

[0015] Die Rippenstruktur ist vorzugsweise einstiickig
mit der Tragwand. Es ist aber auch mdglich, dass die
Rippenstruktur an die Tragwand angeklebt ist, ange-
spritzt oder angegossen ist oder dergleichen.

[0016] Vorteilhaft ist es, wenn der Schleifteller derart
hergestellt ist, dass das Dichtungselement eine erste
Komponente und die Tragwand, die die Rippenstruktur
aufweist, eine zweite Komponente des Schleiftellers bil-
den, die miteinander verbunden sind oder werden.
[0017] Mithin wird also die an der Tragwand bereits
vorhandene Rippenstruktur durch das Dichtungsele-
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ment im Zuge der Herstellung des Schleiftellers zumin-
dest teilweise abgedeckt.

[0018] Es ist vorteilhaft, wenn der Plattenkdrper an ei-
nem radial dul3eren Randbereich beziiglich der Antriebs-
halterung weitere Rippen aufweist, insbesondere derar-
tige Rippen, die sternférmig oder strahlenférmig von ei-
nem Zentrum des Plattenkdrpers oder Schleiftellers aus-
gehen. Derartige Rippen kénnen beispielsweise eine
Versteifungsfunktion aufweisen. Es ist auch mdglich,
dass die Rippen Stromungskanéle bilden. Zwischen die-
sen Rippen sind Aussparungen vorhanden, die vorteil-
haft vom Dichtungselement nicht Giberdeckt sind. Der ra-
dial duReren Randbereich des Plattenkorpers ist vorteil-
haft durch das Dichtungselement nicht tGiberdeckt.
[0019] Das Dichtungselement kann beispielsweise
plattenartig sein. Esistaberauch méglich, dass das Dich-
tungselement eine Dichtungsmanschette oder einen Teil
einer Dichtungsmanschette enthalt. Mithin kénnen also
das Dichtungselement oder das Gegen-Dichtungsele-
ment oder beide als eine Manschette oder ein sonstiges
nachgiebiges Dichtungselement ausgestaltet sein.
[0020] Das Dichtungselement und das Gegen-Dich-
tungselement liegen beim Betrieb der Schleifmaschine
in einem Dichtsitz aneinander an, so dass die Absaug-
zone durch das Dichtungselement das Gegen-Dich-
tungselement eingehaust oder eingekammert ist.
[0021] Vorzugsweise ist das Dichtungselement, wel-
ches die Kavitaten der Maschinenseite abdeckt, das ein-
zige Dichtungselement zur dichtenden Anlage des oder
eines Gegen-Dichtungselements der Schleifmaschine.
[0022] Der Plattenkérper und/oder das Dichtungsele-
ment sind vorzugsweise im Wesentlichen biegesteif, ins-
besondere im aneinander angeordneten Zustand.
[0023] Das Dichtungselement weist vorzugsweise ei-
ne Dichtungsflache zur Anlage des Gegen-Dichtungse-
lements auf, die als eine Planflache oder ebene Flache
ausgestaltet ist. Die Dichtungsflache und die Bearbei-
tungsflache sind vorzugsweise parallel zueinander.
[0024] Das Dichtungselement umfasst vorzugsweise
einen Ringkdrper und/oder plattenférmigen oder wand-
artigen Korper.

[0025] Der Plattenkérper und/oder das Dichtungsele-
ment bestehen vorteilhaft aus Metall und/oder einem du-
roplastischen Kunststoff. Der Plattenkérper und/oder das
Dichtungselement kénnen aus einem faserverstarkten
Material bestehen, z.B. einem mit Glasfasern und/oder
Kohlefasern verstarkten Kunststoff.

[0026] Der Plattenkdrper ist an der Maschinenseite
vorzugsweise so ausgestaltet, dass er ohne das die Ka-
vitdten zumindest teilweise abdeckende Dichtungsele-
ment keine Dichtungsflache, insbesondere keine ringfor-
mig sich um die Antriebshalterung erstreckende Dich-
tungsflache, zur dichtenden Anlage des oder eines Ge-
gen-Dichtungselements der Schleifmaschine aufweist.
Grundsatzlich moglichistes aber, dass der Plattenkdrper
zusatzlich zu dem die Kavitdten abdeckenden Dich-
tungselement mindestens eine zusatzliche, insbesonde-
re sich ringférmig um die Antriebshalterung erstreckende
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Dichtungsflache oder Dichtungskontur zur dichtenden
Anlage durch ein Gegen-Dichtungselement der Schleif-
maschine aufweist.

[0027] Sowohl das Dichtungselement als auch das
Gegen-Dichtungselement koénnen Hartkomponenten
oder Weichkomponenten oder beides sein. Insbesonde-
re ist es vorteilhaft, wenn das Dichtungselement platten-
férmig oder plan ist, d.h. die am Schleifteller befindliche
Komponente eine plattenartige oder bahnartige Gestalt
aufweist. Das Gegen-Dichtungselement ist vorzugswei-
se als eine Dichtungsmanschette oder Dichtmanschette
ausgestaltet, die beispielsweise an der Werkzeughalte-
rung der Schleifmaschine, die in Eingriff mit der Antriebs-
halterung des Schleiftellers bringbar ist, angeordnet ist.
Beispielsweise befindet sich die Werkzeughalterung der
Schleifmaschine insbesondere zentral innerhalb des Ge-
gen-Dichtungselements und wird von diesem ringférmig
umgeben. Selbstverstandlich ist diese Konfiguration
auch beim Schleifteller vorteilhaft, d.h. die Antriebshal-
terung befindet sich zentral im Bereich des Dichtungse-
lements oder in dessen Zentrum.

[0028] Das Dichtungselement und der Plattenkorper
kénnen einstiickig sein. Beispielsweise ist das Dich-
tungselement an den Plattenkdrper angespritzt oder ein-
stlickig hergestellt, beispielsweise durch einen Spritz-
guss-Vorgang.

[0029] Ein bevorzugtes Konzept sieht vor, dass der
Plattenkorper und das Dichtungselement separate, je-
doch fest miteinander verbundene Komponenten sind.
Die feste Verbindung kann eine unlésbare Verbindung
sein, beispielsweise eine Schweillverbindung, Klebever-
bindung oder dergleichen. Die feste Verbindung kann
auch eine I6sbare Verbindung sein, beispielsweise eine
Rastverbindung, Klemmverbindung, Formschlussver-
bindung, Klebeverbindung mit einem I6sbaren Klebstoff
oder dergleichen. Allerdings ist das Dichtungselement
an dem Plattenkorper beim Betrieb des Schleiftellers
oder fir den Betrieb des Schleiftellers an dem Platten-
korper ortsfest angeordnet.

[0030] Mindestens eine durch das Dichtungselement
des Schleiftellers zur Maschinenseite abgedeckte Kavi-
tat des Plattenkorpers ist vorteilhaft eine Entformungs-
kavitat, die durch Entfernen eines Guss-Kerns aus der
Kavitat gebildet ist. Der Plattenkorper ist beispielsweise
anhand einer Matrize sowie einem Kern hergestellt. Die
Matrize definiert letztlich die Ausgestaltung der Trag-
wand, wahrend der Kern bendtigt wird, um die Rippen-
struktur auszubilden. Zwischen der Matrize und dem
Kern ist die Guss-Kavitat vorgesehen, in der sich der
Plattenkorper beim GielRen oder Spritzgiel3en ausbildet.
Wird der Kern von der Matrize entfernt, also der Platten-
korper sozusagen entfernt, entstehen die Kavitaten zwi-
schen den Rippen der Rippenstruktur.

[0031] Vorteilhaftist vorgesehen, dass das Dichtungs-
element samtliche Kavitaten des Plattenkorpers inner-
halb der Absaugzone und/oder an einer ebenen Flach-
seite des Plattenkorpers zwischen der Antriebshalterung
und einem Randbereich des Plattenkorpers abdeckt
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und/oder dicht verschlielt. Beispielsweise hat der Plat-
tenkorper auRen oder radial auBen bezliglich der An-
triebshalterung oder des Dichtungselements weitere
Rippen, die jedoch von dem Dichtungselement nicht ab-
gedeckt oder Uberdeckt sind. Der Randbereich hat vor-
zugsweise einen konischen oder schragen Verlauf. Der
Randbereich steigt vorzugsweise vom Auflenrand des
Plattenkorpers zu seinem Bereich, an welchem das Dich-
tungselement angeordnet ist, an.

[0032] Mdoglichistes, wenn das Dichtungselement ab-
gesehen von den Ausstromoffnungen samtliche Kavita-
ten oder zumindest einen GroRteil der Kavitaten des Plat-
tenkorpers Uberdeckt, insbesondere dicht verschlieft.
Vorteilhaft ist es insbesondere, wenn das Dichtungsele-
ment abgesehen von den Ausstromoéffnungen samtliche
Kavitaten des Plattenkorpers liberdeckt oder dicht ver-
schlief3t, die nach radial au-Ren beziiglich der Antriebs-
halterung des Plattenkorpers oder Schleiftellers nicht of-
fen sind.

[0033] Insbesondere vorteilhaft ist es, wenn das Dich-
tungselement mindestens eine, vorzugsweise mehrere
oder alle Kavitaten vollstandig und/oder dicht ver-
schlieft.

[0034] Ein bevorzugtes Konzept sieht vor, dass das
Dichtungselement abgesehen von den Ausstromoéffnun-
gen mindestens einen Teil der Kavitaten, vorzugsweise
alle Kavitaten oder eine Vielzahl von Kavitaten dicht ver-
schlief3t, sodass ein in der jeweiligen Kavitat befindliches
Volumen staubdicht verschlossen oder umschlossen ist.
[0035] Vorzugsweise sind diejenigen Kavitaten des
Plattenkorpers, die von dem Dichtungselement ver-
schlossen sind, vollstandig durch das Dichtungselement
verschlossen. Eine derartige verschlossene Kavitat ist
beispielsweise durch die Rippenstruktur, wobei Rippen
der Rippenstruktur Umfangswande der Kavitat bilden,
und an einander gegeniiberliegenden Seiten durch die
Tragwand sowie das Dichtungselement verschlossen.
Das Dichtungselement und die Tragwand sind mit den
die Umfangswande bildenden Rippen derart verbunden,
dass die Kavitat vollstandig verschlossen ist.

[0036] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass das Dich-
tungselement mindestens eine, mehrere oder alle zur
Bildung eines oder mehrerer Durchgangskanale vorge-
sehener und ausgestalteter Kavitaten und/oder mindes-
tens einen oder alle Durchgangskanale Uberdeckt
und/oder dicht verschlielt. Es ist mdglich, dass abseits
der Durchgangskanale vorhandene Kavitaten von dem
Dichtungselement abgedeckt sind, jedoch nicht vollstan-
dig dicht verschlossen sind. Auch eine von dem Dich-
tungselement abgedeckte Kavitat, die nicht dicht ver-
schlossen ist, beispielsweise durch eine Verschweiltung
oder Verklebung, ist gegen Eindringen von Staub ge-
schitzt.

[0037] Mithin sind also zunachst im sozusagen rohen
Plattenkorper noch Kavitaten vorhanden, die jedoch vom
Dichtungselement abgedeckt oder verschlossen wer-
den. Durch beispielsweise die Rippen und die Tragwand
ist die Kavitat an beispielsweise erste Seiten, beispiels-
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weise zwei, drei oder vier Seiten, begrenzt und das Dich-
tungselement verschlie3t die mindestens eine zweite
Seite, beispielsweise eine vierte, flinfte oder sechste Sei-
te. Mithin ist also vorteilhaft, wenn das Dichtungsele-
ment, die Tragwand und die Rippen in einer oder meh-
reren Kavitdten ein Volumen vollstandig umschlieRen
oder einkammern. Somit kann beim Betrieb des Schleif-
tellers kein Staub in die jeweilige Kavitat hinein gelangen.
Dadurch andern sich die mechanischen Eigenschaften,
beispielsweise eine Wuchtung oder ein Gleichlauf des
Schleiftellers, nicht oder werden jedenfalls nicht durch
Staub verandert, der sich ansonsten in der Kavitat fest-
setzen kdnnte.

[0038] Bevorzugt ist es, wenn das Dichtungselement
flachig auf den dem Dichtungselement zugewandten
Stirnseiten der Rippen der Rippenstruktur aufliegt. Da-
durch lasst sich beispielsweise das Einkammern von Vo-
lumina in einer jeweiligen Kavitat erreichen.

[0039] Vorteilhaft ist es weiterhin, wenn das Dich-
tungselement anhand einer Verschwei-Bung, zum Bei-
spiel einer thermischen Verschweiflung, eine Ultra-
schall-VerschweiBung oder dergleichen, mit dem Plat-
tenkorper, beispielsweise den Rippen, insbesondere de-
ren Stirnseiten, verbunden ist. Anstelle oder in Ergan-
zung einer VerschweilRung kann aber auch eine Verkle-
bung vorgesehen sein. Mithin ist also eine dauerhafte
Verbindung von Dichtungselement und Plattenkorper
vorteilhaft.

[0040] Zur Herstellung einer VerschweiRung, insbe-
sondere einer thermischen Verschweillung, ist es vor-
teilhaft, wenn sogenannte Schweillspitzen oder
Schweilvorspriinge vorgesehen sind. Vorteilhaft ist bei-
spielweise, wenn das Dichtungselement und/oder der
Plattenk6rper mindestens einen Schweilvorsprung, bei-
spielsweise eine Schweil3spitze, Schweilkrippe oder der-
gleichen, zur Verschwei-Bung mit der jeweils anderen
Komponente von Plattenkérper und Dichtungselement
aufweisen oder anhand eines derartigen SchweilRvor-
sprungs miteinander verbunden sind. Der SchweilRvor-
sprung kann beispielsweise als ein schmaler Grat aus-
gestaltet sein. Der mindestens eine Schweildvorsprung
kann beispielsweise ein sogenannter Energierichtungs-
geber sein. Beim thermischen Verschweillen, beispiel-
weise  Ultraschall-Verschweilens ~ schmilzt  der
Schweillvorsprung und sorgt somit fir eine Verschwei-
Rung von Plattenkdrper und Dichtungselement.

[0041] Es ist mdglich, dass der mindestens eine
Schweilvorsprung eine langgestreckte Gestalt aufweist.
Der mindestens eine Schweildvorsprung kann aber auch
beispielsweise eine Anordnung mehrerer SchweilRpunk-
te oder punktférmiger SchweilRvorspriinge umfassen
oder dadurch gebildet sein.

[0042] Der mindestens eine Schweillvorsprung oder
eine anhand des Schweillvorsprungs gebildete
Schweillverbindung ist beispielsweise rahmenartig aus-
gestaltet oder bildet einen Rahmen. Der mindestens eine
Schweillvorsprung oder eine anhand des Schweildvor-
sprungs gebildete SchweilRverbindung erstreckt sich bei-
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spielsweise um eine Ausstromoéffnung des Plattenkor-
pers herum derart, dass die Ausstrémoéffnung gegeniber
der Umgebung abgedichtet ist, wenn der mindestens ei-
ne Schweillvorsprung oder eine anhand des
Schweiltvorsprungs gebildete Schweilverbindung das
Dichtungselement mit dem Plattenkorper in der Umge-
bung der Ausstréoméffnung dicht verbindet. Dadurch
kann beispielsweise keine staubbeladene Luft aus dem
Bereich der Ausstromdéffnung zwischen das Dichtungs-
element und den Plattenkorper gelangen.

[0043] Der Plattenkorper und das Dichtungselement
sind vorteilhaft in einer zu der Bearbeitungsflache oder
geometrischen Ebene der Bearbeitungsflache parallelen
Kraftrichtung formschllissig aneinander abgestitzt. Bei-
spielsweise liegen Formschlusskonturen von Plattenkor-
per und Dichtungselement aneinander an. Die Form-
schlusskonturen oder Formschlussflachen kénnen bei-
spielsweise Formschlussvorspriinge und Formschluss-
aufnahmen an jeweils einem Teil von Plattenkérper und
Dichtungselement umfassen. Durch die formschlissige
Abstiitzung kann beispielsweise ein Drehmoment, wel-
ches zwischen Plattenkdrper und Dichtungselement
beim Betrieb mit der Schleifmaschine auftritt, abgestitzt
werden. Ein derartiges Drehmoment ergibt sich bei-
spielsweise durch Reibung des Gegen-Dichtungsele-
ments an dem Dichtungselement und/oder bei schleifen-
der Anlage der Bearbeitungsflache an einem Werksttick,
jeweils wenn der Schleifteller durch die Schleifmaschine
angetrieben ist.

[0044] An dieser Stelle sei erwahnt, dass die Schleif-
maschine ohne weiteres eine Rotationsschleifmaschine
seinkann, d.h. dass der Schleifteller fiir eine rotatorische,
abrasive oder schleifende Bearbeitung eines Werk-
stlicks ausgestaltet und vorgesehen ist. Es ist aber auch
moglich, dass der Schleifteller als ein Exzenter-Schleif-
teller ausgestaltet ist und die Schleifmaschine als eine
Exzenter-Schleifmaschine. Ohne weiteres maoglich ist
es, dass verschiedene Betriebsarten einstellbar sind,
beispielsweise durch eine Einstellung der Schleifmaschi-
ne zwischen einem Rotationsprinzip, einem Exzenter-
Antriebsprinzip oder einem hyperzykloiden Rotationsan-
triebsprinzip, d.h. zu einem exzentrischen Rotationsbe-
trieb.

[0045] Bevorzugtist es, wenn das Dichtungselement,
beispielsweise anhand von Klemmmitteln und/oder
Rastmitteln und/oder einer I6sbaren Verklebung, I6sbar
an dem Plattenkdrper angeordnet ist. Zwar ist das Dich-
tungselement eine von dem Plattenkdrper an sich sepa-
rate Komponente, jedoch Idsbar mit dem Plattenkdrper
verbunden. Somit kann beispielsweise bei Verschleill
des Dichtungselements oder des Plattenkérpers das je-
weils verschlissene Bauelement leicht ausgewechselt
werden.

[0046] Das Dichtungselement und der Plattenkdrper
sind zweckmaRigerweise durch mindestens eine Paa-
rung eines Formschlussvorsprungs und einer Form-
schlussaufnahme formschliissig miteinander verbun-
den, wobei sich der Formschlussvorsprung und die
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Formschlussaufnahme quer, beispielsweise senkrecht,
zu der Bearbeitungsflache erstrecken und ineinander
eingreifen. Der mindestens eine Formschlussvorsprung
ist beispielsweise ein Formschlusszapfen und die min-
destens eine Formschlussaufnahme eine Formschluss-
zapfenaufnahme. Selbstverstandlich kann der Form-
schlussvorsprung auch eine wandartige Gestalt aufwei-
sen. Der Formschlussvorsprung kann sich beispielswei-
se an einer Rippe der Rippenstruktur abstitzen. Zwi-
schen den Rippen ist dann eine Formschlussaufnahme
gebildet. Es ist mdglich, dass sich ein jeweiliger Form-
schlussvorsprung nur in einer Kraftrichtung an einer
Wand einer Formschlussaufnahme abstlitzt, beispiels-
weise an einer Rippe der Rippenstruktur. Mindestens ei-
ne Paarung oder eine Anordnung mehrerer Paarungen
aus Formschlussvorspriinge und Formschlussaufnah-
men kénnen auch als eine Montagehilfe oder temporéare
Halterung dienen, beispielsweise bis eine Verschwei-
Rung oder Verklebung zwischen dem Dichtungselement
und dem Plattenkérper hergestellt ist.

[0047] Als mindestens ein Formschlussvorsprung ist
zweckmaRigerweise ein Rastzapfen oder Rastvor-
sprung vorgesehen. Die mindestens eine Formschluss-
aufnahme umfasst zweckmaRigerweise eine Rastauf-
nahme.

[0048] Der mindestens eine Formschlussvorsprung
kann auch ein Steckvorsprung sein und die mindestens
eine Formschlussaufnahme kann eine Steckaufnahme
sein. Der Steckvorsprung ist entlang einer Steckachse
in die Steckaufnahme einsteckbar. Selbstverstandlich
kann eine Steckaufnahme als eine Rast-Steckaufnahme
und ein Steckvorsprung als ein Rast-Steckvorsprung
ausgestaltet sein.

[0049] Die Steckaufnahme und der Steckvorsprung
weisen zweckmaRigerweise sich quer zu der Steckachse
erstreckende und ein Entfernen des Steckvorsprungs
aus der Steckaufnahme behindernde oder verhindernde
Hintergreifflachen auf. Die Hintergreifflachen kdénnen
beispielsweise schrag zur Steckachse oder rechtwinke-
lig zur Steckachse ausgerichtet sein. Es istmdglich, dass
die Hintergreifflachen normalerweise einen Abstand zu-
einander aufweisen, insbesondere dann, wenn das Dich-
tungselement in Richtung des Plattenkérpers ohnehin
kraftbelastet ist, insbesondere durch das Gegen-Dich-
tungselement. Bevorzugt ist es jedoch, wenn die Hinter-
greifflachen aneinander anliegen, so dass das Dich-
tungselement fest an dem Plattenkdrper auch in Rich-
tung der Steckachse gehalten ist.

[0050] Der Steckvorsprung weist zweckmaRigerweise
mindestens zwei Stecksegmente, vorzugsweise drei
oder vier Stecksegmente, auf, die quer zur Steckachse
relativ zueinander beweglich sind. Beim Einstecken des
Steckvorsprungs in die Steckaufnahme sind die Steck-
segmente zueinander hin verdrangbar und/oder vonein-
ander weg beweglich. So kdnnen beispielsweise die
Stecksegmente in Steckachsrichtung beim Einstecken
zunachst zueinander hin verdrangt werden, bis ein Frei-
raum vorhanden ist, der eine Bewegung der Steckseg-
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mente voneinander weg wieder erlaubt. An dem Frei-
raum sind beispielsweise die vorgenannten Hintergreif-
flachen vorgesehen. Die Stecksegmente sind beispiels-
weise dadurch gebildet, dass der Steckvorsprung einen
sich in Richtung der Steckachse erstreckenden Schlitz
aufweist, der sich in einer Ebene durchsetzt, in der sich
die Steckachse befindet.

[0051] Bevorzugt ist es, wenn das Dichtungselement
mindestens eine Stltzkontur, zum Beispiel eine Stitz-
aufnahme und/oder eine vor das Dichtungselement vor-
stehende Stitzrippe, aufweist, die zur seitlichen Anlage
an einer eine Kavitat begrenzenden Rippe vorgesehen
und ausgestaltetist. Die Stitzkonturkann auch beispiels-
weise einen Schweillvorsprung sein oder dadurch gebil-
det sein. Dadurch sind das Dichtungselement und der
Plattenkorper in einer Kraftrichtung parallel zur Bearbei-
tungsflache aneinander abgesttzt. Prinzipiell moglich ist
es aber auch, dass der Plattenkorper eine Stlitzkontur,
insbesondere Stitzrippe aufweist, zum Eingriff mit einer
Gegen-Stiitzkontur des Dichtungselements vorgesehen
und ausgestaltet ist, beispielsweise zum Eingriff in eine
Stlutzaufnahme, Nut oder dergleichen, am Dichtungse-
lement.

[0052] Bevorzugt ist es, wenn das Dichtungselement
zwei zueinander beabstandete Stitzkonturen, beispiels-
weise zwei zueinander beabstandete Stiitzrippen oder
Innenseiten einer Formschlussaufnahme, insbesondere
einer Aufnahmenut, aufweist, die zur Anlage an einander
gegenuberliegenden, eine Kavitdt begrenzenden Rip-
penvorgesehen sind oder, beispielsweisein der Arteiner
Aufnahmenut, eine Aufnahme zum Eingriff einer Rippe
begrenzen. Somit sind das Dichtungselement und der
Plattenkorper in zueinander entgegengesetzten Kraft-
richtungen parallel zur Bearbeitungsflache aneinander
abgestitzt.

[0053] Bevorzugt ist es weiterhin, wenn die mindes-
tens eine Stitzkontur mindestens zwei zueinander win-
kelig verlaufende Stiitzkonturen, beispielsweise Stltz-
rippen, zur Abstiitzung an zueinander winkeligen Rippen
aufweist. Somit sind das Dichtungselement und der Plat-
tenkorper in zueinander winkeligen Kraftrichtungen par-
allel zur Bearbeitungsflache aneinander abgestutzt.
[0054] Eine vorteilhafte Ausfiihrungsform kann vorse-
hen, dass die mindestens eine Stltzkontur einen Stiitz-
rahmen zur seitlichen Anlage an einem durch Rippen,
beispielsweise drei oder vier oder fiinf Rippen, begrenz-
ten Innenumfang einer Kavitat umfasst. Die Rippen und
Schenkel des Stiitzrahmens verlaufen winkelig zueinan-
der, beispielsweise dreieck-formig, viereck-férmig, tra-
pezférmig oder dergleichen.

[0055] Die mindestens eine Stiitzkontur kann vorzugs-
weise einen Schweildvorsprung zur thermischen Ver-
schweiflung, beispielsweise Ultraschall-Verschwei-
Rung, des Dichtungselements mit dem Plattenkdrper bil-
den oder umfassen. Es ist aber auch moglich, dass die
mindestens eine Stltzkontur beispielsweise nur einen
formschlissigen Halt des Dichtungselements am Plat-
tenkorper gewahrleistet und/oder eine Stitzkontur dar-
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stellt, die zur Verklebung von Dichtungselement und Plat-
tenkdrper vorgesehen und ausgestaltet ist.

[0056] Grundsatzlich moglich ist es, dass das Dich-
tungselement samtliche oder alle Kavitaten auf der Ma-
schinenseite abdeckt, die sich innerhalb des Absaugs-
raums befinden. Auch aulRerhalb des Absaugsraums be-
findliche Kavitaten kénnen durch das Dichtungselement
abgedeckt sein. Dabeiistes moglich, dass alle auRerhalb
des Absaugraums befindliche Kavitaten durch das Dich-
tungselement abgedeckt sind.

[0057] Bevorzugt ist jedoch eine Bauweise, d.h. dass
der Schleifteller ein Abdeckelement aufweist, welches
zumindest einen Teil der Kavitdten zur Maschinenseite
hin abdeckt. Somit kdnnen also beide, das Dichtungse-
lement und das Abdeckelement, jeweils Kavitaten zur
Maschinenseite abdecken. Dabei ist auch eine sand-
wichartige Anordnung méglich, d.h. dass oberhalb einer
jeweiligen Kavitat sowohl das Abdeckelement als auch
das Dichtungselement angeordnet ist. Es ist auch mog-
lich, dass das Dichtungselement unter Zwischenlage des
Abdeckelements zumindest einen Teil der Kavitaten ab-
deckt, den es auch ohne Abdeckelement abdecken wiir-
de.

[0058] Das Abdeckelement ist vorzugsweise platten-
formig. Das Abdeckelement ist vorzugsweise als Ring-
korper ausgestaltet

[0059] Es ist auch mdglich, dass das Dichtungsele-
ment und das Abdeckelement einstiickig oder fest mit-
einander verbunden sind. Ferner ist es mdglich, dass
das Dichtungselement das Abdeckelement umfasst oder
bildet.

[0060] Das Abdeckelement ist vorzugsweise fest an
dem Plattenkdrper gehalten. Beispielsweise ist das Ab-
deckelement an dem Plattenkdrper formschlissig
und/oder anhand des Dichtungselements und/oder an-
hand einer Verklebung, insbesondere einer l6sbaren
Verklebung, und/oder einer Verschweillung gehalten.
Somit kann also das Dichtungselement sozusagen ein
Halteelement fur das Abdeckelement bilden. Ohne wei-
teres moglich ist auch, dass das Dichtungselement an-
hand des Abdeckelements an dem Plattenkérper gehal-
ten ist, beispielsweise formschlissig. So kann beispiels-
weise eine Partie des Dichtungselements in einen Zwi-
schenraum zwischen Abdeckelement und Plattenkdrper
eingreifen und so vom Abdeckelement am Plattenkorper
gehalten sein.

[0061] Das Abdeckelement weist vorteilhaft Offnun-
gen auf, die fir mehrere Zwecke vorgesehen sein kon-
nen, beispielsweise fir Formschlusselemente, mitdenen
das Dichtungselement und der Plattenkdrper form-
schliissig aneinander fixiert sind, zum Eingriff von Halte-
konturen des Dichtungselements, d.h. beispielsweise
Haltevorspriingen, die am Dichtungselement angeord-
net sind und in die Offnungen eingreifen. Aber auch zur
Durchstrdomung mit Staubluft oder fiir die Antriebshalte-
rung kénnen die Offnungen vorgesehen sein. Bei den
Offnungen kann es sich vorzugsweise um Durchtrittsdff-
nungen handeln. Es ist aber auch méglich, dass die Off-
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nungen nur Aussparungen oder Vertiefungen sind, bei-
spielsweise zum Eingriff von Haltekonturen des Dich-
tungselements. An diesen Stellen sind Durchtritts6ffnun-
gen nicht unbedingt erforderlich.

[0062] Das Dichtungselement weist vorzugsweise
Haltevorspriinge zum Halten des Abdeckelements an
dem Plattenkoérper auf. Die Haltevorspriinge erstrecken
sich vorzugsweise in einer zu der Bearbeitungsflache pa-
rallelen Ebene. Die Haltevorspriinge kénnen Hakenvor-
spriinge umfassen, deren Hakenabschnitte in das Ab-
deckelement eingreift, beispielsweise in eine der vorge-
nannten Offnungen, die als Durchtrittséffnungen oder
Aussparungen ausgestaltet sind. Die Haltevorspriinge
koénnen nach radial auf3en, d.h. von der Antriebshalte-
rung weg, vorzugsweise jedoch in Richtung der Antriebs-
halterung vorstehende Haltevorspriinge sein oder um-
fassen. Insbesondere in Richtung der Antriebshalterung,
namlich in der Absaugzone ist es vorteilhaft, wenn zu-
satzliche Haltevorspriinge das Abdeckelement an dem
Plattenkorper halten. Die Haltevorspriinge kénnen sich
bis zu der Antriebshalterung hin erstrecken.

[0063] Das Dichtungselement und/oder das Abdecke-
lement decken Kavitaten des Plattenkorpers im Bereich
der Absaugzone vorzugsweise vollstandig oder im We-
sentlichen ab. Vorteilhaft ist vorgesehen, dass in der Ab-
saugzone lediglich Ausstromoffnungen fiir die Staubluft
und/oder die Antriebshalterung nicht durch das Dich-
tungselement und/oder das Abdeckelement abgedeckt
sind.

[0064] Das Dichtungselement und das Abdeckele-
ment sind beispielsweise konzentrisch und/oder ringfor-
mig. Sowohl das Dichtungselement als auch das Ab-
deckelement kénnen sich ringférmig um die Antriebshal-
terung erstrecken. Dabei sind Kreisringe ohne weiteres
moglich.

[0065] Wenn der Schleifteller eine andere als eine
kreisrunde Gestalt hat, beispielsweise eine dreieckige
oder rechteckige Gestalt, ist es vorteilhaft, wenn das
Dichtungselement und/oder das Abdeckelement eine
gleichartige geometrische Grundkontur wie der Platten-
kérper bzw. der Schleifteller aufweisen. Die vorgenannte
ringférmige Gestalt von Dichtungselement und Abdeck-
element kann zwar eine kreisringférmige Gestalt sein,
kann aber auch beispielsweise eine dreieckig-ringférmi-
ge oder rechteckig-ringférmige Gestalt sein.

[0066] Das Dichtungselement und oder das Abdecke-
lement weisen zweckmafigerweise eine Aullenum-
fangskontur auf, die mit der AuBenumfangskontur des
Plattenkorpers oder Schleiftellers korreliert, beispiels-
weise eine runde oder kreisringférmige AuRenumfangs-
kontur, eine dreieckférmige AuRenumfangskontur oder
eine rechteckige Auflenumfangskontur.

[0067] Das Abdeckelement wird vorzugsweise durch
das Dichtungselement drehfest beziiglich einer Dreh-
achse, umdie der Plattenkorper beim Betrieb der Schleif-
maschine dreht, an dem Plattenkorper fixiert. Form-
schlusskonturen, mit denen das Dichtungselement und
der Plattenkorper miteinander in Eingriff sind, greifen vor-
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zugsweise formschlissig in Formschlussaufnahmen
oder Formschlusskonturen des Abdeckelements ein.
[0068] Das Dichtungselement und/oder ein die Kavi-
taten des Plattenkdrpers zumindest teilweise abdecken-
des Abdeckelement, beispielsweise das vorgenannte
Abdeckelement, kénnen plattenartig oder wandartig
sein.

[0069] Dabei ist es moglich, dass das Dichtungsele-
ment eine hohere mechanische Belastbarkeit und/oder
Wandstéarke aufweist als das Abdeckelement. Beispiels-
weise kann das Abdeckelement aus einem folienartigen
Material oder einem Material mit diinner Wandstarke be-
stehen, wahrend das Dichtungselement, welches ja
durch das Gegen-Dichtungselement der Schleifmaschi-
ne beim Betrieb zumindest reibschliissig belastetist, eine
héhere Biegesteifigkeit oder Festigkeit als das Abdeck-
element aufweist. Beispielsweise ist zwischen dem Dich-
tungselement und dem Abdeckelement eine Stufe vor-
handen. Die Stufe ist beispielsweise dadurch gebildet,
dass das Dichtungselement eine gréRere Materialstarke
als das Abdeckelement aufweist.

[0070] Das Dichtungselement und/oder das oder ein
die Kavitaten des Plattenkdrpers zumindest teilweise ab-
deckendes Abdeckelement, beispielsweise beide ge-
meinsam, decken, abgesehen von den Ausstroméffnun-
gen fir die Staubluft auRerhalb und/oder innerhalb der
Absaugzone, samtliche Kavitaten des Plattenkorpers an
der Maschinenseite ab, die bezliglich eines AuRenum-
fangs des Plattenkdrpers zwischen der Maschinenseite
und der Bearbeitungsseite verschlossen sind. So kénnen
beispielsweise weitere Kavitaten radial aul’en bzw. rand-
seitig an dem Plattenkdrper vorgesehen sein, die nicht
vom Abdeckelement oder Dichtungselement verschlos-
sen sind. Beispielsweise sind Rippen der Rippenstruktur
randseitig oder zum AuBenrand des Schleiftellers hin of-
fen und dort nicht durch das Dichtungselement oder Ab-
deckelement abgedeckt.

[0071] Zumindest ein Teil der Rippen des Plattenkor-
pers erstrecken sich radial oder strahlenférmig von der
Antriebshalterung weg zu einem Randbereich des
Schleiftellers. Zwischen diesen Rippen kénnen selbst-
verstandlich Querrippen oder Querversteifungen vorge-
sehen sein.

[0072] Ein Teil der Rippen des Plattenkorpers definie-
ren vorzugsweise eine gemeinsame Stiitzebene oder
Stutzflache, in der die Rippen das Dichtungselement
und/oder das Abdeckelement abstiitzen. Die Stiitzebene
ist sozusagen eine umhdllende oder gemeinsame Ebe-
ne, in der die Rippen des Plattenkdrpers sozusagen eine
Stltzebene ausbilden. Die Stitzebene kann eine Plan-
flache oder plane Ebene sein. Vorteilhaft ist es, wenn
samtliche Rippen oder Kavitaten des Plattenkdrpers im
Bereich der Stiitzebene durch das Dichtungselement
und oder das Abdeckelement liberdeckt und oder ver-
schlossen sind.

[0073] Die Tragwand kann eine im Wesentlichen ge-
schlossene Tragwand sein, an der jedoch die Einstrém-
offnungen vorgesehen sind. Es ist aber auch méglich,
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dass die Tragwand an der Bearbeitungsseite Ausspa-
rungen und Vertiefungen aufweist, so dass beispielswei-
se eine Art Rippenstruktur gebildet ist. Die Tragwand des
Plattenkorpers weist an der Bearbeitungsseite beispiels-
weise Aussparungen zur Bildung der Einstrémoffnung
und/oder zur Bereitstellung von zumindest Teilabschnit-
ten der Durchgangskanale auf. Die Aussparungen er-
strecken sich beispielsweise strahlenférmig von einem
AuBenumfang des Schleiftellers zu der Antriebshalte-
rung und/oder zu den sich neben der Antriebshalterung
befindlichen Ausstromdéffnungen hin.

[0074] Die Bearbeitungsflache des Schleiftellers kann
unmittelbar durch die Tragwand bereitgestellt sein. Dort
kann beispielsweise eine Haftschicht fiir das Schleifmit-
tel oder das Schleifmittel selbst angeordnet sein. Das
Schleifmittel umfasst beispielsweise ein Schleifgewirke
und/oder ein abrasives Kornmaterial, zum Beispiel Ko-
rund. Das Schleifmittel ist vorzugsweise ein Schleifblatt.
Der Schleifteller eignet sich vorteilhaft zur Befestigung
eines Schleifblattes an der Bearbeitungsflache.

[0075] Weiterhinistes mdglich, dass an der Tragwand
ein Abdeckkoérper angeordnet ist, der die Tragwand ab-
deckt, insbesondere auch Aussparungen an dem Plat-
tenkorper verschliet. Der Abdeckkorper kann Durch-
stromdéffnungen oder Durchtrittskanéle aufweisen sowie
die Einstromoéffnungen des Schleiftellers aufweisen.
[0076] Der Abdeckkdrper umfasst beispielsweise ei-
nen elastischen und/oder nachgiebigen Kissenkérper,
beispielsweise eine Art Pad oder ist dadurch gebildet.
[0077] Bevorzugt ist es, wenn der Kissenkdrper elas-
tisch ist und/oder aus einem Iluftundurchlassigen
und/oder fur Staubpartikel undurchlassigen Kunststoff
besteht. Beispielsweise besteht der Kissenkorper aus
Schaumstoff. Der Kissenkorper umfasst oder besteht in
einer bevorzugten Ausflihrungsform aus Polyurethan-
Schaum, insbesondere einem Elastomerschaum auf Po-
lyesterbasis und/oder einem aromatischen PUR-Elasto-
merschaum. Der Kissenkorper ist beispielsweise als ein
Pad oder Kissen ausgestaltet.

[0078] Der Abdeckkorper kann den Plattenkdrper an
der Bearbeitungsseite vollstandig oder im Wesentlichen
vollstandig abdecken. Bevorzugt ist es, wenn der Abdec-
ckorper den Plattenkorper an der Bearbeitungsseite ab-
gesehenvon einemvonder Antriebshalterung entfernten
und zum Hintergreifen des Schleifmittels vorgesehenen
Randbereich und/oder abgesehen von Einstroméffnun-
gen oder Durchstréméffnungen fir Staubluft abdeckt.
Beispielsweise befindet sich an dem Randbereich keine
Haftschicht, so dass das Schleifmittel, beispielsweise ein
Schleifblatt, von dem Schleifteller entfernbar ist. Selbst-
verstandlich ist es vorteilhaft, wenn die Einstromoffnun-
gen an der Bearbeitungsflache mit Einstrdmoffnungen
oder Durchstrémdéffnungen des Abdeckkorpers  stro-
mungsverbunden sind und/oder kommunizieren.
[0079] Die nachfolgende Ausgestaltung des Abdeck-
koérpers bildet eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin-
dung, d.h. sie eignet sich zur vorteilhaften Anordnung an
dem Plattenkorper. Es ist aber auch mdglich, dass der
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Abdeckkdrper an einem anderen Schleifteller verwendet
wird, beispielsweise an einem Schleifteller, der keine Ka-
vitaten aufweist und/oder nicht durch ein Dichtungsele-
ment oder ein Abdeckelement oder beides abgedeckt
ist. Insbesondere ist es moglich, dass ein derartiger
Schileifteller zwar einen Plattenkdrper aufweist, an dem
der Abdeckkorper gemaR nachfolgender Ausgestaltung
angeordnet ist, an dem jedoch keine besonderen
MaRnahmen getroffen sind. Allerdings ist es vorteilhaft,
wenn ein derartiger Plattenkérper Einstromoéffnungen
und Ausstrémoffnungen aufweist, die anhand von Durch-
gangskanalen miteinander strdomungsverbunden sind,
sodass an der Bearbeitungsseite des Plattenkorpers ein-
stromende Staubluft durch die Durchgangskanéle hin-
durch zu den Ausstroméffnungen gelangen kann, wo sie
zur Absaugung durch beispielsweise das Absauggerat,
die Schleifmaschine oder dergleichen gelangen kann.
[0080] Vorteilhaft oder als eine an sich eigenstandige
Erfindungist also ein Abdeckkdrper flr einen Schleifteller
oder als Bestandteil eines Schleiftellers vorgesehen, wo-
bei der Schleifteller insbesondere nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche ausgestaltet ist, wobei der Ab-
deckkorper als ein Kissen ausgestaltet ist und einen
Stitzwandkérper und einen Bearbeitungswandkorper
aufweist, zwischen denen ein elastischer und/oder nach-
giebiger Kissenkorper sandwichartig gehalten ist, wobei
der Stutzwandkoérper und der Bearbeitungswandkérper
voneinander abgewandte Flachseiten aufweisen, von
denen die Flachseite des Stutzwandkorpers zur Anlage
an einem oder dem Plattenkdrper des Schleiftellers vor-
gesehen und ausgestaltet ist und die Flachseite des Be-
arbeitungswandkérpers ein Schleifmittel oder eine Haft-
schicht zur I6sbaren Befestigung eines Schleifmittels
aufweist, bei dem vorgesehen ist, dass der Bearbei-
tungswandkérper und der Stitzwandkérper an einem
AuBenumfang des Abdeckkérpers durch eine Verbin-
dungseinrichtung miteinander verbunden sind, sodass
der Kissenkorper durch den Stitzwandkoérper, den Be-
arbeitungswandkérper und die Verbindungseinrichtung
am Aulenumfang des Abdeckkérpers gegen mechani-
sche Beschadigungen geschiitzt ist.

[0081] Es ist dabei ein Grundgedanke, dass der Ab-
deckkorper randseitig, also an seinem Umfang, durch
die Verbindungseinrichtung sozusagen verstarkt ist, je-
denfalls den Kissenkorper abdeckt. Mithin ist also der
Kissenkorper in einer Kammer eingekammert, die einer-
seits durch den Stitzwandkérper und den Bearbeitungs-
wandkdrper an einander entgegengesetzten Seiten des
Kissenkorpers, umfangsseitig durch die Verbindungs-
einrichtung bereitgestellt wird. Die Verbindungseinrich-
tung bildet also vorzugsweise eine Verstarkung des Ab-
deckkorpers an dessen Auflenumfang.

[0082] An dieser Stelle sei erwahnt, dass ein Aulen-
umfang des Abdeckkérpers vorzugsweise im Wesentli-
chen konturgleich mit einem AulRenumfang des Platten-
korpers oder Tellerkorpers des Schleiftellers ist.

[0083] Bevorzugt ist es, wenn der Stitzwandkorper
und/oder der Bearbeitungswandkérper aus einem ande-
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ren und/oder zugfesterem Material bestehen als der Kis-
senkoérper. Mithin sorgen also der Abdeckkérper und der
Bearbeitungswandkérper fiir eine zugfeste, schitzende
Hiille fir den Kissenkorper.

[0084] Der Kissenkorper ist vorzugsweise ein
Schaumkoérper, beispielsweise aus einem Polyurethan-
schaum oder dergleichen. Mithin ist also der Kissenkor-
per elastisch nachgiebig.

[0085] Denkbar ware auch eine Ausfihrungsform, bei
der der Stlitzwandkorper nicht vorhanden ist, d. h. dass
der Kissenkorper unmittelbar an dem Plattenkorper, bei-
spielsweise einer Tragwand des Plattenkdrpers, anliegt
und der Plattenkdrper durch die Verbindungseinrichtung
mit dem Bearbeitungswandkdérper verbunden ist.
[0086] Der Kissenkoérper besteht beispielsweise aus
einem einzigen Schaumstoffmaterial oder Schaumma-
terial oder aus einer Kombination mindestens zweier
Schaumaterialien oder Schaumstoffmaterialien.

[0087] Der Stitzwandkorper und/oder der Bearbei-
tungswandkorper bestehen vorzugsweise aus einem
Textilmaterial. Insbesondere sind der Stitzwandkorper
und/oder der Bearbeitungswandkdrper engmaschiger
oder weniger poros als der Kissenkorper. Im Vergleich
zu dem Kissenkorper sind der Stiitzwandkorper und der
Bearbeitungswandkdérper diinn, d.h., dass beispielswei-
se der Kissenkdrper mindestens doppelt so dick, vor-
zugsweise mindestens dreimal so dick wie der
Stutzwandkorper und der Bearbeitungswandkorper ist.
[0088] Bevorzugtistdas Textilmaterial des Stiitzwand-
kérpers und/oder des Bearbeitungswandkorpers ver-
starkt, beispielsweise durch Polyamidfasern.

[0089] Die Verbindungseinrichtung umfasst beispiels-
weise eine Naht oder zueinander beabstandete Verbin-
dungskorper, beispielsweise Nieten oder dergleichen
oder ist durch eine Naht oder Nieten gebildet. Die Naht
oder die Verbindungskorper sind beispielsweise winkel-
beabstandet zueinander. Die Naht oder die Verbin-
dungskorper verbinden den Stlitzwandkorper und den
Bearbeitungswandkdrper, beispielsweise unmittelbar
miteinander. Es ist aber auch mdglich, dass zumindest
ein Abschnitt des Kissenkdrpers sozusagen zwischen
den Stitzwandkorper und den Bearbeitungswandkorper
von der Verbindungseinrichtung, beispielsweise der
Naht, den Verbindungskérpern und dergleichen, durch-
drungen ist. Bevorzugt ist es, wenn der Abdeckkdrper an
seinem Auflenumfang mit der Naht umsaumt ist. Es ist
aber auch moglich, dass die Naht durch die jeweiligen
Frontseiten oder Flachseiten von Stiitzwandkoérper und
Bearbeitungswandkdérper hindurch genéht ist.

[0090] Weiterhin moglich ist eine stoffschliissige Ver-
bindung. Die Verbindungseinrichtung umfasst in diesem
Fall eine stoffschliissige Verbindung oder ist durch eine
stoffschlissige Verbindung gebildet, beispielsweise ein
Schweiltverbindung und/oder eine Klebeverbindung.
Die stoffschlissige Verbindung verbindet den
Stitzwandkorper und den Bearbeitungswandkérper mit-
einander, beispielsweise unmittelbar miteinander. Es ist
aber auch in diesem Fall mdglich, dass beispielsweise
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eine Zwischenlage oder ein Abschnitt des Kissenkorpers
zwischen den Stiitzwandkoérper und den Bearbeitungs-
wandkorper geklebt ist oder verschweifdt ist, wobei die
Verschweilung das Material des Kissenkorpers an sei-
nem Aullenumfang sozusagen steifer und belastbarer
macht. Alternativ oder erganzend zu einer Verklebung
kann auch beispielsweise eine Ultraschall-SchweilRver-
bindung sein. Des Weiteren kann die Verbindungsein-
richtung durch ein auf den Bearbeitungswandkérper und
den Stitzwandkdérper aufvulkanisiertes Material gebildet
sein, welches zugleich eine stoffschliissige Verbindung
zwischen den beiden Wandkoérpern herstellt.

[0091] Weiterhin vorteilhaft ist ein Ringkorper als Ver-
bindungseinrichtung, der den AuRenumfang des Ab-
deckkorpers zumindest teilweise umgibt. Beispielsweise
umfasstder Ringkérper den Abdeckkdrper spangenartig.
[0092] Der Ringkdrper umfasst beispielsweise min-
destens eine den Kissenkdrper am Auflenumfang des
Abdeckkorpers tiberdeckende Umfangswand oder einen
Umfangswandabschnitt. Weiterhin vorteilhaft ist bei dem
Ringkérper, wenn er einen oder mehrere, beispielsweise
zwei, Schenkelabschnitte aufweist, an dem eine jeweili-
ge Flachseite des Stitzwandkorpers, eine Flachseite
des Bearbeitungswandkérpers oder der Plattenkorper
des Schleiftellers abgestiitzt ist. Beispielsweise kann der
Stlutzwandkaorper, der Bearbeitungswandkérper als auch
der Plattenkorper zwischen einander gegentiberliegen-
den Schenkeln oder zwischen Schenkeln des Ringkor-
pers abgestutzt sein. Mithin kann also der Ringkdrper
auch den Plattenkdrper halten.

[0093] Der Ringkérper hat beispielsweise eine Klam-
merd6ffnung oder einen Schlitz, der eine Befestigung des
Ringkérpers an dem Abdeckkdérper ermdglicht. Langs-
enden des Ringkérpers, zwischen denen die Klammer-
6ffnung oder der Schlitz vorgesehen ist, kdnnen im Sinne
eines UmschlieBens des Abdeckkorpers aufeinander zu
beweglich sein. Es kdnnen aber auch mehrere Ringseg-
mente zu dem Ringkdrper zusammengefiigt sein oder
der Ringkérper kann mehrere Ringsegmente umfassen.
Bevorzugt ist es, wenn der Ringkdérper den Aulenum-
fang des Abdeckkdrpers ganz oder im Wesentlichen um-
fasst, so dass dieser umfangsseitig durch den Ringkor-
per moglichst vollstandig geschitzt ist.

[0094] Der Ringkérper kann den Bearbeitungswand-
korper mit dem Stiitzwandkérper und/oder dem Platten-
korper verklammern. Beispielsweise kann der Ringkor-
per als Biegeteil ausgestaltet sein.

[0095] Es ist auch moglich, dass der Ringkdrper ein-
ander gegentberliegende und insbesondere durch Nie-
ten, Bolzen oder dergleichen andere Verbindungskoérper
verbundene Ringkdrper umfasst, zwischen denen der
Bearbeitungswandkérper und der Stitzwandkorper
sandwichartig gehalten ist. Weiterhin istes moglich, dass
zwischen diesen Ringkdrpern auch ein Abschnitt des
Plattenkorpers, beispielsweise ein Aulienrandabschnitt
des Plattenkdrpers eingreift.

[0096] Der mindestens eine Ringkorper kann aber
auch einen Ringkérper umfassen oder dadurch gebildet
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sein, der zwischen dem Stiitzwandkorper und dem Be-
arbeitungswandkodrper angeordnet ist oder einen zwi-
schen dem Stitzwandkorper und dem Bearbeitungs-
wandkdérper angeordneten Abschnitt aufweist. Beispiels-
weise kann der Ringkdrper den Kissenkdrper radial au-
Ren bzw. am AuRenumfang des Abdeckkdrpers umge-
ben.

[0097] Nach oben: Der Stutzwandkdrper und/oder der
Bearbeitungswandkdrper bestehen vorteilhaft aus ei-
nem gegenlber dem Kissenkdrper stof3festeren
und/oder dichteren und/oder harteren Material.

[0098] Der Ringkdrper, welcher sandwichartig zwi-
schen dem Stitzwandkoérper und dem Bearbeitungs-
wandkodrper angeordnet ist, besteht vorzugsweise aus
einem gegeniiber dem Kissenkorper zugfesteren
und/oder stof¥festeren und/oder dichteren Material. Wei-
terhin kann dieser Ringkorper auch beispielsweise aus
einem Schaummaterial oder porésen oder nachgiebigen
Material sein. Allerdings ist dieses Material vorzugsweise
weniger pords oder fester oder harter oder alles zusam-
men als der Kissenkorper.

[0099] Der Ringkdrper kann auch elastisch sein und
durch eine auf den Bearbeitungswandkdérper in Richtung
des Stutzwandkorpers einwirkende Kraft verformbar
sein. Beispielsweise besteht der Ringkérper zumindest
partiell aus Gummi oder elastischem Kunststoff. Der
Ringkdrper kann beispielsweise durch eine Vulkanisie-
rung hergestellt sein oder anhand einer Vulkanisierung
mitdem Abdeckkdrper, zum Beispiel dem Stlitzwandkor-
per und/oder den Bearbeitungswandkoérper, verbunden
sein. Mithin bildet also der Ringkdrper vorzugsweise ei-
nen Wandkorper, der den Kissenkorper radial aullen
bzw. am AufRenumfang des Abdeckkdrpers abdeckt.
[0100] Der Abdeckkérper weist zweckmaRigerweise
einen grof¥flachigen Zentralbereich auf, in welchem der
Kissenkorper angeordnet ist und um den herum sich die
Verbindungseinrichtung erstreckt. Im Zentralbereich ist
vorzugsweise keinen den Kissenkdrper durchsetzende
Verbindung zwischen dem Bearbeitungswandkorper
und dem Stitzwandkoérper vorhanden. Der Vorteil dabei
istes, dassindem Zentralbereich der Kissenkdrper seine
Elastizitat in vollstdandigem Umfang aufweist, d.h., dass
er beispielsweise das an ihm angeordnete Schleifmittel
flachig zur Anlage an dem zu bearbeitenden Werkstiick
bringt.

[0101] Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn der Bearbei-
tungswandkorper einen groRflachigen Zentralbereich
aufweist, in welchem der Bearbeitungswandkérper wei-
ter vor den Stitzwandkorper und/oder weiter vor den
Plattenkorper vorsteht als am AuRenumfang des Ab-
deckkorpers. Dort ist beispielsweise durch die Verbin-
dungseinrichtung ein Riicksprungrealisiert. Allerdings ist
dieser Riicksprung vorteilhaft nicht stufig, sondern kon-
tinuierlich. Mithin hat also der Abdeckkérper im Bereich
des Bearbeitungswandkdrpers vorzugsweise eine balli-
ge oder kissenartige Gestalt.

[0102] An der Flachseite des Bearbeitungskorpers
sind zweckmaRigerweise Einstromoéffnungen fir Staub-
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luftangeordnet, die mit Ausstrémoffnungen an der Flach-
seite des Stutzwandkoérpers Uber Durchgangskanale
verbunden sind. Durch die Durchgangskanale hindurch
kann Staubluft den Abdeckkorper durchstromen. Die
Ausstromoéffnungen des Abdeckkdrpers kommunizieren
im am Plattenkérper des Schleiftellers montierten Zu-
stand mit Einstromoéffnungen des Plattenkorpers, die
wiederum uber Durchgangskanale mit Ausstromoffnun-
gen an der Maschinenseite des Schleiftellers strdomungs-
verbunden sind.

[0103] Zwaristes mdglich, dass sich der Kissenkorper
ganz bis zum Aufenumfang des Abdeckkorpers
und/oder bis zu der Verbindungseinrichtung erstreckt. Es
ist aber auch maoglich, dass beispielsweise eine durch
den Stitzwandkdrper und den Bearbeitungswandkorper
eingekammerte Kavitat, sozusagen Luft, zwischen dem
Kissenkoérper und dem Auflenumfang des Abdeckkor-
pers angeordnet ist. Vorzugsweise ist diese Kavitat als
ein Ringraum ausgestaltet.

[0104] Einenbesonderen Vorteil bietet der Abdeckkor-
per mit der randseitigen Verbindungseinrichtung insbe-
sondere im Zusammenhang mit Exzenter-Schleifma-
schinen, d.h. bei denen der Schleifteller eine exzentri-
sche oder jedenfalls nicht rotatorische Bewegung durch-
lauft. Wenn der Randbereich des Schleiftellers somit an
einem Werkstiick oder an einem Widerstand anstoft,
schitzt die Verbindungseinrichtung den Kissenkorper
vor Beschadigung.

[0105] An dieser Stelle sei noch erwahnt, dass das
Schleifmittel vorzugsweise ein Schleifblatt ist, welches
vom Schleifteller entfernbar ist und an diesem I6sbar ge-
halten werden kann.

[0106] Die Haftschicht umfasst beispielsweise eine
Komponente einer Klettverbindung, beispielsweise eine
Klettschicht oder Kletthaken, zur I6sbaren Befestigung
des Schleifmittels.

[0107] An dem Abdeckkorper, beispielsweise dem
Schleifpad, kann das Schleifmittel unmittelbar angeord-
net sein. Es ist aber auch mdglich, dass der Abdeckkor-
per die Haftschicht, beispielsweise eine Klettschicht, zur
I6sbaren Befestigung des Schleifmittels an dem Schleif-
teller aufweist oder tragt.

[0108] Die Erfindung betrifft weiterhin eine Schleifma-
schine mit einem Schleifteller gemaR der Erfindung so-
wie einem Gegen-Dichtungselement zur Anlage an dem
Dichtungselement des Schleiftellers. Das Gegen-Dich-
tungselement weist beispielsweise einen elastischen
Ringkérper aus einem elastischen Material auf. Ohne
weiteres kann das Gegen-Dichtungselement aber auch
ein plattenférmiger Kérper sein, der an dem Dichtungs-
element entlang gleitet. Insbesondere ist es vorteilhaft,
wenn das Gegen-Dichtungselement federnd nachgiebig
beziiglich des Dichtungselements an einem Gehause
der Schleifmaschine gehalten ist.

[0109] Die Schleifmaschine weist beispielsweise ei-
nen Antriebsmotor zum Antreiben einer Werkzeugauf-
nahme, an der die Antriebshalterung des Schleiftellers
I6sbar befestigbar ist, an. Der Antriebsmotor kann ein
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elektrischer Motor, zum Beispiel ein elektronisch kom-
mutierter oder birstenloser Motor, ein Universalmotor
oderdergleichen sein. Der Antriebsmotor kann aber auch
ein Druckluftmotor sein. Zwischen der Werkzeugaufnah-
me und dem Antriebsmotor kann ein Getriebe und/oder
eine Exzenter-Lagerung fiir eine exzentrische Lagerung
der Werkzeugaufnahme beziiglich einer Drehachse des
Antriebsmotors angeordnet sein.

[0110] In dem elastischen Ringkdrper des Gegen-
Dichtungselements sind zweckmaRigerweise ein oder
mehrere Anlagekoérper zur schleifenden Anlage an dem
Dichtungselement des Schleiftellers eingebettet, wobei
der mindestens eine Anlagekdrper aus einem gegeniiber
dem elastischen Material harteren Material, beispiels-
weise aus Metall, besteht. Somit ist das Gegen-Dich-
tungselement verschleil}fest.

[0111] Von dem Dichtungselement stehen zweckma-
Rigerweise Haltezapfen, insbesondere im Winkelabst-
and mehrere Haltezapfen, vor, die in Zapfenaufnahmen
des Plattenkorpers eingreifen.

[0112] Durchentsprechende geometrische Ausgestal-
tung von Abdeckelement und/oder Dichtungselement ist
es ohne weiteres moglich, ein Absaugkonzept des
Schleiftellers individuell einzustellen. Die Kavitaten des
Schleiftellers werden nicht im Laufe der Zeit durch Staub
oder dergleichen anderes Material angefiillt, was das
Laufverhalten bzw. die Laufruhe des Schleiftellers oder
dessen Auswuchtung negativ beeinflussen kénnen.
[0113] Durch unterschiedliche Ausgestaltung von
Dichtungselementen, beispielsweise geometrischer
Ausgestaltung und/oder unterschiedlicher Materialien,
kann das Absaugverhalten oder Ansaugverhalten der
Staubluft eingestellt werden.

[0114] Bereits vorhandene Plattenkorper oder Schleif-
teller kdbnnen nachtraglich mit dem Dichtungselement
ausgestattet werden. Es kénnen ohne weiteres Varian-
ten von Schleiftellern hergestellt werden, indem unter-
schiedliche Dichtungselemente verwendet werden.
[0115] Das Dichtungselement kann bei Verschleil® oh-
ne weiteres ausgetauscht werden.

[0116] Das Material des Dichtungselements kann an
die Eigenschaften des Gegen-Dichtungselements, bei-
spielsweise dessen Anlagekraft, Reibkraft oder derglei-
chen ohne weiteres angepasst werden, so dass zuein-
ander passende Materialkombinationen von Dichtungs-
element und Gegen-Dichtungselement wahlbar sind.
[0117] Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der Zeichnung erlautert. Es zeigen:
Figur 1 eine perspektivische Schragansicht, einer
teilweise geschnittenen Schleifmaschine mit
einem Schleifteller, der in

in einer Explosionsdarstellung von schrag
oben sowie in Detailvergréferungen D2, D3
und D4 und in

im Zusammenbau von schrag oben darge-
stellt ist,

eine Explosionsdarstellung des Schleiftel-

Figur 2

Figur 3

Figur 4
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Figur 5
Figur 6
Figur 7

Figur 8

Figur 9

Figur 10

Figur 11

Figur 12

Figur 13

Figur 14

Figur 15

Figur 16

Figur 17

Figur 18
Figur 19

Figur 20

Figur 21

Figur 22

Figur 23

Figur 24

Figur 25

20

lers gemaR vorstehender Figuren etwa ent-
sprechend Figur 2, jedoch von schrag unten
und mit DetailvergréRerungen D5 und D6,
den Schleifteller gemafl der vorstehenden
Figuren von schrag unten,

eine Draufsicht auf den Schleifteller der vor-
stehenden Figuren von frontal oben,

einen Teilschnitt entsprechend einem Aus-
schnitt D1,

den Teilschnittgemal Ausschnitt D1, jedoch
entlang einer Schnittlinie B-B in Figur 6 des
Ausschnittes D1,

eine Explosionsdarstellung der teilweise ge-
schnittenen Schleifmaschine geman Figur 1
mit einem Schleifteller in einer weiteren Aus-
fuhrungsform,

den Schleifteller geman Figur 9 von schrag
oben,

eine Explosionsdarstellung des Schleiftel-
lers gemaf Figur 10 von schrag oben,

eine Explosionsdarstellung des Schleiftel-
lers gemaf Figur 10, 11 von schrag unten,
ein alternatives Dichtungselement fir den
Schleifteller geman Figuren 9-12,

einen Schnitt entlang einer Schnittlinie C-C
durch den Schleifteller gemaf Figur 10,
einen Schnitt entlang einer Schnittlinie D-D
durch den Schleifteller gemaf Figur 10,
eine Variante des Schleiftellers gemaf vor-
stehender Figuren, jedoch mit einem Ab-
deckelement, das randseitig durch eine Ver-
starkungseinrichtung in einer ersten Ausge-
staltung verstarkt ist,

den Schleifteller und insbesondere den Ab-
deckkorper gemaf Figur 16 von schrag un-
ten,

ein Detail D7 aus Figur 17,

eine Variante des Schleiftellers gemaf Figur
16 mit einem kleineren Kissenkorper, etwa
entsprechend einem Detail D8 in Figur 16,
einen weiteren Abdeckkdorper, eine Variante
eines Schleiftellers und eines Abdeckkor-
pers mit einem Ringkérper als Verbindungs-
einrichtung,

einen Schnitt durch den Schleifteller geman
Figur 20, etwa entsprechend dem Ausschnitt
D8 in Figur 16,

den Schleifteller geman Figur 20 von schrag
oben, allerdings mit einem alternativen Ring-
korper,

einen Teilschnitt durch einen Randbereich
des Schleiftellers geman Figur 22, etwa ent-
sprechend dem Detail D8,

einen weiteren Schleifteller und einen weite-
ren Abdeckkorper mit einer randseitigen
Verklebung oder Verschweilung des Ab-
deckkorpers,

ein Detail des Schleiftellers und Abdeckkor-
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pers gemal Figur 24, etwa entsprechend
dem Detail D8,

einen weiteren Schleifteller und Abdeckkdor-
per mit einem Stanzbiegeteil als Ringk&rper
und Verbindungseinrichtung, von dem in
ein Detailschnitt etwa entsprechend dem
Detail D8 dargestellt ist,

einen weiteren Schleifteller und Abdeckkdor-
per von schrag unten, von dem in

ein Detailschnitt, etwa dem Detail D8 darge-
stellt ist,

einen weiteren Schleifteller und Abdeckkaor-
per von schrag unten mit einem elastischen
Randschutz, welcher im Detail in

Figur 26

Figur 27
Figur 28
Figur 29

Figur 30

Figur 31  als Schnittdarstellung dargestellt ist (etwa
entsprechend dem Detail D8).
[0118] Eine Schleifmaschine 15 dient zur schleifenden

Bearbeitung einer Werkstiickoberflache, beispielsweise
einer Wandflache eines Raumes, eines mobilen Werk-
stlicks W oder dergleichen. Die Schleifmaschine 15 kann
an einem Handgriff 16 ergriffen werden, der anders als
in der Zeichnung fest oder wie in der Zeichnung darge-
stellt anhand eines Gelenkes 17 beweglich mit einem
Maschinengehause 20 der Schleifmaschine 15 verbun-
den sein kann. Der Handgriff 16 kann einen integralen
Bestandteil des Maschinengehauses 20 bilden und von
diesem fest abstehen, anders als in der Zeichnung dar-
gestellt. Der insbesondere stabférmige Handgriff 16 er-
laubt es, die Schleifmaschine 15 an den entfernten Werk-
stlick-Oberflachen entlang zu fiihren, beispielsweise an
Decken oder Seitenwanden eines Raumes.

[0119] In einem Motorabschnitt 21 des Maschinenge-
hauses 20 ist ein Antriebsmotor 25 aufgenommen, bei-
spielsweise ein elektronisch kommutierter Motor, ein
Universalmotor oder dergleichen. Ein Abtrieb 26 des An-
triebsmotors 25 treibt eine Exzenter-Lagereinrichtung 27
an, die eine Werkzeugwelle 28 drehbar lagert, namlich
anhand eines oder mehrerer Drehlager. Die Lagerein-
richtung 27 weist eine Werkzeugaufnahme 29 auf, an
der ein Schleifteller 40 mit seiner Antriebshalterung 49
I6sbar befestigbar ist. Die Antriebshalterung 49 und die
Werkzeugaufnahme 29 weisen beispielsweise korres-
pondierende Schraubkonturen, Bajonettkonturen oder
dergleichen andere Befestigungsmittel zur I6sbaren Be-
festigung auf. Die Werkzeugwelle 28 weist zu einer in
der Zeichnung nicht naher bezeichneten Welle des An-
triebsmotors 25, an der der Abtrieb 26 angeordnet ist
eine Exzentritat auf, d.h. eine Drehachse E der Werk-
zeugaufnahme 29 ist exzentrisch zu einer Drehachse M
des Antriebsmotors 25. Somit ist also eine rotatorische,
jedoch exzentrische Schleifbewegung oder Antriebsbe-
wegung durch den Antriebsstrang der Schleifmaschine
25 erzeugbar. Selbstverstandlich ist diese Exzentritat nur
eine Ausfiihrungsform, d.h. die Schleifmaschine 25
kénnte prinzipiell auch ohne eine derartige Exzentritat
den Schieifteller 50 antreiben, beispielsweise wenn am
Abtrieb 26 des Antriebsmotors 25 unmittelbar die Werk-
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zeugaufnahme 29 angeordnet ware.

[0120] Der Schleifteller 40 ist innerhalb eines Schutz-
korpers 23 angeordnet, der beispielsweise in der Art ei-
ner Absaughaube oder Schutzhaube ausgestaltet ist.
Der Schutzkérper 23 wird von einem an dem Motorab-
schnitt 21 angeordneten Werkzeugabschnitt 22 des Mo-
torgehauses 20 gehalten oder ist einstlickig mit demsel-
ben.

[0121] Eine Bearbeitungsflaiche 45 des Schleiftellers
40 steht vor den Schutzkorper 23, d.h. vor dessen zur
Bearbeitungsflache 45 orientierten oder vorstehenden
Kante 24 vor.

[0122] Zur Absaugung von Staub, der bei Nutzung der
Schleifmaschine 15 bzw. des Schleiftellers 40 entsteht,
indem namlich Partikel von dem Werkstiick W abgetra-
gen werden, dient eine Absaugeinrichtung 30. Die Ab-
saugeinrichtung 30 ist beispielsweise an dem Werk-
zeugabschnitt 22 angeordnet. Die Absaugeinrichtung 30
weist einen Absauganschluss 31 auf, an den ein
Schlauch 12 eines Absauggerats 11, beispielsweise ei-
nes Staubsaugers, anschlie®bar ist. Das Absauggerat
11 erzeugt einen Saugstrom, so dass Staubluft S aus
dem Bereich der Bearbeitungsflache 45 absaugbar ist.
Selbstverstandlich kénnte auch ein Absauggerat oder
ein Stromungserzeuger direkt an der Schleifmaschine
15 vorgesehen sein, insbesondere ein Ventilatorrad oder
dergleichen. Dieses kann beispielsweise durch den An-
triebsmotor 25 oder einen separaten Antriebsmotor an-
treibbar sein.

[0123] Der Absauganschluss 31 ist mit einem Absau-
graum 32 strdmungsverbunden, der sich um die Werk-
zeugaufnahme 29 erstreckt. Wird eine Maschinenseite
41 des Schleiftellers 40 mit Unterdruck beaufschlagt oder
abgesaugt, so dass dort vorhandene Ausstrémoéffnun-
gen 43 fir die Staubluft S, die sich in Absaugraum 32
befinden, mit Unterdruck beaufschlagt werden.

[0124] Weiterhin stromt UmgebungsluftL aus dem Au-
Renraum um den Schleifteller 40 herum beispielsweise
durch einen Spalt 34 zwischen dem Schutzkorper 23,
der Absaughaube, und dem Schleifteller 40 und/oder
durch Durchstroméffnungen 33 des Schutzkérpers 23
hindurch.

[0125] Die Durchstroméffnungen 33 sind an einem
Randbereich 47 des Schleiftellers 40 vorgesehen. Eine
Absaugzone 44 im Zentrum des Schleiftellers 40, also
eine Absaugzone, die sich um die Antriebshalterung 49
herum erstreckt, ist durch eine Dichtungsanordnung 35
begrenzt, die zudem auch den Absaugraum 32 einkam-
mert oder einhaust.

[0126] Die Dichtungsanordnung 35 umfasst ein Ge-
gen-Dichtungselement 36 der Schleifmaschine 15, die
im an der Schleifmaschine 15 montierten Zustand des
Schleiftellers 40 an einem Dichtungselement 80 des
Schleiftellers 40 dichtend anliegt. Das Gegen-Dichtungs-
element 36 umfasst beispielsweise einen elastischen
Ringkérper 37, insbesondere eine Art Dichtmanschette.
Der Ringkdrper besteht beispielsweise aus elastischem
Kunststoff, Gummi oder dergleichen. Das Gegen-Dich-
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tungselement 36 kann Verdrangungskonturen, Wulste
oder dergleichen aufweisen, so dass es relativ zu dem
im Wesentlichen unnachgiebigem oder nicht elasti-
schem Dichtungselement 80 verformbar ist.

[0127] Zur Verringerung eines VerschleiRes des Ge-
gen-Dichtungselements 36 sind in den Ringkdrper 37 An-
lagekorper 38 eingebettet, die an dem Dichtungselement
80 des Schleiftellers 40 entlang gleiten. Die Anlagekorper
38 sind aus einem harteren Material als der Ringkdrper
37 und umfassen beispielsweise Metallstifte.

[0128] Die Bearbeitungsflache 45 des Schleiftellers 40
ist an dessen Bearbeitungsseite 42 angeordnet. Dort be-
finden sich auch Einstrémoéffnungen 48 zum Einstromen
von Staubluft S. Die Einstromo6ffnungen 48 kommunizie-
ren mit Durchgangskanalen 59 des Schleiftellers 40, die
mit den Ausstromoéffnungen 43 strdmungsverbunden
sind.

[0129] Das Dichtungselement 80 erstreckt sich an der
Maschinenseite 41 um die Absaugzone 44 herum. Im
Innenraum der Absaugzone 44 sind die Ausstroméffnun-
gen 43, die sozusagen in den Absaugraum 32 miinden,
angeordnet. Somit umgibt also das Dichtungselement 80
die Absaugzone 44 ringférmig. Radial auen bezuglich
der Antriebshalterung 49, also zwischen dem Randbe-
reich 47 oder dem AuRenumfang des Schleiftellers 40
und dem Dichtungselement 80, ist eine Au-Renzone 46
vorgesehen, die zur Maschinenseite 41 hin verschlossen
ist, namlich durch ein Abdeckelement 70. Lediglich radial
auflen bezliglich der Antriebshalterung 49, alsoim Rand-
bereich 47, ist eine Rippenstruktur 45 des Schleiftellers
40 offen, allerdings nicht zur Seite 41 hin, sondern auch
zum AulRenrand des Schleiftellers 40 hin, so dass dort
keinerlei Staubablagerungen oder dergleichen zu be-
frchten sind.

[0130] Der Schleifteller 40 erfahrt seine Steifigkeit im
Wesentlichen durch den Plattenkdrper 50, der im We-
sentlichen biegesteif ist. Beispielsweise besteht der Plat-
tenkorper 50 aus Metall, aus einem duroplatischen
Kunststoff oder dergleichen. Zudem ist der Plattenkorper
50 durch die Rippenstruktur 45 versteift.

[0131] Der Plattenkorper 50 ist an seiner Maschinen-
seite 51 mit einer Vielzahl von Kavitaten 57 versehen,
die sich zwischen Rippen 56 der Rippenstruktur 55 be-
finden. Die Kavitaten 57 ergeben sich im Wesentlichen
durch die Entformung des Plattenkorpers 50 im Rahmen
eines Gussprozesses, beispielsweise wenn ein Guss-
kern GK (in Figur 3 schematisch dargestellt) aus einer
jeweiligen Kavitat 57 entfernt wird. Somit sind also Zwi-
schenrdume zwischen den Rippen 56, mithin also Kavi-
taten 57, offen, wahrend sich zwischen den Rippen 56
an der Bearbeitungsseite 52 des Plattenkorpers 50 Ab-
schnitte einer Tragwand 54 erstrecken.

[0132] An dieser Stelle sei aber erwahnt, dass die
Tragwand 54 eine Vielzahl von Aussparungen 59A auf-
weist, die mit den Einstréméffnungen den Schleifteller
40 kommunizieren oder diese bilden. Abschnitte der Aus-
sparungen 59A koénnen beispielsweise durch Einstréom-
6ffnungen 58 darstellen. Die Durchgangskanale 59 kom-
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munizieren mit Ausstromoéffnungen 53 an der Maschi-
nenseite des Plattenkorpers 50, so dass Staubluft, die in
die Aussparungen 59A bzw. die Einstroméffnungen 58
einstromt, durch die Durchgangskanale 59 hindurch zu
den Ausstromoéffnungen 53 strdmen kann.

[0133] Insoweit der Plattenkorper 50 an seiner Bear-
beitungsseite 52 aufgrund der Aussparungen 59A offen
ist, ist er jedenfalls durch einen Abdeckkdrper 560 ver-
schlossen oder abgedeckt.

[0134] Der Abdeckkoérper 560 ist mit seiner Maschi-
nenseite 61 an der Bearbeitungsseite 52 des Plattenkor-
pers 50 angeordnet, beispielsweise mit dem Plattenkor-
per 50 verklebt, formschlissig verbunden (nicht darge-
stellt) oder dergleichen.

[0135] Der Abdeckkdrper 560 weist eine plattenartige
Gestalt auf. Der Abdeckkdrper 560 hat beispielsweise
Durchstroméffnungen 63, die mitden Einstroméffnungen
58 des Plattenkérpers 50 stromungsverbunden sind oder
mit diesen Kommunizieren. Des Weiteren ist an dem Ab-
deckkorper 560 im Bereich der Antriebshalterung 49 eine
Durchtritts6ffnung 569 vorgesehen, so dass beispiels-
weise eine Befestigungsschraube oder dergleichen, mit
der der Schleifteller 40 mit der Werkzeugaufnahme 29
verbindbar ist, betatigbar ist.

[0136] Der Abdeckkorper 560 weist an seiner Bearbei-
tungsseite 62 vorzugsweise eine Haftschicht 66, bei-
spielsweise eine Klettschicht, eine Klebeschicht oder
dergleichen, fir ein Schleifmittel 90, insbesondere ein
Schleifblatt 90A auf. Selbstverstandlich kénnte anstelle
der Haftschicht 66 unmittelbar ein Schleifmittel, z.B. eine
Kérnung, ein Schleifgewirke oder dergleichen, direkt an-
geordnet sein.

[0137] Ander Maschinenseite 51 ist der Plattenk&rper
50 durch ein Abdeckelement 70 im Wesentlichen abge-
deckt.

[0138] Das Abdeckelement 70 erstreckt sich in die Au-
Renzone 46 und deckt dort die Rippenstruktur 55 zur
Maschinenseite hin ab. Somit kann kein Staub oder der-
gleichen anderes unerwiinschtes Material in die Kavita-
ten 57 der AuRenzone 46 eindringen. Auch radial innen
beziiglich des Dichtungselements 80 deckt das Abdeck-
element 70 die Kavitdten 57 der Rippenstruktur 55 im
Wesentlichen ab.

[0139] Eine Bearbeitungsseite 72 des Abdeckele-
ments 70 liegt auf den Rippen 56 auf und kann mit diesen
beispielsweise verklebt und/oder verschweil’t sein, bei-
spielsweise thermisch verschweif3t.

[0140] DasAbdeckelement70wird beim Ausfihrungs-
beispiel formschliissig an dem Plattenkérper 50 gehal-
ten, namlich durch das Dichtungselement 80. Somit sind
beispielsweise Durchstréméffnungen 73 des Abdecke-
lements 70 fluchtend mit den Ausstréméffnungen 53 des
Plattenkorpers 50, so dass sie die Ausstromoéffnungen
43 des Schleiftellers 40 darstellen kdnnen. Das Abdeck-
element 70 ist ndmlich nicht nur im Bereich der Auf3en-
zone 46 zur Abdeckung eines Teils der Kavitaten 57 vor-
gesehen, sondern auch in der Absaugzone 44. Dort
deckt das Abdeckelement 70 samtliche Kavitaten 57 der
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Rippenstruktur 55 ab, abgesehen von den Ausstromoff-
nungen 53 sowie der Antriebshalterung 49, fiir die Durch-
stromoéffnung 73 bzw. Durchtrittséffnungen 79 vorgese-
hen sind.

[0141] Das Abdeckelement 70 hat weitere Durchtritts-
offnungen 78, namlich fir Haltevorspriinge 89 und somit
Haltekonturen 88, die formschlissig in die Halteaufnah-
men oder Durchtrittséffnungen 78 eingreifen. Beispiels-
weise sind die Haltevorspriinge 85 an ihrem Auflenum-
fang, d.h. um ihre jeweilige Steckachse herum, entlang
derer sie in die Halteaufnahmen 78 einsteckbar sind, po-
lygonal oder in sonstiger Weise mit einer Verdrehsiche-
rungskontur versehen.

[0142] Das Dichtungselement 80 weist einen Dichtkor-
per 83A auf, der eine Durchtritts6ffnung 83 aufweist und
somit eine ringférmige Gestalt aufweist. Die die Durch-
tritts6ffnung 83 begrenzende Innenumfangskontur des
Dichtkdrpers 83A begrenzt die Absaugzone 44. An dem
Dichtkdrper 83A, der beispielsweise wandartig oder plat-
tenartig ist, ist eine Dichtflache 83B zur Maschinenseite
81 des Dichtungselements 80 vorgesehen, an der das
Gegen-Dichtungselement 36 dichtend anliegen kann, al-
so beispielsweise entlangschleifen kann.

[0143] Die Haltevorspriinge 89 durchdringen die Hal-
teaufnahmen 78 oder Durchtritts6ffnungen des Haltee-
lements 70 und stehen frei in die Kavitaten 57 vor. Selbst-
verstandlich kdnnten dort Steckaufnahmen oder derglei-
chen andere formschliissig haltende Konturen fir die
Haltevorspriinge 89 vorgesehen sein, so dass das Dich-
tungselement 80 anhand der Haltevorspriinge 89 unmit-
telbar am Plattenkdrper 50 formschliissig befestigbar ist.
Eine derartige formschlissige Abstitzung ermdglicht
beispielsweise eine Stiitzung entgegen einer Kraftrich-
tung F, die sich parallel zur Bearbeitungsflache 45 er-
streckt. Somit wird beispielsweise ein Drehmoment, wel-
ches die aneinander entlangschleifenden Dichtungsele-
mente 36 und 80 erzeugen, am Plattenkdrper 50 abge-
stitzt.

[0144] Das Dichtungselement 80 ist mit Rastmitteln 84
unmittelbar mit dem Plattenkdrper 50 formschlissig ver-
bunden, namlich verrastet. Die Rastmittel 84 umfassen
Formschlussvorspriinge 85, die zur Bearbeitungsseite
82 des Dichtungselements 80 vorstehen und in Form-
schlussaufnahmen 95 des Plattenkdrpers 50 form-
schllssig eingreifen. Die Formschlussvorspriinge 85 und
die Formschlussaufnahmen 95 sind beispielsweise
Steckvorspriinge und Steckaufnahmen.

[0145] Nun koénnten die Formschlussvorspriinge 85 in
die Formschlussaufnahmen 95 beispielsweise in einem
Klemmsitz eingreifen, welches sich beispielsweise da-
durch ergibt, dass die Formschlussvorspriinge 85 Schlit-
ze 85C, 85D aufweisen, so dass Stecksegmente 85A,
85B ausgebildet sind, die quer zu einer Steckachse SA
relativ zueinander hin und voneinander weg beweglich
sind. Insbesondere ist ein derartiger Klemmsitz an seit-
lichen Stutzflachen 98 der Formschlussaufnahme 95
vorgesehen, mit denen sich der jeweilige Formschluss-
vorsprung 85 zur Abstiitzung der Kraft F an der Form-
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schlussaufnahme 95 abstutzt. Die Stltzflachen 98 stit-
zen beispielsweise einen Fubereich eines jeweiligen
Formschlussvorsprungs 85 ab, mit dem dieser mit dem
Dichtkorper 83A verbunden ist.

[0146] Die Formschlussvorspriinge 85 sind beispiels-
weise in der Art von Haltezapfen ausgestaltet, die in die
Halteaufnahmen bzw. Formschlussaufnahmen 95 ein-
greifen.

[0147] Entgegen einer Steckachsrichtung, entlang der
die Formschlussvorspriinge 85 in die Formschlussauf-
nahmen 95 eingesteckt werden, sind Hintergreifflachen
97 vorgesehen. Die Hintergreifflachen 97 befinden sich
in einem erweiterten Abschnitt 96 einer jeweiligen Form-
schlussaufnahme 95, in die ein Kopfbereich 86 eines je-
weiligen Formschlussvorsprungs 86 eingreift. Der Kopf-
bereich 86 weist ebenfalls Hintergreifflachen 87 auf, die
quer zur Steckachse SA vor den Fulibereich oder
FuRabschnitt eines jeweiligen Formschlussvorsprungs
85 vorsteht. Somit sind die Formschlussvorspriinge 85
in den Formschlussaufnahmen 95 im Sinne eines Ent-
fernens des Dichtungselements 80 von dem Plattenkor-
per 50 formschlissig abgestiitzt. Beim Einstecken des
Formschlussvorsprungs 85 in die Formschlussaufnah-
me 95 werden die Stecksegmente 85A, 85B in Richtung
der Schlitze 85C, 85D oder im Sinne einer Verengung
der Schlitze 85C, 85D zueinander hin verdrangt, so dass
die Kopfbereiche 86 an den Stiitzflachen 98 vorbeiin den
erweiterten Abschnitt 96 der Formschlussaufnahme 95
gelangen kénnen und dort mit der Formschlussaufnah-
me 95 verrasten.

[0148] Die Schlitze 85C, 85D verlaufen beispielsweise
kreuzférmig und/oder winkelig zueinander.

[0149] Zuséatzlich oder alternativzu den Rastmitteln 84
kann auch eine Verklebung des Dichtungselements 80
mit dem Plattenkdrper 50 vorgesehen sein.

[0150] Alternativ ist es auch mdglich, dass beispiels-
weise Formschlussvorspriinge vom Plattenkérper vor-
stehen und in Formschlussaufnahmen eines Dichtungs-
elements eingreifen. Mithin kdnnten also beispielsweise
Vorspriinge am Plattenkérper 50 vorgesehen sein, die
in Formschlussaufnahmen, die anstelle der Form-
schlussvorspriinge 85 vorgesehen sind, des Dichtungs-
elements 80 eingreifen.

[0151] Die Formschlussvorspriinge 85 sind in Win-
kelabstanden, vorzugsweise gleichen oder aquidistan-
ten Winkelabstédnden, an dem Dichtungselement 80 an-
geordnet und stehen zur Bearbeitungsseite 82 dessel-
ben vor. Die Formschlussvorspriinge 85 durchdringen
Durchtritts6ffnungen 75 des Abdeckelements 70, so
dass dieses sandwichartig zwischen dem Dichtungsele-
ment 80 und dem Plattenkdrper 50 gehalten ist.

[0152] Die Haltekonturen 88 oder Haltevorspriinge 89
bilden zuséatzliche Halteelemente, die das Abdeckele-
ment 70 beziglich des Plattenkorpers 50 fixieren. Die
Haltevorspriinge 89 sind beispielsweise ebenfalls in Win-
kelabstanden zueinander, insbesondere regelmaRigen
Winkelabstanden, zueinander angeordnet. Es kann vor-
gesehen sein, dass neben oder an jedem, vorzugsweise
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nur jedem zweiten, Formschlussvorsprung 85 ein Halte-
vorsprung 89 vorgesehen ist.

[0153] Anstelle des Abdeckkdrpers 560, an dem un-
mittelbar ein Schleifmittel in Gestalt des Schleifblatts 90A
anordenbar ist, kann auch ein Abdeckkérper 60 vorge-
sehen sein.

[0154] Der Abdeckkdrper 60 ist mit einer Maschinen-
seite 61 an dem Plattenkdrper 50 befestigt, beispielswei-
se an diesen angeklebt oder I6sbar mit diesem verbun-
den, was nachfolgend noch deutlicher wird. Beispiels-
weise liegt ein Stutzwandkorper 64 des Abdeckkorpers
60 an dem Plattenkdrper 50 an.

[0155] An einer zu der Maschinenseite 61 entgegen-
gesetzten Bearbeitungsseite 62 weist der Abdeckkorper
60 einen Bearbeitungswandkorper 65 auf, der zur Be-
festigung und zum Tragen des Schleifmittels 90, insbe-
sondere des Schleifmittels 90A, dient. An dem Bearbei-
tungswandkdorper 65 ist beispielsweise eine Haftschicht
66 angeordnet, die mit der Haftschicht 94 des Schleif-
mittels 90 verbindbar ist, beispielsweise in der Art einer
Klett-Verbindung.

[0156] Zwischen dem Stitzwandkorper 64 und dem
Bearbeitungswandkdérper 65 ist ein Kissenkorper 67 aus
einem Schaumstoffmaterial oder sonstigen elastischen
Material angeordnet, sodass die Bearbeitungsseite 62
oder der Bearbeitungswandkdérper 65 sich unter Verfor-
mung des Kissenkorpers 67 in Richtung der Bearbei-
tungsseite 52 des Plattenkorpers 50 verformen kann, um
sich an Konturen des Werkstlicks W anzupassen.
[0157] Der Stiitzwandkdrper 64 und der Bearbeitungs-
wandkdrper 65 weisen voneinander abgewandte Flach-
seiten 64F, 65F aufweisen, von denendie Flachseite 64F
des Stiitzwandkdrpers 64 zur Anlage an dem Plattenkor-
per 50 des Schleiftellers 60, 160 vorgesehen und aus-
gestaltet ist und die Flachseite 65F des Bearbeitungs-
wandkorpers 65 die Haftschicht 66 aufweist

[0158] Der Abdeckkdrper 60 weist Durchstromaoffnun-
gen 63 auf, die im am Plattenkdrper 50 montierten Zu-
stand des Abdeckkdrpers 60 mit den Einstromoéffnungen
58 fluchten, sodass Staubluft S, die durch die Durch-
stroméffnungen 93 des Schleifmittels 90 in den Abdeck-
kérper 60 einstromt, die in Einstroméffnungen 63E des
Abdeckkorpers 60 einstromt und Durchstroméffnungen
63 durchstromt, aus Ausstromoéffnungen 63A des Ab-
deckkorpers 60 ausstromen und weiter den Plattenkdr-
per 50 durchstromen kann.

[0159] Ohne weiteres konnte anstelle der Haftschicht
66 unmittelbar ein Schleifmittel, beispielsweise ein
Schleifgewirke, ein Kornmaterial oder dergleichen, am
Abdeckkorper 60 oder 560 angeordnet sein.

[0160] An den Plattenkorper 50 ist der Abdeckkorper
60 beispielsweise angeklebt.

[0161] Aneinem Plattenkorper 150 eines Schleiftellers
140 hingegen ist der Abdeckkorper 60 vorteilhaft 16sbar
befestigbar, ndmlich beispielsweise anhand von Schrau-
ben 68B, die durch Durchtrittséffnungen 68 des Abdeck-
kérpers 160 durchgesteckt und in Schraubaufnahmen
68D des Plattenkdrpers 150, die an dessen Bearbei-
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tungsseite 52 angeordnet sind, eingeschraubt sind. Die
Schrauben 68B weisen Schraubenkopfe 68C auf, die
sich an der als Flachseite ausgestalteten Bearbeitungs-
seite 62 des Abdeckkorpers 60 abstitzen. Anders als in
der Zeichnung dargestellt, in Figur 14 jedoch mit strich-
punktierte Linien angedeutet, tauchen die Schrauben-
kopfe 68C derart in die Bearbeitungsseite 52 bzw. den
Bearbeitungswandkérper 65 ein, dass sich dort Mulden
bilden, in denen die Schraubenkdpfe 68C aufgenommen
sind, und sich eine im Wesentlichen ebene Oberflache
62B an der Bearbeitungsseite 62 ergibt. Zur Ausbildung
derartiger Mulden erstrecken sich von den Durchtrittsoff-
nungen 68, beispielsweise sternférmig, Schlitze 68A, die
eine Verformung oder Muldenbildung des Abdeckkor-
pers 60 im Bereich der Schraubenkdpfe 68C ermogli-
chen oder erleichtern.

[0162] Der Schleifteller 160 weist den bereits erwahn-
ten Plattenkorper 150 auf, der eine Maschinenseite 51
aufweist, an der eine Antriebshalterung 149 vorgesehen
ist. Die Antriebshalterung 149 dient zur Befestigung einer
Werkzeugaufnahme 129, die gegentiber der Werkzeug-
aufnahme 59 gewisse Unterschiede aufweist, jedoch
ebenso eine Exzenter-Lagereinrichtung 27 aufweist. An
deren AuRRenumfang sind Haltevorspriinge 29A vorge-
sehen, an denen Schraubaufnahmen 29B angeordnet
sind. Die Haltevorspriinge 29A sind vorzugsweise form-
schlissig in der Antriebshalterung 149 aufgenommen,
beispielsweise anhand passender Aufnahmekonturen.
Das ist aber nicht unbedingt notwendig, weil namlich
Schrauben 29C vorgesehen sind, die Durchtrittséffnun-
gen 29D des Plattenkdrpers 150 durchdringen und in die
Schraubaufnahmen 29B eingeschraubt sind.

[0163] Der Plattenkdrper 150 ist ahnlich aufgebaut wie
der Plattenkorper 50, weist also eine Tragwand 54 auf
sowie Einstromoéffnungen 58 an seiner Bearbeitungssei-
te, die Uber Durchgangskanale 59 mit Ausstrémoffnun-
gen 53 einer Maschinenseite 51 des Plattenkérpers 150
strdbmungsverbunden sind. Eine Rippenstruktur 155 ver-
steift und stiitzt die Tragwand 54 und ist zur Maschinen-
seite 51 hin offen, d. h. dass zwischen Rippen 156 der
Rippenstruktur 155 Kavitaten 57 vorhanden sind. Diese
Kavitaten 57 sind zur Maschinenseite 51 auch beim Plat-
tenkorper 150 und somit Schleifteller 140 abgedeckt, so-
dass Staub und dergleichen anderes unerwiinschtes
Material nicht in die Kavitaten 57 eindringt.

[0164] Der Schleifteller 160 weist ein Dichtungsele-
ment 180 auf, welches integral durch Abdeckelement
170 umfasst. Eine Maschinenseite 81 des Dichtungse-
lements 80 dient dazu, dass der elastische Ringkdrper
37 und/oder das Gegen-Dichtungselement 36 dichtend
an ihm anliegt. Zur dichtenden Anlage des Gegen-Dich-
tungselements 36 istan einem Dichtkérper 83A des Dich-
tungselements 180 eine ringférmige Dichtflache 83B vor-
gesehen, die sich um eine Durchtritts6ffnung 83 des
Dichtungselements 180 herum erstreckt. Radial auflen
ist das Abdeckelement 170 an dem Dichtungselement
180 angeordnet, welches das Dichtungselement 180 mit
einem Ringkoérper 174 ringférmig umgibt, der eine ring-
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formige Gestalt aufweist.

[0165] Das Dichtungselement 180 ist anhand einer
Verschweillung mit dem Plattenkdérper 150 verbunden
und deckt dessen Kavitaten 57 im Wesentlichen ab, ab-
gesehen von nach radial auBen beziiglich des Schleif-
tellers 140 offenen Rippenstrukturen.

[0166] Sowohl das Dichtungselement 180 als auch
das Abdeckelement 170 sind plattenférmig. Das Dich-
tungselement 180 steht vor das Abdeckelement 170 in
einem Sinne von dem Plattenkérper 150 weg vor. An
dem Dichtungselement 180 kénnen Haltekonturen 188
vorgesehen sein, beispielsweise Haltevorspriinge, die in
den Plattenkdrper 150 eingreifen, beispielsweise an den
Rippen 156 seiner Rippenstruktur 155 abgestitzt sein.
[0167] Des Weiteren sind vorteilhaft an der Maschi-
nenseite 51 des Plattenkérpers 150 und der Bearbei-
tungsseite 82 des Dichtungselements 180 Formschluss-
konturen vorgesehen, die vorteilhaft und/oder zumindest
wahrend eines Montagevorgangs und/oder Schweilivor-
gangs der beiden Komponenten formschlissig ineinan-
der eingreifen und die beiden Komponenten relativ zu-
einander halten, sodass die nachfolgend erlauterte Ver-
schweiflung mit optimaler Genauigkeit gelingt. Beispiels-
weise sind Formschlussvorspriinge 158A an der Maschi-
nenseite 51 des Plattenkorpers 150 vorgesehen, zum
Beispiel in der Art von Zentriervorspriingen oder Zen-
trierstiften, die in Formschlussaufnahmen 178 des Ab-
deckelements 170 eingreifen. Die Paarungen von Form-
schlussaufnahme 170 und Formschlussvorspriingen
158A sind in Winkelabstanden bezuglich der Drehachse
oder Mittelachse des Schleiftellers 140 vorgesehen.
[0168] An der Bearbeitungsseite 82 des Dichtungse-
lements 180 sowie an der Bearbeitungsseite 72 des Ab-
deckelements 170, also an derselben Seite beider Kom-
ponenten, sind Schweiltvorspriinge 185 vorgesehen, die
sich an den Rippen 156 abstlitzen und anhand einer Ul-
traschall-Verschweillung mit diesen verbunden sind. Die
Schweiltvorspriinge 185 erstrecken sich teilringférmig
um Ausstromoéffnungen 53 des Plattenkorpers 50 herum
und verschlieBen insoweit Durchgangskanale 59, tber
die Uber Einstrémoffnungen 58 an der Bearbeitungsseite
52 des Plattenkorpers 50 einstromende Staubluft stro-
men kann. Der Verlauf der Schweil3vorspriinge 185 ist
an den Verlauf der Rippen 156 angepasst und weist bei-
spielsweise in etwa parallel zum AuRenumfang der An-
triebshalterung 149 verlaufende Abschnitte 185A auf,
von denen sich Abschnitte 185B weg in Richtung der
Antriebshalterung 149 erstrecken und bis zu dieser hin
verlaufen.

[0169] Somit deckt oder dichtet also das Dichtungse-
lement 180 den radial inneren, die Antriebshalterung 159
umgebenden Bereich der Maschinenseite 51 des Plat-
tenkorpers 150 ab und ist mit diesem Bereich ver-
schweif3t. Radial auf3en sind die Kavitaten 57 durch das
Abdeckelement 170 abgedeckt, welches dicht auf den
Stirnseiten der Rippen 156 aufliegt, jedoch nicht oder
nicht vollstdndig mit diesen verschweildt ist. Allerdings
sind radial auBen bezlglich der Drehachse des Schleif-
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tellers 140 an der Bearbeitungsseite 72 des Abdeckele-
ments 170 Schweillvorspriinge 177, beispielsweise
punktférmige SchweilRvorspriinge, vorgesehen, die mit
dem Material des Plattenkorpers 150 verschweifdt sind.
Beispielsweise sind mehrere in Umfangsrichtung beziig-
lich der Drehachse des Schleiftellers 140 nebeneinander
in Winkelabstdnden angeordnete SchweilRvorspriinge
177 vorgesehen. Die Schweilvorspriinge 177 sind am
radial auReren Randbereich des Abdeckelements 170
beziiglich der Drehachse des Schleiftellers 140 angeord-
net.

[0170] Mehrere, beispielsweise vier, Schweillvor-
spriinge 177 bilden beispielsweise eine Schweilvor-
sprung-Gruppe. Zwischen den Schweillvorsprung-
Gruppen von Schweilvorspriingen 177 sind vorzugswei-
se Winkelabstdnde vorhanden, in denen keine
Schweillvorspriinge vorgesehen sind. Die Schweildvor-
spriinge 177 bilden vorzugsweise mehrere Reihenan-
ordnungen.

[0171] Am Beispiel eines Dichtungselements 180A,
welches prinzipiell dem Dichtungselement 180 ein-
schlieRlich des daran angeordneten Abdeckelements
170 entspricht, sind Schweillvorspriinge vorhanden, die
eine linienfdrmige Gestalt haben und auch im Bereich
des Abdeckelements 170 eine optimale Verschweiltung
mit dem Plattenkérper 150 erméglichen. Beispielsweise
sind umfangsseitige Schweillvorspriinge 185D vorhan-
den, die sich am AuRenumfang des Abdeckelements 170
erstrecken. Auch ringférmige SchweilRvorspriinge 185E
erstrecken sich beispielsweise um die Schraubaufnah-
men 86D herum. Des Weiteren laufen sternférmig nach
radial auBen im Bereich des Abdeckelements 170 wei-
tere Schweilvorspriinge 185C. Insgesamt bilden die
Schweilvorspriinge des Dichtelements 180 eine im Prin-
zip rippenférmige Gestalt, die sozusagen komplementar
zur Rippenstruktur 155 ist und somit an oder neben den
Stirnseiten der Rippen 156 zu liegen kommen. Mit einer
entsprechend leistungsfahigen Schweillanlage, bei-
spielsweise mit 20 Kilowatt und mehr, lassen sich auch
langgestreckte Schweildvorspriinge und eine Vielzahl
von Schweillvorspriingen wie beim Dichtungselement
180A mit Ultraschall verschweil3en.

[0172] Der Kissenkorper 67 des Abdeckkorpers 60 ist
am Aullenumfang 69 des Abdecckérpers 60 frei. Da-
durch ist er beispielsweise gegenuber Beschadigungen,
wenn der Schleifteller 140 an einem Hindernis anstoft,
nicht geschutzt.

[0173] Zur Abhilfe dieser Problematik sind zum Ab-
deckkorper 60 alternative Abdeckkorper 60A, 60B, 60C,
60D, 60E, 60F, 60G vorgesehen, an deren AuRenum-
fang 69 eine Verbindungseinrichtung 100A, 100B, 100C,
100D, 100E, 100F, 100G vorgesehen ist. Die Verbin-
dungseinrichtung 100A-100G schiitzt den jeweiligen Au-
Renumfang 69 gegentiber Beschadigungen, indem nam-
lich der Kissenkoérper 67 durch die Verbindungseinrich-
tung 100A-100G, nachfolgend vereinfachend eventuell
auch als Verbindungseinrichtung 100 bezeichnet, ge-
schutztist. Der grundsatzliche Aufbau der Abdeckkorper
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60A, 60B, 60C, 60D, 60E, 60F, 60G entspricht dem Ab-
deckkorper 60, d. h. sie weisen Stlitzwandkdrper 64 und
Bearbeitungswandkérper 65 auf, zwischen denen je-
weils ein Kissenkorper 67 sandwichartig aufgenommen
ist.

[0174] Beispielsweise ist eine Naht 101 beim Abdeck-
kérper 60A vorgesehen, die unmittelbar den Stitzwand-
kérper 64 und den Bearbeitungswandkérper 65 mitein-
ander verbindet. Die Naht 101 ist vorzugsweise als eine
Zick-Zack-Naht ausgestaltet. Insbesondere vorteilhaftist
es, wenn die Naht 101 als eine Art Umsaumung ausge-
staltet ist.

[0175] Der Stutzwandkdrper 64 und/oder der Bearbei-
tungswandkdorper 65 besteht beispielsweise aus Gummi,
Textilmaterial, Kompositmaterialien oder dergleichen.
[0176] Der Stiitzwandkdrper 64 und der Bearbeitungs-
wandkoérper 65 werden sozusagen randseitig durch die
Verbindungseinrichtung 100A miteinander verbunden.
Ein vorteilhafter Effekt ist es dabei, dass durch die Ver-
bindungseinrichtung 100A, insbesondere die Naht 101,
eine Umfangspartie 69B am AulRenumfang 69 gebildet
ist, bei der oder an der die Wandkorper 64 und 65 un-
mittelbar aneinander angeordnet sind und fest miteinan-
der verbunden sind. Davon ausgehend erstreckt sich ei-
ne schrage Partie 69A des Aulenumfangs 69 bis zu einer
planen oderim Wesentlichen planen Befestigungsebene
69C, die zur Befestigung des Schleifmittels 90 vorgese-
hen ist. Die Schragpartie 69A verlauft schrag beziglich
der Befestigungsebene 69C.

[0177] Die Befestigungsebene 69C ist vorzugsweise
eine plane Ebene, vor die die Kopfe der Schrauben 68B
nicht vorstehen, indem sie namlich in die Schlitze 68A
oder Mulden des Kissenkorpers 67 eintauchen.

[0178] Alternativ oder erganzend zu der Naht 101 ist
beispielsweise auch eine stoffschliissige Verbindung
101A, zum Beispiel eine Verschweillung, Verklebung
etc., moglich. In all diesen Fallen sind die Wandkorper
64 und 65 unmittelbar miteinander verbunden, so dass
der Kissenkorper 67 am AulRenumfang 69 eingekammert
ist und nicht freisteht.

[0179] Um die schrage Partie 69A besser ausbilden
zu kdnnen ist beispielsweise eine Kavitat 67A zwischen
dem Kissenkdrper 67 und dem AuRenumfang 69 vorge-
sehen. Dies ist beispielsweise bei einem Abdeckkdrper
60A2 der Fall.

[0180] Vorteilhaft ist die Befestigungsebene 69C
und/oder also ein mittlerer oder zentraler Bereich oder
Zentralbereich 69Z oder die groRte Flachenausdehnung
der Bearbeitungsseite 62 des Abdeckkorpers 60A so
ausgestaltet, dass dort keine den Kissenkdrper 67 durch-
dringende und den Stitzwandkorper 64 und den Bear-
beitungswandkdrper 65 Verbindung, z.B. keine Partie
der Verbindungseinrichtung 100, vorgesehen ist, also
beispielsweise keine Naht, keine stoffschliissige Verbin-
dung oder dergleichen. Dies ware zwar prinzipiell még-
lich, hatte aber unter Umstanden die Folge, dass die Be-
festigungsebene 69C Mulden oder dergleichen andere
Vertiefungen hatte.
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[0181] Bei einer Verbindungseinrichtung 100B ist ein
Ringkérper 102 vorgesehen, der den Stitzwandkorper
64, den Bearbeitungswandkdérper 65 sowie zudem auch
die Tragwand 54 sozusagen umklammert. Der Ringkor-
per 102 weist beispielsweise einen Umfangs-
wandabschnitt 102A auf, von dem Schenkelabschnitte
102B, 102C winkelig abstehen, beispielsweise rechtwin-
kelig. Dadurch ist eine U-férmige Aufnahme gebildet, in
der eine Umfangspartie 65A des Bearbeitungswandkor-
pers 65 ebenso wie eine Umfangspartie 64A des
Stitzwandkdérpers 64 aufgenommen sind.

[0182] Der Ringkérper 102 weist vorzugsweise einen
Schlitz oder eine Klammerdéffnung 102D auf, so dass er
in der Art einer Klammer um den AuRenumfang des
Schileiftellers 140 herum, den Plattenkdrper 150 und den
Abdeckkorper 60B umschlieend, montierbar ist.
[0183] Eine Verbindungseinrichtung 100C hat ein ahn-
liches Konzept wie die Verbindungseinrichtung 100B,
wobei im Unterschied zum Ringkdrper 102 ein Ringkor-
per 103 nur den Stitzwandkoérper 64 und den Bearbei-
tungswandkérper 65 sozusagen miteinander verklam-
mert. Der Ringkorper 103A weist einen Umfangs-
wandabschnitt 103 auf, von dem Schenkelabschnitte
103B und 103C winkelig abstehen, so dass dadurch eine
Aufnahme gebildet ist, in der die Umfangspartien 65A
des Stitzwandkoérpers 64 und des Bearbeitungswand-
korpers 65 aufgenommen sind.

[0184] Wie der Ringkérper 102 hat auch der Ringkor-
per 103 einen Schlitz oder eine Klammerdffnung 103D,
so dass er in der Art einer Klammer den Abdeckkorper
60C umschlieRend an diesem angeordnet werden kann.
Dabei greifterbeispielsweise in eine Vertiefung oder Um-
fangsaufnahme 54A eines Plattenkdrpers 150C ein, die
am Auflenumfang von dessen Tragwand 54 angeordnet
und/oder nach radial aulRen offen ist. Ansonsten ent-
spricht der Plattenkdrper 150C dem Plattenkorper 150.
[0185] Der Plattenkdrper 150C eignet sich aber auch
fur eine Verbindungseinrichtung 100D, die einen sozu-
sagen zweiteiligen Ringkdrper 104 aufweist. Dieser ist
beispielsweise als ein Stanz-Biegeteil ausgestaltet. Ein
Ringelement 104A und ein Ringelement 104B sind bei-
spielsweise miteinander verschweillt und/oder miteinan-
der verklebt, beispielsweise im Bereich einer Umfangs-
partie 104E des Ringelements 104A. Von dieser Um-
fangspartie 104E erstreckt sich ein Umfangs-
wandabschnitt 104C in einem Sinne von dem Ringele-
ment 104B weg, wahrend ein Schenkel 104B dem Rin-
gelement 104B wiederum gegenuberliegt, so dass zwi-
schen diesen beiden letztgenannten Komponenten eine
Aufnahme vorhanden sind, in die die Umfangswandpar-
tien 64A und 65A eingreifen bzw. in der sie aufgenommen
sind.

[0186] Ein alternatives Konzept dazu ist bei einer Ver-
bindungseinrichtung 100E realisiert, deren Ringkdrper
105 Ringelemente 105B und 105C aufweist, die sand-
wichartig die Umfangspartien 64A und 65A aufnehmen
und miteinander verbinden. Die Ringelemente 105B und
105C sind beispielsweise ringférmige, insbesondere
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kreisringférmige, Plattenkorper oder Wandkorper, die mit
ihren Stirnseiten oder Flachseiten einander gegeniber
liegen, wobei zwischen den Stirnseiten oder Flachseiten
die Umfangspartie 65A des Bearbeitungswandkorpers
65 und die eine Umfangspartie 64A des Stitzwandkor-
pers 64 aufgenommen sind.

[0187] Beispielsweise sind die Ringelemente 105B
und 105C durch Verbindungskoérper 105A, z.B. Nieten,
Schrauben oder dergleichen miteinander verbunden, die
sowohl die Ringelemente 105B und 105C als auch den
Stlutzwandkorper 64 und den Bearbeitungswandkorper
65 durchdringen und somit alle Komponenten fest mit-
einander verbinden. Dadurch ist der Abdeckkdorper 60E
an seinem AuRenumfang 69 verdichtet und hart und vor-
teilhaft stoRfest. Denkbar ware es aber auch, dass die
Ringelemente 105B und/oder 105C nicht vorgesehen
sind, wobei dann die Verbindungskérper 105A Umfangs-
partien 64A und 65A unmittelbar miteinander verbinden.
Es kann vorgesehen sein, dass nur eines der Ringele-
mente 105B und/oder 105C vorhanden ist.

[0188] Aber auch ein relativ weicher AuRenumfang
des Abdeckelements 60F bietet einen optimalen Schutz
fur den Kissenkorper 67. Beispielsweise ist ein Ringkor-
per 106 der Verbindungseinrichtung 105 aus einem elas-
tischen Material, z.B. Kunststoff, Gummi oder derglei-
chen. Der Ringkdrper 106 weist eine Umfangswand
106A auf, die vorzugsweise Wandpartien 106B aufwei-
sen, die relativ zueinander beweglich sind. Beispielswei-
se sind die Wandpartien 106B V-férmig ausgerichtetoder
stehen V-férmig relativ zueinander. Von der Umfangs-
wand 106A erstrecken sich Wandabschnitte 106C und
106D weg, die mit dem Stitzwandkérper 64 und dem
Umfangswandkorper 65 verbunden sind, beispielsweise
stoffschlissig, verklebt oder dergleichen.

[0189] Des Weiteren greift eine Partie 106E des Ring-
korpers 106 in die bereits erlauterte Aufnahme 64A des
Plattenkorpers 150C ein. Es ist vorteilhaft, wenn der Plat-
tenkorper 150C mit der Tragwand 64 etwa bis zu den
Umfangswandabschnitten 106D und 106C vorsteht, so
dass er einen zusatzlichen mechanischen Schutz fiir den
Kissenkorper 67 realisieren kann.

[0190] Aberauch ein gegentiber dem Kissenkorper 67
verschleilfesteres, dennoch nachgiebiges und zwi-
schen den Wandkdrpern 64 und 65 aufgenommenes Ma-
terial kann eine Verbindungseinrichtung darstellen, wie
bei der Verbindungseinrichtung 100G der Fall. Dort ist
beispielsweise ein Ringkdrper 107 aus einem Schaum-
material gebildet, welches verschleil¥fester ist als das
Schaummaterial des Kissenkorpers 67, beispielsweise
harter, und/oder geschlossenporiger oder dergleichen.
Der Ringkérper 107 erstreckt sich bis zum AuRenumfang
69, wo er stirnseitig offen ist, also nicht durch beispiels-
weise den Stitzwandkorper 64 oder Bearbeitungswand-
kérper 65 abgedeckt ist. Da der Ringkdrper 107 jedoch
mechanisch belastbarer ist als der Kissenkorper 67, ist
er unempfindlicher gegentiber StoRbelastungen als der
Kissenkorper 67. Eine Dicke des Ringkorpers 107 ist vor-
teilhaft so ausgewahlt, dass sie kleiner ist als eine Dicke
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des Kissenkorpers 67, wobei die Dicke den Abstand zwi-
schen dem Stiitzwandkdrper 64 und dem Bearbeitungs-
wandkorper 65 darstellt. Somit verlauft vom Zentralbe-
reich oder Hauptflachenbereich des Abdeckkorpers 60G
eine schrage Partie 69A zu einer Umfangspartie 69B, die
gegenuber dem Zentralbereich zuriickversetzt ist.
[0191] Man erkennt, dass der Stitzwandkorper 64
nicht in allen Fallen notwendig ist. Beispielsweise ware
es moglich, dass beim Ausflihrungsbeispiel des Abdeck-
korpers 60C kein Stitzwandkorper 64 vorhanden ist, wo-
bei dann der Ringkdrper 103 den Bearbeitungswandkor-
per 65 unmittelbar mit der Tragwand 54 verbindet, so-
dass der Kissenkorper 67 zwischen der Tragwand 54
und dem Bearbeitungswandkorper 65 eingekammert ist.
Am AulRenumfang 69 stellt der Ringkérper 103 in diesem
Fall ausreichenden Schutz bereit.

[0192] Auch bei den anderen Ausflihrungsbeispielen
ist eine derartige Vorgehensweise maglich, d. h. dass
kein Stltzwandkorper vorhanden ist. Beispielsweise
beim Ausfiihrungsbeispiel des Abdeckkdrpers 60A kann
der Bearbeitungswandkoérper 65 unmittelbar mit dem
Plattenkérper 50, d. h. der Tragwand 54, am AulRenum-
fang 69 verbunden sein, beispielsweise durch eine Naht,
eine Verschweilung oder dergleichen.

Patentanspriiche

1. Schleifteller fiir eine Schleifmaschine (15), mit einer
an seiner Maschinenseite (41) angeordneten An-
triebshalterung (49) zur drehfesten Befestigung an
einem Abtrieb (26) der Schleifmaschine (15), so
dassder Schleifteller (40) durch die Schleifmaschine
(15) in eine zu einer schleifenden Bearbeitung eines
Werkstlicks (W) geeignete, insbesondere rotatori-
sche und/oder exzentrische, Schleifbewegung an-
treibbar ist, wobei der Schleifteller (40) eine zu der
Maschinenseite (41) entgegengesetzte Bearbei-
tungsseite (42) mit einer Bearbeitungsflache (45)
aufweist, an der ein Schleifmittel (90) zum abrasiven
Bearbeiten eines Werkstticks (W) fest oder anhand
einer Haftschicht (66) I6sbar anordenbar ist, wobei
an der Bearbeitungsflache (45) Einstromdéffnungen
(48) zum Einstrémen von mit Staub beladener
Staubluft (S) und an der Maschinenseite (41) mit die-
sen Uber Durchgangskanale (59) strémungsverbun-
dene Ausstromoffnungen (43) angeordnet sind, wo-
beidie Ausstromoffnungen (43)in einer Absaugzone
(44) innerhalb eines ringférmigen, an der Maschi-
nenseite (41) zur dichtenden Anlage eines Gegen-
Dichtungselement (36) der Schleifmaschine (15) an-
geordneten Dichtungselements (80) angeordnet
sind, wobei der Schleifteller (40) einen Plattenkdrper
(50) aufweist, der eine zum Tragen des Schleifmit-
tels (90) vorgesehene Tragwand (54) aufweist, die
durch eine Rippenstruktur (55) versteift ist, deren
Rippen (56) zur Maschinenseite (41) vor die Trag-
wand (54) vorstehen, wobei die Rippen (56) zur Be-
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arbeitungsseite (42) durch die Tragwand (54) ver-
schlossene und zu der Maschinenseite (41) hin of-
fene Kavitaten (57) begrenzen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Dichtungselement (80) zumin-
dest einen Teil der Kavitaten (57) zur Maschinensei-
te (41) hin abdeckt.

Schleifteller nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Dichtungselement (80) und der
Plattenkorper (50) einstiickig sind oder das Dich-
tungselement (80) und der Plattenkérper (50) sepa-
rate, fest miteinander verbundene Komponenten
sind und/oder dass mindestens eine durch das Dich-
tungselement (80) zur Maschinenseite (41) abge-
deckte Kavitat (57) eine Entformungskavitat ist, die
durch Entfernen eines Guss-Kerns (GK) aus der Ka-
vitat (57) gebildet ist, und/oder dass das Dichtungs-
element (80) abgesehen von den Ausstromoéffnun-
gen (43) samtliche Kavitaten (57) des Plattenkorpers
(50) innerhalb der Absaugzone (44) und/oder an ei-
ner ebenen Flachseite des Plattenkorpers (50)
und/oder zwischen der Antriebshalterung (49) und
einem Randbereich (47) des Plattenkorpers (50)
Uberdeckt und/oder dicht verschlieft.

Schleifteller nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Dichtungselement (80) ab-
gesehen von den Ausstréoméffnungen (43) mindes-
tens einen Teil der Kavitaten (57), vorzugsweise alle
Kavitaten (57), dicht verschliel3t, sodass ein in der
jeweiligen Kavitat (57) befindliches Volumen staub-
dichtverschlossenist, und/oder dass das Dichtungs-
element (80) mindestens eine, mehrere oder alle zur
Bildung eines oder mehrerer Durchgangskanale
(59) vorgesehener und ausgestalteter Kavitaten (57)
und/oder mindestens einen oder alle Durchgangs-
kanale (59) Uberdeckt und/oder dicht verschlie3t
und/oder dass das Dichtungselement (80) flachig
auf den dem Dichtungselement (80) zugewandten
Stirnseiten der Rippen (56) aufliegt und/oder dass
das Dichtungselement (80) anhand einer Ver-
schweiflung, insbesondere eine Ultraschall-Ver-
schweiflung, und/oder einer Verklebung mit dem
Plattenkorper (50), insbesondere den Rippen (56),
verbunden ist und/oder dass das Dichtungselement
(80) und/oder der Plattenkérper (50) mindestens ei-
nen Schweillvorsprung, insbesondere eine
Schweilispitze, zur VerschweilRung mit der jeweils
anderen Komponente von Dichtungselement (80)
oder Plattenkérper (50) aufweisen oder anhand des
mindestens einen Schweillvorsprungs mit der je-
weils anderen Komponente von Dichtungselement
(80) oder Plattenkérper (50) verschweilt sind.

Schleifteller nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Plat-
tenkorper (50) und das Dichtungselement (80) in ei-
ner zu der Bearbeitungsflache (45) parallelen Kraft-
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richtung (F) formschlissig aneinander abgestutzt
sind und/oder dass das Dichtungselement (80), ins-
besondere anhand von Klemmmitteln und/oder
Rastmitteln (84) und/oder einer I6sbaren Verkle-
bung, I6sbar an dem Plattenkorper (50) angeordnet
ist und/oder dass das Dichtungs-element (80) und
der Plattenkérper (50) durch mindestens eine Paa-
rung eines Formschlussvorsprungs (85) und einer
Formschlussaufnahme (95) formschliissig miteinan-
der verbunden sind, die sich quer, insbesondere
senkrecht, zu der Bearbeitungsflache (45) erstre-
cken und ineinander eingreifen.

Schleifteller nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Dich-
tungselement (80) mindestens eine Stiitzkontur, ins-
besondere eine Stitzaufnahme und/oder eine vor
das Dichtungselement (80) vorstehende Stutzrippe,
zur seitlichen Anlage an einer eine Kavitat (57) be-
grenzenden Rippe (56) umfasst, wobei vorteilhaft
vorgesehen ist, dass das Dichtungselement (80)
zwei zueinander beabstandete Stitzkonturen
und/oder Schweillvorspriinge, insbesondere Stiitz-
rippen aufweist, die zur Anlage an einander gegen-
Uberliegenden, eine Kavitat (57) begrenzenden Rip-
pen (56) vorgesehen sind oder eine Aufnahme zum
Eingriff einer Rippe (56) begrenzen, und/oder dass
die mindestens eine Stltzkontur oder der mindes-
tens eine Schweillvorsprung mindestens zwei zu-
einander winkelig verlaufende Stltzkonturen oder
Schweilivorspriinge, insbesondere Stitzrippen, zur
Abstitzung an zueinander winkeligen Rippen (56)
aufweist und/oder dass die mindestens eine Stitz-
kontur oder der mindestens eine Schweiflvorsprung
einen Stitzrahmen zur seitlichen Anlage an einem
durch Rippen (56) der Rippenstruktur (55) begrenz-
ten Innenumfang einer Kavitat (57) umfasst
und/oder dass die mindestens eine Stutzkontur ei-
nen Schweillvorsprung zur thermischen Verschwei-
Rung und/oder Ultraschall-Verschweilung des
Dichtungselements (80) mit dem Plattenkdrper (50)
bildet oder umfasst.

Schleifteller nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass erein Ab-
deckelement (70) aufweist, welches zumindest ei-
nen Teil der Kavitaten (57) zur Maschinenseite (41)
hin abdeckt, wobei vorteilhaft vorgesehen ist, dass
das Abdeckelement (70) an dem Plattenkorper (50)
formschlissig und/oder anhand des Dichtungsele-
ments (80) und/oder anhand einer Verklebung ge-
halten ist und/oder mit dem Dichtungselement (80)
einstiickig oder fest verbunden ist oder von dem
Dichtungselement (80) gebildet ist und/oder dass
das Abdeckelement (70) Offnungen, insbesondere
Durchtritts6ffnungen (78) und/oder Durchstromoff-
nungen (73), fir Formschlusselemente, mit denen
das Dichtungselement (80) und der Plattenkdrper
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(50) formschliissig aneinander fixiert sind, und/oder
zum Eingriff von Haltekonturen (88) des Dichtungs-
elements (80) und/oder zur Durchstrdomung mit
Staubluft (S) und/oder fiir die Antriebshalterung (49)
aufweist.

Schleifteller nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Dich-
tungselement (80) und/oder das oder ein die Kavi-
taten (57) des Plattenkérpers (50) zumindest teilwei-
se abdeckendes Abdeckelement (70) abgesehen
von den Ausstréomoéffnungen (43) fir die Staubluft
(S) auBerhalb und/oder innerhalb der Absaugzone
(44) samtliche Kavitaten (57) des Plattenkorpers
(50) an der Maschinenseite (41) abdecken, die be-
zuglich eines Auflenumfangs (69) des Plattenkor-
pers (50) zwischen der Maschinenseite (41) und der
Bearbeitungsseite (42) und/oder zu einem Aufl3en-
rand des Schleiftellers (40) verschlossen sind.

Schleifteller nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zumin-
dest ein Teil der Rippen (56) des Plattenkorpers (50)
sich radial oder strahlenférmig von der Antriebshal-
terung (49) weg zu einem Randbereich (47) des
Schleiftellers (40) erstrecken und/oder dass sich zu-
mindest ein Teil der Rippen (56) des Plattenkorpers
(50) zu einer gemeinsamen Stiitzebene (SE) erstre-
cken, in der die Rippen (56) das Dichtungselement
(80) und/oder das Abdeckelement (70) abstitzen,
und/oder dass die Tragwand (54) des Plattenkorpers
(50) an der Bearbeitungsseite (42) Aussparungen
(59A) zur Bildung der Einstromdéffnungen (48)
und/oder zur Bereitstellung zumindest von Teilab-
schnitten der Durchgangskanale (59) aufweist.

Schleifteller nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
arbeitungsflache (45) des Schleiftellers (40) unmit-
telbar durch die Tragwand (54) bereitgestellt wird
oder an der Tragwand (54) ein die Bearbeitungsfla-
che (45) aufweisender, insbesondere Aussparun-
gen (59A) an dem Plattenkdrper (50) verschlieRen-
der, Abdeckkorper (60, 60A-60G, 560) angeordnet
ist, wobei vorteilhaft vorgesehen ist, dass der Ab-
deckkorper (60, 60A-60G, 560) einen elastischen
und/oder nachgiebigen Kissenkdrper (67) aufweist
oderdadurch gebildetist und/oder der Abdeckkorper
(60, 60A-60G, 560) den Plattenkérper (50) an der
Bearbeitungsseite (42) vollstdndig oder abgesehen
von einem von der Antriebshalterung (49) entfernten
und zum Hintergreifen des Schleifmittels (90) vorge-
sehenen Randbereich und/oder Durchstrémoéffnun-
gen (63) fur Staubluft (S) abdeckt und/oder dass der
Abdeckkdrper (60, 60A-60G, 560) das Schleifmittel
(90) oder die Haftschicht (66) zur I6sbaren Befesti-
gung des Schleifmittels (90) an dem Schleifteller (40)
aufweist und/oder dass der Abdeckkdrper (60, 60A-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

20

EP 4 450 223 A1

10.

1.

38

60G, 560) anhand von Befestigungsbolzen, insbe-
sondere Schraubbolzen, an dem Plattenkorper (50)
I6sbar befestigt ist.

Abdeckkorper (60A-60G) fiir einen Schleifteller (40)
oder als Bestandteil eines Schleiftellers (40), wobei
der Schleifteller (40) insbesondere nach einem der
vorhergehenden Anspriiche ausgestaltet ist, wobei
der Abdeckkoérper (60A-60G) als ein Kissen ausge-
staltet istund einen Stitzwandkdrper (64) und einen
Bearbeitungswandkorper (65) aufweist, zwischen
denen ein elastischer und/oder nachgiebiger Kis-
senkorper (67) sandwichartig gehalten ist, wobei der
Stitzwandkorper (64) und der Bearbeitungswand-
korper (65) voneinander abgewandte Flachseiten
(64F, 65F) aufweisen, von denen die Flachseite
(64F) des Stitzwandkdorpers (64) zur Anlage an ei-
nem oder dem Plattenkorper des Schleiftellers vor-
gesehen und ausgestaltet ist und die Flachseite
(65F) des Bearbeitungswandkdrpers (65) ein
Schleifmittel (90) oder eine Haftschicht (66) zur 16s-
baren Befestigung eines Schleifmittels (90) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass der Bearbeitungs-
wandkorper (65) und der Stitzwandkdrper (64) an
einem Aufienumfang (69) des Abdeckkdrpers (60A-
60G) durch eine Verbindungseinrichtung (100A-
100G) miteinander verbunden sind, sodass der Kis-
senkorper (67) durch den Stiitzwandkoérper (64), den
Bearbeitungswandkdérper (65) und die Verbindungs-
einrichtung (100A-100G) am AuRenumfang (69) des
Abdeckkorpers (60A-60G) gegen mechanische Be-
schadigungen geschitzt ist.

Abdeckkorper nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stiitzwandkdrper (64) und/oder
der Bearbeitungswandkorper (65) aus einem ande-
ren und/oder zugfesteren und/oder stol¥festeren
und/oder dichteren und/oder harteren Material als
der Kissenkorper (67) bestehen und/oder dass der
Stitzwandkorper (64) und/oder der Bearbeitungs-
wandkdorper (65) aus einem Textilmaterial bestehen
und/oder dass die Verbindungseinrichtung (100A-
100G) eine Naht (101) oder zueinander beabstan-
dete Verbindungskorper umfasst oder durch eine
Naht (101) oder zueinander beabstandete Verbin-
dungskorper gebildet ist, wobei die Naht (101) oder
die Verbindungskérper den Stitzwandkorper (64)
und den Bearbeitungswandkérper (65), insbesonde-
re unmittelbar, miteinander verbinden, und/oder
dass die Verbindungseinrichtung (100A-100G) eine
stoffschliissige Verbindung umfasst oder durch eine
stoffschliissige Verbindung (101A), insbesondere
eine Schweillverbindung und/oder eine Klebever-
bindung, gebildet ist, wobei die stoffschliissige Ver-
bindung (101A) den Stitzwandkdrper (64) und den
Bearbeitungskorper, insbesondere unmittelbar, mit-
einander verbindet.
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Abdeckkorper nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindungseinrichtung
(100A-100G) mindestens einen Ringkoérper
(102-107) umfasst, der den AuRenumfang (69) des
Abdeckkorpers zumindest teilweise umgibt, insbe-
sondere spangenartig umfasst.

Abdeckkorper nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der mindestens eine Ringkorper
(102-107) mindestens einen den Kissenkdrper (67)
am AuRenumfang (69) des Abdeckkorpers (60A-
60G) Uberdeckenden Umfangswandabschnitt
(102A) und/oder mindestens einen Schenkelab-
schnitt (102B, 102C) aufweist, an dem eine Flach-
seite (64F) des Stutzwandkoérpers (64) oder eine
Flachseite (65F) des Bearbeitungswandkérpers (65)
oder der Plattenkérper des Schleiftellers abgestutzt
ist, und/oder dass der mindestens eine Ringkorper
(102-107) den Bearbeitungswandkorper (65) mit
dem Stitzwandkoérper (64) und/oder dem Platten-
koérper verklammert und/oder einander gegentiber-
liegende und, insbesondere durch Verbindungskor-
per und/oder Nieten und/oder Bolzen, miteinander
verbundene Ringkérper (102-107) umfasst, zwi-
schen denen der Bearbeitungswandkorper (65) und
der Stitzwandkérper (64) sandwichartig gehalten
ist, und/oder dass der mindestens eine Ringkérper
(102-107) sandwichartig zwischen dem Stiitzwand-
koérper (64) und dem Bearbeitungswandkdorper (65)
angeordnetistoder einen zwischen dem Stitzwand-
koérper (64) und dem Bearbeitungswandkdorper (65)
angeordneten Abschnitt aufweist und/oder dass der
Ringkoérper (102-107) elastisch ist oder eine elasti-
sche Partie aufweist und durch eine auf den Bear-
beitungswandkdérper (65) in Richtung des
Stlutzwandkoérpers (64) einwirkende Kraft verform-
bar ist.

Abdeckkdrper nach einem der Anspriiche 10 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass er einen grol¥fla-
chigen Zentralbereich (69Z) aufweist, in dem der Kis-
senkoérper (67) angeordnet ist und um den herum
sich die Verbindungseinrichtung (100A-100G) er-
streckt, und in dem Zentralbereich (692) keine den
Kissenkorper (67) durchsetzende Verbindung zwi-
schen dem Bearbeitungswandkérper (65) und dem
Stlutzwandkoérper (64) vorhanden ist und/oder dass
der Bearbeitungswandkdorper (65) einen grofflachi-
gen Zentralbereich (692) aufweist, in welchem der
Bearbeitungswandkorper (65) weiter vor den
Stlutzwandkoérper (64) vorstehtals am AulRenumfang
(69) des Abdeckkdrpers (60A-60G), und/oder dass
an der Flachseite (65F) des Bearbeitungswandkor-
pers (65) Einstromoffnungen (63E) fir Staubluft an-
geordnet sind, die mit Ausstrémdéffnungen (63A) an
der Flachseite (64F) des Stitzwandkorpers (64)
Uber Durchgangskandle (63) verbunden sind,
und/oder dass zwischen dem Kissenkérper (67) und
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dem AuRenumfang (69) des Abdeckkérpers (60A-
60G) eine durch den Stitzwandkérper (64) und den
Bearbeitungswandkdrper (65) eingekammerte Kavi-
tat (67A) vorhanden ist.

Schleifmaschine (15) mit einem Antriebsmotor (25)
zum Antreiben eines Abtriebs (26) und mit einem
Schleifteller (40) zur Befestigung an dem Abtrieb
(26) nach einem der Ansprtiche 1 bis 9 und/oder mit
einem Schleifteller (40), an dem ein Abdeckkdrper
nach einem der Anspriiche 10 bis 14 angeordnet ist,
wobei die Schleifmaschine (15) ein Gegen-Dich-
tungselement (36) zur Anlage an dem Schleifteller
(40) und/oder dem Dichtungselement (80) des
Schleiftellers (40) aufweist, wobei vorteilhaft vorge-
sehen ist, dass das Gegen-Dichtungselement (36)
einen elastischen Ringkdrper (37) aus einem elasti-
schen Material aufweist und/oder dass in den Ring-
kérper (37) mindestens ein zur schleifenden Anlage
an dem Dichtungselement (80) vorgesehener Anla-
gekorper (38) aus einem gegeniber dem elasti-
schen Material harteren Material, insbesondere aus
Metall, eingebettet ist und/oder sie eine Exzenter-
Lagereinrichtung (27) zum exzentrischen Antreiben
des Schleiftellers (40) aufweist.
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