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(54) GESTRICKTEIL
(57) Gestrickteil (1, 1°, 1", 1”, 1""), insbesondere

Rundgestrick, bestehend aus zumindest einem ma-
schenbildenden Grundstrickfaden (2) sowie zumindest
einem ersten und zweiten Plattierfaden (3, 6), wobei der
erste Plattierfaden (3) zur Ausbildung einer ersten Pols-
terlage (10, 10°, 10", 10", 10"") zumindest abschnittswei-
se in Maschenreihenrichtung (MR) auf den Grundstrick-
faden (2) maschenbildend plattiert und tber eine oder
mehrere durch den Grundstrickfaden (2) gebildete

Grundstrickmaschen (12) flott liegt und der zweite Plat-
tierfaden (6) zur Ausbildung zumindest einer zweiten
Polsterlage (11, 11, 11", 11", 11"") zumindest ab-
schnittsweise in Maschenreihenrichtung (MR) auf den
Grundstrickfaden (2) oder den ersten Plattierfaden (3)
maschenbildend plattiert und Uber eine oder mehrere
durch den ersten Plattierfaden (3) gebildete Maschen (4)
oder Flottungen (5) flott liegt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein
Gestrickteil, vorzugsweise auf ein Rundgestrick, nach
dem Oberbegriff des Anspruch 1.

[0002] Derartige Gestrickteile werden insbesondere
fur die Ausbildung von Arm- oder Beinbekleidungsstii-
cken, insbesondere von Socken, Striimpfen oder soge-
nannten Sleeves verwendet. RegelmafRig werden diese
Artikel auch fir die Kompressionstherapie verwendet.
Hierzu weisen diese Artikel mindestens eine, vorzugs-
weise mehrere, kompressive Bereiche auf, welche dazu
dienen gezielt Druck aufden Korper eines Patienten aus-
zuuben. Der auf den Koérper eines Patienten ausgetibte
Druck wird hierbei als Kompression bezeichnet. Ziel bei
derartigen kompressiven Artikeln ist es, insbesondere
bei einem medizinischen Einsatz, ein geschadigtes Ve-
nen- und/ oder Lymphsystem eines Patienten zu entlas-
ten. Durch den zugefiihrten Druck wird eine zunehmende
Schwellung der Gliedmafien vermieden, der Abtransport
von vendsem Blut und Lymphe verbessert und die Blut-
zufuhr gesteigert. Bei Einsatz von diesen kompressiven
Artikeln im Sportbereich bewirken diese eine Leistungs-
steigerung bzw. eine verbesserte Regeneration.

[0003] Zur Herstellung, insbesondere zur Messung
und Gutesicherung, von bspw. kompressiven Arm- oder
Beinstrimpfen fir die medizinische Anwendung existiert
die RAL-GZ 387 der Gutezeichengemeinschaft. Aus den
Prifbestimmungen der RAL kann bspw. entnommen
werden, wie der Druck eines Kompressionsstrumpfes
auf ein Bein zu bestimmen ist. Als Messmittel, insbeson-
dere Kompressionsprufgerat, wird die Priifung am HoSy-
Messgerat (Institut Hohenstein) vorgeschlagen. Die Prii-
fung erfolgt anhand der Messung der Spannkraft in den
mehreren Messpunkten, welche abhangig von der jewei-
ligen Dehnbarkeit des Gestricks, also abhangig von der
Elastizitat des Gestricks, variiert. Aus der Spannkraft wird
schlieBlich die Kompression errechnet.

[0004] Nebenden zuvorbeschriebenen kompressiven
Artikeln zur Kompressionstherapie, insbesondere zur
Lymph- oder Odemtherapie, sind auch Bandagen, bspw.
in Form von Sprunggelenk- oder Kniegelenkbandagen,
bekannt, die in der Regel ebenfalls aus einem schlauch-
férmigen und vorzugsweise kompressiven Gestrickteil
bestehen.

[0005] Nun ist es ferner bekannt diese eingangs be-
schriebenen Gestrickteile bzw. Artikel mit einer Polste-
rung auszustatten, um den Gestrickteilen polsternde
bzw. dampfende Eigenschaften zu verleihen. Hierzu ist
es bekannt, dass die Gestrickteile selbst, insbesondere
durch eine technische Strickkonstruktion, die Polsterung
ausbilden. Dabei wird Ublicherweise in das durch einen
Grundstrickfaden hergestellte Grundgestrick ein Polster-
faden eingearbeitet.

[0006] Ein derartiges Gestrickteil, insbesondere ge-
stricktes Beinbekleidungsstiick mit einer Polsterung an
der Innenseite, insbesondere in Form eines kompressi-
ven Strumpfes, ist beispielsweise aus der EP 3 575 463
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B1 bekannt.

[0007] Dabei ist das Beinbekleidungsstiick bevorzugt
als Strumpf, Beinling, Legging oder Hose ausgebildet
und weist an der Innenseite eine Polsterung auf, wobei
diese derart ausgebildet ist, dass diese im getragenen
Zustand des Beinbekleidungsstiicks zwischen den bei-
den Muskelképfen des Musculus gastrocnemius ange-
ordnet ist. Die Innenseite des Beinbekleidungsstiicks
wird somit partiell in Umfangsrichtung gesehen, nach in-
nen versetzt. Diese zumindest eine erste Polsterung er-
streckt sich im getragenen Zustand des Beinbeklei-
dungsstlicks zusatzlich zumindest teilweise entlang der
Achillessehne und liberlappt diese. Bevorzugt weist das
Beinbekleidungsstlick zumindest eine zweite Polsterung
auf, die im getragenen Zustand des Beinbekleidungs-
stiicks sich zumindest teilweise entlang dem Schienbein-
knochen erstreckt und diesen tberlappt. Eine dritte Pols-
terung ist zudem fiir den Zehenbereich, die Ferse und/
oder die Fulsohle vorgesehen.

[0008] Die erste, zweite und dritte Polsterung ist dabei
bevorzugt durch einen gestrickten Abschnitt in dem
Grundgestrick ausgebildet, der sich bezlglich seiner Bin-
dungsartvon einem an die Polsterung angrenzenden Be-
reich unterscheidet. Hierbei sind die mehreren Polste-
rungen bevorzugt als ein Plisch, insbesondere Sand-
wich-Pliisch, ausgebildet. Bei einem Plisch wird ein zu-
satzlicher Plischfaden auf einen Grundstrickfaden
plischhenkelbildend aufplattiert. Diese gebildeten
Plischhenkel ragen hierbeiaus dem Gestrick heraus und
bilden eine zusatzliche Polsterlage.

[0009] Ein weiteres Gestrickteil, bevorzugt ebenfalls
ausgebildet als Beinbekleidungsstiick, ist beispielsweise
aus der EP 3 375 921 A1 bekannt.

[0010] Das Gestrickteil umfasst hierbei zwei unter-
schiedliche Plischhenkelformen aus zwei separaten
Plischfaden, wobei die beiden Pliischhenkelformen sich
in ihrer Hohe unterscheiden. D.h. dass die Plischhenkel
der ersten Form hoher oder langer sind als die Plisch-
henkel der zweiten Form und folglich die ersten Plisch-
henkel weiter aus der Ebene des Grundgestricks hervor-
stehen als die zweiten Plischhenkel. Dies fiihrt dazu,
dass sich an dem erfindungsgemafRen Gestrickteil ein
mehrschichtiger Aufbau ergibt. Die erste Schicht oder
Ebene bildet dabei das Grundgestrick. Die zweite Schicht
oder Ebene bilden die klirzeren Plischhenkel, die aus
dem Grundgestrick hervorstehen, wahrend die dritte
Schicht oder Ebene die langeren Plischhenkel bilden,
die noch weiter aus dem Gestrick hervorstehen und auch
Uber die erste Plischhenkelebene hinausragen. Da-
durch kann u.a. die Polster- bzw. Dampfungseigenschaft
des Gestrickteils verbessert werden.

[0011] Als nachteilig dieser Ausgestaltungen der Ge-
strickteile, insbesondere der eingearbeiteten Polsterun-
gen, erweist sich, dass durch das Einarbeiten von
Plischfaden und das Ausbilden von Plischhenkeln die
Starke bzw. die Dicke des Gestricks wesentlich erhéht
wird. Durch die Ausbildung von einer Vielzahl von
Schlaufen, vorzugsweise an der Gestrickinnenseite, er-
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folgt eine deutliche Erhdhung der Gestrickstarke bzw.
Dicke. Die Pluschhenkel bzw. Plischschlaufen stehen
weit von dem Grundgestrick ab. Dabei wird die Polster-
bzw.Dampfungseigenschaft des Gestrickteils zwar deut-
lich verbessert, dies aber unter Berlicksichtigung und im
Verhaltnis zu der Zunahme der Gestrickstarke nur unzu-
friedenstellend. Hintergrund ist, dass die Plischhenkel
Zwischenraume bilden, welche keine Auswirkung aufdie
Polster- bzw. Dampfungseigenschaften haben, aber ei-
nen wesentlichen Einfluss auf die Gestrickstarke.
[0012] Als nachteilig erweist sich ebenfalls, dass mit
der Ausbildung der Polsterung durch eine Pliischtechnik
ein enormer Faden- und somit Materialverbrauch ver-
bunden ist. Fiir die Ausbildung der einzelnen Pliischhen-
kel, welche aus dem Gestrick herausragen, wird ein Viel-
faches der Fadenlange im Vergleich zur Bildung einer
Grundstrickmasche benétigt. Dies flihrt dazu, dass diese
Artund Weise der Ausbildung einer Polsterung an einem
Gestrickteil sehr kostenintensiv ist, insbesondere auf
Grund des hohen Materialverbrauchs, aber insbesonde-
re auch auf Grund der damit verbundenen langen Lauf-
zeiten der Strickmaschinen. Im Ergebnis ist somit diese
Art der Polsterung somit auch wenig nachhaltig auf
Grund des groRen Ressourceneinsatzes.

[0013] Nachteilig ist ebenfalls, dass durch die Einar-
beitung eines Pliisches in ein Gestrickteil das Klima-bzw.
Feuchtigkeitsmanagement des Gestrickteils wesentlich
verschlechtert wird. Durch die Einarbeitung von groRen
Mengen an Fadenmaterial in das Grundgestrickteil wird
dieses in seiner Atmungsaktivitat stark beeinflusst. Das
Gestrickteil wird durch die Vielzahl von Plischhenkeln
bspw. fur Luft wenig durchlassig. Zudem hat dies aber
auch zur Folge, dass eine grof3e Menge an Feuchtigkeit
in dem Gestrickteil, insbesondere in dem Fadenmaterial
der mehreren Plischhenkeln und den gebildeten Zwi-
schenraumen, gespeichert wird. Dies hat wiederum zu-
satzlich ein schlechtes Feuchtigkeitsmanagement zur
Folge.

[0014] SchlieBlich ergibt sich aber mit der Ausbildung
der Polsterung durch die Stricktechnik Plisch, insbeson-
dere dem sognannten Sandwich-Plisch, auch der Nach-
teil, dass dieser anfallig fir Verschleil® ist. Zum einen
lassen sich die Plischhenkel mit den langen Schlaufen,
welche aufder linken Warenseite angeordnet sind, selbst
leicht aus dem Gestrick ziehe. Zum anderen kommt es
beider rechten Warenseite, also der AuRenseite des Ge-
strickteils, dabei regelmafig zu einem unerwiinschten
und sogenannten Pilling auf Grund des zur Ausbildung
von Plischhenkeln zwangslaufig sehr lockeren Einbin-
dens des Pluschfadens. Unter Pilling versteht man die
Bildung kleiner Knétchen und Fusseln. Sie entstehen
durch lose Fasern, die sich durch Reibung aus dem Ge-
strick geldst haben.

[0015] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde ein Gestrickteil bereit zu stellen, welches
die Nachteile aus dem Stand der Technik vermeidet, ins-
besondere die Polstereigenschaft bzw. die Dampfungs-
eigenschaft des Gestrickteils und somit den Tragekom-
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fort deutlich verbessert, dies bevorzugt bei einer redu-
zierten Gestrickstdrke im Vergleich zu den aus dem
Stand der Technik bekannten Lésungen.

[0016] GemalR einem Ausflihrungsbeispiel besteht
das erfindungsgemaRe Gestrickteil, insbesondere das
Rundgestrick, aus zumindest einem maschenbildenden
Grundstrickfaden sowie zumindest einem ersten und
zweiten Plattierfaden, wobei der erste Plattierfaden zur
Ausbildung einer ersten Polsterlage zumindest ab-
schnittsweise in Maschenreihenrichtung auf den Grund-
strickfaden maschenbildend plattiert und tber eine oder
mehrere durch den Grundstrickfaden gebildete Grund-
strickmaschen flott liegt und der zweite Plattierfaden zur
Ausbildung zumindest einer zweiten Polsterlage zumin-
dest abschnittsweise in Maschenreihenrichtung auf den
Grundstrickfaden oder den ersten Plattierfaden ma-
schenbildend plattiert und (iber eine oder mehrere durch
den ersten Plattierfaden gebildete Maschen oder Flot-
tungen flott liegt. Hierdurch wird ein gepolstertes Ge-
strickteil ausgebildet, welches aus zumindest zwei Pols-
terlagen besteht. Die zumindest zwei Polsterlagen wer-
den dabei im Wesentlichen durch die einzelnen und Viel-
zahl von Flottungen des ersten und zweiten Plattierfa-
dens gebildet, die an der linken Warenseite des Gestrick-
teils, also an der Innenseite, Ubereinander zum Liegen
kommen. Die einzelnen Flottungen der ersten und zwei-
ten Lage kdnnen jeweils als einzelne Polstersegmente
angesehenwerden, welche in Summe eine flachige Pols-
terung ergeben. Das Gestrickteil kann selbstverstandlich
auch auf einer Flachstrickmaschine als Flachgestrick
hergestellt werden.

[0017] GemaR einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel ist
der zumindest eine erste und zweite Plattierfaden ge-
meinsam auf Maschen, die durch den Grundstrickfaden
gebildet sind, maschenbildend plattiert. Hierdurch wird
die Dicke bzw. Starke des Gestrickteils in diesen Stellen
bzw. Maschen, im Vergleich zu den Abschnitten mit der
erstenund zweiten Polsterlage, nurwenig verandertbzw.
erhoht. Dadurch ist es méglich an dem Gestrickteil, ins-
besondere an der Innenseite, bzw. innerhalb der Polste-
rung einen oder mehrere Kanale auszubilden. Diese kon-
nen insbesondere zur Belliftung des Gestricks bzw. der
Polsterung dienen.

[0018] Bevorzugt sind die zuvor beschriebenen durch
den Grundstrickfaden gebildeten Maschen, auf die der
erste und zweite Plattierfaden gemeinsam maschenbil-
dend plattiert ist, in Maschenstabchenrichtung von Ma-
schenreihe zu Maschenreihe versetzt in dem Gestrick-
teil, vorzugsweise um einen Versatz von einem Ma-
schenstabchen, angeordnet. Dies ermdglicht die Ausbil-
dung einer beliifteten Polsterung mit schrag zur Ma-
schenstabchenrichtung verlaufenden Bellftungskana-
len bzw. Profilen.

[0019] GemaR einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel ist
zumindest ein elastischer Schussfaden in die durch den
Grundstrickfaden gebildeten Maschen des Gestrickteils
Uber Fang und Flottung eingelegt und/ oder mit diesen
maschenbildend verstrickt. Dadurch wird dem Gestrick-
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teil kompressive Eigenschaften verliehen, wodurch es,
wie eingangs beschrieben, fir die Kompressionstherapie
verwendet werden kann.

[0020] Besonders bevorzugt erfolgt dabei die Flottung
des Schussfadens und die Flottung des ersten und/ oder
zweiten Plattierfadens gemeinsam {ber durch den
Grundstrickfaden gebildete Maschen. Dadurch wird die
Dicke bzw. Starke des Gestrickteils, also die Starke der
Polsterung, in diesen Stellen bzw. Maschen deutlich er-
héht. Dies ermdglicht die Ausbildung von bspw. punkt-
férmigen oder rippenartigen Erhéhungen in dem Gestick.
Diese Erhéhungen verleihen dem Gestrickteil eine zu-
mindest lokal massierende Wirkung auf den menschli-
chen Korper des Tragers, welche oftmals aus therapeu-
tischen Griinden zweckmaRig oder auch gewiinscht ist.
[0021] GemalR einem dritten Ausfiihrungsbeispiel ist
die Anzahl der aufeinanderfolgenden Maschen, tber die
der zweite Plattierfaden flott liegt, gréRer, vorzugsweise
umeine Masche, als die Anzahl er aufeinander folgenden
Maschen, Uber die der erste Plattierfaden flott liegt.
Durch die Anzahl der aufeinanderfolgenden Flottungen
des ersten und zweiten Plattierfadens wird die Léange der
Vielzahl von einzelnen Polstersegmenten bestimmt. Be-
vorzugt wird dabei der erste Plattierfaden Gber eine Ma-
sche geflottet. Der zweite Plattierfaden liegt bevorzugt
Uber zwei Maschen flott. Besonders bevorzugt betragt
die Anzahl der aufeinanderfolgenden Maschen, tber die
der zweite Plattierfaden geflottet ist, bei einer Strickma-
schine mit bis zu 240 Nadeln, zwischen 2 bis 10 Ma-
schen, vorzugsweise 2 bis 6 Maschen, und bei einer
Strickmaschine mit mehr als 240 Nadeln, zwischen 2 bis
12 Maschen, vorzugsweise ebenfalls 2 bis 6 Maschen.
[0022] GemaR einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel
besteht der zumindest eine Grundstrickfaden und bevor-
zugt der erste Plattierfaden aus einem feuchtigkeits-
transportierenden Garn und der zweite Plattierfaden aus
einem feuchtigkeitsaufnehmenden Garn. Das Zusam-
menspiel zwischen Feuchtigkeitsaufnahme und Trans-
port ist besonders wichtig fiir die klimaregulierende Aus-
bildung des Gestrickteils. Dazu besteht der zweite Plat-
tierfaden bevorzugt aus mehreren Fasern mitim Wesent-
lichen rundlichen Querschnitten, welche also eine grolRe
Kontaktflache des Fadens zur Anlage an der Haut eines
Tragers sicherstellen. Der zumindest eine Grundstrick-
faden und bevorzugt der erste Plattierfaden bestehen
dabei bevorzugt aus mehreren miteinander versponnen
Profilfasern. Die Profilfasern, welche Kanéle zum Trans-
port von Feuchtigkeit aufweisen, kénnen folglich die
Feuchtigkeit von dem zweiten Plattierfaden gut aufneh-
men und weiterleiten.

[0023] GemaR einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel
weist das Gestrickteil einen dritten Plattierfaden, vor-
zugsweise einen Muster- oder Funktionsfaden, auf, wel-
cher zumindest abschnittsweise in Maschenreihenrich-
tung auf den Grundstrickfaden und/ oder den ersten Plat-
tierfaden und/ oder den zweiten Plattierfaden maschen-
bildend plattiert und/ oder iber diese Faden flott liegt.
Der Musterfaden ist dabei bevorzugt andersfarbig als die
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Ubrigen Faden ausgebildet. Der Funktionsfaden ist
bspw. durch eine besondere Hafteigenschaft gekenn-
zeichnet. Dieser kann bspw. aus Silikon, Elastan oder
Kautschuk gefertigt sein.

[0024] GemalR einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel
sind die mehreren Plattierfaden in Maschenreihenrich-
tung nur abschnittsweise in das Gestrickteil eingearbei-
tet. Deren Enden sind dabei in den Grundstrickmaschen
des Gestrickteils verriegelt. Die Verriegelung erfolgt da-
bei durch die Bildung einer Masche, wobei die Fadenen-
den aus den Maschen, die durch den Grundstrickfaden
gebildet werden, herausragen.

[0025] GemalR einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel
bestehen der Grundstrickfaden sowie die mehreren Plat-
tierfaden aus Kunststoff, insbesondere Polyamid, Poly-
ester oder Polyurethan, oder aus einer Naturfaser, ins-
besondere Wolle. Dabeiweistder zumindest eine Grund-
strickfaden bevorzugt eine Feinheit von 30 bis 700 dtex,
die mehreren Plattierfaden bevorzugt eine Feinheit von
30 bis 300 dtex und der zumindest eine Schussfaden
bevorzugt eine Feinheit von 200 dtex bis 700 dtex auf.
[0026] Besonders bevorzugt ist das Gestrickteil ein
Strumpf, insbesondere ein Arm- oder Beinstumpf, mit
oder ohne Hand- oder Fufteil, eine Socke, ein Hand-
schuh, eine Bandage, oder ein vorzugsweise kompres-
sives Element einer Orthese. Bei Ausbildung des Ge-
strickteils als Strumpf oder Socke ist die zumindest eine
erste und zweite Polsterlage bevorzugt in einem Sohlen-,
Waden-, Fersen-, Zehen- und/ oder Achillessehnenbe-
reich eingearbeitet.

[0027] Bevorzugt betragen die durch das Gestrickteil
erzeugten kompressiven Druckwerte zwischen 5 und 60
mmHg, bevorzugt zwischen 10 und 45 mmHg, beson-
ders bevorzugt zwischen 15 und 25 mmHg. Die genann-
ten Kompressionswerte konnen, insbesondere fiir die
kompressiven Arm- und Beinstrimpfe, durch die ein-
gangs beschriebene Messanleitung und Messmethodik,
insbesondere nach der RAL-GZ 387 der Giitezeichen-
gemeinschaft sowie am HoSy-Messgerat (Institut Ho-
henstein) ermittelt werden.

[0028] Das vorliegende Gestrickteil zeichnet sich
durch eine Reihe erheblicher Vorteile aus.

[0029] Durch die Ausbildung des Gestrickteils mit zu-
mindest zwei Plattierfaden, welche eine erste und zweite
Polsterlage bilden, dies im Wesentlichen durch die Viel-
zahl von Flottungen des ersten und zweiten Plattierfa-
dens, wird eine dufRerst flache Polsterung mit besonders
hohen Polster- und Dampfungseigenschaften geschaf-
fen. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass die Polsterung,
vorzugsweise an der Gestrickinnenseite, wenig auftragt.
Dies ist besonders vorteilhaft, wenn das Gestrickteil als
Beinbekleidungsstlick, insbesondere als Stumpf mit
Fulteil ausgebildet ist. Durch das erfindungsgemafie
und wenig auftragende Gestrick wird der Sitz des Ful3es
eines Tragers in einem Schuh, also die Passform, nur
aulerst wenig bis gar nicht negativ beeinflusst, dies bei
gleichzeitig verbessertem Tragekomfort durch die aus-
gebildete Polsterung, insbesondere durch die mehreren
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Polsterlagen.

[0030] Einen weiteren Vorteil der Erfindung stellt die
bessere Haftwirkung des gepolsterten Gestricks an der
Haut eines Tragers, bspw. an der FuRsohle dar. Dies
beruhtdarauf, da durch das erfindungsgemafe Gestrick,
insbesondere durch die Vielzahl von quer zur Strickrich-
tung liegenden Flottungen, eine wesentlich erhéhte Men-
ge an Fadenmaterial, bspw. im Vergleich zu einer Pols-
terung aus Plisch, an der Haut des Tragers zum Liegen
kommen.

[0031] Zudem ist das erfindungsgemaRe gepolsterte
Gestrickteil im Vergleich zum Stand der Technik, insbe-
sondere im Vergleich zu einem Plischgestrick, wesent-
lich weniger verschleiBanfallig, bspw. fir das sogenann-
te Pilling. Die Plattierfaden zur Ausbildung der Polsterung
sind namlich wesentlich straffer und fester sowie auch
enganliegender in die Maschen des Grundgestricks ein-
gearbeitet. Es sind also keine Schlingen, Henkel bzw.
Schlaufen vorhanden, die aus dem Gestrick herausra-
gen und dadurch anfallig fur Verschleil? sind, wie es ins-
besondere bei der Ausbildung eines Pliisches der Fall ist.
[0032] Auch einen wesentlichen Vorteil gegeniber
den bekannten Losungen stellt das deutlich bessere Kli-
ma- bzw. Feuchtigkeitsmanagement des Gestrickteils
dar. Durch die Ausbildung der Polsterung, insbesondere
der ersten und zweiten Polsterlage, durch eine Vielzahl
von Flottungen, wird deutlich weniger Fadenmaterial fiir
die Ausbildung der Polsterung verwendet. Dies hat zur
Folge, dass das Gestrick atmungsaktiver ist. Es kann
also durch das gepolsterte Gestrick eine bessere Luft-
zirkulation stattfinden. Die vorzugsweise zusatzlich an
dem Gestrickteil bzw. in der Polsterung ausgebildeten
Kanale unterstitzen diese Zirkulation zusatzlich. Zudem
kann wesentlich weniger Feuchtigkeit in dem Fadenma-
terial selbst gespeichert werden. Auch werden weniger
Zwischenraume gebildet, in denen sich die Feuchtigkeit
ansammeln kann.

[0033] Vorteilhaft ist dabei zudem, dass durch den
deutlich reduzierten Fadenverbrauch die Polsterung we-
sentlich kostenguinstiger in der Herstellung ist. Dies auf
Grund des reduzierten Materialverbrauchs, aber auch
auf Grund der deutlich kiirzeren Maschinenlaufzeit, wel-
che fir die Ausbildung der erfindungsgemafen Polste-
rung an dem Gestrickteil bendtigt wird. Somit ist diese
neue Art der Ausbildung einer Polsterung an einem Ge-
strickteil auch wesentlich nachhaltiger als die aus dem
Stand der Technik bekannten Lésungen.

[0034] Schlussendlich ist auch noch festzuhalten,
dass durch die Ausbildung einer Polsterung mit zwei
Polsterlagen, neben dem Vorteil der deutlich verbesser-
ten Polster- bzw. Dampfungseigenschaften, auch der
Vorteil gegeben ist, dass dadurch Polsterungen mit indi-
viduellen Polsterstarken ausbildbar sind. Hierdurch kann
eine Polsterung bereichsweise und individuell an den Be-
darf innerhalb des Gestrickteils angepasst werden. Zu-
dem sind dadurch auch mehrdimensionale Strukturen,
bspw. Ruckspriinge oder Erhebungen zur Ausbildung
von Kanalen zur Luftzirkulation oder Rippen, insbeson-
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dere fur Massagezwecke, ausbildbar.

[0035] Nachfolgend wird die Erfindung anhand meh-
rerer Ausfiihrungsbeispiele und in Verbindung mit den
beigefligten Zeichnungen erlautert.

[0036] Dabei zeigen:

Figur 1 ein erstes Ausflhrungsbeispiel des erfin-
dungsgemafen Gestrickteils ausgebildet als Bein-
bekleidungsstlick, insbesondere als Wadenstrumpf,
in der Seitenansicht,

Figur 2 ein Maschenbild eines Ausschnitts A aus
dem ersten Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsge-
mafRen Gestrickteils geman Figur 1;

Figur 3 ein zweites Ausflihrungsbeispiel des erfin-
dungsgemafen Gestrickteils erneut ausgebildet als
Beinbekleidungsstiick, insbesondere als Socke,
ebenfalls in der Seitenansicht,

Figur 4 ein Maschenbild eines Ausschnitts B aus
dem zweiten Ausfilhrungsbeispiel des erfindungs-
gemalen Gestrickteils geman Figur 3,

Figur 5 ein drittes Ausfihrungsbeispiel des erfin-
dungsgemafRien Gestrickteils in Form einer Banda-
ge, insbesondere einer Sprunggelenkbandage, in
der Seitenansicht,

Figur 6 ein Maschenbild eines Ausschnitts C aus
dem dritten Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsge-
mafRen Gestrickteils gemaR Figur 5;

Figur 7 ein viertes Ausfiihrungsbeispiel des erfin-
dungsgemafien Gestrickteils ausgebildet als Ban-
dage bzw. als sogenannte Sleeve, insbesondere zur
Anwendung an einem Knie eines Tragers, ebenfalls
in einer Seitenansicht,

Figur 8 ein Maschenbild eines Ausschnitts D aus
dem vierten Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsge-
mafRen Gestrickteils geman Figur 7;

Figur 9 ein weiteres Maschenbild eines weiteren
maoglichen Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsge-
mafen Gestrickteils;

[0037] WieinderFigur 1 zu sehenist, ist das Gestrick-
teil 1 als Wadenstrumpf 16 ausgebildet. Dieser umfasst
neben einem Fulteil 20 ein vorzugsweise mit einem gra-
duellen Druckverlauf versehenes kompressives Beinteil
21. Der kompressive Druck nimmt hierbei vorzugsweise
von distal nach proximal ab. Das FuBteil 20 weist hierbei
einen Zehenbereich 25, einen MittelfuBbereich 27, einen
Fersenbereich 24 sowie einen den Kndchel umfassen-
den Bereich 28 auf. Es ist auch mdglich, dass der Ze-
henbereich 25 offen ausgebildet ist. Neben einem Fes-
selbereich 30 und einem Wadenbereich 23 weist das
Beinteil 21 wiederum an dessen oberen Ende einen Bun-
dabschnitt 29 auf, welcher bevorzugt als doppellagiger
Bund ausgebildet ist. Der Stumpf 16 besteht hierbei be-
vorzugt aus einem rund- oder flachgestrickten, vorzugs-
weise kompressiven, Gestrickteil 1.

[0038] Die durch den Wadenstrumpf 16 erzeugten
kompressiven Driicke liegen bevorzugtin einem Fessel-
bereich 30 zwischen 10 und 30 mmHg und im Waden-
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bereich 23 zwischen 5 und 20 mmHg. Die Werte werden
mittels der eingangs vorgestellten Messmethodik und
Messgerat, insbesondere mittels der Priifung am HoSy-
Messgerat (Institut Hohenstein), gemessen.

[0039] An der Innenseite weist nun das Gestrickteil 1,
insbesondere das Fulteil 20, eine Polsterung 9 beste-
hend aus einer ersten und zweiten Polsterlage 10, 11
auf. Die Polsterung 9 erstreckt sich hierbei in dem Fulf3teil
20 von dem MittelfuBbereich 27 bis in den Fersenbereich
24. Des Weiteren setzt sich die Polsterung 9 dann auch
im Beinteil 21 fort und Uberlappt dort einen Achillesseh-
nenbereich 26. Die Polsterung 9 erstreckt sich hierbei
sowohlim Fulteil 20, als auch im Beinteil 21 in Umfangs-
richtung gesehen nur abschnittsweise um den Full bzw.
Bein eines Tragers. Diese ist also bevorzugt nur im Be-
reich der FuBsohle 22 und der Achillessehne ausgebildet
und erstreckt sich in diesem Ausfiihrungsbeispiel bis in
die Seiten des FuBteils 20 und Beinteils 21 hinaus.
[0040] In diesem sowie auch in den folgenden Ausflh-
rungsbeispielen ist die Polsterung 9 bevorzugt durch ein
Gestrick 1 ausgebildet, das sich bezlglich seiner Bin-
dungsart von einem an die Polsterung 9 angrenzenden
Bereich unterscheidet. In der folgenden Figur 2 wird nun
der Aufbau der Polsterung 9, insbesondere im Bereich
der FuRsohle 22 im Detail beschrieben. Hierzu wird ein
Maschenbild des Gestrickteils 1 im Ausschnitt A gezeigt.
[0041] Dabei zeigt das Maschenbild in Figur 2 nun ein
Gestrickteil 1 bestehend aus einem Grundstrickfaden 2,
der maschenbildend iber mehrere Strickreihen R1 bis
R7 und Maschenstabchen M1 bis M9 hinweg verstrickt
ist. Neben dem Grundstrickfaden 2 zeigt das Maschen-
bild einen ersten und zweiten Plattierfaden 3, 6, die auf
den Grundstrickfaden 2 teilweise maschenbildend plat-
tiert und Uber diesen geflottet sind, um jeweils eine erste
und zweite Polsterlage 10, 11 auszubilden. Dabei ist ins-
besondere der erste Plattierfaden 3 in jeder Strickreihe
R1 bis R7 im ersten und neunten Maschenstabchen M1
und M9 auf den Grundstrickfaden 2 maschenbildend
plattiert und liegt Gber die sich dazwischen befindenden
Maschen flott. Er ist also Gber die Maschenstabchen M2
bis M8 geflottet und bildet dadurch Polstersegmente ei-
ner ersten Polsterlage 10 mit einer Lange von sieben
Flottungen 5 aus. Das Plattieren, also die Ausbildung
von Maschen 4, des ersten Plattierfadens 3 in den Ma-
schenstdbchen M1 und M9 auf den Grundstrickfaden 2
dient zur Verankerung bzw. Verbindung der ersten Pols-
terlage 10 mit dem Grundgestrick 1.

[0042] Der zweite Plattierfaden 6 ist hingegen in jeder
Strickreihe R1 bis R7 in dem fiinften Maschenstabchen
M5 aufden Grundstrickfaden 2 maschenbildend plattiert,
also bildet dort Maschen 7 aus. Da es sich bei dem Ma-
schenbild lediglich um einen Ausschnitt A aus dem
Grundgestrick 1 handelt, ist die zweite Stelle, also das
weitere Maschenstabchen, in welcher bzw. in welchem
der zweite Plattierfaden 6 auf den Grundstrickfaden 2
maschenbildend plattiert ist nicht zu sehen. Jedoch er-
folgt auch hierbei bevorzugt eine Flottung des zweiten
Plattierfadens 6 Uiber sieben Maschen, um zweite Pols-
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tersegmente einer zweiten Polsterlage 11 mit einer Lan-
ge von sieben Flottungen 8 zu bilden. Die Anzahl der
aufeinanderfolgenden Maschen 12 tber die der zumin-
dest eine erste und zweite Plattierfaden 3, 6 geflottet ist,
kann naturlich individuell festgelegt werden. Bei einer
Strickmaschine mit bis zu 240 Nadeln erfolgt bevorzugt
eine Flottung zwischen 1 bis 10 Maschen. Bei einer
Strickmaschine mitmehrals 240 Nadelnistdie Flottungs-
lange bevorzugt zwischen 1 bis 12 Maschen.

[0043] GemalR diesem Ausfiihrungsbeispiel, aber
auch gemaR der folgenden Ausfiihrungsbeispiele, weist
der Grundstrickfaden 2 eine Feinheit von 30 bis 700 dtex
auf, die zwei Plattierfaden 3, 6 hingegen eine Feinheit
von 30 bis 300 dtex. Bevorzugt bestehen die mehreren
Faden 2, 3, 6 aus einem Kunststoff, insbesondere Poly-
amid, Polyester oder Polyurethan, oder aus einer Natur-
faser, wie zum Beispiel Wolle oder Baumwolle. Alternativ
kann einer der Faden 2, 3, 6, vorzugsweise der zweite
Plattierfaden 6, auch ein Haftfaden sein, um dem Ge-
strickteil 1 neben einer polsternden Eigenschaft auch ei-
ne rutschhemmende Wirkung zu verleihen. Dabei ist be-
vorzugt der zweiten Plattierfaden 6 ein Silikon-, Elastan-
oder Kautschukfaden.

[0044] Des Weiteren kann gemal diesem Ausfih-
rungsbeispiel, aber auch gemal der folgenden Ausfiih-
rungsbeispiele, der erste Plattierfaden 3 aus einem
feuchtigkeitstransportierenden Garn, namlich einem pro-
filierten Garn, und der zweite Plattierfaden 6 aus einem
feuchtigkeitsaufnehmenden Garn, ndmlich einem Garn
mit einem rundlichen Querschnitt, oder umgekehrt, be-
stehen. Dadurch kann ein verbessertes Klima- bzw.
Feuchtigkeitsmanagement des Gestrickteils 1 erreicht
werden.

[0045] Im Ergebnis wird durch die zuvor beschriebene
Ausbildung ein gepolstertes Gestrickteil 1 mit verbesser-
ter Polster- und Dampfungseigenschaften ausgebildet.
Dieses besteht, wie zuvor beschrieben, aus zumindest
zwei Polsterlagen 10, 11, welche jeweils aus einer Viel-
zahl von Polstersegmenten bestehen. Die Segmente
werden durch die Vielzahl von Flottungen 5, 8 des ersten
und zweiten Plattierfadens 3, 6, die an der linken Waren-
seite des Gestrickteils 1 Ubereinander zum Liegen kom-
men gebildet. Die Flottungen 5, 8 bilden in diesem Aus-
fuhrungsbeispiel eine flachige Polsterung.

[0046] Figur 3 zeigt nun ein zweites Ausfihrungsbei-
spiel des erfindungsgemaRen Gestrickteils 1’ in der Sei-
tenansicht, erneut ausgebildet als Beinbekleidungs-
stlick, dieses Mal in Form einer Socke 17. Die Socke 17
umfasst hierbei ebenfalls ein Fullteil 31 mit einem ge-
schlossenen Zehenbereich 33, einen MittelfuRbereich
34, einen Fersenbereich 35 sowie einen den Knochel
umfassenden Bereich 36. Das Beinteil 32 umfasst, ne-
ben einem ebenfalls bevorzugt doppellagig ausgeildeten
Bundabschnitt 37, einen Fesselbereich 39. Zumindest
der Fesselbereich 39 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel
bevorzugtebenfalls kompressivausgebildet. Die erzeug-
ten kompressiven Driicke liegen in dem Fesselbereich
39 bevorzugt zwischen 10 und 30 mmHg.
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[0047] Die Fullsohle 38 des Fufteils 31 weist nun in
diesem Ausfiihrungsbeispiel ebenfalls eine eingestrickte
Polsterung 9’ auf. Die Polsterung 9’ ist hierbei in dem
FuBteil 31 zwischen dem Zehenbereich 33 und einem
Fersenbereich 35 angeordnet. Auch hier erstreckt sich
die Polsterung 9’ in Umfangsrichtung nur abschnittswei-
se um den Ful} eines Tragers. Neben der FuRsohle 38
werden auch zumindest teilweise die Seiten des FulRes
mit der Polsterung 9’ bedeckt. ErfindungsgemaR bildet
nun gemal diesem Ausfiihrungsbeispiel die Polsterung
9’ an der Innenseite neben den mehreren Polsterlagen
10’, 11’ auch mehrere Kanale 40 aus. Diese dienen zur
Bellftung des Gestricks 1’ bzw. der Polsterung 9'. In der
nun folgenden Figur 4 wird das Gestrickteil 1°, insbeson-
dere die Polsterung 9’ mit den mehreren Kanalen 40
durch einen Ausschnitt B, anhand eines Maschenbildes
im Detail beschrieben.

[0048] Wie in der Figur 4 gezeigt, ist ein Grundstrick-
faden 2 maschenbildend Gber mehrere Strickreihen R1
bis R7 und Maschenstdbchen M1 bis M9 hinweg ver-
strickt. Auch in diesem Ausfihrungsbeispiel sind zwei
Plattierfaden 3, 6 auf den Grundstrickfaden 2 maschen-
bildend plattiert und tber diesen geflottet, um eine erste
und zweite Polsterlage 10’, 11’ auszubilden.

[0049] Wie in dem Maschenbild zu sehen ist, sind so-
wohl der erste als auch der zweite Plattierfaden 3, 6 in
jeder Strickreihe R1 bis R7 im ersten, flinfte und neunten
Maschenstabchen M1, M5 und M9 auf den Grundstrick-
faden 2 maschenbildend plattiert 4, 7 und liegen iber die
sich dazwischen befindenden Maschen 12 flott. Beide
Faden 3, 6 sind also Uber die Maschenstabchen M2 bis
M4 und M6 bis M8 geflottet und bilden dadurch Polster-
segmente fir die erste und zweite Polsterlage 10°, 11’
mit einer Lange von drei Flottungen 5, 8 aus. Die Anzahl
der aufeinanderfolgenden Maschen 12, tiber die die bei-
den Plattierfaden 3, 6 geflottet sind, kann nattirlich auch
in diesem Ausfliihrungsbeispiel individuell festgelegt wer-
den.

[0050] Vorteil dieser Ausbildung des Gestrickteils 1°,
insbesondere der Polsterung, ist, dass durch das ge-
meinsame Plattieren der ersten und zweiten Plattierfa-
den 3, 6 auf gemeinsame Grundstrickmaschen 12, ne-
ben den mehreren Polsterlagen 10’, 11’, auch mehrere
Ruckspriinge bzw. Kanale 40 an der Innenseite des Ge-
strickteils 1’ entstehen. Diese dienen insbesondere zur
Bellftung des Gestrickteils 1’ bzw. der Polsterung 9'. Die
Ruckspriinge bzw. Kanale 40 entstehen durch das ge-
meinsame Plattieren beider Faden 3, 6 auf gemeinsame
Maschen 12. Hierdurch wird namlich in diesen Maschen
12 die Dicke bzw. Starke des Gestrickteils 1’ nicht bzw.
nur unwesentlich verandert, da die Plattierfaden 3, 6 in
diesen Maschen 12 nicht oberhalb der Grundstrickma-
schen 12 zum Liegen kommen, sondern im Wesentlich
nur neben diesen Maschen 12. Im Gegensatz dazu lie-
gen die Flottungen 5, 8 aulierhalb und somit oberhalb
der Grundstrickmaschen 12 und bilden dadurch eine ers-
te und zweite Polsterlage 10’, 11°. Es ergibt sich dadurch
somit ein dreilagiger bzw. dreischichtiger Aufbau mit vor-
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zugsweise mehreren Ruickspringen 40.

[0051] Figur 5 zeigt nun ein drittes Ausfihrungsbei-
spiel des erfindungsgemafien Gestrickteils 1" in Form ei-
ner Bandage, insbesondere einer Sprunggelenkbanda-
ge 18, ebenfalls in der Seitenansicht. Die Sprunggelenk-
bandage 18 weist hierbei ebenfalls ein Fuliteil 40 sowie
ein Beinteil 41 auf. Das FuBteil 40 ist hierbei durch einen
MittelfulRbereich 42, einen Fersenbereich 43 sowie einen
den Kndchel umfassenden Bereich 44 gebildet. Am vor-
deren Ende weist die Bandage 18 eine Offnung 45 fiir
die Zehen eines Tragers auf. Das Beinteil 41 umfasst
neben einem Fesselbereich 47 einen Abschlussrand 46,
der in diesem Ausfiihrungsbeispiel bevorzugt einlagig
ausgebildet ist. Die Bandage 18 kann ferner ein oder
mehrere Stiitzelemente oder Druckkorper, bspw. in Form
einer Kndchelpelotte, aufweisen. Diese sind nicht abge-
bildet. Die Bandage 18, insbesondere der Grundkdorper,
besteht hierbei bevorzugt aus einem rund- oder flachge-
strickten Gestrickteil 1". Das Gestrickteil 1" kann geman
diesem Ausfiihrungsbeispiel ebenfalls kompressiv aus-
gebildet sein. Zudem umfasst dieses an der Innenseite
im Bereich der Fullsohle 42 eine Polsterung 9" beste-
hend aus einer ersten und zweiten Polsterlage 10", 11".
[0052] Die Polsterung 9" erstreckt sich hierbei in dem
Fufteil 40 entlang eines MittelfulRbereichs 42 bis zu ei-
nem Fersenbereich 43. In Umfangsrichtung gesehen ist
die Polsterung 9" bevorzugt ebenfalls zumindest teilwei-
se an den Seiten des Fulles eines Tragers angeordnet.
Gemal diesem Ausflihrungsbeispiel bildet die Polste-
rung 9" an der Innenseite neben den mehreren Polster-
lagen 10", 11" auch mehrere rippenartig Erhéhungen 48
aus, welche sich entlang der Ful3sohle 42 erstrecken.
Naturlich ist es auch denkbar, dass sich diese quer zur
FuRsohle 42 erstrecken. Diese Erhéhungen 48 verleihen
dem Gestrickteil 1" eine lokal massierende Wirkung. In
der nachsten Figur 6 wird das Gestrickteil 1", insbeson-
dere die Polsterung 9" mitden mehreren Erhéhungen 48
durch den Ausschnitt C, anhand eines Maschenbildes
im Detail beschrieben.

[0053] Beidem in Figur 6 gezeigten Gestrickteil 1" ist
ein Grundstrickfaden 2 maschenbildend iber mehrere
Strickreihen R1 bis R7 und Maschenstabchen M1 bis M9
hinweg verstrickt. Zusatzlich zu den zwei Plattierfaden
3, 6 zur Ausbildung einer ersten und zweiten Polsterlage
10", 11", ist nun noch ein weiterer Faden, namlich ein
elastischer Schussfaden 13, in die durch den Grund-
strickfaden 2 gebildeten Maschen 12 des Gestrickteils
1" Gber Fang 14 und Flottung 15 eingelegt. Dabei wird
dieser in den Maschenstabchen M1 und M2, M5 und M6
sowie M9 lber Fang eingebunden und lber die Ma-
schenstabchen M3 und M4 sowie M7 und M8 geflottet.
Die beiden Plattierfaden 3, 6 sind hierbei in jeder Strick-
reihe R1 bis R7 im ersten und zweiten, flinften und sechs-
ten, sowie folgend im neunten Maschenstabchen M1 und
M2, M5 und M6 sowie M9 auf den Grundstrickfaden 2
maschenbildend 4, 7 plattiert und liegen Uber die sich
dazwischen befindenden Maschen flott. Die Faden 3, 6
sind somit ebenfalls tGiber die Maschenstabchen M3 und
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M4 sowie M7 und M8 geflottet und bilden in diesen Ma-
schenstabchen Polstersegmente fir die erste und zweite
Polsterlage 10", 11" mit einer Lange von zwei Flottungen
5, 8 aus.

[0054] Durch diese Ausbildung des Gestrickteils 1",
insbesondere durch die Flottungen 15 des Schussfadens
13 und die Flottungen 5, 8 des ersten und zweiten Plat-
tierfadens 3, 6 Uber gemeinsame Maschen 12 bzw. Ma-
schenstabchen des Grundstrickfadens 2 wird die Dicke
bzw. Starke des Gestrickteils 1", also die Starke der Pols-
terung, in diesen Stellen, also in den Stabchen M3 und
M4 sowie M7 und M8, deutlich erhoht. Dadurch werden
zusatzlich zu der Polsterung durch die erste und zweite
Polsterlage 10", 11", rippenartige Erhéhungen 48 in dem
Gestickteil 1" ausgebildet. Diese weisen eine Breite von
zwei Flottungen auf. Auf der anderen Seite werden die
Plattierfaden 3, 6 auf gemeinsame Maschen 12 plattiert.
Dies fuhrt dazu, dass die Dicke bzw. Starke des Gestrick-
teils 1", wie zuvor beschrieben, in diesen Maschenstab-
chen M1 und M2, M5 und M6 sowie M9 nicht bzw. nur
unwesentlich verandert wird. Somit ergibt sich ein maxi-
maler Unterschied in der Dicke bzw. Starke des Gestrick-
teils 1" an den zuvor genannten Maschenstabchen, wo-
durch die Erhéhungen bzw. Rippen 48 deutlich zur Gel-
tung kommen und dem Gestrickteil 1" dadurch eine lokal
massierende Wirkung, insbesondere auf die Fulsohle
des Trager, verleihen.

[0055] Der in das Gestrickteil 1" eingearbeitete elasti-
sche Schussfaden 13 ist hierbei bevorzugt auch auler-
halb der Polsterung 9" in das Gestrickteil
1" eingearbeitet. Er verleiht daher dem Gestrickteil 1",
insbesondere der Sprunggelenkbandage 18, kompres-
sive Eigenschaften, insbesondere in dem Fesselbereich
47. Die durch das Gestrickteil 1" erzeugten kompressi-
ven Druckwerte betragen somit, vorzugsweise in einem
Fesselberech 47, aber auch im Bereich der Polsterung
9", also in einem MittelfuRbereich 42, zwischen 5 und 60
mmHg, bevorzugt zwischen 10 und 45 mmHg.

[0056] Figur 7 zeigt schlieBlich ein viertes Ausflh-
rungsbeispiel des erfindungsgemalen Gestrickteils 1"
ausgebildet als Bandage 19 bzw. als sogenannte Sleeve,
insbesondere zur Anwendung an einem Knie eines Tra-
gers, dies ebenfalls in einer Seitenansicht. Die gezeigte
vorzugsweise kompressive Kniebandage 19 besteht im
Wesentlichen aus einem Oberschenkelteil 49 sowie aus
einem Unterschenkelteil 50. Beide Teile umschlielRen
dabei einen Patellarbereich. Am oberen und unteren En-
de weist die Bandage 19 ferner jeweils einen Abschluss-
rand 51 und 52 auf. Die Kniebandage 19 dient zur Sta-
bilisierung des Gelenks. Die Bandage 19 besteht hierbei
bevorzugt aus dem schlauchférmigen und kompressiven
Gestrickteil 1”. Neben dem Gestrickteil 1" weist die Ban-
dage 19 bevorzugt eine nichtgezeigte Kniepelotte auf.
Diese kann in oder an dem Gestrickteil 1" I6sbar oder
unldsbar befestigt sein. Alternativ kann auch eine sepa-
rate Pelotte vorgesehen sein, die unabhangig von dem
Gestrickteil 1” an dem Knie eines Tragers positionierbar
ist. Hierzu weist die Pelotte an der in der Tragstellung
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zum Trager gerichteten Seite bevorzugt eine Haftschicht
auf. Durch diese selbsthaftende Oberflaiche haftet die
Pelotte ohne externe Hilfe an der Haut des Tragers.
[0057] Das Gestrickteil 1”” weist nun auch gemafR die-
sem Ausflhrungsbeispiel an der Innenseite eine Polste-
rung 9" mit einer ersten und zweiten Polsterlage 10",
11" auf.

[0058] Die Polsterung 9" erstreckt sich hierbei in
Langsrichtung gesehen uber die gesamte Lange der
Bandage 19, also uber den Unter- und Oberschenkelteil
49, 50. Auch in Umfangsrichtung gesehen, ist Polsterung
9” Gber den gesamten Umfang hinweg an der Innenseite
des Gestrickteils 1” ausgebildet. Somit ist die gesamte
Kniebandage 19, also die gesamte Innenseite, mit der
Polsterung 9” versehen. Gemal diesem Ausfihrungs-
beispiel bildet die Polsterung 9” an der Innenseite erneut
mehrere Kanale 53 zur Beliftung des Gestricks 1" bzw.
der Polsterung 9” aus. Im Gegensatz zu den in Figur 3
beschriebenen Kanalen 40 verlaufen nun diese Bellf-
tungskanale 43 schrag zur Langserstreckung der Ban-
dage 19 und somit auch schrag zur Maschenstabchen-
richtung MR des Grundgestricks 1”. In der nun folgenden
Figur 8 wird das Gestrickteil 1", insbesondere der Aufbau
der Polsterung 9” mitden mehreren Kanalen 48, ineinem
Ausschnitt D im Detail erlautert.

[0059] Das Maschenbild aus Figur 8 zeigt einen
Grundstrickfaden 2, der maschenbildend Gber mehrere
Strickreihen R1 bis R7 und Maschenstabchen M1 bis M9
hinweg verstrickt ist. Zudem sind auch hier zwei Plattier-
faden 3, 6 auf den Grundstrickfaden 2 maschenbildend
4, 7 plattiert und Uber diesen geflottet, um jeweils eine
erste und zweite Polsterlage 10”, 11 auszubilden. Hier-
bei ist der erste und zweite Plattierfaden 3, 6 in der Ma-
schenreihe R7 im zweite und sechsten Maschenstab-
chen M2 und M6 auf den Grundstrickfaden 2 maschen-
bildend plattiert. Zwischen diesen Maschen M2 und M6
liegen beide Plattierfaden 3, 6 flott Giber die dazwischen
gebildeten Grundstrickmaschen 12. Sie bilden dadurch
Polstersegmente einer ersten und zweiten Polsterlage
10", 11" mit einer Lange von drei Flottungen 5, 8 aus.
[0060] In einer zweiten Maschenreihe R2 sind die Ma-
schen M4 und M8 aus Reihe R1, auf denen sowohl der
erste als auch der zweite Plattierfaden maschenbildet
plattiert ist, um ein Maschenstabchen versetzt in dem
Gestrickteil 1 angeordnet. Diese Maschen befinden sich
somit in der Maschenreihe R2 an der Position M3 und
M7. Durch diesen Versatz, welcher sich in den folgenden
Maschenreihen R3 bis R7 fortsetzt, wird eine Polsterung
ausgebildet, welche mehrere schrag zur Maschenstab-
chenrichtung MR verlaufende Bellftungskanale 53 auf-
weist.

[0061] Figur9 zeigt schlieB3lich ein weiteres Maschen-
bild eines weiteren moglichen Ausfiihrungsbeispiel des
erfindungsgeméafen Gestrickteils 1"”. In diesem ist er-
neut ein Grundstrickfaden 2 maschenbildend iber meh-
rere Strickreihen R1 bis R7 und Maschenstabchen M1
bis M7 hinweg verstrickt. Zusatzlich ist ein elastischer
Schussfaden 13 in die durch den Grundstrickfaden 2 ge-
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bildeten Maschen 12 des Gestrickteils 1”" iber Fang 14
und Flottung 15 eingelegt. Zur Ausbildung einer ersten
Polsterlage 10”" ist nun ein erster Plattierfaden 3 in jeder
Strickreihe R1 bis R7 eingearbeitet. In der Maschenreihe
R7 ist der Plattierfaden 3 im ersten, dritten, vierten,
sechsten und siebten Maschenstabchen M1, M3, M4,
M6 und M7 auf den Grundstrickfaden 2 maschenbildend
plattiert und liegt Gber die sich dazwischen befindenden
Maschen flott. Er ist also Gber die Maschenstabchen M2
und M5 geflottet und bildet dadurch Polstersegmente ei-
ner ersten Polsterlage mit einer Lange von einer Flottung
5 aus.

[0062] Der zweite Plattierfaden 6 ist ebenfalls in jeder
Strickreihe R1 bis R7 vorhanden. Dieser ist in der Ma-
schenreihe R7 in dem ersten, vierten und siebten Ma-
schenstabchen M1, M4 und M7 auf den Grundstrickfa-
den 2 maschenbildend plattiert. Uber die Maschenstéb-
chen M2 und M3 sowie M5 und M6 ist dieser geflottet,
um zweite Polstersegmente einer zweiten Polsterlage
11"" mit einer Lange von zwei Flottungen 8 zu bilden.
Somit ist die Anzahl der aufeinanderfolgenden Maschen
12, Gber die der zweite Plattierfaden 6 flott liegt, groRer
als die Anzahl er aufeinander folgenden Maschen 12,
Uber die der erste Plattierfaden 3 flott liegt. Dies hat den
Vorteil, dass dadurch sichergestellt wird, dass der zweite
Plattierfaden 6 jedenfalls oberhalb des ersten Plattierfa-
dens 3 zum Liegen kommt.

[0063] Dadurch, dass auch gemal diesem Ausflh-
rungsbeispiel beide Plattierfaden 3, 6 auf gemeinsame
Maschen 12 maschenbildend plattiert sind, bildet auch
diese Polsterung 9”” mehrere Riickspriinge bzw. Kanale
54 an der Innenseite des Gestrickteils 1" aus, welche
zur Bellftung des Gestrickteils 1"” bzw. der Polsterung
9"" dienen. Weil zudem die mehreren Maschen, auf de-
nen der erste und/ oder der zweite Plattierfaden 3, 6 ma-
schenbildet plattiert ist, in Maschenstabchenrichtung MS
um ein Maschenstabchen versetzt in dem Gestrickteil
1"" angeordnet sind, wird auch in diesem Ausfliihrungs-
beispiel eine Polsterung 9" ausgebildet, wobei die meh-
reren Bellftungskanadle 54 schrag zur Maschenstab-
chenrichtung MR verlaufen.

[0064] Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen
Ausfiihrungsbeispiele beschrankt, sondern umfasst alle
Ausfiihrungen, die das prinzipielle, sinngeméafe Funkti-
onsprinzip der Erfindung anwenden oder beinhalten. Des
Weiteren sind alle Merkmale aller beschriebenen und
dargestellten Ausflihrungsbeispiele miteinander kombi-
nierbar.

Patentanspriiche

1. Gestrickteil (1, 17, 1", 1", 1""), insbesondere Rund-
gestrick, bestehend aus zumindest einem maschen-
bildenden Grundstrickfaden (2) sowie zumindest ei-
nem ersten und zweiten Plattierfaden (3, 6), da-
durch gekennzeichnet, dass der erste Plattierfa-
den (3) zur Ausbildung einer ersten Polsterlage (10,
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10, 10", 10”, 10"") zumindest abschnittsweise in
Maschenreihenrichtung (MR) auf den Grundstrick-
faden (2) maschenbildend plattiert und tber eine
oder mehrere durch den Grundstrickfaden (2) gebil-
dete Grundstrickmaschen (12) flott liegt und der
zweite Plattierfaden (6) zur Ausbildung zumindest
einer zweiten Polsterlage (11, 11’, 11", 11”7, 11"")
zumindest abschnittsweise in Maschenreihenrich-
tung (MR) auf den Grundstrickfaden (2) oder den
ersten Plattierfaden (3) maschenbildend plattiertund
Uber eine oder mehrere durch den ersten Plattierfa-
den (3) gebildete Maschen (4) oder Flottungen (5)
flott liegt.

Gestrickteil (1’, 1", 1", 1"") nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der zumindest eine
erste und zweite Plattierfaden (3, 6) gemeinsam auf
Maschen (12), die durch den Grundstrickfaden (2)
gebildet sind, maschenbildend plattiert ist.

Gestrickteil (1", 1"") nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Maschen (12), auf die der
erste und zweite Plattierfaden (3, 6) maschenbildend
plattiert ist, in Maschenstabchenrichtung (MR) von
Maschenreihe zu Maschenreihe versetztin dem Ge-
strickteil (1", 1""), vorzugsweise um einen Versatz
von einem Maschenstabchen (MS), angeordnet
sind.

Gestrickteil (1", 1"") nach einem der vorherigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zumin-
dest ein elastischer Schussfaden (13) in die durch
den Grundstrickfaden (2) gebildeten Maschen (12)
des Gestrickteils (1", 1"") Gber Fang (14) und Flot-
tung (15) eingelegt und/ oder mit diesen maschen-
bildend verstrickt ist.

Gestrickteil (1", 1™) nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Flottung (15) des Schuss-
fadens (13) und die Flottungen (5, 8) des ersten und/
oder zweiten Plattierfadens (3, 6) gemeinsam Uber
durch den Grundstrickfaden (2) gebildete Maschen
(12) erfolgt.

Gestrickteil (1) nach einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Anzahl
der aufeinanderfolgenden Maschen (12), Uber die
der zweite Plattierfaden (6) flott liegt, groRer, vor-
zugsweise um eine Masche, als die Anzahl er auf-
einander folgenden Maschen (12), Gber die der erste
Plattierfaden (3) flott liegt.

Gestrickteil (1, 1°, 1", 1", 1"") nach einem der vorhe-
rigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Anzahl der aufeinanderfolgenden Maschen (12)
Uber die der zumindest eine erste und zweite Plat-
tierfaden (3, 6) geflottet ist, bei einer Strickmaschine
mit bis zu 240 Nadeln, zwischen 1 bis 10 Maschen,



10.

1.

12.

13.

14.

17 EP 4 459 019 A1 18

vorzugsweise 2 bis 6 Maschen, und bei einer Strick-
maschine mitmehr als 240 Nadeln 1 bis 12 Maschen,
vorzugsweise 2 bis 6 Maschen, betragt.

Gestrickteil (1, 1, 1", 1", 1"") nach einem der vorhe-
rigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der zumindest eine Grundstrickfaden (2) und bevor-
zugt der erste Plattierfaden (3) aus einem feuchtig-
keitstransportierenden Garn und der zweite Plattier-
faden (6) aus einem feuchtigkeitsaufnehmenden
Garn besteht.

Gestrickteil nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein dritter Plattier-
faden, vorzugsweise ein Muster- oder Funktionsfa-
den, zumindest abschnittsweise in Maschenreihen-
richtung (MR) auf bzw. tUber den Grundstrickfaden
und/ oder den ersten Plattierfaden und/ oder den
zweiten Plattierfaden maschenbildend plattiert und/
oder flott liegt.

Gestrickteil (1, 1, 1", 1", 1"") nach einem der vorhe-
rigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die mehreren Plattierfaden (3, 6) in Maschenreihen-
richtung (MR) nur abschnittsweise in das Gestrickteil
(1,1°,1",1",1"") eingearbeitet sind und deren Enden
in den Grundstrickmaschen (12) des Gestrickteils (1,
1, 1", 1", 1"") verriegelt sind.

Gestrickteil (1, 1, 1", 1", 1"") nach einem der vorhe-
rigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Grundstrickfaden (2) sowie die mehreren Plat-
tierfaden (3, 6) aus Kunststoff, insbesondere Polya-
mid, Polyester oder Polyurethan, Silikon oder aus
einer Naturfaser, insbesondere Wolle, bestehen.

Gestrickteil (1, 1, 1", 1", 1"") nach einem der vorhe-
rigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der zumindest eine Grundstrickfaden (2) eine Fein-
heit von 30 bis 700 dtex, die mehreren Plattierfaden
(3, 6) eine Feinheit von 30 bis 300 dtex und der zu-
mindest eine Schussfaden (13) eine Feinheit von
200 dtex bis 700 dtex aufweisen.

Gestrickteil (1,1, 1", 1", 1"") nach einem der vorhe-
rigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gestrickteil (1, 17, 1", 1", 1"") ein Strumpf, ins-
besondere ein Arm- oder Beinstumpf (16), eine So-
cke (17), ein Handschuh, eine Bandage (18, 19),
oder ein vorzugsweise kompressives Element einer
Orthese ist.

Gestrickteil (1, 1°, 1", 1™, 1"") nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dass bei Ausbildung des
Gestrickteils (1, 1, 1", 1™, 1"") als Strumpf (16), So-
cke (17) oder Bandage (18) die zumindest eine erste
und zweite Polsterlage (10, 10’, 10", 10", 10""; 11,
11°, 11", 11", 11"") in einem Sohlen- (22, 34, 42),
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10

15.

Waden- (23), Fersen- (24, 35, 43), Zehen- (25, 33)
und/ oder Achillessehnenbereich (26) eingearbeitet
ist.

Gestrickteil (1, 1°, 1", 1", 1"") nach einem der vorhe-
rigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die durch das Gestrickteil (1,1°,1",1”,1"") erzeugten
kompressiven Druckwerte zwischen 5 und 60
mmHg, bevorzugt zwisschen 10 und 45 mmHg, be-
tragen.
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