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PROCEDE DE REVETEMENT ET DE DECORATION D AU MOINS UN SUPPORT STRUCTUREL

D’UNE PIECE INTERIEURE DE VEHICULE ET PIECE INTERIEURE DECOREE ASSOCIEE

(567)  Procédé de revétement et de décoration d'au
moins un support structurel d’une piece intérieure de vé-
hicule et piece intérieure décorée associée

L’invention concerne un procédé de revétement et de
décoration d’un support structurel (1) d’une piéce inté-
rieure de véhicule comportant :

- une étape d’application d’'une couche de matériau na-
turel, lors de laquelle une couche de matériau naturel (2)
est appliquée,

- une étape d’application d’'une couche de surface d’ac-

[Fig. 1]
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croche, lors de laquelle une couche de surface d’accro-
che (3) est appliquée,

- une étape d’application d’'une couche de surface de
protection supérieure, lors de laquelle une couche de
surface de protection supérieure (5) est appliquée,

- une étape d’'impression d’un motif, lors de laquelle un
motif (6) est imprimé localement sur une portion surfaci-
que (SM1) d’une desdites couches parmi la couche de
matériau naturel (2), la couche de surface d’accroche
(3), la couche de surface de protection supérieure (5).

Fig. 1
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Description

[0001] Laprésenteinvention concerne le domaine des
procédés de revétement et de décoration d’au moins un
support structurel d’'une piéce intérieure de véhicule, en
particulier de véhicule automobile et le domaine des pie-
ces intérieures décorées de véhicules.

[0002] Il est connu d’appliquer localement sur des pié-
ces intérieures de véhicules des motifs, des logos, des
figures de styles ou similaires par un procédé d’impres-
sion de type jet d’encre. Les piéces intérieures de véhi-
cules peuvent par exemple étre une planche de bord, un
panneau de porte, une console centrale, etc. La publica-
tion FR3033506A1 divulgue un procédé permettant de
fournir une surface texturée résistante obtenue en met-
tant en oeuvre un procédé similaire a celui d’'une impres-
sion par projection de gouttelettes, plus communément
désigné par impression par jet d’encre.

[0003] La présente invention s’inscrit en outre dans le
cadre des habillages de pieces intérieures de véhicules
automobiles a l'aide de matériaux naturels tels que la
pierre, le bois, etc.

[0004] La publication FR3096301 A1 divulgue un pro-
cédé d’habillage de pieces intérieures de véhicules, par
une fine couche de matériau naturel. Ce matériau naturel
peut se présenter sous la forme d’'un matériau inorgani-
que tel que la pierre, du verre ou de la céramique ou un
matériau organique comme le bois. Ce procédé consiste
a habiller la piece intérieure de véhicule en la revétant
d’'une couche optionnelle d’adhésion sur laquelle on ap-
plique une couche de support de la fine couche de ma-
tériau naturel puis ladite fine couche de matériau naturel
proprement dite. On applique sur ladite fine couche de
matériau naturel une couche primaire d’adhésion en po-
lyuréthane a base aqueuse transparente avant de recou-
vrir le tout d’au moins une couche de surface transpa-
rente de protection, en particulier d’'une ou plusieurs cou-
ches de surface transparentes en vernis. Toutefois, ce
procédé ne permet pas de créer des motifs pour décorer
la piéce intérieure.

[0005] La publication US2022/324209A1 décrit la for-
mation d’'une couche décorative par impression sur un
substrat. La couche décorative comprend une couche
colorée et une couche d’image. La couche décorative
n’est pas prévue pour étre déposée sur d’autres couches
que le substrat ce qui présente I'inconvénient de limiter
les rendus esthétiques pouvant étre obtenus. En outre,
son dépot est effectué préférentiellement par laminage.
Cette technique présente notamment le désavantage de
ne pas étre adaptée aladécoration de matériaux naturels
présentantdes surfaces rugueuses pour réaliser un motif
imprimé précisément et localement avec un contour net.
[0006] La présente invention a pour but de pallier au
moins l'un de ces inconvénients et de proposer une so-
lution permettant de revétir et de décorer un support
structurel d’une piéce intérieure de véhicule destiné a
étre revétu notamment d’'une couche de de matériau na-
turel.
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[0007] A cet effet, 'invention concerne un procédé de
revétement et de décoration d’au moins un support struc-
turel d’'une piece intérieure de véhicule de préférence
tridimensionnelle, en particulier de véhicule automobile,
comportant au moins :

[0008] - une étape d’application d’'une couche de ma-
tériau naturel, lors de laquelle une couche de matériau
naturel est appliquée au-dessus de ou sur au moins une
surface du support structurel de la piece intérieure,
[0009] - une étape d’application d’'une couche de sur-
face d’accroche, lors de laquelle une couche de surface
d’accroche, de préférence transparente a base aqueuse,
est appliquée sur tout ou partie de la premiére surface
supérieure de la couche de matériau naturel pour la re-
couvrir en tout ou partie,

[0010] - le cas échéant optionnellement une étape
d’application d’'une couche de surface de protection in-
férieure, lors de laquelle une couche de surface de pro-
tection inférieure, de préférence transparente ou semi-
transparente, est appliquée sur tout ou partie de la
deuxiéme surface supérieure de la couche de surface
d’accroche pour la recouvrir en tout ou partie,

[0011] - une étape d’application d’'une couche de sur-
face de protection supérieure, lors de laquelle une cou-
che de surface de protection supérieure, de préférence
transparente ou semi-transparente, est appliquée sur
tout ou partie de la deuxiéme surface supérieure de la
couche de surface d’accroche pour la recouvrir en tout
ou partie ou le cas échéant sur tout ou partie de la troi-
siéme surface supérieure de la couche de surface de
protection inférieure pour la recouvrir en tout ou partie,
[0012] le procédé de revétement et de décoration est
caractérisé en ce qu’il comprend en outre :

- une étape d’'impression d’au moins un motif, lors de
laquelle au moins un motif est imprimé localement
de préférence par impression jet d’encre sur au
moins une portion surfacique d’'une desdites cou-
ches parmi la couche de matériau naturel, la couche
de surface d’accroche, la couche de surface de pro-
tection inférieure, la couche de surface de protection
supérieure.

[0013] L’invention concerne également une piéce in-
térieure décorée de véhicule de préférence tridimension-
nelle, en particulier de véhicule automobile, caractérisée
en ce qu’elle est obtenue par la mise en oeuvre du pro-
cédé selon I'invention.

[0014] L’invention concerne égalementun véhicule de
préférence véhicule automobile caractérisé en ce qu'il
comprend ladite au moins une piéce intérieure décorée
selon l'invention.

[0015] L’invention sera mieux comprise, grace a la
description ci-aprés, qui se rapporte a plusieurs modes
de réalisation préférés, donnés a titre d’exemples non
limitatifs, et expliqués avec référence aux dessins sché-
matiques annexés, dans lesquels :
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[Fig. 1]lafigure 1 représente une vue en coupe d’'une
piece intérieure décorée selon l'invention obtenue
par le procédé de l'invention selon une possibilité
d’'une premiere variante de réalisation,

[Fig. 2] la figure 2 représente une vue en coupe de
la piéce intérieure décorée selon I'invention obtenue
par le procédé de l'invention selon une possibilité
d’'une deuxiéme variante de réalisation,

[Fig. 3] la figure 3 représente une vue en coupe de
la piéce intérieure décorée selon I'invention obtenue
par le procédé de l'invention selon une possibilité
d’une troisieme variante de réalisation,

[Fig. 4] la figure 4 représente une vue de dessus de
la piéce intérieure décorée selon l'invention,

[Fig. 5A] la figure 5A représente une vue en coupe
de la piéce intérieure décorée selon l'invention simi-
laire a celle de la figure 2 et montrant un détail A,

[Fig. 5B] la figure 5B représente une vue en coupe
du détail A de la figure 5A,

[Fig. 6A] la figure 6A représente une vue en coupe
de la piéce intérieure décorée selon l'invention simi-
laire a celle de la figure 2 et montrant un détail B, et

[Fig. 6B] la figure 6B représente une vue en coupe
du détail B de la figure 6A.

[0016] L’inventionconcerne unprocédéderevétement
et de décoration d’au moins un support structurel 1 d’'une
piece intérieure de véhicule de préférence tridimension-
nelle, en particulier de véhicule automobile, comportant
au moins :

- une étape d’application d’'une couche de matériau
naturel, lors de laquelle une couche de matériau na-
turel 2 est appliquée au-dessus de ou sur au moins
une surface S du support structurel 1 de la piece
intérieure,

- une étape d’application d’'une couche de surface
d’accroche, lors de laquelle une couche de surface
d’accroche 3, de préférence transparente a base
aqueuse, est appliquée sur tout ou partie de la pre-
miere surface supérieure S1 de la couche de maté-
riau naturel 2 pour la recouvrir en tout ou partie,

- le cas échéant optionnellement une étape d’applica-
tion d’une couche de surface de protection inférieu-
re, lors de laquelle une couche de surface de pro-
tection inférieure 4, de préférence transparente ou
semi-transparente, est appliquée sur tout ou partie
de la deuxiéme surface supérieure S2 de la couche
de surface d’accroche 3 pour la recouvrir en tout ou
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partie,

- une étape d’application d’'une couche de surface de
protection supérieure, lors de laquelle une couche
de surface de protection supérieure 5, de préférence
transparente ou semi-transparente, est appliquée
sur tout ou partie de la deuxiéme surface supérieure
S2 de la couche de surface d’accroche 3 pour la
recouvrir en tout ou partie ou le cas échéant sur tout
ou partie de la troisieme surface supérieure S3 de
la couche de surface de protection inférieure 4 pour
la recouvrir en tout ou partie,

le procédé de revétement et de décoration est caracté-
risé en ce qu'’il comprend en outre :

- une étape d’'impression d’au moins un motif, lors de
laquelle au moins un motif 6 estimprimé localement
de préférence par impression jet d’encre sur au
moins une portion surfacique SM1, SM2, SM3 d’'une
desdites couches parmi la couche de matériau na-
turel 2, la couche de surface d’accroche 3, la couche
de surface de protection inférieure 4, la couche de
surface de protection supérieure 5.

[0017] Avantageusement, la présente invention per-
met de décorer localement, avec au moins un motif 6
appliqué par impression de type jet d’encre, le support
structurel 1 de la piéce intérieure de véhicule qui présente
la particularité d’étre revétue au-dessus de ou sur ladite
au moins une surface S d’'une couche de matériau naturel
2, c’est-a-dire que la couche de matériau naturel 2 est
appliquée soit surau moins un supportintermédiaire (non
représenté), qui est optionnel, disposé sur la surface S
du support structurel 1 de la piéce intérieure, soit direc-
tementsurla surface S du support structurel 1 de la piéce
intérieure. Grace a l'invention, il est possible, en jouant
sur le positionnement dudit au moins un motif 6 par rap-
port a I'empilement des différentes couches constituti-
ves, a savoir parmi la couche de matériau naturel 2, la
couche de surface d’accroche 3, la couche de surface
de protection inférieure 4, la couche de surface de pro-
tection supérieure 5, d’obtenir différents rendus esthéti-
ques. Avant la mise en oeuvre du procédé selon I'inven-
tion, la piéce intérieure correspond au support structurel
1. A l'issue de la mise en oeuvre du procédé selon l'in-
vention, la piéce intérieure décorée selon l'invention et
qui est décrite ci-dessous est obtenue avantageuse-
ment.

[0018] De préférence, lors de ladite étape d'impression
d’au moins un motif, ledit au moins un motif 6 estimprimé
localement de préférence par impression jet d’encre sur
au moins une portion surfacique SM1 de la quatrieme
surface supérieure S4 de ladite une couche de surface
de protection supérieure 5 successivement a ladite étape
d’application d’au moins une couche de surface de pro-
tection supérieure, ou sur au moins une portion surfaci-
que SM2 de la premiére surface supérieure S1 de la cou-
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che de matériau naturel 2 successivement a ladite étape
d’application d’'une couche de matériau naturel et anté-
rieurement a ladite étape d’application d’'une couche de
surface d’accroche, ou sur au moins une portion surfa-
cique de la deuxiéme surface supérieure S2 de la couche
de surface d’accroche 3 successivement a ladite étape
d’application d’une couche de surface d’accroche et an-
térieurement le cas échéant a ladite étape d’application
d’'une couche de surface de protection inférieure ou a
ladite étape d’application d’'une couche de surface de
protection supérieure, ou sur au moins une portion sur-
facique SM3 de la troisiéme surface supérieure S3 de
ladite couche de surface de protection inférieure 4 suc-
cessivement a ladite étape d’application d’'une couche
de surface de protection inférieure et antérieurement a
ladite étape d’application d’'une couche de surface de
protection supérieure.

[0019] Avantageusement, le motif 6 peut étre imprimé
avant ou apreés les étapes d’applications de couches de
surface, a savoir : I'étape d’application d’'une couche de
surface d’accroche, le cas échéant I'étape d’application
d’'une couche de surface de protection inférieure et |'éta-
pe d’application d’'une couche de surface de protection
supérieure, ou encore entre certaines de ces étapes
d’applications de couches de surface. Le motif 6 s’étend
seulement sur une portion surfacique SM1, SM2, SM3
respectivement de la quatrieme surface supérieure S4
de ladite couche de surface de protection supérieure 5
ou de la premiere surface supérieure S1 de la couche
de matériau naturel 2 ou de la deuxieme surface supé-
rieure S2 de la couche de surface d’accroche 3 ou de la
troisieme surface supérieure S3 de la couche de surface
de protection inférieure 4 et non sur la totalité de la qua-
trieme, premiére, deuxieme, troisieme surface supérieu-
re S4, S1, S2, S3, ce qui permet de créer avec ledit au
moins un motif 6 un décor localisé. Au contraire la couche
de matériau naturel 2, la couche de surface d’accroche
3, la couche de surface de protection inférieure 4, la cou-
che de surface de protection supérieure 5 ne sont pas
déposées localement mais globalement au-dessus de
toute la surface S du support structurel 1 de la piéce
intérieure, de sorte que ledit au moins un motif 6 se trouve
soit au-dessus de I'empilement de couches 2, 3, 4, 5 ou
se trouve noyé dans la couche de surface d’accroche 3
ou dans la couche de surface de protection inférieure 4
ou dans la couche de surface de protection supérieure
5. Grace a l'invention, il est possible d’obtenir des con-
trastes plus ou moins nuancés, des bords du motif 6 plus
ou moins nets et précis, des effets de profondeurs ou en
trois dimensions.

[0020] Selon une premiére variante de réalisation il-
lustrée selon une possibilité alafigure 1, 'on réalise ladite
étape d’application d’'une couche de matériau naturel,
puis successivement ladite étape d’application d’une
couche d’accroche lors de laquelle la couche de surface
d’accroche 3 est appliquée sur toute la premiére surface
supérieure S1 de la couche de matériau naturel 2, puis
successivement optionnellement ladite étape d’applica-
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tion d’une couche de surface de protection inférieure lors
de laquelle la couche de surface de protection inférieure
4 est appliquée sur toute la deuxieme surface supérieure
S2 de la couche de surface d’accroche 3, puis succes-
sivement ladite étape d’application d’'une couche de sur-
face de protection supérieure lors de laquelle la couche
de surface de protection supérieure 5 est appliquée sur
toute la deuxieme surface supérieure S2 de la couche
de surface d’accroche 3 ou le cas échéant sur toute la
troisieme surface supérieure S3 de la couche de surface
de protection inférieure 4, puis successivement ladite
étape d’'impression d’au moins un motif.

[0021] Avantageusement, la premiére variante de réa-
lisation permet d’obtenir une piece intérieure décorée qui
comprend leditau moins un motif 6 imprimé qui est visible
en surface et a la particularité d’étre brillant de par le fait
des caractéristiques visuelles des encres déposées lors
de I'étape d’'impression d’au moins un motif. Le reste de
la couche de matériau naturel 2 qui n’est pas recouverte
par ledit au moins un motif 6 est contrasté et mat ce qui
vient sublimer ledit au moins un motif 6 apporté par I'im-
pression.

[0022] Dans I'exemple particulier de la figure 1, ladite
étape d’application d’'une couche de surface de protec-
tion inférieure n’est pas optionnelle et donc lors de ladite
étape d’application d’'une couche de surface de protec-
tion supérieure, la couche de surface de protection su-
périeure 5 est appliquée sur toute la troisieme surface
supérieure S3 de la couche de surface de protection in-
férieure 4.

[0023] Au contraire si ladite étape d’application d’'une
couche de surface de protection inférieure n’est pas réa-
lisée alors lors de ladite étape d’application d’'une couche
de surface de protection supérieure, la couche de surface
de protection supérieure 5 est appliquée sur toute la
deuxiéme surface supérieure S2 de la couche de surface
d’accroche 3.

[0024] Selon une deuxiéme variante de réalisation il-
lustrée selon une possibilité alafigure 2, 'onréalise ladite
étape d’application d’'une couche de matériau naturel,
puis successivement ladite étape d’impression d’au
moins un motif, puis successivement ladite étape d’ap-
plication d’'une couche d’accroche lors de laquelle la cou-
che de surface d’accroche 3 est appliquée sur la totalité
d’'une partie non revétue de la premiére surface supé-
rieure S1 de la couche de matériau naturel 2 et sur la
cinquiéme surface supérieure S5 du motif 6, puis suc-
cessivement optionnellement ladite étape d’application
d’'une couche de surface de protection inférieure lors de
laquelle la couche de surface de protection inférieure 4
est appliquée sur toute la deuxieme surface supérieure
S2 de la couche de surface d’accroche 3, puis succes-
sivement ladite étape d’application d’'une couche de sur-
face de protection supérieure lors de laquelle la couche
de surface de protection supérieure 5 est appliquée sur
toute la deuxieme surface supérieure S2 de la couche
de surface d’accroche 3 ou le cas échéant sur toute la
troisieme surface supérieure S3 de la couche de surface
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de protection inférieure 4.

[0025] Avantageusement, la deuxiéme variante de
réalisation permet d’obtenir une piece intérieure décorée
qui comprend ledit au moins un motif 6 qui est visible
avec des contrastes mates, comme c’est le cas pour le
reste de la couche de matériau naturel 2 qui n'est pas
recouverte par ledit au moins un motif 6. Ceci se justifie
par le fait que ledit au moins un motif 6 déposé lors de
I'étape d’'impression d’au moins un motif est encapsulé
dans les différentes couches apportées consécutive-
ment a I'étape d’impression d’au moins un motif lors de
ce procédé, a savoir la couche de surface d’accroche 3,
le cas échéant la couche de surface de protection infé-
rieure 4 et la couche de surface de protection supérieure
5. On notera que la couche de surface de protection in-
férieure 4 qui comprend de préférence des paillettes
et/ou des particules si elle est présente est située au-
dessus de I'empilement de la couche de matériau naturel
2, dudit au moins un motif 6 et de la couche de surface
d’accroche 3.

[0026] Dans I'exemple particulier de la figure 2, ladite
étape d’application d’'une couche de surface de protec-
tion inférieure n’est pas optionnelle et donc lors de ladite
étape d’application d’'une couche de surface de protec-
tion supérieure la couche de surface de protection supé-
rieure 5 est appliquée sur toute la troisieme surface su-
périeure S3 de la couche de surface de protection infé-
rieure 4.

[0027] Au contraire si ladite étape d’application d’'une
couche de surface de protection inférieure n’est pas réa-
lisée alors lors de ladite étape d’application d’'une couche
de surface de protection supérieure, lacouche de surface
de protection supérieure 5 est appliquée sur toute la
deuxiéme surface supérieure S2 de la couche de surface
d’accroche 3.

[0028] Selon une variante de réalisation non illustrée,
I'on réalise ladite étape d’application d’'une couche de
matériau naturel, puis successivement ladite étape d’ap-
plication d’'une couche d’accroche lors de laquelle la cou-
che de surface d’accroche 3 est appliquée sur toute la
premiére surface supérieure S1 dela couche de matériau
naturel 2, puis successivement ladite étape d’impression
d’au moins un motif, puis successivement optionnelle-
ment ladite étape d’application d’'une couche de surface
de protection inférieure lors de laquelle la couche de sur-
face de protection inférieure 4 est appliquée sur la totalité
d’'une partie non revétue de la deuxiéme surface supé-
rieure S2 de la couche de surface d’accroche 3 et sur la
cinquieme surface supérieure S5 du motif 6, puis suc-
cessivement ladite étape d’application d’une couche de
surface de protection supérieure lors de laquelle la cou-
che de surface de protection supérieure 5 est appliquée
sur la totalité d’'une partie non revétue de la deuxieme
surface supérieure S2 de la couche de surface d’accro-
che 3 et sur la cinquiéme surface supérieure S5 du motif
6 ou le cas échéant sur toute la troisieme surface supé-
rieure S3 de la couche de surface de protection inférieure
4.
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[0029] Avantageusement, cette variante de réalisation
non illustrée permet d’obtenir une piéce intérieure déco-
rée qui comprend ledit au moins un motif 6 qui est visible
avec des contrastes mates, comme c’est le cas pour le
reste de la couche de matériau naturel 2 qui n’est pas
recouverte par ledit au moins un motif 6. Ceci se justifie
par le fait que ledit au moins un motif 6 déposé lors de
I'étape d’'impression d’au moins un motif est encapsulé
dans les différentes couches apportées consécutive-
ment a I'étape d’impression d’au moins un motif lors de
ce procédé, a savoir le cas échéant la couche de surface
de protection inférieure 4 et la couche de surface de pro-
tection supérieure 5. On notera que la couche de surface
de protection inférieure 4 qui comprend de préférence
des paillettes et/ou des particules si elle est présente est
située au-dessus de I'empilement de la couche de ma-
tériau naturel 2, de la couche de surface d’accroche 3 et
dudit au moins un motif 6. La différence de cette variante
de réalisation comparativement a la deuxiéme variante
de réalisation illustrée a la figure 2 se situe au niveau du
contraste dudit au moins un motif 6 qui n’est pas impacté
par le dép6t de la couche de surface d’accroche 3, qui
présente la particularité d’assombrir les couches infé-
rieures c'est-a-dire située en dessous de la couche de
surface d’accroche 3 et donc dans ce cas seulement la
couche de matériau naturel 2.

[0030] Si ladite étape d’application d’une couche de
surface de protection inférieure n’est pas optionnelle
alors lors de ladite étape d’application d’'une couche de
surface de protection supérieure, la couche de surface
de protection supérieure 5 est appliquée sur toute la troi-
siéme surface supérieure S3 de la couche de surface de
protection inférieure 4.

[0031] Au contraire si ladite étape d’application d’'une
couche de surface de protection inférieure n’est pas réa-
lisée alors lors de ladite étape d’application d’'une couche
de surface de protection supérieure, la couche de surface
de protection supérieure 5 est appliquée sur la totalité
d’'une partie non revétue de la deuxiéme surface supé-
rieure S2 de la couche de surface d’accroche 3 et sur la
cinquieéme surface supérieure S5 du motif 6.

[0032] Selon une troisieme variante de réalisation il-
lustrée selon une possibilité alafigure 3, 'onréalise ladite
étape d’application d’'une couche de matériau naturel,
puis successivement ladite étape d’application d’'une
couche de surface d’accroche lors de laquelle la couche
de surface d’accroche 3 est appliquée sur toute la pre-
miere surface supérieure S1 de la couche de matériau
naturel 2, puis successivement ladite étape d’application
d’'une couche de surface de protection inférieure lors de
laquelle la couche de surface de protection inférieure 4
est appliquée sur toute la deuxieme surface supérieure
S2 de la couche de surface d’accroche 3, puis succes-
sivement ladite étape d’impression d’au moins un motif,
puis successivement ladite étape d’application d’'une
couche de surface de protection supérieure lors de la-
quelle la couche de surface de protection supérieure 5
est appliquée sur la totalité d’'une partie non revétue de
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la troisieme surface supérieure S3 de la couche de sur-
face de protection inférieure 4 et surla cinquiéme surface
supérieure S5 du motif 6.

[0033] Avantageusement,latroisieme variante de réa-
lisation permet d’obtenir une piece intérieure décorée qui
comprend ledit au moins un motif 6 qui est visible avec
des contrastes mates, comme c’est le cas pour le reste
de la couche de matériau naturel 2 qui n’est pas recou-
verte par ledit au moins un motif 6. Ceci se justifie par le
fait que ledit au moins un motif 6 déposé lors de I'étape
d’impression d’au moins un motif est encapsulé dans la
couche apportée consécutivement a I'étape d’impres-
sion d’au moins un motif lors de ce procédé, a savoir la
couche de surface de protection supérieure 5. On notera
que la couche de surface de protection inférieure 4, qui
comprend de préférence des paillettes et/ou des parti-
cules, est située au-dessus de I'empilement de la couche
de matériau naturel 2, de la couche de surface d’accro-
che 3 mais pas au-dessus dudit au moins un motif 6. On
obtient avantageusement une différence d’aspect sou-
haitée entre la couche de matériau naturel 2 et ledit au
moins un motif 6.

[0034] De préférence, ladite étape d’application d’'une
couche de surface d’accroche, optionnellement ladite
étape d’application d’'une couche de surface de protec-
tion inférieure et ladite étape d’application d’'une couche
de surface de protection supérieure sont réalisées par
pulvérisation de préférence a I'aide d’un pistolet.
[0035] De préférence, le procédé comprend ladite éta-
pe d’application d’une couche de surface de protection
inférieure et lors de ladite étape d’application d’'une cou-
che de surface de protection inférieure, ladite couche de
surface de protection inférieure 4 appliquée comprend
un vernis base polyuréthane additionné ou non de par-
ticules et/ ou de paillettes.

[0036] De préférence, lors de ladite étape d’application
d’'une couche de surface de protection supérieure, ladite
couche de surface de protection supérieure 5 appliquée
comprend un vernis base polyuréthane, de préférence
non additionné de particules et/ ou de paillettes.

[0037] Depréférence, lors deladite étape d’impression
d’au moins un motif I'application du jet d’encre peut se
faire grace a I'utilisation d’'un robot six axes. En outre,
lors de ladite étape d’'impression d’au moins un motif, le
support structurel 1 de la piéce intérieure est préféren-
tiellement déplacée devant des tétes d’impression et de
séchage. Il en résulte que le motif 6 peut étre imprimé
aisément et aussi bien sur au moins une portion surfaci-
que SM1, SM2, SM3 d’une desdites couches parmi la
couche de matériau naturel 2, la couche de surface d’ac-
croche 3, la couche de surface de protection inférieure
4, la couche de surface de protection supérieure 5. Un
autre avantage est que cette technique présente une
haute précision, au pixel prés. Enfin, 'application par jet
d’encre permet cent pourcent d’efficience, sans surcon-
sommation de peinture comme c’est le cas avec une
technique de pulvérisation de peinture.

[0038] Depréférence, lors deladite étape d’impression
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d’au moins un motif le robot six axes qui déplace le sup-
port structurel 1 de la piéce intérieure dans I'espace de-
vantdes effecteurs (tétes d’impression, séchage) adapte
les vitesses de déplacement, ou de jetd’encre en fonction
de la géométrie du support structurel 1 de la piece inté-
rieure comme selon la publication FR3033506A1 ou la
publication FR3080998A1.

[0039] De préférence dans une autre variante non re-
présentée selon l'invention, le procédé comprend en
outre une étape de préparation de la couche de matériau
naturel qui est préalable al'étape d’applicationd’'une cou-
che de matériau naturel, lors de laquelle au moins un
support intermédiaire (non représenté) est appliqué sur
la surface inférieure de la couche de matériau naturel 2
qui est opposée a la premiére surface supérieure S1.
[0040] Lors de I'étape de préparation de la couche de
matériau naturel, la couche de matériau naturel 2 est
assemblée ou laminée ou collée avec le support inter-
médiaire.

[0041] Puis, lors de ladite étape d’application d’'une
couche de matériau naturel, I'ensemble formé parle sup-
port intermédiaire et la couche de matériau naturel 2 est
appliqué sur la surface S du support structurel 1 de la
piéce intérieure avec la surface libre du support intermé-
diaire reposant sur la surface S du support structurel 1
de la piéce intérieure.

[0042] Par conséquent dans ce cas, lors de ladite éta-
pe d’application d’'une couche de matériau naturel, la
couche de matériau naturel 2 est appliquée au-dessus
d’au moins une surface S du support structurel 1 de la
piece intérieure, c’est-a-dire dans cet exemple non illus-
tré en étant positionnée sur le support intermédiaire (non
représenté) et non directement sur ladite au moins une
surface S du support structurel 1 de la piéce intérieure,
comme c’est le cas dans les exemples illustrés dans les
figures.

[0043] Avantageusement, cette étape de préparation
de la couche de matériau naturel peut étre essentielle si
la couche de matériau naturel 2 est translucide.

[0044] Par exemple, lors de I'étape de préparation de
la couche de matériau naturel, au moins un support in-
termédiaire translucide (non représentée) est appliqué
surla surface inférieure de la couche de matériau naturel
2 translucide qui est opposée a la premiere surface su-
périeure S1.

[0045] L’invention concerne également une piéce in-
térieure décorée de véhicule de préférence tridimension-
nelle, en particulier de véhicule automobile, caractérisée
en ce qu’elle est obtenue par la mise en oeuvre du pro-
cédé selon l'invention décrite précédemment.

[0046] De préférence, lapiéce intérieure décorée com-
porte au moins :

- le support structurel 1 de la piéce intérieure,
- lacouche de matériau naturel 2 appliquée au-dessus

de ou sur ladite au moins une surface S du support
structurel 1 de la piéce intérieure,
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- la couche de surface d’accroche 3 a base aqueuse
appliquée sur tout ou partie de la premiére surface
supérieure S1 de la couche de matériau naturel 2
pour la recouvrir en tout ou partie,

- lecaséchéantoptionnellementla couche de surface
de protection inférieure 4 appliquée sur tout ou partie
de la deuxieme surface supérieure S2 de la couche
de surface d’accroche 3 pour la recouvrir en tout ou
partie,

- la couche de surface de protection supérieure 5 ap-
pliquée sur tout ou partie de la deuxieme surface
supérieure S2 de la couche de surface d’accroche
3 pour larecouvrir en tout ou partie ou le cas échéant
sur tout ou partie de la troisieme surface supérieure
S3 de la couche de surface de protection inférieure
4 pour la recouvrir en tout ou partie,

- ledit au moins un motif 6 imprimé localement de pré-
férence parimpression jetd’encre situé sur au moins
une portion surfacique SM1, SM2, SM3 d’'une des-
dites couches parmi la couche de matériau naturel
2, la couche de surface d’accroche 3, la couche de
surface de protection inférieure 4, la couche de sur-
face de protection supérieure 5.

[0047] De préférence, ledit au moins un motif 6 impri-
mé localement de préférence par impression jet d’encre
est sur au moins une portion surfacique SM1 de la qua-
trieme surface supérieure S4 de ladite une couche de
surface de protection supérieure 5, ou sur au moins une
portion surfacique SM2 de la premiére surface supérieu-
re S1 de la couche de matériau naturel 2 en s’intercalant
localement entre la couche de matériau naturel 2 et la
couche de surface d’accroche 3, ou sur au moins une
portion surfacique de la deuxiéme surface supérieure S2
de la couche de surface d’accroche 3 en s'intercalant
localement entre la couche de surface d’accroche 3 et
ladite couche de surface de protection inférieure 4 ou
entre la couche de surface d’accroche 3 et la couche de
surface de protection supérieure 5, ou sur au moins une
portion surfacique SM3 de la troisieme surface supérieu-
re S3 de ladite couche de surface de protection inférieure
4 en s’intercalant localement entre ladite couche de sur-
face de protection inférieure 4 et la couche de surface
de protection supérieure 5.

[0048] La piéce intérieure décorée obtenue par le pro-
cédé selon la premiére variante de réalisation comprend
au moins la couche de matériau naturel 2 appliquée au-
dessus de ou sur ladite au moins une surface S du sup-
port structurel 1 de la piece intérieure, la couche de sur-
face d’accroche 3 appliquée sur la premiére surface su-
périeure S1 de la couche de matériau naturel 2 et la re-
couvrant en totalité, optionnellement la couche de surfa-
ce de protection inférieure 4 appliquée sur la deuxieéme
surface supérieure S2 de la couche de surface d’accro-
che 3 et la recouvrant en totalité, la couche de surface
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de protection supérieure 5 appliquée sur la deuxiéme
surface supérieure S2 de la couche de surface d’accro-
che 3 et la recouvrant en totalité ou le cas échéant sur
la troisieme surface supérieure S3 de la couche de sur-
face de protection inférieure 4 etla recouvrant en totalité,
ledit au moins un motif 6 imprimé localement de préfé-
rence par impression jet d’encre situé sur ladite au moins
une portion surfacique SM1 de la quatrieme surface su-
périeure S4 de ladite une couche de surface de protection
supérieure 5.

[0049] Avantageusement, comme l’illustre la figure 1,
le motif 6 estimprimé localement surla quatrieme surface
supérieure S4 de ladite une couche de surface de pro-
tection supérieure 5.

[0050] Dansl'exemple delafigure 1, lapiéce intérieure
décorée comprend au moins la couche de matériau na-
turel 2 appliquée sur ladite au moins une surface S du
support structurel 1 de la piece intérieure.

[0051] La figure 1 illustre la piéce intérieure décorée
obtenue par le procédé selon la premiére variante de
réalisation lorsque I'étape d’application d’une couche de
surface de protection inférieure estréalisée. Dans ce cas,
la piece intérieure décorée comprend au moins la couche
de matériau naturel 2 appliquée sur ladite au moins une
surface S du support structurel 1 de la piéce intérieure.
En outre, la piéce intérieure décorée comporte la couche
de surface de protection inférieure 4 appliquée sur la
deuxiéme surface supérieure S2 de la couche de surface
d’accroche 3 et la recouvrant en totalité et la couche de
surface de protection supérieure 5 qui est appliquée sur
la troisieme surface supérieure S3 de la couche de sur-
face de protection inférieure 4 et la recouvrant en totalité.
[0052] La piéce intérieure décorée obtenue par le pro-
cédé selon la deuxieme variante de réalisation comprend
au moins la couche de matériau naturel 2 appliquée au-
dessus de ou sur ladite au moins une surface S du sup-
port structurel 1 de la piéce intérieure, ledit au moins un
motif 6 imprimé localement de préférence parimpression
jet d’encre situé sur ladite au moins une portion surfaci-
que SM2 de la premiére surface supérieure S1 de la cou-
che de matériau naturel 2, la couche de surface d’accro-
che 3 appliquée sur la totalité de la partie non revétue
de la premiére surface supérieure S1 de la couche de
matériau naturel 2 et sur la cinquieme surface supérieure
S5 du motif 6, optionnellement la couche de surface de
protection inférieure 4 appliquée sur la deuxiéme surface
supérieure S2 de la couche de surface d’accroche 3 et
la recouvrant en totalité, la couche de surface de protec-
tion supérieure 5 appliquée sur la deuxiéme surface su-
périeure S2 de la couche de surface d’accroche 3 et la
recouvrant en totalité ou le cas échéant sur la troisieme
surface supérieure S3 de la couche de surface de pro-
tection inférieure 4 et la recouvrant en totalité.

[0053] Avantageusement, comme l’illustre la figure 2,
le motif 6 estimprimé localement sur la premiére surface
supérieure S1 de la couche de matériau naturel 2 en
étant noyé dans la couche de surface d’accroche 3.
[0054] Dansl'exemple de lafigure 2, la piece intérieure
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décorée comprend au moins la couche de matériau na-
turel 2 appliquée sur ladite au moins une surface S du
support structurel 1 de la piéce intérieure.

[0055] La figure 2 illustre la piéce intérieure décorée
obtenue par le procédé selon la deuxieme variante de
réalisation lorsque I'étape d’application d’'une couche de
surface de protectioninférieure estréalisée. Dans ce cas,
la piéce intérieure décorée comporte la couche de sur-
face de protection inférieure 4 appliquée surla deuxieme
surface supérieure S2 de la couche de surface d’accro-
che 3 et la recouvrant en totalité et la couche de surface
de protection supérieure 5 qui est appliquée sur la troi-
siéme surface supérieure S3 de la couche de surface de
protection inférieure 4 et la recouvrant en totalité.
[0056] La piéce intérieure décorée obtenue par le pro-
cédé selon la troisieme variante de réalisation comprend
au moins la couche de matériau naturel 2 appliquée au-
dessus de ou sur ladite au moins une surface S du sup-
port structurel 1 de la piece intérieure, la couche de sur-
face d’accroche 3 appliquée sur la premiére surface su-
périeure S1 de la couche de matériau naturel 2 et la re-
couvrant en totalité, la couche de surface de protection
inférieure 4 appliquée sur la deuxiéme surface supérieu-
re S2 de la couche de surface d’accroche 3 et la recou-
vrant en totalité, ledit au moins un motif 6 imprimé loca-
lement de préférence parimpression jetd’encre situé sur
ladite au moins une portion surfacique SM3 de la troisie-
me surface supérieure S3 de ladite couche de surface
de protection inférieure 4, la couche de surface de pro-
tection supérieure 5 appliquée sur la totalité de la partie
non revétue de la troisieme surface supérieure S3 de la
couche de surface de protection inférieure 4 et sur la
cinquieme surface supérieure S5 du motif 6.

[0057] Avantageusement, comme lillustre la figure 3,
le motif 6 est imprimé localement sur la troisieme surface
supérieure S3 de ladite couche de surface de protection
inférieure 4 en étant noyé dans la couche de surface de
protection supérieure 5.

[0058] Dans/l'exemple delafigure 3,lapiece intérieure
décorée comprend au moins la couche de matériau na-
turel 2 appliquée sur ladite au moins une surface S du
support structurel 1 de la piéce intérieure.

[0059] La figure 4 illustre la piéce intérieure décorée
selon l'invention vue de dessus et montrant le motif 6
imprimé et étant visible du dessus de la piéce intérieure
décorée.

[0060] La figure 5A illustre la piece intérieure décorée
obtenue par le procédé selon la deuxieme variante de
réalisation lorsque I'étape d’application d’'une couche de
surface de protection inférieure est réalisée et qui est
similaire a celle de la figure 2.

[0061] La figure 5B illustre le détail A de la figure 5A
et montre que le motif 6 est imprimé localement sur la
premiére surface supérieure S1 de la couche de matériau
naturel 2 qui présente une surface rugueuse en relief au
niveau de la portion surfacique SM2 en étant noyé dans
la couche de surface d’accroche 3. On notera que la sur-
face S du support structurel 1 est lisse. Le motif 6 est
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imprimé par jet d’encre en déposant une fine couche
d’encre dont I'épaisseur est comprise de préférence en-
tre 5 micrometres et 75 micrometres ce qui permet de
suivre le relief de la premiére surface supérieure S1 au
niveau de la portion surfacique SM2. |l en résulte que le
relief de la premiére surface supérieure S1 au niveau de
la portion surfacique SM2 se répercute sur la cinquiéme
surface supérieure S5 du motif 6 qui présente également
lereliefet se répercute de maniére atténuée sur certaines
surfaces supérieures a savoir dans 'ordre la deuxiéme
surface supérieure S2 de la couche de surface d’accro-
che 3 et la troisieme surface supérieure S3 de la couche
de surface de protection inférieure 4 qui présentent des
surfaces rugueuses. La quatriéme surface supérieure S4
de ladite une couche de surface de protection supérieure
5 est lisse.

[0062] La figure 6A illustre la piece intérieure décorée
obtenue par le procédé selon la deuxiéme variante de
réalisation lorsque I'étape d’application d’une couche de
surface de protection inférieure est réalisée et qui est
similaire a celle de la figure 2.

[0063] La figure 6B illustre le détail 8 de la figure 6A et
montre que le motif 6 est imprimé localement sur la pre-
miere surface supérieure S1 de la couche de matériau
naturel 2 qui présente une surface rugueuse en relief au
niveau de la portion surfacique SM2 en étant noyé dans
la couche de surface d’accroche 3. On notera que la sur-
face S du support structurel 1 est lisse. Le motif 6 est
imprimé par jet d’encre en déposant une couche épaisse
d’encre dont I'épaisseur est comprise de préférence en-
tre 75 micrométres et 200 micrométres ce qui permet de
recouvrir le relief de la premiére surface supérieure S1
au niveau de la portion surfacique SM2. Il en résulte que
le relief de la premiére surface supérieure S1 au niveau
de la portion surfacique SM2 se répercute de maniére
atténuée sur certaines surfaces supérieures a savoir
dans I'ordre la cinquieéme surface supérieure S5 du motif
6, la deuxiéme surface supérieure S2 de la couche de
surface d’accroche 3, la troisiéme surface supérieure S3
de la couche de surface de protection inférieure 4 qui
présentent des surfaces rugueuses. La quatrieme surfa-
ce supérieure S4 de ladite une couche de surface de
protection supérieure 5 est lisse.

[0064] La couche de matériau naturel 2 présente de
préférence une épaisseur comprise entre 0,1 millimétres
et2 millimétres et préférentiellement entre 0,3 millimétres
et 1,5 millimétres

[0065] Lacouche de surface d’accroche 3 présente de
préférence une épaisseur comprise entre 5 micromeétres
et 50 micrométres et préférentiellement entre 10 micro-
meétres et 40 micrometres.

[0066] La couche de surface de protection inférieure
4 présente de préférence une épaisseur comprise entre
5 micrométres et 50 micrometres et préférentiellement
entre 10 micrométres et 40 micrometres.

[0067] La couche de surface de protection supérieure
5 présente de préférence une épaisseur comprise entre
5 micrométres et 50 micrometres et préférentiellement
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entre 10 micromeétres et 40 micrométres.

[0068] Le motif 6 présente de préférence une épais-
seur comprise entre 5 micrométres et 200 micromeétres
et préférentiellement entre 10 micromeétres et 120 micro-
meétres.

[0069] Le support structurel 1 de la piéce intérieure est
de préférence réalisée dans un matériau tel que le plas-
tique injecté ou moulé.

[0070] Le supportstructurel 1 de la piéce intérieure est
de préférence rigide.

[0071] Le support structurel 1 de la piéce intérieure est
par exemple, réalisée en polypropyléne, polycarbonate,
ou un mélange de polypropyléne ou polycarbonate, op-
tionnellement avec charges ou renforts.

[0072] La couche de matériau naturel 2 est de préfe-
rence réalisée dans un matériau inorganique tel qu'un
matériau minéral par exemple de la pierre, ou dans un
matériau organique d’origine végétale par exemple le
bois, le liege, etc. ou dans un matériau métallique tel que
I'aluminium.

[0073] La couche de surface d’accroche 3 est de pré-
férence réalisée dans un matériau de type apprét base
aqueuse.

[0074] Lacouchede surface d’accroche 3 présente de
préférence la propriété d’étre transparente.

[0075] La couche de surface de protection inférieure
4 est de préférence réalisée dans un matériau de type
vernis polyuréthane comprenant ou non des paillettes
et/ou des particules. La couche de surface de protection
inférieure 4 présente de préférence la propriété d’étre
transparente ou semi-transparente.

[0076] La couche de surface de protection supérieure
5 est de préférence réalisée dans un matériau de type
vernis polyuréthane. La couche de surface de protection
supérieure 5 présente de préférence la propriété d’étre
transparente ou semi-transparente.

[0077] Le motif 6 est de préférence réalisé dans un
matériau de type encre. Le motif 6 présente de préféren-
ce la propriété d’étre transparent ou coloré.

[0078] Selonune autre variante non représentée selon
'invention, la piéce intérieure décorée peut comprendre
au moins un support intermédiaire (non représenté) qui
est intercalé entre le support structurel 1 de la piéce in-
térieure et la couche de matériau naturel 2.

[0079] Par conséquent dans ce cas, la couche de ma-
tériau naturel 2 est appliquée au-dessus de ladite au
moins une surface S du support structurel 1 de la piéce
intérieure, c'est-a-dire en étant positionnée sur ledit au
moins un support intermédiaire (non représenté) et non
directement sur ladite au moins une surface S du support
structurel 1 de la piéce intérieure, comme c’est le cas
dans les exemples illustrés dans les figures.

[0080] Par exemple, sile matériau naturel réalisant la
couche de matériau naturel 2 est translucide alors il est
essentiel d’intercaler entre le support structurel 1 de la
piece intérieure et la couche de matériau naturel 2 ledit
au moins un support intermédiaire translucide (non re-
présenteé)
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[0081] De préférence, on choisira le support intermé-
diaire translucide de sorte a permettre le passage de la
lumiere sans modifier la couleur émise afin d’obtenir la
couleur diffusée identique a la couleur émise.

[0082] Le support intermédiaire peut consister en un
matériau textile ou un matériau non tissé ou un film.
[0083] La surface S du support structurel 1 et/ou la
premiére surface supérieure S1dela couche de matériau
naturel 2 et/ou la deuxiéme surface supérieure S2 de la
couche de surface d’accroche 3 et/ou la troisieme surfa-
ce supérieure S3 de la couche de surface de protection
inférieure 4 et/ou la quatrieme surface supérieure S4 de
ladite une couche de surface de protection supérieure 5
et/ou la cinquiéme surface supérieure S5 du motif 6 sont
de préférence lisses ou rugueuses.

[0084] L’'impression jet d’encre est particulierement
adaptée dans le cas ou la premiére surface supérieure
S1 delacouche de matériau naturel 2 est rugueuse com-
me lillustrentles figures 5A a 6B. L'impression jetd’encre
permet de réaliser le motif 6 précisément et localement
avec un contour net, que la surface a revétir soit lisse ou
rugueuse.

[0085] L’invention concerne égalementun véhicule de
préférence véhicule automobile caractérisé en ce qu'il
comprend ladite au moins une piéce intérieure décorée
selon l'invention.

[0086] Bien entendu, l'invention n’est pas limitée aux
modes de réalisation décrits et représentés aux dessins
annexés. Des modifications restent possibles, notam-
ment du point de vue de la constitution des divers élé-
ments ou par substitution d’équivalents techniques, sans
sortir pourautantdu domaine de protection de I'invention.

Revendications

1. Procédé de revétement et de décoration d’au moins
un support structurel (1) d’'une piéce intérieure de
véhicule tridimensionnelle, en particulier de véhicule
automobile, comportant au moins :

- une étape d’application d’'une couche de ma-
tériau naturel, lors de laquelle une couche de
matériau naturel (2) est appliquée au-dessus de
ou sur au moins une surface (S) du support
structurel (1) de la piéce intérieure,

- une étape d’application d’'une couche de sur-
face d’accroche, lors de laquelle une couche de
surface d’accroche (3), de préférence transpa-
rente a base aqueuse, est appliquée sur tout ou
partie de la premiére surface supérieure (S1) de
la couche de matériau naturel (2) pour la recou-
vrir en tout ou partie,

-le cas échéantoptionnellement une étape d’ap-
plication d’'une couche de surface de protection
inférieure, lors de laquelle une couche de sur-
face de protection inférieure (4), de préférence
transparente ou semi-transparente, est appli-
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quée sur tout ou partie de la deuxieme surface
supérieure (S2) de la couche de surface d’ac-
croche (3) pour la recouvrir en tout ou partie,

- une étape d’application d’'une couche de sur-
face de protection supérieure, lors de laquelle
une couche de surface de protection supérieure
(5), de préférence transparente ou semi-trans-
parente, est appliquée sur tout ou partie de la
deuxiéme surface supérieure (S2) de la couche
de surface d’accroche (3) pour la recouvrir en
tout ou partie ou le cas échéant sur tout ou partie
de la troisiéme surface supérieure (S3) de la
couche de surface de protection inférieure (4)
pour la recouvrir en tout ou partie,

le procédé de revétement et de décoration est ca-
ractérisé en ce qu’il comprend en outre :

- une étape d’impression d’au moins un motif,
lors de laquelle au moins un motif (6) estimprimé
localement par impression jet d’encre sur au
moins une portion surfacique (SM1), (SM2),
(SM3) d’une desdites couches parmi la couche
de matériau naturel (2), la couche de surface
d’accroche (3), la couche de surface de protec-
tion inférieure (4), la couche de surface de pro-
tection supérieure (5).

Procédé de revétement et de décoration selon la re-
vendication 1, caractérisé en ce que lors de ladite
étape d'impression d’au moins un motif, ledit au
moins un motif (6) est imprimé localement de préfé-
rence par impression jet d’encre sur au moins une
portion surfacique (SM1) de la quatrieme surface su-
périeure (S4) de ladite une couche de surface de
protection supérieure (5) successivement a ladite
étape d’application d’au moins une couche de sur-
face de protection supérieure, ou sur au moins une
portion surfacique (SM2) de la premiére surface su-
périeure (S1) de la couche de matériau naturel (2)
successivement a ladite étape d’application d’une
couche de matériau naturel et antérieurement a la-
dite étape d’application d’'une couche de surface
d’accroche, ou sur au moins une portion surfacique
de la deuxiéme surface supérieure (S2) de la couche
de surface d’accroche (3) successivement a ladite
étape d’application d’'une couche de surface d’ac-
croche et antérieurement le cas échéant a ladite éta-
pe d’application d’une couche de surface de protec-
tion inférieure ou a ladite étape d’application d’'une
couche de surface de protection supérieure, ou sur
au moins une portion surfacique (SM3) de la troisié-
me surface supérieure (S3) de ladite couche de sur-
face de protection inférieure (4) successivement a
ladite étape d’application d’'une couche de surface
de protection inférieure et antérieurement a ladite
étape d’application d’'une couche de surface de pro-
tection supérieure.
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3.

Procédé de revétement et de décoration selon la re-
vendication 2, caractérisé en ce que l'on réalise
ladite étape d’application d’'une couche de matériau
naturel, puis successivement ladite étape d’applica-
tion d’'une couche d’accroche lors de laquelle la cou-
chede surface d’accroche (3) estappliquée surtoute
la premiére surface supérieure (S1) de la couche de
matériau naturel (2), puis successivement optionnel-
lement ladite étape d’application d’'une couche de
surface de protection inférieure lors de laquelle la
couche de surface de protection inférieure (4) est
appliquée sur toute la deuxiéme surface supérieure
(S2) de la couche de surface d’accroche (3), puis
successivement ladite étape d’application d’'une
couche de surface de protection supérieure lors de
laquelle la couche de surface de protection supé-
rieure (5) est appliquée sur toute la deuxiéme surfa-
ce supérieure (S2) de la couche de surface d’accro-
che (3) ou le cas échéant sur toute la troisieme sur-
face supérieure (S3) de la couche de surface de pro-
tectioninférieure (4), puis successivementladite éta-
pe d’'impression d’au moins un motif.

Procédé de revétement et de décoration selon la re-
vendication 2, caractérisé en ce que l'on réalise
ladite étape d’application d’'une couche de matériau
naturel, puis successivement ladite étape d’'impres-
sion d’au moins un motif, puis successivement ladite
étape d’application d’une couche d’accroche lors de
laquelle la couche de surface d’accroche (3) est ap-
pliquée sur la totalité d’'une partie non revétue de la
premiere surface supérieure (S1) de la couche de
matériau naturel (2) et sur la cinquiéme surface su-
périeure (S5) du motif (6), puis successivement op-
tionnellement ladite étape d’application d’'une cou-
che de surface de protection inférieure lors de la-
quelle la couche de surface de protection inférieure
(4) est appliquée sur toute la deuxiéme surface su-
périeure (S2) de la couche de surface d’accroche
(3), puis successivement ladite étape d’application
d’une couche de surface de protection supérieure
lors de laquelle la couche de surface de protection
supérieure (5) est appliquée sur toute la deuxieme
surface supérieure (S2) de la couche de surface
d’accroche (3) ou le cas échéant sur toute la troisie-
me surface supérieure (S3) de la couche de surface
de protection inférieure (4).

Procédé de revétement et de décoration selon la re-
vendication 2, caractérisé en ce que l'on réalise
ladite étape d’application d’'une couche de matériau
naturel, puis successivement ladite étape d’applica-
tion d’'une couche de surface d’accroche lors de la-
quelle la couche de surface d’accroche (3) est ap-
pliquée surtoute la premiére surface supérieure (S1)
de la couche de matériau naturel (2), puis successi-
vement ladite étape d’application d’'une couche de
surface de protection inférieure lors de laquelle la



10.

19 EP 4 477 425 A1

couche de surface de protection inférieure (4) est
appliquée sur toute la deuxiéme surface supérieure
(S2) de la couche de surface d’accroche (3), puis
successivement ladite étape d'impression dau
moins un motif, puis successivement ladite étape
d’application d’une couche de surface de protection
supérieure lors de laquelle la couche de surface de
protection supérieure (5) est appliquée sur la totalité
d’une partie non revétue de la troisiéme surface su-
périeure (S3) de la couche de surface de protection
inférieure (4) et sur la cinquieme surface supérieure
(S5) du motif (6).

Procédé de revétement et de décoration selon I'une
quelconque des revendications 1 a 5, caractérisé
en ce que ladite étape d’application d’'une couche
de surface d’accroche, optionnellement ladite étape
d’application d’une couche de surface de protection
inférieure et ladite étape d’application d’'une couche
de surface de protection supérieure sont réalisées
par pulvérisation de préférence a I'aide d’un pistolet.

Procédé de revétement et de décoration selon I'une
quelconque des revendications 1 a 6, caractérisé
en ce qu’ilcomprend ladite étape d’application d’'une
couche de surface de protection inférieure et en ce
que lors de ladite étape d’application d’'une couche
de surface de protection inférieure, ladite couche de
surface de protection inférieure (4) appliquée com-
prend un vernis base polyuréthane additionné ou
non de particules et/ou de paillettes.

Procédé de revétement et de décoration selon I'une
quelconque des revendications 1 a 7, caractérisé
en ce que lors de ladite étape d’application d’'une
couche de surface de protection supérieure, ladite
couche de surface de protection supérieure (5) ap-
pliquée comprend un vernis base polyuréthane.

Piece intérieure décorée de véhicule tridimension-
nelle, en particulier de véhicule automobile, carac-
térisée en ce qu’elle est obtenue par la mise en
oeuvre du procédé selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 8.

Piéce intérieure décorée selon la revendication 9,
caractérisée en ce qu’elle comporte au moins :

- le support structurel (1) de la piéce intérieure,
- la couche de matériau naturel (2) appliquée
au-dessus de ou sur ladite au moins une surface
(S) du support structurel (1) de la piece intérieu-
re,

- la couche de surface d’accroche (3) a base
aqueuse appliquée sur tout ou partie de la pre-
miére surface supérieure (S1) de la couche de
matériau naturel (2) pour la recouvrir en tout ou
partie,
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- le cas échéant optionnellement la couche de
surface de protection inférieure (4) appliquée
sur tout ou partie de la deuxiéme surface supé-
rieure (S2) de la couche de surface d’accroche
(3) pour la recouvrir en tout ou partie,

- la couche de surface de protection supérieure
(5) appliquée sur tout ou partie de la deuxiéme
surface supérieure (S2) de la couche de surface
d’accroche (3) pour la recouvrir en tout ou partie
ou le cas échéant sur tout ou partie de la troi-
siéme surface supérieure (S3) de la couche de
surface de protection inférieure (4) pour la re-
couvrir en tout ou partie,

- ledit au moins un motif (6) imprimé localement
par impression jet d’encre situé sur au moins
une portion surfacique (SM1), (SM2), (SM3)
d’'une desdites couches parmila couche de ma-
tériau naturel (2), la couche de surface d’accro-
che (3), la couche de surface de protection in-
férieure (4), la couche de surface de protection
supérieure (5).

Piece intérieure décorée selon la revendication 10,
caractérisée en ce que ledit au moins un motif (6)
imprimé localement de préférence par impression
jet d’encre est sur au moins une portion surfacique
(SM1) de la quatrieme surface supérieure (S4) de
ladite une couche de surface de protection supérieu-
re (5), ou sur au moins une portion surfacique (SM2)
de la premiére surface supérieure (S1) de la couche
de matériau naturel (2) en s’intercalant localement
entre la couche de matériau naturel (2) et la couche
de surface d’accroche (3), ou sur au moins une por-
tion surfacique de la deuxiéme surface supérieure
(S2) de la couche de surface d’accroche (3) en s’in-
tercalantlocalemententrela couche de surface d’ac-
croche (3) et ladite couche de surface de protection
inférieure (4) ou entre la couche de surface d’accro-
che (3) et la couche de surface de protection supé-
rieure (5), ou sur au moins une portion surfacique
(SM3) de la troisieme surface supérieure (S3) de
ladite couche de surface de protection inférieure (4)
en s’intercalant localement entre ladite couche de
surface de protection inférieure (4) et la couche de
surface de protection supérieure (5).

Piece intérieure décorée selon la revendication 11,
caractérisée en ce qu’elle comprend au moins la
couche de matériau naturel (2) appliquée au-dessus
de ou sur ladite au moins une surface (S) du support
structurel (1) de la piéce intérieure, la couche de sur-
face d’accroche (3) appliquée sur la premiére surfa-
ce supérieure (S1) de la couche de matériau naturel
(2) et la recouvrant en totalité, optionnellement la
couche de surface de protection inférieure (4) appli-
quée sur la deuxieme surface supérieure (S2) de la
couche de surface d’accroche (3) et la recouvrant
en totalité, la couche de surface de protection supé-
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rieure (5) appliquée sur la deuxiéme surface supé-
rieure (S2) de la couche de surface d’accroche (3)
et la recouvrant en totalité ou le cas échéant sur la
troisieme surface supérieure (S3) de la couche de
surface de protection inférieure (4) et la recouvrant
en totalité, ledit au moins un motif (6) imprimé loca-
lement de préférence par impression jet d’encre si-
tué sur ladite au moins une portion surfacique (SM1)
de la quatrieme surface supérieure (S4) de ladite
une couche de surface de protection supérieure (5).

Piéce intérieure décorée selon la revendication 11,
caractérisée en ce qu’elle comprend au moins la
couche de matériau naturel (2) appliquée au-dessus
de ou sur ladite au moins une surface (S) du support
structurel (1) de la piéce intérieure, ledit au moins
un motif (6) imprimé localement de préférence par
impression jet d’encre situé sur ladite au moins une
portion surfacique (SM2) de la premiére surface su-
périeure (S1) de la couche de matériau naturel (2),
la couche de surface d’accroche (3) appliquée sur
la totalité de la partie non revétue de la premiére
surface supérieure (S1) de la couche de matériau
naturel (2) et sur la cinquiéme surface supérieure
(S5) du motif (6), optionnellement la couche de sur-
face de protection inférieure (4) appliquée sur la
deuxiéme surface supérieure (S2) de la couche de
surface d’accroche (3) et la recouvrant en totalité, la
couche de surface de protection supérieure (5) ap-
pliquée sur la deuxiéme surface supérieure (S2) de
la couche de surface d’accroche (3) et la recouvrant
en totalité ou le cas échéant sur la troisieme surface
supérieure (S3) de la couche de surface de protec-
tion inférieure (4) et la recouvrant en totalité.

Piéce intérieure décorée selon la revendication 11,
caractérisée en ce qu’elle comprend au moins la
couche de matériau naturel (2) appliquée au-dessus
de ou sur ladite au moins une surface (S) du support
structurel (1) de la piéce intérieure, la couche de sur-
face d’accroche (3) appliquée sur la premiére surfa-
ce supérieure (S1) de la couche de matériau naturel
(2) et la recouvrant en totalité, la couche de surface
de protection inférieure (4) appliquée sur la deuxié-
me surface supérieure (S2) de la couche de surface
d’accroche (3) et la recouvrant en totalité, ledit au
moins un motif (6) imprimé localement de préférence
par impression jet d’encre situé sur ladite au moins
une portion surfacique (SM3) de la troisieme surface
supérieure (S3) de ladite couche de surface de pro-
tection inférieure (4), la couche de surface de pro-
tection supérieure (5) appliquée sur la totalité de la
partie non revétue de la troisi€me surface supérieure
(S3) de la couche de surface de protection inférieure
(4) et sur la cinquieme surface supérieure (S5) du
motif (6).

Véhicule de préférence véhicule automobile carac-
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térisé en ce qu’il comprend ladite au moins une pie-
ce intérieure décorée selon I'une quelconque des
revendications 9 a 14.
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