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(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bilden
einer Stlitzwand im Boden aus einem Bodenmortel, wel-
cherim Boden durch Vermischen von Bodenmaterial und
einer Zementsuspension hergestellt wird, wobei vertikal
gerichtete Stltztrager, welche einen Baustahl aufwei-
sen, in den Bodenmortel im Boden vor einem Ausharten
eingestellt werden, und nach dem Ausharten zumindest
an einer Seite der Stiitzwand Bodenmaterial entlang
eines oberen Stitzwandabschnitts abgetragen wird,

_________________________________________

wahrend ein unterer Stitzwandabschnitt weiter zu bei-
den Seiten von Boden umgeben ist. ErfindungsgemaR ist
vorgesehen, dass an zumindest einem Stutztrager ein
dinnwandiges Mantelelement aus Beton angebracht
wird, welches sich entlang eines oberen Stiitztragerab-
schnitts erstreckt, und dass der Stiitztrager derart in den
Bodenmortel eingestellt wird, dass sich der obere Stiitz-
tragerabschnitt mit dem Mantelelement aus Beton ent-
lang des oberen Stutzwandabschnitts erstreckt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bilden
einer Stlitzwand im Boden aus einem Bodenmortel, wel-
cherim Boden durch Vermischen von Bodenmaterial und
einer Zementsuspension hergestellt wird, wobei vertikal
gerichtete Stltztrager, welche einen Baustahl aufwei-
sen, in den Bodenmoértel im Boden vor einem Ausharten
eingestellt werden, und nach dem Ausharten zumindest
an einer Seite der Stiitzwand Bodenmaterial entlang
eines oberen Stiitzwandabschnitts abgetragen wird,
wahrend ein unterer Stitzwandabschnitt weiter zu bei-
den Seiten von Boden umgeben ist, gemal dem Ober-
begriff des Anspruchs 1.

[0002] Die Erfindung betrifft weiterhin eine Stiitzwand
im Boden aus einem Bodenmortel , wobei der Boden-
mortel im Boden durch Vermischen von Bodenmaterial
und einer Zementsuspension hergestellt ist und im Bo-
den zu der Stitzwand ausgehartet ist, vor einem Aus-
harten vertikal gerichtete Stltztrager, welche einen Bau-
stahl aufweisen, in den Bodenmdrtel im Boden einge-
stellt sind, und nach dem Ausharten durch Abtrag von
Bodenmaterial die Stlitzwand an zumindest einer Seite
entlang eines oberen Stiitzwandabschnitts freiliegt, wah-
rend ein unterer Stltzwandabschnitt weiter zu beiden
Seiten von Boden umgeben ist, gemaf dem Oberbegriff
des Anspruchs 11.

[0003] Aus der EP 1 452 645 B2 geht ein Verfahren
zum Erstellen einer Schlitzwand im Boden hervor, bei
welchem eine Schlitzwandfrase mit drehend angetriebe-
nen Frasradem in den Boden abgesenkt wird, wobei
Bodenmaterial abgerdumt und zerkleinert wird. Das ab-
geraumte Bodenmaterial wird innerhalb des Frasschlit-
zes mit einer abbindbaren Flissigkeit durchmischt, wo-
bei ein sogenannter Bodenmortel gebildet wird. Vor ei-
nem Ausharten des Bodenmortels wird die Schlitzwandf-
rase wieder aus dem mit Bodenmortel gefiiliten Fras-
schlitz rickgezogen. Weiterhin ist es méglich, vor dem
Ausharten des Bodenmortels zu der Stutzwand Stiitz-
trager Gber einen Kran in den Bodenmortel einzusetzen.
[0004] Eine derartige Stitzwand kann beispielsweise
als eine BaugrubenumschlieBung dienen. Die Stiitz-
wand kann eine Tiefe von 20 Meter und mehr sowie eine
Wandicke von typischerweise 0,5 Meter bis 2 Meter auf-
weisen.

[0005] Ein derartiges Verfahren zum Herstellen einer
Stiitzwand im Boden aus einem Bodenmortel wird auch
als CSM™ - Verfahren bezeichnet.

[0006] Grundsatzlichistes auch bekannt, mittels einer
Bohr- und Mischschnecke und insbesondere einer An-
ordnung von parallelen nebeneinander angeordneten
Bohr- und Mischschnecken in ahnlicher Weise eine
Stlitz- oder Bohrwand im Boden aus einem Bodenmortel
zu bilden. Dabei wird das beim Bohren abgetragene
Bodenmaterial noch in der Bohrung mit einer abbindba-
ren Flussigkeit zum Bilden eines Bodenmodrtels ver-
mengt. Zum Erreichen einer gewlinschten Tragfahigkeit
der Wand werden in den Bodenmértel Stiitztrager ver-
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tikal eingesetzt.

[0007] Ein grofer Vorteil der Verfahren zur Erstellung
einer Stiitzwand mit einem Bodenmortel besteht darin,
dass kaum oder idealerweise kein Abraum an abgetra-
genen Bodenmaterial anféllt, der entsorgt werden muss.
Dies reduziert Transport- und Deponiekosten fiir abge-
tragenes Bodenmaterial. Zudem wird ein Verbrauch von
Kies und Sand und damit verbundenen Kosten entspre-
chend reduziert oder im Idealfall sogar ganz vermieden.
[0008] Allerdingsistbeider Nutzung von Bodenmortel,
welcher in situ in einem Frasschlitz oder einem Bohrloch
erzeugt wird, hinsichtlich einer Querkraftbelastung, wel-
che eine Stutzwand im Boden ausgesetzt ist, kein defi-
nierter Festigkeitswert zuordbar. Fir diese Belastung ist
es bei der Erstellung von Stiitzwanden mit Bodenmortel
Ublich, Stltztrager so auszulegen und in der Stiitzwand
anzuordnen, dass eine geforderte Soll-Wandsteifigkeit
schon allein durch die Gesamttragersteifigkeit der ein-
gestellten Stltztrager gegeben und sichergestelltist. Die
Stitztrager sind somit fiir eine Stitzfunktion bei einer
Stutzwand aus Bodenmortel von besonderer Bedeu-
tung.

[0009] Verfahrensbedingtsind beieinem Bodenmortel
der Aufbau und die Zusammensetzung nicht exakt be-
kannt, so dass auch weitere Eigenschaften des Boden-
mortels unsicher sind, insbesondere die Hitzebestandig-
keit bei Brand und eine Durchlassigkeit von Tausalzen.
Diese Eigenschaften sind insbesondere dann von Be-
deutung, wenn eine Stlitzwand, etwa bei einer Baugrube,
teilweise freigelegt wird und auch am Bauwerk unter
Sicherstellung der Stltzfunktion verbleiben soll.

[0010] Zur Erhoéhung einer Brandschutzeigenschaftist
esaus der DE 3119474 A1 bekannt, einen Stahltragerin
einer Betonmasse einzugielen, wobei eine Betonsaule
mit einem Stahltragerkern gebildet ist. Allerdings hat ein
so hergestellter Trager einen relativ groRen und mass-
iven Querschnitt, so dass ein derartiger Trager nicht oder
allenfalls nur mit sehr hohem Aufwand in eine zahe
Bodenmortelmasse im Boden eingestellt werden kann.
Ein in Beton eingegossener Stahltrager ist zudem kos-
tenaufwandig und wiirde bei groReren Wandtiefen zu
einem kaum noch handhabbaren Gewicht fiihren.
[0011] Ausder DE 102005 013 994 B4 geht ein gitter-
artiger Trager zum Einsetzen in einen Bodenmortel her-
vor. Durch den Aufbau aus dinnen Staben und Binde-
blechen kann dieser gut in eine Bodenmdortelmasse ein-
gesetzt werden. Die Stabe kdnnen mit einer Korrosions-
schutzfarbe beschichtet sein. Ein besonderer Brand-
schutz ist nicht gegeben.

[0012] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Stiutzwand anzugeben, mit welchen
eine gute Wirtschaftlichkeit in der Herstellung und eine
besonders hohe Sicherheit bei einer Stiitzwand aus Bo-
denmortel erreicht werden.

[0013] Die Aufgabe wird zum einen durch ein Verfah-
ren mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und zum ande-
ren durch eine Stitzwand mit den Merkmalen des An-
spruchs 11 geldst. Bevorzugte Ausfiihrungsform der Er-
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findung sind in den abhangigen Anspriichen angegeben.
[0014] Das erfindungsgemalfe Verfahren ist dadurch
gekennzeichnet, dass an zumindest einem Stitztrager
ein Mantelelement aus Betonmaterial angeordnet wird,
welches sich entlang eines oberen Stiitztragerabschnitts
erstreckt, und dass der Stitztrager derart in den Boden-
mortel eingestellt wird, dass sich der obere Stutztrager-
abschnitt mitdem Mantelelement aus Betonmaterial ent-
lang des oberen Stiitzwandabschnitts erstreckt.

[0015] Eine Grundidee der Erfindung liegt darin, an
einem Stitztrager aus einem Baustahl bereichsweise
ein dinnwandiges Mantelelement aus Betonmaterial
anzubringen, welches sich entlang eines oberen Stitz-
tragerabschnitts erstreckt. Dabei kann der Stitztrager
derart in den Bodenmodrtel eingestellt werden, dass sich
der obere Stitztragerabschnitt mit dem diinnwandigen
Mantelelement aus Betonmaterial entlang des oberen
Wandabschnitts erstreckt. Das Mantelelement kann da-
bei so ausgebildet und angeordnet werden, dass eine
Schmalseite des diinnwandigen Mantelelementes in ei-
ne Einbringrichtung beim Einsetzen oder Einstellenin die
Betonmortelmasse gerichtet ist. Der Stutztrager kann so
relativ einfach in die z&he Betonmértelmasse im Boden
eingesetzt werden und darin absinken.

[0016] Ein weiterer Aspekt der Erfindung liegt darin,
dass durch ein Mantelelement aus Betonmaterial eine
hohe Korrosionsschutzeigenschaft und auch eine gute
Brandschutzeigenschaft gewahrleistet sind. Das Mantel-
element ist dabei maRgeblich an dem oberen Abschnitt
des Stutztragers angeordnet, welcher nach Einbau in die
Stitzwand in dem Bereich liegt, welcher durch Abtrag
von Bodenmaterial freigelegt wird. Der Stltztrager mit
dem Mantelelement ist dabei weiter von der Bodenmor-
telmasse umgeben. Das zusatzlich in die Betonmortel-
masse eingebundene Mantelelement aus Betonmaterial
bildet fur den Stutztrager sozusagen ein zusétzliches
Schutzschild gegen Hitze und gegen das Eindringen
von Tausalzen. Das Betonmaterial kann Zement mit ge-
eigneten Beimengungen und gegebenenfalls Verstar-
kungselementen aufweisen.

[0017] Besonders bevorzugtist es nach einer Ausfiih-
rungsvariante der Erfindung, dass der untere Stiitztra-
gerabschnitt ohne ein Mantelelement aus Beton gebildet
ist und innerhalb des unteren Stiitzwandabschnitts an-
geordnet wird. Der Stitztrager kann so besonders ein-
fach in den noch nicht abgebundenen Bodenmortel ein-
gestellt werden.

[0018] Der Stitztrager mit dem Mantelelement kann in
die abbindende Bodenmdértelmasse in jeder gewlinsch-
ten Position eingehangt sein. Die Bodenmdrtelmasse
hartet aus, so dass der Stiitztrager endguiltig in die Stiitz-
wand in der gewiinschten Position eingebunden ist. Der
Stltztrager kann dabei so positioniert werden, dass sich
das mindestens eine dinnwandige Mantelelement zu-
mindest in den oberen Stiitzwandabschnitt erstreckt und
den Stutztrager in dem Bereich schitzt, in welchem die
Stlitzwand durch Abtrag von Bodenmaterial freigelegt
wird. Besonders vorteilhaft ist es nach einer Ausfiih-
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rungsform der Erfindung, dass der untere Stltztragerab-
schnitt auf eine Bodensohle aufgesetzt wird. Somit kann
sich der Stitztrager vorzugsweise Uber die gesamte
Tiefe der Stiitzwand im Boden, von der Sohle bis nahe
an das obere Ende, erstrecken.

[0019] Eine weitere vorteilhafte Ausflihrungsform der
Erfindung liegt darin, dass das Mantelelement mit einer
Wandstarke zwischen 1 cm bis 10 cm, vorzugsweise
zwischen 4 cm bis 8 cm, gebildet wird. Das Mantelele-
ment kann hiilsenférmig oder in einer sonstigen Weise
ausgebildet sein. Das Mantelelement kann durch Angie-
3en an einen Bereich des Stutztragers oder durch ein
|6sbares Verbinden, mittels Schraub-, Haken- oder sons-
tigen mechanischen Verbindungen an dem Stitztrager
befestigt werden.

[0020] Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Er-
findung liegt darin, dass das Mantelelement plattenfor-
mig ausgebildet ist und zumindest an der Seite des
Stitztragers angeordnet wird, welche zu einer freien
Seite des oberen Stltzwandabschnitts gerichtet ist, an
welcher Bodenmaterial abgetragen wird. Das platten-
férmige Mantelelement ist so zwischen einer freien Au-
Renseite der Stiitzwand und dem innenliegenden Stiitz-
trager angeordnet und stellt so eine zuséatzliche Barriere
oder ein Schutzschild gegen korrosive Stoffe und/oder
gegen Hitzeeinwirkung von aufen dar.

[0021] Das mindestens eine plattenformige Mantelele-
ment verlauft dabei im Wesentlichen parallel zu einer
Auflenseite der Stlitzwand in vertikaler Richtung. Das
Mantelelement ist in die Betonmértelmasse im Boden
eingebunden.

[0022] Insbesondere flir Anwendungen, bei welchen
die Stutzwand in einem oberen Bereich zu beiden
Wandseiten freigelegt wird, ist es nach einer Weiterent-
wicklung der Erfindung vorteilhaft, dass an dem Stultz-
trager zumindest zwei gegeniiberliegende plattenformi-
ge Mantelelemente angeordnet werden, welche parallel
zueinander verlaufen. Hierdurch kann ein besonders
guter zweiseitiger Schutz des innenliegenden Stitztra-
gers bewirkt werden.

[0023] Grundsatzlich kann der Stitztrager aus Bau-
stahl in jeder geeigneten Weise ausgebildet sein. Nach
einer Ausfiihrungsvariante der Erfindung ist es bevor-
zugt, dass der mindestens eine Stutztréger als ein mass-
iver, vorzugsweise gewalzter Stahltréager, insbesondere
mit einem H-, T-, C- oder |-Profil, oder als ein gitterartiger
oder gerustartiger Trager aus Streben ausgebildet ist.
Ein Stahlprofiltrager kann kostenglinstig produziert wer-
den, wobei das dinnwandige Mantelelement vor einem
Einstellen des Stahlprofiltragers in die Betonmdrtelmas-
se an dem vorgesehenen oberen Bereich angebracht
wird, etwa durch Schraub- oder Hakenverbindungen.
Alternativ kann der Stiitztrager aus relativ diinnen Stre-
ben oder Staben aus Stahl hergestellt sein, welche durch
Biegen und/oder Verschweil’en einen gitter- oder ge-
rustartigen Aufbau erhalten.

[0024] Aneiner AulRenseite des so hergestellten Stuitz-
tragers kann das dinnwandige Mantelelement angeord-
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netwerden. Ein derartiger gitterartiger oder geriistartiger
Trager kann besonders effizient in eine zdhe Betonmor-
telmasse zum Bilden einer Stiitzwand im Boden verwen-
det werden.

[0025] Grundsatzlich kann die Stiitzwand im Boden mit
dem Bodenmodrtel in jeder geeigneten Weise hergestellt
werden. Besonders zweckmaRig ist es nach einer Aus-
fiihrungsform der Erfindung, dass ein Frasschlitz im Bo-
den durch Frasen gebildet wird, wobei abgetragenes
Bodenmaterial im Frasschlitz durch Zuleiten von und
Vermengen mit einer Zementsuspension zu dem Boden-
mortel verarbeitet wird. Der Bodenmortel wird somit In
Situ innerhalb des Frasschlitzes durch Vermengen des
abgefrasten Bodenmateriales mit zugeflihrter Zement-
suspension gebildet. Die Zementsuspension kann dabei
unmittelbar an einer Schlitzwandfrase in den Bereich der
Frasrader zugefihrt werden. Die Frasrader kénnen da-
bei eine mehrfache Funktion ibernehmen, ndmlich das
Abfrasen des Bodenmateriales und gleichzeitig ein Ver-
mischen des abgefrasten Bodenmateriales mit der zu-
gefiihrten Zementsuspension. Hierdurch kann in beson-
ders zweckmaRiger Weise ein Bodenmoértel unmittelbar
in dem Frasschlitz erstellt werden.

[0026] Eine weitere bevorzugte Ausflihrungsvariante
der Erfindung besteht darin, dass ein Bohrloch im Boden
durch Bohren gebildet wird, wobei abgetragenes Boden-
material im Bohrloch zu Zuleiten von und Vermengen mit
einer Zementsuspension zu dem Bodenmortel verarbei-
tet wird. Das Bohrloch kann insbesondere durch ein
Erdbohrgerat mit einem langlichen Bohrwerkzeug er-
stellt werden, welches an seiner Unterseite eine Abtrag-
seinrichtung zum Abtragen von Bodenmaterial aufweist.
Das abgetragene Bodenmaterial kann Gber eine Forder-
schnecke in einen rickwartigen Bereich des Bohrlochs
abgefordert werden. In diesem Bereich kdnnen radial an
einem Bohrstrang vorstehende Mischelemente angeord-
net sein, durch welche das abgebohrte und zerkleinerte
Bodenmaterial mit zugeflhrter Zementsuspension zu
dem Bodenmortel vermischt wird. Die Zementsuspen-
sion kann vorzugsweise Uber einen hohlen Bohrstrang
des Bohrwerkzeuges zugeleitet werden und am unteren
Ende des Bohrstranges und/oder durch Austrittséffnun-
gen entlang des Bohrstranges in das Bohrloch austreten.
[0027] Eine besonders effiziente Verfahrensvariante
ergibt sich dabei dadurch, dass zum Bilden der Stiitz-
wand mehrere Bohrlécher nebeneinander im Boden
durch Bohren gebildet werden. Die Bohrwerkzeuge kon-
nen dabei parallel zueinander so angeordnet und aus-
gebildet sein, dass diese sich Uberschneidende Bohr-
Iocher erstellen, so dass langliche Schlitzelemente im
Boden erstellt werden kdnnen.

[0028] materialdass der Stiitztrager derart in den Bo-
denmortel eingestelltist, dass sich der obere Stiitztrager-
abschnitt mitdem Mantelelement aus Betonmaterial ent-
lang des oberen Stltzwandabschnitts erstreckt. Die
Stutzwand kann insbesondere durch das zuvor beschrie-
bene erfindungsgemalie Verfahren gebildet sein. Hierbei
kénnen sich die zuvor beschriebenen Vorteile ergeben.
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[0029] Besonders bevorzugtist es nach einer Ausflih-
rungsform der Erfindung, dass der untere Stutztragerab-
schnitt ohne ein Mantelelement aus Beton gebildet ist
und innerhalb des unteren Stiitzwandabschnitts ange-
ordnet ist. Der Stutztrager kann so besonders einfach in
den noch nicht abgebundenen Bodenmortel eingestellt
werden.

[0030] Eine weitere vorteilhafte Ausflihnrungsform der
Erfindung liegt darin, dass das Mantelelement mit einer
Wandstérke zwischen 1 cm bis 10 cm, vorzugsweise
zwischen 4 cm bis 8 cm, gebildet ist. Das Mantelelement
kann hulsenférmig oder in einer sonstigen Weise aus-
gebildet sein. Das Mantelelement kann durch Angiel3en
an einen Bereich des Stitztragers oder durch ein lI6sba-
res Verbinden, mittels Schraub-, Haken- oder sonstigen
mechanischen Verbindungen an dem Stiitztrager befes-
tigt werden.

[0031] Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Er-
findung liegt darin, dass das Mantelelement plattenfor-
mig ausgebildet ist und zumindest an der Seite des
Stiitztragers angeordnet ist, welche zu einer freien Seite
des oberen Stiitzwandabschnitts gerichtetist, an welcher
Bodenmaterial abgetragen wird. Das plattenférmige
Mantelelement ist so zwischen einer freien Au3enseite
der Stutzwand und dem innenliegenden Stitztrager an-
geordnet und stellt so eine zusatzliche Barriere oder ein
Schutzschild gegen korrosive Stoffe und/oder gegen
Hitzeeinwirkung von aufRen dar.

[0032] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
bevorzugten Ausfiihrungsformen weiter beschrieben,
welche schematisch in den Zeichnungen dargestellt
sind. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1  eine Draufsicht auf eine erfindungsgemafie
Stitzwand von oben;

Fig.2 eine Vorderansicht der Stiitzwand von Fig. 1;
und

Fig. 3  eine Seitenansicht der Stiitzwand der Figuren
1und 2.

[0033] Inden Figuren 1 bis 3 ist stark schematisiert ein

Teil einer erfindungsgemafRen Stitzwand 10 in verschie-
denen Ansichten dargestellt. Die Stiitzwand 10 wird zu-
nachst insgesamt im Boden 5 erstellt. Die Stiutzwand 10
wird in grundséatzlich bekannter Weise aus einem Boden-
mortel im Boden 5 erstellt. Dabei wird ein Loch durch
Frasen oder Bohren erzeugt, wobei das dabei abgetra-
gene Bodenmaterial vorzugsweise in situ noch innerhalb
des Loches mit einer Zementsuspension zu dem Boden-
mortel vermengt wird. In dem so erstellten Loch, welches
in den Figuren 1 bis 3 ein Frasschlitz mit rechteckigem
Querschnitt sein kann, kann der in situ erzeugte Boden-
mortel zu einer festen Stutzwand 10 aushéarten. Vor dem
Ausharten kann mindestens ein Stutztrdger 20 in den
noch weichen Bodenmortel eingestellt werden.

[0034] AnschlieBend kann eine Baugrube bis zu einer
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Baugrubensohle 9 durch Abtrag von Boden 5 ausgeh-
oben werden. Ein unterer Stiitzwandabschnitt 14 befin-
det sich dabei weiterhin innerhalb des Bodens 5 unter-
halb der Baugrubensohle 9, wahrend ein oberer Stiitz-
wandabschnitt 12 gegenliber dem Boden 5 vorsteht. An
zumindest einer Seite liegt der obere Stitzwandab-
schnitt 12 frei. In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
sind anschaulich alle Seiten des oberen Stitzwandab-
schnittes 12 freigelegt.

[0035] Die Stutzwand 10 kann dabei unmittelbar in ein
zu erstellendes Bauwerk integriert werden, etwa eine
Tiefgaragenwand.

[0036] Um eine ausreichende Bestandigkeit des ein-
gestellten Stltztragers 20 etwa entsprechend den
Bauanforderungen gegen Brand und dem Einwirken
von Tausalzen zu sicherzustellen, ist geman der Erfin-
dung an dem Stitztrager 20 an mindestens einer Seite
ein Mantelelement 30 angebracht. Gemaf dem gezeig-
ten Ausflhrungsbeispiel kdnnen an zwei gegeniberlie-
genden Langsseiten des Stitztragers 20 je ein platten-
formiges Mantelelement 30 angebracht sein. Das min-
destens eine Mantelelement kann sich vorzugsweise
entlang des oberen Stiitztragerabschnitts 22 von der
Baugrubensohle 9 bis zum oberen Ende der Stiitzwand
10 erstrecken.

[0037] In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist
der eingestellte Stltztrager 20 aus Vertikalstreben 25
und Querstreben 26 aus einem Baustahl gefertigt. Die
Vertikalstreben 25 und die Querstreben 26 kdnnen vor-
zugsweise durch Verschwei3en miteinander verbunden
sein. An einem oberen Stutztrégerabschnitt 22 des Stitz-
tragers 20 wird mindestens ein Mantelelement 30 vor
einem Einstellen in den noch weichen Bodenmortel an-
gebracht. Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist zu
den beiden Langseiten des Stitztragers 20 jeweils ein
plattenférmiges Mantelelement 30 angebracht, so dass
der Stutztrager in dem oberen Stutztragerabschnitt 22 zu
beiden Seiten gestiitzt ist.

[0038] Durch den vorzugsweise gitterartigen Aufbau
des Stutztragers 20 aus den Vertikalstreben 25 und den
Querstreben 26 in Kombination mit den seitlich angeb-
rachten dinnwandigen Mantelelementen 30 aus einem
Betonmaterial kann der Stitztrager 20 weiter mit einem
relativ geringen Widerstand in einen relativ zahen Bo-
denmortel vorzugsweise bis auf eine Bodensohle 7 des
Lochs eingestellt werden, wobei durch das mindestens
eine dinnwandige Mantelelement 30 der Stitztrager 20
in seinem oberen Stitztragerabschnitt 22 sehr gut gegen
Hitze- und Korrosionseinflisse geschitzt ist.

[0039] Das mindestens eine Mantelelement 30 ist so
ausgebildet und angeordnet, dass sich das Mantelele-
ment 30 in dem oberen Stiitzwandabschnitt 12 der Stutz-
wand 10 befindet. Das Mantelelement 30 kann sich in
einen gewissen, begrenzten Umfang in den Bereich im
Boden 5 hineinerstrecken. Hingegen ist der untere Stiitz-
tragerabschnitt 24 von einem Mantelelement freigehal-
ten, da in diesem Bereich kein zusatzlicher Schutz be-
notigt wird. Denn der untere Stitztragerabschnitt 24 ist
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der Bereich des Stitztragers 20, welcher sich in dem
unteren Stitzwandabschnitt 14 befindet, welcher in sei-
nem Seitenbereich weiterhin von Boden 5 umgeben ist.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Bilden einer Stiitzwand (10) im Bo-
den (5) aus einem Bodenmortel, welcher im Boden
(5) durch Vermischen von Bodenmaterial und einer
Zementsuspension hergestellt wird, wobei

vertikal gerichtete Stitztrager (20), welche ei-
nen Baustahl aufweisen, in den Bodenmortel im
Boden (5) vor einem Ausharten eingestellt wer-
den, und

nach dem Ausharten zumindest an einer Seite
der Stiitzwand (10) Bodenmaterial entlang ei-
nes oberen Stiitzwandabschnitts (12) abgetra-
gen wird, wahrend ein unterer Stltzwandab-
schnitt (14) weiter zu beiden Seiten von Boden
(5) umgeben ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass an zumindest einem Stutztrager (20) ein
dinnwandiges Mantelelement (30) aus Beton-
material angebracht wird, welches sich entlang
eines oberen Stltztragerabschnitts (22) er-
streckt, und

dass der Stutztréger (20) derart in den Boden-
mortel eingestellt wird, dass sich der obere
Stltztragerabschnitt (22) mit dem Mantelele-
ment (30) aus einem Betonmaterial entlang
des oberen Stiitzwandabschnitts (12) erstreckt.

2. \Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass der untere Stutztragerabschnitt (24) ohne ein
Mantelelement (30) aus Betonmaterial gebildet ist
und innerhalb des unteren Stiitzwandabschnitts (14)
angeordnet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass der untere Stlitztragerabschnitt (24) auf eine
Bodensohle (7) aufgesetzt wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Mantelelement (30) mit einer Wandstarke
zwischen 1 bis 10 cm, vorzugsweise zwischen 4 bis 8
cm, gebildet wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Mantelelement (30) plattenférmig ausge-
bildet ist und zumindest an der Seite des Stiitztra-
gers (20) angeordnet wird, welche zu einer freien
Seite des oberen Stitzwandabschnitts (12) gerichtet
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ist, an welcher Bodenmaterial abgetragen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass an dem Stitztrager (20) zumindest zwei ge-
genuberliegende plattenférmige Mantelelemente
(30) angeordnet werden, welche parallel zueinander
verlaufen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass der mindestens eine Stitztrager (20) als ein
massiver Stahltrager, insbesondere mit einem H-,
T-, C- oder I-Profil, oder als ein gitterartiger oder
gerUstartiger Trager aus Streben (25, 26) ausge-
bildet wird.

Verfahren nach einem Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass ein Frasschlitz im Boden (5) durch Frasen
gebildet wird, wobei abgetragenes Bodenmaterial
im Frasschlitz durch Zuleiten von und Vermengen
mir einer Zementsuspension zu dem Bodenmortel
verarbeitet wird.

Verfahren nach einem Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass ein Bohrloch im Boden (5) durch Bohren ge-
bildet wird, wobei abgetragenes Bodenmaterial im
Bohrloch durch Zuleiten von und Vermengen mir
einer Zementsuspension zu dem Bodenmortel ver-
arbeitet wird.

Verfahren nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass zum Bilden der Stitzwand (10) mehrere Bohr-
I6cher nebeneinander im Boden (5) durch Bohren
gebildet werden.

Stltzwand im Boden (5) aus einem Bodenmortel,
insbesondere gebildet nach einem Verfahren nach
einem der Anspriiche 1 bis 10, wobei der Boden-
mortel im Boden (5) durch Vermischen von Boden-
material und einer Zementsuspension hergestellt ist
und im Boden (5) zu der Stiitzwand (10) ausgehartet
ist,

vor einem Ausharten vertikal gerichtete Stiitz-
trager (20), welche einen Baustahl aufweisen, in
den Bodenmortel im Boden (5) eingestellt sind,
und

nach dem Ausharten durch Abtrag von Boden-
material die Stiitzwand (10) an zumindest einer
Seite entlang eines oberen Stitzwandab-
schnitts (12) freiliegt, wahrend ein unterer Stiitz-
wandabschnitt (14) weiter zu beiden Seiten von
Boden (5) umgeben ist,

dadurch gekennzeichnet,
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12.

13.

14,

dass an zumindest einem Stutztrager (20) ein
Mantelelement (30) aus Betonmaterial ange-
ordnet ist, welches sich entlang eines oberen
Stitztragerabschnitts (22) erstreckt, und

dass der Stutztrager (20) derart in den Boden-
mortel eingestellt ist, dass sich der obere Stutz-
tragerabschnitt (22) mit dem Mantelelement
(30) aus Betonmaterial entlang des oberen
Stlutzwandabschnitts (12) erstreckt.

Stiitzwand nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass ein unterer Stltztragerabschnitt (24) ohne ein
Mantelelement (30) aus Betonmaterial gebildet ist
und innerhalb des unteren Stiitzwandabschnitts (14)
angeordnet ist.

Stutzwand nach Anspruch 11 oder 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Mantelelement (30) mit einer Wandstarke
zwischen 1 bis 10 cm, vorzugsweise zwischen 4 bis 8
cm, gebildet ist.

Stiitzwand nach einem der Anspriiche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Mantelelement (30) plattenférmig ausge-
bildet ist und zumindest an der Seite des Stitztra-
gers (20) angeordnet wird, welche zu einer freien
Seite des oberen Stitzwandabschnitts (12) gerichtet
ist, an welcher Bodenmaterial abgetragen wird.
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