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SPANNANTRIEBS

(57)  Die Erfindung betrifft einen Spannantrieb (1) mit
einem ersten Spannteil (2) und mit einem zweiten Spann-
teil (3), wobei das erste Spannteil (1) mit einem ersten
Backentrager (8) verbindbar ist und wobei das zweite
Spannteil (3) mit einem zweiten Backentrager (10) ver-
bindbar ist, wobei das erste Spannteil (2) und das zweite
Spannteil (3) durch eine Antriebsspindel (5) translato-
risch gegeneinander bewegbar sind, wobei der erste
Backentrager (8) oder der zweite Backentrager (10) an
einem Unterteil (9) befestigbar sind, wobei der erste
Backentrager (8) oder der zweite Backentrager (10) in
Richtung der translatorischen Bewegbarkeit des ersten
Spannteils (2) und des zweiten Spannteils (3) auf das
Unterteil (9) aufschiebbar sind.

Bei einem Spannantrieb (1), bei dem es ermdglicht
wird, den Spannbereich eines Spannantriebs, insbeson-
dere eines Spannantriebs fir einen Schraubstock, zu
erweitern, wobei méglichst unkomplizierte Umbaumalf3-
nahmen bei gleichzeitiger hohen Belastbarkeit des
Spannantriebs realisiert werden sollen, ist vorgesehen,
dass zur Befestigung des ersten Backentragers (8) oder
des zweiten Backentragers (10) an dem Unterteil (9)
mindestens eine erste Klemmflache (12) an dem Unter-
teil (9) ausgebildet ist, dass mindestens eine zu der
ersten Klemmflache (12) des Unterteils (9) korrespon-
dierende zweite Klemmflache (13) an mindestens einer
an dem Backentrager (8, 10) angeordneten Klemmmut-
ter (14) ausgebildet ist, dass die erste Klemmflache (12)
und die zweite Klemmflache (13) im aufgeschobenen
Zustand des Backentragers (8, 10) auf dem Unterteil
(9) in Verbindung stehen und dass eine Klemmkraft zwi-
schen der ersten Klemmflache (12) und der zweiten
Klemmflache (13) tber die erste Klemmmutter (14) rea-
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lisierbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Spannantrieb mit
einem ersten Spannteil und mit einem zweiten Spannteil,
wobei das erste Spannteil mit einem ersten Backentrager
verbindbar ist und wobei das zweite Spannteil mit einem
zweiten Backentrager verbindbar ist, wobei das erste
Spannteil und das zweite Spannteil durch eine Antriebs-
spindel translatorisch gegeneinander bewegbar sind,
wobei der erste Backentrager oder der zweite Backen-
trager an einem Unterteil befestigbar sind, wobei der
erste Backentrager und/oder der zweite Backentrager
in Richtung der translatorischen Bewegbarkeit des ers-
ten Spannteils und des zweiten Spannteils auf das Unter-
teil aufschiebbar sind.

[0002] Daneben betrifft die Erfindung ein Verfahren
zum Befestigen eines Backentragers eines Spannant-
riebs.

[0003] Spannantriebe, insbesondere fiir Schraubsto-
cke, sind im Stand der Technik in einer Vielzahl an Aus-
gestaltungen bekannt. In der Regel werden die Backen-
trager durch Drehung der Antriebsspindel relativ zuei-
nander aufeinander zubewegt. Ein Backentrager ist da-
bei fixiert, wobei der andere Backentrager durch Betati-
gung der Antriebsspindel bewegt wird. An den Backen-
tragern sind standardmafig Spannbacken befestigt, mit
denen eine Fixierung eines Werkstiicks realisiert werden
kann. Die Spannbacken liegen nach Drehung der An-
triebsspindel gegen ein einzuspannendes Werkstlick an.
Bei weiterer Drehung der Antriebsspindel baut sich zwi-
schen den Spannteilen eine Spannkraft auf, die Gber die
Spannbacken aufdas Werkstuick Ubertragen wird. Einem
bestimmten, durch ein Drehwerkzeug an die Spindel des
Spannantriebs angelegten Drehmoment entspricht eine
bestimmte Spannkraft zwischen den Spannteilen. Je
nach Geometrie der Spannbacken fahrt diese Spann-
kraft des Spannantriebs zu einer mehr oder weniger
grofRen, auf das Werkstlick einwirkenden Klemmkraft.
[0004] Je nachdem, welche Abmessungen bezie-
hungsweise geometrische Ausgestaltungen das Werk-
stlick aufweist, kann das Einspannen des Werkstlicks
zwischen den Spannbacken problematisch sein, wenn
die Dimensionen des Werkstlicks den Verfahrweg der
Backentrager beziehungsweise Spannbacken uber-
schreiten. Es gibt dazu beispielsweise Konzepte, um
die Antriebsspindel zu verlangern, um auf diese Weise
denn Spannbereich des Spannantriebs zu erweitern.
Spannantriebe mit Backentragern und Spannbacken,
die derart flexibel ausgestaltet sind, bendtigen in der
Regel komplexe Umbaumalnahmen, um den Spannan-
trieb an die vorliegenden Gegebenheiten anzupassen.
Gleichzeitig muss eine ausreichende Stabilitat der Ver-
bindungen der Bauelemente untereinander gewahrleis-
tet werden, damit der Spannantrieb auch bei groften
Klemmkraften sicher bedient werden kann.

[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen Spannantrieb sowie ein Verfahren anzugeben,
bei denen es ermdglicht wird, den Spannbereich eines
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Spannantriebs, insbesondere eines Spannantriebs fir
einen Schraubstock, zu erweitern, wobei méglichst un-
komplizierte Umbaumafinahmen bei gleichzeitiger ho-
hen Belastbarkeit des Spannantriebs realisiert werden
sollen.

[0006] Diese Aufgabe ist bei der vorliegenden Erfin-
dung durch die Merkmale des Kennzeichnungsteils des
Patentanspruchs 1 zunachst dadurch gel6st, dass zur
Befestigung des ersten Backentragers und/oder des
zweiten Backentrdgers an dem Unterteil mindestens
eine erste Klemmflache an dem Unterteil ausgebildet
ist, dass mindestens eine zu der ersten Klemmflache
des Unterteils korrespondierende zweite Klemmflache
an mindestens einer an dem Backentrager angeordne-
ten Klemmmutter ausgebildet ist, dass die erste Klemm-
flache und die zweite Klemmflache im aufgeschobenen
Zustand des Backentragers auf dem Unterteil in Verbin-
dung stehen und dass eine Klemmkraft zwischen der
ersten Klemmflache und der zweiten Klemmflache tber
die Klemmmutter realisierbar ist.

[0007] Die Spannteile kébnnen formschlissig in den
jeweiligen Backentrager einsetzbar ausgestaltet sein.
Durch den Formschluss und der Befestigung der Spann-
teile an der Antriebsspindel kann die Antriebsspindel
nicht vollstdndig aus den Backentragern entfernt wer-
den. Bevorzugterweise weisen die Spannteile einen gro-
Reren Querschnitt auf als die Antriebsspindel bezie-
hungsweise das Verlangerungselement. Die Spannteile
kénnen somit in eine korrespondierende Vertiefung im
Backentrager eingesetzt werden, wobei in der Vertiefung
gleichzeitig eine Offnung zum Durchfiihren der Antriebs-
spindel ausgebildet ist, die in ihrem Querschnitt kleiner
als die Vertiefung ist. Wenn das Spannteil in die Ver-
tiefung eingesetzt ist, kann die Antriebsspindel nicht
weiter in der Offnung in Einflihrrichtung verschoben wer-
den.

[0008] Die Backentrager kénnen an einem Unterteil,
beispielsweise einer Tragschiene, befestigt werden. Mit-
tels der Tragschiene kénnen die Backentrager auf dem
Unterteil in einer Richtung verschoben werden, ohne,
dass die Orientierung in anderen Richtungen verandert
wird.

[0009] Die Antriebsspindel kann mittels eines Zusat-
zwerkzeugs oder beispielsweise einer an der Antriebs-
spindel angeordneten Kurbel angetrieben beziehungs-
weise gedreht werden. Die Antriebsspindel kann im We-
sentlichen zylinderformig ausgestaltet sein.

[0010] Die erste Klemmflache und die zweite Klemm-
flache sind bei einer Klemmung des Backentragers an
dem Unterteil in Kontakt, wobei die Klemmkraft Gber die
beiden Klemmflachen tbertragen wird. Die Klemmmut-
teristdabei derart ausgestaltet, dass sie unabhangig von
dem Backentrager innerhalb des Backentragers beweg-
bar ist, sodass eine Klemmkraft auf das Unterteil ausge-
Ubt werden kann, ohne, dass eine Verformung des Ba-
ckentragers stattfindet.

[0011] Weitere bevorzugte Ausgestaltungen der Erfin-
dung ergeben sich aus den ubrigen, in den Unteran-
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spriichen genannten Merkmalen.

[0012] Beieiner ersten Ausgestaltung des erfindungs-
gemalien Spannantriebs ist vorgesehen, dass die erste
Klemmflache und die zweite Klemmflache derart orien-
tiert sind, dass der Backentrdger durch die zweite
Klemmflache in einen Hinterschnitt mit dem Unterteil
verbracht ist. Wenn der Backentrager in Langsrichtung
des Unterteils auf das Unterteil aufgeschoben wird, be-
wirkt ein der Hinterschnitt, dass der Backentrager zwarin
Langsrichtung des Unterteils verschiebbar ist, aber nicht
von dem Unterteil abgehoben werden kann. Dabei kann
in dem Backentrager ein Profil ausgebildet sein, das dem
Querschnitt des Unterteils entspricht, sodass beim Auf-
schieben des Backentragers auf das Unterteil ein Form-
schluss gebildet wird. Durch die Orientierung der Klemm-
flache kann beispielsweise eine Verbindung nach Art
eines Schwalbenschwanzes gebildet werden.

[0013] Bei einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung
des erfindungsgemafen Spannantriebs ist vorgesehen,
dass die erste Klemmflache derart abgeschragt ist, dass
die erste Klemmflache in einem Winkel, relativ zu einer
Ebene, die durch die Langserstreckung des Unterteils
und die Hohe des Unterteils aufgespannt ist, von 45
Grad, vorzugsweise 30 Grad, besonders bevorzugt 20
Grad angeordnet ist. Die Klemmflache ist also zur Senk-
rechten der Langserstreckung des Unterteils abgekippt.
Durch das Abkippen kann eine Klemmkraft Gber die
Klemmmutter seitlich vom Backentrager aufgebracht
werden. Gleichzeitig wird verhindert, dass bei einer aus-
reichend groflen Klemmkraft der Backentrager nach
oben von dem Unterteil weggedrtckt wird.

[0014] Zusétzlich ist bei einer weiteren Ausgestaltung
der Erfindung vorgesehen, dass sich die erste Klemm-
flache in Langsrichtung des Unterteils erstreckt. Die erste
Klemmflache kann sich dabei liber die gesamte Lange
des Unterteils erstrecken, sodass eine flexible Arretie-
rung des Backentragers an einem beliebigen Abschnitt
des Unterteils erfolgen kann. Gleichzeitig kann der kor-
respondierende Backentrager ebenfalls auf das Unterteil
aufgeschoben werden, wobei dieser dann verschiebbar
auf beziehungsweise an dem Unterteil angeordnet ist.
Auf diese Weise wird gleichzeitig eine Fiihrung des ver-
schiebbaren Backentragers ermdglicht.

[0015] Bei einer besonders vorteilhaften Ausgestal-
tung des erfindungsgemalen Spannantriebs ist vorge-
sehen, dass in der Klemmmutter eine Durchbohrung
ausgebildet ist, dass eine Spindel schwimmend in der
Durchbohrung angeordnet ist, wobei sich die Durchboh-
rung etwa senkrecht zur Langserstreckung des Unter-
teils erstreckt, wobei durch die Durchbohrung eine erste
Klemmausnehmung und eine, der ersten Klemmausneh-
mung gegenuberliegende, zweite Klemmausnehmung
gebildet sind, wobei jeweils ein erstes Befestigungsele-
ment in die erste Klemmausnehmung und ein zweites
Befestigungselement in die zweite Klemmausnehmung
einflhrbar sind und wobei das erste Befestigungsele-
ment und das zweite Befestigungselement gegenlaufig
gegen einen Anschlag in Richtung der Durchbohrung
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verschiebbar sind, sodass iber den Anschlag mittelbar
eine Klemmkraft zwischen der ersten Klemmflache und
der zweiten Klemmflache aufbringbar ist. Dabei kann
zumindest ein Anschlag an der Klemmmutter ausgebil-
det sein, sodass Uber das Befestigungselement eine
Kraft auf die Klemmmutter aufgebracht wird, wobei die
Klemmmutter beziehungsweise die zweite Klemmflache
in Richtung der ersten Klemmflache am Unterteil bewegt
wird. Mitanderen Worten wird die Klemmmutter durch die
Kombination der Spindel und der Befestigungselemente
nach innen, in Richtung Langsachse des Unterteils ge-
zogen. Da die Klemmmutter beweglich im Backentrager
gelagert sein kann, wobei gleichzeitig Anschlage vorge-
sehen sind, durch die die Klemmmutter beziehungswei-
se die zweite Klemmflache mittelbar in Richtung der
ersten Klemmflache bewegt wird, wird eine Klemmkraft
derart auf das Unterteil ausgetibt, dass der Backentrager
auchin Langsrichtung des Unterteils fixiertist. Der zweite
Anschlag kann beispielsweise im Backentrager ausge-
bildet sein, sodass ein Gegenlager gebildet wird, durch
das die Klemmmutter letztlich nach innen gezogen wer-
den kann.

[0016] Bei einer besonders bevorzugten Ausgestal-
tung des erfindungsgemafien Spannantriebs sind aller-
dings zwei Klemmmuttern vorgesehen, wobei die erste
Klemmausnehmung in der ersten Klemmmutter ausge-
bildetist und wobei die zweite Klemmausnehmung in der
zweiten Klemmmutter ausgebildet ist. Die Klemmmut-
tern kdnnen dann an gegeniberliegenden Seiten im
Backentrager angeordnet sein, wobei die Klemmmuttern
aufeinander zubewegt werden, wenn die Befestigungs-
elemente in die Spindel eingesetzt werden. Dabei kon-
nen entsprechend auch eine weitere erste Klemmflache
und eine weitere zweite Klemmflache vorgesehen sein,
sodass eine Klemmung durch jeweils eine Klemmmutter
an gegenuberliegenden Seiten des Backentragers auf
dem Unterteil realisiert werden kann.

[0017] Um die Handhabung bei der Befestigung des
Backentragers auf dem Unterteil zu verbessern, ist bei
einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen,
dass die Klemmmutter formschlissig in den Backentra-
ger einflhrbar ist, wobei die Klemmmutter gegen ein
Verschieben in Langsrichtung des Unterteils gesichert
ist. Dabei kann vorgesehen sein, dass die Klemmmutter
ebenfalls eine Kontur nach Art eines Schwalbenschwan-
zes aufweist. Durch den Formschluss kann die Klemm-
mutter lediglich senkrecht zur Langserstreckung des
Unterteils in den Backentrager hinein oder aus dem
Backentrager heraus bewegt werden. Durch die Kombi-
nation aus eingefiihrter Spindel und Befestigungsele-
menten ist die Klemmmutter beziehungsweise sind die
Klemmmuttern auch senkrecht zur Langserstreckung
des Unterteils zumindest teilweise fixiert.

[0018] Bei einer besonders bevorzugten Ausgestal-
tung des erfindungsgemalen Spannantriebs ist vorge-
sehen, dass die Befestigungselemente als Klemm-
schrauben ausgebildet sind, die mittels eines Gewindes
und einem in der Spindel ausgebildeten korrespondier-
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enden Gewinde in die Spindel einschraubbar sind. Auf
diese Weise kann ein Anwender auf einfache Weise die
Befestigungselemente in die Spindel einschrauben und
entsprechend stufenlos eine Klemmkraft aufbauen, die
zur Fixierung des Backentragers dient. Somit wird das
Risiko minimiert, dass eine zu grof3e Klemmkraft aufge-
baut wird, die zu Beschadigungen des Spannantriebs
fihren konnte.

[0019] Das Gewinde der Klemmschraube kann dabei
so ausgestaltet sein, dass ab einer gewissen Ein-
schraubtiefe etwa eine Viertelumdrehung ausreichend
ist, um ein Drehmoment von 50 Nm aufzubringen. Uber
das Drehmomentwird mittelbar die Klemmkraft zwischen
der ersten Klemmflache und derzweite Klemmflachen
Ubertragen.

[0020] Vorteilhafterweise ist bei einer weiteren Ausge-
staltung des erfindungsgemafRen Spannantriebs vorge-
sehen, dass eine erste Klemmschraube und eine zweite
Klemmschraube vorgesehen sind und dass die erste
Klemmschraube ein Linksgewinde und die zweite
Klemmschraube ein Rechtsgewinde aufweist. In Kombi-
nation mit der schwimmenden Lagerung der Spindel
kann der Backentrager auf diese Weise auch lediglich
von einer Seite befestigt werden, wobei die schwimm-
ende Lagerung einen Versatz, der durch eine unter-
schiedliche Einschraubtiefe der Klemmschrauben ent-
steht, ausgleichen kann.

[0021] Dabei kann bei einer weiteren Ausgestaltung
des erfindungsgemaRen Spannantriebs vorgesehen
sein, dass der Anschlag mittels mindestens einer An-
schlagschraube realisiert ist, wobei die Anschlagschrau-
be derartin den Backentrager einschraubbar ist, dass sie
in einen Hinterschnitt mit der Klemmmutter verbracht ist.
Auf diese Weise kann die Klemmmutter nicht aus dem
Backentrager entfernt werden. Eine erste Begrenzung
der Bewegung der Klemmmutter ist der Anschlag, der
verhindert, dass die Klemmmutter aus dem Backentra-
ger herausfallen kann. Ein zweiter Anschlag in die ent-
gegengesetzte Richtung ist durch die erste Klemmflache
beziehungsweise die zweite Klemmflache gebildet.
[0022] Die vorgenannte Aufgabe wird aul’erdem ge-
I6st von einem Verfahren zum Befestigen eines Backen-
tragers eines erfindungsgemaflen Spannantriebs, wobei
der erste Backentrager und/oder der zweite Backentra-
ger auf das Unterteil aufgeschoben werden und wobei
der erste Backentrager oder der zweite Backentrager
Uber die Klemmmutter an dem Unterteil befestigt werden.
Die obigen Ausfiihrungen betreffend den erfindungsge-
maflen Spannantrieb gelten entsprechend auch fur das
erfindungsgemalRe Verfahren.

[0023] Die verschiedenen in dieser Anmeldung ge-
nannten Ausfihrungsformen der Erfindung sind, sofern
im Einzelfall nicht anders ausgeflihrt, mit Vorteil mitei-
nander kombinierbar.

[0024] Die Erfindung wird nachfolgend in Ausfiih-
rungsbeispielen anhand der zugehérigen Zeichnungen
erlautert. Es zeigen:
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Figur 1 eine perspektivische Darstellung eines Aus-

fihrungsbeispiels eines Spannantriebs,
Figur2 eine weitere perspektivische Darstellung ei-
nes Ausfuhrungsbeispiels eines Spannant-
riebs, wobei lediglich Klemmmuttern darge-
stellt sind und
Figur 3  eine seitliche Darstellung des Ausfiihrungs-
beispiels geman Figur 1.

[0025] Figur 1 zeigt einen Spannantrieb 1 fir einen
Schraubstock mit einem ersten Spannteil 2 und mit ei-
nem zweiten Spannteil 3. Das erste Spannteil 2 und das
zweite Spannteil 3 sind jeweils mit einem Backentrager 4
verbunden. Das erste Spannteil 2 und das zweite Spann-
teil 3 sind durch eine Antriebsspindel 5 translatorisch
gegeneinander bewegbar. Das erste Spannteil 2 ist an
einer ersten Stirnseite 6 der Antriebsspindel 5 angeord-
net. Das zweite Spannteil 3 ist an einer zweiten Stirnseite
7 der Antriebsspindel 5 angeordnet. Das erste Spannteil
2 ist l6sbar mit der Antriebsspindel 5 verbunden. Ein
erster Backentrager 8 ist an einem Unterteil 9 in Form
einer Tragschiene befestigt. Ein zweiter Backentrager 10
ist in axialer Richtung der Tragschiene verfahrbar auf
dem Unterteil 9 angeordnet. Wenn die Antriebsspindel 5
betatigt wird, wird der zweite Backentrager 10 verfahren,
sodass die Backentrager 4 relativ zueinander aufeinan-
der zubewegt werden. An den Backentrédgern 4 sind
Spannbacken 11 angeordnet. Die Spannbacken 11 die-
nen dazu, ein hier nicht dargestelltes Werkstuck fir die
weitere Bearbeitung einzuspannen.

[0026] In Figur 2 ist ein Ausschnitt des Ausfihrungs-
beispiels gemal Figur 1 gezeigt. Dabei ist in Figur 2
ersichtlich, wie der erste Backentrager 8 an dem Unterteil
9 befestigt ist. Dazu ist eine erste Klemmflache 12 an
dem Unterteil 9 ausgebildet. Daneben ist eine zu der
ersten Klemmflache 12 des Unterteils 9 korrespondie-
rende zweite Klemmflache 13 an einer an dem ersten
Backentrager 8 angeordneten Klemmmutter 14 ausge-
bildet. Die erste Klemmflache 12 und die zweite Klemm-
flache 13 stehen im aufgeschobenen Zustand des ersten
Backentragers 8 auf dem Unterteil 9 in Verbindung.
Zwischen der ersten Klemmflache 12 und der zweiten
Klemmflache 13 wird ber die Klemmmutter 14 eine
Klemmekraft aufgebracht.

[0027] Die erste Klemmflache 12 und die zweite
Klemmflache 13 sind derart orientiert, dass der erste
Backentrager 8 durch die zweite Klemmflache 13 in
einen Hinterschnitt mit dem Unterteil 9 verbracht ist.
Dadurch ist der erste Backentrager 8 zwar in Langsrich-
tung des Unterteils 9 verschiebbar, kann aber nicht von
dem Unterteil 9 abgehoben werden. In der Klemmmutter
14 ist ein entsprechendes Profil 15 ausgebildet, das
teilweise dem Querschnitt beziehungsweise der Kontur
des Unterteils 9 entspricht, sodass beim Aufschieben
des ersten Backentragers 8 auf das Unterteil 9 teilweise
Uber die Klemmmutter 14 ein Formschluss gebildet wird.
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Die erste Klemmflache 12 ist derart abgeschragt, dass
die erste Klemmflache 12 in einem Winkel, relativ zu
einer Ebene, die durch die Langserstreckung des Unter-
teils und die Héhe des Unterteils aufgespannt ist von 30
Grad abgekippt ist. Durch das Abkippen kann eine
Klemmekraft Uber die Klemmmutter 14 seitlich vom ersten
Backentrager 8 aufgebracht werden. Gleichzeitig wird
verhindert, dass bei einer ausreichend groRen Klemm-
kraft der erste Backentrager 8 nach oben von dem Unter-
teil 9 weggedriickt wird.

[0028] Die erste Klemmflache 12 erstreckt sich in
Langsrichtung Uber die gesamte Lange des Unterteils
9, sodass eine flexible Arretierung des ersten Backen-
tragers 8 an einem beliebigen Abschnitt des Unterteils 9
erfolgen kann. Gleichzeitig kann der zweite Backentra-
ger 10 ebenfalls auf das Unterteil 9 aufgeschoben wer-
den, wobei dieser dann verschiebbar auf dem Unterteil 9
angeordnet ist. Auf diese Weise wird gleichzeitig eine
Fihrung des verschiebbaren zweiten Backentragers 10
ermoglicht.

[0029] Um eine ausreichende Klemmkraft zwischen
dem ersten Backentrager 8 und dem Unterteil 9 zu erzeu-
gen, ist in der Klemmmutter 14 eine Durchbohrung 16
ausgebildet, wobei eine Spindel 17 schwimmend in der
Durchbohrung 16 angeordnet ist. Die Durchbohrung 16
erstreckt sich senkrecht zur Langserstreckung des Un-
terteils 9. Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel sind zwei
Klemmmuttern 14 vorgesehen, wobei eine erste Klem-
mausnehmung 18 in der ersten Klemmmutter 14 ausge-
bildetist und wobei eine zweite Klemmausnehmung 19in
der zweiten Klemmmutter 20 ausgebildet ist. Die Klemm-
muttern 14, 20 sind an gegeniberliegenden Seiten im
ersten Backentrager 8 angeordnet.

[0030] Ein erstes Befestigungselement 21 wird in die
erste Klemmausnehmung 18 und ein zweites Befesti-
gungselement 22 in die zweite Klemmausnehmung 19
eingefiihrt. Das erste Befestigungselement 21 und das
zweite Befestigungselement 22 werden gegenlaufig ge-
gen einen Anschlag 23 in Richtung der Durchbohrung 16
verschoben, sodass iber den Anschlag 23 mittelbar eine
Klemmkraft zwischen der ersten Klemmflache 12 und der
zweiten Klemmflache 13 aufbringbar ist. Die Anschlage
23 sind jeweils an der ersten Klemmmutter 14 und der
zweiten Klemmmutter 20 ausgebildet. Auf diese Weise
wird Uber das erste Befestigungselement 21 bezie-
hungsweise das zweite Befestigungselement 22 eine
Kraft auf die erste Klemmmutter 14 beziehungsweise
die zweite Klemmmutter 20 aufgebracht, wobei die zwei-
te Klemmflache 13 in Richtung der ersten Klemmflache
12 am Unterteil 9 bewegt wird. Mit anderen Worten
werden die erste Klemmmutter 14 und die zweite Klemm-
mutter 20 durch die Kombination der Spindel 17 und des
ersten Befestigungselements 21 beziehungsweise des
zweiten Befestigungselement 22 nach innen, in Richtung
Langsachse des Unterteils 9 gezogen. Da sowohl die
erste Klemmmutter 14 als auch die zweite Klemmmutter
20 beweglich im ersten Backentrager 8 gelagert sind,
wird eine Klemmbkraft derart auf das Unterteil 9 ausgelbt,
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dass der erste Backentrager 8 auchin Langsrichtung des
Unterteils 9 fixiert ist.

[0031] Die Klemmmuttern 14, 20 bewegen sich auf-
einander zu, wenn die Befestigungselemente 21, 22 in
die Spindel 17 eingesetzt werden. Dabei wird eine Klem-
mung durch jeweils eine Klemmmutter 14, 20 an gegen-
Uberliegenden Seiten des ersten Backentragers 8 reali-
siert. Die erste Klemmmutter 14 und die zweite Klemm-
mutter 20 sind formschlissig in den ersten Backentrager
8 einflihrbar. Aufdiese Weise sind die erste Klemmmutter
14 und die zweite Klemmmutter 20 gegen ein Verschie-
ben in Langsrichtung des Unterteils 9 gesichert. Durch
den Formschluss kénnen die erste Klemmmutter 14 und
die zweite Klemmmutter 20 lediglich senkrecht zur
Langserstreckung des Unterteils 9 in den ersten Backen-
trdger 8 hinein oder aus dem ersten Backentrager 8
heraus bewegt werden. Durch die Kombination aus ein-
gefuhrter Spindel 17 und dem ersten Befestigungsele-
ment 21 und dem zweiten Befestigungselement 22 sind
die Klemmmuttern 14, 20 auch senkrecht zur Langser-
streckung des Unterteils 9 zumindest teilweise fixiert.
[0032] Die Befestigungselemente 21, 22 sind als
Klemmschrauben ausgebildet, die mittels eines Gewin-
des und einem in der Spindel 17 ausgebildeten korres-
pondierenden Gewinde in die Spindel 17 einschraubbar
sind. Auf diese Weise kann ein Anwender auf einfache
Weise das erste Befestigungselement 21 und das zweite
Befestigungselement 22 in die Spindel 17 einschrauben
und entsprechend stufenlos eine Klemmkraft aufbauen,
die zur Fixierung des ersten Backentragers 8 auf dem
Unterteil 9 dient. Somit wird das Risiko minimiert, dass
ein zu grofes Drehmoment generiert wird, das zu einer
groBen Klemmkraft Gbertragen wird, die zu Beschadi-
gungen des Spannantriebs 1 fiihren kdnnte. Die erste
Klemmschraube beziehungsweise das erste Befesti-
gungselement 21 weist ein Linksgewinde auf. Die zweite
Klemmschraube beziehungsweise das zweite Befesti-
gungselement 22 weist ein Rechtsgewinde auf. In Kom-
bination mit der schwimmenden Lagerung der Spindel 17
kann der erste Backentrager 8 auf diese Weise auch
lediglich von einer Seite befestigt werden, wobei die
schwimmende Lagerung einen Versatz, der durch eine
unterschiedliche Einschraubtiefe der Klemmschrauben
entsteht, ausgleichen kann.

[0033] Damitdie erste Klemmmutter 14 und die zweite
Klemmmutter 20 nicht aus dem ersten Backentrager 8
herausfallen kénnen, ist ein weiterer Anschlag mittels
mindestens einer Anschlagschraube 24 vorgesehen. Die
Anschlagschraube 24 ist derart in den ersten Backen-
trager 8 einschraubbar, dass sie in einen Hinterschnitt mit
der ersten Klemmmutter 14 beziehungsweise der zwei-
ten Klemmmutter 20 verbracht wird. Auf diese Weise
kann die erste Klemmmutter 14 beziehungsweise die
zweite Klemmmutter 20 nicht aus dem ersten Backen-
trager 8 entfernt werden. Eine erste Begrenzung in der
Bewegung der Klemmmuttern 14, 20 ist der weitere An-
schlag Uber die Anschlagschraube 24, der verhindert,
dass die Klemmmuttern 14, 20 aus dem ersten Backen-
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trager 8 herausfallen kdnnen. Ein zweiter Anschlagin die
entgegengesetzte Richtung ist durch die erste Klemm-
flache 12 beziehungsweise die zweite Klemmflache 13
gebildet.

[0034] Figur 3 zeigt eine Seitenansicht des Spannant-
riebs 1, bei dem erkennbar ist, dass die erste Klemm-
mutter 14 formschlissig in den ersten Backentrager 8
eingefiihrt ist. In diesem Ausfiihrungsbeispiel hat die
erste Klemmmutter 14 einen Querschnitt nach Art eines
Schwalbenschwanzes. Entsprechend ist in dem ersten
Backentrager 8 eine Ausnehmung 25 ausgebildet, die in
Ihrer Kontur dem Querschnitt der ersten Klemmmutter 14
entspricht.

Bezugszeichenliste
[0035]

Spannantrieb
Erstes Spannteil
Zweites Spannteil
Backentrager
Antriebsspindel
Erste Stirnseite
Zweite Stirnseite
Erster Backentrager
9 Unterteil

10  Zweiter Backentrager
11 Spannbacken

12 Erste Klemmflache
13  Zweite Klemmflache
14  Erste Klemmmutter

O ~NO O WN -

15 Profil
16  Durchbohrung
17  Spindel

18  Erste Klemmausnehmung

19  Zweite Klemmausnehmung
20  Zweite Klemmmutter

21  Erstes Befestigungselement
22  Zweites Befestigungselement
23  Anschlag

24 Anschlagschraube

25  Ausnehmung

Patentanspriiche

1. Spannantrieb (1) mit einem ersten Spannteil (2) und
mit einem zweiten Spannteil (3), wobei das erste
Spannteil (1) mit einem ersten Backentrager (8) ver-
bindbar ist und wobei das zweite Spannteil (3) mit
einem zweiten Backentrager (10) verbindbar ist,
wobei das erste Spannteil (2) und das zweite Spann-
teil (3) durch eine Antriebsspindel (5) translatorisch
gegeneinander bewegbar sind,

wobei der erste Backentrager (8) oder der zwei-
te Backentrager (10) an einem Unterteil (9) be-
festigbar sind,
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wobei der erste Backentrager (8) oder der zwei-
te Backentrager (10) in Richtung der translatori-
schen Bewegbarkeit des ersten Spannteils (2)
und des zweiten Spannteils (3) auf das Unterteil
(9) aufschiebbar sind,

dadurch gekennzeichnet,

dass zur Befestigung des ersten Backentragers
(8) oder des zweiten Backentragers (10) andem
Unterteil (9) mindestens eine erste Klemmfla-
che (12) an dem Unterteil (9) ausgebildet ist,
dass mindestens eine zu der ersten Klemm-
flache (12) des Unterteils (9) korrespondierende
zweite Klemmflache (13) an mindestens einer
an dem Backentrager (8, 10) angeordneten
Klemmmutter (14) ausgebildet ist,

dass die erste Klemmflache (12) und die zweite
Klemmflache (13) im aufgeschobenen Zustand
des Backentragers (8, 10) auf dem Unterteil (9)
in Verbindung stehen und dass eine Klemmkraft
zwischen der ersten Klemmflache (12) und der
zweiten Klemmflache (13) Ulber die erste
Klemmmutter (14) realisierbar ist.

2. Spannantrieb (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die erste Klemmflache (12)
und die zweite Klemmflache (13) derart orientiert
sind, dass der Backentrager (8, 10) durch die zweite
Klemmflache (13) in einen Hinterschnitt mit dem
Unterteil (9) verbracht ist.

3. Spannantrieb (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Klemmflache (12)
derart abgeschragt ist, dass die erste Klemmflache
(12) in einem Winkel, relativ zu einer Ebene, die
durch die Langserstreckung des Unterteils (9) und
die Héhe des Unterteils (9) aufgespannt ist, von 45
Grad, vorzugsweise 30 Grad, besonders bevorzugt
20 Grad angeordnet ist.

4. Spannantrieb (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die erste
Klemmflache (12) in Langsrichtung des Unterteils
(9) erstreckt.

5. Spannantrieb (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Klemmmut-
ter (14) eine Durchbohrung (16) ausgebildetist, dass
eine Spindel (17) schwimmend in der Durchbohrung
(16) angeordnet ist, wobei sich die Durchbohrung
(16) etwa senkrecht zur Langserstreckung des Un-
terteils (9) erstreckt, wobei durch die Durchbohrung
(16) eine erste Klemmausnehmung (18) und eine,
der ersten Klemmausnehmung (18) gegenuberlie-
gende, zweite Klemmausnehmung (19) gebildet
sind,
wobei jeweils ein erstes Befestigungselement (21)in
die erste Klemmausnehmung (18) und ein zweites
Befestigungselement (22) in die zweite Klemmaus-
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nehmung (19) einfihrbar sind und wobei das erste
Befestigungselement (21) und das zweite Befesti-
gungselement (22) gegenlaufig gegen einen An-
schlag (22) in Richtung der Durchbohrung (16) ver-
schiebbar sind, sodass lber den Anschlag (22) mit-
telbar eine Klemmkraft zwischen der ersten Klemm-
flache (12) und der zweiten Klemmflache (13) auf-
bringbar ist.

Spannantrieb (1) nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwei Klemmmuttern vorgese-
hen sind, wobei die erste Klemmausnehmung (18) in
der ersten Klemmmutter (14) ausgebildet ist und
wobei die zweite Klemmausnehmung (19) in der
zweiten Klemmmutter (20) ausgebildet ist.

Spannantrieb (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmmutter
(14) formschlissig in den Backentrager (8, 10) ein-
fuhrbar ist, wobei die Klemmmutter (14) gegen ein
Verschieben in Langsrichtung des Unterteils (9) ge-
sichert ist.

Spannantrieb (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungs-
elemente (21, 22) als Klemmschrauben ausgebildet
sind, die mittels eines Gewindes und einem in der
Spindel (17)ausgebildeten korrespondierenden Ge-
winde in die Spindel (17) einschraubbar sind.

Spannantrieb (1) nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine erste Klemmschraube
und eine zweite Klemmschraube vorgesehen sind
und dass die erste Klemmschraube ein Linksgewin-
de und die zweite Klemmschraube ein Rechtsge-
winde aufweist.

Spannantrieb (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass ein weiterer An-
schlag mittels mindestens einer Anschlagschraube
(24)realisiertist, wobei die Anschlagschraube derart
in den Backentrager (8, 10) einschraubbar ist, dass
sie in einen Hinterschnitt mit der Klemmmutter (14,
20) verbracht ist.

Verfahren zum Befestigen eines Backentragers (8,
10) eines Spannantriebs (1) nach einem der An-
spriiche 1 bis 10, wobei der erste Backentrager (8)
oder der zweite Backentrager (10) auf das Unterteil
(9) aufgeschoben werden und wobei der erste Ba-
ckentrager (8) oder der zweite Backentrager (10)
Uber die Klemmmutter (14) an dem Unterteil (9)
befestigt werden.
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