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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren (200) zum
Steuern eines Textilreinigungsgerates (100), das zur
Reinigung zumindest eines Textilgutes (110) unter Ver-
wendung eines Reinigungsprogrammes (130) ausgebil-
det ist. Das Verfahren (200) umfasst einen Schritt des
Einlesens (210) eines Sensorsignals, das ein Abbild
(140) des zumindest einen zu reinigenden Textilguts
(110) reprasentiert, das in einem Reinigungsraum
(105) des Textilreinigungsgerates (100) platziert ist. Fer-
ner umfasst das Verfahren (200) einen Schritt des Iden-
tifizierens (220) des Typs (165) des Textilgutes (110)
unter Verwendung des Abbildes (140) und einen Schritt
des Veranderns (230) von zumindest einem Parameter
(P) eines Reinigungsprogramms (130) unter Verwen-
dung des identifizierten Typs (165).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Steuereinheit zum Steuern eines Textilreinigungsgera-
tes gemal den Hauptanspriichen.

[0002] Das Waschen der Kleidung gehort zu einer der
unbeliebtesten Aufgaben, die regelmaflig im Haushalt
anfallen. Personen mdchten mit diesem Thema mog-
lichst wenig Zeit verbringen. Gerade spezielle Flecken
(also punktuelle Verschmutzung eines Wascheteils), wie
zum Beispiel Gras, Blut oder Rotwein fiihren immer
wieder dazu, dass der Nutzer sich jedoch intensiver
mit dem Thema beschéaftigen muss. Eine falsche Be-
handlung der Wéasche kdnnte zu irreversiblen Schaden
an der Kleidung fuhren. Auch die Auswahl des richtigen
Waschprogramms tragt wesentlich zum Waschergebnis
bei. Viele Waschmaschinen verfiigen mittlerweile iber
mehr als 20 Programme, die jeweils mit verschiedenen
Optionen gestartet werden kénnen. Die Nutzer sind hau-
fig von der Menge an Programmen tberfordert und ver-
wenden daher haufig nur ein Programm (z. B. Pflege-
leicht) welches aber nicht immer zu optimalen Ergebnis-
sen flihrt. Damit der Nutzer das optimale Waschpro-
gramm auswahlen kann, sollte er ein angemessenes
Fachwissen zum Thema Wasche haben, die Programme
und Einstellmoéglichkeiten der Waschmaschine kennen
oder einen Assistenten nutzen, welcher zusatzlichen
Aufwand bedeutet.

[0003] Eskommthinzu, dass aufdie Eingabenunddas
Wissen des Nutzers von der Waschmaschine nicht ve-
rifiziert werden kénnen. Macht der Nutzer eine falsche
Eingabe oder Annahme, so ist in der Waschmaschine
keine Sensorik vorhanden, die dieses erkennen und
korrigieren kann.

[0004] Der hier vorgestellte Ansatz stellt sich die Auf-
gabe, Verfahren und eine Steuereinheit zum Steuern
eines Textilreinigungsgerates zu schaffen.

[0005] Erfindungsgemall wird diese Aufgabe durch
Verfahren und eine Steuereinheit zum Steuern eines
Textilreinigungsgerates mit den Merkmalen der Haupt-
anspriiche gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen und
Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den
nachfolgenden Unteranspriichen.

[0006] Vorliegend wird ein Verfahren zum Steuern ei-
nes Textilreinigungsgerates vorgestellt, das zur Reini-
gung zumindest eines Textilgutes unter Verwendung ei-
nes Reinigungsprogrammes ausgebildet ist, wobei das
Verfahren die folgenden Schritte aufweist:

- Einlesen eines Sensorsignals, das ein Abbild des
zumindest einen zu reinigenden Textilguts reprasen-
tiert, das in einem Reinigungsraum des Textilreini-
gungsgerates platziert ist;

- ldentifizieren des Typs des Textilgutes unter Ver-
wendung des Abbildes; und

- Verandern von zumindest einem Parameter eines
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Reinigungsprogramms unter Verwendung des iden-
tifizierten Typs.

[0007] Unter einem Sensorsignal kann vorliegend ein
Signal eines Sensors verstanden werden, der ein Abbild
aus einem Reinigungsraum des Textilreinigungsgerates
aufzeichnet, das beispielsweise im optische sichtbaren
und/oder im Infrarotbereich aufgezeichnet wird. Das op-
tische bzw. Infrarot- Abbild hierbei die Lage, Anordnung,
Struktur, Muster oder dergleichen eines zu reinigenden
Textilgutes reprasentieren, wie es beispielsweise aktuell
im Reinigungsraum liegt. Unter einem Identifizieren des
Typs des Textilgutes kann vorliegend eine Analyse desin
dem Abbild reprasentierten Textilgutes verstanden wer-
den, um unter Verwendung eines Identifikationsalgorith-
mus, der beispielsweise auf der Basis eines Algorithmus
einer kuinstlichen Intelligenz ausgelegt ist, um bestimmte
Muster, Symbole, Farben oder dergleichen zu vorbe-
stimmten unterschiedlichen Typen von Textilien zuzu-
ordnen. Unter einem Reinigungsprogramm kann eine
Abfolge von Befehlen verstanden werden, mit der das
Reinigungsgerates angesteuert wird, um beispielsweise
unterschiedliche Temperaturverlaufe, unterschiedliche
Verlaufe von Wasserzugaben, unterschiedlichen Zeit-
punkten der Zugabe von Waschmittel oder der Ansteue-
rung von unterschiedlichen Drehzahlen von Elementen
des Textil Reinigungsgerates zu unterschiedlichen Zeit-
punkten vorzugeben. Unter einem Verandern zumindest
eines Parameter des Reinigungsprogramms kann bei-
spielsweise eine Veranderung eines Parameters oder
einer Abfolge der weiter auszufiihrenden Steuerbefehle
des Reinigungsprogramm verstanden werden, sodass
beispielsweise auch ein Abbruch, ein Unterbrechen des
aktuell ausgefiihrten Reinigungsprogramm oder ein Aus-
tausch des aktuell verwendeten Reinigungsprogramms
durch ein neues Reinigungsprogramm angesteuert wird.
[0008] Der hier vorgeschlagene Ansatz basiert auf der
Erkenntnis, dass durch ein automatisches Identifizieren
eines Typs des Textilgutes, welches in dem Reinigungs-
raum des Textilreinigungsgerates platziert ist eine mog-
licherweise vorliegende Inkompatibilitat dieses Textilgu-
tes mit einer Behandlung entsprechend dem aktuell ge-
wahlten Reinigungsprogramm vorliegt. In diesem Fall
kann zur Vermeidung von Schaden an dem Textilgut
das Reinigungsprogramm verandert oder zumindest um-
parametriert werden.

[0009] Derhiervorgeschlagene Ansatz bietet den Vor-
teil, durch die automatische Erkennung bzw. Identifika-
tion des Typs des Textilgutes und der hierauf folgenden
Veranderung zumindest eines Parameters des Reini-
gungsprogramm einen sehr benutzerfreundlichen und
zuverlassigen Betrieb des Textilreinigungsgerates si-
cherstellen zu kénnen. Zugleich kdnnen hierbei Schaden
an den zu reinigenden Textilien vermieden werden, die
beispielsweise durch die Wahl eines unpassenden Rei-
nigungsprogramm fir diese Textilien verursacht wirde.
Hierbei konnen Fehler bei der Beladung des Textilreini-
gungsgerates durch den Nutzer erkannt und durch einen
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entsprechenden Eingriff in das Reinigungsprogramm
behoben werden.

[0010] GemaR einer anderen Ausfilhrungsform des
hier vorgeschlagenen Ansatzes kann im Schritt des Ver-
anderns der Parameter des Reinigungsprogramms ver-
andert werden, wenn im Schritt des Identifizierens ein
Typ des Textilguts erkannt wird, flir den das aktuell ver-
wendete Reinigungsprogramm mit einer aktuellen Para-
metrierung im Textilreinigungsgerat als ungeeignet klas-
siert ist. Eine solche Ausflihrungsform des hier vorge-
schlagenen Ansatzes bietet speziell dann die vorstehend
genannten Vorteile, wenn eine Geféhrdung fur die Qua-
litat des zu reinigenden Textilgutes vorliegt. Anderenfalls
braucht kein Eingriff in das Reinigungsprogramm vorge-
nommen zu werden, sodass die vom Nutzer getroffene
Wahl des Reinigungsprogramms weiterhin Giiltigkeit be-
halten kann.

[0011] Von Vorteil ist weiterhin eine Ausfiihrungsform
des hier vorgeschlagenen Ansatzes, bei der im Schritt
des Veranderns ein Wechsel des Reinigungsprogramms
vorgenommen wird, mit dem das Textilreinigungsgerat
betrieben wird, insbesondere wobei fiir einen nachfol-
genden Betrieb des Textilreinigungsgerates ein Reini-
gungsprogramm verwendet wird, welches fir den er-
kannten Typ des Textilguts als geeignet klassiert ist. Eine
solche Ausfiihrungsform bietet den Vorteil, dass ein
Schutz von Textilien gegen Schadigungen sichergestellt
werden kann, beispielsweise wenn ein aktuell gewahltes
Reinigungsprogramm eine Behandlung mit einer zu hei-
3en Temperatur oder einer zu hohen Schleuderdrehzahl
bewirken wirde.

[0012] Ineinerweiteren Ausflihrungsformdes hier vor-
gestellten Ansatzes, wird im Schritt des Veranderns das
Reinigungsprogramm unterbrochen oder abgebrochen.
Eine solche Ausfiihrungsform bietet den Vorteil, even-
tuell in einem friihzeitigen Stadium des Reinigungspro-
gramm rechtzeitig eingreifen zu kénnen, sodass die
Schéadigungen von entsprechenden Textilien mdglichst
kdénnen.

[0013] Besonders effizient und flexibel einstellbar ist
eine Ausflihrungsform des hier vorgeschlagenen Ansat-
zes, bei der im Schritt des Veranderns ein Prozesspara-
meter des Reinigungsprogramms verandert wird. Dabei
kann der Prozessparameter eine Temperatur zu einem
Zeitpunkt des Reinigungsprogramms, eine verwendete
Wassermenge zu einem Zeitpunkt des Reinigungspro-
gramms, eine Drehzahl einer Trommel des Reinigungs-
gerates zu einem Zeitpunkt des Reinigungsprogrammes,
eine Zeitspanne oder ein Zeitpunkt der Ausfihrung eines
Teils des Reinigungsprogramms und/oder eine Menge
und/oder eine Zugabezeitpunkt eines Reinigungsmittels
wahrend des Ablaufs des Reinigungsprogramms repra-
sentieren. Eine solche Ausfiihrungsform bietet den Vor-
teil, je nach erkanntem Typ des Textilgutes eine Anpas-
sung des Reinigungsprogramms vorzunehmen, um den
Bearbeitungskriterien méglichst allerin dem Reinigungs-
raum befindlichen Textilien ausreichend Rechnung tra-
gen zu kdénnen.
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[0014] Um auch mdglicherweise beim Beladen des
Textilreinigungsgerates verdeckt angeordnete Textilien
ausreichend genau erkennen zu kénnen, kann gemaf
einer weiteren Ausfiihrungsform des hier vorgeschlage-
nen Ansatzes vor und/oder nach dem Schritt des Ein-
lesens das Textilgut gedreht und/oder bewegt werden,
insbesondere bevor ein Starten des Reinigungsvor-
gangs im Reinigungsgerat erfolgt. Beispielsweise kann
auch ein Drehen von Textilien durch das Einleiten von
Druckluft in den Reinigungsraum erfolgen. Eine solche
Ausfliihrungsform bietet den Vorteil einen mdéglichst brei-
ten Uberblick Giber die im Reinigungsraum angeordneten
Textilien zu gelangen und auf diese Art friihzeitig mog-
liche Schadigungen dieser Textilien durch das aktuell
gewahlte Reinigungsprogramm abschatzen zu kdnnen.
[0015] Besondersgutinder Erkennungdes Typs eines
Textilgutes ist eine Ausflhrungsform des hier vorge-
schlagenen Ansatzes, bei der im Schritt des Identifizie-
rens der Typ des Textilgutes durch ein erkanntes Muster,
eine erkannte Struktur, eine erkannte Textilart, eine er-
kannte GroRe, eine erkannte Farbe, auf dem Textilgut
abgebrachte erkennbare Symbolen und/oder durch das
Vorhandensein von an dem Textilgut befestigten Kom-
ponenten identifiziert wird.

[0016] Weiterhin kann gemaR einer anderen Ausflih-
rungsform des hier vorgeschlagenen Ansatzes der
Schritt des Veranderns ansprechend auf eine Nutzerein-
gabe oder Nutzerabfrage und/oder ansprechend auf ei-
nen vordefinierten und/oder vom Nutzer favorisierten
Parameter verandert werden und/oder wobei im Schritt
des Veranderns ein vom Nutzer vordefiniertes und/oder
favorisiertes Reinigungsprogramm aktiviert wird. Eine
solche Ausfiihrungsform des hier vorgeschlagenen An-
satzes bietet einen erhéhten Nutzerkomfort, da der Be-
nutzer einen bestimmten Parameter gegebenenfalls als
einen Wunschparameter auswahlen kann, falls die pas-
senden Parameter des Reinigungsprogramm fur ein be-
stimmtes Textilgut als unpassend erkannt werden. Denk-
bar ist auch, dass dem Nutzer aktiv eine Eingriffsmog-
lichkeit gegeben wird, beispielsweise das aktuelle Reini-
gungsprogramm anzuhalten, dass entsprechend identi-
fizierte Textilgut, dessen Typ nicht zum aktuellen Reini-
gungsprogramm passt, aus dem Reinigungsraum zu
entnehmen und nachfolgend wieder das Reinigungspro-
gramm zu starten. Auf diese Weise kann fiir die anderen
im Reinigungsraum befindlichen Textilien ein optimales
Reinigungsprogramm ausgefihrt werden.

[0017] Besonders schnell und technisch effizient aus-
gefuhrt werden kann eine Ausfiihrungsform des hier vor-
geschlagenen Ansatzes, bei derim Schritt des Einlesens
das optische Abbild von einer an dem Reinigungsgerat
verbauten Kamera, insbesondere einer in einem Tlrbe-
reich des Reinigungsgerates verbauten Kamera und/o-
der einem Spektroskop-Sensor eingelesen wird. Hierbei
kann ausgenutzt werden, dass teilweise schon entspre-
chende Sensoren zur Beobachtung des Reinigungs-
raums vorhanden sind, sodass fiir von diesen Sensoren
bereitgestellten Bildern mitdem hier vorgestellten Ansatz
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ein Zusatznutzen erreicht werden kann. Auch kénnen
bereits entwickelte Verfahren zur Objektidentifizierung
unter Verwendung von derartigen Sensorsystemen tech-
nisch einfach abgeéndert und somit fiir einen Zusatznut-
zen verwendet werden.

[0018] Um beispielsweise auch wahrend der Ausfiih-
rung des Reinigungsprogramm noch Textilien erkennen
zu koénnen, die beispielsweise beim Start des Reini-
gungsprogramm verdeckt waren und daher nicht als
fir das aktuell gewahlte Reinigungsprogramm unpas-
send erkannt wurden, kdnnen gemaf einer besonders
glnstigen Ausfihrungsform des hier vorgeschlagenen
Ansatzes die Schritte des Verfahrens wahrend einer
Ausflihrung des Reinigungsprogrammes zyklisch wieder-
holt werden.

[0019] Der hier vorgestellte Ansatz schafft ferner eine
Steuereinheit, die ausgebildet ist, um die Schritte einer
Variante eines hier vorgestellten Verfahrens in ent-
sprechenden Einrichtungen durchzufiihren, anzu-
steuern bzw. umzusetzen. Auch durch diese Ausfiih-
rungsvariante der Erfindung in Form einer Vorrichtung
kann die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe
schnell und effizient gelést werden. Auch schafft der hier
vorgestellte Ansatz ein Textilreinigungsgerat mit einer
Variante einer hier vorgestellten Steuereinheit.

[0020] Die Steuereinheit kann ausgebildet sein, um
Eingangssignale einzulesen und unter Verwendung
der Eingangssignale Ausgangssignale zu bestimmen
und bereitzustellen. Ein Eingangssignal kann beispiels-
weise ein Uber eine Eingangsschnittstelle der Steuer-
einheit einlesbares Sensorsignal darstellen. Ein Aus-
gangssignal kann ein Steuersignal oder ein Datensignal
darstellen, das an einer Ausgangsschnittstelle der
Steuereinheit bereitgestellt werden kann. Die Steuerein-
heit kann ausgebildet sein, um die Ausgangssignale
unter Verwendung einer in Hardware oder Software um-
gesetzten Verarbeitungsvorschrift zu bestimmen. Bei-
spielsweise kann die Steuereinheit dazu eine Logik-
schaltung, einen integrierten Schaltkreis oder ein Soft-
waremodul umfassen und beispielsweise als ein diskre-
tes Bauelement realisiert sein oder von einem diskreten
Bauelement umfasst sein.

[0021] Von Vorteil ist auch ein Computer-Programm-
produkt oder Computerprogramm mit Programmcode,
der auf einem maschinenlesbaren Trager oder Speicher-
medium wie einem Halbleiterspeicher, einem Festplat-
tenspeicher oder einem optischen Speicher gespeichert
sein kann. Wird das Programmprodukt oder Programm
auf einem Computer oder einer Steuereinheit ausge-
fuhrt, so kann das Programmprodukt oder Programm
zur Durchfiihrung,

[0022] Umsetzung und/oder Ansteuerung der Schritte
des Verfahrens nach einer der hier beschriebenen Aus-
fihrungsformen verwendet werden.

[0023] Auch wenn der beschriebene Ansatz anhand
eines Haushaltgerat beschrieben wird, kann der hier
beschriebene Ansatz entsprechend im Zusammenhang
mit einem gewerblichen oder professionellen Gerat, bei-
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spielsweise einem medizinischen Gerat, wie einem Rei-
nigungs- oder Desinfektionsgerat, einem Kleinsterilisa-
tor, einem GroRraumdesinfektor oder einer Container-
Waschanlage eingesetzt werden.

[0024] Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen rein schematisch dargestellt und wird
nachfolgend naher beschrieben. Es zeigt

Figur 1  eine schematische Darstellung eines Textil-
reinigungsgerates, in welchem ein Ausflh-
rungsbeispiel des hier vorgestellten Ansatzes
verwendet werden kann;

ein Ablaufdiagramm eines Ausfihrungsbei-
spiels eines hier vorgestellten Verfahrens;
und

ein Ablaufdiagramm eines weiteren Ausfiih-
rungsbeispiels eines Verfahrens zum
Steuern eines Textilreinigungsgerates.

Figur 2

Figur 3

[0025] Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung
eines Textilreinigungsgerates 100, in welchem ein Aus-
fuhrungsbeispiel des hier vorgestellten Ansatzes ver-
wendet werden kann. Das Reinigungsgerates 100 um-
fasst hierbei einen Reinigungsraum 105, in dem bei-
spielsweise ein oder mehrere Textilien 110, die auch
als Textilgliter bezeichnet werden koénnen, gelagert
und gereinigt werden kdnnen. Hierzu kann beispielswei-
se der Reinigungsraum 105 im Inneren einer Reini-
gungstrommel 115 angeordnet sein, die beispielsweise
durch einen Antriebsmotor 120 in Drehung versetzt wer-
den kann. Der Antriebsmotor 120 wird hierbei beispiels-
weise von einer Betriebssteuervorrichtung 125 ange-
steuert, in welcher einzelne Befehle eines Reinigungs-
programms 130 abgearbeitet werden.

[0026] Um nun den hier naher beschriebenen Ansatz
ausfuhren zu kénnen, wird der Reinigungsraum 105
durch einen Sensor 135, der beispielsweise durch eine
Kamera oder ein Spektrometer gebildet wird iiberwacht,
sodass ein optisches Abbild 140 von einem oder mehre-
ren der Textilgiiter 110 aufgenommen und an eine Ein-
leseschnittstelle 145 einer Steuereinheit 150 (ibertragen
werden kann. Das optische Abbild 140 wird dann in einer
Identifikationseinheit 155 unter Verwendung eines Aus-
wertealgorithmus 160 analysiert, sodass ein Typ 165
eines oder mehrerer der Textilgiter 110 erfasst werden
kann. Beispielsweise kann hierbei eine Auswertung von
einem oder mehreren Symbolen 170 oder Strukturen 177
auf einem der Textilgtter 110 erkannt und aus diesen
Informationen durch den Auswertealgorithmus 160 der
entsprechende Typ 165 ermittelt werden. Unter einem
solchen Typ kann beispielsweise eine Information be-
zuglich der Art, des Materials, der Verarbeitung oder
dergleichen des Textilgutes 110 verstanden werden,
der auch maRgeblich fiir die Art der Behandlung dieses
Textilgutes 110 in dem Textilreinigungsgerat 100 ist. An-
sprechend auf den in der Identifikationseinheit 155 er-
kannten Typ 165 des Textilgutes 110 kann dann in einer
Veranderungseinheit 180 die Veranderung zumindest
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eines Parameters P in dem Reinigungsprogramm 130
angesteuert werden, sodass entweder das Reinigungs-
programm 130 unterbrochen, abgebrochen oder zu ver-
andertwird, dass ein Ablauf von anderen Steuerbefehlen
fur der Antriebsmotor 120 oder andere, in der Figur 1
nicht dargestellte Komponenten des Textilreinigungsge-
rates 100 wie beispielsweise einem Heizstab, einem
Wassereinlassventil oder einem Reinigungsanlageventil
nun durch die Betriebssteuervorrichtung 125 ausgefihrt
werden. Der geanderte Parameter P kann hierbei bei-
spielsweise aus einem Speicher 185 ausgelesen wer-
den, in dem eine Zuordnung von unterschiedlichen Pa-
rametern P zu unterschiedlichen identifizierten Typen
165 des Textilgutes 110 abgespeichert ist.

[0027] Durch ein solches Textilreinigungsgerat 100
I&sst sich somit ein Fehler des Benutzers dieses Textil-
reinigungsgerates 100 beispielsweise durch eine Bela-
dung des Reinigungsraumes 100 mit Textilgutern 110,
die nicht fir eine Reinigung mit dem entsprechenden
Reinigungsprogramm 130 kompatibel sind vermeiden
oder kompensieren, sodass eine Beschadigung der ent-
sprechenden (empfindlichen) Textilgliter 110 vermieden
werden kann dabei kann insbesondere die Veréanderung
des Parameters P derart erfolgen, dass beispielsweise
ein die Textilgliter 110 schonenderes Reinigungspro-
gramm 130 in der Betriebssteuervorrichtung 125 ausge-
fahrtwird. Unter Beschadigung von Wascheteilen wirdim
Zusammenhang des Waschens verstanden, wenn bei-
spielsweise ein Wascheteil eine Grofle / Form (z. B.
durch Einlaufen) verandert oder das Material des Wa-
scheteils geschadigt wird (z. B. aggressives Waschmittel
bei Seide) oder beispielsweise auch sich die Farbe von
Wascheteilen andert (z. B. durch Farblbertrag oder Aus-
bleichen). Unter einer Farbe wird vorliegend eine Farbe
im sichtbaren Spektrum z. B. weil3, schwarz, blau, ...
verstanden, wobei bunt fir die Wascheerkennung auch
als Farbe bewertet wird. Unter einer GroRe kann eine
GroRenabschatzung der Wascheteile Giber Volumen ver-
standen werden.

[0028] Figur 2 zeigt ein Ablaufdiagramm eines Verfah-
rens 200 zum Steuern eines Textilreinigungsgerates, das
zur Reinigung zumindest eines Textilgutes unter Ver-
wendung eines Reinigungsprogrammes ausgebildet
ist. Das Verfahren 200 umfasst einen Schritt 210 des
Einlesens eines Sensorsignals, das ein optisches Abbild
des zumindest einen zu reinigenden Textilguts reprasen-
tiert, das in einem Reinigungsraum des Textilreinigungs-
gerates platziert ist. Weiterhin umfasst das Verfahren
200 einen Schritt 220 des Identifizierens des Typs des
Textilgutes unter Verwendung des Abbildes und einen
Schritt 230 des Veranderns von zumindest einem Para-
meter eines Reinigungsprogramms unter Verwendung
des identifizierten Typs.

[0029] Der hier vorgestellte Ansatz kann somit eine
erweiterte Automatisierung von Vorgangen im Kontext
"Wasche waschen" ermdglichen. Es soll beispielsweise
das Problem gel6st werden, wie eine Waschmaschine
oder allgemein ein Textilreinigungsgerat 100 reagieren
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soll, wenn eine Fehlbeladung hinsichtlich inkompatibler
Wascheteile (z. B. Textilart, Farbe, Struktur etc.) inner-
halb eines Waschepostens festgestellt wird. Unter einem
Wascheposten kénnen vorliegend mehrere Wascheteile
verstanden werden, welche zusammen in einem Wasch-
gang gereinigt werden sollen

[0030] Eine derartige Fehlbeladung kann mit der ak-
tuell vorhandenen Sensorik nicht erkanntwerden. Ferner
existiert kein Verfahren, die Waschparameter, sofern
moglich, an die (noch zu erkennende) Fehlbeladung
anzupassen, oder, falls eine Anpassung nicht méglich
ist, den Waschgang zu beenden.

[0031] Um diese Problematik zu I6sen kann der hier
vorgestellte Ansatz darauf aufsetzen, dass die Wasch-
maschine bzw. das Textilreinigungsgerat 100 eine Sen-
sorik wie die Kamera 135 besitzt, mit der sie eine Fehl-
beladung wahrend des Wasch- bzw. Reinigungsvor-
gangs detektieren kann. Je nach dem, wann die Fehlbe-
ladung detektiert wird und um was fir eine Fehlbeladung
es sich handelt, kann der Wasch- bzw. Reinigungsvor-
gang angepasst oder abgebrochen werden. Als ein sol-
cher Sensor 135 kann beispielsweise eine Kamera wie
beispielsweise eine elektronische Kamera, bestehend
aus einem Bildwandler (Chip; auf CCD oder CMOS)
verwendet werden. Denkbar ist jedoch auch die Verwen-
dung eines Spektroskopie-Sensors als Sensor 135 der
zur Erkennung der Textilartim Spektrum von ca. 1000nm
bis 1900 nm arbeiten kann, damit verschiedene Textil-
arten voneinander unterschieden werden kdnnen.
[0032] Der hier vorgestellte Ansatz beschreibt somit
beispielhaft ein Verfahren zur Verbesserung des Wa-
schergebnisses (Schutz der Wascheteile, héhere Sau-
berkeit, etc.) die zum Beispiel durch eine Anpassung des
Waschgangs an die erkannten Wascheteile zur Laufzeit
erreicht werden kann.

[0033] Dieim Rahmen dieser Beschreibung beschrie-
bene Waschmaschine bzw. das hier beschriebene Textil-
reinigungsgerat 100 verfugt Uber eine Wasche- bzw.
Textilerkennung, mit der die Wasche bzw. Textilien 110
wahrend des Wasch- bzw. Reinigungsvorgangs erkannt
und klassifiziert wird.

[0034] Eine solche Wascheerkennung lasst sich zum
Beispiel durch die Kamera 135 und/oder einen Spektro-
skopie-Sensorumsetzen. Der Sensor 135 istderart mon-
tiert, dass er die Wasche bzw. Textilien 110 wahrend des
Waschvorgangs analysieren kann. Er kann also im Bull-
auge oder im Faltenbalg z. B. neben der Position der
heutigen Trommelbeleuchtung verbaut sein. Der vom
Sensor 135 zu erfassende Bereich sollte dabei den In-
nenraum der Waschtrommel 115 erfassen kénnen.
[0035] Wahrend des Waschens oder auch vor dem
Waschen priift die Sensorik bzw. der Sensors 135 bei-
spielsweise regelmafig, ob die erkannten Wascheteile
bzw. Textilguter 110 zum gewahlten Waschprogramm
130 passen. Dabei kénnen durch die Sensorik 135
bzw. eine entsprechende Steuereinheit 150 unter ande-
rem Merkmale der Textilgtiter 110 erfasst werden, wie
beispielsweise eine Farbe (z. B. weil}, schwarz, blau,
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bunt, ...), eine Wascheart (z. B. Handtiicher, Hosen,
Shirts, Unterwasche, ...), eine Textilart (z. B. Baumwolle,
Seide, Polyester, ...), eine Struktur (z. B. Frottier, Cord,
Strickwaren ...), eine Grofe (z. B. Volumen, Gewicht, ...),
ein optisch erkennbares Muster (z. B. kariert, gestreift,
gepunktet, ...), Logos oder Symbole (z. B. Markenlogos,
Arbeitskleidung, ...) oder Accessoires oder am Textilgut
befestigten Komponenten (z. B. Knopfleiste bei Hemden,
Pailletten-Aufndher, Gummizug fiir Hosen,...). Hierbei
kann sich eine Struktur im Bereich der Wéascheerken-
nung auf die Verarbeitung der Textilart in Bezug auf
Oberflachenbeschaffenheit beziehen. Beispielsweise
kann im Rahmen der Erkennung mittels Kamera die
Struktur als ein optisches Merkmal interpretiert werden
z. B. Frottier, Cord, Strickwaren, Doppelgewebe. Eine
Textilart kann sich im Kontext der Wascheerkennung
beispielsweise auf die textilen Faserstoffe gemafR
DIN60000 beziehen; unterteilt werden die textilen Faser-
stoffe beispielsweise in Naturfasern (pflanzliche, tier-
ische und mineralische Fasern) und Chemiefasern
(aus natirlichen oder synthetischen Polymeren). Die
Textilart kann im Wesentlichen durch einen Spektrosko-
pie-Sensor bestimmt werden. Auspragungen sind z. B.
Baumwolle, Seide, Polyester ... Die Wascheerkennung
lauft beispielsweise nach dem Starten der Waschma-
schine, vor dem Beginn des eigentlichen Waschpro-
gramms ab, damit zunachst die passenden Parameter
ermittelt werden kénnen.

[0036] Zudem gibt es Parameter P, welche durch die
Waschmaschine bzw. das Textilreinigungsgerat 100 und
das ausgewahlte Programm 130 festgelegt sind wie bei-
spielsweise eine Wassermenge, eine Temperatur, eine
Schleuderdrehzahl und/oder eine Zugabe von Wasch-
mittel, je zu einem bestimmten Zeitpunkt oder Zeitinter-
vall.

[0037] Durch das kontinuierliche Auswerten der Sen-
sorik 135 in der Steuereinheit 150 wahrend des Wasch-
vorgangs kénnen Wascheteile bzw. Textilglter 110 in
den Bereich des Sensors 135 kommen, die vorher von
anderen Wascheteilen verdeckt waren. Wird dabei ein
Wascheteil bzw. Textilgut 110 erkannt, dass nicht zu den
Parametern P des Waschprogramms 130 passt, so sind
im Verfahren beispielsweise folgende Reaktionen defi-
niert:

1. Eine Anpassung des Waschprogramms ist nicht
moglich; das Wascheteil bzw. Textilgut 110 sollte
sofort entnommen werden, um Schaden zu verhin-
dern.

2. Das Waschprogramm kann wie bisher bis zu
einem bestimmten Zeitpunkt (z. B. Schleudern) fort-
gesetzt werden. Zu diesem Zeitpunkt sollte ein ma-
nueller Eingriff erfolgen.

3. Das Waschprogramm wird mit angepassten Pa-
rametern fortgesetzt.
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[0038] Die Anpassung der Parameter hangt beispiels-
weise davon ab, in welcher Phase sich der Waschgang
befindet. Unter einem Waschgang kann vorliegend ein
kompletter Arbeitszyklus einer Waschmaschine verstan-
den werden, der zum Reinigen eines Waschepostens
notwendig ist. Ein Wascheposten kann hierbei mehrere
Wascheteile umfassen, welche zusammen in einem
Waschgang gereinigt werden sollen. Ein Waschetell
oder Textilgut kann ein einzelnes Stiick (z. B. Kleidungs-
stlick) sein, welches in der Waschmaschine oder dem
Textilreinigungsgerat 100 gereinigt werden soll. Eine
Waschmaschine bzw. ein Textilreinigungsgerat, die/das
Uber eine Wascheerkennung verfugt durchlauft bei-
spielsweise die folgenden Phasen:

a) Optional Wascheerkennung
b) Optional Vorwasche

c) Hauptwasche

d) Spiilen

e) Optional Schleudern

[0039] Die Phase a) ist zwar optional (der Benutzer
kann Baumwolle 60°C anwahlen), allerdings wird die
Wascheerkennung parallel zum Waschgang durchge-
fuhrt (oder kann durchgefiihrt werden), um Fehlbeladun-
gen zu detektieren. Zur Erkennung eines Waschepos-
tens kann eine Groberkennung durchgefiihrt werden, bei
der nicht jedes einzelne Teil untersucht wird, sondern nur
eine Teilmenge; die Erkenntnisse werden dann bei-
spielsweise auf den gesamten Wascheposten bezogen.
Als MessgroéRe des Reinigungs- oder Waschvorgangs
kann dann das Ergebnis eines Reinigungsvorgangs der
Waschmaschine dargestellt werden, je sauberer die Wa-
scheteile, desto besser das Waschergebnis; ein schlech-
tes Waschergebnis sind z. B. beschadigte Wascheteile.
[0040] Figur 3 zeigtein Ablaufdiagramm eines Ausflh-
rungsbeispiels eines Verfahren 300 des hier vorgestell-
ten Ansatzes. Den Ablauf des Waschprogramms 130
und die méglichen Reaktionen des beschriebenen Ver-
fahrens kénnen dem Ablaufdiagramm aus dem Anhang
entnommen werden. Nachfolgend werden einige Punkte
aus dem Diagramm detaillierter beschrieben.

[0041] Das Verfahren 300 wird zundchst zu einem
Zeitpunkt 305 gestartet. In einem Entscheidung Schritt
307 geprift, ob es eine Phase der Wascheerkennung
gibt. Istdies der Fall (Pfad J) wird in einem Schritt 309 das
Sensorsignal eingelesen und der Typ des Textilgutes
identifiziert. Es kdnnen auch wahrend eines so genann-
ten Reversierprogramms mehrmals die Sensorsignale
eingelesen werden. Wird in einem weiteren Schritt 311
erkannt, dass eine falsche Beladung vorliegt (Pfad J)
wird in einem anschlieBenden Schritt 312 Uberpriift, ob
der Nutzer im Profil eine Strategie fiir die falsche Be-
ladung hinterlegt hat. Ist dies nicht der Fall (Pfad N) wird
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in einem weiteren Schritt 314 Uberpriift, ob das Fortset-
zen des Waschgangs zu Beschadigungen der Textilien
fuhrt. Ist dies ebenfalls nicht der Fall, wird in einem an-
schliefenden Verfahrensschritt 316 zumindest einen
Waschparameter gewahlt, mit dem keine Beschadigung
entstehen kann und es kann eine Information an den
Nutzer, um gegebenenfalls das Profil zu aktualisieren,
erfolgen. Anschlielend wird in Schritt 318 fort gefahren.
[0042] Wird im Schritt 311 erkannt, dass keine falsche
Beladung vorliegt (Pfad N), wird in einem Schritt 320 ein
oder mehrere Waschparameter P gemaR der Wasche-
erkennung bzw. gemafl dem gewilinschten Reinigungs-
programm eingestellt und ebenfalls mit Schritt 318 fort-
gefahren.

[0043] Wirdim Schritt 312 erkannt, dass der Nutzerim
Profil eine Strategie fiir die falsche Beladung hinterlegt
hat (Pfad J), wird in einem nachfolgenden Schritt 322
gepruft, ob ein manuelles Eingreifen durch den Nutzer
gewinscht ist. Ist dies der Fall (Pfad J, wird in einem
Schritt 325 ein manueller Eingriff durch den Nutzer er-
moglicht und in einem nachfolgenden Schritt 327 tber-
pruft, ob der Waschgang fortgesetzt werden kann. Ist
dies der Fall (Pfad J) wird ebenfalls mit Schritt 318 fort-
gefahren.

[0044] Ist dies jedoch nicht der Fall (Pfad N), wird ein
Abbruch des Reinigungsprogramm im Schritt 328 aus-
gefihrt.

[0045] Wirdim Schritt 322 erkannt, dass ein manuelles
Eingreifen durch den Nutzer nicht gewlinscht ist (Pfad N)
wird in einem Schritt 330 ein oder mehrere Waschpara-
meter P gemaR den Profileinstellungen ausgewahit und
gegebenenfalls eine Information an den Nutzer ausge-
geben. Hieran anschlieRend wird mit Schritt 318 fortge-
fahren.

[0046] Wird im Schritt 318 festgestellt, dass eine Pha-
se der Vorwasche gemall dem Reinigungsprogramm
nicht gewlinscht ist (Pfad N) kann mit einem nachfolgen-
den Schritt 335 fortgefahren werden, in welchem geprift
wird, ob wahrend des Hauptwaschgangs eine falsche
Beladung erkannt wird. Wird dagegen im Schritt 318
festgestellt, dass eine Phase der Vorwasche gemaf
dem Reinigungsprogramm gewiinscht ist (Pfad J), kon-
nen die Schritte 311, 312, 314, 316, 322, 325, 327, 328
und/oder 330 analog ausgefiihrt werden und hiernach
ebenfalls wieder der Schritt 335 ausgefiihrt werden.
[0047] Wird im Schritt 335 festgestellt, dass in der
Phase der Hauptwasche keine falsche Beladung erkannt
wird (Pfad N), kann mit einem nachfolgenden Schritt 340
fortgefahren werden, in welchem gepriift wird, ob wah-
rend des Spilwaschgangs eine falsche Beladung er-
kanntwird. Wird dagegen im Schritt 335 festgestellt, dass
in der Phase des Hauptwaschgangs eine falsche Be-
ladung erkannt wird (Pfad J), kénnen die Schritte 312,
314, 316, 322, 325, 327, 328 und/oder 330 analog aus-
gefiihrt werden und hiernach ebenfalls wieder der Schritt
340 ausgefuhrt werden.

[0048] Wird im Schritt 340 festgestellt, dass in der
Phase des Spillwaschgangs keine falsche Beladung
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erkannt wird, kann mit einem nachfolgenden Schritt
345 fortgefahren werden, in welchem geprift wird, ob
es eine Phase des Schleuderns gemaf dem Reinigungs-
programm vorgesehen ist. Wird dagegen im Schritt 340
festgestellt, dass in der Phase des Splilwaschgangs eine
falsche Beladung erkannt wird (Pfad J), kann der Schritt
330 und ein Schritt 350 ausgefiihrt werden, in welchem
das Spulen vorgesetzt wird, da keine zusatzlichen Be-
schadigungen mehr auftreten kénnen. Hiernach kann
ebenfalls wieder der Schritt 345 ausgefiihrt werden.
[0049] Wird im Schritt 345 erkannt, dass keine Phase
des Schleuderns gemafl dem Reinigungsprogramm vor-
gesehenist (Pfad N), wird in einem finalen Schritt 355 das
Reinigungsprogramm beendet. Wird dagegen im Schritt
345 festgestellt, dass gemaf dem Reinigungsprogramm
eine Phase des Schleuderns vorgeseheniist (Pfad J, wird
in einem nachfolgenden Schritt 360 Uberpriift, ob wah-
rend des Schleuderns eine falsche Beladung erkannt
wird. Ist dies nicht der Fall (Pfad N) wird ebenfalls mit
Schritt 355 das Reinigungsprogramm beendet, wogegen
jedoch im positiven Fall der Auswertung in Schritt 360
(Pfad J) ein weiterer Schritt 365 ausgefiihrt wird, in
welchem dberprift wird, ob der Nutzer im Profil eine
Strategie fir die Falschbeladung hinterlegt hat. Ist dies
der Fall (Pfad J) wird in einem Schritt 370 Uberpruft, ob
das Schleudern abgebrochen werden soll und im negati-
ven Fall (Pfad N) in einem weiteren Schritt 375 das
Schleudern fortgesetzt und gegebenenfalls die Drehzahl
reduziert, woran anschlieffend zu Schritt 355 gesprun-
gen wird. Wird im Schritt 370 festgestellt, dass das
Schleudern abgebrochen werden soll (Pfad J) wird im
Schritt 380 das Schleudern abgebrochen und zu Schritt
355 gesprungen, wodurch das Reinigungsprogramm be-
endet wird. Wird im Schritt 365 erkannt, dass der Nutzer
keine Strategie fur eine Falschbeladung hinterlegt hat
(Pfad N)wird in einem nachfolgenden Schritt 385 gepruft,
ob das Fortsetzen des Waschvorgangs zu einer Bescha-
digung der Textilgiter fiihren kann. Ist dies der Fall (Pfad
J), wird der Schritt 380 ausgefiihrt, um das Schleudern
abzubrechen und das Reinigungsprogramm entspre-
chend dem Schritt 355 beendet. Wird dagegen im Schritt
385 festgestellt, dass das Fortsetzen des Waschgangs
nicht zu Beschadigungen der Textilglter flhrt (Pfad N)
wird in einem Schritt 390 das Schleudern fortgesetzt,
gegebenenfalls mit reduzierter Drehzahl und optional
eine Information an den Nutzer ausgegeben, um gege-
benenfalls das entsprechende Nutzerprofil zu aktualisie-
ren. Hieran anschlieBend wird vom Schritt 390 zum
Schritt 355 gesprungen, um das Reinigungsprogramm
zu beenden.

[0050] Bei dem mit Bezug zur Figur 3 detaillierter be-
schriebenen Verfahren kénnen unterschiedliche Teilauf-
gaben ausgefiihrt werden. Beispielsweise kann in einem
Reversierbetrieb eine Wascheerkennung erfolgen. Hier-
zu wird zur Wascheerkennung die Trommel der Wasch-
maschine in einem Reversierbetrieb betrieben. Durch die
Bewegung andert die Wasche in der Trommel die Posi-
tion, damit immer wieder andere Wascheteile vor dem
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Sensor sind. Damit méglichst alle Wascheteile vor den
Sensor kommen, wird ein spezielles Programm verwen-
det, welches aus unterschiedlichen Drehgeschwindig-
keiten, Drehrichtungen und Intervallen besteht. Zusatz-
lich kann es méglich sein, die Wasche Uber weitere Ein-
flusse, wie zum Beispiel Druckluft zu Bewegen. Auch das
Einlassen von Wasser in die Trommel fiihrt zu einem
neuen Bewegungsverhalten der Wascheteile.

[0051] Auch kann eine Anpassung von Parametern
vorgenommen werden. Werden durch das Erkennen
von falschen Wascheteilen die Parameter angepasst,
so werden nicht nur die Parameter der aktuellen Phase
angepasst, sondern beispielsweise die des gesamten
Waschgangs. Wird zum Beispiel wahrend der Vorwa-
sche ein Wascheteil detektiert, welches nicht mit der
vorgewahlten Schleuderdrehzahl kompatibel ist, so kann
die Schleuderdrehzahl bereits zu diesem Zeitpunkt an-
gepasst werden. Wird das gleiche Wascheteil zu einem
spateren Zeitpunkt, z. B. in der Phase Spiilen, noch
einmal detektiert, so passt es zu diesem Zeitpunkt bereits
zu den Waschparametern.

[0052] Denkbar ist ebenfalls eine Verwendung eines
speziellen Profils bzw. von favorisierten Schritten des
Nutzers. Hierbei kann der Nutzer bei von ihm ausge-
wahlten Fehlbeladungsszenarien seine bevorzugte
Reaktion hinterlegen. Wahlt der Nutzer zum Beispiel
ein Baumwollprogramm, zu Beginn der Hauptwasche
werden jedoch einige Wascheteile des Typs "Pflege-
leicht" erkannt, so kann der Nutzer hinterlegen, dass er
in diesem Szenario immer eine Korrektur der Wasch-
parameter haben méchte. Dann wiirde das Baumwoll-
programm an der entsprechenden Stelle unterbrochen
und das Programm Pflegeleicht an der entsprechenden
Stelle fortgesetzt werden, ohne dass es einer weiteren
Interaktion mit dem Nutzer bedarf. Diese Entscheidung
des Nutzers wird in seinem Profil hinterlegt und immer
wieder aufgerufen, wenn dieses oder ein vergleichbares
Szenario eintritt.

[0053] Tritt eine Fehlbeladung auf, flir den es noch
keine hinterlegte Reaktion im Profil gibt, so wird die
Reaktion des Nutzers erfasst. Ist ein manuelles Eingrei-
fen des Nutzers notwendig, so kann er direkt gefragt
werden, ob dieses Szenario jedes Mal so behandelt
werden soll, wie dieses Mal. Ist kein direktes Eingreifen
des Nutzers notwendig, weil der Waschgang nicht zu
Beschadigungen flhrt, so wird der Nutzer dennoch nach
dem Waschgang Uber die erkannte Fehlbeladung infor-
miert und das gewlinschte Verhalten kann im Profil hin-
terlegt werden.

[0054] Auch kann ein Abbruch des Waschgangs bzw.
Reinigungsprogramms vorgesehen sein. Der Abbruch
eines Waschgangs oder Reinigungsprogramms ist bei-
spielsweise immer dann winschenswert, wenn davon
auszugehen ist, dass Wascheteile durch das Fortsetzen
des Programms beschadigt werden. Eine Anpassung
von Parametern, bei der die Beschadigung von Wasche-
teilen ausgeschlossen werden kann, ist in diesem Fall
beispielsweise nicht moglich. Ein Beispiel hier kann sein,
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wenn bei der Verwendung von Vollwaschmittel ein Textil
aus Seide detektiert wird. In diesem Fall sollte der
Waschgang nicht nur abgebrochen werden, sondern
auch das Waschmittel mdglichst zeitnah aus dem Sei-
de-Wascheteil ausgespiilt werden. Ein Programmab-
bruch kann somit je nach Phase des Waschangangs
unterschiedliche Schritte (z. B. das Ausspiilen der Lauge
oder das Abpumpen des Wassers) zur Folge haben.
[0055] Auch kann ein manueller Eingriff durch den
Nutzer erforderlich sein. In allen Phasen wird hierzu
beispielsweise dem Nutzer die Méglichkeit geben, das
entsprechende Wascheteile aus der Maschine zu ent-
nehmen oder das Programm anzupassen. Daher ist die
Technik der Waschmaschine oder des Textilreinigungs-
gerates beispielsweise dazu ausgelegt, dass ein Pro-
gramm jederzeit unterbrochen werden kann, um die Tur
zu Offnen. Je nach Phase kann es sein, dass daflr
zunachst Wasser abgepumpt werden sollte. Nach der
Entnahme des Teils, wird die Tur beispielsweise wieder
verriegelt und das Waschprogramm bzw. Reinigungs-
programm wird an der entsprechenden Stelle fortgesetzt.
Gegebenenfalls kann hierfiir erneut Wasser und / oder
Waschmittel zugefiihrt werden.

[0056] Auch die Anpassung der Parameter, wie zum
Beispiel Temperatur, Drehgeschwindigkeit, Wassermen-
ge oder Schleudergeschwindigkeit sind variabel gestal-
tet und kénnen jederzeit im Programm angepasst wer-
den, ohne dass ein neues Programm gestartet werden
braucht.

[0057] Ferneristanzumerken, dass vor allem die Iden-
tifikation des Typs des Textilgutes und/oder das Veran-
dern des Parameters des Reinigungsprogramms nicht
nur auf einer lokalen Recheneinheit wie beispielsweise
der Steuereinheit 150 umgesetzt werden kann, die sich
als eine Recheneinheit auszeichnet, die sich lokal in
einem Netzwerk mit der Waschmaschine bzw. dem Rei-
nigungsgerat 100 befindet; so dass eine direkte Kommu-
nikation zwischen Waschmaschine und Recheneinheit
moglich ist. Vielmehr kdnnen auch kann auch die Identifi-
kation des Typs des Textilgutes und/oder das Verandern
des Parameters des

[0058] Reinigungsprogramms in einer Cloudldsung
umgesetzt werden, bei der sich die Steuereinheit 150
zumindest teilweise nicht lokal in einem Netzwerk mit der
Waschmaschine befindet; eine direkte Kommunikation
zwischen Waschmaschine und Recheneinheit ist dann
nicht maéglich.

[0059] Beziglich der Figuren 1 bis 3 werden im Fol-
genden verwendete Begriffe erlautert:

Accessoires: Merkmale fir die Wascheerkennung z.B.
Knopfleiste bei Hemden, Pailletten-Aufndher, Gummi-
zug bei Hosen.

[0060] Beschadigung von Wascheteilen: Unter Be-
schadigung von Wascheteilen wird im Zusammenhang
des Waschens verstanden, wenn ein Wascheteil eine
Grofle / Form andert (z.B. durch Einlaufen), das Material
des Wascheteils geschadigt wird (z.B. aggressives
Waschmittel bei Seide) oder sich die Farbe von Wasche-
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teilen andert (z.B. durch Farbubertrag oder Ausblei-
chen).

[0061] Cloudldsung: Recheneinheit, welche sich nicht
lokal in einem Netzwerk mit der Waschmaschine befin-
det; eine direkte Kommunikation zwischen Waschma-
schine und Recheneinheit ist nicht mdglich.

[0062] Farbe:Farbeimsichtbaren Spektrumz.B. weil3,
schwarz, blau, ... bunt wird fur die Wascheerkennung
auch als Farbe bewertet

[0063] Flecken: Punktuelle Verschmutzung eines
Wascheteils
[0064] Groberkennung: Zur Erkennung eines Wa-

schepostens wird nicht jedes einzelne Teil untersucht,
sondern nur eine Teilmenge; die Erkenntnisse werden
dann auf den gesamten Wascheposten bezogen.

GroRe: Groflenabschatzung der Wascheteile tber
Volumen

Kamera: Elektronische Kamera, bestehend aus ei-
nem Bildwandler (Chip; auf CCD oder CMOS)

Logo: Erkennbare Logos auf Wascheteilen z.B. Mar-
kenlogos, Firmenlogos bei Arbeitskleidung

Lokale Recheneinheit: Recheneinheit, die sich lokal
in einem Netzwerk mit der Waschmaschine befindet;
eine direkte Kommunikation zwischen Waschma-
schine und Recheneinheit ist moglich.

Muster: Optisch erkennbare Muster der Wascheteile
z.B. kariert, gestreift, gepunktet ...

[0065] Parameter: Parameter, die die Einstellungen fir
ein spezielles Waschprogramm beschreiben, welche
von der Waschmaschine umgesetzt werden, z.B. Was-
sermenge, Temperatur, Drehzahl, Schleuderrehzahl,
Waschmittel (wenn automatisch dosierbar).

[0066] Reversierbetrieb: Programmphase, in der die
Waschmaschinentrommel in einem definierten Rhyth-
mus bewegt wird. Wahrend der Bewegung bewegt sich
die Wasche im Inneren der Trommel, sodass andere
Wascheteile nach vorne kommen und durch einen Sen-
sor detektiert werden kénnen. Zwischen den Bewe-
gungsrhythmen steht die Trommel, sodass die Sensoren
den ruhenden Wascheposten anallysieren kdnnen.
[0067] Spektroskopie-Sensor: zur Erkennung der Tex-
tilart kann ein Spektroskopie-Sensor verwendet werden.
Dieser sollte im Spektrum von ca. 1000nm bis 1900nm
arbeiten, damit verschiedene Textilarten voneinander
unterschieden werden kénnen.

Struktur: Bezieht sich im Bereich der Wascheerken-
nung auf die Verarbeitung der Textilart in Bezug auf
Oberflachenbeschaffenheit; Im Rahmen der Erken-
nung mittels Kamera ist die Struktur als ein optisches
Merkmal zu interpretieren z.B. Frottier, Cord, Strick-
waren, Doppelgewebe ...
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Textilart: Bezieht sich im Kontext der Wascheerken-
nung auf die textilen Faserstoffe gemaR DIN60000;
unterteilt werden die textilen Faserstoffe zunachstin
Naturfasern (pflanzliche, tierische und mineralische
Fasern) und Chemiefasern (aus naturlichen oder
synthetischen Polymeren). Die Textilart wird im We-
sentlichen durch einen Spektroskopie-Sensor be-
stimmtwerden. Auspragungen sind z.B. Baumwolle,
Seide, Polyester ...

Wascheart: Merkmal fiir die Bezeichnung eines Wa-
sche- oder Kleidungsstiickes z.B. Handtuch, Hose,
Shirt, Unterwasche ....

[0068] Wascheerkennung: Automatisiertes Analysie-
ren eines Waschepostens in Bezug auf verschiedene
Merkmale, wie z.B. Farbe, Textilart, Struktur, GroRe,
Muster, Logo, Accessoires, Wascheart. Die Wascheer-
kennung lauft nach dem Starten der Waschmaschine,
vor dem Beginn des eigentlichen Waschprogramms ab,
damit zunachst die passenden Parameter ermittelt wer-
den kdnnen.

[0069] Waschergebnis: Messgrofe, in der das Ergeb-
nis eines Reinigungsvorgangs der Waschmaschine dar-
gestellt werden kann, je sauberer die Wascheteile, desto
besser das Waschergebnis; ein schlechtes Wascher-
gebnis sind z.B. beschadigte Wascheteile; Vergleiche
auch Beschadigung von Wascheteilen.

[0070] Wascheteil: ein einzelnes Stick (z.B. Klei-
dungsstuick), welches in der Waschmaschine gereinigt
werden soll.

[0071] Wascheposten: Mehrere Wascheteile, welche
zusammen in einem Waschgang gereinigt werden sol-
len.

[0072] Waschgang: Ein Waschgang beschreibt den
kompletten Zyklus einer Waschmaschine, der zum Rei-
nigen eines Waschepostens notwendig ist.

Patentanspriiche

1. Verfahren (200) zum Steuern eines Textilreinigungs-
gerates (100), das zur Reinigung zumindest eines
Textilgutes (110) unter Verwendung eines Reini-
gungsprogrammes (130) ausgebildet ist, wobei
das Verfahren (200) die folgenden Schritte aufweist:

- Einlesen (210) eines Sensorsignals, das ein
Abbild (140) des zumindest einen zu reinigen-
den Textilguts (110) reprasentiert, das in einem
Reinigungsraum (105) des Textilreinigungsge-
rates (100) platziert ist;

- Identifizieren (220) des Typs (165) des Textil-
gutes (110) unter Verwendung des Abbildes
(140); und

- Veréndern (230) von zumindest einem Para-
meter (P) eines Reinigungsprogramms (130)
unter Verwendung des identifizierten Typs
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(165).

Verfahren (200) gemaR Anspruch 1, bei dem im
Schritt (230) des Veranderns der Parameter (P)
des Reinigungsprogramms (130) verandert wird,
wenn im Schritt (220) des Identifizierens ein Typ
(165) des Textilguts (110) erkannt wird, fir den das
aktuell verwendete Reinigungsprogramm (130) mit
einer aktuellen Parametrierung im Textilreinigungs-
gerat (100) als ungeeignet klassifiziert ist.

Verfahren (200) gemaR einem der vorangegange-
nen Anspriche, bei dem im Schritt (230) des Veran-
derns ein Wechsel des Reinigungsprogramms (130)
vorgenommen wird, mit dem das Textilreinigungs-
gerat (100) betrieben wird, insbesondere wobei fiir
einen nachfolgenden Betrieb des Textilreinigungs-
gerates (100) ein Reinigungsprogramm (130) ver-
wendet wird, welches fir den erkannten Typ (165)
des Textilguts (110) als geeignet klassiert ist.

Verfahren (200) gemaf einem der vorangegange-
nen Anspriiche, bei dem im Schritt (230) des Veran-
derns das Reinigungsprogramm (130) unterbrochen
oder abgebrochen wird.

Verfahren (200) gemafR einem der vorangegange-
nen Anspriiche, bei dem im Schritt (230) des Veran-
derns ein Prozessparameter (P) des Reinigungspro-
gramms (130) verandert wird, insbesondere wobei
der Prozessparameter (P) eine Temperatur zu ei-
nem Zeitpunkt des Reinigungsprogramms (130),
eine verwendete Wassermenge zu einem Zeitpunkt
des Reinigungsprogramms (130), eine Drehzahl ei-
ner Trommel (115) des Reinigungsgerates (100) zu
einem Zeitpunkt des Reinigungsprogramms (130),
eine Zeitspanne oder ein Zeitpunkt der Ausfiihrung
eines Teils des Reinigungsprogramms (130) und/o-
der eine Menge und/oder ein Zugabezeitpunkt eines
Reinigungsmittels wahrend des Ablaufs des Reini-
gungsprogramms (130) reprasentiert.

Verfahren (200) gemaR einem der vorangegange-
nen Anspriiche, bei dem vor und/oder nach dem
Schritt (210) des Einlesens das Textilgut (110) ge-
dreht und/oder bewegt wird, insbesondere bevor ein
Starten des Reinigungsvorgangs (130) im Textilrei-
nigungsgerat (100) erfolgt.

Verfahren (200) gemaR einem der vorangegange-
nen Anspriiche, bei dem im Schritt (220) des Identi-
fizierens der Typ (165) des Textilgutes (110) durch
ein erkanntes Muster (177), eine erkannte Struktur,
eine erkannte Textilart, eine erkannte GroRe, eine
erkannte Farbe, auf dem Textilgut (110) angebrachte
erkennbare Symbole (S) und/oder durch das Vor-
handensein von an dem Textilgut (110) befestigten
Komponenten identifiziert wird.
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10

8.

10.

1.

12.

13.

Verfahren (200) gemaR einem der vorangegange-
nen Anspriiche, bei dem der Schritt (230) des Ver-
anderns ansprechend auf eine Nutzereingabe oder
Nutzerabfrage und/oder ansprechend auf einen vor-
definierten und/oder vom Nutzer favorisierten Para-
meter (P) verandert wird und/oder wobei im Schritt
(230) des Veranderns ein vom Nutzer vordefiniertes
und/oder favorisiertes Reinigungsprogramm (130)
aktiviert wird.

Verfahren (200) gemaR einem der vorangegange-
nen Anspriche, bei dem im Schritt (210) des Ein-
lesens das Abbild (140) von einer an dem Textil-
reinigungsgerat (100) verbauten Kamera (135), ins-
besondere einer in einem Turbereich des Textilreini-
gungsgerates (100) verbauten Kamera (135) und/o-
der einem Spektroskop-Sensor eingelesen wird.

Verfahren (200) gemafR einem der vorangegange-
nen Anspriiche, bei dem die Schritte (210, 220, 230)
des Verfahrens (200) wahrend einer Ausfiihrung des
Reinigungsprogramms (130) zyklisch wiederholt
werden.

Steuereinheit (150), die ausgebildet ist, um die
Schritte (210, 220, 230) des Verfahrens (200) geman
einem der vorangegangenen Anspriche in ent-
sprechenden Einheiten (145, 155, 180) auszufiihren
und/oder anzusteuern.

Textilreinigungsgerat (100) mit einer Steuereinheit
(150) geman Anspruch 11.

Computer-Programmprodukt mit Programmcode
zur Durchfiihrung des Verfahrens (200) nach einem
der Anspriiche 1 bis 10, wenn das Computer-Pro-
grammprodukt auf einer Steuereinheit (150) gemaf
Anspruch 11 ausgefihrt wird.
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