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(57) Die Erfindung betrifft ein Ablaufverschluss (1)
zum Stauen oder Ablaufenlassen eines Mediums (2) aus
einem Flussigkeitsreservoir (3) in ein Ablaufrohr (4). Der
Ablaufverschluss (1) umfasst eine Abdeckung (5), eine
erste Stauwand (9) und eine zweite Stauwand (10). Die
erste Stauwand (9) ist mit der Abdeckung (5) luftdicht
verbunden. Zwischen der ersten Stauwand (9) und der

zweiten Stauwand (10) ist ein erstes Stauvolumen (11)
angeordnet. Die zweite Stauwand (10) ist dichtend mit
dem Ablaufrohr (4) verbindbar ausgebildet.

Ferner betrifft die Verbindung ein Ablaufsystem mit
einem Ablaufverschluss (1) sowie einem Ablaufsiphon
(20).
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Ablaufver-
schluss zum Stauen oder Ablaufenlassen eines Me-
diums aus einem Flissigkeitsreservoir sowie ein Ablauf-
system umfassend einen Ablaufverschluss sowie einen
Ablaufsiphon.

[0002] Ablaufverschliisse zum Stauen oder Ablaufen-
lassen eines Mediums aus einem Flussigkeitsreservoir
sind aus dem Stand der Technik bekannt. Um Uber-
schwemmungen und Wasserschaden zu vermeiden,
mussen Ablaufverschliisse so ausgebildet sein, dass
eine Uberlaufvorrichtung ausgebildet ist, die ein Uber-
laufen des Flussigkeitsreservoirs verhindert. Die aus
dem Stand der Technik bekannten Uberlaufvorrichtun-
gen haben den Nachteil, dass sie schwer zuganglich und
somit schwer zu reinigen sind. Ublicherweise handelt es
sich um Offnungen in den Reservoirs selbst oder Vor-
richtungenim Ablaufsystem des Reservoirs. Inden Uber-
laufvorrichtungen entsteht ein Biofilm, welcher unange-
nehme Gerliche emittiert und unhygienisch ist. Ausser-
dem sind die aus dem Stand der Technik bekannten
Uberlaufvorrichtungen sperrig aufgebaut und benétigen
viel Bauraum, welcher nicht anderweitig genutzt werden
kann.

[0003] Es istdie Aufgabe der Erfindung, die Nachteile
des Standes der Technik zu uberwinden und insbeson-
dere einen Ablaufverschluss sowie ein Ablaufsystem zu
schaffen, welches sicher betrieben werden kann, leicht
zu reinigen und kompakt ausgebildet ist.

[0004] Die Aufgabe wird durch ein Ablaufverschluss
zum Stauen oder Ablaufenlassen eines Mediums aus
einem Flussigkeitsreservoir sowie durch ein Ablaufsys-
tem zum Stauen oder Ablaufenlassen eines Mediums
umfassend ein Ablaufverschluss sowie ein Ablaufsiphon
gemass den unabhangigen Patentansprichen geldst.
[0005] Insbesondere wird die Aufgabe durch einen
Ablaufverschluss zum Stauen oder Ablaufenlassen ei-
nes Mediums aus einem Flissigkeitsreservoir in ein
Ablaufrohr geldst. Der Ablaufverschluss umfasst eine
Abdeckung, eine erste Stauwand und eine zweite Stau-
wand. Die erste Stauwand ist mit Abdeckung luftdicht
verbunden. Zwischen der ersten Stauwand und der zwei-
ten Stauwand ist ein erstes Stauvolumen angeordnet.
Die zweite Stauwand ist dichtend mit dem Ablaufrohr
verbindbar.

[0006] Ein solcher Ablaufverschluss ist einfach aufge-
baut, leicht zu reinigen und ausserdem sehr kompakt und
ermdglicht ein dezidiertes Ablaufenlassen von gestau-
tem Wasser bei einer definierten Wasserhohe.

[0007] Esistmdglich, dass die erste Stauwand und die
Abdeckung durch ein Gewinde verbunden werden. Zwi-
schen der ersten Stauwand und der Abdeckung kann
sich ein Dichtungsring befinden. Bei dem Dichtungsring
kann es sich um einen O-Ring handeln. Es ist mdglich,
dass die Abdeckung auf die erste Stauwand gesteckt,
also geklemmt, wird. Wenn die Abdeckung in der Ziel-
position ist, rastet sie auf der ersten Stauwand ein und
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dringt bevorzugt in eine Aussparung der ersten Stau-
wand ein. Dann ist die Abdeckung formschllssig auf der
ersten Stauwand angeordnet. So ist die Abdeckung ein-
fach und sicher montierbar. Auch in dieser Variante ist
bevorzug eine Dichtung zwischen Abdeckung und erster
Stauwand angeordnet, so dass die Verbindung luftdicht
ist.

[0008] Es ist moglich, dass die zweite Stauwand auf
das Ablaufrohr gesteckt wird. An der zweiten Stauwand
kann eine Dichtung angeordnet sein. Dichtend mit dem
Ablaufrohr verbindbar meint, dass die zweite Stauwand
und das Ablaufrohr dergestalt angeordnet werden, dass
den Raum zwischen der zweiten Stauwand und dem
Ablaufrohr im Wesentlichen keine Fluid durchdringen
kann. Selbstverstandlich ist es moglich, dass zwischen
der zweiten Stauwand und dem Ablaufrohr eine Dichtung
als Teil der zweiten Stauwand angeordnet ist. Die zweite
Stauwand und das Ablaufrohr sind somit auch dichtend
verbunden, wenn sich zwischen der zweiten Stauwand
und dem Ablaufrohr eine Dichtung befindet, auch wenn
sich die zweite Stauwand und das Ablaufrohr nicht
berihren.

[0009] Die erste Stauwand und/oder die zweite Stau-
wand koénnen teilweise im Wesentlichen in Form eines
Hohlzylindermantels oder eines Hohlkegelstumpfman-
tels ausgebildet sein. Es ist moglich, dass die zweite
Stauwand sich innerhalb des Hohlraumes, der durch
die erste Stauwand gebildet wird, befindet. Es ist auch
moglich, dass die erste Stauwand und/oder die zweite
Stauwand zumindest teilweise wie die Mantelflache ei-
nes Hohlquaders ausgebildet ist. Dann ist der Ablaufver-
schluss langlich ausgebildet. Ein derartiger Ablaufver-
schluss ist in einem Bereich einsetzbar, in dem eine
grossere Flache entwassert werden soll, beispielsweise
in einer Dusche. Es ist auch mdglich, dass die erste
Stauwand und/oder die zweite Stauwand zumindest teil-
weise wie die Mantelflache eines Hohlwiirfels ausge-
bildet sind.

[0010] Die erste Stauwand ist bevorzugt so ausgebil-
det, dass in einer Einbausituation ein Abstand zwischen
Stauwandende und Flissigkeitsreservoir ausgebildetist,
so dass Flussigkeit zwischen Stauwandende und Flis-
sigkeitsreservoir durchfliessen kann.

[0011] Es ist mdglich, dass der gesamte Ablaufver-
schluss aus Kunststoff oder verschiedenen Kunststoffen
ausgebildet ist. Es ist auch mdglich, dass der gesamte
Ablaufverschluss aus Messing und/oder Chromstahl
ausgebildet ist. Auch eine Kombination der genannten
Materialien ist moglich. Entscheidend ist, dass der Ab-
laufverschluss stabile, korrosionsbestandige Materialien
umfasst und kostenguinstig zu fertigen ist.

[0012] Das Medium kann ein Fluid sein. Das Medium
kann Wasser sein, wobei mit Wasser ein Medium ge-
meint ist, welches hauptsachlich Wasser umfasst, aber
auch andere Bestandteile wie Seifenriickstande und/o-
der Schmutzpartikel enthalten kann.

[0013] Das Flussigkeitsreservoir kann beispielsweise
ein Waschbecken oder eine Duschwanne oder eine Ba-
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dewanne sein. Das Flussigkeitsreservoir kann auch
grosser ausgebildet sein, beispielsweise ein Schwimm-
becken oder bei einer industriellen Anwendung ein an-
deres, grosses Becken.

[0014] Es ist mdglich, dass die Abdeckung konvex
ausgebildet ist.
[0015] Die Abdeckung kann so ausgebildet sein, dass

sie konvex nach oben, entgegen der Schwerkraft ge-
wolbt, ausgebildet ist. Durch eine solche konvexe Aus-
bildung der Abdeckung wird gewahrleistet, dass ein auf
der Abdeckung befindliches Medium von der Abdeckung
durch die Schwerkraft in einen Bereich neben dem Ab-
laufverschluss und von dem Bereich neben dem Ablauf-
verschluss in den Ablaufverschluss fliessen kann. Eine
solche Ausbildung der Abdeckung sorgt somit daftr,
dass in dem Flissigkeitsreservoir bei einem Ablauf der
Flissigkeit moéglichst keine Flussigkeit in dem Flussig-
keitsreservoir verbleibt. Ausserdem ist eine konvex aus-
gebildete Abdeckung leicht durch einen Benutzer zu-
ganglichund kann vorteilhaft gereinigt werden. Weiterhin
ist der Raum unter der Abdeckung so optimiert und auch
Stromungsverhalten der Flissigkeit im Ablaufverschluss
beim Ablaufen wird optimiert.

[0016] Es ist mdglich, dass die Aussenhille der Abde-
ckung in Form einer Halbkugel ausgebildet ist. Es ist
auch moglich, dass die konvexe Abdeckung in Form
eines Teils eines Ellipsoids ausgebildet ist. Die Abde-
ckung kann im Wesentlichen rotationssymmetrisch aus-
gebildet sein. Die Abdeckung kann in der Draufsicht im
Wesentlichen liniensymmetrisch ausgebildet sein. Es ist
auch moglich, dass die Abdeckung langlich ausgebildet
ist.

[0017] Esistmdglich, dass die Abdeckung einteilig mit
der ersten Stauwand ausgebildet ist.

[0018] Dies ermdglicht eine Konstruktion des Ablauf-
verschlusses aus wenigen Teilen und erzeugt absolute
Luftdichtheit zwischen Abdeckung und erster Stauwand.
Dies machtden Ablaufverschluss einfach herstellbar und
zusammenbaubar. Ausserdem ergeben sich somit weni-
ger mechanische Schnittstellen zwischen den einzelnen
Bauteilen. Somit verringert sich die Mdoglichkeit, dass
Defekte auftreten und der Ablaufverschluss ist robust
und langlebig.

[0019] Einteilig bedeutet, dass die Abdeckung und die
erste Stauwand nichtI6sbar verbindbar ausgebildet sind.
Die Abdeckung und die erste Stauwand kénnen bei-
spielsweise aus Kunststoff hergestellt sein und mit
dem Spritzgussverfahren hergestellt werden. Es istauch
maoglich, dass die Abdeckung und die erste Stauwand
aus Metall hergestellt sind. Die erst Stauwand kann mit
der Abdeckung verschweisst sein, so dass ein einteiliges
Teil entsteht. Es ist auch mdglich, dass die Abdeckung
aus verschiedenen Materialien ausgebildet ist. Bei-
spielsweise kann die Abdeckung aus einem stabilen,
glinstigen und gut verarbeitbaren Material gefertigt sein
und mit einem &asthetisch ansprechenden und korro-
sionsbestandigen Material Giberzogen sein.

[0020] Es ist méglich, dass der Abstand zwischen der
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zweiten Stauwand und der Abdeckung maximal 5 mm
betragt. Es ist moglich, dass der Abstand zwischen der
zweiten Stauwand und der Abdeckung maximal 4 mm
betragt. Es ist auch mdéglich, dass der Abstand zwischen
der zweiten Stauwand und der Abdeckung maximal 2
mm betragt. Ein minimaler Abstand zwischen der zwei-
ten Stauwand und der Abdeckung betragt 1 mm, insbe-
sondere 1,8 mm.

[0021] Mitdem Abstand ist dabei der vertikale Abstand
zwischen der zweiten Stauwand und der Abdeckung
gemeint.

[0022] Dies ermdglicht eine kompakte Bauweise des
Ablaufverschlusses und ermdglicht gleichzeitig einen
normgerechten Flissigkeitsabfluss.

[0023] Die zweite Stauwand und die Abdeckung kén-
nen mit einem Verbindungselement verbunden sein. Es
ist moglich, dass das Verbindungselement eine Auflege-
flache aufweist, die auf eine Auflage eines Ablaufrohrs
auflegbar ist. Es ist méglich, dass das Verbindungsele-
ment eine Auflegeflache aufweist, die auf ein Ablaufein-
satz eines Ablaufrohrs auflegbar ist.

[0024] Die Verbindung der zweiten Stauwand und der
Abdeckung mit einem Verbindungselement ermdglicht
eine einfache und effiziente Fertigung des Ablaufver-
schlusses und sorgt flr eine stabile Verbindung der Bau-
teile. Die Ausbildung einer Auflegeflache gewahrleistet,
dass der Ablaufverschluss vorteilhaft auf ein Ablaufrohr
oder auf einen Ablaufeinsatz aufgebracht werden kann.
Fir einen Benutzer ist es so leicht mdglich, den Ablauf-
verschluss auf einem Ablaufrohr zu montieren oder den
Ablaufverschluss aus dem Ablaufrohr fiir eine Reini-
gungsvorgang zu entnehmen. Durch eine derartige Aus-
bildung ist der Ablaufverschluss somit wartungsfreund-
lich und einfach handhabbar.

[0025] Das Verbindungselement kann eine Anhebe-
vorrichtung umfassen. Durch die Anhebevorrichtung
kann die zweite Stauwand von einer Stauposition in eine
Ablaufposition bringbar sein. In der Stauposition ist die
zweite Stauwand dichtend mit dem Ablaufrohr verbun-
den. In der Ablaufposition ist die zweite Stauwand nicht
mit dem Ablaufrohr verbunden.

[0026] Durch die Ausbildung einer Anhebevorrichtung
wird somit gewahrleistet, dass ein Benutzer des Ablauf-
verschlusses unkompliziert von einer Staufunktion zu
einer normalen Ablauffunktion wechseln kann. Gleich-
zeitig ist optisch nur ein Ablaufdeckel sichtbar, so dass
die Akzeptanz eines derartigen Ablaufdeckels hoher ist.
[0027] Dichtend verbunden bedeutet, dass zwischen
der zweiten Stauwand und dem Ablaufrohr im Wesent-
lichen keine Flussigkeit vordringen kann. Es ist selbst-
verstandlich mdglich, dass zwischen der zweiten Stau-
wand und dem Ablaufrohr eine Dichtung angeordnet ist.
Fireine dichtende Verbindung ist es somit nicht erforder-
lich, dass sich die zweite Stauwand und das Ablaufrohr
unmittelbar berthren.

[0028] Esist mdglich, dass die Anhebevorrichtung als
Gewinde ausgebildet ist. Die Anhebevorrichtung kann
beispielweise ein Trapezgewinde umfassen. Es ist mog-
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lich, dass die Anhebevorrichtung klickbar ausgebildet ist.
Dann kann die Anhebevorrichtung durch Austben einer
vertikalen Kraft und durch Absenken von der Ablaufposi-
tion in die Stauposition gebracht werden, wobei bei dem
Absenkvorgang eine in der Anhebevorrichtung befind-
liche Druckfeder vorgespannt wird. Sobald die Anhebe-
vorrichtung in der Stauposition angekommen ist, rastet
die Anhebevorrichtung ein und der Ablaufverschluss
befindet sich in der Stauposition. Durch eine Auslibung
einer weiteren vertikalen Kraft auf die Anhebevorrichtung
kann die Anhebevorrichtung entsperrt werden. An-
schliessend bewegt sich die Anhebevorrichtung durch
die Kraft der vorgespannten Druckfeder, welche sich in
der Anhebevorrichtung befindet, in die Ablaufposition
zuriick. Die Druckfeder, welche sich in der Anhebevor-
richtung befindet, wird somit durch die vertikale Kraft, die
ein Benutzer auf die Anhebevorrichtung austbt, wenn
der Benutzer die Anhebevorrichtung von der Ablaufposi-
tion in die Stauposition bewegt, vorgespannt. Wenn ein
Benutzer die Anhebevorrichtung durch das Ausiiben
einer vertikalen Kraft entriegelt, drickt die Druckfeder
der Anhebevorrichtung die zweite Stauwand entgegen
der Schwerkraft von dem Ablaufrohr weg. Bevorzugt ist
die Anhebevorrichtung aus Messing ausgebildet.
[0029] Zwischen derzweiten Stauwand und der Abde-
ckung oder zwischen der zweiten Stauwand und dem
Verbindungselement kdnnen maximal drei Stege ange-
ordnet sein.

[0030] Die Anordnung von maximal drei Stegen sorgt
dafiir, dass sich zwischen den Stegen oder zwischen den
Stegen und der zweiten Stauwand und der Abdeckung
oder dem Verbindungselement keine festen Korper fest-
setzen kénnen und trotzdem eine optimale Stabilitat des
Ablaufdeckels gegeben ist. Wenn der Ablaufverschluss
beispielsweise in einem Waschbecken angeordnetist, ist
es somit dusserst unwahrscheinlich, dass der Ablaufver-
schluss durch Gegenstande, die in das Waschbecken
gefallen sind oder durch Haare verstopft wird. Durch eine
derartige Anordnung ist der Ablaufverschluss somit ver-
stopfungssicher und damit wartungsarm. Selbst wenn
der Ablaufverschluss verstopft wird, ist er wie vorherge-
hend dargestellt leicht aus dem Ablaufrohr herausnehm-
bar und reinigbar, sodass eine Verstopfung, falls sie doch
auftritt, unkompliziert und sicher behoben werden kann.
[0031] Durch die Herausnehmbarkeit des Ablaufver-
schlusses wird ausserdem gewahrleistet, dass der Ab-
laufverschluss in einer gewdhnlichen Spulmaschine ge-
reinigt werden kann. Somit ist der Ablaufverschluss dus-
serst hygienisch und es wird einem Benutzer ermdglicht,
den Ablaufverschluss vorteilhaft aus dem Ablaufrohr zu
entnehmen und den Ablaufverschluss einfach zu reini-
gen.

[0032] Es ist mdglich, dass die Abdeckung, die erste
Stauwand und die zweite Stauwand aus Kunststoff un-
d/oder Messing und/oder Chromstahl hergestelltsind. Es
ist auch mdglich, dass die Abdeckung, die erste Stau-
wand und die zweite Stauwand jeweils aus unterschied-
lichen Materialien gefertigt sind. Es ist auch mdglich,
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dass die Abdeckung, die erste Stauwand und die zweite
Stauwand aus einer Kombination von verschiedenen
Materialien hergestellt werden. Es istauch méglich, dass
die Abdeckung, die erste Stauwand und zweite Stau-
wand aus einem stabilen, gut verarbeitbaren und giins-
tigen Material hergestellt werden, welches durch ein
anderes korrosionsbestandiges Material Uberzogen
wird. Auf diese Weise sind die Bauteile stabil und glinstig
herstellbar und gleichzeitig dsthetisch ansprechend aus-
gebildet.

[0033] Das erste Stauvolumen kann ringférmig ausge-
bildet sein. Dann ist das erste Stauvolumen im Wesent-
lichen wie ein Teil eines Hohlkegelstumpfes oder ein Teil
eines Hohlkegelzylinders ausgebildet.

[0034] Eine derartige Ausbildung des ersten Stauvo-
lumens sorgt dafiir, dass der Ablaufverschluss vorteilhaft
und platzsparend in einem gewoéhnlichen Waschbecken,
einem Duschbecken oder einer Badewanne anordenbar
ist. Der Ablaufverschluss ist somit ausserst kompakt und
zweckmassig ausgebildet.

[0035] Zwischen der zweiten Stauwand und der Abde-
ckung koénnen keine Stege ausgebildet sein. Der Raum
zwischen zweiter Stauwand und Abdeckung ist somit
stegfrei.

[0036] Dies sorgt fiir eine einfache und stabile Kon-
struktion des Ablaufverschlusses und gewahrleistet,
dass zwischen zweiter Stauwand und der Abdeckung
keine Festkorper aufgehalten werden kénnen. Durch
eine derartige Ausbildung ist der Ablaufverschluss somit
verstopfungssicher und flussoptimiert.

[0037] Die zweite Stauwand kann eine Héhe von ma-
ximal 3 cm aufweisen. Die zweite Stauwand kann auch
eine Hohe von maximal 2 cm aufweisen. Die zweite
Stauwand kann auch eine Héhe von maximal 1,2 cm
aufweisen. Die zweite Stauwand kann auch eine maxi-
male Hohe von 0,8 cm aufweisen.

[0038] Die Hohe der zweiten Stauwand bemisst sich
vertikal von der Unterkante der ersten Stauwand, welche
eine erste Uberlaufkante bildet bis zu der Oberkante der
zweiten Stauwand, welche eine zweite Uberlaufkante
bildet. Bei der Hohe der zweiten Stauwand handelt es
sich somit um die Hohe, die ein Medium entgegen der
Schwerkraft und Luftdruck Giberwinden muss, wenn das
Medium unter die erste Stauwand und Uber die zweite
Stauwand gespult wird.

[0039] Die Aufgabe wird weiterhin gelést durch ein
Ablaufsystem zum Stauen oder Ablaufenlassen eines
Mediums aus einem Flussigkeitsreservoir umfassend
einen Ablaufverschluss wie vorhergehend beschrieben
sowie ein Ablaufsiphon. Der Ablaufsiphon ist stromab-
warts des Ablaufverschlusses angeordnet.

[0040] In dem Ablaufsiphon kann ein zweites Stauvo-
lumen ausgebildet sein. Das zweite Stauvolumen kann
eine Hoéhe aufweisen, die einer Sperrwasserhohe des
Ablaufsiphons entspricht. Das erste Stauvolumen kann
1- bis 1.15-mal so gross ausgebildet sein wie das zweite
Stauvolumen. Das erste Stauvolumen kann 1- bis 1.1-
mal so gross ausgebildet sein wie das zweite Stauvolu-
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men. Das erste Stauvolumen kann auch 1- bis 1.05-mal
so gross ausgebildet sein wie das zweite Stauvolumen.
Esist moglich, dass das erste Stauvolumen 1.125-mal so
gross ausgebildet ist wie das zweite Stauvolumen.
[0041] Wenn das erste Stauvolumen grdsser als
1.125-mal so gross wie das zweite Stauvolumen ausge-
bildet ist, wird ein Gasgemisch von dem ersten Stauvolu-
men durch das Ablaufsiphon in die weitere Kanalisation
gepresst und das erste Stauvolumen verringert sich da-
durch automatisch. Somit ist dies die technisch-physika-
lische Grenze, bis zu welcher das System betrieben
werden kann. Wird diese Grenze durch die Bauart tber-
schritten, wird das erste Stauvolumen mit dem Medium
geflllt, bis die Grenze automatisch wieder eingehalten
ist.

[0042] Durch ein derartiges System wird ein dezidier-
tes Ablaufenlassen des stehenden Wassers aus dem
Flissigkeitsreservoir erzielt. Das Medium in dem Ablauf-
siphon wird von dem Medium in dem Flissigkeitsreser-
voir und in dem ersten Stauvolumen des Ablaufver-
schlusses stromabwarts entlang der Sperrwasserhohe
gedrickt. Dies sorgt dafiir, dass bei einem Fillen des
Flussigkeitsreservoirs mit einem Medium das Medium in
dem ersten Stauvolumen langsamer steigt als das Me-
dium in dem Flissigkeitsreservoir. Dadurch ist eine gros-
sere Stauhdhe in dem Flussigkeitsreservoir moglich.
[0043] Das erste Stauvolumen zwischen der ersten
Stauwand und der zweiten Stauwand ist geringfiigig
grosser als das zweite Stauvolumen in dem Siphon.
[0044] Das erste Stauvolumen und das zweite Stau-
volumen sind proportional zur Stauhdhe in dem FlUssig-
keitsreservoir ausgebildet. Wenn das erste Stauvolumen
und das zweite Stauvolumen vergrossert werden, erhéht
sich auch die Stauhdhe in dem Flissigkeitsreservoir.
[0045] Wenn das zweite Stauvolumen kleiner ist das
als erste Stauvolumen, wird das Gasgemisch aus dem
Ablaufrohr in die weitere Kanalisation gedriickt, wodurch
sich das effektive erste Stauvolumen in dem System
verringert. Bevorzugt ist das erste Stauvolumen um
3% bis 15% grosser ausgebildet als das zweite Stauvo-
lumen.

[0046] Eine Uberlaufstrecke ist in einem Bereich zwi-
schen der Uberlaufkante der zweiten Stauwand und der
Abdeckung ausgebildet. Durch das Anordnen eines Ab-
laufsiphons stromabwarts des Ablaufsystems wird ein
Geruchsverschluss des Ablaufsystems gewahrleistet.
Durch den entstehenden Sog bei ausreichendem Was-
serdruck oberhalb des Ablaufverschlusses wahrend des
Ausleerens des Reservoirs wird auch der Siphon schnell
geleert und erzeugt seinerseits einen Sog. Somit wird
das ganze System schnell und griindlich soweit geleert,
bis der Druck sich ausgeglichen hat und eine Wasser-
saule den Siphon wieder verschliesst.

[0047] Bei dem Ablaufsiphon kann es sich beispiels-
weise um ein Roéhrensiphon oder um einen Flaschen-
siphon handeln. Auch eine andere Ausbildung des Si-
phons ist denkbar.

[0048] Es ist mdglich, dass stromabwarts des Ablauf-
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verschlusses ein Siphon angeordnet ist, welches eine
erste Zulaufoffnung, eine zweite Zulauféffnung, einen
Strombereich, eine Umlenkstrecke sowie ein Durchlauf-
rohr umfasst Die zweite Zulauféffnung befindet sich
stromabwarts der ersten Zulauféffnung. Die erste Zulauf-
offnung kann im Querschnitt grésser ausgebildet sein als
die zweite Zulauféffnung. Der Strombereich verbindet die
erste Zulauféffnung und die zweite Zulauféffnung. Der
Strombereich ist von Wasser durchstrémbar ausgebil-
det. Die Umlenkstrecke befindet sich stromabwarts der
zweiten Zulauféffnung und ist gekriimmt ausgebildet. Im
Querschnitt weist die Umlenkstrecke eine dussere Wand
mit einem ausseren Radius und ein innerer Rand mit
einem inneren Radius auf, wobei der dussere Radius
grésserausgebildetist als derinnere Radius. Das Durch-
laufrohr befindet sich stromabwarts der Umlenkstrecke.
Der Strombereich istzumindest teilweise, bevorzugt voll-
standig, konisch geformt. Der Strombereich kann sich in
Stromrichtung des Mediums im Querschnitt verjingen.
[0049] Durch einen sich im Querschnitt verjiingenden
Strombereich stromt dabei besonders vorteilhaft strom-
abwarts und wird dabei beschleunigt. Dadurch wird der
Saugeffekt des Saugheberprinzips verstarkt und das
Medium in dem Flissigkeitsreservoir kann zligig durch
den Ablaufverschluss und das Siphon ablaufen.

[0050] Es ist auch moglich, dass alternativ oder zu-
satzlich zu dem vorhergehend beschriebenen Siphon
stromabwarts des Ablaufverschlusses ein Siphon ange-
ordnet ist, welches eine erste Zulauféffnung, eine zweite
Zulauféffnung, einen Strémbereich, eine Umlenkstrecke
sowie ein Durchlaufrohr umfasst. Die zweite Zulaufoff-
nung befindet sich stromabwarts der ersten Zulaufoff-
nung. Die erste Zulauféffnung kann im Querschnitt gros-
ser ausgebildet sein als die zweite Zulauféffnung. Der
Strombereich verbindet die erste Zulauféffnung und die
zweite Zulauféffnung. Der Strombereich ist von Wasser
durchstrombar ausgebildet. Die Umlenkstrecke befindet
sich stromabwarts der zweiten Zulauféffnung und ist
gekrimmt ausgebildet. Im Querschnitt weist die Umlenk-
strecke eine dussere Wand mit einem dusseren Radius
und ein innerer Rand mit einem inneren Radius auf,
wobei der aussere Radius grésser ausgebildet ist als
der innere Radius. Das Durchlaufrohr befindet sich
stromabwarts der Umlenkstrecke. In dem Ablauf ist die
zweite Zulauféffnung exzentrisch in der Umlenkstrecke
ausgebildet, sodass sie sich im Querschnitt ndher an der
ausseren Wand befindet als an der inneren Wand.
[0051] Durch eine solche exzentrische Anordnung der
Zulauféffnung ndher an der dusseren Wand in der Um-
lenkstrecke wird gewahrleistet, dass das Medium mit
einer hohen Geschwindigkeit entlang der ausseren
Wand stromt. Dadurch entsteht in dem Siphon ein zu-
satzlicher Sog und der Saugeffekt des Saugheberprin-
zips des Ablaufverschlusses wird verstarkt.

[0052] Beim dem vorhergehend beschriebenen Si-
phon ist das Volumen im konisch ausgebildeten Bereich
sehr gering. Dadurch kann der Ablaufverschluss aus-
serst kompakt gebaut werden, da das Volumen im ko-
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nisch ausgebildeten Zulauf massgebend ist fir die Aus-
legung des ersten Stauvolumens. Zudem wird durch die
Beschleunigung des Wassers im konisch geformten Be-
reich eine hohe Fliessgeschwindigkeit erreicht, welche
auch in dem Ablaufverschluss zu den geforderten Ab-
flussmengen fiihrt.

[0053] Es ist mdglich, dass das Ablaufrohr einen Ab-
laufeinsatz umfasst, wobei der Ablaufeinsatz in das Ab-
laufrohr am FlUssigkeitsreservoir einsetzbar ist und eine
Auflage fir den Ablaufverschluss bildet.

[0054] Auf diese Weise ist der Ablaufverschluss vor-
teilhaft und einfach in dem Ablaufrohr anordenbar und
auch einfach wieder aus diesem entfernbar. Ein Benutzer
kann den Ablaufverschluss somit einfach in dem Ablauf-
rohr anordnen und ihn auch wieder entfernen. Somit ist
der Ablaufverschluss benutzerfreundlich und einfach
anwendbar und fiir einen Reinigungsvorgang entfernbar.
Ausserdem ist es so mdglich, dass ein Benutzer Uber
einem bereits vorhandenen Ablaufsiphon ein Ablaufein-
satz und einen Ablauf anordnet. Dann kann ein Benutzer
aus einem vorhandenen Ablaufsiphon und einem Ablauf-
verschluss ein Ablaufsystem herstellen. Vorhandene Si-
phons kénnen somit durch die Montage eines Ablaufein-
satzes und eines Ablaufverschlusses zu einem Ablauf-
system nachgeristet werden.

[0055] Esist mdglich, dass der Ablaufeinsatz zylinder-
formig ausgebildet ist. Dann ist der Ablaufeinsatz vorteil-
haft in einem Ablaufrohr anordenbar.

[0056] Es ist mdglich, dass der Ablaufeinsatz in das
Ablaufrohr einschraubbar ist.

[0057] Dadurch wird gewahrleistet, dass der Ablauf-
einsatz einfach aber sicher und stabil in dem Ablaufrohr
angeordnet werden kann.

[0058] Beidem Gewinde, welches sich an dem Ablauf-
einsatz und an dem Ablaufrohr befindet, kann es sich
beispielsweise um ein Trapezgewinde handeln.

[0059] Esistmdglich, dass der Ablaufeinsatz an seiner
Aussenseite eine oder mehrere Dichtungen aufweisen,
die einen geringflgig grésseren Durchmesser aufweisen
als der Innendurchmesser des Ablaufrohres. Dannistder
Ablaufeinsatzin dem Ablaufrohranordenbar und beidem
Anordnungsvorgang wird die Dichtung komprimiert. Der
Ablaufeinsatz wird dann sowohl durch die Schwerkraft
als auch durch die Verbindung des Ablaufeinsatzes in
dem Ablaufrohr durch die Dichtung in seiner Position

gehalten.

[0060] Der Ablaufeinsatz kann einen Kragen aufwei-
sen.

[0061] Durch einen solchen Kragen wird die Eindring-

tiefe des Ablaufeinsatzes in dem Ablaufrohr klar definiert
und der Ablaufeinsatz ist vorteilhaft und prazise in dem
Ablaufrohr anordenbar.

[0062] Die Erfindung wird in den folgenden Figuren
naher erlautert. Es zeigen:

Figur 1: Eine Prinzipskizze eines Ablaufsystems mit
einem Ablaufsiphon und einem Medium in
dem Ablaufsiphon,
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Figur 2:

Figur 3:

Figur 4:

Figur 5:

Figur 6:

Figur 7:

Figur 8:

Figur 9:

Figur 10:

Figur 11:

Figur 12:

Figur 13:

Figur 14:

10

eine Prinzipskizze eines Ablaufsystems mit
einem Medium in einem Ablaufsiphon und
einem Medium in einem Flissigkeitsreser-
voir,

eine Prinzipskizze eines Ablaufsystems mit
einem Medium in einem Ablaufsiphon, dem
Flissigkeitsreservoir sowie einem Medium
zwischen einer ersten Stauwand und einer
zweiten Stauwand,

eine Prinzipskizze eines Ablaufsystems mit
einem Medium in einem Flissigkeitsreser-
voir, einem Ablaufsiphon sowie zwischen
einer ersten Stauwand und einer zweiten
Stauwand, wobei das Medium teilweise
stromabwarts stromt,

Eine Prinzipskizze eines Ablaufsystems,
welches im Wesentlichen vollstandig mit ei-
nem Medium geflillt ist, wobei das Medium
stromabwarts stromt,

Ein Schnitt eines Ablaufsystems, wobei
sich der Ablaufverschluss in der Stauposi-
tion befindet,

Ein Schnitt eines Ablaufsystems, welches
ein Réhrensiphon aufweist,

Ein Schnitt eines Ablaufverschlusses, wel-
cher sich in der Ablaufposition befindet und
bei welchem die erste Stauwand und die
Abdeckung einteilig ausgebildet sind,

ein Schnitt durch ein Ablaufverschluss, wel-
cher sich in der Stauposition befindet, bei
dem die erste Stauwand und die Abde-
ckung einteilig ausgebildet sind,

Ein Schnitt durch ein Ablaufverschluss,
welcher sich in der Abflussposition befin-
det, wobei die erste Stauwand und die Ab-
deckung nicht einteilig ausgebildet sind,

Ein Schnitt durch ein Ablaufverschluss,
welcher sich in der Stauposition befindet,
wobei die Abdeckung und die erste Stau-
wand nicht einteilig ausgebildet sind,

Ein Explosionszeichnung eines Ablaufver-
schlusses,

Eine Ansicht eines Ablaufverschlusses in
der Stauposition,

Eine Ansicht eines Ablaufverschlusses in
der Ablaufposition,
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Figur 15:  Ein Schnitt eines Ablaufsystems, wobei
sich ein Medium in dem Ablaufsiphon befin-
det,

Figur 16:  Ein Schnitt durch ein Ablaufsystem, wobei
sich ein Medium in dem Ablaufsiphon und
in dem Flussigkeitsreservoir befindet,
Figur 17:  Ein Schnitt durch ein Ablaufsystem, wobei
sich ein Medium in dem Ablaufsiphon, dem
Flissigkeitsreservoir sowie zwischen der
ersten Stauwand und der zweiten Stau-
wand befindet,

Figur 18:  Ein Schnitt durch ein Ablaufsystem, wobei
das Medium in dem FlUssigkeitsreservoir
sowie stromabwarts im Wesentlichen voll-
standig in dem Ablaufsystem ausgebildet
ist,

Figur 19:  Ein Schnitt durch ein Ablaufsystem, wobei
das Medium in dem FlUssigkeitsreservoir
sowie teilweise in dem Ablaufsiphon aus-
gebildet ist,

Figur 20:  Eine Prinzipskizze eines Ablaufsystems mit
einem ersten Stauvolumen und einem
zweiten Stauvolumen,

Figur 21:  Eine Prinzipskizze eines Ablaufsystems mit
einem ersten Stauvolumen und einem
zweiten Stauvolumen, sowie einem ersten
Staudurchmesser und einem zweiten Stau-
durchmesser,

Figur 22:  Eine Prinzipskizze eines Ablaufsystems mit
einem ersten Stauvolumen und einem
zweiten Stauvolumen sowie einer Sperr-
wasserhohe.

[0063] Figur 1 zeigt eine Prinzipskizze eines Ablauf-
systems 28 mit einem Ablaufsiphon 20 und einem Me-
dium 2 in dem Ablaufsiphon 20.

[0064] Das Ablaufsystem 28 weist einen Ablaufver-
schluss 1 auf. Der Ablaufverschluss 1 ist in einem Flus-
sigkeitsreservoir 3 angeordnet. Stromabwarts des Ab-
laufverschlusses 1 ist das Ablaufrohr 4 ausgebildet.
Stromabwarts des Ablaufrohrs 4 ist ein Ablaufsiphon
20 ausgebildet. Der Ablaufverschluss 1 weist eine erste
Stauwand 9 sowie eine zweite Stauwand 10 auf. Zwi-
schen der ersten Stauwand 9 und der zweiten Stauwand
10 ist ein erstes Stauvolumen 11 ausgebildet. Zwischen
der ersten Stauwand 9 und der zweiten Stauwand 10 ist
ein erster Staudurchmesser 38 ausgebildet. In dem Ab-
laufsiphon 20 ist ein zweites Stauvolumen 40 mit einem
zweiten Staudurchmesser 39 ausgebildet. Der zweite
Staudurchmesser 39 ist der Durchmesser 39 des Ab-
laufrohrs 4. Der erste Staudurchmesser 38 des ersten
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Stauvolumens 11 ist geringfligig grésser ausgebildet als
der zweiten Staudurchmesser 39 des zweiten Stauvolu-
mens 40, so dass das erste Stauvolumen 11 geringfligig
grosser ausgebildet ist als das zweite Stauvolumen 40.
Die H6he 19 der zweiten Stauwand 10 entspricht der
Sperrwasserhdhe 21 des Ablaufsiphons 20. Die erste
Stauwand 9 weist eine erste Uberlaufkante 23 auf. Die
zweite Stauwand 10 weist eine zweite Uberlaufkante 24
auf. Zwischen der ersten Uberlaufkante 23 und der zwei-
ten Uberlaufkante 24 ist die Stauhéhe 19 ausgebildet.
Stromabwarts der Stauhdhe 19 und auf einem Niveau
tUber der zweiten Uberlaufkante 24 ist die Uberlaufstre-
cke 25 ausgebildet. Ausserdem weist der Ablaufver-
schluss 1 eine Abdeckung 5 auf. Zwischen der zweiten
Stauwand 10 und der Abdeckung 5 ist der Abstand 26
ausgebildet. In dem Ablaufsiphon 20 ist das Medium 2
ausgebildet. Der Ablaufsiphon 20 weist eine Sperrwas-
serhdhe 21 auf. Das zweite Stauvolumen 40 ist mit dem
Medium 2 gefillt. Das erste Stauvolumen 11 ist nicht
durch das Medium 2 gefillt. Vielmehr befindet sich in
dem ersten Stauvolumen 11 ein Gasgemisch.

[0065] Die Figur 2 zeigt eine Prinzipskizze eines Ab-
laufsystems analog zu der Figur 1. Anders als in der Figur
1 ist in der Figur 2 ein Medium 2 in dem Flussigkeits-
reservoir 3 vorhanden. Das Medium 2 istin der Figur 2in
dem Flussigkeitsreservoir 3 bis zu einer Hohe der ersten
Uberlaufkante 23 der ersten Stauwand 9 ausgebildet.
[0066] Die Figur 3 zeigt eine Prinzipskizze eines Ab-
laufsystems analog zu den Figuren 1 und 2. Anders als in
den Figuren 1 und 2 ist das Flussigkeitsreservoir 3 in der
Figur 3 nahezu vollstandig mit dem Medium 2 gefillt.
Ausserdem ist das erste Stauvolumen 11 zwischen der
ersten Stauwand 9 und der zweiten Stauwand 10 teil-
weise mit einem Medium 2 gefiillt. Durch das Medium 2in
dem Flissigkeitsreservoir 3 wird das Gas in dem Ablauf-
rohr 4 stromabwarts in dem Ablaufsiphon 20 gedrtickt,
sodass das Medium 2 in dem Ablaufsiphon 20 die Sperr-
wasserhohe 21 des Siphons Uberwindet. Beim Befiillen
des Flussigkeitsreservoirs 3 steigt das Medium in das
erste Stauvolumen 11 zwischen der ersten Stauwand 9
und der zweiten Stauwand 10 durch das Prinzip der
kommunizierenden Réhren. Das Gas in dem Ablaufrohr
4 Ubt eine Kraft auf das Medium 2 in dem ersten Stau-
volumen 11 aus, so dass das Medium 2 in dem Bereich
des ersten Stauvolumens 11 nicht so schnell steigt wie in
dem Flussigkeitsreservoir 3. Das Medium 2 in dem Ab-
laufsiphon 20 wird entgegen der Schwerkraft in dem
Ablaufsiphon 20 die Sperrwasserhéhe 21 hinaufge-
drickt. Das zweite Stauvolumen 40 wird so durch ein
Gasgemisch (nicht dargestellt) aus dem Ablaufrohr 4
gefillt. Das Medium 2 in dem ersten Stauvolumen 11
sowie das Medium 2 in dem Ablaufsiphon 20 kommuni-
zieren nach dem Prinzip der kommunizierenden Réhren
miteinander. Wenn das Medium 2 durch den hydrostati-
schen Druck des Mediums 2 in dem Flissigkeitsreservoir
3 in dem ersten Stauvolumen 11 vordringt, wird das
Medium 2 in dem Ablaufsiphon 20 entgegen der Schwer-
kraft in Richtung der weiteren Kanalisation zurlickge-
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drangt. Das Medium 2 in dem Ablaufsiphon 20 Uibt einen
Druck auf das Gasgemisch in dem Ablaufrohr 4 aus,
welches sich zwischen dem Medium 2 in dem ersten
Sauvolumen 11 und dem Medium 2 in dem Ablaufsiphon
2 befindet. Das Gasgemisch in dem Ablaufrohr 4 bt
einen Druck auf das Medium 2 in dem ersten Stauvolu-
men 11 aus. Durch diesen Druck steigt das Medium 2 in
dem ersten Stauvolumen 11 bei einer Beschickung des
Flussigkeitsreservoirs 3 mit einem Medium 2 langsamer
als in dem Flussigkeitsreservoir 3. Durch das Zusam-
menspiel des Mediums 2 in dem Ablaufsiphon 20 und
dem Medium 2 in dem ersten Stauvolumen 11 des Ab-
laufverschlusses 1 wird somit eine grosse Stauhdhe in
dem Flissigkeitsreservoir 3 ermdglicht.

[0067] Die Figur 4 zeigt eine Prinzipskizze eines Ab-
laufsystems analog zu den Figuren 1 bis 3. Anders als in
den Figuren 1 bis 3 enstehen im Ablaufsiphon langsam
Luftblasen und das Medium 2 strémt in der Figur 4 aus
dem Ablaufsiphon 20 stromabwaérts Uber die Sperrwas-
serhohe 21 in die weitere Kanalisation. Das Medium 2
steht in dem Flissigkeitsreservoir 3 sowie in dem ersten
Stauvolumen 11 zwischen der ersten Stauwand 9 und
der zweiten Stauwand 10 und bis zu der Héhe der zwei-
ten Uberlaufkante 24. Durch den Gasdruck in dem Ab-
laufrohr 4, welcher durch das Medium 2 in dem Flissig-
keitsreservoir 3 ausgeubt wird, wird das Medium 2indem
Ablaufsiphon 20 entgegen der Schwerkraft stromab-
warts gedruckt und uberwindet die Sperrwasserhthe
21 des Ablaufsiphons 20. Das Medium 2 in dem Ablauf-
siphon wird somit durch den hydrostatischen Druck des
Mediums 2 in dem Flissigkeitsreservoir 3 stromabwarts
in Richtung der weiteren Kanalisation gedrickt, tUber-
windet dabei die Sperrwasserhéhe 21 des Ablaufsiphons
20 und gelangt so in die weitere Kanalisation.

[0068] Figur 5 zeigt eine Prinzipskizze eines Ablauf-
systems analog zu den Figuren 1 bis 4. In der Figur 5
stromt das Wasser anders als in den Figuren 1 bis 4 von
dem Flussigkeitsreservoir 3 vorbei an der ersten Ablauf-
kante 23 durch den Bereich des ersten Stauvolumens 11
zwischen der ersten Stauwand 9 und der zweiten Stau-
wand 10 (ber die zweite Uberlaufkante 24 durch die
Uberlaufstrecke 25 in das Ablaufrohr 4 und anschlies-
send durch das zweite Stauvolumen 40 und in das Ab-
laufsiphon 20. Das Medium Uberwindet dann die Sperr-
wasserhohe 21 des Siphons und fliesst in die weitere
Kanalisation. In der Figur 5 istanders als in den Figuren 1
bis 4 somit das erste Stauvolumen 11, das zweite Stau-
volumen 40, die Uberlaufstrecke, das Ablaufrohr 4 sowie
das Ablaufsiphon 20 vollstdndig mit dem Medium 2 ge-
fullt. In diesem Zustand wird das Medium 2 aus dem
Flissigkeitsreservoir 3 durch den Ablaufverschluss 1
mittels des Saugheberprinzips in Richtung des Ablaufsi-
phons 20 und in Richtung der weiteren Kanalisation
(nicht dargestellt) gesaugt. Das Medium stréomt somit
von dem Flissigkeitsreservoir 3 durch den Ablaufver-
schluss 1, das Ablaufrohr 4 sowie den Ablaufsiphon 20in
Richtung der weiteren Kanalisation (nicht dargestellt).
[0069] Die Figur 6 zeigt ein Schnitt durch ein Ablauf-
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system mit einem Ablaufverschluss 1, wobei sich der
Ablaufverschluss 1 in der Stauposition befindet. Gleiche
Bezugszeichen bezeichnen die gleichen Komponenten
wie in den Figuren 1 bis 5. In der Figur 6 sind die Abde-
ckung 5 sowie die erste Stauwand 9 einteilig ausgebildet.
Bei dem Ablaufverschluss 1 handelt es sich um den
Ablaufverschluss 1 aus der Figur 8. Die Details des
Ablaufverschlusses 1 sind der Figurenbeschreibung
der Figur 8 zu entnehmen. In der Figur 6 befindet sich
der Ablaufverschluss 1 in der Stauposition. Das Flissig-
keitsreservoir 3 ist als Waschbecken ausgebildet. Das
Waschbecken hat im Wesentlichen die Form einer hoh-
len Halbkugel. Durch den hydrostatischen Druck des
Mediums 2 in dem Flissigkeitsreservoir 3 wird das Me-
dium 2 in dem Ablaufsiphon 2 entgegen der Schwerkraft
Uber die Sperrwasserhéhe 21 des Ablaufsiphons 20 in
Richtung der weiteren Kanalisation gedrickt. Der Ab-
laufsiphon 20 ist als Flaschensiphon ausgebildet. Das
zweite Stauvolumen 40 ist teilweise mit dem Medium 2
gefullt. Das zweite Stauvolumen 40 weist einen zweiten
Staudurchmesser 39 auf. Der zweite Staudurchmesser
39 entspricht dem Durchmesser des Ablaufrohrs 4.

[0070] Die Figur 7 zeigt einen Schnitt durch ein Ablauf-
system analog zu der Figur 6. Anders als in der Figur 6 ist
das Ablaufsiphon 20 als Réhrensiphon ausgebildet.

[0071] Die Figur 8 zeigt ein Schnitt durch einen Ablauf-
verschluss 1, welcher sich in der Ablaufposition befindet.
Der Ablaufverschluss 1 weist eine erste Stauwand 9
sowie eine Abdeckung 5 auf. Die erste Stauwand 9 sowie
die Abdeckung 5 sind einteilig ausgebildet. Zwischen der
ersten Stauwand 9 und der zweiten Stauwand 10 ist das
erste Stauvolumen 11 ausgebildet. Stromabwarts des
ersten Stauvolumens 11 ist die Uberlaufstrecke 25 aus-
gebildet. Die zweite Stauwand 10 weist eine Stauh6he 19
auf. Zwischen der zweiten Uberlaufkante 24 der zweiten
Stauwand 10 sowie der Abdeckung 5 ist ein vertikaler
Abstand 26 ausgebildet. Die erste Stauwand 9 weist eine
erste Uberlaufkante 23 auf. Der Ablaufverschluss 1 weist
ausserdem eine Anhebevorrichtung 17 auf. Die Anhebe-
vorrichtung 17 ist im Wesentlichen zylinderférmig aus-
gebildet. Die Anhebevorrichtung 17 ist Teil des Verbin-
dungselements 13. Das Verbindungselement 13 verbin-
det die zweite Stauwand 10 mit der Abdeckung 5. Die
Anhebevorrichtung 17 hebt die Abdeckung 5 sowie die
erste Stauwand 9 und die zweite Stauwand 10 an. Der
Ablaufverschluss 1 befindet sich in der Ablaufposition
und ein Medium (nicht dargestellt) kann stromabwarts
des Ablaufverschlusses fliessen, ohne dass das Medium
das erste Stauvolumen passieren muss. Ferner weistder
Ablaufverschluss 1 eine Auflegeflache 14 sowie eine
Auflage 15 auf. Mit der Auflegeflache 14 ist der Ablauf-
verschluss 1 auf die Auflage 15 aufgebracht. Der Ablauf-
verschluss weist ausserdem einen Ablaufeinsatz 16 mit
einer Innenwand 37 auf. Mit dem Ablaufeinsatz 16 kann
der Ablaufverschluss 1 in ein Ablaufrohr (nicht darge-
stellt) eingebracht werden. Der Ablaufeinsatz 16 weist
eine Kontaktflache 27 auf. Die Kontaktflache 27 kann
beispielweise aus Gummi ausgebildet sein oder aus
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einem anderen elastischen Material. In der Figur 8 ist die
Kontaktflache 27 des Ablaufeinsatzes 16 gerippt ausge-
bildet. Dies sorgt fiir einen guten Halt in einem Ablaufrohr
(nicht dargestellt). Ferner weist der Ablaufverschluss 1
eine Dichtung 12 auf. Die Dichtung 12 schwebt in der Luft
und dichtet in diesem Zustand die zweite Stauwand 10
nicht gegentiber Ablaufeinsatz 16 ab. Ferner weist der
Ablaufeinsatz 16 einen Kragen 22 auf. Durch den Kragen
22 kann der Ablaufeinsatz 16 und damit der Ablaufver-
schluss 1 prazise und sicher in einem Ablaufrohr (nicht
dargestellt) angeordnet werden. Das erste Stauvolumen
11 ist ringférmig ausgebildet. Sowohl die erste Stauwand
9 als auch die zweite Stauwand 10 sind in Form eines
Kegelstumpfmantels ausgebildet. Die Abdeckung 5 ist
mittels eines ersten Gewindes 29 mit dem Verbindungs-
element 13 verbunden. Das Verbindungselement 13 ist
mittels eines zweiten Gewindes 30 mit dem Ablaufein-
satz 16 verbunden. Der Ablaufverschluss 1 weist Stutz-
flugel 31 auf. Durch die Stutzfligel 31 wird der Ablauf-
verschluss 1 Uber die Auflegeflache 14 auf der Auflage 15
abgestutzt.

[0072] Die Figur 9 zeigt ein Ablaufverschluss 1 analog
zu der Figur 8. Anders als in der Figur 8 ist der Ablauf-
verschluss 1 in der Figur 9 in der Stauposition ausge-
bildet. In der Stauposition dichtet die Dichtung 12 die
zweite Stauwand 10 gegeniiber der Innenwand 37 des
Ablaufeinsatzes 16 ab. Dabei ist die Dichtung 27 in
dichtend mit der Innenwand 37 des Ablaufeinsatzes 16
verbunden. Somit kann ein Medium (nicht dargestellt),
durch den Ablaufverschluss vorbei an der ersten Uber-
laufkante 23 durch das erste Stauvolumen 11 vorbei an
der zweiten Uberlaufkante 24 durch die Uberlaufstrecke
25 stromabwarts stromen In dem erste Stauvolumen 11
muss das Medium somit die Schwerkraft iberwinden und
stromt entgegen der Schwerkraft durch das erste Stau-
volumen 11 zwischen der ersten Stauwand 9 und der
zweiten Stauwand 10 stromabwarts.

[0073] Die Figur 10 zeigt ein Ablaufverschluss analog
zuden Figuren 8 und 9. Anders als in den Figuren 8 und 9
ist die Abdeckung 5 sowie die erste Stauwand 9 nicht
einteilig ausgebildet. Vielmehr handelt es sich bei der
ersten Stauwand 9 sowie die Abdeckung 5 um zwei Teile.
Zwischen der Abdeckung 5 und der ersten Stauwand 9ist
der Dichtungsring 8 angeordnet. In der Figur 10 befindet
sich der Ablaufverschluss 1 in der Ablaufposition. Im
Bereich der ersten Uberlaufkante 23 ist die erste Stau-
wand ringférmig ausgebildet und weist einen Innen-
durchmesser 34 von 59 mm auf. Die zweite Stauwand
10 weist eine Héhe 19 von 18 mm auf. Die H6he der
zweiten Stauwand 10 ist der vertikale Abstand 19 zwi-
schen der ersten Uberlaufkante 23 und der zweiten Uber-
laufkante 24. Die Abdeckung 5 ist rotationssymmetrisch
ausgebildet und weist einen Aussendurchmesser 33 von
80 mm auf. Die zweite Stauwand 10 weist im Bereich der
zweiten Uberlaufkante 24 einen Innendurchmesser 32
von 22 mm auf. Zwischen der zweiten Uberlaufkante 24
und der Anhebevorrichtung 17 ist ein radialer Abstand 36
von 6 mm ausgebildet. In der Ablaufposition, in der sich
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der Ablaufverschluss 1 befindet, weisen die erste Uber-
laufkante 23 und der Kragen 22 einen vertikalen Abstand
35 von 13 mm auf.

[0074] Die Figur 11 zeigt einen Schnitt durch einen
Ablaufverschluss analog zu der Figur 10. Anders als in
der Figur 10 ist der Ablaufverschluss 1 in der Figur 11 in
der Stauposition ausgebildet. Die Funktion der Stauposi-
tion ist in der Figur 11 analog zu der Figur 9 ausgebildet.
Die Abstande 32, 33, 34 und 36 sind in der Figur 11 gleich
ausgebildet wie in der Figur 10. Der vertikale Abstand 35
zwischen der ersten Uberlaufkante 23 und dem Kragen
istinder Figur 11, in der sich der Ablaufverschluss 1in der
Stauposition befindet, geringer ausgebildet als in der
Figur 10. In der Stauposition (Figur 11) betragt der ver-
tikale Abstand 35 zwischen der ersten Uberlaufkante 23
und dem Kragen 22 3.5 mm. Von der Ablaufposition
(Figur 10) in die Stauposition (Figur 11) wird die erste
Stauwand 9, die zweite Stauwand 10 sowie die Abde-
ckung 5 somit durch die Anhebevorrichtung 17 des Ver-
bindungselements 13 um 9.5 mm abgesenkt. Bei dem
Absenkvorgang wird die zweite Stauwand 10 mit der
Dichtung 12 teilweise durch den Kragen 22 in den Ablauf-
einsatz 16 abgesenkt. Bei dem Absenkvorgang kommt
die Dichtung 12 der zweiten Stauwand 10 in abdichten-
den Kontakt mit einer Innenwand 37 des Ablaufeinsatzes
16.

[0075] Die Figur 12 zeigt eine Explosionszeichnung
eines Ablaufverschlusses 1. Der Ablaufverschluss 1
weist eine Abdeckung 5 auf. Zwischen der Abdeckung
5 und der ersten Stauwand 9 ist ein Dichtungsring 8
angeordnet. Der Ablaufverschluss 1 umfasst eine erste
Stauwand 9, eine zweite Stauwand 10 sowie ein erstes
Stauvolumen 11. Das erste Stauvolumen 11 befindet sich
zwischen der ersten Stauwand 9 und der zweiten Stau-
wand 10. Die zweite Stauwand 10 umfasst eine zweite
Uberlaufkante 24. Uber der zweiten Uberlaufkante 24 ist
die Uberlaufstrecke 25 ausgebildet. Ausserdem umfasst
der Ablaufverschluss 1 eine Dichtung 12 sowie ein Ver-
bindungselement 13. Das Verbindungselement 13 ist als
Anhebevorrichtung 17 ausgebildet. Durch die Anhebe-
vorrichtung 17 ist der Teil des Ablaufverschlusses mitder
ersten Stauwand 9 und der zweiten Stauwand 10 anheb-
bar. Ferner weist der Ablaufverschluss 1 eine Auflege-
flache 14 sowie vier Stege 18 auf. Mit der Auflegeflache
14 kann der Ablaufverschluss auf eine Auflage (nicht
dargestellt) aufgelegt werden. Die Abdeckung 5, der
Dichtungsring 8, die erste Stauwand 9, die zweite Stau-
wand 10 sowie das erste Stauvolumen 11 und die Dich-
tung 12 sind rotationssymmetrisch ausgebildet. Das ers-
te Stauvolumen 11 ist ringférmig ausgebildet. Ferner
umfasst der Ablaufverschluss 1 vier Stitzfligel 31.
[0076] Die Figur 13 zeigt eine Ansicht eines Ablaufver-
schlusses 1 in der Stauposition. Der Ablaufverschluss 1
weist eine Abdeckung 5 auf. Ausserdem weist der Ab-
laufverschluss 1 eine erste Uberlaufkante 23 auf. Der
Ablaufverschluss 1 weist eine erste Stauwand 9 sowie
eine Dichtung 12, eine Auflegeflaiche 14 sowie Stiitz-
fligel 31 auf. Die Abdeckung 5, die erste Stauwand 9
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sowie die Dichtung 12 und die erste Uberlaufkante 23
sind rotationssymmetrisch ausgebildet.

[0077] Die Figur 14 zeigt eine Ansicht eines Ablaufver-
schlusses analog zu der Figur 13. Anders als in der Figur
13 befindet sich der Ablaufverschluss in der Ablaufposi-
tion. In der Ablaufposition befindet sich die Anhebevor-
richtung 17 des Verbindungselements 13 in der ange-
hobenen Position.

[0078] Die Figur 15 zeigt einen Schnitt eines Ablauf-
systems analog zu der Figur 7. Anders als in der Figur 7
befindet sich das Medium 2 in dem Ablaufsiphon 20
ohne, dass in dem Ablaufrohr 4 ein wesentlicher Gas-
druck auf das Medium 2 in dem Ablaufsiphon wirkt. In
dem FlUssigkeitsreservoir 13 ist im Wesentlichen kein
Medium 2 ausgebildet. Das zweite Stauvolumen 40 ist
vollstandig mit dem Medium 2 gefiillt. Das erste Stauvo-
lumen 11 ist nicht mit dem Medium gefillt.

[0079] Die Figur 16 zeigt ein Schnitt durch ein Ablauf-
system 1 analog zu der Figur 15. Anders als in der Figur
15 ist in der Figur 16 ein Medium in dem FlUssigkeits-
reservoir 3 ausgebildet. Das Medium 2 in dem Flissig-
keitsreservoir 3 wird in das erste Stauvolumen 11 zwi-
schen der ersten Stauwand 9 und der zweiten Stauwand
10 gedriickt und strémt dabei um die erste Uberlaufkante
23. Das Medium 2 in dem Flussigkeitsreservoir 3 bt
einen hydrostatischen Druck auf das Medium 2 in der
Ablaufsiphon 20 aus, so dass das Medium 2 in dem
Ablaufsiphon entgegen der Schwerkraft Gber die Sperr-
wasserhohe 21 des Ablaufsiphons 20 in Richtung der
weiteren Kanalisation (nicht dargestellt) gedriickt wird.
Das Medium 2 in dem Ablaufsiphon 20 bt analog zu der
Figur 3 durch die Schwerkraft einen Druck auf das Gas-
gemisch in dem Ablaufrohr 4 aus, welches sich zwischen
dem Medium 2 in dem ersten Sauvolumen 11 und dem
Medium 2 in dem Ablaufsiphon 2 befindet. Das Gasge-
misch in dem Ablaufrohr 4 bt einen Druck auf das
Medium 2 in dem ersten Stauvolumen 11 aus. Durch
diesen Druck steigt das Medium 2 in dem ersten Stau-
volumen 11 bei einer Beschickung des Flissigkeitsre-
servoirs 3 mit einem Medium 2 langsamer als in dem
Flussigkeitsreservoir 3. Durch das Zusammenspiel des
Mediums 2 in dem Ablaufsiphon 20 und dem Medium 2in
dem ersten Stauvolumen 11 des Ablaufverschlusses 1
wird somit eine grosse Stauhdhe in dem Flussigkeits-
reservoir 3 ermdglicht.

[0080] Die Figur 17 zeigt einen Schnitt durch ein Ab-
laufsystem 28 analog zu den Figuren 15 und 16. Anders
als in den Figuren 15 und 16 befindet sich das Medium 2
in dem Flussigkeitsreservoir 3 sowie in dem ersten Stau-
volumen 11 und ist dabei bis auf das Niveau der zweiten
Uberlaufkante 24 vorgedrungen. Durch das Gas in dem
Ablaufrohr 4 wird das Medium 2 in den Ablaufsiphon 20
stromabwarts gedriickt und Uberwindet dabei die Sperr-
wasserhohe 21 des Ablaufsiphons 20. Das erste Stau-
volumen 11 ist vollstdndig mit dem Medium 2 gefilllt,
wahrend das zweite Stauvolumen 40 nicht mit dem Me-
dium 2 gefillt ist. Der Rauminhalt des ersten Stauvolu-
mens 11, welcher mit dem Medium 2 gefiillt ist, ist ge-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10

ringfugig grésser als der Rauminhalt des zweiten Stau-
volumens 40, aus dem das Medium 2 durch den hydro-
statischen Druck des Mediums in dem Flussigkeitsreser-
voir und in dem ersten Stauvolumen 11 gedriickt wird.
[0081] Die Figur 18 zeigt einen Schnitt durch ein Ab-
laufsystem 28 analog zu den Figuren 15 bis 17. Anders
als in den Figuren 15 bis 17 ist in der Figur 18 das
gesamte Ablaufsystem stromabwarts der ersten Uber-
laufkante 23 mit dem Medium 2 geflutet. Das Medium 2
ist ausserdem in dem Flussigkeitsreservoir 3 ausgebil-
det. Die Figur 18 zeigt den Zustand, in dem das Medium 2
von dem Flussigkeitsreservoir 3 vorbei an der ersten
Uberlaufkante 23 durch das erste Stauvolumen 11 vorbei
an der zweiten Uberlaufkante 24 durch den Ablaufver-
schluss 1in das Ablaufrohr 4 strdmt und von dem Ablauf-
rohr 4 durch das zweite Stauvolumen 40 und den Ab-
laufsiphon 20, wobei das Medium 2 die Sperrwasser-
hoéhe 21 des Ablaufsiphons 20 Gberwindet. Die Figur 18
zeigt somit einen dynamischen Zustand, in dem das
Medium 2 durch das Ablaufsystem mittels des Saug-
heberprinzips gesaugt wird.

[0082] Die Figur 19 zeigt einen Schnitt durch ein Ab-
laufsystem 28 analog zu der Figur 16. Die Figur 19 zeigt
einen statischen Zustand des Ablaufsystems. Dabei
steht das Medium 2 in dem Flussigkeitsreservoir 3 sowie
in dem ersten Stauvolumen 11 und dem zweiten Stau-
volumen 40. Die zweite Uberlaufkante 24 wird nicht von
dem Medium 2 iiberstrédmt. Auch in der Uberlaufstrecke
25 ist das Medium 2 nicht ausgebildet. Allerdings Ubt das
Medium 2 in dem Flussigkeitsreservoir 3 durch die
Schwerkraft einen Druck aufdas Gas in dem Ablaufrohr
4 aus. Das Gas in dem Ablaufrohr 4 driickt das Medium 2
in den Ablaufsiphon 20 stromabwarts, sodass das Me-
dium 2 in den Ablaufsiphon 20 entgegen der Schwerkraft
die Sperrwasserhthe 21 liberwindet und anschliessend
stromabwarts fliesst.

[0083] Die Figur 20 zeigt eine Prinzipskizze eines Ab-
laufsystems 28 mit einem ersten Stauvolumen 11 und
einem zweiten Stauvolumen 40 analog zu der Figur 3.
Das erste Stauvolumen 11 weist einen ersten Staudurch-
messer 38 sowie eine Hohe 19 auf und das zweite
Stauvolumen 40 weist einen zweiten Staudurchmesser
39 sowie eine Sperrwasserhdhe 21 auf. Der erste Stau-
durchmesser 38 ist geringfiigig grésser ausgebildet als
der zweiten Staudurchmesser 39. Die Hohe 19 entspricht
der Sperrwasserhéhe 21. Das erste Stauvolumen 11 ist
somit geringfligig grosser ausgebildet als das zweite
Stauvolumen 40. Die Stauhdhe in dem Flussigkeitsre-
servoir 3 ist abhangig von der Sperrwasserhéhe 21 im
Siphon, weil das gestaute Medium 2 in dem Flissigkeits-
reservoir 3 Uber das erste Stauvolumen 11, das Gas in
dem Ablaufrohr 4 sowie das zweite Stauvolumen 40 mit
dem Medium 2 in dem Ablaufsiphon 20 nach dem Prinzip
der kommunizierenden Réhren kommuniziert und das
Medium 2 in dem Ablaufsiphon 20 entgegen der Schwer-
kraft Uber die Sperrwasserhdhe 21 in Richtung der weite-
ren Kanalisation driickt. Bei einem derartigen System
muss das erste Stauvolumen 11 geringfligig grosser sein
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als das zweite Stauvolumen 40. Wenn das zweite Stau-
volumen 40 kleiner ist das als erste Stauvolumen 11, wird
das Gasgemisch aus dem Ablaufrohr 4 in die weitere
Kanalisation (nicht dargestellt) gedriickt, wodurch sich
das effektive erste Stauvolumen 11 in dem System ver-
ringert. Bevorzugt ist das erste Stauvolumen 11 um 3%
bis 15% grosser ausgebildet als das zweite Stauvolumen
40.

[0084] Die Figur 21 zeigt eine Prinzipskizze eines Ab-
laufsystems 28 mit einem ersten Stauvolumen 11 und
einem zweiten Stauvolumen 40 sowie einem ersten
Staudurchmesser 38 und einem zweiten Staudurchmes-
ser 39 analog zu der Figur 20. Anders als in der Figur 20
istder erste Staudurchmesser 38 grésser ausgebildet als
der zweite Staudurchmesser 39. Allerdings weist die
zweite Stauwand 10 eine geringere Hohe 19 auf als
die Sperrwasserhdhe 21 des Ablaufsiphons 20 ist. Das
Ablaufsystem 28 funktioniert deshalb im Wesentlichen
analog zu dem Ablaufsystem 28 in der Figur 20.

[0085] Die Figur 22 zeigt eine Prinzipskizze eines Ab-
laufsystems 28 mit einem ersten Stauvolumen 11 und
einem zweiten Stauvolumen 40 sowie einer Sperrwas-
serhohe 21 analog zuder Figur 20. Anders alsinder Figur
20 ist der erste Staudurchmesser 38 und die Sperrwas-
serhohe 21 des Ablaufsiphons 20 in der Figur 22 grosser
ausgebildet. Das erste Stauvolumen 11 ist geringfugig
grosser ausgebildet als das zweite Stauvolumen 40. Bei
einem grosseren ersten Stauvolumen 11 und einem
grosseren zweiten Stauvolumen 40 ist eine grossere
Stauhohe in dem Flissigkeitsreservoir 3 moglich. Der
Rauminhalt des ersten Stauvolumens 11 und des zwei-
ten Stauvolumens 40 ist proportional zur Stauhdhe eines
Mediums in dem Flussigkeitsreservoir 3.

Patentanspriiche

1. Ablaufverschluss (1) zum Stauen oder Ablaufenlas-
sen eines Mediums (2) aus einem FlUssigkeitsreser-
voir (3) in ein Ablaufrohr (4) umfassend eine Abde-
ckung (5), eine erste Stauwand (9) und eine zweite
Stauwand (10), wobei die erste Stauwand (9) mit der
Abdeckung (5) luftdicht verbunden ist und zwischen
der ersten Stauwand (9) und der zweiten Stauwand
(10) ein erstes Stauvolumen (11) angeordnet ist,
wobei die zweite Stauwand (10) dichtend mit dem
Ablaufrohr (4) verbindbar ist.

2. Ablaufverschluss (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Abdeckung (5) konvex
ausgebildet ist.

3. Ablaufverschluss (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abdeckung (5) einteilig mit der ersten Stauwand
(9) ausgebildet ist.

4. Ablaufverschluss (1) nach einem der vorhergehen-
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11

10.

1.

12.

den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Abstand (26) zwischen der zweiten Stauwand
(10) und der Abdeckung (5) max. 5 mm, insbeson-
dere max. 4 mm, weiterinsbesondere max. 2 mmi ist.

Ablaufverschluss (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die zweite Stauwand (10) und die Abdeckung (5)
mit einem Verbindungselement (13) verbunden sind,
wobei insbesondere das Verbindungselement (13)
eine Auflegeflache (14) aufweist, die auf eine Auf-
lage (15) eines Ablaufrohrs (4), insbesondere eines
Ablaufeinsatzes (16), auflegbar ist.

Ablaufverschluss (1) nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verbindungselement
(13) eine Anhebevorrichtung (17) umfasst, durch
die die zweite Stauwand (10) von einer Stauposition,
in der die zweite Stauwand (10) dichtend mit dem
Ablaufrohr (4) verbunden ist, in eine Ablaufposition,
in der die zweite Stauwand (10) nicht mit dem Ablauf-
rohr verbunden ist, bringbar ist.

Ablaufverschluss (1) nach einem der Anspriiche 5
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
zweiter Stauwand (10) und Abdeckung (5) oder zwi-
schen zweiter Stauwand (10) und Verbindungsele-
ment (13) maximal 3 Stege (18) angeordnet sind.

Ablaufverschluss (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abdeckung (5), die erste Stauwand (9) und die
zweite Stauwand (10) aus Kunststoff und/oder Mes-
sing und/oder Chromstahl hergestellt sind.

Ablaufverschluss (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
das erste Stauvolumen (11) ringférmig ausgebildet
ist.

Ablaufverschluss (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen zweiter Stauwand (10) und Abdeckung
(5) keine Stege (18) ausgebildet sind.

Ablaufverschluss (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die zweite Stauwand (10) eine Hohe von max. 3
cm, insbesondere max. 2 cm, weiter insbesondere
max. 1,2 cm aufweist

Ablaufsystem (28) zum Stauen oder Ablaufenlassen
eines Mediums (2) aus einem Flissigkeitsreservoir
(3) umfassend einen Ablaufverschluss (1) nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriche sowie einen
Ablaufsiphon (20), wobei der Ablaufsiphon (20)
stromabwarts von dem Ablaufverschluss (1) ange-
ordnet ist.



13.

14.

15.
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Ablaufsystem (28) nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Ablaufrohr (4) einen Ab-
laufeinsatz (16) umfasst, wobei der Ablaufeinsatz
(16) in das Ablaufrohr (4) am Flissigkeitsreservoir
(3) einsetzbar ist und eine Auflage (15) fir den
Ablaufverschluss (1) bildet.

Ablaufsystem (28) nach einem der vorhergehenden
Anspriche 12 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Ablaufeinsatz (16) in das Ablaufrohr (4)
einschraubbar ist.

Ablaufsystem (28) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass der Ablaufeinsatz (28) einen Kragen (22) auf-
weist.
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