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(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schleif-
scheibe (1) zur Rotation in der Umfangsrichtung (U) um
die Langsachse (X) mit wenigstens einem ersten Schleif-
scheibensegment (11) und wenigstens einem zweiten
Schleifscheibensegment (12), welche jeweils eine radia-
le Schleifflache (16) aufweisen, wobei sich die beiden
Schleifscheibensegmente (11, 12) zumindest im We-

FIG 6

sentlichen in der Umfangsrichtung (U) erstrecken und
wobei sich die beiden Schleifscheibensegmente (11, 12)
entlang der Langsachse (X) abschnittsweise mittels we-
nigstens eines Paares von korrespondierenden axialen
Ruckspriingen (14) und axialen Vorspriingen (15) tber-
lappen.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schleif-
scheibe zur Rotation in der Umfangsrichtung um die
Langsachse.

[0002] Zu den, insbesondere altbekannten, spanen-
den Fertigungsverfahrens gehoért das Schleifen, um
Werkstlcke fein und fertig zu bearbeiten. Dabei wird
Uberschissiges Material in Form von Spanen abgetrennt
und ein feiner Grat aufgerichtet. Das Schleifen Iasst sich
manuell oder auf Schleifmaschinen durchfihren.
[0003] Als Schneiden fungieren die Kanten der mikro-
skopisch kleinen, harten, mineralischen Kristalle im
Schleifwerkzeug. Schleifwerkzeuge werden heutzutage
in der Regel industriell hergestellt, indem mineralisches
Schittgut wie zum Beispiel Korund mit einem Bindemittel
zu Schleifscheiben, -steinen oder -bandern gefligt wird.
[0004] Essindinsbesondere Schleifscheiben miteiner
Wolframcarbidbeschichtung bekannt, welche seit vielen
Jahren eingesetzt werden. Von allen Schleifmitteln hat
dieses Verfahren die hdchste Abtragsleistung. Einsatz-
gebiet sind das Schleifen von Walzen, von Antriebsrie-
men und von Férderbandern aus Kunststoff und Gummi,
die Runderneuerung von Reifen sowie die Fliesenher-
stellung und die Holzindustrie. Die Beschichtung wird im
Sinterverfahren erstellt und dann auf einen Schleifschei-
bengrundkérper mit Hartlot aufgel6tet.

[0005] Nachteilig ist jedoch bei Schleifscheiben allge-
mein, dass sich nur Schleifscheibenbreiten von tblicher-
weise maximal 200 mm auf diese Art und Weise her-
stellen lassen. Breitere Schleifwalzen grofer als 1000
mm sind herstellbedingt gar nicht machbar. Produkte
gréRerer Breite lassen sich somit mittels Schleifscheiben
bisher gar nicht bearbeiten. Dies schrankt die Breite ein,
mit welcher derartige Produkte liberhaupt herstellt wer-
den kdnnen.

[0006] Eine Aufgabe dervorliegenden Erfindungistes,
die Breite zu erhohen, mit welcher Produkte mittels
Schleifescheiben geschliffen werden kénnen. Dies soll
insbesondere fur Schleifscheiben mit einer Wolframcar-
bidbeschichtung erméglicht werden.

[0007] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch eine
Schleifscheibe sowie durch Schleifscheibensegmente
mit den Merkmalen der unabhangigen Patentanspriiche
gel6st. Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den Unter-
ansprichen beschrieben.

[0008] Somit betrifft die vorliegende Erfindung eine
Schleifscheibe zur Rotation in der Umfangsrichtung
um die Ldngsachse mit wenigstens einem ersten Schleif-
scheibensegment und wenigstens einem zweiten
Schleifscheibensegment, welche jeweils eine radiale
Schleifflache aufweisen, wobei sich die beiden Schleif-
scheibensegmente zumindest im Wesentlichen in der
Umfangsrichtung erstrecken und wobei sich die beiden
Schleifscheibensegmente entlang der Langsachse ab-
schnittsweise mittels wenigstens eines Paares von kor-
respondierenden axialen Rilckspringen und axialen
Vorspriingen Uberlappen.
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[0009] Mit anderen Worten kann erfindungsgemaR ei-
ne bekannte Schleifscheibe aus wenigstens zwei
Schleifscheibensegmenten entlang der Langsachse zu-
sammengeflgt und ausgebildet werden, so dass in der
Breite bzw. entlang der L&ngsachse eine gréf3ere resul-
tierende Gesamtbreite der Schleifscheibe erreicht wer-
den kann, bis mit bisher bekannten einstickig, d.h. in-
tegral, ausgebildeten Schleifscheiben erreicht werden
kann. Hierzu kénnen wenigstens zwei derartige Schleif-
scheibensegmente oder auch mehr als zwei Schleif-
scheibensegmente verwendet werden.

[0010] In jedem Fall kann die resultierende Gesamt-
breite durch die Konstruktion und Auswahl der zusam-
men verwendeten Schleifscheibensegmente beeinflusst
und auf die jeweilige Anwendung abgestimmt werden.
[0011] Der vorliegenden Erfindung liegt dabei die Er-
kenntnis zugrunde, dass bisher zwei bekannte Schleif-
scheiben nicht nebeneinander entlang der Langsachse
angeordnet zusammen verwendet werden kénnen, um
die resultierende Gesamtbreite zu erhéhen, weil sich
dann an der Fligestelle zwischen den beiden bekannten
Schleifscheiben eine Liicke in der resultierende radialen
Schleifflache zwischen den beiden radialen Schleiffla-
chen der einzelnen bekannten Schleifscheiben bildet,
welche im erzeugten Schliffbild auf der bearbeiteten
Oberflache des Werkstlicks optische zu sehen ist und
Ublicherweise das geschliffene Werkstlick unbrauchbar
macht.

[0012] Erfindungsgemal sind die beiden Schleifschei-
bensegmente daher jeweils derart ausgebildet, dass die
beiden Schleifscheibensegmente wenigstens auf einer
Seite entlang der Langsachse keine in der Umfangsrich-
tung durchgéangige kreisrunde Kante aufweisen, wie bis-
her bekannt, sondern stattdessen wenigstens eine der
Kanten der beiden Schleifscheibensegmente entlang
der Langsachse abschnittweise gegentber der tbrigen
Kante hervorragend bzw. gegenuber der ibrigen Kante
zuriickspringend ausgebildet ist. Aufgrund dieses Ver-
satzes der Abschnitte der jeweiligen Kante der beiden
Schleifscheibensegmente entlang der Langsachse kon-
nen diese Abschnitte bzw. die Ubrige Kante auch als
axiale Rickspriinge und axiale Vorspriinge bezeichnet
werden. Die Bezeichnungen als axiale Riickspriinge und
axiale Vorspringe kann dabei auch relativ zueinander
verstanden werden, sozusagen relativ zu einer gedach-
ten in der Umfangsrichtung durchgehenden Kante, zu
welcher die axialen Ruckspringe und axialen Vorsprun-
ge entlang der Langsachse gegensinnig versetzt sind.
[0013] Injedem Fall kénnend die axialen Rickspriinge
und die axialen Vorspriinge auf diese Art und Weise wie
eine Verzahnung entlang der Langsachse ineinander
eingreifen, so dass eine durchgangige Flgestelle ent-
lang der Umfangsrichtung vermieden werden kann.
Stattdessen kénnen wenigstens zwei Fligestellen zwi-
schen den beiden Schleifscheibensegmenten erreicht
werden, welche entlang der Langsachse zueinander ver-
setzt sind und somit von einer der beiden radialen
Schleifflachen abgeschliffen werden. Hierdurch kann



3 EP 4 494 814 A1 4

vermieden werden, dass die beiden Fligestellen beim
geschliffenen Werkstlick erkennbar sind. Zumindest
kann dies auf ein ausreichend geringes Maf} reduziert
werden, um den optischen Eindruck des geschliffenen
Werkstlicks nicht zu beeintrachtigen.

[0014] Gemal einem Aspekt der Erfindung sind die
beiden Schleifscheibensegmente entlang der Langsach-
se einander abgewandt in der Umfangsrichtung durch-
géngig ausgebildet. Mit anderen Worten weisen die bei-
den Schleifscheibensegmente lediglich eine Seite bzw.
Kante entlang der Langsachse mit axialen Rucksprin-
gen und axialen Vorspringen auf, d.h. die entlang der
Langsachse gegenuberliegende Seite bzw. Kante ist
durchgangig bogenférmig bzw. kreisrund geschlossen
ausgebildet. Somit schlief3t eine Schleifscheibe, welche
die beiden Schleifscheibensegmente aufweist, beidsei-
tig entlang der Langsachse nach au3en wie eine bisher
bekannte einstlickig, d.h. integral, ausgebildete Schleif-
scheibe ab.

[0015] GemaR einem weiteren Aspekt der Erfindung
weist die Schleifscheibe ferner wenigstens ein drittes
Schleifscheibensegment auf, welches eine radiale
Schleifflache aufweist und sich zumindest im Wesent-
lichen in der Umfangsrichtung erstreckt, wobei das dritte
Schleifscheibensegment entlang der Langsachse zwi-
schen dem ersten Schleifscheibensegment und dem
zweiten Schleifscheibensegment angeordnetist und wo-
bei sich die drei Schleifscheibensegmente entlang der
Langsachse jeweils abschnittsweise mittels wenigstens
eines Paares von korrespondierenden axialen Rlcksp-
riingen und axialen Vorspriingen berlappen.

[0016] Somitkann erfindungsgemaR die segmentierte
Schleifscheibe entlang der Langsachse weiter verbrei-
tert werden, indem wenigstens ein drittes Schleifschei-
bensegment, welches entlang der Langsachse beidsei-
tig axiale Ruckspriinge und axiale Vorspriinge aufweist,
zwischen dem ersten und zweiten Schleifscheibenseg-
mentangeordnet wird. Dies kann die resultierende Breite
der erfindungsgemafen Schleifscheibe bzw. die Flexibi-
litat erhdhen, die gewlinschte Breite zu erreichen.
[0017] GemaR einem weiteren Aspekt der Erfindung
sind die Paare korrespondierender axialer Rucksprunge
und axialer Vorspriinge in der Umfangsrichtung um 180°
zueinander versetzt angeordnet. Dies kann eine gleich-
lange Ausbildung der Fligestellen zwischen den Schleif-
scheibensegmenten bewirken und somit minimieren.
[0018] GemaR einem weiteren Aspekt der Erfindung
weisen das erste Schleifscheibensegment und das zwei-
te Schleifscheibensegment, vorzugsweise und das dritte
Schleifscheibensegment, in der Umfangsrichtung zuei-
nander versetzt mehrere Paare korrespondierender
axialer Ruckspriinge und axialer Vorspriinge. Mit ande-
ren Worten ragen mehrere axiale Vorspriinge entlang der
Langsachse in jeweils korrespondierende axiale Ruck-
spriinge hinein. Dies kann die Lange der Figestellen
entlang der Umfangsrichtung reduzieren. Auch kann
dies die Stabilitdt der zusammengefligten resultierenden
Schleifscheibe erhdhen.
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[0019] GemaR einem weiteren Aspekt der Erfindung
bilden die sich Uberlappenden korrespondierenden axia-
len Rickspriinge und axialen Vorspriinge eine in der
Umfangsrichtung im Wesentlichen durchgéngige radiale
Schleifflache. Dies kann die Ausbildung eines mdglichst
gleichmafigen und geschlossenen Schliffbildes auf dem
zu schleifenden Werkstiick begunstigen.

[0020] GemaR einem weiteren Aspekt der Erfindung
sind die axialen Ruckspringe und axialen Vorsprunge
sich genau entlang der Langsachse erstreckend ausge-
bildet. Mit anderen Worten erstrecken sich die Fligekan-
ten zwischen den axialen Rickspringen und axialen
Vorspriingen genau entlang der Langsachse sowie im
Ubrigen genau in der Umfangsrichtung. Dies kann die
Umsetzung konstruktiv vereinfachen.

[0021] GemaR einem weiteren Aspekt der Erfindung
sind das erste Schleifscheibensegment und das zweite
Schleifscheibensegment, vorzugsweise und das dritte
Schleifscheibensegment, in der Umfangsrichtung endlos
geschlossen ausgebildet. Dies kann die Umsetzung ver-
einfachen und Unterbrechungen des Schliffbilds entlang
der Umfangsrichtung vermeiden.

[0022] GemaR einem weiteren Aspekt der Erfindung
ist das erste Schleifscheibensegment und das zweite
Schleifscheibensegment, vorzugsweise und das dritte
Schleifscheibensegment, in der Umfangsrichtung ring-
férmig um eine Tragerwalzenaufnahme ausgebildet.
Dies kann eine Mdglichkeit darstellen, die Schleifschei-
bensegmente mit einer Tragerwalze zu verbinden. Die
Tragerwalze weist entlang der Langsachse beidseitig
Zapfen auf, um jeweils an einer Tragerwalzenhalterung
drehbar gelagert zu werden.

[0023] GemaR einem weiteren Aspekt der Erfindung
weisen die radialen Schleifflachen eine Wolframcarbid-
beschichtung auf. Hierdurch kdnnen die Eigenschaften
und Vorteile von Wolframcarbidbeschichtungen bei einer
erfindungsgemaflen segmentierten Schleifscheibe ge-
nutzt werden.

[0024] GemaR einem weiteren Aspekt der Erfindung
sind das erste Schleifscheibensegment und das zweite
Schleifscheibensegment gleich ausgebildet und spiegel-
symmetrisch zueinander angeordnet. Mit anderen Wor-
ten kann ein randseitiges Schleifscheibensegment dop-
pelt verwendet werden, um eine zweiteilige Schleifschei-
be zu bilden bzw. um eine drei- oder noch mehr teilige
Schleifscheibe randseitig abzuschlief3en. Dies kann den
Konstruktionsaufwand geringhalten.

[0025] Die vorliegende Erfindung betrifft auch ein ers-
tes Schleifscheibensegment zur Verwendung bei einer
Schleifscheibe wie zuvor beschrieben, wobei das erste
Schleifscheibensegment eine radiale Schleifflache auf-
weist, wobei sich das erste Schleifscheibensegment zu-
mindest im Wesentlichen in der Umfangsrichtung er-
streckt und wobei das erste Schleifscheibensegment
entlang der Langsachse abschnittsweise wenigstens
ein Paar von axialen Ruckspriingen und axialen Vorsp-
ringen aufweist, welche ausgebildet sind, sich entlang
der Langsachse abschnittsweise mit wenigstens einem
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Paar von axialen Ruckspringen und axialen Vorsprin-
gen eines zweiten Schleifscheibensegments oder eines
dritten Schleifscheibensegments zu lGberlappen.

[0026] Hierdurch kann ein erstes Schleifscheibenseg-
ment zur Verfigung gestellt werden, um eine Schleif-
scheibe wie zuvor beschrieben zu schaffen und dessen
Eigenschaften und Vorteile zu nutzen.

[0027] Gemal einem Aspekt der Erfindung ist das
erste Schleifscheibensegment entlang der Langsachse
dem zweiten Schleifscheibensegment oder dem dritten
Schleifscheibensegment abgewandt in der Umfangs-
richtung durchgéngig ausgebildet. Dies kann die Um-
setzung der zuvor beschriebenen Eigenschaften und
Vorteile ermdglichen.

[0028] Die vorliegende Erfindung betrifft ferner ein
zweites Schleifscheibensegment zur Verwendung bei
einer Schleifscheibe wie zuvor beschrieben, wobei das
zweite Schleifscheibensegment eine radiale Schleiffla-
che aufweist, wobei sich das zweite Schleifscheiben-
segment zumindest im Wesentlichen in der Umfangs-
richtung erstreckt und wobei das zweite Schleifscheiben-
segment entlang der Langsachse abschnittsweise we-
nigstens ein Paar von axialen Ruckspringen und axialen
Vorspriingen aufweist, welche ausgebildet sind, sich ent-
lang der Langsachse abschnittsweise mit wenigstens
einem Paar von axialen Rickspringen und axialen
Vorspriingen eines ersten Schleifscheibensegments
oder eines dritten Schleifscheibensegments zu tberlap-
pen.

[0029] Hierdurch kann ein zweites Schleifscheiben-
segment zur Verfigung gestellt werden, um eine Schleif-
scheibe wie zuvor beschrieben zu schaffen und dessen
Eigenschaften und Vorteile zu nutzen.

[0030] GemaR einem Aspekt der Erfindung ist das
zweite Schleifscheibensegment entlang der Langsachse
ersten zweiten Schleifscheibensegment oder dem drit-
ten Schleifscheibensegment abgewandtin der Umfangs-
richtung durchgangig ausgebildet ist. Dies kann die Um-
setzung der zuvor beschriebenen Eigenschaften und
Vorteile ermdglichen.

[0031] Die vorliegende Erfindung betrifft des Weiteren
ein drittes Schleifscheibensegment zur Verwendung bei
einer Schleifscheibe wie zuvor beschrieben, wobei das
dritte Schleifscheibensegment eine radiale Schleifflache
aufweist, wobei sich das dritte Schleifscheibensegment
zumindest im Wesentlichen in der Umfangsrichtung er-
streckt und wobei das dritte Schleifscheibensegment
entlang der Langsachse abschnittsweise wenigstens
ein Paar von axialen Ruckspringen und axialen Vorsp-
ringen aufweist, welche ausgebildet sind, sich entlang
der Langsachse abschnittsweise mit wenigstens einem
Paar von axialen Ruckspriungen und axialen Vorspriin-
gen eines ersten Schleifscheibensegments zu Uberlap-
pen und wobei das dritte Schleifscheibensegment ent-
lang der Langsachse abschnittsweise wenigstens ein
Paar von axialen Ruckspringen und axialen Vorsprin-
gen aufweist, welche ausgebildet sind, sich entlang der
Langsachse abschnittsweise mit wenigstens einem Paar
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von axialen Rickspriingen und axialen Vorspriingen ei-
nes zweiten Schleifscheibensegments zu tberlappen.
[0032] Hierdurch kann ein drittes Schleifscheibenseg-
ment zur Verfiigung gestellt werden, um eine Schleif-
scheibe wie zuvor beschrieben zu schaffen und dessen
Eigenschaften und Vorteile zu nutzen.

[0033] Mehrere Ausfiihrungsbeispiele und weitere
Vorteile der Erfindung werden nachstehend im Zusam-
menhang mit den folgenden Figuren erlautert. Darin
zeigt:
Fig. 1  eine perspektivische schematische Darstel-
lung eines dritten Schleifscheibensegments;
eine seitliche Draufsicht auf das dritte Schleif-
scheibensegment;

eine seitliche Draufsicht auf ein erstes Schleif-
scheibensegment;

eine seitliche Draufsicht auf ein zweites
Schleifscheibensegment;

eine seitliche Draufsicht auf eine Schleifschei-
be bestehend aus allen drei Schleifscheiben-
segmenten;

eine seitliche Draufsicht auf eine Schleifschei-
be bestehend aus den ersten beiden Schleif-
scheibensegmenten; und

eine perspektivische Darstellung der zweiteili-
gen Schleifscheibe der Fig. 5 in einer Schleif-
maschine.

Fig. 2
Fig. 3
Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

[0034] Die Beschreibung der o.g. Figuren erfolgt in
zylindrischen Koordinaten mit einer Langsachse X, einer
zur Langsachse X senkrecht ausgerichteten radialen
Richtung R sowie einer um die Langsachse X umlauf-
enden Umfangsrichtung U. Die Langsachse X, die radia-
le Richtung R und die Umfangsrichtung U kdnnen ge-
meinsam auch als Raumrichtungen X, R, U bzw. als
zylindrische Raumrichtungen X, R, U bezeichnet wer-
den.

[0035] Fig. 1 zeigt eine perspektivische schematische
Darstellung eines dritten Schleifscheibensegments 13.
Fig. 2 zeigt eine seitliche Draufsicht auf das dritte Schleif-
scheibensegment 13.

[0036] Das dritte Schleifscheibensegment 13 istin der
Umfangsrichtung Z geschlossen um eine Tragerwalzen-
aufnahme 10 herum ausgebildet und weist nach radial
aufden zeigend eine radiale Schleifflachen 16 auf. Ent-
lang der Langsachse X ragt jeweils ein axialer Vorsprung
15, welcher auch als axiale Erhebung 15 bezeichnet
werden kann, gegeniber einem axialen Ricksprung
14, welcher auch als axiale Tasche 14 bezeichnet wer-
den kann, hervor. Der axiale Vorsprung 15 und der ra-
diale Riicksprung 14 gehen jeweils rechtwinkelig inei-
nander uber.

[0037] Fig. 3 zeigt eine seitliche Draufsicht auf ein
erstes Schleifscheibensegment 11. Das erste Schleif-
scheibensegment 11 entspricht hinsichtlich der axialen
Vorspriinge 15 und der radialen Rickspriinge 14 dem
dritten Schleifscheibensegment 13, so dass diese ent-
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lang der Langsachse X zusammengefiigt werden kon-
nen. Eine sich dabei entlang der Umfangsrichtung U
ausbildende Flgestelle erstreckt sich jedoch lediglich
um 180°, so dass die Ausbildung einer entsprechenden
ungeschliffenen ringférmig umlaufenden Licke im
Schiliffbild auf der Oberflache des geschliffenen Werk-
stlicks vermieden werden kann.

[0038] Fig. 4 zeigt eine seitliche Draufsicht auf ein
zweites Schleifscheibensegment 12. Das zweite Schleif-
scheibensegment 12 entspricht dem ersten Schleifschei-
bensegment 11.

[0039] Fig. 5 zeigt eine seitliche Draufsicht auf eine
Schleifscheibe 1 bestehend aus allen drei Schleifschei-
bensegmenten 11, 12, 13. Diese werden entlang der
Langsachse X auf einer Tragerwalze (nicht dargestellt)
hintereinander so angeordnet, dass die durchgangigen
Kanten (nicht bezeichnet), welche keine axialen Vor-
spriinge 15 und radialen Riickspriinge 14 aufweisen,
die resultierende Schleifscheibe 1 entlang der Langs-
achse X nach auf3en hin abschlie3en. Mittig dazwischen
ist das dritte Schleifscheibensegment 13 angeordnet.
Entsprechend kann das erste Schleifscheibensegment
11 auch als linkes Schleifscheibensegment 11, das zwei-
te Schleifscheibensegment 12 auch als rechtes Schleif-
scheibensegment 12 und das dritte Schleifscheibenseg-
ment 13 auch als mittleres Schleifscheibensegment 13
bezeichnet werden.

[0040] Fig. 6 zeigt eine seitliche Draufsicht auf eine
Schleifscheibe 1 bestehend aus den ersten beiden
Schleifscheibensegmenten 11, 12. Fig. 7 zeigt eine per-
spektivische Darstellung der zweiteiligen Schleifscheibe
1 der Fig. 5 in einer Schleifmaschine 2.

[0041] Die Tragerwalze, welche die beiden zusam-
mengefiigten Schleifscheibensegmente 11, 12 tragt, ist
an einer Tragerwalzenhalterung 20 mittels Zapfen ent-
lang der Langsachse X an beiden Seiten rotierbar ange-
ordnet. Die resultierende Schleifscheibe 1 wird zum
Schutz nach oben hin von einer Schleifscheibenabde-
ckung 21 abgedeckt.

Bezugszeichenliste (Teil der Beschreibung)
[0042]

R  radiale Richtung
U  Umfangsrichtung
X  Langsachse

1 Schleifscheibe

10  Tragerwalzenaufnahme

11 erstes, linkes Schleifscheibensegment
12 zweites, rechtes Schleifscheibensegment
13  drittes, mittleres Schleifscheibensegment
14  axiale Rucksprunge; axiale Taschen

15  axiale Vorspringe; axiale Erhebungen

16  radiale Schleifflachen

2 Schleifmaschine
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20  Tragerwalzenhalterung
21  Schleifscheibenabdeckung

Patentanspriiche

1. Schleifscheibe (1) zur Rotation in der Umfangsrich-
tung (U) um die Langsachse (X) mit

wenigstens einem ersten Schleifscheibenseg-
ment (11) und

wenigstens einem zweiten Schleifscheibenseg-
ment (12),

welche jeweils eine radiale Schleifflache (16)
aufweisen,

wobei sich die beiden Schleifscheibensegmen-
te (11, 12) zumindest im Wesentlichen in der
Umfangsrichtung (U) erstrecken und

wobei sich die beiden Schleifscheibensegmen-
te (11, 12) entlang der Langsachse (X) ab-
schnittsweise mittels wenigstens eines Paares
von korrespondierenden axialen Ruckspringen
(14) und axialen Vorspriingen (15) tberlappen.

2. Schleifscheibe (1) nach Anspruch 1,
wobei die beiden Schleifscheibensegmente (11, 12)
entlang der Langsachse (X) einander abgewandt in
der Umfangsrichtung (U) durchgangig ausgebildet
sind.

3. Schleifscheibe (1) nach Anspruch 1 oder 2,

ferner mit wenigstens einem dritten Schleif-
scheibensegment (13), welches eine radiale
Schleifflache (16) aufweist und sich zumindest
im Wesentlichen in der Umfangsrichtung (U)
erstreckt,

wobei das dritte Schleifscheibensegment (13)
entlang der Langsachse (X) zwischen dem ers-
ten Schleifscheibensegment (11) und dem zwei-
ten Schleifscheibensegment (12) angeordnetist
und

wobei sich die drei Schleifscheibensegmente
(11, 12, 13) entlang der Langsachse (X) jeweils
abschnittsweise mittels wenigstens eines Paa-
res von korrespondierenden axialen Rucksp-
riingen (14) und axialen Vorspriingen (15) Gber-
lappen.

4. Schleifscheibe (1) nach einem der vorangehenden

Anspruche,

wobei die Paare korrespondierender axialer Riick-
spriinge (14) und axialer Vorspriinge (15) in der
Umfangsrichtung (U) um 180° zueinander versetzt
angeordnet sind.

5. Schleifscheibe (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
3,
wobei das erste Schleifscheibensegment (11) und
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das zweite Schleifscheibensegment (12), vorzugs-
weise und das dritte Schleifscheibensegment (13),
in der Umfangsrichtung (U) zueinander versetzt
mehrere Paare korrespondierender axialer Rlck-
spriinge (14) und axialer Vorspringe (15) aufwei-
sen.

Schleifscheibe (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche,

wobei die sich Gberlappenden korrespondierenden
axialen Rickspriinge (14) und axialen Vorspriinge
(15) eine in der Umfangsrichtung (U) im Wesent-
lichen durchgangige radiale Schleifflache (16) aus-
bilden.

Schleifscheibe (1) nach einem der vorangehenden
Anspriiche,

wobei die axialen Ruckspringe (14) und axialen
Vorspriinge (15) sich genau entlang der Langsachse
(X) erstreckend ausgebildet sind.

Schleifscheibe (1) nach einem der vorangehenden
Anspriiche,

wobei das erste Schleifscheibensegment (11) und
das zweite Schleifscheibensegment (12), vorzugs-
weise und das dritte Schleifscheibensegment (13),
in der Umfangsrichtung (U) endlos geschlossen aus-
gebildet sind.

Schleifscheibe (1) nach einem der vorangehenden
Anspriiche,

wobei das erste Schleifscheibensegment (11) und
das zweite Schleifscheibensegment (12), vorzugs-
weise und das dritte Schleifscheibensegment (13),
in der Umfangsrichtung (U) ringférmig um eine Tra-
gerwalzenaufnahme (10) ausgebildet ist.

Schleifscheibe (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche,

wobei die radialen Schleifflachen (16) eine Wolfram-
carbidbeschichtung aufweisen.

Schleifscheibe (1) nach einem der vorangehenden
Anspriiche,
wobei das erste Schleifscheibensegment (11) und
das zweite Schleifscheibensegment (12) gleich aus-
gebildet und spiegelsymmetrisch zueinander ange-
ordnet sind.

Erstes Schleifscheibensegment (11) zur Verwen-
dung bei einer Schleifscheibe (1) nach einem der
Anspriiche 1 bis 11,

wobei das erste Schleifscheibensegment (11)
eine radiale Schleifflache (16) aufweist,

wobei sich das erste Schleifscheibensegment
(11) zumindest im Wesentlichen in der Um-
fangsrichtung (U) erstreckt und
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15.

wobei das erste Schleifscheibensegment (11)
entlang der Langsachse (X) abschnittsweise
wenigstens ein Paar von axialen Ruckspringen
(14) und axialen Vorspriingen (15) aufweist,
welche ausgebildet sind, sich entlang der
Langsachse (X) abschnittsweise mit wenigs-
tens einem Paar von axialen Ruckspriingen
(14) und axialen Vorspriingen (15) eines zwei-
ten Schleifscheibensegments (12) oder eines
dritten Schleifscheibensegments (13) zu Uber-
lappen.

Erstes Schleifscheibensegment (11) nach Anspruch
12,

wobei das erste Schleifscheibensegment (11) ent-
lang der Langsachse (X) dem zweiten Schleifschei-
bensegment (12) oder dem dritten Schleifscheiben-
segment (12) abgewandtin der Umfangsrichtung (U)
durchgéngig ausgebildet ist.

Zweites Schleifscheibensegment (12) zur Verwen-
dung bei einer Schleifscheibe (1) nach einem der
Anspriiche 1 bis 11,

wobei das zweite Schleifscheibensegment (12)
eine radiale Schleifflache (16) aufweist,

wobei sich das zweite Schleifscheibensegment
(12) zumindest im Wesentlichen in der Um-
fangsrichtung (U) erstreckt und

wobei das zweite Schleifscheibensegment (12)
entlang der Langsachse (X) abschnittsweise
wenigstens ein Paar von axialen Ruckspringen
(14) und axialen Vorspriingen (15) aufweist,
welche ausgebildet sind, sich entlang der
Langsachse (X) abschnittsweise mit wenigs-
tens einem Paar von axialen Ruckspriingen
(14) und axialen Vorspriingen (15) eines ersten
Schleifscheibensegments (11) oder eines drit-
ten Schleifscheibensegments (13) zu Uberlap-
pen,

wobei das zweite Schleifscheibensegment (12)
vorzugsweise entlang der Langsachse (X) ers-
ten zweiten Schleifscheibensegment (11) oder
dem dritten Schleifscheibensegment (12) abge-
wandt in der Umfangsrichtung (U) durchgangig
ausgebildet ist.

Drittes Schleifscheibensegment (13) zur Verwen-
dung bei einer Schleifscheibe (1) nach einem der
Anspriche 3 bis 11,

wobei das dritte Schleifscheibensegment (13)
eine radiale Schleifflache (16) aufweist,

wobei sich das dritte Schleifscheibensegment
(13) zumindest im Wesentlichen in der Um-
fangsrichtung (U) erstreckt und

wobei das dritte Schleifscheibensegment (13)
entlang der Langsachse (X) abschnittsweise
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wenigstens ein Paar von axialen Riickspriingen
(14) und axialen Vorspriingen (15) aufweist,
welche ausgebildet sind, sich entlang der
Langsachse (X) abschnittsweise mit wenigs-
tens einem Paar von axialen Rickspriingen
(14) und axialen Vorspriingen (15) eines ersten
Schleifscheibensegments (11) zu Uberlappen
und

wobei das dritte Schleifscheibensegment (13)
entlang der Langsachse (X) abschnittsweise
wenigstens ein Paar von axialen Riickspriingen
(14) und axialen Vorspringen (15) aufweist,
welche ausgebildet sind, sich entlang der
Langsachse (X) abschnittsweise mit wenigs-
tens einem Paar von axialen Ruckspringen
(14) und axialen Vorspriingen (15) eines zwei-
ten Schleifscheibensegments (12) zu Gberlap-
pen.
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