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OUTIL ACCESSOIRE D’UN ARTICLE DE JOAILLERIE

La présente invention concerne un outil acces-

soire d’un article de joaillerie. Cet outil accessoire pré-
sente une extrémité destinée a coopérer avec un fermoir
de l'article de joaillerie et permet au fermoir de passer

Fig. 1

d’'une position ouverte a une position fermée et récipro-
quement. L'extrémité de I'outil accessoire comprend une
couche en matériau synthétique.
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Description
DOMAINE DE L'INVENTION

[0001] La présente invention concerne un outil acces-
soire et son utilisation pour actionner le fermoir d’'un
article de joaillerie.

ETAT ANTERIEUR DE LA TECHNIQUE

[0002] Dans le domaine de la joaillerie, différents sys-
temes d’attaches existent afin que des articles de joail-
lerie tels que des bracelets puissent étre portés par un
utilisateur de maniére sécurisée. Les bracelets sont ty-
piqguement constitués d’'une piéce et peuvent par exem-
ple étre glissés directement autour d’une partie du corps,
par un exemple le poignet, autour de laquelle ils sont
destinés a étre portés. Dans certains cas, l'article, no-
tamment le bracelet, peut également étre attaché autour
du poignet. Dans ces cas, un systéme de fermoir, tel
gu’un fermoir mousqueton, a tiroir, aimanté, etc...est
présent sur le bracelet et permet de le refermer autour.
[0003] Unoutil accessoire peut étre utilisé pour faciliter
I'ouverture ou la fermeture d’un article de joaillerie. Dans
untelcas, il existe unrisque inévitable de dégradation, en
particulier de rayures de cet article, de par les utilisations
répétées. Ceciconduitau cours dutemps a une altération
de l'esthétique de l'article de bijouterie en raison de
I'apparition de rayures, notamment lorsque I'outil acces-
soire est en métal.

[0004] Une solution courante etdécrite, pour éviter des
dommages d’un outil sur des articles de joaillerie, repose
sur I'application d’un revétement sur ledit outil avec, par
exemple, un matériau a base de caoutchouc ou de
silicone.

[0005] De tels revétements sont ainsi décrits dans les
documents US 5934526 et EP 2995214 ayant trait a des
outils d’'assistance, en I'occurrence des pinces, pour
actionner le fermoir de bijoux.

[0006] LedocumentUS 7870981 assure,quantalui,la
protection d’'un bijou contre des éventuelles dégrada-
tions par l'ajout de coussinets sur la partie de I'outil
destinée a entrer en contact avec le bijou. Il ne s’agit
pas d’un outil permettant d’actionner le fermoir, mais d’un
outil de maintien du bijou.

[0007] La présente invention permet de résoudre le
probléme lié al'apparition de rayures causées par un outil
accessoire lors de son contact avec le fermoir d’un bijou
pour I'ouvrir ou le fermer.

[0008] L'outil accessoire selon l'invention peut étre un
outil de précision permettant d’actionner un fermoir diffi-
cilement actionnable sans outil, par exemple une vis.

EXPOSE DE L’'INVENTION
[0009] La présente invention concerne un outil acces-

soire (1) d'un article de joaillerie (2) présentant une
extrémité (3) destinée a coopérer avec un fermoir (4)
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de l'article de joaillerie, I'outil accessoire (1) permettant
au fermoir de passer d’une position ouverte a une posi-
tion fermée et réciproquement. Au moins I'extrémité (3)
de I'outil accessoire (1) comprend une couche en maté-
riau synthétique ayant une épaisseur comprise entre 1 et
40 pm.

[0010] Grace a la couche en matériau synthétique,
I'outil accessoire selon l'invention permet ainsi de pré-
venir ou retarder I'apparition de rayures sur l'article de
joaillerie, en particulier un bracelet.

[0011] De maniére générale, la couche en matériau
synthétique présente une dureté inférieure a celle de
I'article de de joaillerie.

Article de joaillerie

[0012] L’article de joaillerie est avantageusement un
bracelet constitué de deux parties rigides, plus avanta-
geusement un bracelet constitué de deux parties rigides
et ayant un ou deux fermoirs.

[0013] Parpartierigide, on désigne une partie en forme
d’arc, de maniére a ce qu’une fois assemblées, les deux
parties forment un bracelet de forme ovale ou circulaire.

[0014] Demanieregénérale, I'article de joaillerie esten
métal précieux.
[0015] De maniére avantageuse, le métal précieux est

choisi dans le groupe constitué par I'or, les alliages d’or,
I'argent, les alliages d’argent, le platine et les alliages de
platine. Il peut notamment s’agir d’'un alliage d’or jaune,
d’or gris ou d’or rouge.

[0016] Lorsque l'alliage est a base d’or (au moins 583
%o soit au moins 14 carats), il comprend avantageuse-
ment au moins 750 %c d’or (18 carats), par exemple au
moins 917 %c d’or (22 carats). Il peut notamment s’agir
d’or jaune, d’or gris, d’or rose ou d’or rouge.

[0017] Lorsque lalliage est a base dargent, il
comprend avantageusement au moins 900 %o d’argent,
plus avantageusement au moins 925 %o d’'argent.
[0018] Lorsque lalliage est a base de platine, il
comprend avantageusement au moins 930 %o de platine,
par exemple 953 %0 de platine.

[0019] De préférence, 'article de joaillerie est en or ou
en alliage d’or.
[0020] Le fermoir permet d’assembler les deux pieces

de l'article de joaillerie, par exemple par un mouvement
de rotation.

[0021] De maniere générale, le fermoir comprend une
empreinte destinée a collaborer avec I'outil accessoire. |l
peut s’agir d’'une téte de vis munie d’une fente.

[0022] Le fermoir est avantageusement une vis, en
particulier une vis a téte plate et munie d’'une fente. Dans
ce cas, la vis peut étre solidaire ou non de l'article de
joaillerie. En d’autres termes, la vis peut faire partie de
I'article de joaillerie (physiquement indissociable ou so-
lidaire) ou constituer un élément a part (physiquement
dissociable ou non solidaire).

[0023] Ainsi, le fermoir comprend avantageusement
une téte de vis munie d’une fente ou une vis.
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[0024] L’article de joaillerie est de préférence un bra-
celet.
[0025] Selonunmode de réalisation particulier, I'article

de joaillerie est un bracelet constitué de deux parties
rigides reliées entre elles par deux fermoirs (avantageu-
sement deux vis). Dans ce cas, l'article de joaillerie
comprend deux parties rigides indépendantes.

[0026] Selonunmode de réalisation particulier, I'article
de joaillerie est un bracelet constitué de deux parties
rigides reliées entre elles par un fermoir (avantageuse-
ment une vis) et une charniére. Dans ce cas, I'article de
joaillerie comprend deux parties rigides dépendantes car
reliées par la charniere.

Outil accessoire

[0027] L'outil accessoire permet de verrouiller deux
parties (par exemple deux piéces constitutives) de I'ar-
ticle de joaillerie, en particulier d’'un bracelet.

[0028] L'outil accessoire présente une extrémité (3)
destinée a coopérer avec un fermoir (4) de I'article de
joaillerie.

[0029] De maniére avantageuse, l'outil accessoire
présente un axe longitudinal selon lequel il coopére avec
le fermoir de I'article de joaillerie par un mouvement de
rotation.

[0030] Selon des modes de réalisation, I'outil acces-
soire comprend une poignée et un arbre.

[0031] Un outil accessoire préféré de I'invention estun
tournevis, avantageusement un tournevis a bout plat.
[0032] L'utilisation de I'outil accessoire sur des articles
de joaillerie implique des dimensions adaptées, notam-
ment au niveau de la lame lorsque I'outil accessoire est
un tournevis.

[0033] Ainsi,lorsquel'outilaccessoire estuntournevis,
il présente typiquement une largeur de lame pouvant
aller de 1 a 15 mm, de préférence de 3,5 a 4,5 mm.
[0034] Lorsque l'outil accessoire est un tournevis, il
posséde en outre une épaisseur de lame avantageuse-
ment de 0,2 a 2 mm, de préférence de 0,4 a 0,5 mm.
[0035] Tout comme larticle de joaillerie, I'outil acces-
soire peut étre formé en métal précieux. Il peut également
étre fait en acier plaqué d’'un métal précieux.

[0036] Le métal précieux est tel que défini ci-dessus.
[0037] De préférence, I'outil accessoire est en acier
plaqué or, parexemple de I'or 14 carats ou 18 carats. |l est
préférentiellement de la méme couleur que l'article de
joaillerie.

[0038] Ainsi, I'outil accessoire peut étre un tournevis a
bout plat, en acier plaqué or, entierement ou partielle-
ment recouvert d’'une couche en matériau synthétique
transparent.

Revétement en matériau synthétique

[0039] Afin de prévenir ou retarder I'apparition de
rayures sur l'article de joaillerie, au moins I'extrémité
de l'outil accessoire est recouverte d’'une couche en
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matériau synthétique.

[0040] Cette couche d’'un matériau synthétique pré-
sente une épaisseur pouvant aller de 1 et 40 um, de
préférence de 1 a 10 um et encore plus préférentielle-
mentde 145 pm.

[0041] Selon un mode de réalisation particulier, la cou-
che en matériau synthétique est transparente.

[0042] La transparence est définie par une transmit-
tance supérieure a 90 % pour un 1 mm d’épaisseur.
[0043] Le matériaude la couche synthétique utilisé est
avantageusement choisi dans le groupe constitué des
résines polyméres.

[0044] Des exemples de résines polyméres incluent,
de maniéere non limitative, les résines acryliques, poly-
uréthanes, époxydiques et leurs mélanges.

[0045] Un exemple de matériau commercial pouvant
étre utilisé est la résine EasyCoatPro® commercialisée
par E-Coating.

[0046] Afin de simplifier le procédé de fabrication de
I'outil accessoire, ce dernier est typiquement revétu dans
son intégralité d’'une couche en matériau synthétique.
[0047] Le matériau synthétique est avantageusement
déposé électro-chimiquement sur au moins I'extrémité
(3) de I'outil accessoire, en particulier par cataphorése.
[0048] Dans des modes de réalisation préférés, le
dépdt électrochimique estréalisé sur l'intégralité de 'outil
accessoire.

[0049] Linvention concerne en outre I'utilisation d’un
outil accessoire selon l'invention pour actionner le fer-
moir d’un article de joaillerie.

[0050] Comme déja indiqué, le fermoir comprend
avantageusement une vis, en particulier une vis a téte
plate et fendue. En outre, l'article de joaillerie est de
préférence un bracelet en métal précieux, de préférence
en or. De préférence, I'outil accessoire est un tournevis,
en particulier un tournevis a bout plat, préférentiellement
un tournevis a bout plat en acier plaqué or.

FIGURES

[0051] Lafigure 1 représente un outil accessoire selon
l'invention et le fermoir d’un article de joaillerie.

Revendications
1. Outil accessoire (1) d’un article de joaillerie (2),

I'outil accessoire (1) présentant une extrémité
(3) destinée a coopérer avec un fermoir (4) de
I'article de joaillerie,

I'outil accessoire (1) permettant au fermoir de
passer d’'une position ouverte a une position
fermée et réciproquement,

au moins I'extrémité (3) de I'outil accessoire (1)
comprend une couche en matériau synthétique,
ladite couche ayant une épaisseur comprise
entre 1 et 40 pm.
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Outil accessoire selon la revendication 1 dans lequel
la couche en matériau synthétique est transparente.

Outil accessoire selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que le matériau syn-
thétique est une résine polymére d’au moins un
polymére choisi parmi les résines acryliques, poly-
uréthanes, époxydiques et leurs mélanges.

Outil accessoire selon 'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que l'outil accessoire
présente un axe longitudinal selon lequel il coopere
avec le fermoir de I'article de joaillerie par un mou-
vement de rotation.

Outil accessoire selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que l'outil accessoire
comprend une poignée et un arbre.

Outil accessoire selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que l'outil accessoire
est un tournevis a bout plat.

Outil accessoire selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que le matériau syn-
thétique est déposé électro-chimiquement sur au
moins I'extrémité (3) de I'outil accessoire.

Outil accessoire selon 'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que le matériau syn-
thétique est déposé sur au moins I'extrémité (3) de
I'outil accessoire par cataphorése.

Utilisation d’'un outil accessoire selon I'une des re-
vendications précédentes pour actionner le fermoir
d’'un article de joaillerie.

Utilisation selon la revendication 9, caractérisée en
ce que le fermoir comprend une téte de vis munie
d’une fente ou une vis.

Utilisation selon I'une des revendications 9 a 10,
caractérisée en ce que l'article de joaillerie est un
bracelet en métal précieux.
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