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(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Fassung
fiir ein Zugangspaneel fiir eine Offnung in einem Boden.
Die Fassung ermdglicht eine verbesserte Montage der-
selben in der (")ffnung des Bodens, da damit ein erleich-
terter Einbau sowie eine verbesserte Stabilitat der be-
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festigten Fassung méglich ist. Die Erfindung betrifft aus-
serdem eine Extrusionsmatrize fiir ein Metallprofil und
betrifft ein Metallprofil. Weitere Aspekte der Erfindung
betreffen ein Zugangspaneel und ein Verfahren zur Mon-
tage einer Fassung in einer Offnung in einem Boden.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft das techni-
sche Gebiet der Bautechnik, insbesondere den Bereich
der Baukonstruktion. Ein erster Aspekt der Erfindung
betrifft eine Fassung fiir eine Offnung in einem Boden.
Ein zweiter Aspekt betrifft eine Extrusionsmatrize fiir ein
Metallprofil; ein dritter Aspekt betrifft ein Metallprofil. Ein
vierter Aspekt betrifft ein Zugangspaneel. Ein fiinfter und
letzter Aspekt betrifft ein Verfahren zur Montage einer
Fassung in einer Offnung in einem Boden.

[0002] In der Bautechnik beim Bau von Gebauden,
insbesondere in solchen mit grossen Rdumen wie Buro-
gebauden, Veranstaltungshallen, Einkaufszentren oder
Ein- sowie Mehrfamilienhdusern, ist es unerlasslich, ei-
nen flexiblen und umfassenden Zugang zu wichtigen
Infrastrukturelementen wie Rohrleitungen, beispielswei-
se Sanitarleitungen sowie Leitungen fir flissige und
gasférmige Medien, und elektrischen Verkabelungen,
beispielsweise fiur Daten- und Stromleitungen, zu ge-
wahrleisten. Traditionell sind solche Zugange oft an
den Seitenwanden der Raume platziert. Dies kann je-
doch in grossen Rdumen zu erheblichen Einschréankun-
gen fuihren, da der Zugang zu diesen wichtigen Elemen-
ten auf bestimmte Bereiche des Raumes beschrankt ist.
[0003] In solchen Fallen werden unter anderem Zu-
gangspaneele fir Offnungen in den Béden, auch als
Bodendosen bekannt, verwendet. Diese ermoglichen
den Zugang zu Rohrleitungen und Verkabelungen direkt
vom Boden aus, wodurch die Zuganglichkeit und Flexibi-
litdt erheblich erhdht wird, da man nicht auf Zugangs-
punkte an den Wanden angewiesen ist.

[0004] Solche Zugangspaneele umfassen dabei typi-
scherweise eine Fassung, welche in einer Offnung im
Boden fixiert wird. Je nach Verwendungszweck des Zu-
gangspaneels wird moglicherweise ein speziell fiir den
Verwendungszweck hergerichteter Einsatz im Rahmen
angebracht. Beispielsweise kann der Einsatz mit Strom-
steckdosen und/oder Netzwerkbuchsen ausgestattet
sein, welche mit dem Stromnetzwerk und/oder dem Da-
tennetzwerk des Gebaudes verbunden werden. Eben-
falls denkbar sind Armaturen fiir Gase und Flissigkeiten.
Das Zugangspaneel ist in der Regel mit einem Deckel
verschliessbar, der beispielsweise entweder Uber ein
Scharnier und/oder eine Schnappverbindung mit der
Fassung verbunden ist, oder lose auf der Fassung plat-
zierbar ist.

[0005] In der Regel ist es wiinschenswert, dass, nach
Aufbringen eines bestimmten Bodenbelags (beispiels-
weise Teppich, Linoleum, Polyurethan-Belage (PU-Be-
lage), Parkett, Steinplatten, Gussbeléage, Hartbeton, Ter-
razzo oder geschliffener Unterlagsboden) auf den Boden
und auf den Deckel der Fassung, das Zugangspaneel
biindig mit der Oberflache des Boden abschliesst.
[0006] In den folgenden Abschnitten werden die ver-
schiedenen Bodenarten (Unterlagsbéden, Hohlraumbo-
den und Doppelbéden) beschrieben, in denen Zugang-
spaneels eingesetzt werden.
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[0007] Bei einem Unterlagsboden werden zuerst die
gewlinschten Bodeninstallationen (beispielsweise War-
me- sowie Schallisolationen, Elektroleerrohre, Unterflur-
kanale und Bodenheizungsrohre) auf dem tragenden
Boden des Gebaudes eingerichtet. Danach wird das
Material (beispielsweise Anhydrid oder Zement) fir
den Unterlagsboden so eingegossen, dass der gesamte
Boden bis zu einer gewlinschten Héhe mit dem Material
gefullt wird.

[0008] Ein Hohlraumboden (oder Hohlboden) ist mit
Stlutzen auf dem tragenden Boden aufgestandert, so
dass ein Zwischenraum fiir Installationen entsteht. Nach
Aufbringen einer Trennschicht (Schrenzlage) wird der
Boden vergossen.

[0009] Ein Doppelboden hat, ahnlich wie beim Hohl-
raumboden, einen Zwischenraum, da er durch Stiitzen
erhoht wird. Bei gewissen Ausflihrungsformen des Dop-
pelbodens sind einzelne Platten sichtbar, welche aufge-
nommen werden kénnen. In anderen Ausfihrungsfor-
men des Doppelbodens werden die Bodenplatten tber
eine Nut-Kamm- oder Nut-Feder-Klebeverbindung an-
einander befestigt. Darliber wird dann der Bodenbelag
vollflachig verlegt.

[0010] Diese Bodenarten kdnnen mit Zugangspanee-
len ausgestattet werden, um auf die Installationselemen-
te zugreifen zu kénnen. Oft werden im Stand der Technik
die Fassungen dieser Zugangspaneele auf dem darun-
terliegenden tragenden Rohboden abgestutzt und durch
eine Hohenjustierung auf das gewiinschte Niveau ge-
bracht. Beim Unterlagsboden wird die Fassung vor dem
Eingiessen an der gewunschten Stelle platziert und das
innere Volumen der Fassung wird nicht vergossen. Beim
Hohlraumboden und beim Doppelboden werden jeweils
Ausschnitte in den Boden eingearbeitet, in welche die
Fassungen hineingestellt werden.

[0011] Dadurch, dass die Fassungen auf dem tragen-
den Boden aufgestiitzt sind und dass daher eine H6hen-
justierung noétig ist, ist die Montage einer solchen An-
ordnung mit viel Aufwand verbunden und flhrt oft zu
Ungenauigkeiten der Einbauhdhe der Fassungen. Aus-
serdem ist die nachtragliche Anpassung der Hohenjus-
tierung (insbesondere bei Unterlagsbdden) sehr um-
sténdlich oder sogar unmdglich. Weitere Probleme, wel-
che mit dieser Anordnung auftreten, sind erhéhte Schall-
Ubertragung auf den tragenden Boden, das Entstehen
von Rissen im Boden und die Notwendigkeit von Kittfu-
gen zwischen dem Boden und der Fassung.

[0012] Als Alternative dazu werden im Stand der Tech-
nik auch Fassungen flr Zugangspaneele beschrieben,
die miteinem Flansch ausgestattet sind, welcher aufdem
Rand der Bodendéffnung aufliegt, und das Zugangspa-
neel tragt. Ein solcher tragender Flansch wird beispiels-
weise in EP 1173647 B1 (CABSCAPE HOLDINGS, 23.
September 2009) beschrieben. Die Fassung steht dabei
nicht auf dem tragenden Boden und muss darum auch
nicht in der Héhe justiert werden. Ein tragender Flansch
muss jedoch eine entsprechend hohe Tragkraft aushal-
ten kdnnen, wenn das Zugangspaneel schweren Lasten
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ausgesetzt wird. Bei einem zu diinnen Flansch besteht
daher die Gefahr, dass das Zugangspaneel bei zu hoher
Last einbricht oder dass nach einem gewissen Zeitraum
durch standiges Be- und Entlasten Ermidungserschei-
nungen auftreten. Wenn der Flansch ausreichend dick
ist, um auch Uber einen langeren Zeitraum hohe stati-
sche und/oder zyklische Lasten auszuhalten, kann die
Anordnung oft nicht so gestaltet sein, dass sie biindig mit
der Oberflache des Bodens abschliesst. So kann keine
ebene Bodenflache erzeugt werden, was das Schieben
von Gegenstanden und das Rollen von Wagen er-
schwert. Ausserdem sind solche Erhebungen im Boden
gefahrliche Stolperfallen.

[0013] Wenn der Auflageflansch der Fassung mog-
lichst diinn gestaltet werden soll und somit keine tragen-
de Funktion mehr Gbernimmt, gibt es im Stand der Tech-
nik verschiedene Methoden, um eine Fassung in einer
Offnung im Boden zu fixieren. Die géngigen Techniken
umfassen mechanische Befestigung und Verklebung.
[0014] Bei der mechanischen Befestigung wird die
Fassung mittels Schrauben oder anderen Befestigungs-
elementen in der Bodendffnung fixiert. Diese Methode
bietet eine robuste Verbindung, kann jedoch komplex in
der Anwendung sein.

[0015] Die Verklebung hingegen nutzt Klebstoffe, um
die Fassung sicher in der Bodendéffnung zu halten. Dies
ermoglicht eine schlankere Gestaltung, kann aber in
Bezug auf die Langzeitstabilitat und die Wartungsfreund-
lichkeit Einschrankungen mit sich bringen. In EP
2177689 B1 (BRECO-BAUELEMENTE AG, 30. Novem-
ber 2016) wird eine Fassung flr eine Bodendose offen-
bart, welche einen nichttragenden Flansch aufweist zum
Positionieren der Fassung oben an einer Bodendffnung.
Die Fassung weist ausserdem eine Mantelflache auf, auf
welcher ein Hinterschnitt ausgebildet ist. Dieser Hinter-
schnitt wirkt als Klebenut, wenn die Mantelflache mit der
Innenwandung der Bodendéffnung verklebt wird. Gegen-
Uber einer planaren Flache ermdglicht diese Klebenut
laut EP 2177689 B1 eine verbesserte Verklebung der
Fassung in der Bodenéffnung. Vor dem Einsetzen der
Fassung in die Bodenéffnung wird der Klebstoff auf die
Mantelflache aufgetragen. Es hat sich jedoch herausge-
stellt, dass sich der Klebstoff mit einer derart hergerich-
teten Fassung beim Einsetzen der Fassung oft nicht
gleichmassig entlang der Mantelflache verteilt und die
Klebenut, in welcher der Klebstoff eigentlich eingebracht
werden sollte, nur unzureichend mit Klebstoff ausgefiillt
wird. Zudem ist die Klebstoffschicht in der Klebenut sehr
dick, was ein vollstandiges Trocknen des Klebstoffs er-
schwert. Dies fuhrt in der Praxis haufig zu einer unzu-
reichend starken Klebeverbindung, so dass die Fassung
die nétigen statischen und zyklischen Belastungen nicht
standhalten kann. Nebst der Anfalligkeit fir eine mangel-
hafte Klebeverbindung, weist das kantige Profil der Fas-
sung auch Sollbruchstellen auf, was die Fassung noch
anfalliger fur Stérungen macht. Diese unzuverldssige
Stabilitat der klebbaren Bodendosen des Stands der
Technik fihrt zu aufwandigen Reparaturarbeiten und
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stellt auch ein hohes Unfallrisiko dar.

[0016] Es ist somit Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, zumindest einige, wenn nicht alle Nachteile des
Stands der Technik zu GUberwinden. Es ist insbesondere
Aufgabe der Erfindung, eine Fassung fiir ein Zugang-
spaneel fiir eine Offnung in einem Boden bereitzustellen,
welche eine verbesserte Montage ermdglicht. Die ver-
besserte Montage umfasst sowohl den erleichterten Ein-
bau der Fassung in der Offnung als auch die verbesserte
Stabilitat der eingebauten Fassung bei Belastung. Die
verbesserte Stabilitat sollte insbesondere auch bei un-
sorgfaltiger Montage gewahrleistet sein.

[0017] Die Aufgabe wird durch eine Fassung fir eine
Offnung in einem Boden, eine Extrusionsmatrize fiir ein
Metallprofil zur Herstellung einer Fassung, ein Metall-
profil zur Herstellung einer Fassung, ein Zugangspaneel
fir eine Offnung in einem Boden und ein Verfahren zur
Montage einer Fassung in einer Offnung in einem Boden
gemass den unabhangigen Patentanspriichen geldst.
Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen sind
Gegenstand der abhangigen Anspriiche.

[0018] Ein erster Aspekt der Erfindung betrifft eine
Fassung fiir eine Offnung in einem Boden. Der Boden
ist dabei insbesondere ein Fussboden eines Gebaudes.
Die Fassung umfasst einen Flansch zur Auflage auf dem
Boden. Sie umfasst ausserdem eine Mantelflaiche zum
Einfiihren in die Offnung. Die Mantelflache umfasst wie-
derum einen Klebebereich zum Fixieren der Fassung in
der Offnung. Die Fassung ist dadurch gekennzeichnet,
dass der Abstand zwischen dem Flansch und dem Kle-
bebereich héchstens 10 mm, bevorzugt hdchstens 5
mm, noch mehr bevorzugt hdchstens 1 mm betragt.
Am meisten bevorzugt grenzt der Klebebereich unmittel-
bar an den Flansch an.

[0019] Im Rahmen dervorliegenden Erfindung ist eine
Fassung als Teil eines Zugangspaneels eine umlaufende
Struktur, die speziell fir eine Offnung in einem Boden
vorgesehen ist, wobei die Offnung im Wesentlichen
senkrecht verlaufende Seitenwande aufweist. Die
Hauptfunktion des Zugangspaneels besteht darin, einen
geordneten und sicheren Zugang zu elektrischen Ver-
kabelungen und/oder Rohrleitungen zu ermdglichen, die
unterhalb der Bodenflache verlaufen. Die Fassung dient
als Rahmen oder Gehause, der/das in die Offnung im
Boden eingesetzt wird, und bietet eine stabile und defi-
nierte Schnittstelle, um das Zugangspaneel zu befesti-
gen und zu unterstitzen.

[0020] Die Fassung kann fiir verschiedene Bodenar-
ten und Bodenbelage hergerichtet sein. Der Bodenbelag
ist der zuoberst liegende, sichtbare Teil des Bodens.
Mogliche Bodenbeldge umfassen Teppich, Linoleum,
Polyurethan-Belage (PU-Belage), Parkett, Steinplatten,
Gussbelage, Hartbeton und Terrazzo. Je nach Art und
Dicke des Bodenbelags ist die Fassung entsprechend
hergerichtet, damit das Zugangspaneel bundig mit der
Oberflache des Bodens abschliesst. Mit Bodenart ist der
Teil des Bodens zwischen dem tragenden Boden und
dem Bodenbelag gemeint. Die erfindungsgemasse Fas-
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sung kann in verschiedenen Bodenarten verwendet wer-
den. Mdgliche Bodenarten umfassen Unterlagsbdden,
Hohlraumbéden und Doppelbdden.

[0021] Bei einem Unterlagsboden werden die ge-
wiinschten Bodeninstallationen (beispielsweise Unter-
flurkanale) auf dem tragenden Boden des Gebaudes
eingerichtet. Dort, wo die Zugangspaneele platziert wer-
den sollen, werden entsprechende Schalungen als Aus-
sparungen auf dem tragenden Boden platziert. Das flis-
sige Material (Anhydrid oder Zement) fir den Unterlags-
boden wird dann so eingegossen, dass der gesamte
Boden bis zu einer gewlinschten Héhe mit dem Material
gefillt wird. Die Aussparungen werden dabei nicht be-
fullt. Die Seitenwande der Aussparungen werden dann
mit dem Klebebereich der Fassung verklebt.

[0022] Sowohl ein Hohlboden als auch ein Doppelbo-
den sind mit Stlutzen auf dem tragenden Boden aufge-
standert. Beim Doppelboden sind, anders als beim Hohl-
raumboden, die einzelnen Bodenplatten sichtbar. Bei
beiden Bodenarten werden beim Einbau Ausschnitte in
den Boden eingearbeitet, in welche die Fassungen ein-
gefiihrt werden kdnnen.

[0023] Generellkanndie erfindungsgemasse Fassung
auch in Betonplatten und Holzkonstruktionen eingebaut
werden. Zudem begrenzt sich der Einsatzbereich der
erfindungsgemassen Fassung nicht nur auf Zugangspa-
neele fiir Offnungen in Béden, sondern auch fiir Offnun-
gen in Wanden und Decken.

[0024] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist ein
Fussboden ein horizontal ausgerichtetes Bauelement,
aufdem Personen und Objekte platziert und/oder bewegt
werden kdnnen.

[0025] Der Flansch, als Teil der erfindungsgemassen
Fassung, ist eine Struktur, die sich ausgehend von der
Aussenseite der Fassung von der Mitte der Offnung der
Fassung weg erstreckt. In der Montagephase der Fas-
sung wird der Flansch auf den Boden aufgelegt und dient
als voribergehende Stitze, die das Gewicht der Fas-
sung halt, bevor der Klebstoff fir die Verklebung der
Fassung an der Offnung des Bodens ausgehértet ist.
Der Flansch ist nicht daflr ausgelegt, schwere Lasten
wie das Gewicht von Menschen und Objekten wie Mobel
oder gar Autos zu tragen.

[0026] Die Mantelflache, im Kontext einer erfindungs-
gemassen Fassung, bezeichnet den Teil einer umlauf-
enden Aussenseite der Fassung, der unterhalb des Flan-
sches liegt, wenn die Fassung bestimmungsgemass in
eine Offnung eines Bodens eingebaut ist. Die Mantel-
flache ist der Teil der Aussenseite der Fassung, derin die
Offnung des Bodens eingefiihrt wird, und dient als Ver-
bindungselementzwischen der Fassung und der umgeb-
enden Bodenstruktur. Zwischen der Offnung des Bodens
und der Mantelflache ist nach Einsetzen der Fassung ein
Spalt vorhanden, der zumindest teilweise verfiillbar ist,
etwa mit einem Klebstoff.

[0027] Der Klebebereich bezieht sich auf einen spezi-
fischen Teil oder die gesamte Mantelflache einer erfin-
dungsgemassen Fassung, der zum Fixieren der Fas-
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sung dient, insbesondere in einer Offnung eines Bodens.
Der Klebebereich ist eine speziell geformte Flache, die
so konzipiert ist, dass ein bei bestimmungsgemassem
Gebrauch in den Spalt zwischen der Fassung und der
Bodenéffnung einzubringender Klebstoff unter Ausbil-
dung eines Formschlusses aushartbar ist. Der Form-
schluss zwischen Klebebereich und Klebstoff ermdglicht
eine dauerhafte und stabile Verbindung zwischen der
Fassung und der umgebenden Struktur. Der Klebebe-
reich ist vorzugsweise kein selbstklebender Bereich der
Mantelflache, sondern ein Bereich, der fiir das Verkleben
mit einem darauf aufzutragenden Klebstoff vorgesehen
ist.

[0028] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung hat der
Klebebereich in einem Schnitt senkrecht zur Langsachse
einer Leiste der Fassung zwischen einem Anfangspunkt
und einem Endpunkt bei einer Grenzwellenldnge von 2
mm ein Welligkeitsprofil mit einer Wellentiefe von zwi-
schen 0.6 mm und 2.4 mm, bevorzugt zwischen 1.0 mm
und 2.0 mm, am meisten bevorzugtzwischen 1.4 mmund
1.6 mm.

[0029] Vorzugsweise wird das gemessene Oberfla-
chenprofil mit einem beriihrungslos arbeitenden Mess-
gerat, vorzugsweise einem Weisslichtinterferometer, er-
mittelt. Aus diesem gemessenen Oberflachenprofil wird
das Welligkeitsprofil bestimmt. Das Welligkeitsprofil (W-
Profil) ist das Profil, das sich aus der elektronischen
Tiefpassfilterung des gemessenen Oberflachenprofils
mit einer Grenzwellenldnge von 2 mm ergibt.

[0030] Die Grenzwellenldnge wird dazu verwendet,
das Oberflachenprofil in zwei Komponenten zu zerlegen:
das Welligkeitsprofil (langwellig) und das Rauheitsprofil
(kurzwellig). Wellenlangen, die langer als die Grenzwel-
lenlange sind, werden dem Welligkeitsprofil zugeordnet,
wahrend kirzere Wellenlangen dem Rauheitsprofil zu-
geordnet werden. Bei der Analyse einer Oberflache wird
das gemessene Gesamtprofil durch entsprechende Fil-
tertechniken in diese beiden Anteile zerlegt, damit die
makroskopischen Wellen (Welligkeit) von den mikrosko-
pischen Unebenheiten (Rauheit) unterschieden werden
kénnen. Die Grenzwellenlange ist die Wellenlange, bei
der das verwendete Gauss-Filter die Wellenlange um 50
% abschwacht. Das bedeutet ebenfalls, dass diese Wel-
lenlange zu 50 % Ubertragen wird.

[0031] Mitdem Abstand zischen Flansch und Klebebe-
reich istdie kiirzeste Strecke zwischen der dem Klebebe-
reich zugewandten Seite des Flansches und dem Beginn
des Klebebereichs gemeint.

[0032] Es hatsich gezeigt, dass eine Fassung gemass
dem ersten Aspekt der Erfindung eine besonders gute
Montage in einer Offnung eines Bodens erméglicht. Die
gute Montage umfasst sowohl einen erleichterten Einbau
der Fassung als auch eine verbesserte Stabilitat der
eingebauten Fassung bei Belastung.

[0033] Es hat sich insbesondere gezeigt, dass die
Platzierung des Beginns des Klebebereichs méglichst
nahe, insbesondere unmittelbar an den Flansch zu einer
verbesserten Verteilung des Klebstoffs entlang des ge-
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samten Klebebereichs fihrt. Selbst wenn der Klebstoff
an der Kante zwischen Flansch und Mantelflache aufge-
tragen wird, verteilt sich der Klebstoff im vorgesehenen
Klebebereich und nicht (wie beispielsweise in EP
2177689 B1, BRECO-BAUELEMENTE AG, 30. Novem-
ber 2016) ausserhalb davon. Somit wird der Klebstoff bei
einer erfindungsgemassen Fassung auch bei unsorgfal-
tiger Montage an der gewtlinschten Stelle aufgetragen.
Erstens erleichtert das den Einbau der Fassung, zwei-
tens fuhrt das zu einer verbesserten Stabilitat und somit
zu einer geringeren Fehleranfalligkeit der eingebauten
Fassung bei Belastung im Vergleich zu den Fassungen
des Stands der Technik.

[0034] Abgesehen vom erleichterten Einbau und von
der erhdhten Stabilitat bendtigt die erfindungsgemasse
Fassung eine kiirzere Mantelflaiche als vergleichbare
Fassungen des Stands der Technik, da der Klebebereich
naher beim Flansch beginnt. Damit kann zum einen
Material gespart werden, zum anderen eignet sich die
erfindungsgemésse Fassung auch fiir weniger tiefe Off-
nungen in Béden.

[0035] Ineiner bevorzugten Ausflihrungsform des ers-
ten Aspekts der Erfindung betragt in einem Schnitt senk-
recht zur Langsachse einer Leiste der Fassung die Seh-
nenlange zwischen einem Anfangspunkt und einem
Endpunkt des Klebebereichs mindestens 13 mm, vor-
zugsweise mindestens 18 mm, am meisten bevorzugt
mindestens 23 mm.

[0036] Eine Leiste einer Fassung bezeichnet vorzugs-
weise ein spezifisches langliches Seitenteil, das aus
Metallprofilen gebildet wird. Diese Leisten entstehen bei-
spielsweise durch das Zuschneiden und Abschragen
des Metallprofils und das anschliessende Verschweis-
sen mehrerer solcher abgeschragter Metallprofile. Die
Definition einer Leiste, wie sie hier beschrieben ist, gilt
auch fir alle folgenden bevorzugten Ausflihrungsfor-
men.

[0037] Als Langsachse einer Leiste wird im Rahmen
der vorliegenden Erfindung die imaginare Linie bezeich-
net, die sich in der Langsrichtung der Leiste erstreckt und
ihren Verlauf bestimmt. Sie verlauft parallel zu den langs-
ten Seiten der Leiste.

[0038] Als Schnitt senkrecht zur Langsachse einer
Leiste der Fassung wird im Rahmen der vorliegenden
Erfindung ein imaginarer Schnitt bezeichnet, der recht-
winklig zur Langsachse der Leiste verlauft. Dieser Schnitt
stellt keine physische Trennung oder Bearbeitung der
Leiste als strukturelles Merkmal dar, sondern dient als
gedankliche Referenz und/oder Betrachtungsebene.
[0039] Der Anfangspunkt und der Endpunkt des Kle-
bebereichs beziehen sich auf spezifische Positionen auf
dem Schnitt senkrecht zur Langsachse einer Leiste der
Fassung. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung wird
der Anfangspunkt des Befestigungsbereichs als der
Punkt definiert, an dem der Klebebereich beginnt, wah-
rend der Endpunkt den Abschluss dieses Bereichs mar-
kiert.

[0040] Mathematisch gesehen ist die Sehnenlange
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zwischen zwei Punkten auf einer ebenen Kurve die ge-
rade Linie, die die beiden Punkte miteinander verbindet,
ohne die Kurve selbst zu beriicksichtigen. Die Sehnen-
lange zwischen dem Anfangspunkt und dem Endpunkt
im Kontext der vorliegenden Erfindung bezieht sich auf
die kirzeste Verbindungslinie zwischen diesen zwei
Punkten.

[0041] Es hat sich gezeigt, dass ein im Schnitt senk-
rechtzur Langsachse einer Leiste der Fassung méglichst
langer Klebebereich und somit ein mdglichst grosser
Klebebereich auf der Mantelflache der Fassung beson-
ders vorteilhaft ist fur die Haftung des Klebstoffs, um die
Fassung an der Seitenwand der Offnung im Boden zu
verkleben. Das fuhrt zu einer besseren Stabilitat der
Fassung in der Offnung und trégt somit zur verbesserten
Montage der Fassung bei.

[0042] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungs-
form des ersten Aspekts der Erfindung ist der Klebebe-
reich der Fassung ein in einem Schnitt senkrecht zur
Langsachse einer Leiste der Fassung kantenloser und
gewellter, vorzugsweise sinusoidal gewellter, Klebebe-
reich.

[0043] Ein kantenloser und gewellter Befestigungsbe-
reich im Kontext der vorliegenden Erfindung bezeichnet
einen Bereich, der keine scharfen oder ausgepragten
Kanten und dessen Oberfliche eine wellenférmige
Struktur aufweist. Die Wellen kdnnen unterschiedliche
Formen, Wellenlangen und Amplituden haben. Die Wel-
len kdnnen harmonische Wellen, bei denen die Wellen-
lange und Amplitude konstant sind, oder unharmonische
Wellen, bei denen die Wellenlange, die Amplitude oder
beide Parameter entlang der Lange der Welle variieren,
sein. Fur kantenlose harmonische Wellen kommen bei-
spielsweise Sinuswellen, kantenlose Sagezahnwellen,
kantenlose Rechteckwellen und kantenlose Dreiecks-
wellen infrage, wobei allfallige Kanten der Wellenform
abgerundet werden. Der Radius der Abrundung betragt
dabei mindestens 0.50 mm, vorzugsweise mindestens
0.75 mm, am meisten bevorzugt mindestens 1.00 mm.
Es kommen auch ibereinander gelagerte Wellenformen
infrage.

[0044] Bei einem sinusoidal gewellten Klebebereich
weist die Welle eine sinusférmige Form auf.

[0045] Eshatsich gezeigt, dass ein gewellter Klebebe-
reich und dessen kantenlose Gestaltung fir eine gleich-
massige und stoérungsfreie Verbindung zwischen der
Fassung und der Offnung des Bodens sorgt:

Der gewellte Klebebereich ermdglicht einen besonders
gut ausgebildeten Formschluss (welcher bereits weiter
oben beschrieben wurde) zwischen dem Klebebereich
und dem Klebstoff. Bei Belastung der Fassung in Monta-
gerichtung werden die Wellenhtigel des gewellten Kle-
bebereichs gleichmassig auf den formschliissig ausgeh-
arteten Klebstoff gepresst, was zu einer gleichmassigen
Kraftibertragung auf den Klebstoff fiihrt. Durch die Wel-
lenform vergréssert sich zudem die Kontaktflache zwi-
schen Klebebereich und Klebstoff. Der Klebstoff wird
beim Einsetzen der Fassung in die Offnung des Bodens
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ausserdem im gewellten Klebebereich gleichmassig ver-
teilt, was wiederum zu einer gleichmassigen Verteilung
der Belastung auf die Klebeverbindung fihrt. Ausserdem
kann der Klebstoff, wenn er besser verteilt ist, besser
trocknen, als wenn das ganze Volumen des Klebstoffs an
einer einzelnen Stelle liegt, was das Trocknen des Kerns
des Volumens erschwert oder gar verunmaoglicht.
[0046] Zudem hatsich beiden Fassungen mitkantigen
Klebebereichen des Stands der Technik (wie beispiels-
weise in EP 2177689 B1, BRECO-BAUELEMENTE AG,
30. November 2016) gezeigt, dass die Klebeverbindung
nicht besonders stabil ist. Es wurde Uberraschend fest-
gestellt, dass eine Klebenaht, die mit einer kantigen
Oberflache verbunden ist, eher bricht als ein kantenloser
Klebebereich. Es wurde somit gefunden, dass unter
anderem der kantige Querschnitt fur diese Instabilitat
verantwortlich ist. Nebst der stabileren Klebenaht ist
durch die kantenlose Ausgestaltung des Klebebereichs
die Fassung selbst stabiler. Die Kanten des Klebebe-
reichs sind Sollbruchstellen, die bei zu starker Belastung
zu einem Bruch der Fassung fiihren kénnen. Der kan-
tenlose Klebebereich der erfindungsgeméassen Fassung
fuhrt daher zu einer erhéhten Stabilitat.

[0047] Durchdiestark verbesserte Stabilitatder Klebe-
verbindung und der Fassung im Vergleich zu Fassungen
des Stands der Technik wird eine kirzere Mantelflache
bendétigt, was (wie weiter oben beschrieben) zu Material-
einsparungen fuhrt und den Einbau der Fassung in weni-
ger tiefe Offnungen ermdglicht.

[0048] Es hat sich zudem gezeigt, dass ein sinusoidal
gewellter Klebebereich besonders vorteilhaft ist, um eine
bessere Stabilitat der Fassung und der Klebeverbindung
zu gewabhrleisten.

[0049] Somitermdoglichtein kantenloser und gewellter,
vorzugsweise sinusoidal gewellter, Klebebereich eine
verbesserte Montage der Fassung.

[0050] In einer weiteren bevorzugten Ausflhrungs-
form des ersten Aspekts der Erfindung ist das Verhaltnis
zwischen der Bogenlange und der Sehnenlange zwi-
schen einem Anfangspunkt und einem Endpunkt des
in einem Schnitt senkrecht zur Langsachse einer Leiste
der Fassung kantenlosen und gewellten, vorzugsweise
sinusoidal gewellten, Klebebereichs grésser als 1.2, be-
vorzugt grésser als 1.3, noch mehr bevorzugt grésser als
1.4, am meisten bevorzugt grosser als 1.5.

[0051] Die Bogenlange einer ebenen Kurve wird ver-
wendet, um die physische Lange der Kurve zwischen
zwei auf der Kurve liegenden Punkten zu beschreiben.
Im Gegensatz zur Sehnenlange, welche die kirzeste
Distanz zwischen den beiden Punkten beschreibt, wird
mit der Bogenlange die Distanz des Pfads entlang der
Kurve beschrieben. Im Rahmen der vorliegenden Erfin-
dung bezieht sich die Bogenlange auf die Lange des
maoglicherweise gekrimmten Pfads, der die beiden
Punkte innerhalb des Klebebereichs verbindet.

[0052] Es hatsich gezeigt, dass ein erfindungsgemas-
ses Verhaltnis der Bogenlange und der Sehnenlange
besonders vorteilhaft ist, um die weiter oben beschriebe-
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nen Eigenschaften des erfindungsgemassen Klebebe-
reichs zu erzielen. Insbesondere wird dadurch die Flache
des Klebebereichs vergrossert, was zu einer Verstar-
kung der Klebeverbindung und somit zu einer erhéhten
Belastbarkeit der Fassung fiihrt.

[0053] Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform ei-
ner der beiden vorangehenden Ausfihrungsformen des
ersten Aspekts der Erfindung bezieht sich auf eine Fas-
sung, bei der der in einem Schnitt senkrecht zur Langs-
achse einer Leiste der Fassung kantenlose und gewellte,
vorzugsweise sinusoidal gewellte, Klebebereich eine
Wellenlange von zwischen 4.7 mm und 6.0 mm, bevor-
zugt zwischen 5.0 mm und 5.7 mm, am meisten bevor-
zugt zwischen 5.3 mm und 5.4 mm hat. Ausserdem hat
der genannte Klebebereich eine Amplitude von zwischen
0.3mmund 1.2 mm, bevorzugt zwischen 0.5 mmund 1.0
mm, am meisten bevorzugt zwischen 0.7 mm und 0.8
mm.

[0054] Es hatsich gezeigt, dass ein gewellter Klebebe-
reich mit einer solchen Wellenstruktur besonders vorteil-
haftist zur Losung der Aufgabe der Erfindung. Zum einen
fuhren diese Dimensionen der Wellenlange und Ampli-
tude zu einer stabilen, formschliissigen Verbindung zwi-
schen Klebstoff und Klebebereich, andererseits sind die
Vertiefungen der Wellenstruktur auch nicht zu tief, was
eine rasche und vollstandige Trocknung des Klebstoffs
erlaubt.

[0055] Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform der
vorangehenden Ausfiihrungsform des ersten Aspekts
der Erfindung betragt die Lange des in einem Schnitt
senkrecht zur Langsachse einer Leiste der Fassung
kantenlosen und gewellten, vorzugsweise sinusoidal ge-
wellten, Klebebereichs mindestens 2.5, vorzugsweise
mindestens 3.5, am meisten bevorzugt mindestens 4.5
Wellenlangen.

[0056] Es hat sich gezeigt, dass ein kantenloser und
gewellter Klebebereich, der mehrere Wellenzyklen auf-
weist, besonders vorteilhaft ist. So kann bei Belastung
der Fassung die Kraft von der Fassung tUber mehrere
Ausbuchtungen des Klebebereichs auf den ausgeharte-
ten Klebstoff Gbertragen werden. Bei mehreren Wellen-
zyklen ist auch die Verteilung des Klebstoffs entlang des
Klebebereichs besser, was (wie weiter oben beschrie-
ben) vorteilhaft ist.

[0057] In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs-
form des ersten Aspekts der Erfindung ist der Flansch
der Fassung in bei bestimmungsgemassem Gebrauch
vertikaler Richtung hochstens 1.0 mm, vorzugsweise
héchstens 0.8 mm, am meisten bevorzugt héchstens
0.5 mm dick.

[0058] Der bestimmungsgemasse Gebrauch bezieht
sich in diesem Zusammenhang auf den Gebrauch der
Fassung in einem Boden.

[0059] Ein mdglichst diinner Flansch erlaubt, dass der
Boden nach Aufbringen des Bodenbelags mdglichst
eben ist, selbst dort, wo der Flansch der Fassung auf
der unter dem Bodenbelag liegenden Bodenflache auf-
liegt. Erhéhungen des Bodenbelags lber dem Flansch
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sind nicht nur asthetisch unerwiinscht, sondern fiihren
auch zu Beschadigungen des Bodenbelags bei wieder-
holtem Betreten von Personen oder wenn das Zugang-
spaneel wiederholt befahren wird oder Gegenstande
dartiber hinweg geschoben werden.

[0060] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungs-
form des ersten Aspekts der Erfindung umfasst die Fas-
sung zusatzlich einen sich zur Mitte der Fassung er-
streckenden Vorsprung zur Auflage eines Einsatzes un-
d/oder eines Deckels. Dabei liegt eine Oberseite des
Vorsprungs tiefer als eine dem Klebebereich zugewand-
te Seite des Flansches. Ausserdem betragt die Distanz
zwischen der Oberseite des Vorsprungs und der dem
Klebebereich zugewandten Seite des Flansches zwi-
schen 4 mm und 9 mm, bevorzugt zwischen 5 mm und
8 mm, am meisten bevorzugt zwischen 6 mm und 7 mm.
[0061] In diesem Kontext bedeutet der Ausdruck «tie-
fer liegen» die rdumliche Position der Oberseite des
Vorsprungs im Verhaltnis zur dem Klebebereich zuge-
wandten Seite des Flansches, wenn die Fassung be-
stimmungsgemass in eine Offnung im Boden eingefiihrt
ist.

[0062] Der Vorsprung, als Teil der erfindungsgemas-
sen Fassung, ist eine Struktur, die sich ausgehend von
der Innenseite der Fassung zur Mitte der Offnung der
Fassung hin erstreckt. Der Vorsprung ist so hergerichtet,
dass ein Einsatz und/oder ein Deckel so darauf platziert
werden konnen, dass eine Oberseite des Deckels im
Wesentlichen koplanar zur dem Klebebereich zuge-
wandten Seite des Flansches angeordnet ist. Das er-
moglicht, dass die Oberseite des Zugangspaneels ko-
planar zur Oberseite des Bodens angeordnet ist, wenn
der Bodenbelag auf dem Boden und auf dem Deckel
angebracht ist.

[0063] In einer bevorzugten Ausflihrungsform der vo-
rangehenden Ausfiihrungsform des ersten Aspekts der
Erfindung ist mindestens eine Verbindungskante zwi-
schen einer Innenflache der Fassung und dem Vor-
sprung miteinem Radius von mindestens 1 mm, vorzugs-
weise mindestens 2 mm, am meisten bevorzugt mindes-
tens 3 mm abgerundet.

[0064] Eine Innenflache der Fassung ist eine Flache,
deren Normalvektor zur Mitte der Fassung gerichtet ist,
und welche sowohl senkrecht angeordnet ist zum
Flansch als auch senkrecht angeordnet ist zum Schnitt,
welcher senkrecht zur Langsachse einer Leiste der Fas-
sung angeordnet ist.

[0065] Die Verbindungskanten zwischen der Innenfla-
che der Fassung und dem Vorsprung sind Kanten, wel-
che sich parallel zur Ldngsachse einer Leiste der Fas-
sung erstrecken. Sie bilden den Ubergang zwischen der
Innenseite der Fassung und dem Vorsprung, welche
vorzugsweise senkrecht zueinander angeordnet sind.
[0066] Das Abrunden mindestens einer Verbindungs-
kante zwischen der Innenflache der Fassung und dem
Vorsprung fuhrt zu einer hoheren Festigkeit des Vor-
sprungs und somit der gesamten Fassung. Das verhin-
dert oder zumindest vermindert die Durchbiegung des
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Vorsprungs oder von anderen Teilen der Fassung, wenn
Krafte auf den Deckel des Zugangspaneels ausgetibt
werden.

[0067] Es ist zudem auch moglich, dass noch weitere
Kanten der Fassung abgerundet sind, um eine héhere
Stabilitat zu gewahrleisten.

[0068] Ein zweiter Aspekt der Erfindung betrifft eine
Extrusionsmatrize fur ein Metallprofil, insbesondere ein
Aluminiumprofil, zur Herstellung einer Fassung nach
dem ersten Aspekt der Erfindung durch Abléangen, An-
schragen und Verschweissen.

[0069] Eine Extrusionsmatrize ist ein spezialisiertes
Werkzeug, das in der Fertigung, insbesondere im Extru-
sionsverfahren (auch Strangpressverfahren genannt),
verwendet wird. Sie besteht aus einer robusten, oft
aus gehartetem Stahl oder anderen widerstandsfahigen
Materialien gefertigten Form, die eine oder mehrere Off-
nungen mit einem spezifischen Querschnitt aufweist.
Diese Offnungen entsprechen der gewiinschten Form
des Endprodukts, wie beispielsweise eines Metallprofils.
[0070] Im Extrusionsprozess wird ein erhitztes und
formbares Material, wie Aluminium oder Kunststoff,
durch die Extrusionsmatrize gepresst. Dabei nimmt
das Material die Form der Offnungen in der Matrize an
und erstarrt beim Abkulhlen, wodurch das gewiinschte
Profil entsteht.

[0071] ZurHerstellung der Fassung wird ein durch den
Extrusionsprozess erzeugtes Metallprofil, vorzugsweise
Aluminiumprofil, bearbeitet durch:

- Ablangen, wobei das Ablangen das Zuschneiden
des Metallprofils in einzelne Metallprofilteile, vor-
zugsweise Aluminiumprofilteile, umfasst;

- Anschragen, wobei das Anschragen das Zuschnei-
den der Enden der Metallprofilteile, vorzugsweise
Aluminiumprofilteile, auf einen gewlinschten Winkel
umfasst; und

- Verschweissen, wobei das Verschweissen das Ver-
binden der angeschragten Metallprofilteile, vorzugs-
weise Aluminiumprofilteile, zu einer Fassung um-
fasst.

[0072] Fuir eine quadratische oder rechtwinklige Fas-
sung werden die Enden mit einem 45°-Winkel ange-
schragt. Fur eine quadratische oder rechtwinklige Fas-
sung werden vier angeschragte Metallprofilteile mitei-
nander verschweisst, um die fertige Fassung zu erhalten.
Diese Metallprofilteile sind Leisten als Teil der Fassung.
[0073] Das Ablangen, Anschragen und Verschweis-
sen sind die einzigen substanziell durchzufiihrenden
Schritte. Weitere mogliche Schritte wie das Schleifen
von Schnittkanten und Schritte zur Oberflachenbearbei-
tung (beispielsweise Reinigen, Schleifen, Polieren, La-
ckieren, Galvanisieren oder Eloxieren) sind auch durch-
fuhrbar, wobei diese Schritte das Profil nicht im Wesent-
lichen verandern. Die Strukturmerkmale der Leisten der
fertigen Fassung entsprechen den Strukturmerkmalen
des durch den Extrusionsprozess erzeugten Metallpro-
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fils, vorzugsweise Aluminiumprofils. Es werden also bei-
spielsweise keine weiteren Vertiefungen in das Profil
gefrast.

[0074] Ineiner bevorzugten Ausfiihrungsform umfasst
die Fassung des ersten Aspekts der Erfindung eine
Schutzkante zum Schutz des Bodenbelags, wobei die
Schutzkante ein umlaufender Vorsprung ist, welcher auf
der dem Klebebereich abgewandten Seite des Flan-
sches ausgebildet ist. Somit umfasst die Extrusionsmat-
rize des zweiten Aspekts der Erfindung eine entspre-
chende Aussparung fiir diese Schutzkante. Diese
Schutzkante kann nach dem Extrudieren des Metallpro-
fils, vorzugsweise Aluminiumprofils, je nach Dicke des
Bodenbelags auf die gewiinschte Lange zugeschnitten
werden, was die einzige wesentliche Veranderung des
Profils der Fassung ist.

[0075] Eine erfindungsgemasse Extrusionsmatrize
des zweiten Aspekts der Erfindung ermdglicht das Her-
stellen einer Fassung des ersten Aspekts der Erfindung
mitden oben genannten Vorteilen. Der zweite Aspekt der
Erfindung ermdglicht also das Bereitstellen einer Fas-
sung fiir ein Zugangspaneel fiir eine Offnung in einem
Boden, welche eine verbesserte Montage ermdglicht.
[0076] Ein dritter Aspekt der Erfindung betrifft ein Me-
tallprofil, insbesondere ein Aluminiumprofil, zur Herstel-
lung einer Fassung nach dem ersten Aspekt der Erfin-
dung durch Ablangen, Anschragen und Verschweissen.
[0077] Dabei erfolgt die Herstellung der Fassung aus-
gehend vom Metallprofil, vorzugsweise Aluminiumprofil,
wie im zweiten Aspekt der Erfindung beschrieben; die
Herstellung unterliegt auch den dort genannten Be-
schrankungen. Die wesentlichen strukturellen Merkmale
des erfindungsgemassen Metallprofils, vorzugsweise
Aluminiumprofils, entsprechen denen einer Leiste der
Fassung des ersten Aspekts der Erfindung.

[0078] Der dritte Aspekt der Erfindung ermdglicht
ebenfalls das Bereitstellen einer Fassung fiir ein Zugang-
spaneel fiir eine Offnung in einem Boden, welche eine
verbesserte Montage ermdglicht.

[0079] Ein vierter Aspekt der Erfindung betrifft ein Zu-
gangspaneel fiir eine Offnung in einem Boden, insbe-
sondere einem Fussboden eines Gebaudes. Das Zu-
gangspaneel umfasst eine Fassung gemass dem ersten
Aspekt der Erfindung.

[0080] Das Zugangspaneel umfasst ausserdem optio-
nal einen Einsatz. Der Einsatz ist auf einem Vorsprung
der Fassung platzierbar und er ist an der Fassung mon-
tierbar. Vorzugsweise ist er durch eine Schraubverbin-
dung und/oder Klemmverbindung montierbar.

[0081] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist der
Begriff «oder» als eine ausschliessende Disjunktion zu
verstehen. «A oder B» sagt aus, dass genau eine der
beiden Aussagen wahr ist (wenn die Disjunktion wahr
ist).

[0082] Das Zugangspaneel umfasst auch einen De-
ckel. Der Deckel ist zum Schliessen des Zugangspa-
neels auf den Vorsprung der Fassung und/oder den
optionalen Einsatz platzierbar. Eine Oberseite des De-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ckels ist bei geschlossenem Zugangspaneel im Wesent-
lichen koplanar zu einer dem Klebebereich zugewandten
Seite des Flansches der Fassung angeordnet.

[0083] Das Zugangspaneel umfasst ebenfalls optional
ein Dampfungselement aus einem gummielastischen
Material. Vorzugsweise ist das gummielastische Material
ein Ethylen-Propylen-Dien Kautschuk aus der M-Gruppe
(EPDM). Das Dampfungselement ist zwischen dem De-
ckel und der Fassung und/oder zwischen dem Deckel
und dem optionalen Einsatz platzierbar. Das Dampf-
ungselement ist vorzugsweise am Deckel, an der Fas-
sung oder am optionalen Einsatz angeklebt.

[0084] Der Einsatz besteht in der Regel aus einer
robusten Metall- oder Kunststoffkonstruktion, die auf
dem Vorsprung platzierbar ist und dort befestigt wird.
Beispielsweise konnen nach dem Platzieren des Einsat-
zes Schrauben so in die Fassung montiert werden, dass
der Einsatz festsitzt und nicht ohne Ldsen der Schrauben
aus der Fassung daraus entnommen werden kann.
Ebenfalls denkbar ist eine Klebeverbindung, um den
Einsatz zu montieren. Der Einsatz kann beispielsweise
fur Stromsteckdosen und/oder Netzwerkanschlisse her-
gerichtet sein, damit entsprechende Buchsen in den Ein-
satz eingebaut und dafir vorgesehene Kabel an die
Buchsen angeschlossen werden kénnen. Der Einsatz
kann auch Armaturen fir Gase und/oder Flissigkeiten
umfassen, welche mit entsprechenden Leitungen ver-
bunden sind. Umfasst das Zugangspaneel einen solchen
Einsatz, wird auch von einer Verteilerdose gesprochen.
Ermdglicht das Zugangspaneel nur einen Zugang zu
Unterflurkanalen beispielsweise, wird von einer Zugdose
gesprochen.

[0085] Der Deckel ist so hergerichtet, dass derselbe
Bodenbelag darauf befestigt werden kann, der auch fiir
den Rest des Bodens des Raums verwendet wird; und
zwar so, dass die Oberseite des Bodenbelags auf dem
Deckel und die Oberseite des Bodenbelags auf dem Rest
des Bodens im Wesentlichen koplanar zueinander an-
geordnet sind.

[0086] Zum Schliessen des Deckels kann dieser ent-
weder lose auf den Vorsprung der Fassung und/oder den
optionalen Einsatz aufgelegt werden. Es ist auch mog-
lich, dass der Deckel mittels Scharnier an der Fassung
befestigtist und/oder dass er mit einer Klemmverbindung
an der Fassung befestigt werden kann.

[0087] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung bedeu-
tet der Ausdruck «im Wesentlichen koplanar», dass zwei
Flachen zumindest nahezu in derselben geometrischen
Ebene liegen. Dabei sind geringfligige Abweichungen
oder Unregelmassigkeiten, die in der Praxis auftreten
koénnen, erlaubt. Diese Abweichungen sind jedoch so
minimal, dass sie die beabsichtigte Funktion der betreff-
enden Objekte nicht wesentlich beeintrachtigen. Im vor-
liegenden Fall bedeutet, dass die Oberseite des Deckels
bei geschlossenem Zugangspaneel im Wesentlichen ko-
planar zu einer dem Klebebereich zugewandten Seite
des Flansches der Fassung angeordnet ist, dass die
Ebenen, in der die beiden Flachen liegen, hdochstens
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3.0 mm, vorzugsweise hochstens 2.0 mm, noch mehr
bevorzugt héchstens 1.0 mm, am meisten bevorzugt
hoéchstens 0.5 mm voneinander entfernt sind.

[0088] Das optionale Dampfungselement dient als
Schallschutz und schiitzt zudem das Material der Fas-
sung, des optionalen Einsatzes und des Deckels.
[0089] Ethylen-Propylen-Dien Kautschuke aus der M-
Gruppe (EPDM) sind Terpolymere aus Ethylen, Propylen
und einem nicht naher festgelegten Dien und sind durch
die Norm ASTM D1418-22 (Stand: 15. Juni 2015) defi-
niert.

[0090] Das Zugangspaneel des vierten Aspekts der
Erfindung umfasst die Fassung des ersten Aspekts der
Erfindung, deren Vorteile weiter oben ausfihrlich be-
schrieben wurden; somit ermdglicht auch das Zugang-
spaneel gemass viertem Aspekt der Erfindung das Er-
moglichen einer verbesserten Montage der Fassung.
[0091] In einer bevorzugten Ausfihrungsform des
vierten Aspekts der Erfindung umfasst das Zugangspa-
neel eine erste Schutzkante zum Schiitzen des Boden-
belags. Dabei ist die erste Schutzkante als Teil der Fas-
sung ausgebildet, oder ein eigenes, an der Fassung
befestigtes Bauteil. Optional umfasst das Zugangspa-
neel eine zweite Schutzkante zum Schitzen des Boden-
belags, wobei die zweite Schutzkante als Teil des De-
ckels ausgebildet ist.

[0092] Wenn die erste Schutzkante als Teil der Fas-
sung ausgebildet ist, ist die erste Schutzkante ein die
Fassung umlaufender Vorsprung, welcher auf der dem
Klebebereich abgewandten Seite des Flansches ausge-
bildet ist.

[0093] Wenndie erste Schutzkante ein eigenes, ander
Fassung befestigtes Bauteil ist, ist sie vorzugsweise Uber
eine Klebeverbindung mit einer in der Fassung ausge-
bildeten, die Fassung umlaufenden Vertiefung befestigt.
Eine solche Schutzkante kann auch als Steckkante be-
zeichnet werden. Typischerweise wird bei einer solchen
ersten Schutzkante ein Material gewahlt, welches zur
Optik des Bodenbelags passt, da die erste Schutzkante
bei geschlossenem Zugangspaneel sichtbar ist.

[0094] Die zweite Schutzkante ist ein den Deckel um-
laufender Vorsprung auf der Oberseite des Deckels.
[0095] Bei einer im Boden eingebauten Fassung ist/-
sind die erste und/oder zweite Schutzkante also nach
oben gerichtet. Die Lange der ersten und/oder zweiten
Schutzkante wird durch die Dicke des jeweiligen Boden-
belags so definiert, dass eine planare Oberseite der
jeweiligen Schutzkante im Wesentlichen koplanar zur
Oberflache des Bodenbelags angeordnet ist.

[0096] Die erste Schutzkante und die optionale zweite
Schutzkante schitzen die Kanten des Bodenbelags ge-
gen Beschadigungen bei wiederholtem Betreten von
Personen oder wenn das Zugangspaneel wiederholt be-
fahren wird oder Gegenstande darliber hinweg gescho-
ben werden.

[0097] Ein funfter Aspekt der Erfindung betrifft ein Ver-
fahren zur Montage einer Fassung gemass dem ersten
Aspekt der Erfindung in einer Offnung in einem Boden.
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Die Offnung ist dabei grosser als die Fassung. Das Ver-
fahren umfassend den Schritt des Verklebens der Fas-
sung in der Offnung. Und zwar erfolgt die Verklebung
derart, dass sich ein Klebstoff so in einem Spalt zwischen
dem Klebebereich und der Offnung verteilt, dass der
Spalt zumindest teilweise mit Klebstoff geflllt wird.
[0098] Die Offnung im Boden weist dabei im Wesent-
lichen senkrecht verlaufende Seitenwande auf und bietet
Zugang zu elektrischen Verkabelungen und/oder Rohr-
leitungen. Die Fassung ist dabei vorzugsweise Teil eines
Zugangspaneels gemass dem vierten Aspekt der Erfin-
dung.

[0099] Das Verkleben erfolgt, indem ein geeigneter
Klebstoff so aufgetragen wird, dass der Klebebereich
nach Einfithren der Fassung in die Offnung mit Klebstoff
verfillt ist. Je nach Lasten, die spater auf die ausgehar-
tete Klebeverbindung ausgelibt werden, muss darauf
geachtet werden, dass mindestens 80 %, vorzugsweise
mindestens 90 %, am meisten bevorzugt 100 % der
Flache des Klebebereichs mit Klebstoff bedeckt sind.
So kann eine ausreichend stabile Klebeverbindung ge-
wahrleistet werden.

[0100] Nach dem Auftragen des Klebstoffs wird die
Fassung in die Offnung eingefilhrt. Der Flansch liegt
dann auf der Bodenflache auf und tragt die Fassung
wahrend des Aushértens des Klebstoffs. Vor dem Aus-
harten der Fassung soll die Fassung abgesehen vom
Eigengewicht der Fassung nicht zusatzlich belastet wer-
den. Die Fassung kann in diesem Zustand zwar bei-
spielsweise den Einsatz und/oder den Deckel tragen,
aber keine schwereren Lasten wie Menschen, Mobel
oder Fahrzeuge.

[0101] Nach dem Ausharten bildet der Klebstoff einen
Formschluss mit der Klebeflache der Fassung, was der
Verbindung zwischen der Fassung und der Bodenoff-
nung eine besonders hohe Stabilitat verleiht. Die Vorteile
des Verfahrens des fiinften Aspekts der Erfindung ent-
sprechen den Vorteilen der vorangehenden Aspekte.
Somit ermoglicht auch der flinfte Aspekt der Erfindung
eine verbesserte Montage einer Fassung fiir ein Zugang-
spaneel fiir eine Offnung in einem Boden.

[0102] In einer bevorzugten Ausfihrungsform des
funften Aspekts der Erfindung erfolgt das Kleben der
Fassung in der Offnung derart, dass der Klebstoff auf
den Klebebereich der Fassung aufgetragen wird.
[0103] Zusatzlich dazu kann der Klebstoff auch auf die
Bodenéffnung oder auf den Flansch der Fassung aufge-
tragen werden.

[0104] Die Erfindung wird nun anhand konkreter Aus-
fihrungsbeispiele beschrieben. Diese Ausfiihrungsfor-
men sollen den Kern der Erfindung in keiner Weise
einschranken, sondern dienen vielmehr das Verstandnis
der Erfindung zu erleichtern.

Fig. 1:  Schnittzeichnungen der Leisten von verschie-
denen Ausfiihrungsformen der erfindungsge-
massen Fassung;
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Fig. 2:  Schnittzeichnung einer Leiste einer erfin-
dungsgemaéssen Fassung verklebt in eine Off-
nung eines Bodens;

Fig. 3:  lllustration der Mantelflache und des darauf
liegenden Klebebereichs einer erfindungsge-
massen Fassung;

Fig. 4:  Schnittzeichnung einer erfindungsgemassen
Extrusionsmatrize;

Fig. 5:  lllustration des Herstellungsprozesses einer
erfindungsgemassen Fassung ausgehend
von einem Metallprofil;

Fig. 6:  Schnittzeichnung eines erfindungsgemassen
Zugangspaneels in einer Bodenéffnung; und
Fig. 7:  perspektivische Explosionsansicht eines er-
findungsgemassen Zugangspaneels.

[0105] InFigur 1 sind Schnittdarstellungen der Leisten
(1130) von drei verschiedenen Ausfiihrungsformen der
erfindungsgemassen Fassung (1100) dargestellt. Die
Schnittdarstellung entspricht dem Schnitt (1140) senk-
recht einer Langsachse (1131) einer Leiste (1130). Eine
Fassung (1100) ist typischerweise aus mehreren Metall-
profilelementen zusammengesetzt, welche in der ferti-
gen Fassung (1100) die einzelnen Leisten (1130) bilden
(siehe weiter unten).

[0106] DieFassung(1100)umfassteinenvonderMitte
der Fassung (1100) weg gerichteter Flansch (1110) und
eine Mantelflache (1120). Die Mantelflache (1120) be-
ginnt in Figur 1 unter dem Flansch (1110) und erstreckt
sich bis ans untere Ende der Fassung (1100). Auf der
Mantelflache (1120) ist ein sinusoidal gewellter Klebebe-
reich (1121) ausgebildet. In den gezeigten Ausfihrungs-
beispielen istim Wesentlichen die gesamte Mantelflache
(1120) der Klebebereich (1121). Die dem Klebebereich
(1121) zugewandte Seite (1111) des Flansches (1110)
grenztin allen drei Ausfliihrungsbeispielen unmittelbar an
den Klebebereich (1121) an. Ein zur Mitte (nach rechts in
Figur 1) der Fassung gerichteter Vorsprung (1150) um-
fassend eine Oberseite (1151) und eine abgerundete
Verbindungskante (1152) liegt dabei auf Figur 1 tiefer
als der Flansch (1110).

[0107] Die drei Ausfiihrungsbeispiele unterscheiden
sich in Ihrer jeweiligen Ausfiihrung der Schutzkante
(1160) zum Schutz des Bodenbelags. Die Ausflihrungs-
form in Figur 1A hat eine niedrigere Schutzkante (1160’)
als die Schutzkante (1160") in Figur 1B. Die Fassung
(1100) in Figur 1A ist fir weniger dicke Bodenbelage
(2300) ausgerichtet als die Fassung (1100) in Figur 1B.
Figur 1C zeigt eine Fassung (1100) ohne Schutzkante.
Dafur umfasst diese Ausfihrungsform eine Vertiefung
(1170), welche zur Aufnahme einer Schutzkante als se-
parates Bauteil vorgesehen ist. Diese separate Schutz-
kante wird durch eine Klebeverbindung an der Fassung
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(1100) befestigt.

[0108] In Figur 2 ist die Fassung (1100) des Ausflih-
rungsbeispiels aus Figur 1A in einer Schnittdarstellung
dargestellt. Die Mantelflache (1120) ist in eine Offnung
(2210) eines Bodens (2200) eingefiihrt. Die dem Klebe-
bereich (1121) zugewandte Seite (1111) des Flansches
(1110) liegt dabei auf der Oberflache (2220) eines Bo-
dens (2200) auf. Zwischen einer Seitenwand (2211) der
Offnung (2210) und dem Klebebereich (1121) befindet
sich ein Spalt (2230), der mit Klebstoff (3000) befillt ist.
Der ausgehartete Klebstoff (3000) bildet einen Form-
schluss mit dem Klebebereich (1121) der Fassung
(1100). Wirkt eine Last auf die Fassung (1100) in ver-
tikaler Richtung, werden die Erhebungen des Klebebe-
reichs (1121) auf die formschlissigen Erhebungen des
Klebstoffs (3000) gedriickt fiir eine optimale Kraftliber-
tragung. Dadurch, dass der Klebebereich (1121) unmit-
telbar unter dem Flansch (1110) beginnt (es gibt in die-
sem Ausfiuhrungsbeispiel keinen Abstand (1122) zwi-
schen dem Flansch (1110) und dem Klebebereich
(1121)) und dass der Klebstoff (3000) durch die erfin-
dungsgemasse Fassung (1100) beim Einsetzen auf dem
gesamten Klebebereich (1121) verteilt wird, ist die Klebe-
verbindung besonders stabil.

[0109] Die Begriffe «vertikal» und «horizontal» bezie-
hen sich auf die in Bezug auf die Richtung der Schwer-
kraft horizontale Oberflache (2220) des Bodens (2200).
[0110] Die Oberseite (1151) des Vorsprungs (1150)
liegt in einer bestimmten Distanz (1153) unterhalb der
dem Klebebereich (1121) zugewandten Seite (1111) des
Flansches (1110), damit auf den Vorsprung (1150) ein
Deckel (1300) platziert werden kann. Nach Aufbringen
des Bodenbelags (2300), welcher in Figur 2 nicht gezeigt
ist, auf den Boden (2200) und den Deckel (1300), ist die
Oberflache des Bodenbelags (2300) im Wesentlichen
koplanar mit der Oberseite der Schutzkante (1160°),
um eine insgesamt ebene Flache zu bilden.

[0111] In Figur 3 ist die Mantelflache (1120) eines
sinusoidal gewellten Klebebereichs im Detail illustrativ
dargestellt. Der Klebebereich (1121) ist der Teil der Man-
telflache (1120), der zwischen dem Anfangspunkt (1141)
und dem Endpunkt (1142) liegt. Die Sehnenlange (1143)
zwischen diesen beiden Punkten ist dabei deren direkte
Verbindungslinie (gepunktete Linie). Die Bogenléange
(1144) ist die tatsachliche Lange der Kurve zwischen
den beiden Punkten (Strichpunktlinie). Die Wellenlange
(1145) entspricht der Distanz zwischen zwei benachbar-
ten Scheitelpunkten der Wellenstruktur. Die Amplitude
(1146) beschreibt die Distanz zwischen der imaginaren
Mittellinie der Wellenstruktur und den Scheitelpunkten.
[0112] In Figur 4 ist eine Extrusionsmatrize (4000)
illustrativ dargestellt fur ein Metallprofil (5000) zur Her-
stellung einer erfindungsgemassen Fassung (1100). Der
innere Bereich der Kontur der Fassung (1100) ist dabei
aus der Extrusionsmatrize (4000) ausgefrast. Der Pro-
zess zur Herstellung einer erfindungsgemassen quadra-
tischen Fassung (1100) ausgehend von einem Metall-
profil (5000) ist in Figur 5 illustrativ dargestellt. Das
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Metallprofil (5000) wird zuerst durch Ablangen (i) in Profil-
teile mit der gewiinschten Lange aufgeteilt. Durch An-
schragen (ii) der Profilteile kénnen sie durch Verschweis-
sen (iii) miteinander verbunden werden. Die vier Profil-
teile bilden die einzelnen Leisten (1130) der fertigen
Fassung (1100). In Figur 5 ist auch die Langsachse
(1131)einer Leiste (1130) eingezeichnet, sowie ein senk-
recht zur Langsachse (1131) einer Leiste (1130) lieg-
ender Schnitt (1140).

[0113] Die erfindungsgemasse Fassung (1100) ist in
der Schnittzeichnung in Figur 6 als Teil des erfindungs-
gemassen Zugangspaneels (1000) mit Schutzkanten
(1160, 1320) dargestellt. Auf dem tragenden Boden
(2100) ist in diesem Ausflihrungsbeispiel ein Unterlags-
boden (2200) aufgebracht, wobei eine Offnung (2210)im
Boden (2200) ausgespart wurde fir das Zugangspaneel
(1000). Ein Einsatz (1200) liegt dabei auf der Fassung
(1100) und ist befestigt (die Befestigung istin Figur 7 nicht
sichtbar). Der Einsatz (1200) umfasst Steckdosenoff-
nungen (1210), an welche Stromkabel angeschlossen
werden kénnen. Zudem erlauben Zugangsoéffnungen
(1220) das Durchfiihren von angeschlossenen Kabeln
aus dem Zugangspaneel (1000). Ein Deckel (1300) ist
auf den Einsatz (1200) aufgesetzt und dazwischen be-
findet sich ein Dampfungselement (1400), welches am
Deckel (1300) befestigt ist. Der Deckel (1300) ist zudem
mit einer zweiten Schutzkante (1320) ausgestattet. Auf
der Oberflache (1310) des Deckels (1300) und auf dem
Boden (2200) ist der Bodenbelag (2300) aufgebracht,
wobei der Bodenbelag (2300) aufdem Deckel (1300) und
der Bodenbelag (2300) auf dem Boden (2200) im We-
sentlichen koplanar zueinander angeordnet sind.
[0114] Figur 7 zeigt eine isometrische Explosionsan-
sicht des erfindungsgemassen Zugangspaneels (1000)
ohne Schutzkante umfassend eine Fassung (1100), ein
Einsatz (1200), ein Deckel (1300) sowie ein am Deckel
(1300) befestigtes Dampfungselement (1400).

Patentanspriiche

1. Fassung (1100) fiir eine Offnung (2210) in einem
Boden (2200), insbesondere einem Fussboden ei-
nes Gebaudes, wobei die Fassung (1100) umfasst:

- einen Flansch (1110) zur Auflage auf dem
Boden (2200);

und

- eine Mantelflache (1120) zum Einfiihren in die
Offnung (2210), die Mantelflache (1120) umfas-
send einen Klebebereich (1121) zum Fixieren
der Fassung (1100) in der Offnung (2210);

dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand
(1122) zwischen dem Flansch (1110) und dem Kle-
bebereich (1121) hoéchstens 10 mm, bevorzugt
héchstens 5 mm, noch mehr bevorzugt héchstens
1 mm betragt, am meisten bevorzugt, dass der Kle-
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bebereich (1121) unmittelbar an den Flansch (1110)
angrenzt.

Fassung (1100) nach einem der vorangehenden
Anspriche, wobei in einem Schnitt (1140) senkrecht
zur Langsachse (1131) einer Leiste (1130) der Fas-
sung (1100) der Sehnenlange (1143) zwischen ei-
nem Anfangspunkt (1141) und einem Endpunkt
(1142) des Klebebereichs (1121) mindestens 13
mm, vorzugsweise mindestens 18 mm, am meisten
bevorzugt mindestens 23 mm betragt.

Fassung (1100) nach einem der vorangehenden
Anspriiche, wobei der Klebebereich (1121) ein in
einem Schnitt (1140) senkrecht zur Langsachse
(1131) einer Leiste (1130) der Fassung (1100) kan-
tenloser und gewellter, vorzugsweise sinusoidal ge-
wellter, Klebebereich (1121) ist.

Fassung (1100) nach Anspruch 3, wobei das Ver-
héltnis zwischen der Bogenlange (1144) und der
Sehnenlange (1143) zwischen einem Anfangspunkt
(1141) und einem Endpunkt (1142) des in einem
Schnitt (1140) senkrecht zur Langsachse (1131) ei-
ner Leiste (1130) der Fassung (1100) kantenlosen
und gewellten, vorzugsweise sinusoidal gewellten,
Klebebereichs (1121) grosser als 1.2, bevorzugt
groésser als 1.3, noch mehr bevorzugt grésser als
1.4, am meisten bevorzugt grésser als 1.5 ist.

Fassung (1100) nach einem der Anspriiche 3 und 4,
wobei der in einem Schnitt (1140) senkrecht zur
Langsachse (1131) einer Leiste (1130) der Fassung
(1100) kantenlose und gewellte, vorzugsweise sinu-
soidal gewellte, Klebebereich (1121)

- eine Wellenlange (1145) von zwischen 4.7 mm
und 6.0 mm, bevorzugt zwischen 5.0 mm und
5.7 mm, am meisten bevorzugt zwischen 5.3
mm und 5.4 mm hat; und

- eine Amplitude (1146) von zwischen 0.3 mm
und 1.2 mm, bevorzugt zwischen 0.5 mm und
1.0 mm, am meisten bevorzugt zwischen 0.7
mm und 0.8 mm hat.

Fassung (1100) nach Anspruch 5, wobei die Lange
des in einem Schnitt (1140) senkrecht zur Langs-
achse (1131) einer Leiste (1130) der Fassung (1100)
kantenlosen und gewellten, vorzugsweise sinusoi-
dal gewellten, Klebebereichs (1121) mindestens 2.5,
vorzugsweise mindestens 3.5, am meisten bevor-
zugt mindestens 4.5 Wellenlangen (1145) betragt.

Fassung (1100) nach einem der vorangehenden
Anspriche, wobei der Flansch (1110) in bei bestim-
mungsgemassem Gebrauch vertikaler Richtung
héchstens 1.0 mm, vorzugsweise héchstens 0.8
mm, am meisten bevorzugt héchstens 0.5 mm dick
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ist.

Fassung (1100) nach einem der vorangehenden
Anspriiche, wobei die Fassung (1100) zusatzlich
einen sich zur Mitte der Fassung (1100) erstreck-
enden Vorsprung (1150) zur Auflage eines Einsatzes
(1200) und/oder eines Deckels (1300) umfasst, wo-
bei

- eine Oberseite (1151) des Vorsprungs (1150)
tiefer liegt als eine dem Klebebereich (1121)
zugewandte Seite (1111) des Flansches
(1110); und

- die Distanz (1153) zwischen der Oberseite
(1151) des Vorsprungs (1150) und der dem Kle-
bebereich (1121) zugewandten Seite (1111) des
Flansches (1110) zwischen 4 mm und 9 mm,
bevorzugt zwischen 5 mm und 8 mm, am meis-
ten bevorzugt zwischen 6 mm und 7 mm betragt.

Fassung (1100) nach Anspruch 8, wobei mindestens
eine Verbindungskante (1152) zwischen einer In-
nenflache der Fassung (1100) und dem Vorsprung
(1150) mit einem Radius von mindestens 1 mm,
vorzugsweise mindestens 2 mm, am meisten bevor-
zugt mindestens 3 mm abgerundet ist.

Extrusionsmatrize (4000) fir ein Metallprofil (5000),
insbesondere ein Aluminiumprofil, zur Herstellung
einer Fassung (1100) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche durch Ablangen, Anschragen und
Verschweissen.

Metallprofil (5000), insbesondere Aluminiumprofil,
zur Herstellung einer Fassung (1100) nach einem
der Anspriiche 1 bis 9 durch Ablangen, Anschragen
und Verschweissen.

Zugangspaneel (1000) fiir eine Offnung (2210) in
einem Boden (2200), insbesondere einem Fussbo-
den eines Gebdudes, wobei das Zugangspaneel
(1000) umfasst:

- eine Fassung (1100) gemass einem der An-
spruche 1 bis 9;
- optional, einen Einsatz (1200), wobei

- der Einsatz (1200) auf einem Vorsprung
(1150) der Fassung (1100) platzierbar ist,
und

- der Einsatz (1200) an der Fassung (1100)
montierbar ist, vorzugsweise durch eine
Schraubverbindung und/oder Klemmverbin-
dung; einen Deckel (1300), wobei

- der Deckel (1300) zum Schliessen des
Zugangspaneels (1000) auf den Vorsprung
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13.

14.

15.
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(1150) der Fassung (1100) und/oder den
optionalen Einsatz (1200) platzierbar ist,
und

- eine Oberseite (1310) des Deckels (1300)
bei geschlossenem Zugangspaneel (1000)
im Wesentlichen koplanar zu einer dem
Klebebereich (1121) zugewandten Seite
(1111) des Flansches (1110) der Fassung
(1100) angeordnet ist; und

- optional, ein Dampfungselement (1400) aus
einem gummielastischen Material, vorzugswei-
se ein Ethylen-Propylen-Dien Kautschuk aus
der M-Gruppe, wobei

- das Dampfungselement (1400) zwischen
dem Deckel (1300) und der Fassung (1100)
und/oder zwischen dem Deckel und dem
optionalen Einsatz (1200) platzierbar ist,
und

- das Dampfungselement (1400) vorzugs-
weise am Deckel (1300), an der Fassung
(1100) oder am optionalen Einsatz (1200)
angeklebt ist.

Zugangspaneel (1000) nach Anspruch 12, wobei
das Zugangspaneel (1000)

- eine erste Schutzkante (1160) zum Schitzen
des Bodenbelags (2300) umfasst, wobei die
erste Schutzkante (1160) als Teil der Fassung
(1100) ausgebildet ist, oder ein eigenes, an der
Fassung (1100) befestigtes Bauteil ist; und

- optional, eine zweite Schutzkante (1320) zum
Schitzen des Bodenbelags (2300) umfasst, wo-
bei die zweite Schutzkante (1320) als Teil des
Deckels (1300) ausgebildet ist.

Verfahren zur Montage einer Fassung (1100) ge-
mass einem der Anspriiche 1 bis 9 in einer Offnung
(2210) in einem Boden (2200), wobei die Offnung
(2210) grosser ist als die Fassung (1100), das Ver-
fahren umfassend den Schritt:

- Verkleben der Fassung (1100) in der Offnung
(2210) derart, dass sich ein Klebstoff (3000) so
in einem Spalt (2230) zwischen dem Klebebe-
reich (1121) und der Offnung (2210) verteilt,
dass der Spalt (2230) zumindest teilweise mit
Klebstoff (3000) gefiillt wird.

Verfahren nach Anspruch 14, wobei das Kleben der
Fassung (1100) in der Offnung (2210) derart erfolgt,
dass der Klebstoff (3000) auf den Klebebereich
(1121) der Fassung (1100) aufgetragen wird.
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ANHANG ZUM EUBOPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 23 19 3282

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europdischen Recherchenbericht angeflihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

20-02-2024
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
EP 2177689 Al 21-04-2010 KEINE
US 2003121216 Al 03-07-2003 KEINE
WO 0060191 Al 12-10-2000 AT E443798 T1 15-10-2009
EP 1173647 Al 23-01-2002
us 6848226 B1 01-02-2005
WO 0060191 A1l 12-10-2000

Fur ndhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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EPA (ibernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

« EP 1173647 B1[0012] « EP 2177689 B1 [0015] [0033] [0046]
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