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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Erste-Hilfe-Koffer,
Verbandkasten, Notfallkoffer und einen Erste-Hilfe-Dop-
pelkoffer, Notfalldoppelkoffer. Sie betrifft auch ein Ver-
fahren zur Herstellung eines Erste-Hilfe-Koffers, Notfall-
koffers.

[0002] Unter Notfallkoffer wird hier vorliegend insbe-
sondere verstanden ein Koffer oder Verbandkasten, der
beflllt ist mit zumindest einem aus: Pflaster und Ver-
bandsmaterial, Einmalhandschuhen, Erste-Hilfe-Sche-
ren und Pinzetten, Hygienemundschutz, Hygieneklei-
dung, Notduschen und Augenspulung, Desinfektions-
mittel und Spender dazu, Defibrillatoren und Zubehér,
sowie Beatmungsmasken. Ein Erste-Hilfe-Koffer ist vor-
liegend als unter den Begriff des Notfallkoffers im Sinne
der Erfindung fallend anzusehen.

[0003] Die Erfindung betrifft insbesondere die Ausge-
staltung der Dichtung des Erste-Hilfe-Koffers, Verband-
kastens oder Notfallkoffers, im Folgenden als Notfallkof-
fer bezeichnet.

[0004] Die Europaische Patentanmeldung mit dem
Aktenzeichen EP23152967.8 beschreibt einen Notfall-
koffer der aus zwei Notfallkofferhalften besteht.

[0005] Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Notfallkof-
fer mit einer verbesserten Dichtung und einen Notfall-
doppelkoffer mit verbesserten Dichtungen zu schaffen
sowie ein Verfahren anzugeben, mit welchem ein Not-
fallkoffer mit einer verbesserten Dichtung hergestellt
werden kann.

[0006] Die Aufgabe wird durch einen Notfallkoffer mit
den Merkmalen nach Anspruch 1, durch einen Notfall-
doppelkoffer nach Anspruch 12 sowie durch ein Verfah-
ren zur Herstellung eines Notfallkoffers nach Anspruch
13 gelost.

[0007] Der erfindungsgemale Notfallkoffer umfasst
zwei Kofferschalen und eine Dichtung, wobei die Dich-
tung von einem Dichtungsmaterial gebildet wird, das
stoffschliissig mit einer der Kofferschalen verbunden
ist und die Dichtung im geschlossenen Zustand des
Notfallkoffers mit beiden Kofferschalen in Kontakt ist.
[0008] Das stoffschlussige Verbinden des Dichtungs-
materials mit der Kofferschale besitzt mehrere Vorteile.
Die Gefahr des Loslésens der Dichtung von der Koffer-
schale, insbesondere die Gefahr des Herausfallens der
Dichtung aus einer Aufnahmerille im ge6ffneten Zustand
ist so minimiert und der Notfallkoffer bleibt dicht, auch
wenn er bereits mehrfach benutzt wurde. Zudem wird die
Dichtigkeit des Notfallkoffers durch die stoffschllssige
Verbindung zwischen Dichtung und Kofferschale im Ver-
gleich zu einem bloRen Einbringen einer fertig geformten
Dichtung in eine Aufnahmerille der Kofferschale erhoht.
Es kann aufdiese Weise eine Dichtigkeitdes Innenraums
des Notfallkoffers gegenuliber der auleren Umgebung
gemal IP 67 erreicht werden. Es ist in diesem Zusam-
menhang weiterhin besonders bevorzugt, wenn die kor-
respondierende Kofferschale einen mechanischen
Druck auf die Dichtung ausiibt und diese dadurch ver-
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formt wird, was die Kontaktflache zwischen der Dichtung
und den Kofferschalen vergrofRert und so die Starke der
Abdichtung erhéht. Denkbar ist ebenso, dass an beiden
Kofferschalen mindestens eine Dichtung angeordnet ist,
die im geschlossenen Zustand des Notfallkoffers jeweils
mit der anderen Kofferschale in Kontakt ist, bspw. tiber
hervorstehende Elemente, die an der Kofferschale aus-
gebildet sind. Ebenso sind sich gegenuberliegende und
im geschlossenen Zustand des Notfallkoffers einander
gegenseitig kontaktierende Dichtungen denkbar.
[0009] Gemal vorteilhaften Ausfihrungsformen der
Erfindung ist das Dichtungsmaterial ein weichelastischer
Schaumstoff. Ein solcher lasst sich besonders leicht und
wiederholbar durch den mechanischen Druck, welcher
durch die korrespondierende Kofferschale auf die Dich-
tung ausgeubt wird, verformen und passt sich verschie-
denen Geometrien an. Dies vergroRert die Kontaktflache
zwischen der Dichtung und den Kofferschalen in stérke-
rem Male, wodurch sich die Starke der Abdichtung des
Innenraums des Notfallkoffers gegenulber der duf3eren
Umgebung weiter erhéht.

[0010] GemaR einer vorteilhaften Ausflihrungsform
hierzu ist der weichelastische Schaumstoff ein bei Raum-
temperatur vernetzter Polyurethanschaum, der aus einer
Reaktion eines Polyols oder einer Mischung aus Poly-
olen und Methylendiphenylisocyanat oder einem seiner
Derivate hervorgegangenist. Eine Dichtung, deren Dich-
tungsmaterial ein solcher weichelastischer Polyurethan-
schaum ist, ist besonders gunstig, temperaturbestandig,
leicht und stabil.

[0011] GemalR vorteilhaften Ausfihrungsformen be-
stehen die Kofferschalen aus Acrylnitril-Butadien-Sty-
rol-Kunststoff, wodurch der Notfallkoffer auch bei tiefen
Temperaturen steif und zah bei gleichzeitig hoher Harte
bleibt und so der Inhalt des Notfallkoffers besonders gut
geschutzt ist, da mégliche Fehlfunktionen und Bescha-
digungen des Notfallkoffers unterbunden werden. Zu-
dem ist ein Acrylnitril-Butadien-Styrol-Kunststoff durch
seine Thermoplastizitat leicht zu verarbeiten und einer
stoffschliissigen Verbindung mit einem Dichtungsmate-
rial auf Kunststoffbasis leicht zuganglich. Besonders vor-
teilhaft ist es in diesem Zusammenhang, wenn das Dich-
tungsmaterial ein bei Raumtemperatur vernetzter Poly-
urethanschaum ist, der direkt auf der Kofferschale durch
Reaktion eines Polyols oder einer Mischung aus Poly-
olen und Methylendiphenylisocyanat oder einem seiner
Derivate gebildet wurde, da so das Dichtungsmaterial
direkt mit der Kofferschale durch chemische Reaktion
stoffschlussig verbunden wird.

[0012] Bevorzugt weist ein erfindungsgemaler Not-
fallkoffer ein Anpresselement auf, das an einer der Dich-
tung gegenuberliegenden Kofferschale ausgebildet oder
befestigt ist und gleichzeitig derart eingerichtet und posi-
tioniert ist, dass es im geschlossenen Zustand des Not-
fallkoffers mechanischen Druck auf die Dichtung austibt.
Durch den zusétzlichen mechanischen Druck verformt
sich die Dichtung noch stérker. Dies vergroert wiede-
rum die Kontaktflache zwischen der Dichtung und der
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Kofferschale noch weiter, wodurch sich die Starke der
Abdichtung des Innenraums des Notfallkoffers gegen-
Uber der duferen Umgebung noch weiter erhoht. In
diesem Zusammenhang ist es besonders bevorzugt,
wenn das Anpresselement eine dem Grundriss der Dich-
tung entsprechende Kontur aufweist, sodass die Dich-
tung maglichst rdumlich durchgangig und von dem An-
presselement mit konstant hohem mechanischem Druck
beaufschlagt wird. Besonders vorteilhaftist es, wenn das
Anpresselement eine schmalere Kontur als die Dichtung
aufweist, da so das Anpresselement in die Dichtung
hineinragen kann und nicht nur die obere, sondern auch
die seitlichen Flachen des Anpresselements mit der
Dichtung in Kontakt kommen kénnen.

[0013] Weisteine der Kofferschalen eine entlang ihres
Randes umlaufende Aufnahmerille auf und ist die Dich-
tung in dieser Aufnahmerille angeordnet, wird die Grenz-
flache, Uber welche die stoffschliissige Verbindung der
Dichtung mit der Kofferschale hergestellt wird, ver-
groRert und die Starke der stoffschliissigen Verbindung
erhoht. Dies erhoht die Belastbarkeit der stoffschlissi-
gen Verbindung und zudem die Dichtigkeit des Notfall-
koffers im geschlossenen Zustand. Auch kann in Ver-
bindung mit einem Anpresselement, das eine geringere
Breite als die Aufnahmerille aufweist, die Dichtung inner-
halb der Aufnahmerille so verformt werden, dass sowohl
die Innenflachen der Aufnahmerille als auch die seit-
lichen Flachen des Anpresselements mit der Dichtung
in Kontakt sind.

[0014] GemalR einer vorteilhaften Ausfiihrungsform
hierzu ragt die Dichtung uber die umlaufende Aufnahme-
rille hinaus. Hierdurch wird ein Kontakt der Dichtung mit
der korrespondierenden Kofferschale erleichtert, da die-
se bspw. keine dedizierten Anpresselemente aufweisen
muss, was die Wahlfreiheit bei der Gestaltung der Geo-
metrie der Kofferschale vergréRert. Bei entsprechender
Ausgestaltung der beiden Kofferschalen kann so bspw.
auch eine breitere plane Oberflache der Elemente der
korrespondierenden Kofferschale gewahlt werden, die in
Kontakt mit der Dichtung kommen sollen und dennoch
die Dichtung im geschlossenen Zustand von der korres-
pondierenden Kofferschale mit mechanischem Druck
beaufschlagt und entsprechend verformt werden.
[0015] GemalR einer weiteren vorteilhaften Ausfiih-
rungsform weist eine der Kofferschalen in die Koffer-
schale steckbare Trennelemente zur Bildung von Unters-
ektionen auf, wobei auf der den steckbaren Trennele-
menten gegeniberliegenden Kofferschale zusatzliche
Dichtungen angeordnet sind, die zumindest in einer
Richtung der Kontur der durch die steckbaren Trenn-
elemente bildbaren Untersektionen entsprechen. Dabei
sind die zusatzlichen Dichtungen im geschlossenen Zu-
stand des Notfallkoffers mit den Langskanten der Trenn-
elemente in Kontakt. Auf diese Weise kénnen variable
Untersektionen durch Umstecken der Trennelemente
realisiert werden, wobei die verschiedenen Untersektio-
nen durch das Kontaktieren der Langskanten mit den
zusatzlichen Dichtungen im geschlossenen Zustand des
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Notfallkoffers gegenlber anderen Sektionen abgedich-
tet sind. Die abgedichteten Untersektion sind dadurch
nicht nur gegenliber aus dem Auf3enbereich stammen-
den Kontaminationen wie Keimen oder Schmutzparti-
keln, sondern auch gegeniiber aus anderen Sektionen
des Notfallkoffers stammenden Kontaminationen ge-
schiitzt. Dies kdnnen bspw. unerwiinschte Wirkstoffe,
welche in einer anderen Sektion vorgehalten werden
oder Feuchtigkeit sein, welche bspw. aus einer vorge-
haltenen Augenspllung stammt. Ein Eintrag solcher
Kontaminationen konnte die sichere Funktionsweise
von Erste-Hilfe-Materialien oder Erste-Hilfe-Vorrichtun-
gen gefahrden, die in der abgedichteten Untersektion
vorgehalten werden.

[0016] GemaR einer vorteilhaften Ausflihrungsform
hierzu sind die zuséatzliche Dichtungen so angeordnet,
dass sie den Konturen der durch die steckbaren Trenn-
elemente bildbaren Untersektionen entsprechen, wobei
die zuséatzlichen Dichtungen im geschlossenen Zustand
des Notfallkoffers mit Langskanten der steckbaren
Trennelemente in Kontakt sind. Hier ist insbesondere
eine rasterformige Anordnung der zusétzlichen Dichtun-
gen entlang mehrerer gedachter horizontaler und ver-
tikaler Linien bevorzugt, wobei die Anordnung der zu-
satzlichen Dichtungen genau dem Raster entspricht, das
durch die steckbaren Trennelemente gebildet wird, wenn
diese die maximale Anzahl an variablen Untersektionen
bilden - bspw. teilen die Linien, welche jeweils beide
Raster bilden die Flache in gleicher Weise in Rechtecke
auf. Auf diese Weise ist jede einzelne der variablen
Untersektionen, die durch Umstecken der Trennelemen-
terealisiertwerden kénnen, abgedichtet. Auch ein nacht-
ragliches Andern der Untersektionen, bspw. durch den
Kunden vor Ort, ist méglich, wobei weiterhin auch jede
nachtraglich gednderte Untersektion sowohl gegentber
den anderen Untersektionen als auch gegenilber der
auflleren Umgebung abgedichtet ist.

[0017] Gemal einer weiteren vorteilhaften Ausfiih-
rungsform sind an einer der Kofferschalen feste Trenn-
elemente zur Bildung von festen Untersektionen ausge-
bildet, wobei die Dichtung auf einer Ladngskante eines der
festen Trennelemente angeordnet ist. Bevorzugt weist
die Langskante eine Aufnahmerille zur Aufnahme der
Dichtung auf und die Dichtung ist in dieser Aufnahmerille
angeordnet. Hierdurch wird eine Untersektion des Not-
fallkoffers gegeniiber den anderen Sektionen und der
aulleren Umgebung abgedichtet. Diese Untersektion ist
dadurch nicht nur gegeniiber aus dem AufRenbereich
stammenden Kontaminationen wie Keimen oder
Schmutzpartikeln geschiitzt, sondern auch gegeniber
aus anderen Sektionen des Notfallkoffers stammenden
Kontaminationen.

[0018] GemaR einer weiteren vorteilhaften Ausfiih-
rungsform sind an einer der Kofferschalen feste Trenn-
elemente zur Bildung von festen Untersektionen ausge-
bildet, wobei eine zusatzliche Dichtung auf einer Langs-
kante eines der festen Trennelemente angeordnet und
stoffschliissig mit der Langskante verbunden ist. Bevor-
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zugt weist in diesem Zusammenhang die Langskante
eine Aufnahmerille auf und die Dichtung ist in dieser
Aufnahmerille angeordnet. Die zusatzliche Dichtung er-
zeugt auf diese Weise eine zusatzliche Abdichtung, wel-
che die feste Untersektion des Notfallkoffers zuséatzlich
gegenuber der dufleren Umgebung abdichtet, wahrend
diese weiterhin gegenuber dem Rest des Innenbereichs
abgedichtet ist. Hierdurch ist die feste Untersektion dop-
pelt gegeniiber aus dem Auflenbereich stammenden
Kontaminationen geschutzt, wahrend ein Schutz gegen-
Uber aus anderen Sektionen des Notfallkoffers stamm-
enden Kontaminationen aufrecht erhalten bleibt.

[0019] Ist der Notfallkoffer mit zumindest einem aus
Pflaster und Verbandsmaterial, Einmalhandschuhen,
Erste-Hilfe-Scheren und Pinzetten, Hygienemund-
schutz, Hygienekleidung, Notduschen und Augenspu-
lung, Desinfektionsmittel und Spender dazu, Defibrillato-
ren und Zubehér oder Beatmungsmasken befllt, kdn-
nen diese leicht zuganglich und gleichzeitig geschitzt
vor Kontaminationen vorgehalten werden.

[0020] Der erfindungsgemafle Notfalldoppelkoffer
weist zwei erfindungsgemafie Notfallkoffer auf, die 16s-
bar miteinander verbunden sind, wobei jeweils eine Kof-
ferschale zur Herstellung eines geschlossenen Notfall-
koffers an der korrespondierenden Kofferschale dessel-
ben Notfallkoffers arretierbarist. Auf diese Weise konnen
die beiden Notfallkofferhalften verbunden bleiben, wah-
rend die Arretierung der Kofferschalen an der jeweils
korrespondierenden Kofferschale eines der Notfallkoffer
gewahrleistet, dass die Dichtungen im geschlossenen
Zustand mit beiden Kofferschalen in Kontakt sind und der
Inhalt der einzelnen Notfallkoffer vor Kontamination ge-
schuitzt ist. Sind beide Notfallkoffer zu einem Notfalldop-
pelkoffer verbunden, hat der behandelnde Ersthelfer,
Arzt oder sonstiges Bedienpersonal einen grof3en Not-
fallkoffer mit viel Material. Bei gleicher Bestuickung der
Notfallkoffer sind dann etwa besonders viele Verbands-
materialien vorhanden. Bei unterschiedlicher Bestu-
ckung der Notfallkoffer kdnnen sich die Inhalte einander
erganzen. Wenn die Notfallkoffer getrennt werden, bleibt
der verbesserte Schutz vor Kontaminationen weiterhin
gewabhrleistet und die Notfallkoffer kbnnen von zwei ver-
schiedenen Bedienpersonen verwendet werden. Das
Auftrennen kann gegebenenfalls schnell vor Ort erfol-
gen. Bei Vorhandensein eines Notfalldoppelkoffers kén-
nen somit zwei Bedienpersonen jeweils einen Notfallkof-
fer verwenden und entsprechend zwei Patienten mit zu-
vor vor Kontamination geschutzten Erste-Hilfe-Materia-
lien gleichzeitig behandeln.

[0021] Das erfindungsgemafie Verfahren zur Herstel-
lung eines Notfallkoffers beinhaltet das Bereitstellen
zweier Kofferschalen und das Auftragen einer fliefahi-
gen Dichtungskomponente auf eine der Kofferschalen,
wobei die flieRfahige Dichtungskomponente so gewahit
ist, das sie nach dem Auftragen zum einen mit der Ober-
flache der Kofferschale eine chemische Bindung eingeht
und zum anderen zu einem festen Dichtungsmaterial
reagiert, wodurch das entstandene Dichtungsmaterial

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

stoffschliissig mit der Kofferschale verbunden ist und
eine Dichtung bildet. Ferner beinhaltet das erfindungs-
gemale Verfahren das Verbinden der beiden Koffer-
schalen zu einem Notfallkoffer in einer Weise, dass die
Dichtung im geschlossenen Zustand des Notfallkoffers
mit beiden Kofferschalen in Kontakt ist.

In diesem Zusammenhang erfolgt das Auftragen der
flieRfahigen Dichtungskomponente bevorzugt maschi-
nell. Das Einbringen von Keimen durch einen Menschen
wahrend des manuellen Einsetzens eine bereits fertig
geformten Dichtung wird so ausgeschlossen, was die
Keimbelastung des Innenraums des Notfallkoffers senkt.
Dies ist insbesondere in Bezug auf die spatere Anwen-
dung des Notfallkoffers von Vorteil. Auch die Gefahr des
ungenauen bzw. fehlerhaften Einfliigens einer fertig ge-
formten Dichtung durch menschliche Ungenauigkeiten
bzw. Fehler wird ausgeschlossen. Ein solcher Fehler
kann bspw. in einem Knicken der Dichtung bestehen,
was zu Undichtigkeiten fuhren kann. Zudem missen
keine verschiedenen GroRen und Formen von Dichtun-
gen vorgehalten werden, um verschiedene Notfallkoffer
produzieren zu kénnen. Darliber hinaus wird der Zeitauf-
wand fur das Einbringen der Dichtung verringert, wobei
der zeitliche Aufwand, der durch das im Stand der Tech-
nik verwendete manuelle Einsetzen der Dichtung verur-
sacht wird, etwa 2 Minuten pro Notfallkoffer betragt.
Uberdies werden Fertigungstoleranzen besser ausge-
glichen, da sich die fliefahige Dichtungskomponente
nach dem Auftragen und vor dem Ausbilden des Dich-
tungsmaterials selbst nivelliert, was in einer gleichmafi-
geren Geometrie und insbesondere Hohe der resultier-
enden Dichtung auf der Kofferschale resultiert. Bevor-
zugt wird in dem Verfahren eine flieRfahige Dichtungs-
komponente eingesetzt, die bei Raumtemperatur zu ei-
nem Dichtungsmaterial reagiert, das zu einer gleichfor-
migen Dichtung aufschdumt. Denkbar ist in diesem Zu-
sammenhang, dass eine chemische Reaktion zwischen
zwei Bestandteilen der flieRfahigen Dichtungskompo-
nente das Aufschdumen initiiert. Dies kann bspw. da-
durch realisiert werden, dass die einzelnen Bestandteile
der Dichtungskomponente erst unmittelbar vor dem Mo-
ment des Auftragens miteinander vermischt werden und
die entsprechende chemische Reaktion durch das Ver-
mischen initiiert wird. Mit dem erfindungsgemafien Ver-
fahren kann eine ansatzlos geschlossene Dichtung rea-
lisiert werden, die unter Berlicksichtigung einer gege-
benen maximalen Auftragungsdicke praktisch jede
denkbare Kontur und Geometrie aufweisen kann. Auch
wenn einige der genannten Vorteile auf maschinelles
Auftragen der flieRfahigen Dichtungskomponente zu-
rickzufihren sind, ist ein manuelles Auftragen ebenso
denkbar und explizit von der Erfindung eingeschlossen.
Auch hierdurch ergeben sich gegeniiber dem Stand der
Technik bereits mehrere der oben genannten Vorteile,
wie bspw. das Ausgleichen von Fertigungstoleranzen,
die starke stoffschliissige Verbindung und die Méglich-
keit, verschiedene Notfallkoffer produzieren zu kénnen,
ohne verschiedene Dichtungen vorhalten zu missen.
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[0022] Gemal einer vorteilhaften Ausfiihrungsform
hierzu weist eine der Kofferschalen eine entlang des
Randes umlaufende Aufnahmerille auf und die flieRfahi-
ge Dichtungskomponente wird innerhalb der Aufnahme-
rille aufgetragen. Auf diese Weise wird ein FlieRen der
flieRfahigen Dichtungskomponente an unerwinschte
Stellen der Kofferschale vermieden. Dies fihrt insbeson-
dere in Verbindung mit der Selbstnivellierung der Dich-
tungskomponente zu einer besonders gleichmafigen
Geometrie und Héhe der gebildeten Dichtung.

[0023] Bestehen die Kofferschalen aus Acrylnitril-Bu-
tadien-Styrol-Kunststoff und enthalt die flieRfahige Dich-
tungskomponente sowohl ein Polyol oder eine Mischung
aus Polyolen als auch Methylendiphenylisocyanat oder
eines seiner Derivate, so kann ein bereits bei Raum-
temperatur vernetzender Polyurethanschaum erhalten
werden, der dulRerst stabil gegen Einflissen wie Feuch-
tigkeit, Staub und Temperatur ist.

[0024] Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezug auf
die jeweilige Zeichnung naher beschrieben, wobei

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer ersten
Ausfiihrungsform des erfindungsgemafien
Notfallkoffers unter Weglassen der Dichtung
zeigt;

Fig. 1b  eine perspektivische Ansicht des Notfallkof-
fers aus Fig. 1 mit Dichtung zeigt;

Fig. 1c  eine perspektivische Ansicht des Notfallkof-
fers aus den Figuren 1 und 1b in geschlosse-
nem Zustand zeigt;

eine perspektivische Ansicht einer zweiten
Ausfiihrungsform des Notfallkoffers mit va-
riablen Untersektionen zeigt.

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer dritten
Ausfiihrungsform des erfindungsgemafen
Notfallkoffers unter Weglassen der Dichtung
zeigt;

Fig. 3b  eine perspektivische Ansicht des Notfallkof-
fers aus Fig. 3 mit Dichtung zeigt;

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht einer Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemafen Notfall-
doppelkoffers unter Weglassen der Dichtung
zeigt;

Fig. 4b  eine perspektivische Ansicht des Notfalldop-
pelkoffers aus Fig. 4 mit Dichtung zeigt;

Fig. 4c  eine perspektivische Ansicht des Notfallkof-
fers aus den Figuren 4 und 4b in geschlosse-
nem Zustand zeigt;

Fig. 5 in perspektivischer Ansicht das Auftragen der
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flieRfahigen Dichtungskomponente in einer
Ausfiihrungsform des erfindungsgemalen
Verfahrens.

[0025] InFig. 1isteinim Ganzen mit 100 bezeichneter
erfindungsgemaRer Notfallkoffer dargestellt, der zwei
Kofferschalen 10 und 10’ umfasst. Der besseren Uber-
sicht halber ist die Dichtung 20, welche ein erfindungs-
gemaler Notfallkoffer 100 aufweist, nicht in Fig. 1 dar-
gestellt (vgl. Fig. 1b fir eine entsprechende Darstellung
des gleichen Notfallkoffers 100 mit Dichtung 20). Die
Kofferschalen 10 und 10’ sind in der hier dargestellten
Ausfiihrungsform nicht gleichartig. Die im Wesentlichen
in der oberen Halfte befindliche Kofferschale 10’ ist flach
ausgebildet und dient in erster Linie als Deckel. Die
untere Kofferschale 10 weist eine deutlich ausgepragte
Vertiefung auf und dient der Aufnahme von Erste-Hilfe-
Materialien und/oder Erste-Hilfe-Vorrichtungen, wie
Pflaster und Verbandsmaterial, Einmalhandschuhen,
Erste-Hilfe-Scheren und Pinzetten, Hygienemund-
schutz, Hygienekleidung, Notduschen und Augenspu-
lung, Desinfektionsmittel und Spender dazu, Defibrillato-
ren und Zubehdr, Beatmungsmasken und Ahnlichem.
Entlang des Randes der oberen Kofferschale 10’ ist eine
umlaufende Aufnahmerille angeordnet, welche der Auf-
nahme der Dichtung 20 (nicht in Fig. 1 dargestellt) dient.
Diese istinnerhalb der Aufnahmerille 40 angeordnet und
stoffschlissig mit der Kofferschale 10’ verbunden. Im
geschlossenen Zustand des Notfallkoffers 100 (vgl.
Fig. 1c fur eine entsprechende Darstellung) sind beide
Kofferschalen 10 und 10’ mit der Dichtung 20 in Kontakt.
Hierdurch wird der Innenraum des Notfallkoffers 100
gegeniber der auReren Umgebung abgedichtet und
so das Kontaminationsrisiko fiir den Inhalt des Notfallkof-
fers 100 durch den Eintritt von bspw. Keimen oder
Schmutzpartikeln aus dem Aufienbereich vermindert.
Auch die Moglichkeit des Eintritts von Feuchtigkeit aus
dem AuRenbereich, welche die sichere Funktionsweise
von Erste-Hilfe-Materialien oder Erste-Hilfe-Vorrichtun-
gen gefahrden kann, wird so minimiert.

Um die Starke der Abdichtung zu erhéhen, ist am Rand
der Kofferschale 10 umlaufend ein Anpresselement 30
angeordnet, welches im geschlossenen Zustand des
Notfallkoffers 100 einen mechanischen Druck auf die
Dichtung 20 (nichtin Fig. 1 dargestellt) ausiibt. Zu diesem
Zweck sind das Anpresselement 30 und die Aufnahme-
rile 40 in der hier dargestellten Ausfiihrungsform so
ausgebildet und relativ zueinander angeordnet, dass
das Anpresselement 30 im geschlossenen Zustand
des Notfallkoffers 100 in die Aufnahmerille 40 hineinragt.
Abweichend von dem hier gezeigten beispielhaften Aus-
fuhrungsform ist ebenso denkbar, dass die Dichtung 20
Uber die Aufnahmerille 40 hinausragt und das Anpress-
element 30 im geschlossenen Zustand des Notfallkoffers
100 entsprechend mechanischen Druck auf die Dichtung
20 ausubt, ohne dass das Anpresselement 30 in die
Aufnahmerille 40 hineinragt. Durch die dadurch hervor-
gerufene Verformung der Dichtung 20 vergréRert sich die
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Kontaktflache zwischen der Dichtung 20 und der Not-
fallkofferhalfte 10, wodurch die Starke der Abdichtung
des Innenraums des Notfallkoffers 100 gegeniiber der
auleren Umgebung erhéht wird. Diese Wirkung wird in
besonders starken Male erzielt, wenn das Anpressele-
ment 30, wie oben ausgefiihrt, im geschlossenen Zu-
stand des Notfallkoffers 100 in die Aufnahmerille 40
hineinragt.

Eine beispielhaftes besonders vorteilhaftes Vorgehen,
die stoffschliissige Verbindung des Dichtungsmaterials
mit der Kofferschale 10’ zu realisieren, wobei ein erfin-
dungsgemalfier Notfallkoffer 100 explizit nicht darauf ein-
geschrankt ist, unter Zuhilfenahme dieses Vorgehens
hergestellt worden zu sein, besteht in einem maschine-
llen Auftragen einer flieRfahigen Dichtungskomponente
auf die Kofferschale 10’, wobei die flieRfahige Dichtungs-
komponente mitder Oberflache der Kofferschale 10’ eine
chemische Bindung eingeht und selbst zu dem Dich-
tungsmaterial reagiert, um eine Dichtung 20 zu bilden.
Dieses beispielhafte Vorgehen kann der Formed-In-Pla-
ce-Foam-Gasket-Technologie (FIPFG) zugeordnet wer-
den.

[0026] InFig. 1bistder gleiche Notfallkoffer 100 wie in
Fig. 1 dargestellt, wobei in der in Fig. 1b gezeigten Dar-
stellung die Dichtung 20 zu sehen ist, die innerhalb der
Aufnahmerille 40 (in Fig. 1b nicht zu sehen, da durch
Dichtung 20 verdeckt) angeordnet und mit der Koffer-
schale 10’ stoffschlussig verbunden ist.

Es ist erkennbar, dass das Anpresselement 30 im ge-
schlossenen Zustand des Notfallkoffers 100 mechani-
schen Druck auf die Dichtung 20 austibt, indem es in die
Dichtung 20 hineinragt. Hierdurch wird der Innenraum
des Notfallkoffers 100 im geschlossenen Zustand noch
starker gegeniber der dulReren Umgebung abgedichtet
als dies ohne Anpresselement 30 der Fall wére, da so die
Dichtung 20 bloB in leichtem Kontakt mit der Kofferschale
10 ware.

[0027] Fig. 1c, welche den Notfallkoffer 100 aus den
Figuren 1 und 2 in geschlossenem Zustand zeigt, |asst
erkennen, dass die Kofferschalen 10 und 10’ einen im
Wesentlichen gleichen Grundriss aufweisen, wobei die
Kofferschale 10 und 10’ mit Hilfe von Klemmlaschen und
Rastnasen miteinander verrasten. Durch dieses Verras-
ten wird der mechanische Druck auf die Dichtung 20
(nicht in Fig. 1c dargestellt) durch das Anpresselement
30 der Kofferschale 10 aufrecht erhalten und der Innen-
raum des Notfallkoffers 100 im geschlossenen Zustand
gegenuber der duReren Umgebung zuverlassig abge-
dichtet.

[0028] Fig. 2 veranschaulicht die Moglichkeit zur va-
riablen Bildung von Untersektionen durch in die Koffer-
schale 10 steckbare Trennelemente 50. Auf der den
steckbaren Trennelementen 50 gegenlberliegenden
Kofferschale 10’ sind mehrere Dichtungen 20’ angeord-
net, welche in dieser beispielhaften Darstellung quer zur
Langsachse des Notfallkoffers 100 ausgerichtet sind. Auf
diese Weise kdnnen durch entsprechendes Anordnen
der steckbaren Trennelemente 50 eine Vielzahl von ab-
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gedichteten Untersektionen geschaffen werden. Die
Dichtungen 20’ kontaktieren dabei die Langskanten
der quer zur Langsachse des Notfallkoffers 100 ausge-
richteten steckbaren Trennelemente 50. Die Untersek-
tionen werden so gegeniiber aus dem AufRRenbereich
stammenden Kontaminationen wie Keimen oder
Schmutzpartikeln geschitzt. Auch gegenlber aus ande-
ren Sektionen des Notfallkoffers 100 stammenden Kon-
taminationen sind diese abgedichteten Untersektionen
geschutzt. Der hier gezeigte Notfallkoffer 100 weist zu-
dem ein Anpresselement 30 am oberen Rand der Koffer-
schale 10 sowie eine umlaufende Dichtung 20 an der
Kofferschale 10’ auf. Analog der Beschreibung zu Fig. 1
Ubt das Anpresselement 30 im geschlossenen Zustand
des Notfallkoffers 100 entsprechend mechanischen
Druck auf die Dichtung 20 aus, wodurch die Starke der
Abdichtung des Innenraums des Notfallkoffers 100 ge-
geniber der duferen Umgebung erhoht wird. Alternativ
oder zusatzlich zur hier gezeigten beispielhaften Aus-
fuhrungsform kénnen zusatzliche Dichtungen 20’ derart
an der Kofferschale 10’ angeordnet sein, dass die Langs-
kanten derjenigen steckbaren Trennelemente 50 durch
die Dichtungen 20’ kontaktiert werden, die parallel zur
Langsachse des Notfallkoffers 100 ausgerichtet sind,
sobald dieser geschlossen ist.

[0029] In Fig. 3 ist eine zweite Ausflihrungsform eines
im Ganzen mit 100 bezeichneten erfindungsgemalen
Notfallkoffers dargestellt, bei der an der Kofferschale 10
feste Trennelemente 60 mit nach oben weisenden
Langskanten zur Bildung von festen Untersektionen aus-
gebildet sind. Der besseren Ubersicht halber ist die Dich-
tung 20, welche ein erfindungsgemafer Notfallkoffer 100
aufweist, nicht in Fig. 3 dargestellt (vgl. Fig. 3b fir eine
entsprechende Darstellung des gleichen Notfallkoffers
100 mit Dichtung 20). Die festen Untersektionen, welche
durch die festen Trennelemente 60 gebildet werden die-
nen der getrennten Aufbewahrung von Erste-Hilfe-Ma-
terialien und/oder Erste-Hilfe-Vorrichtungen. Zudem
weist die Langskante eines der festen Trennelemente
60 eine Aufnahmerille 40’ zur Aufnahme einer Dichtung
20’ (nicht in Fig. 3 gezeigt) auf. Anstelle eines Anpresse-
lements 30 weist die Kofferschale 10 in der hier gezeigten
Ausfliihrungsform am oberen Rand eine umlaufende Auf-
nahmerille 40 zur Aufnahme einer Dichtung 20 auf.
Auch weist die hier dargestellte Kofferschale 10’ im Ge-
gensatz zum Notfallkoffer 100 aus den Figuren 1 bis 1c
keine Aufnahmerille 40 auf. Die in Richtung des Innen-
raums des Notfallkoffers 100 weisende Oberflache der
Kofferschale 10’ ist vielmehr im Wesentlichen plan, um
im geschlossenen Zustand des Notfallkoffers 100 in Kon-
takt mitden Dichtungen 20, 20’ (nichtin Fig. 3 dargestellt)
zu gelangen, die in den Aufnahmerillen 40 und 40’ an-
geordnet sind. Alternativ oder zusatzlich dazu kénnte die
Kofferschale 10’ analog der Kofferschale 10 des in den
Fig. 1-2b dargestellten Notfallkoffers 100 ein oder mehre-
re Anpresselemente 30 aufweisen, welche im geschlos-
senen Zustand des Notfallkoffers 100 in die Aufnahme-
rillen 40 und 40’ hineinragen. Dieser Umstand verdeut-



1 EP 4 516 155 A1 12

licht, dass die Anordnung der Aufnahmerille 40, 40’ bzw.
des Anpresselements 30 oder einer Mehrzahl der beiden
explizit nicht an eine konkrete Kofferschale 10 bzw. 10’
gebunden ist, sondern beide Elemente in sich gegen-
Uberliegender Weise an entsprechenden Kofferschalen
10, 10’ angeordnet sein kénnen.

[0030] Fig. 3b veranschaulicht die Ausgestaltung der
erfindungsgemafen Ausfiihrungsform des Notfallkoffers
100, die in Fig. 3 dargestellt ist, wobei in Fig. 3b die
Dichtung 20 gezeigt ist. Die Dichtung 20 ist innerhalb
der Aufnahmerille 40 (nicht in Fig. 3b dargestellt) am
oberen Rand der Kofferschale 10 angeordnet, mit der
Kofferschale 10 stoffschllssig verbunden und ragt nach
oben Uber die Aufnahmerille 40 hinaus. In analoger
Weise ist die Dichtung 20’ innerhalb der Aufnahmerille
40’ (nicht in Fig. 3b dargestellt) auf der Langskante eines
der festen Trennelemente 60 angeordnet, mit diesem
stoffschlussig verbunden und ragt in zur Dichtung 20
analoger Weise Uiber die Aufnahmerille 40’ hinaus. Durch
das Hinausragen der Dichtungen 20, 20’ nach oben tber
die Aufnahmerillen 40, 40’ hinaus gelangt die plane
Oberflache der Kofferschale 10’ im geschlossenen Zu-
stand des Notfallkoffers 100 mit den Dichtungen 20, 20’ in
Kontakt und tbt zudem einen mechanischen Druck auf
diese aus, was die Starke der Abdichtung des Innen-
raums des Notfallkoffers 100 gegeniber der duferen
Umgebung erhoéht. Die zusatzliche Dichtung 20’ erzeugt
auf diese Weise eine gegenliber dem Rest des Innen-
bereichs abgedichtete Untersektion des Notfallkoffers
100.

[0031] InFig.4 isteinim Ganzen mit 200 bezeichneter
erfindungsgemafRer Notfalldoppelkoffer dargestellt, der
zwei erfindungsgemale Notfallkoffer 100, 100’ umfasst.
Die Notfallkoffer 100, 100’ weisen dabei jeweils den
gleichen Aufbau wie der in den Figuren 1 bis 1c darge-
stellte Notfallkoffer 100 auf, wobei der besseren Uber-
sicht halber die Dichtung 20 nicht dargestellt ist (vgl. Fig.
4b fur eine entsprechende Darstellung mit Dichtung 20).
Beim gedffneten Notfallkoffer 100, der im Wesentlichen
in der linken Halfte von Fig. 4 gezeigt ist, ist dabei das
Anpresselement 30 an der Kofferschale 10 zu sehen. An
der Kofferschale 10’ ist die Aufnahmerille 40 zur Aufnah-
me der Dichtung 20 (nicht dargestellt) angeordnet. Die
Notfallkoffer 100 und 100’ sind Uber zueinander kom-
plementare Steckvorrichtungen, die an oberen Kante der
der jeweils anderen Kofferschale 100 bzw. 100’ zuge-
wandten Seite angeordnet sind, I6sbar miteinander ver-
bunden. Dabei ist jeweils eine Kofferschale 10’ zur Her-
stellung eines geschlossenen Notfallkoffers 100, 100’ an
der korrespondierenden Kofferschale 10 desselben Not-
fallkoffers 100, 100’ arretierbar.

[0032] Fig. 4b veranschaulicht die Ausgestaltung der
erfindungsgemaRen Ausfihrungsform des Notfalldop-
pelkoffers 200 aus Fig. 4, wobei in Fig. 4b die Dichtung
20 gezeigtist. Die Dichtung 20 ist innerhalb der am Rand
der Kofferschale 10’ umlaufenden Aufnahmerille 40
(nicht in Fig. 4b dargestellt) angeordnet und mit der
Kofferschale 10’ stoffschliissig verbunden. Im geschlos-
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senen Zustand ist die Dichtung 20 mit der Kofferschale
10 in Kontakt, wobei das Anpresselement 30 einen zu-
satzlichen mechanischen Druck auf die Dichtung 20
ausibt und so die Starke der Abdichtung des jeweiligen
Innenraums der Notfallkoffer 100, 100’ gegenliber der
aufleren Umgebung erhoht. Analoges gilt fiir den Not-
fallkoffer 100’, dessen innerer Aufbau in Fig. 4b durch die
aufgeklappte Kofferschale 10’ verdeckt ist.

[0033] Fig. 4c, welche den Notfalldoppelkoffer 200 aus
den Figuren 4 und 4b in geschlossenem Zustand zeigt,
verdeutlicht, dass die Notfallkoffer 100, 100’ im Wesent-
lichen gleich gestaltet sind. Durch die Arretierung der
Kofferschalen 10’ an der jeweils korrespondierenden
Kofferschale 10 zur Herstellung eines geschlossenen
Notfallkoffers 100, 100’ ist gewahrleistet, dass die Dich-
tungen 20 jeweils mit den korrespondierenden Koffer-
schalen 10 in Kontakt sind, wobei durch die Anpresse-
lemente 30 (nicht dargestellt) ein konstanter zusatzlicher
mechanischer Druck auf die Dichtungen 20 (nicht dar-
gestellt) wirkt und so die Starke der Abdichtung des
jeweiligen Innenraums der Notfallkoffer 100, 100’ gegen-
Uber der auBeren Umgebung erhoht wird.

[0034] Fig. 5 zeigt eine Momentaufnahme des Auftra-
gens der flieRfahigen Dichtungskomponente, wie es ge-
mafR einer Ausfihrungsform des erfindungsgemalen
Verfahrens erfolgen kann. Das Auftragen erfolgt hier
durch einen Applikator, der am oberen Rand von Fig. 5
gezeigtist. Aus diesem flieRt eine Dichtungskomponente
in eine Aufnahmerille 40, die an der Kofferschale 10’
angeordnet ist, wahrend der Applikator entlang der Auf-
nahmerille 40 in der mit dem von "Verfahrrichtung" Gber-
schriebenen Pfeil am oberen Rand von Fig. 5 angege-
benen Richtung verfahren wird. Das Dosieren der flie3-
fahigen Dichtungskomponente und das Entlangfihren
entlang der Aufnahmerille 40 erfolgt dabei bevorzugt
maschinell. Die flieRfahige Dichtungskomponente geht
mit der Oberflache der Kofferschale eine chemische
Bindung ein und reagiert unter Aufschdumen zu einem
Dichtungsmaterial, das eine Dichtung 20 bildet, wahrend
der Applikator weiter entlang der Aufnahmerille 40 ver-
fahren wird, sodass das Dichtungsmaterial durch die
zeitliche Verzégerung des Aufschaumens nicht mit
dem Applikator in Kontakt kommt. Die Dichtung 20 ragt
in dieser beispielhaften Darstellung tuber die Aufnahme-
rille 40 hinaus.

[0035] Zwar wurde die Erfindung unter Bezug auf be-
stimmte Ausfihrungsformen beschrieben, es sollte sich
aber verstehen, dass die Erfindung auf diese Beispiele
nicht beschrankt ist, und dass zahlreiche Abwandlungen
vom Fachmann vorgesehen und erdacht werden kon-
nen, nachdem er sich die Beispiele angesehen hat.

Bezugszeichenliste
[0036]

100
100’

Notfallkoffer
Notfallkoffer
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10 Kofferschale
10° Kofferschale
20 Dichtung
20° Dichtung
30 Anpresselement
40 Aufnahmerille
40 Aufnahmerille
50 steckbares Trennelement
60 festes Trennelement
200 Notfalldoppelkoffer
Patentanspriiche
1. Notfallkoffer (100, 100’), mit zwei Kofferschalen (10,

10’) und einer Dichtung (20, 20’), dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dichtung (20, 20’) von einem
Dichtungsmaterial gebildet wird, wobei das Dich-
tungsmaterial stoffschlissig mit einer der Koffer-
schalen (10, 10’) verbunden ist, und wobei die Dich-
tung (20, 20’) im geschlossenen Zustand des Not-
fallkoffers (100, 100’), mit beiden Kofferschalen (10,
10’) in Kontakt ist.

Notfallkoffer (100, 100’) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dichtungsmaterial ein
weichelastischer Schaumstoff ist.

Notfallkoffer (100, 100’) nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der weichelastische
Schaumstoff ein bei Raumtemperatur vernetzter Po-
lyurethanschaum ist, der aus einer Reaktion eines
Polyols oder einer Mischung aus Polyolen und Me-
thylendiphenylisocyanat oder einem seiner Derivate
hervorgegangen ist.

Notfallkoffer (100, 100’) nach einem der vorhergeh-
enden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kofferschalen (10, 10’) aus Acrylnitril-Butadien-
Styrol-Kunststoff bestehen.

Notfallkoffer (100, 100’) nach einem der vorhergeh-
enden Anspriiche, mit einem Anpresselement (30),
wobei das Anpresselement (30) an einer der Dich-
tung (20) gegentiberliegenden Kofferschale (10, 10’)
ausgebildet oder befestigt ist, und wobei das An-
presselement (30) derart eingerichtet und positio-
niert ist, dass es im geschlossenen Zustand des
Notfallkoffers (100, 100’) mechanischen Druck auf
die Dichtung (20, 20’) ausubt.

Notfallkoffer (100, 100’) nach einem der vorhergeh-
enden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
eine der Kofferschalen (10, 10’) eine entlang ihres
Randes umlaufende Aufnahmerille (40, 40’) auf-
weist und die Dichtung (20, 20’) in dieser Aufnahme-
rille (40, 40’) angeordnet ist.

Notfallkoffer (100, 100’) nach Anspruch 6, dadurch
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gekennzeichnet, dass die Dichtung (20, 20’) Gber
die umlaufende Aufnahmerille (40, 40’) hinausragt.

Notfallkoffer (100, 100’) nach einem der vorhergeh-
enden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
eine der Kofferschalen (10, 10’) in die Kofferschale
(10, 10’) steckbare Trennelemente (50) zur Bildung
von Untersektionen aufweist, und wobei auf der den
steckbaren Trennelementen (50) gegeniiberliegen-
den Kofferschale (10, 10’) zusétzliche Dichtungen
(20, 20’) angeordnet sind, die zumindest in einer
Richtung der Kontur der durch die steckbaren Trenn-
elemente (50) bildbaren Untersektionen entspre-
chen, wobei die zusatzlichen Dichtungen (20, 20’)
im geschlossenen Zustand des Notfallkoffers (100,
100’) mitLangskanten der steckbaren Trennelemen-
te (50) in Kontakt sind.

Notfallkoffer (100, 100’) nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die zusatzliche Dichtungen
(20, 20’) so angeordnet sind, dass sie den Konturen
der durch die steckbaren Trennelemente (50) bild-
baren Untersektionen entsprechen, wobei die zu-
satzlichen Dichtungen (20, 20’) im geschlossenen
Zustand des Notfallkoffers (100, 100’) mit Langs-
kanten der steckbaren Trennelemente (50) in Kon-
takt sind.

Notfallkoffer (100, 100’) nach einem der Anspriiche 1
bis 5 oder 8 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
an einer der Kofferschalen (10, 10’) feste Trennele-
mente (60) zur Bildung von Untersektionen ausge-
bildet sind, wobei die Dichtung (20, 20’) auf einer
Langskante eines der festen Trennelemente (60)
angeordnet ist, wobei bevorzugterweise die Langs-
kante eine Aufnahmerille (40, 40’) aufweist und die
Dichtung (20, 20’) in dieser Aufnahmerille angeord-
net ist.

Notfallkoffer (100, 100’) nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass an einer der
Kofferschalen (10, 10’) feste Trennelemente (60) zur
Bildung von festen Untersektionen ausgebildet sind,
wobei eine zusatzliche Dichtung (20, 20’) auf einer
Langskante eines der festen Trennelemente (60)
angeordnet und stoffschliissig mit der Langskante
verbunden ist, wobei bevorzugterweise die Langs-
kante eine Aufnahmerille (40, 40’) aufweist und die
Dichtung (20, 20’) in dieser Aufnahmerille (40, 40’)
angeordnet ist.

Notfallkoffer (100, 100’) nach einem der vorhergeh-
enden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Notfallkoffer (100, 100’) befullt ist mit zumindest
einem aus:

- Pflaster und Verbandsmaterial,
- Einmalhandschuhen,
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- Erste-Hilfe-Scheren und Pinzetten,

- Hygienemundschutz,

- Hygienekleidung,

- Notduschen und Augenspllung,

- Desinfektionsmittel und Spender dazu,
- Defibrillatoren und Zubehtr,

- Beatmungsmasken.

Notfalldoppelkoffer, mit zwei Notfallkoffern (100,
100’) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Notfall-
koffer (100, 100’) I6sbar miteinander verbunden
sind, wobei jeweils eine Kofferschale (10, 10°) zur
Herstellung eines geschlossenen Notfallkoffers
(100, 100’) an der korrespondierenden Kofferschale
(10, 10’) desselben Notfallkoffers (100, 100’) arre-
tierbar ist.

Verfahren zur Herstellung eines Notfallkoffers (100,
100’), das aufweist:

- Bereitstellen zweier Kofferschalen (10, 10’);

- Auftragen einer flie3fahigen Dichtungskompo-
nente auf eine Kofferschale (10, 10’), wobei die
flieRfahige Dichtungskomponente so gewahlt
ist, das sie nach dem Auftragen zum einen mit
der Oberflache der Kofferschale (10, 10°) eine
chemische Bindung eingeht und zum anderen
zu einem festen Dichtungsmaterial reagiert, wo-
durch das entstandene Dichtungsmaterial stoff-
schllssig mit der Kofferschale (10, 10’) verbun-
den ist und eine Dichtung (20, 20’) bildet;

- Verbinden der beiden Kofferschalen (10, 10’)
zu einem Notfallkoffer (100, 100’) in einer Weise,
dass die Dichtung (20, 20’) im geschlossenen
Zustand des Notfallkoffers (100, 100’) mit bei-
den Kofferschalen (10, 10’) in Kontakt ist.

Verfahren nach Anspruch 14, wobei eine der Koffer-
schalen (10, 10’) eine entlang des Randes umlau-
fende Aufnahmerille (40, 40’) aufweist und wobei die
flieRfahige Dichtungskomponente innerhalb der Auf-
nahmerille (40, 40’) aufgetragen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 14 oder 15,
wobei die Kofferschalen (10, 10’) aus Acrylnitril-Bu-
tadien-Styrol-Kunststoff bestehen und die flieRfahi-
ge Dichtungskomponente sowohl ein Polyol oder
eine Mischung aus Polyolen als auch Methylendi-
phenylisocyanat oder eines seiner Derivate enthalt.
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