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(57) Die Erfindung betrifft einen Werkzeugschrank
(100) zur Aufbewahrung von Werkzeugen mit einem
quaderférmigen und einen Innenraum (102) begrenzen-
den Korpus (101), wobei der Innenraum (102) des Kor-
pus (101) durch eine horizontale Oberseite (111) und
eine zur Oberseite (111) parallel ausgerichtete Unter-
seite (112) und zwei die Oberseite (111) und die Unter-
seite (112) verbindende und voneinander beabstandete,
insbesondere vertikale, Seitenwande (113, 114) ausge-
bildetist, wobei in einem oberen Bereich des Innenraums
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(102) des Korpus (101) ausschlieBlich an der Oberseite
(111) des Korpus (101) ein vertikal ausgerichtetes Ein-
hangeflachteil (105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5), ins-
besondere Schubladenbefestigungseinhangeflachteil,
fiir Schubladen (120) oder mehrere parallel zueinander
und vertikal ausgerichtete Einhangeflachteile (105.1,
105.2, 105.3, 105.4, 105.5), insbesondere Schubladen-
befestigungseinhangeflachteile, fir Schubladen (120)
angeordnet, insbesondere eingehangt, sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Werkzeugschrank
zur Aufbewahrung von Werkzeugen.

[0002] Werkzeugschranke sind zur Aufnahme und
Aufbewahrung von Werkzeugen vorgesehen, um eine
einfache und schnelle Nutzung von verschiedenen
Werkzeugen fur einen Benutzer zu ermdglichen.
[0003] Werkzeugschranke sind in vielfaltigen Ausge-
staltungen im Stand der Technik bekannt und weisen in
der Regel ausziehbare Schubladen auf, um die Werk-
zeuge zu entnehmen oder hineinzulegen.

[0004] Eine Aufgabe der Erfindung besteht darin, die
Handhabung und Vielseitigkeit eines Werkzeugschranks
zu erhéhen.

[0005] Geldst wird diese Aufgabe durch einen Werk-
zeugschrank zur Aufbewahrung von Werkzeugen mit
einem quaderformigen und einen Innenraum begrenz-
enden Korpus, wobei der Innenraum des Korpus durch
eine horizontale Oberseite und eine zur Oberseite paral-
lel ausgerichtete Unterseite und zwei die Oberseite und
die Unterseite verbindende und voneinander beabstan-
dete, insbesondere vertikale, Seitenwande ausgebildet
ist, wobei in einem oberen Bereich des Innenraums des
Korpus ausschlieRlich an der Oberseite des Korpus ein
vertikal ausgerichtetes Einhangeflachteil, insbesondere
Schubladenbefestigungseinhangeflachteil, fir Schubla-
den oder mehrere parallel zueinander und vertikal aus-
gerichtete Einhangeflachteile, insbesondere Schubla-
denbefestigungseinhangeflachteile, fir Schubladen an-
geordnet, insbesondere eingehangt, sind.

[0006] Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, dass
durch die Verwendung von wenigstens einem oder meh-
reren Einhangeflachteilen ein Werkzeugschrank bereit-
gestellt wird, der im unteren Bereich wenigstens eine
oder mehrere Schubladen aufweist, die sich Uber die
gesamte Breite des Innenraums zwischen den Seiten-
wanden erstrecken, wobei auRerdem oberhalb der brei-
ten Schubladen und im Bereich der Einhangeflachteile
Schubladen mit einer schmaleren Breite angeordnet
sind. Hierbei sind keine unmittelbaren Verbindungen
oder Versteifungen oder Querverstrebungen zwischen
den beiden Seitenwanden im Bereich der Einhange-
flachteile vorgesehen. AuRerdem sind Aufnahmefacher
fir schmalere Schublade zwischen den beiden Seiten-
wanden entbehrlich. Mittels der Einhangeflachteile wer-
den im oberen Bereich des Werkzeugschranks schmal-
ere Schubladen bereitgestellt, wodurch der Zugriffskom-
fort oder die Zugriffskontrolle bei der Ausgabe von kleine-
ren Werkzeugen, auf die haufiger zugegriffen wird, aus
den schmaleren Schubladen erhéht wird. Die gréfReren
Werkzeuge sind hierbei in den unteren, breiteren Schub-
laden aufgenommen.

[0007] Durch die Einhangeflachteile, die ausschliel3-
lich an der Oberseite des Korpus des Werkzeugschranks
eingehangt sind und/oder angreifen, wird die Last durch
die schmaleren Schubladen und die darin angeordneten
Werkzeuge uber die Einhangeflachteile und Querprofile
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der Oberseite des Korpus abgeleitet. Die Einhangeflach-
teile kdnnen hierbei bei einer geringen Breite eine hohe
Last aufnehmen.

[0008] Zudem wird durch den Werkzeugschrank mit
den ausschliefllich an der Oberseite des Korpus des
Werkzeugschranks angreifenden Einhangeflachteile
fur die schmaleren Schubladen die Nutzhdhe zwischen
den schmalen und den breiten Schubladen optimal aus-
genutzt, da keine Nutzhdhe durch Streben oder andere
tragende Teile verloren geht.

[0009] Ferner ermoglichen die Einhangeflachteile,
dass ein Werkzeugschrank mit unterschiedlich breiten
(schmalen) Schubladen und/oder mit unterschiedlich
hohen (schmalen) Schubladen im oberen Bereich des
Werkzeugschranks bereitgestellt werden kann, wodurch
sich eine hohe Variabilitat und leichte Anpassbarkeit des
Werkzeugschranks an verschiedene Anforderungen er-
gibt. Ohne dass Gehause oder den Korpus des Werk-
zeugschranks zu verandern, ist es mdéglich, im Bereich
der Einhangeflachteile Schubladen mit den entsprech-
enden Breiten und/oder mit den entsprechenden Hohen
anzuordnen.

[0010] Der erfindungsgemafe Werkzeugschrank ist
im Rahmen der Erfindung neben der Aufbewahrung
von Werkzeugen vorteilhafterweise auch fir die Aufbe-
wahrung von (Werkzeug-)Artikeln oder Gegenstanden
fur den Werkstattbedarf wie z.B. Verbrauchsmaterialien
wie Schrauben etc., Schutzausristung, Batterien usw.
geeignet bzw. eingerichtet.

[0011] Dazu ist in einer vorteilhaften Ausgestaltung
des Werkzeugschranks vorgesehen, dass das Einhan-
geflachteil oder die Einhangeflachteile keinen Kontakt
mit der Unterseite des Korpus haben und/oder die Ein-
hangeflachteile jeweils ein unteres Ende aufweisen, das
oberhalb der Unterseite des Korpus angeordnet ist. Die
Einhangeflachteile sind hierbei vorzugsweise derart im
Innenraum des Korpus angeordnet, dass sie die Unter-
seite des Werkzeugschranks nicht beriihren oder mit der
Unterseite in Kontakt gebracht sind.

[0012] Eine weitere Ausflihrungsform des Werkzeug-
schranks zeichnet sich dadurch aus, dass mehrere Ein-
hangeflachteile in vorbestimmten, vorzugsweise aqui-
distanten, Abstanden zueinander parallel ausgerichtet
sind. Im Rahmen der Erfindung ist es mdglich, dass
zwischen mehreren Einhangeflachteilen eines Werk-
zeugschranks unterschiedliche oder gleiche horizontale
Abstande ausgebildet sind.

[0013] Dariiberhinausistesineiner Weiterbildung des
Werkzeugschranks vorteilhaft, dass im oberen Bereich
des Innenraums des Korpus zwischen zwei Einhange-
flachteilen in einer vorbestimmten Héhe eine Schublade
oder mehrere Schubladen in unterschiedlichen Hohen
untereinander angeordnet sind und/oder dass zwischen
einem Einhangeflachteil und einer Seitenwand in einer
vorbestimmten Hohe eine Schublade oder mehrere
Schubladen in unterschiedlichen Héhen untereinander
angeordnet sind, wobei unterhalb des oder der Einhan-
geflachteile wenigstens eine oder mehrere Schubladen,
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deren Breite gréRer als die im oberen Bereich des Innen-
raums des Korpus angeordneten Schubladen ist, ange-
ordnet sind. Im Rahmen der Erfindung ist dabei insbe-
sondere vorgesehen, dass zwischen Schubladen mit
unterschiedlichen Breiten, die in vertikaler Richtung un-
tereinander angeordnet werden oder sind, kein (vertika-
ler) Abstand zwischen den schmalen Schubladen und
den darunter angeordneten breiten Schubladen ausge-
bildet oder vorhanden ist.

[0014] GemaR einem weiteren Aspekt der Erfindung
ist vorgesehen, dass das Einhangeflachteil oder die Ein-
hangeflachteile mittels einer Idsbaren Verbindung, ins-
besondere einer Steckverbindung oder einer Klemmver-
bindung, mit der Oberseite verbunden sind. Durch die
I6sbare Verbindung oder die Iésbaren Verbindungen
zwischen der Oberseite des Korpus und den Einhange-
flachteilen kann auf einfache Weise beispielsweise ein
Werkzeugschrank umgebaut werden. Darlber hinaus
lassen sich durch eine unterschiedliche Positionierung
der Einhangeflachteile entlang der horizontalen Ober-
seite und/oder durch Verwendung von unterschiedlich
langen bzw. hohen Einhangeflachteilen eine bedarfsge-
rechte Anordnung von schmalen Schubladen oberhalb
der sich Uber die gesamte Breite des Werkzeugschranks
erstreckenden breiteren Schubladen erreichen.

[0015] Vorzugsweise weisen das Einhangeflachteil
oder die Einhangeflachteile jeweils an dem der Oberseite
des Korpus zugewandten Ende wenigstens eine oder
mehrere zungenartige Laschen auf. Damit wird die
Handhabung der Einhangeflachteile bei der Bereitstel-
lung des Werkzeugschranks mit unterschiedlich breiten
Schubladen vereinfacht.

[0016] Dabei ist es von Vorteil, dass die Laschen je-
weils eine Durchbrechung zur Aufnahme einer Quer-
strebe, insbesondere Sperrstrebe, aufweisen. Bei der
Anordnung einer Querstrebe in der Durchbrechung der
Laschen wird hierdurch eine Anordnung des Einhénge-
flachteils an der Oberseite des Werkzeugschranks er-
reicht.

[0017] Bevorzugterweise sind in einer Ausgestaltung
an der Oberseite des Korpus die Durchbrechung einer
oder jeder Lasche oder die Durchbrechungen der La-
schen von einer auf der Oberseite des Korpus aufliegen-
den Querstrebe, insbesondere Sperrstrebe, durchsetzt.
AuRerdem zeichnet sich eine vorteilhafte Ausfihrungs-
form des Werkzeugschranks dadurch aus, dass die
Durchbrechungen von mehreren und parallel zueinander
ausgerichtete Laschen zweier Einhangeflachteile von
einer Querstrebe, insbesondere Sperrstrebe, durchsetzt
sind.

[0018] Des Weiteren ist es bei dem Werkzeugschrank
vorteilhaft, dass eine Lasche oder mehrere Laschen
eines Einhangeflachteils oder der Einhangeflachteile ha-
kenartige Vorspringe aufweisen. Durch die hakenarti-
gen Vorspriinge der Einhangeflachteile lassen sich die
Einhangeflachteile einfach auf der Oberseite des Korpus
positionieren und ausrichten, so dass nach der Positio-
nierung der Einhangeflachteile an der Oberseite die
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(schmaleren) Schubladen zwischen den Einhangeflach-
teilen angeordnet werden und mit diesen verbunden
werden.

[0019] Fernerzeichnet sich eine Ausflihrungsform des
Werkzeugschranks dadurch aus, dass das Einhénge-
flachteil oder die Einhangeflachteile jeweils mehrere ver-
tikal ausgerichtete Reihen von Lochern fiir, insbesonde-
re kugelgelagerte, Linearfiihrungen der Schubladen auf-
weisen, wobei in horizontaler Richtung Paare von L6-
chern der mehreren vertikalen Reihen der Lécher fluch-
tend angeordnet sind. Durch die Bereitstellung von L6-
chernistes mdglich, die Linearfiihrungen fir Schubladen
mit den Léchern der Einhangeflachteile zu verbinden,
wodurch die Schubladen sich auf einfache Weise he-
rausziehen lassen oder in den Werkzeugschrank einge-
schoben werden kénnen.

[0020] Vorteilhafterweise sind die Linearfuhrungen der
Schubladen als Schienen an den Schubladen auf den
beiden Langsseiten der Schubladen vormontiert, sodass
die schienenartigen Linearfuhrungen Schienen mit den
Einhangeflachteilen vor deren Montage an den Einhan-
geflachteilen im Korpus verbunden sind.

[0021] Ineinerweiteren Ausgestaltungistvorgesehen,
dass die Linearfuhrungen mit den Einhangeflachteilen
vor deren Montage in den Korpus verbunden werden
oder sind. Dabei ist es im Rahmen der Erfindung zweck-
mafig, dass vor der Montage in den Werkzeugschrank
ein Teil der als Linearfuhrungen ausgebildeten Fih-
rungsschienen an dem oder den Einhangeflachteilen
angeordnet, insbesondere befestigt, werden oder sind
und ein damit zusammenwirkendes zweites Teil der als
Linearfihrungen ausgebildeten Flhrungsschienen an
der Schublade an den Langsseiten angeordnet, insbe-
sondere befestigt, werden oder sind.

[0022] Ferner ist es bei weiteren Ausflihrung vorge-
sehen, dass die Schubladen mitden Einhangeflachteilen
aulerhalb des Korpus als eine Einheit (vor-)montiert
werden oder sind, wobei die Schubladen mit den Ein-
hangeflachteilen unter Verwendung von oder mittels Li-
nearfihrungen miteinander verbunden werden oder
sind. Nach der (Vor-)Montage der Einheit wird oder ist
die Einheit mit den Schubladen und den Einhangeflach-
teilen komplett in den Korpus an der Oberseite des Kor-
pus eingehangt.

[0023] Besonders vorteilhaftist es bei dem Werkzeug-
schrank, dass an der Oberseite des Korpus mehrere
Positionsmarkierungen fiir das oder die Einhangeflach-
teile vorgesehen sind.

[0024] AuRerdem wird der Werkzeugschrank vorteil-
hafterweise dadurch weitergebildet, dass das Einhange-
flachteil oder die Einhdngeflachteile, vorzugsweise zwi-
schen den vertikalen Reihen mit Léchern fir die Linear-
fuhrungen der Schubladen, wenigstens eine oder meh-
rere Ausnehmungen aufweisen. Hierdurch wird das Ge-
wicht der Einhangeflachteile signifikant reduziert. Dabei
ist es von Vorteil, dass die Locher in einem Abstands-
raster ausgebildet sind, wobei insbesondere durch die
Anordnung der Lécher des Abstandsrasters Schubladen
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mit verschiedenen Schubladenhéhen montiert werden
kénnen oder sind. Auflerdem sind zur Gewichtseinspa-
rung des Werkzeugschranks und der Einhangeflachteile
vorzugsweise die Einhangeflachteile mit Ausnehmun-
gen versehen, wobei insbesondere die Ausnehmungen
derart angeordnet oder ausgebildet sind, dass durch die
dadurch gebildeten Verstrebungen die Einhangeflach-
teile ausreichend mit Versteifungen ausgebildet oder
versteift sind.

[0025] Weiterhin zeichnet sich eine Ausflihrungsform
des Werkzeugschranks dadurch aus, dass der Werk-
zeugschrank aus Metall hergestellt ist und/oder dass
das oder die Einhangeflachteile aus Metall hergestellt
sind.

[0026] Weitere Merkmale der Erfindung werden aus
der Beschreibung erfindungsgemafer Ausfiihrungsfor-
men zusammen mit den Ansprtichen und den beigeflig-
ten Zeichnungen ersichtlich. Erfindungsgemafie Ausfih-
rungsformen kénnen einzelne Merkmale oder eine Kom-
bination mehrerer Merkmale erfillen.

[0027] Im Rahmen der Erfindung sind Merkmale, die
mit "insbesondere" oder "vorzugsweise" gekennzeichnet
sind, als fakultative Merkmale zu verstehen.

[0028] Die Erfindung wird nachstehend ohne Be-
schrankung des allgemeinen Erfindungsgedankens an-
hand von Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf
die Zeichnungen beschrieben, wobei bezuglich aller im
Text nicht ndher erlauterten erfindungsgemafRen Einzel-
heiten ausdriicklich auf die Zeichnungen verwiesen wird.
Es zeigen:
Fig. 1 schematisch eine perspektivische Ansicht ei-
nes Werkzeugschranks gemaf einer ersten
Ausfiihrungsform;

Fig. 2 schematisch eine perspektivische Ansicht ei-
nes Werkzeugschranks gemal einer weite-
ren Ausfihrungsform;

Fig. 3 schematisch eine perspektivische Ansicht ei-
nes Werkzeugschranks gemal einer weite-
ren Ausfihrungsform im Ausschnitt;

Fig. 4 schematisch eine perspektivische Ansicht ei-
nes Werkzeugschranks gemal einer weite-
ren Ausgestaltung;

Fig. 5a  schematisch einen perspektivischen Quer-
schnitt durch einen Werkzeugschrank und
Fig. 5b  schematisch eine Querschnittsansicht des
Werkzeugschranks aus Fig. 5a.

[0029] In den Zeichnungen sind jeweils gleiche oder
gleichartige Elemente und/oder Teile mit denselben Be-
zugsziffern versehen, so dass von einer erneuten Vor-
stellung jeweils abgesehen wird.

[0030] Fig. 1 zeigt schematisch eine perspektivische
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Darstellung eines erfindungsgemalRen Werkzeug-
schranks 100. Der Werkzeugschrank 100 weist ein du-
Reres Gehause bzw. einen Korpus 101 auf, der aus einer
horizontal angeordneten Oberseite 111 und einer Unter-
seite 112 sowie aus den seitlich an der Oberseite 111 und
der Unterseite 112 angeordneten Seitenwanden 113,
114 gebildet ist und einen quaderférmigen Innenraum
102 umgibt.

[0031] Ander Oberseite 111 sind in regelmafigen Ab-
stdnden Einhangeflachteile 105.2, 105.3, 105.4, 105.5
angeordnet. Ein nicht sichtbares Einhangeflachteil 105.1
ist an der Seitenwand 113 angeordnet. Die Einhange-
flachteile 105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5 erstrecken
sich vertikal von der Oberseite 111 zur Unterseite 112,
wobei die Einhangeflachteile 105.1, 105.2, 105.3, 105.4,
105.5 die Unterseite 112 nicht berthren. Der horizontale
Abstand zwischen den Einhangeflachteilen 105.1,
105.2, 105.3, 105.4, 105.5 ist variabel einstellbar.
[0032] Zwischen den Einhangeflachteilen 105.1,
105.2, 105.3, 105.4, 105.5 werden nach der Anordnung
der Einhangeflachteilen 105.1, 105.2, 105.3, 105.4,
105.5 an der Oberseite 111 (hier nicht dargestellte) aus-
ziehbare Schubladen fir Werkzeuge angeordnet. Hier-
bei sind vorzugsweise die (schmalen) Schubladen mit
seitlich an den Schubladenwanden angeordneten, ins-
besondere kugelgelagerten, Linearflihrungen versehen,
wobei die Linearfiihrungen seitlich mit den Einhange-
flachteilen 105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5 zum Bei-
spiel mit Schrauben verbunden werden. Die Schubladen
fur den Werkzeugschrank 100 kénnen hierbei unter-
schiedliche Hohen aufweisen.

[0033] In Fig. 2 ist schematisch eine perspektivische
Ansicht eines Werkzeugschranks 100 gemaR einer wei-
teren Ausfiihrungsform dargestellt. Das Ausfiihrungsbei-
spiel gemaf Fig. 2 unterscheidet sich von dem Ausfiih-
rungsbeispiel in Fig. 1 dadurch, dass die Einhangeflach-
teile 105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5 eine geringere
Hohe als die Einhangeflachteile 105.1, 105.2, 105.3,
105.4, 105.5 gemaR Fig. 1 aufweisen.

[0034] Im Rahmen der Erfindung ist es mdglich, dass
die Einhangeflachteile 105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5
unterschiedliche Hohen aufweisen, so dass der Werk-
zeugschrank 100 verschiedene Bereiche mit einer unter-
schiedlichen Anzahl von schmalen Schubladen zwi-
schen den Einhangeflachteilen 105.1, 105.2, 105.3,
105.4, 105.5 aufweist. Darliber hinaus ist auch es mog-
lich, dass die Schubladen zwischen den Einhangeflach-
teilen 105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5 unterschiedliche
Breiten und/oder H6hen aufweisen.

[0035] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemaf Fig. 3 ist
der Werkzeugschrank 100 gemal einer weiteren Aus-
fuhrungsform in einer perspektivischen Ansicht im Aus-
schnitt gezeigt. Der Werkzeugschrank 100 ist mit an der
Oberseite 111 eingehangten Einhangeflachteilen (hier
nicht sichtbar) ausgebildet, wobei zwischen den Einhan-
geflachteilen im oberen Bereich des Werkzeugschranks
100 schmalere Schubladen 120 angeordnet sind. Hier-
bei sind zwischen den Einhangeflachteilen jeweils sechs
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Schubladen 120 in vertikaler Richtung ubereinander an-
geordnet. Unterhalb der unteren Zeile mit ausziehbaren
schmalen Schubladen 120 ist exemplarisch eine aus-
ziehbare breitere Schublade 130 zwischen den Seiten-
wanden 113, 114 bzw. den an den Seitenwanden 113,
114 angeordneten Einhangeflachteilen 105.1, 105.5
(vergleiche Fig. 2) im Innenraum 102 angeordnet. Unter-
halb der breiteren Schublade 130 werden weitere Schub-
laden 130 angeordnet.

[0036] Die perspektivische Ansicht des Werkzeug-
schranks 100 gemal dem Ausflhrungsbeispiel in Fig.
4 zeigt einen Werkzeugschrank 100 mit breiten Schub-
laden 130, die sich zwischen den beiden Seitenwanden
113, 114 erstrecken. Oberhalb der breiten Schubladen
130 sind schmalere Schubladen 120, die mit den Ein-
hangeflachteilen im oberen Bereich des Werkzeug-
schranks 100 zwischen den Seitenwanden 113, 114 ver-
bunden sind.

[0037] In Fig. 5a ist in einer perspektivischen Ansicht
ein Querschnitt durch einen Werkzeugschrank 100 dar-
gestellt. Fig. 5b zeigt schematisch eine Querschnittsan-
sicht des Werkzeugschranks aus Fig. 5a.

[0038] DieEinhangeflachteile 105.3,105.4, 105.5 sind
vorzugsweise aus Metall, insbesondere Eisen oder
Stahl, hergestellt. An den der Oberseite 111 zugewand-
ten oberen Enden der Einhangeflachteile 105.3, 105.4,
105.5 sind zungenartige Laschen 106 ausgebildet, die
jeweils eine Durchbrechung 107 aufweisen (vergleiche
Fig. 5b). Bei der Anordnung der Einhangeflachteile
105.3, 105.4, 105.5 an der Oberseite 111 werden die
Durchbrechungen 107 der Laschen 106 von einer Quer-
strebe 108 durchsetzt, so dass die Einhangeflachteile
105.3, 105.4, 105.5 auf der Oberseite 111 eingehangt
sind. Die Laschen 106 der Einhangeflachteile 105.3,
105.4, 105.5 sind sowohl an der Vorderseite als auch
an der Ruckseite des Werkzeugschranks 100 angeord-
net.

[0039] Ferner weisen die Laschen 106 hakenartige
Vorspriinge 109 auf, um bei der Montage der Einhange-
flachteile 105.3, 105.4, 105.5 an dem Korpus 101 ein
Herunterfallen der Einhangeflachteile 105.3, 105.4,
105.5 zu vermeiden.

[0040] Wie aus Fig. 5a und 5b ersichtlich, weisen die
Einhangeflachteile 105.3, 105.4, 105.5 vertikal ausge-
richtete Lochreihen 110 mit in, vorzugsweise regelmafi-
gen, Abstanden angeordneten Lochern auf, um die Li-
nearfihrungen von Schubladen 120 mit den Einhange-
flachteilen 105.3, 105.4, 105.5 durch zum Beispiel eine
Verschraubung oder dergleichen zu verbinden. Aul3er-
dem weisen die Einhangeflachteile 105.3, 105.4, 105.5
Ausnehmungen 115 auf, wodurch das Eigengewicht der
105.3, 105.4, 105.5 reduziert ist.

[0041] Alle genannten Merkmale, auch die den Zeich-
nungen allein zu entnehmenden sowie auch einzelne
Merkmale, die in Kombination mit anderen Merkmalen
offenbart sind, werden allein und in Kombination als
erfindungswesentlich angesehen. Erfindungsgemaliie
Ausfiihrungsformen kénnen durch einzelne Merkmale
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oder eine Kombination mehrerer Merkmale erfiillt sein.

Bezugszeichenliste

[0042]

100 Werkzeugschrank
101 Korpus

102 Innenraum
105.1, ..., 105.5  Einhangeflachteil
106 Laschen

107 Durchbrechung
108 Querstrebe

109 Vorsprung

110 Lochreihe

111 Oberseite

112 Unterseite

113 Seitenwand

114 Seitenwand

115 Ausnehmung
120 Schublade

130 Schublade
Patentanspriiche

1. Werkzeugschrank (100) zur Aufbewahrung von
Werkzeugen mit einem quaderféormigen und einen
Innenraum (102) begrenzenden Korpus (101), wo-
bei der Innenraum (102) des Korpus (101) durch
eine horizontale Oberseite (111) und eine zur Ober-
seite (111) parallel ausgerichtete Unterseite (112)
und zwei die Oberseite (111) und die Unterseite
(112) verbindende und voneinander beabstandete,
insbesondere vertikale, Seitenwande (113, 114)
ausgebildet ist, wobei in einem oberen Bereich
des Innenraums (102) des Korpus (101) ausschliel3-
lich an der Oberseite (111) des Korpus (101) ein
vertikal ausgerichtetes Einhangeflachteil (105.1,
105.2, 105.3, 105.4, 105.5), insbesondere Schub-
ladenbefestigungseinhangeflachteil, fir Schubla-
den (120) oder mehrere parallel zueinander und
vertikal ausgerichtete Einhangeflachteile (105.1,
105.2, 105.3, 105.4, 105.5), insbesondere Schub-
ladenbefestigungseinhangeflachteile, fiir Schubla-
den (120) angeordnet, insbesondere eingehangt,
sind.

2. Werkzeugschrank (100) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Einhangeflachteil
(105.1,105.2, 105.3, 105.4, 105.5) oder die Einhan-
geflachteile (105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5) kei-
nen Kontakt mit der Unterseite (112) des Korpus
(101) haben und/oder die Einhangeflachteile
(105.1,105.2, 105.3, 105.4, 105.5) jeweils ein unte-
res Ende aufweisen, das oberhalb der Unterseite
(112) des Korpus (101) angeordnet ist.

3. Werkzeugschrank (100) nach Anspruch 1 oder 2,
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dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Einhan-
geflachteile (105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5) in
vorbestimmten, vorzugsweise aquidistanten, Ab-
stédnden zueinander parallel ausgerichtet sind.

Werkzeugschrank (100) nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass im oberen
Bereich des Innenraums (102) des Korpus (101)
zwischen zwei Einhangeflachteilen (105.1, 105.2,
105.3, 105.4, 105.5) in einer vorbestimmten Héhe
eine Schublade (120) oder mehrere Schubladen
(120) in unterschiedlichen Hohen untereinander an-
geordnet sind und/oder dass zwischen einem Ein-
hangeflachteil (105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5)
und einer Seitenwand (113, 114) in einer vorbe-
stimmten Hohe eine Schublade (120) oder mehrere
Schubladen (120) in unterschiedlichen Héhen unter-
einander angeordnet sind, wobei unterhalb des oder
der Einhangeflachteile (105.1, 105.2, 105.3, 105.4,
105.5) wenigstens eine oder mehrere Schubladen
(130), deren Breite groRer als die im oberen Bereich
des Innenraums (102) des Korpus (101) angeordne-
ten Schubladen (120) ist, angeordnet sind.

Werkzeugschrank (100) nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Ein-
hangeflachteil (105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5)
oder die Einhangeflachteile (105.1, 105.2, 105.3,
105.4, 105.5) mittels einer l6sbaren Verbindung,
insbesondere einer Steckverbindung oder einer
Klemmverbindung, mit der Oberseite (111) verbun-
den sind.

Werkzeugschrank (100) nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Ein-
hangeflachteil (105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5)
oder die Einhangeflachteile (105.1, 105.2, 105.3,
105.4, 105.5) jeweils an dem der Oberseite (111)
des Korpus (101) zugewandten Ende wenigstens
eine oder mehrere zungenartige Laschen (106) auf-
weisen.

Werkzeugschrank (100) nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Laschen (106) jeweils
eine Durchbrechung (107) zur Aufnahme einer
Querstrebe (108), insbesondere Sperrstrebe, auf-
weisen.

Werkzeugschrank (100) nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass an der Oberseite (111) des
Korpus (101) die Durchbrechung (107) einer oder
jeder Lasche (106) oder die Durchbrechungen (107)
der Laschen (106) von einer auf der Oberseite (111)
des Korpus (101) aufliegenden Querstrebe (108),
insbesondere Sperrstrebe, durchsetzt sind.

Werkzeugschrank (100) nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Durchbrechungen (107)
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

von mehreren und parallel zueinander ausgerichtete
Laschen (106) zweier Einhangeflachteile (105.1,
105.2, 105.3, 105.4, 105.5) von einer Querstrebe
(108), insbesondere Sperrstrebe, durchsetzt sind.

Werkzeugschrank (100) nach einem der Anspruiche
6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass eine La-
sche (106) oder mehrere Laschen (106) eines Ein-
hangeflachteils (105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5)
oder der Einhangeflachteile (105.1, 105.2, 105.3,
105.4, 105.5) hakenartige Vorspriinge (109) aufwei-
sen.

Werkzeugschrank (100) nach einem der Anspriiche
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Ein-
hangeflachteil (105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5)
oder die Einhangeflachteile (105.1, 105.2, 105.3,
105.4, 105.5) jeweils mehrere vertikal ausgerichtete
Reihen (110) von Ldchern fur, insbesondere kugel-
gelagerte, Linearfihrungen der Schubladen (120)
aufweisen, wobei in horizontaler Richtung Paare
von Léchern der mehreren vertikalen Reihen (110)
der Ldcher fluchtend angeordnet sind.

Werkzeugschrank (100) nach einem der Anspriiche
1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Oberseite (111) des Korpus (101) mehrere Posi-
tionsmarkierungen fiir das oder die Einhangeflach-
teile (105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5) vorgesehen
sind.

Werkzeugschrank (100) nach einem der Anspriiche
1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Ein-
hangeflachteil (105.1, 105.2, 105.3, 105.4, 105.5)
oder die Einhangeflachteile (105.1, 105.2, 105.3,
105.4, 105.5), vorzugsweise zwischen den vertika-
len Reihen (110) mitLéchern fir die Linearfliihrungen
der Schubladen (120), wenigstens eine oder mehre-
re Ausnehmungen (115) aufweisen.

Werkzeugschrank (100) nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die Ausnehmungen
(115) derart angeordnet oder ausgebildet sind, dass
durch die dadurch gebildeten Verstrebungen das
Einhangeflachteil (105.1, 105.2, 105.3, 105.4,
105.5) oder die Einhangeflachteile (105.1, 105.2,
105.3, 105.4, 105.5) Versteifungen ausgebildet wer-
den oder das Einhangeflachteil (105.1,105.2, 105.3,
105.4, 105.5) oder die Einhangeflachteile (105.1,
105.2, 105.3, 105.4, 105.5) versteift sind.

Werkzeugschrank (100) nach einem der Anspruche
1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Werk-
zeugschrank (100) aus Metall hergestellt ist und/o-
der dass das oder die Einhangeflachteile (105.1,
105.2, 105.3, 105.4, 105.5) aus Metall hergestellt
sind.
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