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VERFAHREN ZUR SCHAFFUNG NEUER LAIBUNGEN IN DER ENERGETISCHEN

GEBAUDESANIERUNG

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur energe-

tischen Sanierung eines Bestandsgebaudes, wobei eine
AuRenwand (4) des Bestandsgebaudes mit wenigstens
einem vorgefertigten flachigen Fassadenelement (7) so
Uberdeckt wird. In diesem Rahmen beschéftigt sich die

Figur 2a

Erfindung insbesondere mit der Schaffung neuer, den
Zwischenraum (20) zwischen AuRenwand (4) und Fas-
sadenelement (7) Gberbriickenden Laibungen in Fens-
ter- und Turbereichen anhand einer Laibungsbox (1).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur energe-
tischen Sanierung eines Bestandsgebaudes, wobei eine
AuRenwand des Bestandsgebaudes mit wenigstens ei-
nem vorgefertigten flachigen Fassadenelement derart
Uberdeckt wird. In diesem Rahmen beschéftigt sich die
Erfindung insbesondere mit der Schaffung neuer Laibun-
gen in Fenster- und Tirbereichen.

[0002] Die DE 10 2021 107 398 A1 beschreibt ein
Verfahren zur energetischen Gebaudesanierung, wel-
ches das Uberdecken der AuRenwénde von Bestands-
gebauden mit vorgefertigten flachigen Fassadenele-
menten umfasst. Die Fassadenelemente umfassen
Fenster- und Turoffnungen, die sich mit Fenster- und
Taroffnungen der Bestandswande decken kdnnen. In
der Umsetzung dieses Verfahrens wurden die Bestands-
fenster- bzw. Bestandstliirrahmen bisher demontiert, die
dadurch beschadigten Fensterlaibungen auf der Bau-
stelle in Trockenbautechnik repariert und bis zur Innen-
seite der Auflenwand verlangert. Der Zwischenraum
zwischen der AuRenwand und dem Fassadenelement
wurde ebenfalls auf der Baustelle mit einer Folie ausge-
kleidet, die an den Randern luftdicht verklebt wurde.
Diese Vorgehensweise ist aufwandig und mit erhebli-
chen Bauarbeiten auch im Innenraum der Bestandswoh-
nung verbunden.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Lésung be-
reitzustellen, um die Schaffung neuer Laibungen und
Fenster- bzw. Tlrrahmen im Zuge einer derartigen Sa-
nierung effizienter gestalten zu kénnen.

[0004] Vor diesem Hintergrund betrifft die Erfindung
ein Verfahren zur energetischen Sanierung eines Be-
standsgebaudes, wobei eine AuRenwand des Bestands-
gebaudes mit wenigstens einem vorgefertigten flachigen
Fassadenelement so Uberdeckt wird, dass zwischen der
AuBlenwand und dem Fassadenelement ein Zwischen-
raum entsteht, wobei die Aulenwand im Uberdeckten
Bereich wenigstens eine Fenster- oder Turéffnung mit
einem Bestandsrahmen aufweist, und wobei das Fassa-
denelement eine entsprechend positionierte und dimen-
sionierte Fenster- oder Tur6ffnung aufweist, in der ein
neuer Rahmen integriert ist. Erfindungsgema ist vorge-
sehen, dass eine Laibungsbox mit vorzugsweise vier
Wangen in den Bereich zwischen der AuRenwand und
dem Fassadenelement eingebracht wird, um eine neue
Laibung zu bilden, die den Zwischenraum Uberbrickt.
Die Laibungsbox wird vorzugsweise mitdem neuen Rah-
men sowie einem auf Seiten der AuRenwand liegenden
Montagerahmen verbunden.

[0005] Die Erfindung verlangt nicht notwendigerweise
ein vollstandiges Uberdecken einer oder aller AuRen-
wande des Bestandsgebaudes mit den typischerweise
mehreren Fassadenelementen, sondern es ist auch als
erfindungsgemaf anzusehen, wenn nur ein Teil der Au-
Renwande des Bestandsgebaudes tiberdeckt wird, oder
wenn die AulRenwand oder die Auflenwéande nur ab-
schnittsweise mit den Fassadenelementen uUberdeckt
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werden.

[0006] Ineiner Ausfiihrungsform wird die Laibungsbox
von innen in den Bereich zwischen der AuRenwand und
dem Fassadenelement eingeschoben. Mit der Rich-
tungsbezeichnung "innen" ist hier die Geb&udeinnen-
seite des Bestandsgebaudes gemeint. Alternativ kann
die Laibungsbox am Fassadenelement befestigt sein,
bevor dieses an der Gebaudeauflenwand angeordnet
wird.

[0007] Ineiner Ausfiihrungsform wird die Laibungsbox
in einem Endzustand in den Bereich zwischen der Au-
fenwand und dem Fassadenelement eingebracht. Unter
dem Endzustand ist der Zustand zu verstehen, den die
Laibungsbox final einnimmt, um die neue Laibung zu
bilden.

[0008] Ineiner Ausfiihrungsform wird die Laibungsbox
in einem Vorzustand in den Bereich zwischen der AuRen-
wand und dem Fassadenelement eingebracht, wobei die
Wangen der Laibungsbox im Vorzustand zerlegt oder
gefaltet sind. Die Wangen werden erst im Bereich zwi-
schen der AuRRenwand und dem Fassadenelement zu
einem Endzustand zusammengesetzt bzw. expandiert.
Bei dem Vorzustand kann es sich um eine zerlegte Form
handeln, in dem die Wangen der Laibungsbox voneinan-
der getrennt sind, wobei die Wangen vorzugsweise Kon-
turen oder Schnittstellen aufweisen, die eine Zusam-
menfiigung der Wangen mittels Steckverbindung erlau-
ben, um diese zum Endzustand der Laibungsbox zusam-
mensetzen zu kdénnen. Alternativ kann es sich bei dem
Vorzustand um eine gefaltete Form handeln, in der zu-
mindest ein Teil der Wangen zweigeteilt ist und in der die
Wangen bzw. Teile der Wangen anhand von Scharnieren
verbunden sind. Die Laibungsbox kann auch in einem
wie beschriebenen Vorzustand zum Bestandsgebaude
transportiert werden.

[0009] In einer Ausfiihrungsform wird der Bestands-
rahmen vor dem Einbringen der Laibungsbox in den
Bereich zwischen der AulRenwand und dem Fassaden-
element entfernt und der Montagerahmen ist an der
Laibung der Auflenwand befestigt.

[0010] In einer anderen Ausfiihrungsform bleibt der
Bestandsrahmen ganz oder teilweise erhalten. Dabei
kann der Bestandsrahmen in seiner Rahmenbreite redu-
ziert sein, vorzugsweise durch Absagen. Abgestellt wird
hierbei auf die Rahmenbreite in Frontalansicht. Der Mon-
tagerahmen kann dann direkt am Bestandsrahmen be-
festigt sein. In unterschiedlichen Varianten der Erfindung
kann der Montagerahmen an der Innenseite oder an der
Auflenseite des Bestandsrahmens angeordnet sein. Es
kann eine umlaufende Dichtung vorgesehen sein, um
den Montagerahmen gegeniiber dem Bestandsrahmen
und/oder der AuRenwand abzudichten.

[0011] Mit Abdichten ist bei allen Ausfihrungsformen
und Dichtungen die Dichtwirkung gemeint, die einen
anforderungsgemafen Luftdurchgang, und damit auch
einen Rauch-, Brandgas- und Feuchtetransport verhin-
dert. Bei Dichtungen zum Aufenraum, die also der Wit-
terung ausgesetzt sein kdnnen, ist mit Abdichten auch
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die Schlagregendichtigkeit gemeint.

[0012] In einer Ausflihrungsform weist das Fassaden-
element im Bereich des neuen Rahmens ein nach innen
offenes U-Profil auf, in welches die Wangen der Lai-
bungsbox voninnen eingeschoben werden. Mit der Rich-
tungsbezeichnung "innen" ist auch hier die Gebaude-
innenseite des Bestandsgebdudes gemeint. In einer
Ausflihrungsform umfasst das U-Profil in seiner Aufnah-
me wenigstens eine umlaufende Dichtung, die gegen-
Uber den Wangen der Laibungsbox abdichtet.

[0013] In einer Ausfuhrungsform ist das U-Profil direkt
am neuen Rahmen befestigt. Es kann eine umlaufende
Dichtung vorgesehen sein, um das U-Profil gegenlber
dem Rahmen abzudichten.

[0014] In einer Ausfihrungsform ist zwischen dem
Fassadenelement und dem neuen Rahmen ein Tole-
ranzrahmen angeordnet, der eine Positionsverstellung
des neuen Rahmens relativ zum Fassadenelement in
wenigstens einer, vorzugsweise zwei Raumrichtungen
parallel zur Bestandswand ermdglicht. In einer Ausfih-
rungsform sind umlaufende Dichtungen vorgesehen, um
den Toleranzrahmen gegenuber dem Fassadenelement
und dem neuen Rahmen abzudichten.

[0015] Ineiner Ausfiihrungsform wird die Laibungsbox
unten auf eine Konsole aufgelegt, die an der Bestands-
wand an einer auf3erhalb des Bestandsrahmens liegen-
den Position befestigt ist. Die Konsole verfiigt vorzugs-
weise Uber Justierschrauben zur horizontalen und ver-
tikalen Ausrichtung.

[0016] In einer Ausfliihrungsform sind die Wangen der
Laibungsbox an ihren nicht sichtbaren Rulckseiten mit
einem schwerentflammbaren oder nichtbrennbaren
Dammmaterial ausgekleidet, um eine feuerhemmende,
hochfeuerhemmende, feuerbestandige oder hochfeuer-
bestandige Laibungsbox auszubilden.

[0017] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den nachfolgend anhand der Figuren
dargestellten Ausfiihrungsbeispiele. Die Figuren zeigen:
Fig. 1: eine isometrische Darstellung von Bautei-
len der Laibungsbox, gemeinsam mit einer
GebaudeauRenwand inkl. Bestandsfens-
terrahmen und einem vorgelagerten Fas-
sadenelement inkl. neuem Fensterrah-
men;

Fig. 2a-g:  Darstellungen der "minimalinvasiven L6-
sung", umfassend einen Horizontalschnitt
durch die Laibungsbox (Fig. 2a), Detailan-
sichten im Bereich des Bestandsrahmens
(Fig. 2b) und des neuen Rahmens (Fig.
2c), eine isometrische Darstellung zum
Anschluss der Laibungsbox am neuen
Rahmen (Fig. 2d), eine Darstellung zum
Vorgang beim Einschieben der Laibungs-
box (Fig. 2e) und Darstellungen der Kon-
sole an der Bestandswand (Fig. 2f-g);
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Fig. 3a-b:  Darstellungen der "Sagelésung”, umfas-
send einen Horizontalschnitt durch die Lai-
bungsbox (Fig. 3a) sowie eine Detailan-
sicht im Bereich des Bestandsrahmens
(Fig. 3b);

Fig. 4a-b:  Darstellungen der "Demontagelosung",
umfassend einen Horizontalschnitt durch
die Laibungsbox (Fig. 4a) sowie eine De-
tailansicht im Bereich des Bestandsrah-
mens (Fig. 4b);

Fig. 5a-h:  Darstellungen der "Doppelfensterldsung"”,
umfassend einen Horizontalschnitt durch
die Laibungsbox (Fig. 5a), sowie zu einer
ersten ("Einschub")-Variante der und zu ei-
ner zweiten ("Faltbox")-Variante der Dop-
pelfensterldsung gehdrige Detaildarstel-
lungen (Fig. 5b-d bzw. Fig. 5e-h).

[0018] Die wesentlichen Elemente der Erfindung sind
in Fig. 1 in einer Ubersichtsdarstellung gezeigt. Die Er-
findung geht von einem Verfahren zur seriellen Gebau-
desanierung aus, in dem eine AuRenwand 4 eines Be-
standsgebaudes mit mindestens einem vorgefertigten
flachigen Fassadenelementen 7 (iberdeckt wird. Zwi-
schen AuRenwand 4 und Fassadenelement 7 entsteht
dabei ein Zwischenraum 20. Der Zwischenraum 20 kann
mit einer Warmeddmmung ausgefiillt sein. Alternativ
oder zusatzlich kann auch das Fassadenelement 7 war-
megedammt sein. Der Abstand zwischen Aufenwand 4
und Fassadenelement 7 betragt haufig zwischen 5 und
15 cm, wobei die AuRenwand 4 starke Unebenheiten
aufweisen und der Abstand entsprechend variieren
kann.

[0019] Erfindungsgemall werden Bestandsrahmen 3
in der Aulenwand 4 des Bestandsgebaudes mit korres-
pondierenden neuen Rahmen 6 verbunden, die im Fas-
sadenelement 7 integriert sind. Dazu verwendet das
erfindungsgemafe Verfahren sogenannte Laibungsbo-
xen 1 mit vier Wangen, welche die neuen Laibungen
bilden. Die Wangen koénnen aus Holzwerkstoffen, aus
faserverstarkten Tafeln, aus Zement oder Gips, oder aus
Polymeren hergestellt sein. Die Oberflachen der Wan-
gen sind vorzugsweise so behandelt oder beschichtet,
dass sie dauerhaft und robust gegeniiber mechanischen
Einwirkungen sind und den Werkstoff vor Nasse schut-
zen. Zur Warmedammung und Einhaltung von Brand-
schutzanforderungen sind die Wangen der Laibungsbox
1 an den nicht sichtbaren Ruickseiten mit einem Damm-
material 19 ausgekleidet, beispielsweise Mineralwolle.
Insgesamt kann die Laibungsbox 1 aus normal- oder
schwerentflammbaren oder aus nichtbrennbaren Baus-
toffen hergestellt sein und damit an individuelle Brand-
schutzanforderungen angepasst sein. Damit kann die
Laibung feuerhemmend, hochfeuerhemmend, feuerbe-
standig oder hochfeuerbestandig ausgefiihrt werden.
Die untere der Wangen der Laibungsbox 1 kann horizon-
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tal, gegebenenfalls aber auch nach aufen geneigt sein.
[0020] Bei den Bestandsrahmen 3 und den neuen
Rahmen 6 kann es sich um Fenster- oder Turrahmen
handeln. Die folgende Beschreibung erfolgt am Beispiel
der Fensterrahmen, gilt aber gleichermalen auch fur
Turrahmen.

[0021] Vier Varianten des erfindungsgemafien Verfah-
rens werden in der Folge naher beschrieben. Diese
Varianten werden in der Folge als "minimalinvasive L6-
sung", "Sageldsung", "Demontagelésung” und "Doppel-
fensterlésung" bezeichnet.

[0022] Die "minimalinvasive Lésung" wird in Fig. 2a-g
dargestellt. Sie umfasst die Befestigung eines Montage-
rahmens 2 innenseitig am Bestandsrahmen 3 Der Fens-
terfligel wird bei dieser Variante vor der Montage der
Laibungsbox 1 entfernt. Der Montagerahmen 2 kann z.B.
aus Holz oder Holzwerkstoffen, aber auch aus Polyme-
ren hergestellt sein. Der Bestandsrahmen 3 bleibt er-
halten und wird von den Wangen der Laibungsbox 1 und
dem innenseitigen Montagerahmen 2 verdeckt. Die Lai-
bungsbox 1 ist etwas kleiner als die Bestandsfenster-
rahmendéffnung und wird von innen in diese eingescho-
ben.

[0023] Der Montagerahmen 2 kann mit einer umlauf-
enden Dichtung 10 gegenuber der Bestandswand 4 ab-
gedichtet sein. Alternativ zu einer Befestigung am Be-
standsrahmen 3 kann der Montagerahmen 2 auch direkt
in der Laibung der Bestandswand 4 befestigt werden,
z.B. mit einer Schrauben-Diibel-Verbindung, wobei hier
besonders auf einen ausreichenden Anpressdruck an
der Dichtung 10 zu achten ist, um die Fuge auch bei
Unebenheiten der Bestandswand 4 abzudichten.
[0024] Zur Aufnahme der duf3eren Enden der Wangen
der Laibungsbox 1 weist das Fassadenelement 7 im
Bereich des neuen Rahmens 6 ein nach innen offenes
U-Profil 5 mit einer integrierten Dichtung 12 auf. Das U-
Profil 5 kann bereits werkseitig direkt am neuen Rahmen
6 befestigt sein. Die zwischen beiden gebildete Fuge
kann mit einer Dichtung 18 abgedichtet sein. Auf der
Baustelle kann die Laibungsbox 1 in das U-Profil 5 ein-
geschoben sein. Dies kann in einer Variante als einfache
Steckverbindung ohne zusatzliche Befestigungsmittel
realisiert werden. In einer anderen Variante sind die
Wangen der Laibungsbox zuséatzlich mit stirnseitigen
Verbindungsstiften 16 versehen, welche durch Lécher
im U-Profil in Bohrungen 17 in den neuen Rahmen 6
eingesteckt werden. Zur Vereinfachung des Einschubs
kénnen die aulBeren Enden der Wangen der Laibungs-
box 1 abgefaste Kanten 15 aufweisen.

[0025] Ein justierbarer Toleranzrahmen 11, der dem
Fassadenelement 7 und dem neuen Rahmen 6 zwi-
schengelagert ist, bietet die Moglichkeit, MaRabwei-
chungen bis etwa 30 mm in vertikaler und in horizontaler
Richtung parallel zur Bestandswand 4 auszugleichen,
welche durch Abweichungen im Aufmaf und durch Fer-
tigungs- oder Montagetoleranzen entstehen kénnen. Der
Toleranzrahmen 11 kann z.B. aus Holz oder Holzwerks-
toffen hergestellt sein und konstruktiv oder durch eine
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Beschichtung, Lasur oder Lackierung vor Witterungsein-
flissen geschitzt sein. Umlaufende Dichtungen 25 und
13 dichten den Toleranzrahmen 11 gegenuber dem Fas-
sadenelement 7 und dem neuen Rahmen 6 ab.

[0026] Nach dem Einschieben der Laibungsbox 1 wer-
den die inneren Enden der Wangen auf der Baustelle an
einem Montagerahmen 2 befestigt, beispielsweise mit
Holzschrauben 21 angeschraubt. Eine optionale Press-
leiste 9 kann den Anpressdruck auf eine umlaufende
Dichtung 14 erhéhen, welche die Fuge zwischen Wan-
gen und Montagerahmen 2 abdichtet. AbschlielRend
kann die Konstruktion zum Wohnraum hin mit einer
Dekorleiste 8 liberdeckt werden. Die Dekorleiste kann
beispielsweise L-férmig oder rechteckformig sein.
[0027] Durch die feste Anbindung der inneren Enden
der Wangen am Montagerahmen 2 sind die Wangen in
ihrer Lage fixiert und kdnnen am &auf3eren Ende nicht
mehr aus dem U-Profil 5 herausrutschen. Da sie aber im
U-Profil 5 vor- und zurtickgleiten kénnen, erfahren sie
keine Zwangungskrafte, beispielsweise bei wind- oder
temperaturbedingten Distanzédnderungen zwischen
Fassadenelement 7 und AuRenwand 4.

[0028] EinenurinFig.2e erkennbare undinFig. 2f-gim
Detail dargestellte Konsole 24 kann zur Unterstltzung
der Kraftweiterleitung in die Bestandswand an der Be-
standswand 4 oder einer gegebenenfalls vorhandenen
AuRenfensterbank angebracht werden. Die Konsole 24
kann Uber Justierschrauben 23 und vorgefertigte Auf-
nahmen, 22, beispielsweise Gewindehllsen oder Ein-
schlagmuttern, verfiigen, welche eine horizontale und
vertikale Ausrichtung ermdglichen.

[0029] Die "Sageldsung" wird in Fig. 3a-b dargestellt.
Sie unterscheidet sich von der minimalinvasiven Losung
dadurch, dass der Bestandsrahmen 3 in seiner Frontal-
ansichtin seiner Rahmenbreite reduziert wird, z.B. durch
Absagen eines Teils, und mithin nur teilweise erhalten
bleibt. Dies hat den Vorteil, dass der Lichteinfall in den
Innenraum gréRer ist, jedoch den Nachteil eines gewis-
sen Mehraufwands auf der Baustelle. Auf die Beschrei-
bung der minimalinvasiven Lésung kann aberim Ubrigen
verwiesen werden. Insbesondere treffen die Darstellun-
gen der Fig. 2c-g auch auf die Sageldsung zu, weshalb
diese Darstellungen fir die Sagelésung nicht noch ein-
mal gesondert gezeigt sind.

[0030] Die "Demontagelésung" wird in Fig. 4a-b dar-
gestellt. Sie unterscheidet sich von der minimalinvasiven
Lésung und der Sagelésung dadurch, dass der Be-
standsrahmen 3 komplett entfernt wird. Dies hat den
Vorteil, dass der Lichteinfall in den Innenraum noch gré-
Rerist, als bei der Sadgeldsung, jedoch den Nachteil eines
gréReren Mehraufwands auf der Baustelle. Durch die
Laibungsbox 1 werden etwaige Beschadigung, die bei-
spielsweise durch die Demontage des Bestandsrah-
mens 3 entstenden sein kdnnen, berdeckt. Sie missen
somit nicht repariert werden. Der Montagerahmen 2
muss notwendigerweise direktin der Laibung der Aul3en-
wand 4 befestigt werden. Ansonsten kann auch hier auf
die Beschreibung der minimalinvasiven Lésung im Ub-
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rigen verwiesen werden. Insbesondere treffen die Dar-
stellungen der Fig. 2c-g auch auf die Demontagelsung
zu, weshalb diese Darstellungen fiir die Demontagel6-
sung nicht noch einmal gesondert gezeigt sind.

[0031] Eine weitere, in Fig. 5a allgemein dargestellte
Variante des Verfahrens wird hier als "Doppelfensterl6-
sung" bezeichnet. Sie unterscheidet sich von der mini-
malinvasiven Lésung dadurch, dass der Montagerah-
men 2 an der AuRenseite des Bestandsrahmens 3 be-
festigt wird, so dass der Bestandsrahmen 3 nicht von den
Wangen der Laibungsbox 1 Uberdeckt wird und weiterhin
verwendet werden kann. Dies erdffnet die Mdglichkeit
eines Doppelfensters unter Beteiligung des Bestands-
rahmens 3 und des bestehenden Fensterfliigels.
[0032] Beider Variante der Doppelfensterlosungist es
aus Platzgriinden nicht mdglich, die Laibungsbox 1 in
ihrem Endzustand von innen durch die Bestandsfenster-
rahmendffnung in ihre finale Position zu bringen, da die
Laibungsbox 1 etwas groRer als die Bestandsfenster-
rahmendffnung ist.

[0033] Daherkann beider Variante der Doppelfenster-
I6sung vorgesehen sein, dass die Laibungsbox 1 in
einem Vorzustand, in der sie komprimiert oder zerteilt
ist, durch die Bestandsfensterrahmendffnung einge-
schoben und erst dann in einen Endzustand expandiert
bzw. zusammengesetzt wird.

[0034] In einer Variante, wie gezeigt in Fig. 5b-d, wer-
den die Wangen der Laibungsbox 1 separat von innen
durch die Bestandsfensterrahmendéffnung geschoben
und erst nach dem Einbringen in diesen Raum zur Lai-
bungsbox 1 zusammengefiigt. Der innenseitige Schen-
kel 5a des U-Profils 5 kann bei dieser Variante kirzer als
der auRenseitige Schenkel sein, um ein Eindrehen bei
gleichzeitigem Einschieben der Wangen in das U-Profil 5
zu ermdglichen bzw. zu erleichtern. Mit innenseitigem
Schenkel 5a des U-Profils 5 ist hier der Schenkel ge-
meint, der nicht von der Laibungsbox 1 verdeckt wird, mit
aulenseitigem Schenkel des U-Profils 5 ist der Schenkel
gemeint, der von der Laibungsbox 1 im Endzustand
verdeckt wird.

[0035] Die oberen und unteren Wangen kdénnen an
ihren Flanken einen angeschraubten Anschlag 29 mit
umlaufender Dichtung 30 aufweisen. Nach einem Ein-
drehen und gleichzeitigem Einschieben der beiden Wan-
gen in das U-Profil ermdglicht dies deren Befestigung am
Montagerahmen 2, beispielsweise mittels Holzschrau-
ben 21 und Pressleiste 9. Diese liefern auch den nétigen
Anpressdruck fir die Dichtung 30. AnschlieRend kénnen
die beiden seitlichen Wangen nach demselben Prinzip in
das U-Profil 5 eingedreht und gleichzeitig eingeschoben
werden. Gefraste Nuten oder Stege an den Kanten der
Wangen kénnen einen passgenauen Sitz begiinstigen.
[0036] Ineineranderen Variante, wie gezeigtin Fig. 5e-
h, kann die Laibungsbox 1 als Faltbox ausgebildet sein,
die ausgehend von einem gefalteten Vorzustand in einen
entfalteten Endzustand expandiert werden kann. In die-
ser Variante kénnen die Wangen der Laibungsbox 1 auf
Gehrung und mit gefrasten Nuten gefertigt sowie mit
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Dichtungen 27 versehen sein. Das Zusammen- und Aus-
einanderfalten der Wangen kann z.B. durch Scharniere
26 ermdglicht werden. Die Laibungsbox 1 kann in dem
Vorzustand zwischen dem Bestandsrahmen 3 und dem
neuen Rahmen 6 positioniert werden, sowie dann aus-
einandergefaltet und in das U-Profil 5 eingeschoben
werden. Durch das Einschieben in das U-Profil 5 entsteht
bei einem derartigen Vorgehen am Montagerahmen 2
eine Lucke 28, welche durch die optionale Pressleiste 9
verdeckt werden kann.

[0037] Eine andere, in den Figuren nicht dargestellte
Méglichkeit zur Verwirklichung der Doppelfensterldsung
besteht darin, dass die Laibungsbox 1 schon in ihrem
Endzustand am Fassadenelement 7 hangt, wenn letzt-
eres an der GebaudeaulRenwand 4 befestigt wird.
[0038] Die zuvor im Zusammenhang mit der Doppel-
fensterlésung beschriebenen Falt- und Steckvarianten
der Laibungsbox 1 kénnen auch fiir die minimalinvasive
Lésung, die Sagelésung und die Demontagelésung ver-
wendet werden, um das Transportvolumen der vorgefer-
tigten Laibungsbox 1 zur Baustelle zu verringern. Die
Laibungsbox 1 wird in diesem Fall in ihrem Vorzustand
zur Baustelle transportiert. Sie kann dort vor dem Ein-
schub durch die Bestandsfensterrahmendéffnung in den
Endzustand expandiert bzw. zusammengesteckt wer-
den.

[0039] Jede der Dichtungen 10, 12, 13, 14, 18, 25, 27
und 30 kann individuell aus Werkstoffen hergestellt sein,
die im Fensterbau verwendet werden, beispielsweise
Polymere, wie Silikon, EPDM oder thermoplastische
Elastomere (TPE). Die Dichtungen 13 und 25, die nach
aufden hin exponiert sind und natirlich bewittert sind,
mussen dabei UV-stabil und schlagregendicht sein.
Fir die Dichtungen 10, 12, 14, 18, 27 und 30 gilt das
nicht unbedingt. Hier kdnnen auch flexible Fugenbander,
die fiir Innenbereiche geeignet sind, verwendet werden.
[0040] Da die Laibungsbox 1 in den vorgestellten Va-
rianten als Steck-Schraubsystem ausgebildet ist, erfolgt
die Uberbriickung, das VerschlieRen und das Abdichten
des Zwischenraumes 20 zwischen dem Bestandsrah-
men 3 und dem neuen Rahmen 6 im Fassadenelement
7 auf einfache Weise und mit wenig Aufwand vor Ort auf
der Baustelle. Auf Dichtmassen und Foliendichtungen
kann verzichtet werden. Die Laibungsbox 1 kommt also
mit den Dichtungen ohne Dichtmassen und Folien aus,
um die bauphysikalischen und brandschutztechnischen
Anforderungen an die Dichtigkeit zu erflllen. Der Riick-
bau ist einfach und mithin unterstiitzt das Konzept auch
eine einfache Revisionierbarkeit des Zwischenraumes
20 nebst gegebenenfalls darin geflhrter Versorgungs-
und Elektroinstallationen.

Patentanspriiche
1. Verfahren zur energetischen Sanierung eines Be-

standsgebaudes, wobei eine Aullenwand (4) des
Bestandsgebaudes mit wenigstens einem vorgefer-
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tigten flachigen Fassadenelement (7) so Uberdeckt
wird, dass zwischen der Auflenwand (4) und dem
Fassadenelement (7) ein Zwischenraum (20) ent-
steht, wobei die Aullenwand (4) im Uberdeckten
Bereich wenigstens eine Fenster- oder Tirdffnung
mit einem Bestandsrahmen (3) aufweist, und wobei
das Fassadenelement (7) eine entsprechend posi-
tionierte und dimensionierte Fenster- oder Turoff-
nung aufweist, in der ein neuer Rahmen (6) integriert
ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine Laibungsbox (1) mit vorzugsweise vier
Wangen in den Bereich zwischen der AuRenwand
(4) und dem Fassadenelement (7) eingebracht wird,
um eine neue Laibung zu bilden, die den Zwischen-
raum (20) Uberbriickt, wobei die Laibungsbox (1)
vorzugsweise mit dem neuen Rahmen (6) am Fas-
sadenelement (7) sowie einem auf Seiten der Au-
Renwand (4) liegenden Montagerahmen (2) verbun-
den wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Laibungsbox (1) von innen in
den Bereich zwischen der AuRenwand (4) und dem
Fassadenelement (7) eingeschoben wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Laibungs-
box (1) in einem Endzustand in den Bereich zwi-
schen der AuRenwand (4) und dem Fassadenele-
ment (7) eingebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Laibungsbox (1)
in einem Vorzustand in den Bereich zwischen der
Auflenwand (4) und dem Fassadenelement (7) ein-
gebracht wird, wobei die Wangen der Laibungsbox
(1)im Vorzustand zerlegt oder gefaltet sind, und erst
im Bereich zwischen der AuRenwand (4) und dem
Fassadenelement (7) zu einem Endzustand zusam-
mengesetzt bzw. expandiert werden.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es sich bei dem Vorzustand um eine
zerlegte Form handelt, in dem die Wangen der Lai-
bungsbox (1) voneinander getrennt sind, wobei die
Wangen vorzugsweise Konturen oder Schnittstellen
aufweisen, die eine Zusammenflgung der Wangen
mittels Steckverbindung erlauben, um diese zum
Endzustand der Laibungsbox (1) zusammensetzen
zu kénnen.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es sich bei dem Vorzustand der
Laibungsbox (1) um eine gefaltete Form handelt,
in der zumindest ein Teil der Wangen zweigeteilt
ist und in der die Wangen bzw. Teile der Wangen
anhand von Scharnieren verbunden sind.
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7.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Be-
standsrahmen (3) vor dem Einbringen der Laibungs-
box (1) in den Bereich zwischen der AuRenwand (4)
und dem Fassadenelement (7) entfernt wird und
dass der Montagerahmen an der Laibung der Au-
Renwand (4) befestigt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Bestandsrahmen
(3) ganz oder teilweise erhalten bleibt und der Mon-
tagerahmen (2) vorzugsweise am Bestandsrahmen
(3) befestigt wird.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Montagerahmen (2) an der Au-
Renseite des Bestandsrahmens (3) angeordnet ist.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Montagerahmen (2) an der In-
nenseite des Bestandsrahmens (3) angeordnet ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass der Bestandsrahmen
(3) in seiner Rahmenbreite reduziert wird, vorzugs-
weise durch Absagen.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Fassa-
denelement (7) im Bereich des neuen Rahmens (6)
einnachinnen offenes U-Profil (5), welches vorzugs-
weise direkt am neuen Rahmen befestigt ist, auf-
weist, und in welches die Wangen der Laibungsbox
(1) von innen eingeschoben werden, wobei das U-
Profil (5) in seiner Aufnahme vorzugsweise wenigs-
tens eine umlaufende Dichtung (12) aufweist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
dem Fassadenelement (7) und dem neuen Rahmen
(6) ein Toleranzrahmen (11) angeordnet ist, der eine
Positionsverstellung des neuen Rahmens (6) relativ
zum Fassadenelement (7) in wenigstens einer, vor-
zugsweise zwei Raumrichtungen parallel zur Be-
standswand (4) ermdglicht.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Laibungs-
box (1) unten auf eine Konsole (24) aufgelegt wird,
die an der Bestandswand (4) an einer aufderhalb des
Bestandsrahmens (3) liegenden Position befestigt
istund vorzugsweise Uber Justierschrauben (23) zur
horizontalen und vertikalen Ausrichtung verflgt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Wangen
der Laibungsbox (1) an den nicht sichtbaren Rick-
seiten mit einem feuerfesten Dammmaterial (19)



ausgekleidet sind.

11

EP 4 528 058 A1

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

12

12






EP 4 528 058 A1

Figur 2a

/o[

!

CDoOo060
CoODODUTDGG

CO000000QO0

[oRsheReReReReRS]

14



EP 4 528 058 A1
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Figur 2e
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Figur 2f
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Figur 2g
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Figur 3b
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Figur 5¢
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Figur 5d
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Figur 5g

31



EP 4 528 058 A1
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