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(54) UMRUSTEN EINER VORRICHTUNG ZUM ETIKETTIEREN VON BEHALTERN

(57)  Die Erfindung betrifft u.a. eine Vorrichtung (10)
zum Etikettieren von Behaltern. Eine Etikettiereinrich-
tung (12) weist mehrere Rustteilaufnahmen (24) zum
Aufnehmen von Ristteilen (20, 22) auf. Ein Umristsys-
tem (26) ist dazu ausgebildet, die Etikettiereinrichtung
(12) durch einen Austausch der Rustteile (20, 22) um-

FIG. 1

zuristen. Das Umrustsystem (26) weist ein Magazin (28)
zum Bevorraten der Rustteile (20, 22) und eine Hand-
habungseinrichtung (32), mit der die Rustteile (20, 22)
zwischen dem Magazin (28) und den mehreren Risttei-
laufnahmen (24) der Etikettiereinrichtung (12) bewegbar
sind, auf.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Eti-
kettieren von Behaltern. Die Erfindung betrifft ferner ein
Verfahren zum Umristen einer solchen Vorrichtung.

Technischer Hintergrund

[0002] In einer Behalterbehandlungsanlage kann eine
Etikettiereinrichtung zum Etikettieren von Behaltern mit
unterschiedlichen Ruistteilen zum Anpassen an unter-
schiedliche Behélterformate ausgestattet werden. Zu
diesen Rustteilen zahlen beispielsweise Drehteller
zum Drehen der Behalter wahrend des Etikettierens.
[0003] Herkdmmlich ist bspw. zum Wechseln der
Drehteller ein manueller Eingriff eines Benutzers (z. B.
Operator oder Wartungspersonal) notwendig. Hierfir
kann es notwendig sein, dass ein Schutz gedffnet wird.
Der Benutzer kann dann in einem zuganglichen Bereich,
meist zwischen zwei Etikettieraggregaten, eine gewisse
Anzahl an Drehtellern einer ersten Sorte in seiner Reich-
weite entnehmen und diese bspw. auf einen Rollwagen
oder in eine Kiste ablegen. AnschlieRend kann der Be-
nutzer Drehteller einer zweiten Sorte, welche ebenfalls
auf einem Rollwagen gelagert sein kdnnen und zur Ma-
schine herangeschoben werden missen, in die gerade
freigewordenen Drehtelleraufnahmen der Etikettierein-
richtung einsetzen. Nun kann es notwendig sein, die
Etikettiereinrichtung um einen gewissen Winkel weitzu-
drehen, damit der Benutzer Zugang zu den nachsten
Drehtellern der ersten Sorte erhalt. Dieser Ablauf wird
solange wiederholt, bis alle Drehteller getauscht wurden.
[0004] Nachteilig am herkdmmlichen Stand der Tech-
nik kann sein, dass der manuelle Umriistvorgang oftmals
-je nach Ausstattungsvielfalt und Maschinenauspragung
- sehr zeitintensiv sein kann. Der manuelle Umristvor-
gang erfordert ggf. auch, dass Kompromisse beim
Schutzkonzept wahrend der Mensch-Maschine-Interak-
tion sowie bezulglich der Ergonomie eingegangen wer-
den missen, z. B. im Hinblick aus das erforderliche
Weiterdrehen der Etikettiereinrichtung im sogenannten
Tippbetrieb.

[0005] DerErfindungliegtdie Aufgabe zu Grunde, eine
verbesserte Technik zum Umristen einer Etikettiervor-
richtung zu schaffen, die vorzugsweise eine schnelle,
zuverlassige und sichere Umrustung ermdglicht.

Zusammenfassung der Erfindung

[0006] Die Aufgabe wird gelostdurch die Merkmale der
unabhangigen Anspriiche. Vorteilhafte Weiterbildungen
sind in den abhangigen Ansprichen und der Beschrei-
bung angegeben.

[0007] Ein Aspekt der vorliegenden Offenbarung be-
trifft eine Vorrichtung zum Etikettieren von Behaltern (z.
B. fiir eine Behalterbehandlungsanlage). Die Vorrichtung
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weist eine Etikettiereinrichtung, vorzugsweise Rundlau-
fer-Etikettiereinrichtung, zum Etikettieren der Behalter
auf, wobei die Etikettiereinrichtung mehrere Rustteilauf-
nahmen, vorzugsweise Drehtelleraufnahmen, zum (z. B.
I6sbaren und/oder verriegelbaren) Aufnehmen von Rist-
teilen, vorzugsweise Behalterdrehtellern, aufweist. Die
Vorrichtung weist ferner ein Umriistsystem auf, das dazu
ausgebildetist, die Etikettiereinrichtung durch einen Aus-
tausch der Rustteile umzurusten, vorzugsweise bei ei-
nem Produkt- und/oder Behalterformatwechsel. Das
Umrlstsystem weist ein Magazin zum Bevorraten der
Rustteile und eine Handhabungseinrichtung, mit der die
Ristteile zwischen dem Magazin und den mehreren
Rustteilaufnahmen der Etikettiereinrichtung bewegbar
sind, auf.

[0008] \Vorteilhaft ermdglicht die Vorrichtung, dass ein
Wechsel von Rustteilen deutlich effizienter, sicherer und
ergonomischer gestaltet werden kann. Durch die schnel-
le Wechselzeit kénnen einerseits mehr Produktionszeit
zur Verfligung stehen und andererseits Bedienerres-
sourcen frei werden. Vorteilhaft kdnnen durch das auto-
matische Umriisten mehrere Schritte parallelisiert wer-
den, da gewisse SicherheitsmafRnahmen entfallen kén-
nen, weil eine Benutzerprasenz nicht notwendig ist. So
kann beispielsweise zeitgleich eine automatische Ver-
stellung von anderen Teilen der Maschine erfolgen, da
keine Klemm- oder Quetschgefahr mehr fur den zuvor
notwendigen Benutzer besteht. Insgesamt kann die Still-
standzeit der Etikettiereinrichtung und damit der Ge-
samtlinie verringert werden, was den effektiven Linien-
output pro Zeit erhéht.

[0009] In einem Ausflhrungsbeispiel ist das Magazin
ein, vorzugsweise einspuriges oder mehrspuriges, Um-
laufmagazin, vorzugsweise ein Trommelmagazin, ein
Bandmagazin oder ein Kettenmagazin. Alternativ kann
das Magazin bspw. ein Stapelmagazin sein. Vorteilhaft
kénnen die genannten Magazine einerseits besonders
platzsparend sein und andererseits eine schnelle Be-
und Entladung erméglichen.

[0010] In einem weiteren Ausflihrungsbeispiel weisen
die Ristteile erste Rustteile fiir ein erstes Behalterformat
und zweite Rustteile fiir ein zweites Behalterformat auf.
Das Magazin weist mehrere Rustteilaufnahmen auf, die
jeweils zum Aufnehmen sowohl der ersten Ristteile als
auch der zweiten Ruistteile ausgebildet sind. Vorteilhaft
kann damit ein einziges Magazin zum Umristen zwi-
schen zwei Sorten von Ristteilen ausreichen. Das Ma-
gazin kann entweder mit den ersten Rustteilen oder an-
stelle der ersten Rustteile mit den zweiten Rustteilen
bestlckt sein. Vorteilhaft kann damit zudem eine beson-
ders platzsparende Losung ermdglicht werden.

[0011] Vorzugsweise kann die Vorrichtung eine
Steuereinrichtung aufweisen, die dazu konfiguriert ist,
das Umristsystem derart zu betreiben, dass es wahrend
eines Umrlstvorgangs freiwerdende Platze (z. B. Rust-
teilaufnahmen)im Magazin durch indem Umristvorgang
von der Etikettiereinrichtung tibernommene Riistteile be-
setzt. Vorteilhaft kann damit ebenfalls ein einziges Ma-
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gazin zum Umristen zwischen zwei Sorten von Rust-
teilen ausreichen, wobei durch die besondere Betriebs-
art eine Kapazitat des Magazins so gering wie mdglich
gehalten werden kann. Vorteilhaft kann damit ebenfalls
eine besonders platzsparende Losung erméglicht wer-
den.

[0012] Ineinerweiteren Ausfiihrungsformistdie Hand-
habungseinrichtung dazu ausgebildet, jeweils gleichzei-
tig mehrere Rustteile zwischen dem Magazin und den
Rustteilaufnahmen der Etikettiereinrichtung zu bewe-
gen. Vorteilhaft kann damit ein besonders schneller Um-
rustvorgang ermdglicht werden.

[0013] Alternativ ist es bspw. jedoch auch mdglich,
dass die Handhabungseinrichtung dazu ausgebildet
ist, jeweils ein einziges Rustteil zwischen dem Magazin
und den Rustteilaufnahmen der Etikettiereinrichtung zu
bewegen. Vorteilhaft kann damit eine Konstruktion des
Umristsystems vereinfacht werden.

[0014] Ineinerweiteren Ausfiihrungsformistdie Hand-
habungseinrichtung eine  Pick-and-Place-Handha-
bungseinrichtung. Alternativ kann die Handhabungsein-
richtung bspw. eine, vorzugsweise aktor- und/oder kur-
vengesteuerte, Schiebe-Handhabungseinrichtung sein,
vorzugsweise ausgebildet zum Schieben der Rustteile
von dem Magazin zu den Rustteilaufnahmen der Etiket-
tiereinrichtung und/oder zum Schieben der Ristteile von
den Rustteilaufnahmen der Etikettiereinrichtung zu dem
Magazin. Vorteilhaft kann somit eine vergleichsweise
einfache Konstruktion der Handhabungseinrichtung er-
moglicht werden, die dennoch eine hohe Geschwindig-
keit beim Umruisten erlaubt.

[0015] In einer Ausflihrungsvariante weist die Hand-
habungseinrichtung einen angetriebenen Schwenkme-
chanismus, vorzugsweise mit einer horizontalen
Schwenkachse, auf. Der Schwenkmechanismus kann
vorzugsweise dazu ausgebildet sein:

- jeweils ein oder mehrere Ristteile von dem Magazin
zu Ubernehmen und zu einer oder mehreren der
Rustteilaufnahmen zu schwenken, vorzugsweise
direkt in einer einzigen Schwenkbewegung; und/o-
der

- jeweils ein oder mehrere Rustteile von den Risttei-
laufnahmen der Etikettiereinrichtung zu Uberneh-
men und zu dem Magazin zu schwenken, vorzugs-
weise direkt in einer einzigen Schwenkbewegung.

[0016] In einer weiteren Ausflihrungsvariante ist der
Schwenkmechanismus ein Parallelschwenkmechanis-
mus. Alternativ oder zusatzlich weist der Schwenkme-
chanismus eine Basis, einen Transferkopf (z. B. Greif-
erkopf), mindestens einen (z. B. ersten) Schwenkarm
und optional mindestens einen zweiten Schwenkarm
auf. Der mindestens eine erste Schwenkarm kann einer-
seits schwenkbar an der Basis und andererseits
schwenkbar an dem Transferkopf gelagert sein. Optional
kann der mindestens eine zweite Schwenkarm einerseits
schwenkbar an der Basis und andererseits schwenkbar
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an dem Transferkopf gelagert sein. Optional kann der
mindestens eine zweite Schwenkarm ferner oberhalb
von dem mindestens einen ersten Schwenkarm ange-
ordnet sein. Vorteilhaft kann der Parallelschwenkmecha-
nismus ermoglichen, dass die Ausrichtung der Ristteile
beim Bewegen mittels der Handhabungseinrichtung ge-
halten werden kann, so dass in dieser Hinsicht kein un-
gewlnschter Freiheitsgrad besteht.

[0017] In einem Ausfihrungsbeispiel weist die Hand-
habungseinrichtung einen drehbaren Transferkopf (z. B.
Greiferkopf) auf, der auf einander entgegengesetzten
Seiten jeweils mindestens eine Rustteilhalterung (z. B.
Greifer) zum Halten eines Rustteils aufweist. Vorteilhaft
konnen damit fiir den Transferkopf Wege zwischen dem
Magazin und der Etikettiereinrichtung eingespart wer-
den, wodurch ein schnelleres Umristen ermdglicht wer-
den kann.

[0018] In einem weiteren Ausflhrungsbeispiel weist
die Handhabungseinrichtung eine Fihrungsschiene
auf, an der die Rustteile (z. B. seitlich) gefiihrt hin zu
und/oder weg von den mehreren Ristteilaufnahmen der
Etikettiereinrichtung schiebbar sind. Alternativ oder zu-
satzlich kdnnen die mehreren Ristteilaufnahmen der
Etikettiereinrichtung jeweils eine Flihrungsschiene auf-
weisen, an der jeweils eines der Ristteile (z. B. seitlich)
gefuhrt hin zu und/oder weg von der jeweiligen Rustteil-
aufnahme schiebbar ist. Vorteilhaft kann damit ein zu-
verlassiges Verschieben der Ruistteile beim Umrusten
ermoglicht werden, ohne dass die Rustteile bspw. unge-
winscht ihre Ausrichtung &ndern oder zur Seite weg-
kippen.

[0019] In einer Ausflihrungsform weist die Handha-
bungseinrichtung einen, vorzugsweise pneumatischen,
Ausschiebeaktor (z. B. Zylinder-Kolben-Einheit) und/o-
der eine (z. B. verschiebbare oder verschwenkbare)
Ausschiebesteuerkurve zum Ausschieben der Ruistteile
von einer jeweiligen Rustteilaufnahme der Etikettierein-
richtung auf. Alternativ oder zuséatzlich kann die Hand-
habungseinrichtung bspw. einen, vorzugsweise pneu-
matischen, Einschiebeaktor (z. B. Zylinder-Kolben-Ein-
heit) und/oder eine Einschiebesteuerkurve zum Ein-
schieben der Ristteile zu einer jeweiligen Rustteilauf-
nahme der Etikettiereinrichtung aufweisen. Vorteilhaft
kann damit eine einfache Konstruktion der Handha-
bungseinrichtung ermdglicht werden.

[0020] In einer weiteren Ausfiihrungsform weisen die
Ristteilaufnahmen der Etikettiereinrichtung jeweils ei-
nen Verriegelungsmechanismus zum Verriegeln eines
jeweiligen Rustteils auf. Vorzugsweise kann die Hand-
habungseinrichtung einen, vorzugsweise pneumati-
schen, Entriegelungsaktor (z. B. Zylinder-Kolben-Ein-
heit) und/oder eine (z. B. verschiebbare oder verschwen-
kbare) Eintriegelungssteuerkurve zum Betatigen der
Verriegelungsmechanismen zum Entriegeln des jeweili-
gen Ristteils aufweist. Vorteilhaft kann damit auf kon-
struktiv einfache Weise eine automatische Entriegelung
der Rustteile ermdglicht werden.

[0021] Bevorzugt kann der Entriegelungsaktor, der
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Ausschiebeaktor, die Entriegelungssteuerkurve und/o-
der die Ausschiebesteuerkurve radial innen von den
Rustteilaufnahmen der Etikettiereinrichtung angeordnet
und/oder nicht mitdrehend mit der Etikettiereinrichtung
verbunden sein.

[0022] Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Offenba-
rung betrifft eine Behalterbehandlungsanlage (z. B. zum
Herstellen, Reinigen, Beschichten, Prifen, Abfillen, Ver-
schlielRen, Etikettieren, Bedrucken, Beschriften und/oder
Verpacken von Behaltern fiir fliissige oder pastése Me-
dien, vorzugsweise Getranke, flissige Nahrungsmittel
oder Produkte aus der Pharma- oder HealthCareindust-
rie). Die Behalterbehandlungsanlage kann eine Vorrich-
tung wie hierin offenbart aufweisen.

[0023] Beispielsweise kdnnen die Behalter als Fla-
schen, Dosen, Kanister, Kartons, Flakons, Tuben usw.
ausgefuhrt sein.

[0024] Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Offenba-
rung betrifft ein Verfahren zum Umristen einer Vorrich-
tung wie hierin offenbart. Das Verfahren weist ein (z. B.
automatisches oder halbautomatischer)

[0025] Austauschenvon ersten Rustteilen, die vonden
Rustteilaufnahmen der Etikettiereinrichtung aufgenom-
men sind, gegen zweite Rustteile aus dem Magazin
mittels des Umrlstsystems auf. Vorteilhaft kdnnen mit
dem Verfahren die gleichen Vorteile erzielt werden, die
bereits unter Bezugnahme auf die Vorrichtung beschrie-
ben wurden. Selbiges gilt fir die nachfolgenden bevor-
zugten Varianten des Verfahrens.

[0026] Beispielsweise konnen zuerst alle ersten Rust-
teile weg von den Ristteilaufnahmen bewegt, bevorzugt
verschoben oder verschwenkt, werden und danach alle
zweiten Ruistteile zu den Ristteilaufnahmen bewegt,
bevorzugt verschoben oder verschwenkt, werden. Vor-
teilhaft kdbnnen somit die Ristteilaufnahmen der Etiket-
tiereinrichtung zuerst erst komplett leer gefahren werden
und danach wieder komplett mit den zweiten Rustteilen
bestiickt werden.

[0027] Alternativ kann beispielsweise abwechselnd je-
weils eine Teilmenge (z. B eine oder mehrere) der ersten
Rustteile weg von den Rustteilaufnahmen bewegt, be-
vorzugt verschoben oder verschwenkt, werden und eine
Teilmenge (z. B eine oder mehrere) der zweiten Riistteile
zu den Rustteilaufnahmen bewegt, bevorzugt verscho-
ben oder verschwenkt, werden (z. B. zu denjenigen
Rustteilaufnahmen, von denen die jeweils vorherige Teil-
menge der ersten Ristteile wegbewegt wurden), bis alle
ersten Ruistteile gegen die zweiten Rustteile ausge-
tauschtsind. Vorteilhaft konnen somit die Ristteilaufnah-
men der Etikettiereinrichtung abschnittsweise leer ge-
fahren und wieder mit den zweiten Rustteilen bestiickt
werden.

[0028] In einem Ausfiihrungsbeispiel weist das Aus-
tauschen auf:

(a) Ubernehmen mindestens eines ersten Riistteils
von mindestens einer der Ristteilaufnahmen der
Etikettiereinrichtung mittels der Handhabungsein-
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richtung;

(b) Bewegen, vorzugsweise Verschwenken oder
Verschieben, des iGbernommenen mindestens ei-
nen ersten Rustteils zu einem freien Platz in dem
Magazin mittels der Handhabungseinrichtung;

(c) Bewegen, vorzugsweise Drehen oder (z. B. Ab-)
Stapeln (z. B. in einer Linearbewegung und/oder
federrlickgestellt), des Magazins um mindestens
einen Takt mittels eines Antriebs des Magazins;

(d) Ubernehmen mindestens eines zweiten Riistteils
aus dem Magazin mittels der Handhabungseinrich-
tung;

(e) Bewegen, vorzugsweise Verschwenken oder
Verschieben, des libernommenen mindestens ei-
nen zweiten Rustteils aus dem Magazin zu der min-
destens einen zuvor freigewordenen Ristteilauf-
nahme (von der zuvor das mindestens eine erste
Ristteil Gbernommen wurde) der Etikettiereinrich-
tung mittels der Handhabungseinrichtung;

(f) Drehen der Etikettiereinrichtung um mindestens
einen Takt mittels eines Antriebs der Etikettierein-
richtung; und optional

(g) Wiederholen der Schritte (a) bis (f) bis alle ersten
Rustteile von der Etikettiereinrichtung durch zweite
Ruistteile aus dem Magazin ausgetauscht sind; mit
oder ohne den Schritt (f) bei der letzten Wiederho-
lung.

[0029] In einem Ausfuhrungsbeispiel weist das Aus-
tauschen ein Ausschieben der ersten Rustteile von den
Rustteilaufnahmen der Etikettiereinrichtung mittels ei-
nes, vorzugsweise pneumatischen, Ausschiebeaktors
(z. B. Zylinder-Kolben-Einheit) und/oder einer Auschie-
besteuerkurve der Handhabungseinrichtung, wahrend
die Etikettiereinrichtung kontinuierlich oder taktweise
mittels eines Antriebs gedreht wird, auf. Das Austau-
schen weist optional ferner ein Einschieben der zweiten
Rustteile mittels eines, vorzugsweise pneumatischen,
Einschiebeaktors (z. B. Zylinder-Kolben-Einheit) und/o-
der einer Einschiebesteuerkurve der Handhabungsein-
richtung, wéahrend die Etikettiereinrichtung kontinuierlich
oder taktweise mittels eines Antriebs gedreht wird, vor-
zugsweise wahrend oder nach dem Ausschieben, auf.
Bevorzugt kann das Austauschen ferner ein Entriegeln
der ersten Riistteile vor dem Ausschieben mittels eines,
vorzugsweise pneumatischen, Entriegelungsaktors (z.
B. Zylinder-Kolben-Einheit) und/oder einer (z. B. ver-
schiebbare) Eintriegelungssteuerkurve aufweisen.

[0030] In einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel weist
die Handhabungseinrichtung einen drehbaren Transfer-
kopf auf, der auf einer ersten Seite und auf einer (z. B.
entgegengesetzten) zweiten Seite jeweils mindestens
eine Rustteilhalterung (z. B. Greifer) zum Halten eines
Ristteils aufweist. Beim Austauschen Ubernimmt der
Transferkopf mit seiner zweiten Seite vom Magazin min-
destens ein zweites Ristteil, dann wird der Transferkopf
(z. B.um 180°) gedreht, und dann Ubergibt der Transfer-
kopf mindestens ein erstes Riistteil von seiner ersten



7 EP 4 530 208 A1 8

Seite an mindestens einen durch das vorherige Uber-
nehmen freigewordenen Platz des Magazins. Alternativ
oder zusatzlich kann beim Austauschen der Transferkopf
mit seiner ersten Seite von mindestens einer Rustteil-
aufnahme der Etikettiereinrichtung mindestens ein ers-
tes Rustteil ibernehmen, dann kann der Transferkopf (z.
B. um 180°) gedreht werden, und dann kann der Trans-
ferkopf mindestens ein zweites Ristteil von seiner zwei-
ten Seite an die mindestens eine, durch das vorherige
Ubernehmen freigewordene Riistteilaufnahme der Eti-
kettiereinrichtung tuibergeben.

[0031] Esist mdglich, dass das Austauschen aufweist:

(a) Ubernehmen mindestens eines zweiten Ristteils
aus dem Magazin mittels der zweiten Seite des
drehbaren Transferkopfes der Handhabungsein-
richtung;

(b) Bewegen, vorzugsweise Verschwenken oder
Verschieben, des lUbernommenen mindestens ei-
nen zweiten Ristteils zu der Etikettiereinrichtung
und Drehen des Transferkopfes, z. B. um 180°, z.
B. des Bewegens;

(c) Ubernehmen mindestens eines ersten Riistteils
von mindestens einer der Rustteillaufnahmen der
Etikettiereinrichtung mittels der ersten Seite des
drehbaren Transferkopfes der Handhabungsein-
richtung;

(d) Drehen des Transferkopfes, z. B. um 180°;

(e) Ubergeben des iibernommenen mindestens ei-
nen zweiten Rustteils von der zweiten Seite des
Transferkopfes an die mindestens eine der Ruisttei-
laufnahmen der Etikettiereinrichtung;

(f) Bewegen, vorzugsweise Verschwenken oder Ver-
schieben, des Ubernommenen mindestens einen
ersten Ruistteils zu dem Magazin mittels der Hand-
habungseinrichtung und Drehen des Transferkop-
fes,z.B.um180°, z. B. wahrend des Bewegens; und
(g) Ubergeben des iibernommenen mindestens ei-
nen ersten Rustteils von der ersten Seite des Trans-
ferkopfes an das Magazin;

(h) Bewegen, vorzugsweise Drehen oder (z. B. Ab-)
Stapeln (z. B. in einer Linearbewegung und/oder
federriickgestellt), des Magazins um mindestens
einen Takt mittels eines Antriebs des Magazins,

(i) Drehen der Etikettiereinrichtung um mindestens
einen Takt; und optional

(j) Wiederholen der Schritte (a) bis (i) bis alle ersten
Rustteile von der Etikettiereinrichtung durch zweite
Rustteile aus dem Magazin ausgetauscht sind; mit
oder ohne den Schritt (i) und/oder (j) bei der letzten
Wiederholung.

[0032] Vorzugsweise kann sich der hierin verwendete
Begriff "Steuereinrichtung" auf eine Elektronik (z. B. aus-
geflhrt als eine Treiberschaltung oder mit Mikroprozes-
sor(en) und Datenspeicher) und/oder eine mechanische,
pneumatische und/oder hydraulische Steuerung bezie-
hen, die je nach Ausbildung Steuerungsaufgaben und/o-
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der Regelungsaufgaben und/oder Verarbeitungsaufga-
ben Gbernehmen kann. Auch wenn hierin der Begriff
"Steuern" verwendet wird, kann damit gleichsam zweck-
mafig auch "Regeln" bzw. "Steuern mit Rickkopplung"
und/oder "Verarbeiten" umfasst bzw. gemeint sein.
[0033] Die zuvor beschriebenen bevorzugten Ausfiih-
rungsformen und Merkmale der Erfindung sind beliebig
miteinander kombinierbar.

Kurzbeschreibung der Figuren

[0034] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung
werden im Folgenden unter Bezug auf die beigefiigten
Zeichnungen beschrieben. Es zeigen:

eine schematische Draufsicht auf eine Vor-
richtung zum Etikettieren von Behaltern ge-
mafk einem Ausflihrungsbeispiel in Offenba-
rung;

Figur 1

Figur2 eine perspektivische Darstellung eines bei-

spielhaften Umristsystems der Vorrichtung;
Figur 3  eine perspektivische Darstellung eines bei-
spielhaften Umriistsystems der Vorrichtung;
Figur4 eine perspektivische Darstellung eines Ab-
schnitts einer beispielhaften Handhabungs-
einrichtung der Vorrichtung;
Figur 5 eine perspektivische Darstellung eines Ab-
schnitts einer beispielhaften Handhabungs-
einrichtung der Vorrichtung;
Figur 6 eine perspektivische Darstellung eines Ab-
schnitts einer beispielhaften Handhabungs-
einrichtung der Vorrichtung;
Figur 7  eine perspektivische Darstellung eines Ab-
schnitts einer beispielhaften Handhabungs-
einrichtung der Vorrichtung; und
Figur 8 eine perspektivische Darstellung eines Ab-
schnitts einer beispielhaften Handhabungs-
einrichtung der Vorrichtung.

[0035] Die in den Figuren gezeigten Ausfihrungsfor-
men stimmen zumindest teilweise Uberein, so dass 8hn-
liche oder identische Teile mit den gleichen Bezugszei-
chen versehen sind und zu deren Erlauterung auch auf
die Beschreibung der anderen Ausfiihrungsformen bzw.
Figuren verwiesen wird, um Wiederholungen zu vermei-
den.

[0036] Der besseren Ubersicht halber sind in den Fi-
guren bei einer grofReren Anzahl von Komponenten glei-
chen Typs (z. B. Rustteile, Rustteilaufnahmen, Verriege-
lungsmechanismen) nicht alle Komponenten mit einem
eigenen Bezugszeichen versehen.
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Detaillierte Beschreibung beispielhafter Ausfiihrungs-
formen

[0037] Die Figur 1 zeigt eine Vorrichtung 10 zum Eti-
kettieren von Behaltern. Bevorzugt kann die Vorrichtung
10 in einer Behalterbehandlungsanlage umfasst sein.
[0038] Die Vorrichtung 10 weist eine Etikettiereinrich-
tung 12 und ein Umristsystem 26 auf. Optional kann die
Vorrichtung 10 bspw. noch einen Eingangsférderer 14
und einen Ausgangsférderer 16 aufweisen.

[0039] Die Etikettiereinrichtung 12 kann (behalter-)
stromabwarts von dem Eingangsférderer 14 angeordnet
sein. Die Etikettiereinrichtung 12 kann zu etikettierende
Behalter von dem Eingangsforderer 14 empfangen. Be-
vorzugt kann der Eingangsforderer 14 als ein Einlauf-
stern ausgebildet sein.

[0040] Die Etikettiereinrichtung 12 kann (behalter-)
stromaufwarts von dem Ausgangsférderer 16 angeord-
net sein. Die Etikettiereinrichtung 12 kann die etikettier-
ten Behalter an den Ausgangsforderer 16 Ubergeben.
Bevorzugt kann der Ausgangsférderer 16 als ein Aus-
laufstern ausgebildet sein.

[0041] Die Etikettiereinrichtung 12 kann Behalter eti-
kettieren. Beispielsweise kann die Etikettiereinrichtung
12 mindestens ein Etikettieraggregat 18 aufweisen. Das
mindestens eine Etikettieraggregat 18 kann austausch-
bar an einer Peripherie der Etikettiereinrichtung 12 an-
und abkoppelbar sein, z. B. Uber einen, vorzugsweise
werkzeuglosen, Schnellkoppelmechanismus. Das min-
destens eine Etikettieraggregat kann zur Applikation von
Etiketten, z. B. Selbstklebeetiketten, Kaltleimetiketten
oder Rollenetiketten, ausgebildet sein.

[0042] Die Etikettiereinrichtung 12 kann mittels eines
Antriebs drehbar sein. Vorzugsweise kann die Etikettie-
reinrichtung 12 als eine Rundlaufer-Etikettiereinrichtung
mit einem mittels des Antriebs drehbaren Karussell aus-
gefiihrt sein. Behalter kdnnen beabstandet voneinander
an einem Umfang des Karussells gehalten und mittels
des mindestens einen Etikettieraggregats 18 etikettiert
werden. Alternativ kann die Etikettiereinrichtung 12
bspw. als eine Linear-Etikettiereinrichtung ausgefuhrt
sein.

[0043] Die Etikettiereinrichtung 12 kann zum Etikettie-
ren unterschiedlicher Behalterformate umgeristet wer-
den. Beim UmrUsten kénnen (erste) Rustteile 20, die an
ein erstes Behalterformat angepasst sind, durch (zweite)
Rustteile 22, die an ein zweites Behalterformat ange-
passt sind, ausgetauscht werden oder umgekehrt.
[0044] Imdargestellten Ausfiihrungsbeispiel von Figur
1 ist die Etikettiereinrichtung 12 bspw. mit den Ristteilen
20 ausgestattet. Das Umristsystem 26 ist mit den Ruist-
teilen 22 ausgestattet. Entsprechend kann die Etikettie-
reinrichtung 12 durch Austausch der Ristteile 20 gegen
die Rustteile 22 umgeristet werden. Nach dem Umris-
ten kann die Etikettiereinrichtung 12 mit den Rustteilen
22 ausgestattet sein, und das Umristsystem 26 kann mit
den Rustteilen 20 ausgestattet sein. Es versteht sich,
dass ein weiteres Umristen der Etikettiereinrichtung 12
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zuriick auf die Rustteile 20 mdglich ist.

[0045] Die Rustteile 20, 22 kénnen bspw. (Behalter-)
Drehteller zum Drehen der Behalter beim Etikettieren,
Zentrierglocken zum Festspannen der Behélter oder
Greifer zum Aufweiten von schlauchférmigen Etiketten,
usw. sein.

[0046] Die Ristteilaufnahmen 24 der Etikettiereinrich-
tung 12 kénnen entsprechend die Rustteile 20, 22 auf-
nehmen.

[0047] Im dargestellten bevorzugten Ausfiihrungsbei-
spiel sind die Rustteile 20, 22 als Behalterdrehteller aus-
gefuhrt, und die Rustteilaufnahmen 24 sind als Dreh-
telleraufnahmen ausgebildet. Es versteht sich jedoch,
dass die hierin offenbarten Techniken auch vorteilhaft
auf andere Rustteile der Etikettiereinrichtung 12 angew-
endet werden koénnen, z. B. auf Zentrierglocken zum
Festspannen der Behalter oder Greifer zum Aufweiten
von schlauchférmigen Etiketten.

[0048] Die Rustteile 20, 22 kdnnen jeweils einen Funk-
tionsbereich aufweisen, der zum Wechselwirken mit ei-
nem Behalter ausgebildet ist. Der Funktionsbereich der
Ristteile 20 kann sich von dem Funktionsbereich der
Rustteile 22 unterscheiden, z. B. in der Dimensionierung
und/oder dem Aufbau. Der Funktionsbereich der Rust-
teile 20 kann an ein erstes Behélterformat angepasst
sein. Der Funktionsbereich der Ristteile 22 kann ein
zweites Behalterformat angepasst sein. Das erste und
zweite Behalterformat kénnen sich voneinander unter-
scheiden.

[0049] Bei als Drehteller ausgefiihrten Rustteilen 20,
22 kann der Funktionsbereich beispielsweise als eine
Behalteraufnahme zum Aufnehmen einer Basis eines
Behalters ausgefiihrt sein.

[0050] Die Rustteile 20, 22 kénnen lésbar an den
Ristteilaufnahmen 24 aufgenommen sein. Beispielswei-
se kann je ein Ristteil 20,22 I6sbar an je einer Rustteil-
aufnahme 24 aufgenommen sein. Bevorzugt kénnen die
Ristteile 20, 22 auf die Ristteilaufnahmen 24 aufge-
steckt oder aufgesetzt werden. Die Rustteilaufnahmen
24 koénnen die Rustteile 20, 22 bspw. bodenseitig abstiit-
zen.

[0051] Besonders bevorzugt kénnen die Ristteile 20,
22 an den Rustteilaufnahmen 24 zum Befestigen verrie-
gelt und zum Freigeben entriegelt werden, z. B. zum
Entnehmen des jeweiligen Rustteils 20,22.

[0052] Beispielsweise kann das Verriegeln selbsttatig
erfolgen, wenn ein Ristteil 20, 22 gegen eine jeweilige
Ristteilaufnahme 24 gedriickt wird und bspw. einrastet.
Das Entriegeln kann bspw. das Betatigen eines Entrie-
gelungsschalters 0.3. erfordern.

[0053] Die Ristteilaufnahmen 22 kénnen bspw. ver-
teilt um einen Umfang eines Karussells der Etikettierein-
richtung 12 angeordnet sein. Entsprechend kdnnen die
anden Rustteilaufnahmen 22 aufgenommenen Rustteile
20, 22 verteilt um den Umfang des Karussells der Eti-
kettiereinrichtung 12 positioniert sein.

[0054] Die Rustteile 20, 22 kénnen jeweils einen An-
bringungsbereich aufweisen, der zum Anbringen der
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Rustteile 20, 22 an den Rustteilaufnahmen 24 ausge-
bildet ist. Der Anbringungsbereich der Rustteile 20 und
der Anbringungsbereich der Rustteile 22 kann gleich
sein.

[0055] Das Umrustsystem 26 ist zum UmrUsten der
Etikettiereinrichtung 12 durch einen Austausch der Rust-
teile 20 und 22 ausgebildet. Die Etikettiereinrichtung 12
kann so durch einen Wechsel von ersten Rustteilen 20 zu
zweiten Rustteilen 22 (und umgekehrt) auf ein anderes
Behalterformat umgeriistet werden. Das Umristsystem
26 kann bspw. halb- oder vollautomatisch sein.

[0056] Das Umristsystem 26 kann vorzugsweise an
die Etikettiereinrichtung 12 ankoppelbar und von der
Etikettiereinrichtung 12 abkoppelbar sein.

[0057] Beim Ankoppeln kann das Umristsystem in
eine vorbestimmte Positionierung und/oder Ausrichtung
zu der Etikettiereinrichtung 12 gebracht werden. Bei-
spielsweise kann das Umrlstsystem 26 zum Ausglei-
chen von Bodenunebenheiten angehoben werden.
[0058] Bevorzugt besteht im angekoppelten Zustand
eine mechanische (physische) Verbindung zwischen
dem Umrustsystem 26 und der Etikettiereinrichtung
12. Besonders bevorzugt kann das Umrilstsystem 26
an den gleichen Koppelstellen der Etikettiereinrichtung
12 angekoppelt werden, an die auch die Etikettierag-
gregaten 18 angekoppelt werden kdnnen.

[0059] Vorzugsweise kannim angekoppelten Zustand
eine Versorgung des Umrustsystems 26 mit elektrischer
Energie und/oder Medien (z. B. Sterilluft oder Druckluft)
mittels der Etikettiereinrichtung 12 ermdglicht werden.
Alternativ kann das Umristsystem 26 bspw. selbst mit
einem elektrischen Energiespeicher und/oder einer Me-
dienquelle (z. B. Druckluftkompressor) ausgestattet sein.
[0060] Im abgekoppelten Zustand kann das Umrist-
system 26 von einem Benutzer oder einem Fahrzeug
geschoben oder gezogen werden, z. B. hin zu oder weg
von der Etikettiereinrichtung 12. Alternativ kann das Um-
rustsystem 26 bspw. mit einem autonomen Transport-
system verbunden, verbindbar oder integriert sein. Das
Transportsystem kann dazu ausgebildet sein, autonom
zu der Etikettiereinrichtung 12 zu fahren und sich an
diese anzukoppeln. Um sich auf dem Anlagenboden
bewegen zu kdnnen, kann das Umrustsystem 26 in allen
Varianten bspw. Rollen o. &. aufweisen.

[0061] Alternativzum Ankoppeln und Abkoppelnist es
auch moglich, dass das Umristsystem 26 fest mit der
Etikettiereinrichtung 12 verbunden ist.

[0062] Das Umristsystem 26 weist ein Magazin 28
und eine Handhabungseinrichtung 32 auf.

[0063] Im Magazin 28 kdnnen sowohl die Rustteile 20
als auch die Rustteile 22 aufgenommen und gelagert
(bevorratet) werden. Beispielsweise kann das Magazin
28 mehrere Rustteilaufnahmen 30 aufweisen. Die Riist-
teilaufnahmen 30 kénnen zum Aufnehmen sowohl der
Rustteile 20 als auch der Rustteile 22 ausgebildet sein.
[0064] Alternativ ist es bspw. mdglich, dass ein erstes
Magazin zum Aufnehmen der Ristteile 20 und ein zwei-
tes Magazin zum Aufnehmen der Rustteile 22 umfasst
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ist.

[0065] Vorzugsweise kann das Magazin 28 ein Um-
laufmagazin sein. Beispielsweise kann das Umlaufma-
gazin ein Trommelmagazin, ein Bandmagazin oder ein
Kettenmagazin sein. Alternativ kann das Magazin 28
bspw. ein Stapelmagazin sein.

[0066] Das Magazin 28 kann einspurig oder mehrspu-
rig sein. Im einspurigen Magazin kénnen die Rustteile 20,
22 in nur einer Reihe (Spur) hintereinander positioniert
werden. Beispielsweise kdnnen die Ristteilaufnahmen
30 in nur einer Reihe hintereinander angeordnet sein. Im
mehrspurigen Magazin kdnnen die Rustteile 20, 22 in
mehreren Reihen nebeneinander positioniert werden.
Die Reihen kénnen vorzugsweise parallel zueinander
verlaufen. Beispielsweise kénnen die Ristteilaufnah-
men 30 in mehreren Reihen nebeneinander angeordnet
sein.

[0067] Die Handhabungseinrichtung 32 istzum Bewe-
gen der Rustteile 20, 22 zwischen dem Magazin 28 und
den Rustteilaufnahmen 24 der Etikettiereinrichtung 12
ausgebildet. Beispielsweise kann die Handhabungsein-
richtung 32 die Rustteile 22 von dem Magazin 28 zu den
Ristteilaufnahmen 24 der Etikettiereinrichtung 12 be-
wegen. Alternativ oder zusatzlich kann die Handha-
bungseinrichtung 32 die Rustteile 20 von den Rusttei-
laufnahmen 24 der Etikettiereinrichtung 12 zu dem Ma-
gazin 28 bewegen.

[0068] Die Handhabungseinrichtung 32 kann bspw.
ein stationarer oder mobiler Roboter oder jegliche andere
Art von Handhabungseinrichtung sein. Beispielsweise
kann die Handhabungseinrichtungen einen verschwen-
kbaren und/oder verschiebbaren Arm zum Bewegen der
Ristteile 20, 22 zwischen den Rustteilaufnahmen 24 und
dem Magazin 28 aufweisen.

[0069] Bevorzugt kann die Handhabungseinrichtung
32 eine Pick-and-Place-Handhabungseinrichtung oder
eine Schiebe-Handhabungseinrichtung (Uberschub-
Handhabungseinrichtung) sein.

[0070] Die Pick-and-Place-Handhabungseinrichtung
kann vorzugsweise nur eine (einzige) Schwenkbewe-
gung, z. B. um rd. 180°, zum Bewegen der Rustteile
20, 22 zwischen dem Magazin 28 und den Risteilauf-
nahmen 24 durchfiihren. Die Schwenkbewegung kann
bspw. um rund 180° und/oder um eine horizontal ausge-
richtete Schwenkachse erfolgen. Zum Durchfuhren der
Schwenkbewegung kann die Handhabungseinrichtung
32 bspw. einen Schwenkarm, einen Scara-Roboter oder
einen Mehrachsroboter aufweisen.

[0071] Die Schiebe-Handhabungseinrichtung kann
die Rustteile 22 von dem Magazin 28 hin zu den Rusttei-
laufnahmen 24 schieben. Beispielsweise kann die Schie-
be-Handhabungseinrichtung die Rustteile 22 in die Rust-
teilaufnahmen 24 einschieben oder auf die Rustteilauf-
nahmen 24 aufschieben. Alternativ oder zusatzlich kann
die Schiebe-Handhabungseinrichtung die Rustteile 20
weg von den Rustteilaufnahmen 24 hin zu dem Magazin
28 schieben. Das Schieben kann bspw. mittels eines,
vorzugsweise pneumatischen, Aktors und/oder kurven-
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gesteuert erfolgen.

[0072] Bevorzugt kann die Handhabungseinrichtung
32 jeweils gleichzeitig mehrere Ristteile 20, 22 zwischen
dem Magazin 28 und den Rustteilaufnahmen 24 der
Etikettiereinrichtung 12 bewegen. Beispielsweise kann
die Handhabungseinrichtung 32 gleichzeitig zwei, drei
oder mehr der Rustteile 20 von den Rustteillaufnahmen
24 der Etikettiereinrichtung 12 zu dem Magazin 28 be-
wegen. Alternativ oder zusatzlich kann die Handha-
bungseinrichtung 32 bspw. gleichzeitig zwei, drei oder
mehr der Rustteile 22 von dem Magazin 28 zu den
Rustteilaufnahmen 24 der Etikettiereinrichtung 12 be-
wegen.

[0073] Alternativ kann die Handhabungseinrichtung
32 bspw. jeweils nur ein einziges der Ristteile 20, 22
gleichzeitig zwischen dem Magazin 28 und den Risttei-
laufnahmen 24 der Etikettiereinrichtung 12 bewegen, z.
B. von dem Magazin 28 zu einer der Rustteilaufnahmen
24 oder umgekehrt.

[0074] Vorzugsweise kann das Umriistsystem 26 der-
art von einer Steuereinrichtung betrieben werden, dass
wahrend eines Umriistvorgangs freiwerdende Platze (z.
B. Rustteilaufnahmen 30)im Magazin 28 durch in diesem
Umristvorgang von der Etikettiereinrichtung 12 tber-
nommene Rustteile 20 besetzt werden. Beispielsweise
kann mindestens ein Platz (z. B. Rustteilaufnahme 30)im
Magazin 28 frei werden, wenn von der Handhabungs-
einrichtung 32 mindestens ein Rustteil 22 zu mindestens
einer der Rustteilaufnahmen 24 der Etikettiereinrichtung
12 bewegt wird. Dieser mindestens eine frei gewordene
Platz kann durch mindestens ein Rustteil 20 nachbesetzt
werden, das von der Handhabungseinrichtung 32 von
mindestens einer der Rustteilaufnahmen 24 der Etiket-
tiereinrichtung 12 zu dem Magazin 28 bewegt wird.
[0075] Das Umristsystem 26 kann zum UmrUsten der
Etikettiereinrichtung 12 bspw. wie folgt von einer Steuer-
einrichtung betrieben werden. Zunachst kann mindes-
tens eines der Rustteile 20 von mindestens einer der
Rustteilaufnahmen 24 der Etikettiereinrichtung 12 mittels
der Handhabungseinrichtung 32 ibernommen werden.
Das Ubernommene mindestens eine Rustteil 20 kann
mittels der Handhabungseinrichtung 32 zu einem freien
Platz in dem als Umlaufmagazin ausgefuhrten Magazin
28 bewegt, vorzugsweise verschwenkt oder verschoben,
werden. Das Magazin 28 kann von einem Antrieb des
Magazins 28 um mindestens einen Takt weiterbewegt,
vorzugsweise gedreht, werden. Mittels der Handha-
bungseinrichtung 32 kann mindestens eines der Rust-
teile 22 aus dem Magazin 28 entnommen werden. Das
Ubernommene mindestens eine Rustteil 22 kann mittels
der Handhabungseinrichtung 32 zu der zuvor geleerten
mindestens einen Rustteilaufnahme 24 der Etikettierein-
richtung 12 bewegt, vorzugsweise verschwenkt oder
verschoben, werden. Die Etikettiereinrichtung 12 kann
um mindestens einen Takt gedreht und das Verfahren
wiederholt werden, bis alle Rustteile 20 durch Rustteile
22 ausgetauscht wurden.

[0076] Die Figur 2 zeigt ein beispielhaftes Umristsys-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

tem 26 mit einem als Trommelmagazin ausgefiihrten
Magazin 28. Ein Antrieb kann das Trommelmagazin takt-
weise drehen. Das Trommelmagazin kann bspw. umeine
horizontale Trommelachse drehbar sein. Das Trommel-
magazin kann mehrere parallele Spuren aufweisen, z. B.
drei Spuren wie dargestellt ist.

[0077] Die Figur 2 zeigt ferner eine bevorzugte Aus-
fiihrung der Handhabungseinrichtung 32.

[0078] Die Handhabungseinrichtung 32 kann einen
angetriebenen Schwenkmechanismus 34 aufweisen.
Der Schwenkmechanismus 34 weist vorzugsweise eine
einzige Schwenkachse auf, um jeweils mindestens ein
Rustteil 20, 22 zwischen den Ristteilaufnahmen 24, 30in
einer einzigen Schwenkbewegung zu verschwenken.
Bevorzugtist die Schwenkachse horizontal ausgerichtet.
[0079] Der Schwenkmechanismus 34 kann beispiels-
weise als ein Parallelschwenkmechanismus ausgebildet
sein. Die von dem Schwenkmechanismus 34 ge-
schwenkten Rustteile 20, 22 konnen beim Schwenken
ihre, bevorzugt aufrechte, Ausrichtung beibehalten.
[0080] Beispielsweise kann der Schwenkmechanis-
mus 34 eine Basis 36, einen Transferkopf 38, mindestens
einen Schwenkarm 40, 42 und einen Antrieb 44 zum
Antreiben des mindestens einen Schwenkarms 40, 42
aufweisen.

[0081] Der Transferkopf 38 ist bevorzugt zum Halten
eines oder mehrerer Rustteile 20, 22 ausgebildet. Bei-
spielsweise kann der Transferkopf 38 mindestens einen
Greifer zum Greifen und Halten eines Ristteils 20, 22
aufweisen. Der mindestens eine Greifer kann bspw. ein
Lochgreifer oder ein AuRRengreifer, z. B. Parallelgreifer,
sein.

[0082] Der mindestens eine Schwenkarm 40, 42 kann
den Transferkopf 38 schwenkbar an der Basis 36 tragen.
Der Transferkopf 38 kann von dem mindestens einen
Schwenkarm 40, 42 um die Basis 36 geschwenkt wer-
den.

[0083] Bevorzugt kann mindestens ein erster
Schwenkarm 40 einerseits schwenkbar an der Basis
36 und andererseits schwenkbar an dem Transferkopf
38 gelagert sein. Bevorzugt kann mindestens ein zweiter
Schwenkarm 42 einerseits schwenkbar an der Basis 36
und andererseits schwenkbar an dem Transferkopf 38
gelagert sein. Der mindestens eine zweite Schwenkarm
42 kann oberhalb von dem mindestens einen ersten
Schwenkarm 40 angeordnet sein.

[0084] Vorzugsweise kénnen zwei Schwenkarme 40
und zwei Schwenkarme 42 umfasst sein. Der Transfer-
kopf 38 kann beispielsweise zwischen den zwei Schwen-
karmen 40 und den zwei Schwenkarmen 42 angeordnet
sein.

[0085] Die Figur 3 zeigt ein beispielhaftes Umristsys-
tem 26 mit einem als Bandmagazin ausgefiihrten Maga-
zin 28. Ein Antrieb kann das Bandmagazin taktweise
drehen. Das Bandmagazin kann bspw. um zwei von-
einander beabstandete horizontale Bandachsen dreh-
bar sein. Das Bandmagazin kann mehrere parallele Spu-
ren aufweisen, z. B. drei Spuren wie dargestellt ist.
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[0086] Die Figur 4 zeigt eine Ausfiihrungsvariante der
Handhabungseinrichtung 32 mit einem speziellen Trans-
ferkopf 38'.

[0087] Der Transferkopf38’ kann, wie bereits erlautert,
mittels des mindestens einen Schwenkarms 40 ge-
schwenkt werden. Der mindestens eine Schwenkarm
40 kann von dem Antrieb 44 angetrieben sein. Zusatzlich
kann der Transferkopf 38" drehbar sein, z. B. um eine
eigene Langsachse. Ein Antrieb 46 kann den Transfer-
kopf 38’ drehen.

[0088] Wie in Figur 4 schematisch dargestellt ist, kann
der drehbare Transferkopf 38’ auf einander entgegen-
gesetzten Seiten jeweils mindestens eine Rustteilhalte-
rung (z. B. jegliche Art von Greifer wie hierin offenbart)
zum Halten eines Ristteils 20, 22 aufweisen. So kann der
drehbare Transferkopf 38’ gleichzeitig mindesten ein
erstes Rustteil 20 auf seiner ersten Seite halten und
mindestens ein zweites Rustteil 22 auf seiner zweiten
Seite halten oder umgekehrt.

[0089] Das Umriisten kann dann bspw. wie folgt ab-
laufen. Mittels der zweiten Seite des Transferkopfes 38’
kdnnen zweite Rustteile 22 aus dem Magazin 28 uber-
nommen werden. Der Transferkopf 38’ kann zu der Eti-
kettiereinrichtung 12 mittels des Antriebs 44 schwenken
und sich dabei zuséatzlich um 180° mittels des Antriebs 46
drehen. Der Transferkopf 38’ kann nun mittels der ersten
Seite erste Rustteile 20 von den Rustteilaufnahmen 24
Ubernehmen. Der Transferkopf 38" kann dann um 180°
mittels des Antriebs 46 drehen und die zuvor tbernom-
menen zweiten Rustteile 22 an die gerade freigeworde-
nen Rustteilaufnahmen 24 Gbergeben. Nun kann der
Transferkopf 38’ zurlick zu dem Magazin 28 mittels
des Antriebs 44 schwenken und sich dabei zusatzlich
um 180° mittels des Antriebs 46 drehen. Angekommen
am Magazin 28 kann der Transferkopf 38’ die zuvor
Ubernommenen ersten Rustteile 20 an die zuvor freige-
wordenen Platze des Magazins 28 Uibergeben. Die vor-
herigen Schritte kdnnen wiederholt werden, wobei zuvor
das Magazin 28 und die Etikettiereinrichtung 12 um
mindestens einen Takt weitergedreht werden kénnen.
[0090] Die Figur 5 zeigt eine Handhabungseinrichtung
32, die beispielhaft einen Einschiebeaktor 48 aufweist.
[0091] Der Einschiebeaktor 48 kann die Rustteile 22
von dem Magazin 28 zu den Rustteilaufnahmen 24 der
Etikettiereinrichtung 12 schieben. Wahrend des Schie-
bens kdnnen die Rustteile 22 vorzugsweise gefiihrt sein,
z. B. an einer Fiihrungsschiene der Handhabungsein-
richtung 32 und/oder an einer Fiihrungsschiene einer
jeweiligen Ristteilaufnahme 24.

[0092] Der Einschiebeaktor 48 kann die Rustteile 22
bspw. komplett auf die Rustteilaufnahme 24, teilweise
auf die Rustteilaufnahmen 24 oder nur nahe zu den
Rustteilaufnahmen 24 schieben. Der Einschiebeaktor
48 kann bspw. jeweils eines der Ristteile 22 oder gleich-
zeitig mehrere der Ristteile 22 zu den Rustteilaufnah-
men 24 schieben. Bevorzugt kdnnen die Rustteile 22 von
dem Einschiebeaktor 48 radial bezlglich einer Mitteldre-
hachse der Etikettiereinrichtung 12 geschoben werden.
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[0093] Der Einschiebeaktor 48 kann bevorzugt ein
pneumatischer Aktor sein. Der Einschiebeaktor 48 kann
bspw. als eine Zylinder-Kolben-Einheit ausgeflhrt sein.
[0094] Der Einschiebeaktor 48 kann bspw. mit einer
ein- oder zweiseitigen Schwenktir 50 verbunden sein.
Die Schwenktiir 50 kann vorzugsweise nur in eine Rich-
tung geodffnet werden, namlich nur von nachriickenden
Rustteilen 22 bzw. in einer Richtung zu der Etikettierein-
richtung 12. Sobald ein Ristteil 22 die Schwenktur 50
passiert hat, kann der Einschiebeaktor 48 die Schwenk-
tuir 50 zusammen mit dem Rustteil 22 hin zu der Rustteil-
aufnahme 24 schieben.

[0095] Die Figuren 6 und 7 zeigen eine Handhabungs-
einrichtung 32, die beispielhaft eine Einschiebesteuer-
kurve 52 aufweist. Der besseren Ubersicht halber sind in
den Figuren 6 und 7 nur ein Rustteil 22 und nur eine
Rustteilaufnahme 24 eingezeichnet.

[0096] Die Einschiebesteuerkurve 52 kann Rustteile
22, die bereits nah an den Rustteilaufnahmen 24 oder
teilweise auf den Ristteilaufnahmen 24 vorpositioniert,
z. B. geschoben, wurden, vollstéandig auf die Ruistteilauf-
nahmen 24 schieben. Beispielsweise kdnnen die Rust-
teile 22 von dem Magazin 28 oder dem Einschiebeaktor
48 (siehe Figur 5) derart vorpositioniert werden.

[0097] Bevorzugt kann sich die Einschiebesteuerkur-
ve 52 entlang eines Abschnitts der Etikettiereinrichtung
12 langlich und bogenférmig erstrecken. Die Einschie-
besteuerkurve 52 kann sich entlang ihres langlichen und
bogenformigen Verlaufs an einen Teilkreis der Etikettie-
reinrichtung 12 bzw. an die Rustteilaufnahmen 24 der
Etikettiereinrichtung 12 zum Aufschieben der Rustteile
22 auf die Rustteilaufnahmen 24 stetig annahern.
[0098] Bei einer Drehung der Etikettiereinrichtung 22
kdnnen die vorpositionierten Rustteile 22 mitgenommen
und dann von der Einschiebesteuerkurve 52 vollstandig
auf die Ristteilaufnahmen 24 geschoben werden.
[0099] Die Figuren 6 und 7 zeigen ferner beispielhafte
Flhrungsschienen 54, 56.

[0100] Die Rustteile 20, 22 kénnen gefuhrt von der
Flhrungsschiene 54 hin zu und/oder weg von den meh-
reren Rustteilaufnahmen 24 geschoben werden. Alter-
nativ oder zusatzlich kdnnen die Rustteile 20, 22 gefiihrt
von einer Fuhrungsschiene 56 einer jeweiligen Rustteil-
aufnahme 24 hin zu und/oder weg von der jeweiligen
Rustteilaufnahme 24 geschoben werden. Bevorzugt
kénnen die Fuhrungsschienen 54, 56 radial bezuglich
einer Mitteldrehachse der Etikettiereinrichtung 12 aus-
gerichtet sein.

[0101] Die Rdstteile 20, 22 kénnen mindestens ein
FlUhrungselement 58 aufweisen, das zum Fihren in Ein-
griff mit der Fihrungsschiene 54 und/oder 56 ist. Das
FUhrungselement 58 kann bspw. als ein Gleitstiick aus-
gefuihrt sein. Bevorzugt kann das Fuhrungselement 58
die Fihrungsschiene 54 und/oder 56 umgreifen, z. B. an
einer Langsseite oder beiden Langsseiten der jeweiligen
Flhrungsschiene 54, 56.

[0102] Bevorzugt konnen die Flhrungsschienen 54
und/oder 56 die Rustteile 20, 22 auch bodenseitig abstt-
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zen.
[0103] Die Fihrungsschienen 54, 56 kénnen beson-
ders bevorzugt als Komponenten einer Schiebe-Hand-
habungseinrichtung 32 umfasst sein.

[0104] Die Figur 8 zeigt eine Handhabungseinrichtung
32, die beispielhaft einen Entriegelungsaktor 62 und/o-
der einen Ausschiebeaktor 64 aufweisen kann.

[0105] Wie bereits erwahnt, ist es mdglich, dass die
Ruistteilaufnahmen 24jeweils einen Verriegelungsme-
chanismus 60 zum Verriegeln eines jeweiligen Rustteils
20, 22 an der jeweiligen Rustteilaufnahme 24 aufweisen.
[0106] Zum Entriegeln der Verriegelungsmechanis-
men 60 kann der Entriegelungsaktor 62 umfasst sein.
Der Entriegelungsaktor 62 kann bspw. ausfahren, um
mindestens einen vor sich positionierten Verriegelungs-
mechanismus 60 zum Entriegeln des jeweiligen Rustteils
20, 22 zu betatigen. Die Etikettiereinrichtung 12 kann
weitergedreht werden, um den nachsten Verriegelungs-
mechanismen 60 24 vor den Entriegelungsaktor 62 zu
positionieren.

[0107] Zum Ausschieben der, vorzugsweise entriegel-
ten, Ristteile 20, 22 kann der Ausschiebeaktor 64 um-
fasst sein. Der Ausschiebeaktor 64 kann bspw. ausfah-
ren, um mindestens ein vor sich positioniertes Rustteil 20
von der jeweiligen Rustteilaufnahme 24 hin zu dem Ma-
gazin 28 zu schieben. Die Etikettiereinrichtung 12 kann
weitergedreht werden, um das nachste Rustteil 24 vor
den Ausschiebeaktor 64 zu positionieren.

[0108] Der Entriegelungsaktor 62 und/oder der Aus-
schiebeaktor 64 kann bevorzugt ein pneumatischer Ak-
tor sein. Der Entriegelungsaktor 62 und/oder der Aus-
schiebeaktor 64 kann bspw. als eine Zylinder-Kolben-
Einheit ausgefihrt sein.

[0109] Es ist moglich, dass eine Entriegelungssteuer-
kurve zum Entriegeln der Verriegelungsmechanismen
60 wahrend eines Drehens der Etikettiereinrichtung 12
umfasstist. Vorzugsweise kann die Entriegelungssteuer-
kurve selektiv in Eingriff mit den Verriegelungsmechanis-
men 60 bringbar sein, z. B. durch Verschieben oder
Einschwenken der Entriegelungssteuerkurve.

[0110] Es ist ebenfalls mdglich, dass eine Ausschie-
besteuerkurve zum Ausschieben der Rustteile 20,22 von
den Rustteilaufnahmen 24 wahrend eines Drehens der
Etikettiereinrichtung 12 umfasst ist. Vorzugsweise kann
die Ausschiebesteuerkurve selektiv in Eingriff mit den
Rustteilen 20, 22 bringbar sein, z. B. durch Verschieben
oder Einschwenken der Ausschiebesteuerkurve.

[0111] Es versteht sich, dass die einzelnen Merkmale
der unter Bezugnahme auf die Figuren 1 bis 8 beschrie-
benen Ausflihrungsbeispiele beliebig miteinander kom-
biniert oder ausgetauscht werden kénnen.

[0112] Die Erfindung ist nicht auf die vorstehend be-
schriebenen bevorzugten Ausflihrungsbeispiele be-
schrankt. Vielmehr ist eine Vielzahl von Varianten und
Abwandlungen mdglich, die ebenfalls von dem Erfin-
dungsgedanken Gebrauch machen und deshalb in den
Schutzbereich fallen. Insbesondere beansprucht die Er-
findung auch Schutz fir den Gegenstand und die Merk-
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male der Unteranspriiche unabhangig von den in Bezug
genommenen Anspruchen. Insbesondere sind die ein-
zelnen Merkmale des unabhangigen Anspruchs 1 je-
weils unabhangig voneinander offenbart. Zusatzlich sind
auch die Merkmale der Unteranspriiche unabhangig von
samtlichen Merkmalen des unabhangigen Anspruchs 1
und beispielsweise unabhangig von den Merkmalen be-
zlglich des Vorhandenseins und/oder der Konfiguration
der Etikettiereinrichtung, des Umristsystems, des Ma-
gazins und/oder der Handhabungseinrichtung des unab-
hangigen Anspruchs 1 offenbart. Alle Bereichsangaben
hierin sind derart offenbart zu verstehen, dass gleichsam
alle in den jeweiligen Bereich fallenden Werte einzeln
offenbart sind, z. B. auch als jeweils bevorzugte engere
Auflengrenzen des jeweiligen Bereichs.

Bezugszeichenliste
[0113]

10  Vorrichtung zum Etikettieren
12  Etikettiereinrichtung

14  Eingangsforderer

16  Ausgangsforderer

18  Etikettieraggregat

20 (erstes) Rustteil

22  (zweites) Rustteil

24  Rustteilaufnahme

26  Umrlstsystem

28 Magazin

30 Rustteilaufnahme

32 Handhabungseinrichtung
34  Schwenkmechanismus

36 Basis

38  Transferkopf
40  Schwenkarm
42  Schwenkarm
44 Antrieb

46  weiterer Antrieb

48  Einschiebeaktor

50  Schwenktlr

52  Einschiebesteuerkurve

54  Flhrungsschiene

56  Flhrungsschiene

58  Fuhrungselement

60 Verriegelungsmechanismus
62  Entriegelungsaktor

64  Ausschiebeaktor

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (10) zum Etikettieren von Behaltern,
aufweisend:

eine Etikettiereinrichtung (12), vorzugsweise
Rundlaufer-Etikettiereinrichtung, zum Etikettie-
ren der Behalter, wobei die Etikettiereinrichtung
(12) mehrere Rustteilaufnahmen (24), vorzugs-
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weise Drehtelleraufnahmen, zum Aufnehmen
von Rustteilen (20, 22), vorzugsweise Behal-
terdrehtellern, aufweist; und

ein Umrlstsystem (26), das dazu ausgebildet
ist, die Etikettiereinrichtung (12) durch einen
Austausch der Rustteile (20, 22) umzuristen,
vorzugsweise bei einem Produkt- und/oder
Behalterformatwechsel,

wobei das Umristsystem (26) ein Magazin (28)
zum Bevorraten der Rustteile (20, 22) und eine
Handhabungseinrichtung (32), mit der die Rust-
teile (20, 22) zwischen dem Magazin (28) und
den mehreren Ristteilaufnahmen (24) der Eti-
kettiereinrichtung (12) bewegbar sind, aufweist.

2. Vorrichtung (10) nach Anspruch 1, wobei:

das Magazin (28) ein, vorzugsweise einspuri-
ges oder mehrspuriges, Umlaufmagazin, vor-
zugsweise ein Trommelmagazin, ein Bandma-
gazin oder ein Kettenmagazin, ist, oder das
Magazin (28) ein Stapelmagazin ist; und/oder

die Rustteile (20, 22) erste Rustteile (20) fur ein
erstes Behalterformat und zweite Ruistteile (22)
fir ein zweites Behalterformat aufweisen, und
das Magazin (28) mehrere Rustteilaufnahmen
(30) aufweist, die jeweils zum Aufnehmen so-
wohl der ersten Rustteile (20) als auch der zwei-
ten Rustteile (22) ausgebildet sind.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 1 oder Anspruch 2,
ferner aufweisend:

Eine Steuereinrichtung, die dazu konfiguriert ist, das
Umrustsystem (26) derart zu betreiben, dass es
wahrend eines Umrustvorgangs freiwerdende Plat-
zeim Magazin (28) durchin dem Umristvorgang von
der Etikettiereinrichtung (12) Gbernommene Riist-
teile (20, 22) besetzt.

Vorrichtung (10) nach einem der vorherigen Anspri-
che, wobei:

die Handhabungseinrichtung (32) dazu ausgebildet
ist, jeweils gleichzeitig mehrere Rustteile (20, 22)
zwischen dem Magazin (28) und den Rustteilauf-
nahmen (24) der Etikettiereinrichtung (12) zu bewe-
gen.

Vorrichtung (10) nach einem der vorherigen Anspru-
che, wobei:

die Handhabungseinrichtung (32) eine Pick-
and-Place-Handhabungseinrichtung ist; oder

die Handhabungseinrichtung (32) eine, vor-
zugsweise aktor- und/oder kurvengesteuerte,
Schiebe-Handhabungseinrichtung ist, vorzugs-
weise ausgebildet zum Schieben der Ristteile
(20, 22) von dem Magazin (28) zu den Rusttei-
laufnahmen (24) der Etikettiereinrichtung (12)
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und/oder zum Schieben der Rustteile (20, 22)
von den Ristteilaufnahmen (24) der Etikettie-
reinrichtung (12) zu dem Magazin (28).

Vorrichtung (10) nach einem der vorherigen Anspru-
che, wobei:

die Handhabungseinrichtung (32) einen angetriebe-
nen Schwenkmechanismus (34), vorzugsweise mit
einer horizontalen Schwenkachse, aufweist, der da-
zu ausgebildet ist:

- jeweils ein oder mehrere Rustteile (20, 22) von
dem Magazin (28) zu ilbernehmen und zu einer
oder mehreren der Rustteilaufnahmen (24) zu
schwenken, vorzugsweise direkt in einer einzi-
gen Schwenkbewegung; und/oder

- jeweils ein oder mehrere Rustteile (20, 22) von
den Rustteilaufnahmen (24) der Etikettierein-
richtung (12) zu Gibernehmen und zu dem Ma-
gazin (28) zu schwenken, vorzugsweise direktin
einer einzigen Schwenkbewegung.

7. Vorrichtung (10) nach Anspruch 6, wobei:

der Schwenkmechanismus (34) ein Parallel-
schwenkmechanismus ist; und/oder

der Schwenkmechanismus (34) eine Basis (36),
einen Transferkopf (38), mindestens einen ers-
ten Schwenkarm (40) und mindestens einen
zweiten Schwenkarm (42) aufweist, wobei:

- der mindestens eine erste Schwenkarm
(40) einerseits schwenkbar an der Basis
(36) und andererseits schwenkbar an
dem Transferkopf (38) gelagert ist,

- der mindestens eine zweite Schwenkarm
(42) einerseits schwenkbar an der Basis
(36) und andererseits schwenkbar an
dem Transferkopf (38) gelagert ist, und op-
tional

- der mindestens eine zweite Schwenkarm
(42) oberhalb von dem mindestens einen
ersten Schwenkarm (40) angeordnet ist.

Vorrichtung (10) nach einem der vorherigen Ansprii-
che, wobei:

die Handhabungseinrichtung (32) einen drehbaren
Transferkopf (38’) aufweist, der auf einander entge-
gengesetzten Seiten jeweils mindestens eine Rist-
teilhalterung zum Halten eines Rustteils (20, 22)
aufweist.

Vorrichtung (10) nach einem der vorherigen Anspru-
che, wobei:

die Handhabungseinrichtung (32) eine Fih-
rungsschiene (54) aufweist, an der die Rustteile
(20, 22) geflhrt hin zu und/oder weg von den
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mehreren Rustteilaufnahmen (24) der Etikettie-
reinrichtung (12) schiebbar sind; und/oder

die mehreren Ristteilaufnahmen (24) der Eti-
kettiereinrichtung (12) jeweils eine Fihrungs-
schiene (56) aufweisen, an der jeweils eines
der Ristteile (20, 22) geflhrt hin zu und/oder
weg von der jeweiligen Ristteilaufnahme (24)
schiebbar ist.

10. Vorrichtung (10) nach einem der vorherigen Anspri-
che, wobei:

die Handhabungseinrichtung (32) einen, vor-
zugsweise pneumatischen, Ausschiebeaktor
(64) und/oder eine Ausschiebesteuerkurve
zum Ausschieben der Ristteile (20, 22) von
einer jeweiligen Rustteilaufnahme (24) der Eti-
kettiereinrichtung (12) aufweist; und/oder

die Handhabungseinrichtung (32) einen, vor-
zugsweise pneumatischen, Einschiebeaktor
(48) und/oder eine Einschiebesteuerkurve
(52) zum Einschieben der Ristteile (20, 22)
zu einer jeweiligen Rustteilaufnahme (24) der
Etikettiereinrichtung (12) aufweist.

11. Vorrichtung (10) nach einem der vorherigen Anspru-
che, wobei:

die Rustteilaufnahmen (24) der Etikettiereinrich-
tung (12) jeweils einen Verriegelungsmechanis-
mus (60) zum Verriegeln eines jeweiligen Riist-
teils (20, 22) aufweisen; und

die Handhabungseinrichtung (32) einen, vor-
zugsweise pneumatischen, Entriegelungsaktor
(62) und/oder eine Eintriegelungssteuerkurve
zum Betatigen der Verriegelungsmechanismen
(60) zum Entriegeln des jeweiligen Ristteils (20,
22) aufweist.

12. Verfahren zum Umristen einer Vorrichtung (10)
nach einem der vorherigen Anspriiche, aufweisend:
Austauschen von ersten Rustteilen (20), die von den
Rustteilaufnahmen (24) der Etikettiereinrichtung
(12) aufgenommen sind, gegen zweite Rustteile
(22) aus dem Magazin (28) mittels des Umristsys-
tems (26), wobei vorzugsweise:

- zuerst alle ersten Rustteile (20) weg von den
Rustteilaufnahmen (24) bewegt, bevorzugt ver-
schoben oder verschwenkt, werden und danach
alle zweiten Rustteile (22) zu den Rustteilauf-
nahmen (24) bewegt, bevorzugt verschoben
oder verschwenkt, werden; oder

- abwechselnd jeweils eine Teilmenge der ers-
ten Rustteile (20) weg von den Rustteilaufnah-
men (24) bewegt, bevorzugt verschoben oder
verschwenkt, werden und eine Teilmenge der
zweiten Rustteile (20) zu den Rustteilaufnah-
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22

men (24) bewegt, bevorzugt verschoben oder
verschwenkt, werden, bis alle ersten Rustteile
(20) gegen die zweiten Ristteile (20) ausge-
tauscht sind.

13. Verfahren nach Anspruch 12, wobei das Austau-
schen aufweist:

(a) Ubernehmen mindestens eines ersten Riist-
teils (20) von mindestens einer der Ristteilauf-
nahmen (24) der Etikettiereinrichtung (12) mit-
tels der Handhabungseinrichtung (32);

(b) Bewegen, vorzugsweise Verschwenken
oder Verschieben, des ibernommenen mindes-
tens einen ersten Rustteils (20) zu einem freien
Platz in dem Magazin (28) mittels der Handha-
bungseinrichtung (32);

(c) Bewegen, vorzugsweise Drehen oder Sta-
peln, des Magazins (28) um mindestens einen
Takt mittels eines Antriebs des Magazins (28);
(d) Ubernehmen mindestens eines zweiten
Rustteils (22) aus dem Magazin (28) mittels
der Handhabungseinrichtung (32);

(e) Bewegen, vorzugsweise Verschwenken
oder Verschieben, des ibernommenen mindes-
tens einen zweiten Rustteils (22) aus dem Ma-
gazin (28) zu der mindestens einen zuvor frei-
gewordenen Rustteilaufnahme (24) der Etiket-
tiereinrichtung (12) mittels der Handhabungs-
einrichtung (32);

(f) Drehen der Etikettiereinrichtung (12) um min-
destens einen Takt mittels eines Antriebs der
Etikettiereinrichtung (12); und optional

(g) Wiederholen der Schritte (a) bis (f) bis alle
ersten Rustteile (20) von der Etikettiereinrich-
tung (12) durch zweite Ristteile (22) aus dem
Magazin (28) ausgetauscht sind; mit oder ohne
den Schritt (f) bei der letzten Wiederholung.

14. Verfahren nach Anspruch 12, wobei das Austau-
schen aufweist:

Ausschieben der ersten Rustteile (20) von den
Rustteilaufnahmen (24) der Etikettiereinrich-
tung (12) mittels eines, vorzugsweise pneumati-
schen, Ausschiebeaktors (64) und/oder einer
Auschiebesteuerkurve der Handhabungsein-
richtung (32) wahrend die Etikettiereinrichtung
(12) kontinuierlich oder taktweise mittels eines
Antriebs gedreht wird; und

Einschieben der zweiten Rustteile (22) mittels
eines, vorzugsweise pneumatischen, Einschie-
beaktors (48) und/oder einer Einschiebesteuer-
kurve (52) der Handhabungseinrichtung (32)
wahrend die Etikettiereinrichtung (12) konti-
nuierlich oder taktweise mittels eines Antriebs
gedreht wird, vorzugsweise wahrend oder nach
dem Ausschieben; und optional
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Entriegeln der ersten Rustteile (20) vor dem
Ausschieben mittels eines, vorzugsweise pneu-
matischen, Entriegelungsaktors (62) und/oder
einer Eintriegelungssteuerkurve.

15. Verfahren nach Anspruch 12, wobei:
die Handhabungseinrichtung (32) einen drehbaren
Transferkopf (38’) aufweist, der auf einer ersten
Seite und auf einer zweiten Seite jeweils mindestens
eine Rustteilhalterung zum Halten eines Rustteils 170
(20, 22) aufweist; und
wobei ferner:

beim Austauschen der Transferkopf (38’) mit
seiner zweiten Seite vom Magazin (28) mindes- 15
tens ein zweites Rustteil (22) Gbernimmt, dann
gedreht wird, und dann mindestens ein erstes
Ristteil (20) von seiner ersten Seite an mindes-
tens einen durch das vorherige Ubernehmen
freigewordenen Platz des Magazins (28) Uber- 20
gibt; und/oder

beim Austauschen der Transferkopf (38’) mit
seiner ersten Seite von mindestens einer Rust-
teilaufnahme (24) der Etikettiereinrichtung (12)
mindestens ein erstes Ristteil (20) Gbernimmt, 25
dann gedreht wird, und dann mindestens ein
zweites Rustteil (22) von seiner zweiten Seite

an die mindestens eine, durch das vorherige
Ubernehmen freigewordene Riistteilaufnahme
(24) der Etikettiereinrichtung (12) tbergibt. 30
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