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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Kopplungskomponente zur dichten Kopplung eines ers-
ten und eines zweiten gasfiihrenden Bauteils einer Ab-
gasanlage und auf ein Verfahren zur Herstellung einer
entsprechenden Kopplungskomponente. Die Erfindung
bezieht sich aulRerdem auf ein Zusammenbauteil sowie
eine Kopplungskonstruktion.

[0002] Abgasanlagen, wie sie vor allem in der Auto-
mobilbranche eingesetzt werden, filhren Verbrennungs-
produkte eines Verbrennungsmotors Uber gasfihrende
Bauteile und insbesondere Rohrleitungen ab. Solche
Anlagen umfassen in der Regel auch schalldampfende
und/oder abgasreinigende Komponenten. Um zu ver-
hindern, dass die Verbrennungsprodukte (Abgase) un-
gereinigt in die Umgebungsluft gelangen, ist die Gas-
dichtheit der Anlage von groRRer Bedeutung.

[0003] Entsprechend wichtig ist daher eine dichte
Kopplung der gasfilhrenden Bauteile, um die Gase auf
sichere Weise abflihren zu kdnnen. Fiir die Kopplung der
gasflihrenden Bauteile werden in der Regel Kopplungs-
komponenten wie etwa Flansche verwendet, welche an
den gasfihrenden Bauteilen befestigt sind. Um die Kopp-
lung der gasfuhrenden Bauteile so dicht wie méglich zu
gestalten, wird eine Dichtung verwendet, die zwischen
den Kopplungskomponenten angeordnet ist und die ei-
nen ungewilnschten Gasaustritt verhindert. Die ent-
sprechenden gasfihrenden Bauteile mit daran befestig-
ten Kopplungskomponenten werden in der Regel vorge-
fertigt beim Fahrzeughersteller angeliefert und dann am
Fahrzeug montiert.

[0004] Die Kopplungskomponenten werden in der Re-
gel separat von den Dichtungen transportiert, so dass
eine erhohte Verlustgefahr der Dichtungen besteht. Zu-
satzlich mussen die Dichtungen bei der Montage an dem
Fahrzeug an den jeweiligen Kopplungskomponenten
korrekt positioniert werden, was einen erhdhten Zeitauf-
wand darstellt.

[0005] Eine der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
ist es daher, bei diesen Problemen Abhilfe zu schaffen.
[0006] Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird durch den Gegenstand des Anspruchs 1 geldst.
[0007] Erfindungsgemaf umfasst die Kopplungskom-
ponente zur dichten Kopplung eines ersten und eines
zweiten gasfiihrenden Bauteils einer Abgasanlage, ins-
besondere zur Kopplung zweier Rohrleitungsabschnitte:

eine Offnung, in welcher ein Endabschnitt des ersten
Bauteils aufnehmbar ist;

einen die Offnung umgebenden Anlageabschnitt mit
einer Anlageflache, die mit einer komplementaren
Flache eines Anlageabschnitts einer Kopplungs-
komponente des zweiten Bauteils in Anlage bringbar
ist und die einen die Anlageflache radial auf3erhalb
und in Umfangsrichtung umgebenden Dichtungsab-
schnitt aufweist, der eine sich in axialer Richtung
erstreckende Aufpressflache umfasst; und
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eine auf die Aufpressflache aufgepresste hitzebe-
sténdige Dichtung, wobei die die Dichtung verlier-
sicher an der Aufpressflache fixiert ist.

[0008] Kurz gesagt sorgt die Presskraft zwischen der
hitzebestandigen Dichtung und der Aufpressflache da-
fur, dass die Dichtung an der Aufpressflache fixiert ist.
Insbesondere wird die Dichtung so fixiert, dass ein Ver-
lust der Dichtung beim Transport der Kopplungskompo-
nente verhindert wird und auf einen zusatzlichen Monta-
geschritt beim Fahrzeughersteller (namlich das Einlegen
der Dichtung) verzichtet werden kann. Durch eine lage-
korrekte Vormontage der Dichtung wird zudem eine po-
tentielle Fehlerquelle bei der Anbringung der Kopplungs-
komponente an einer komplementaren Komponente des
Fahrzeugs eliminiert. Insbesondere ist die Dichtung der-
art fixiert, dass die Dichtung nur mit externem Kraftauf-
wand (z.B. durch einen Menschen mit einem Werkzeug)
von der Kopplungskomponente geldst werden kann,
nicht aber durch Krafte, die bei einem sachgerechten
Handling und/oder Transport der Kopplungskomponente
bzw. der Bauteile, an der der sie befestigt ist, auftreten.
[0009] Die Formulierung "eine sich in axialer Richtung
erstreckende Aufpressflache" umfasst neben Aufpressf-
lachen, die nur eine axiale Richtungskomponente auf-
weisen (z.B. eine Zylinderflache) auch Aufpressflachen
komplexerer Geometrie, bei denen der Abstand zu einer
Mittelachse der Offnung variiert, z.B. in Aufbringrichtung
der Dichtung (abschnittweise oder stetig) zunimmt. Bei-
spielsweise kann die Aufpressflache eine (leichte) Ko-
nusform aufweisen. Eine derartige Ausgestaltung kann
die Fixierung der Dichtung erleichtern, da die zwischen
der Aufpressflache und der Dichtung zunehmenden
Presskraft bei einem Aufschieben der Dichtung zunimmt.
[0010] Die Dichtung ist insbesondere ringférmig aus-
gebildet. Die Dichtung kann ferner derart ausgebildet
sein, dass der Umfang der Offnung der ringférmigen
Dichtung - in einem Zustand, in dem die Dichtung nicht
an der Aufpressflache befestigt ist - (geringfiigig) kleiner
als der Umfang der in Umfangsrichtung verlaufenden
Aufpressflache ist. Im aufgepressten Zustand der Dich-
tung kénnen somit eine starke Reibkraft bzw. ein Kraft-
schluss zwischen der Dichtung und der Aufpressflache
ausgebildet sein.

[0011] Insbesondere verlauft die Aufpressflache senk-
recht zu der durch die Offnung aufgespannte Ebene. Die
Aufpressflache kann aber auch in einem vordefinierten
Winkel, d.h. schrag, insbesondere in einem 45°-, 60°-
oder 75°-Winkel, zur durch die Offnung aufgespannten
Ebene verlaufen.

[0012] Im Ubrigen kann der Dichtungsabschnitt in ei-
ner Frontansicht eine beliebige Form, beispielsweise
eine kreisrunde, ovale, quadratische, rechteckige, poly-
gonale oder jede andere geometrische Grundform auf-
weisen. Mischformen sind méglich.

[0013] Entsprechend kann die Kopplungskomponente
eine beliebige Grundform oder Auf3enkontur aufweisen.
Die erfindungsgemafRe Kopplungskomponente kannins-
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besondere zur Kopplung von Rohren, Stutzen oder je-
glichen anderen rohrartigen Bauteilen verwendet wer-
den.

[0014] Nachfolgend werden die Formulierungen
"montierter Zustand" und "gekoppelter Zustand" gleich-
bedeutend verwendet.

[0015] Weitere Ausflihrungsformen der Erfindung sind
der Beschreibung, den Unteranspriichen sowie den
Zeichnungen zu entnehmen.

[0016] GemalR einer ersten Ausflihrungsform ist die
Dichtung nur reib- und/oder kraftschliissig an der Auf-
pressflache fixiert. Dementsprechend werden keine wei-
teren Befestigungsteile zur Befestigung der Dichtung an
der Kopplungskomponente bendtigt, sodass die Kopp-
lungskomponente besonders materialschonend und
kosteneffizient hergestellt werden kann. Auch die Mon-
tage der Dichtung wird bei einer derartigen Befestigung
der Dichtung an der Kopplungskomponente vereinfacht,
da keine aufwandigen Montageschritte durchgefiihrt
werden missen. Ferner werden auch keine speziellen
Dichtungen, beispielsweise spezielle Verformungen in
der Dichtung, bendtigt, um die Dichtung an der Kopp-
lungskomponente zu fixieren. Vielmehr kénnen fir die
Befestigung der Dichtung an der Kopplungskomponente
bzw. an der Aufpressflache herkdmmliche Dichtungsfor-
men verwendet werden.

[0017] GemaR einer weiteren Ausflihrungsform ist die
Dichtung zumindest teilweise, insbesondere vollstandig,
aus Graphit gefertigt, um den hohen Temperaturen, die in
Abgasanlagen insbesondere in motornahen Bereichen
auftreten, standhalten zu konnen. Grundsatzlich kbnnen
aber auch andere geeignete, hitzebestandige Materia-
lien zum Einsatz gelangen. Insbesondere ist die Dich-
tung so ausgelegt, dass sie Temperaturen bis zumindest
500°C standhalt.

[0018] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform weist
der Anlageabschnitt eine dulRere Anlageflache auf, die
den Dichtungsabschnitt in radialer Richtung auf3erhalb
umgibt. Der duRere Anlageabschnitt kann im Vergleich
zum Dichtungsabschnitt und/oder zur Anlageflache
grolflachiger ausgebildet sein. Insbesondere ist die Fla-
che der aueren Anlageflache grofier als die doppelte,
dreifache oder vierfache Flache der Anlageflache und/o-
der der Dichtungsanlageflache. Insbesondere wird die
auBere Anlageflache mit einer entsprechenden dufieren
Anlageflache der zweiten Kopplungskomponente, d.h.
der Kopplungskomponente des zweiten gasfiihrenden
Bauteils, - in einem gekoppelten Zustand des ersten und
zweiten gasfiihrenden Bauteils -, insbesondere vollstan-
dig, in Kontakt gebracht. Insbesondere ist der Dichtungs-
abschnitt zwischen der Anlageflache und der duf3eren
Anlageflache angeordnet, d.h. die duRere Anlageflache
ist eine den Dichtungsabschnitt bzw. die Dichtungsanla-
geflache radial aufRerhalb und in Umfangsrichtung um-
gebende Flache.

[0019] GemalR einer weiteren Ausfuhrungsform um-
fasst der Dichtungsabschnitt eine sich in radialer Rich-
tung erstreckende Dichtungsanlageflache, insbesonde-
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re wobei die Dichtungsanlageflache und die duf3ere An-
lageflache in einer gemeinsamen Ebene angeordnet
sind. Die Dichtungsanlageflache kann in die duRere An-
lageflache Ubergehen. Insbesondere sind die Dichtungs-
anlageflache und die dufRere Anlageflache dadurch von-
einander unterscheidbar, dass die Dichtungsanlagefla-
che in Kontakt mit der Dichtung steht, wahrend die au-
Rere Anlageflache frei bzw. unbedeckt ist, um mit der
entsprechenden auleren Anlageflache der zweiten
Kopplungskomponente im gekoppelten Zustand in direk-
ten Kontakt zu treten.

[0020] GemaR einer Ausflhrungsform umfasst die er-
findungsgemafRe Kopplungskomponente einen sich aus
der Ebene, in der die Dichtungsanlageflachen und/oder
die aulere Anlageflache angeordnet sind (d.h. Dich-
tungsanlageflache und die auRere Anlageflache kdnnen
in einer Ebene oder in versetzten Ebenen liegen), er-
streckenden Aufpressabschnitt, welcher die Aufpress-
flache und die Anlageflache umfasst. Der Abstand zwi-
schen der Ebene der Anlageflache und der Ebene der
Dichtungsanlageflache und/oder der duf3eren Anlage-
flache bestimmt dabei die Breite (axiale Erstreckung)
der Aufpressflache.

[0021] GemaR einer weiteren Ausflihrungsform gren-
zen die Aufpressflache und die Dichtungsanlageflache
aneinander, insbesondere sind die Aufpressflache und
die Dichtungsanlageflache zumindest abschnittsweise
senkrecht zueinander angeordnet. Insbesondere steht
die Aufpressflache somit senkrecht von der Ebene der
Dichtungsanlageflache ab. Die Aufpressflache geht ins-
besondere an einem Krimmungsabschnitt in die Dich-
tungsanlageflache tber. Durch die vorstehende Gestal-
tung der Aufpressflache wird insbesondere das Aufpres-
sen der Dichtung auf die Aufpressflache erleichtert, wah-
rend gleichzeitig eine stabile Befestigung der Dichtung
erreicht wird. Ferner dientdie Dichtungsanlageflache der
Dichtung als eine Art Bewegungsbegrenzung in axialer
Richtung, d.h. die Dichtungsanlageflache legt fest, wie
weit die Dichtung in zumindest eine axiale Richtung ver-
schoben werden kann.

[0022] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform sind
die Anlageflache und die auRere Anlageflache parallel
versetzt angeordnet. Insbesondere ist die Ebene, in der
die Anlageflache liegt, und die Ebene, in der die duf3ere
Anlageflache liegt, parallel versetzt angeordnet. Der
axiale Abstand der beiden Ebenen kann dabei der Breite
der Aufpressflache, d.h. die Lange der Erstreckung der
Aufpressflache in axialer Richtung, entsprechen.
[0023] Gemal einer weiteren Ausflihrungsform ragt
die Dichtung in einem Zustand, in dem das erste und
das zweite Bauteil nicht gekoppelt sind, in axialer Rich-
tung zumindest teilweise (geringfligig) tber die Anlage-
flache hinaus. Insbesondere ist der Uber die Anlagefla-
che hinausragende Teil der Dichtung in axialer Richtung
kirzer als die Breite der Aufpressflache, insbesondere
kirzer als 25%, 10% oder 5% der Breite der Aufpress-
flache. In einem gekoppelten Zustand des ersten und
zweiten Bauteils kann somit auf den (ber die Anlage-
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flache hinausragenden Teil der Dichtung derart Druck
ausgeubt werden, dass sich das Dichtungsmaterial ver-
formt, insbesondere plastisch verformt, und verteilt, bei-
spielsweise um eventuell bestehende Hohlraume in ei-
nem die Dichtung aufnehmenden Raum auszufiillen.
Insbesondere wird das Dichtungsergebnis in einem ge-
koppelten Zustand durch das zuséatzliche Dichtungsma-
terial verbessert.

[0024] Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft ein
Zusammenbauteil umfassend eine Kopplungskompo-
nente nach einem der vorstehenden Anspriche und
ein erstes gasfuhrendes Bauteil einer Abgasanlage, ins-
besondere ein Rohrleitungsabschnitt, wobei die Kopp-
lungskomponente flanschartig ausgebildet ist und/oder
wobei die Kopplungskomponente mit dem ersten Bauteil
einstlickig ausgebildet ist oder stoffschlissig, kraft-
schlussig und/oder formschlissig verbunden ist.

[0025] Die Kopplungskomponente kann aber auch
stoffschlussig durch beispielsweise Loten, Kleben und/o-
der Schweillen mit dem ersten gasfiihrenden Bauteil
verbunden sein. Es st beispielsweise aber auch maéglich,
dass die Kopplungskomponente zusatzlich oder alter-
nativ mittels einer Schraub- (insbesondere mittels einer
Mehrzahl von Schrauben und Muttern), Steck- und/oder
Rastverbindung mit dem ersten gasfiihrenden Bauteil
verbunden ist. Insbesondere kann die Kopplungskom-
ponente als ein vergleichsweise flaches Element ausge-
bildet sein und einen Ansatz, Bund oder Stutzen auf-
weisen, der mit dem gasfiihrenden Bauteil verbunden
wird, beispielsweise durch Verschweilten. Ferner kann
die Kopplungskomponente einen hiilsenférmigen Ein-
steckabschnitt umfassen, in den das erste Bauteil ein-
gesteckt werden kann. Der Einsteckabschnitt kann der-
art ausgebildet sein, dass nach einem Einstecken des
ersten Bauteils in den Einsteckabschnitt eine kraftschlis-
sige und/oder formschlissige Verbindung zwischen der
Kopplungskomponente und dem ersten Bauteil gebildet
wird.

[0026] Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft ein
Verfahren zur Herstellung einer Kopplungskomponente
mit den Schritten:

Bereitstellen einer Kopplungskomponente nach ei-
nem der vorstehenden Anspriiche ohne eine aufge-
presste Dichtung,

Bereitstellen einer Dichtung und

Befestigung der Dichtung an der Kopplungskompo-
nente, wobei die Dichtung auf die Aufpressflache
aufgepresst wird, insbesondere in axialer Richtung
auf die Aufpressflache aufgeschoben wird, sodass
eine Reibungskraft zwischen der Dichtung und der
Aufpressflache ausgebildet wird, um die Dichtung
verliersicher an der Aufpressflache zu fixieren.

[0027] Beim Montieren bzw. Befestigen der Dichtung
an der Aufpressflache kann ein entsprechender Kraft-
aufwand durch einen Monteur oder eine Maschine nétig
sein, um die Dichtung kurzzeitig zu verformen. Beispiels-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

weise kann der Umfang der in Umfangsrichtung verlauf-
enden Aufpressflache (geringfiigig) groRer sein als der
Umfang der Offnung der Dichtung. Wenn die Dichtung
auf die Aufpressflache aufgepresst wird, muss also zu-
satzlicher Kraftaufwand aufgebracht werden, um die
Dichtung an der Aufpressflache zu befestigen. Dabei
konnen hohe Reibkrafte zwischen der Dichtung und
der Aufpressflache entstehen, welche dafiir sorgen,
dass die Dichtung an der Aufpressflache verliersicher
fixiert wird und nach der Montage nur noch mit betracht-
lichem Kraftaufwand von der Aufpressflache entfernt
werden kann. Wie vorstehend bereits erlautert, kann
das Aufbringen der Dichtung durch eine Anpassung
der Geometrie der Aufpressflache erleichtert werden
(z.B. Aufpressflache mit leichter Konusform).

[0028] Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft eine
Kopplungskonstruktion, umfassend eine erste Kopp-
lungskomponente gemaf einer der vorstehend be-
schriebenen Ausfiihrungsformen und eine zweite Kopp-
lungskomponente, wobei die zweite Kopplungskompo-
nente eine Offnung, in welcher ein Endabschnitt des
zweiten gasfllhrenden Bauteils aufnehmbar ist, einen
die Offnung umgebenden Anlageabschnitt mit einer An-
lageflache, der mit einem Anlageabschnitt der ersten
Kopplungskomponente in Anlage bringbar ist, und die
einen die Anlageflache radial auf3erhalb und in Umfangs-
richtung umgebenden Dichtungsabschnitt aufweist, wo-
bei der Dichtungsabschnitt einen ersten, sich in axialer
Richtung erstreckenden Dichtungsabschnitt und einen
zweiten, sich in radialer Richtung erstreckenden Dich-
tungsabschnitt aufweist, wobei - in einem montierten
Zustand - die Anlageflache der ersten Kopplungskom-
ponente zumindest abschnittsweise an der Anlageflache
der zweiten Kopplungskomponente anliegt und wobei
die erste und zweite Kopplungskomponente mittels ei-
nes Befestigungsmittels aneinander befestigt sind, wo-
bei der Dichtungsabschnitt der ersten Kopplungskompo-
nente und der Dichtungsabschnitt der zweiten Kopp-
lungskomponente im montierten Zustand einen in Um-
fangsrichtung laufenden Dichtungsraum bilden, in dem
eine Dichtung angeordnet und verpresst ist.

[0029] Im gekoppelten Zustand wird die Dichtung also
in dem Dichtungsraum derart verpresst, dass das durch
das erste und zweite gasflihrende Bauteil stromende
Gas nicht Uber eine Schnittstelle zwischen der ersten
und zweiten Kopplungskomponente austreten kann. Ins-
besondere wenn die erste und zweite Kopplungskompo-
nente in Anlage gebracht werden, driickt die Dichtung in
dem Dichtungsraum gegen die Innenwande des Dich-
tungsraums, d.h. gegen die Dichtungsanlageflache und
Aufpressflache der ersten Kopplungskomponente und
gegen den ersten und zweiten Dichtungsabschnitt der
zweiten Kopplungskomponente, sodass der Dichtungs-
raum abgedichtet wird und kein Gas uber den Dichtungs-
raum in den AufRenraum austreten kann.

[0030] Wie schon die erste Kopplungskomponente
kann auch die zweite Kopplungskomponente zusatzlich
zur Anlageflache eine duRere Anlageflache im Bereich
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des Anlageabschnitts umfassen. Im gekoppelten Zu-
stand ist dann der Anlageabschnitt der ersten Kopp-
lungskomponente und der Anlageabschnitt der zweiten
Kopplungskomponente zumindest abschnittsweise in
direktem Kontakt miteinander. Beispielsweise liegt die
Anlageflache der ersten Kopplungskomponente zumin-
dest teilweise, insbesondere vollstandig, an der Anlage-
flache der zweiten Kopplungskomponente an und liegt
die auliere Anlageflache der ersten Kopplungskompo-
nente an der dulReren Anlageflache der zweiten Kopp-
lungskomponente zumindest teilweise, insbesondere
vollstandig, an. Wenn die jeweiligen Anlageflachen und
auBeren Anlageflachen aneinander anliegen, wird ein
geschlossener Dichtungsraum gebildet, derin Umfangs-
richtung verlauft und durch die Dichtungsanlageflache
und Aufpressflache der ersten Kopplungskomponente
und dem ersten und zweiten Dichtungsabschnitt der
zweiten Kopplungskomponente begrenzt wird. In diesem
Dichtungsraum wird die Dichtung derart verpresst, dass
das Gas, welches zwischen dem ersten und zweiten
gasfiihrenden Bauteil geflihrt wird, nicht in den Auf3en-
raum gelangen kann.

[0031] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform weist
der Anlageabschnitt der ersten Kopplungskomponente
und der Anlageabschnitt der zweiten Kopplungskompo-
nente einen jeweiligen Befestigungsabschnitt auf, mittels
dem die erste Kopplungskomponente an der zweiten
Kopplungskomponente befestigbar ist, insbesondere
I6sbar befestigbar. Der Befestigungsabschnitt der ersten
und der Befestigungsabschnitt der zweiten Kopplungs-
komponente kann hierfiir eine Mehrzahl von Offnungen
umfassen. Beispielsweise kann die an der zweiten Kopp-
lungskomponente anliegende erste Kopplungskompo-
nente kraftschlissig und/oder formschlissig mittels
Schraubverbindungen, insbesondere mittels Schrauben
und Muttern, mitder zweiten Kopplungskomponente ver-
bunden werden.

[0032] Fir das erfindungsgemafle Zusammenbauteil,
Verfahren und der erfindungsgemafRen Kopplungskon-
struktion gelten sinngemafl die Ausfihrungen zu der
erfindungsgemafen Kopplungskomponente (und umge-
kehrt); dies gilt insbesondere hinsichtlich der erlauterten
Ausfihrungsformen und der damit einhergehenden Vor-
teile.

[0033] Nachfolgend wird die Erfindung rein beispiel-
haft unter Bezugnahme auf die Zeichnungen dargestellt.
Es zeigen:

Fig. 1  eine Querschnittsansicht einer ersten Kopp-
lungskomponente,

Fig. 2  eine Frontansicht einer ersten Kopplungskom-
ponente,

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer ersten
Kopplungskomponente,

Fig. 4  eine Querschnittsansicht einer Kopplungskon-
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struktion mit einer ersten und einer zweiten
Kopplungskomponente und

Fig. 5 eine Querschnittsansicht einer Kopplungskon-
struktion mit Befestigungsmitteln.
[0034] Fig. 1 zeigt eine Querschnittsansicht einer ers-

ten Kopplungskomponente 12 zur dichten Kopplung ei-
nes ersten gasfilhrenden Bauteils 14 und eines nicht
gezeigten zweiten gasflihrenden Bauteils einer Abgas-
anlage, wobei die erste Kopplungskomponente 12 an
dem ersten gasfuhrenden Bauteil 14 befestigt ist, z.B.
durch Verschweif3en. Ferner umfasst die erste Kopp-
lungskomponente 12 eine Offnung 18, die durch einen
Stutzen 19 gebildet wird, in den das erste gasfiihrende
Bauteil 14 gesteckt ist, und einen die Offnung 18 umgeb-
enden Anlageabschnitt 20 mit einer Anlageflache 22, die
mit einer komplementaren Flache eines Anlageab-
schnitts einer zweiten Kopplungskomponente 24 (siehe
Fig. 4 und 5) des zweiten gasflihrenden Bauteils 16 in
Anlage bringbar ist. Ferner umfasst die erste Kopplungs-
komponente 12 einen die Anlageflache 22 radial aul3er-
halb und in Umfangsrichtung umgebenden Dichtungs-
abschnitt, der eine sich in axiale Richtung erstreckende -
im Querschnitt horizontale - Aufpressflache 26 und eine
sich in radiale Richtung erstreckende - im Querschnitt
vertikale - Dichtungsanlageflache 28 umfasst. Die Dich-
tungsanlageflache 28 und die Aufpressflache 26 stehen
zumindest teilweise senkrecht zueinander und gehen an
einem Krimmungsabschnitt 34 ineinander Uber. Die
erste Kopplungskomponente 12 umfasst ferner einen
die Dichtungsanlageflache 28 radial auf3erhalb und in
Umfangsrichtung umgebende dullere Anlageflache 30,
die wie auch die Anlageflache 22 in einem Kopplungs-
zustand mit einer zweiten Kopplungskomponente 24 an
der zweiten Kopplungskomponente 24, insbesondere
direktund flachig, anliegt. Ferner umfasst die erste Kopp-
lungskomponente 12 eine auf die Aufpressflache 26 auf-
gepresste und an der Dichtungsanlageflache 28 anlie-
gende, insbesondere ringférmige, hitzebesténdige Dich-
tung 32, welche an dem Dichtungsabschnitt bzw. an der
Aufpressflache 26 verliersicher fixiertist. Die Dichtung 32
istderart stabil an der Aufpressflache 26 aufgepresst und
fixiert, dass sich diese auch bei, insbesondere ruckarti-
gen, Bewegungen, wie sie beispielsweise bei einem
Transport der ersten Kopplungskomponente 12 vorkom-
men kdnnen, nicht von der ersten Kopplungskomponen-
te 12 16st.

[0035] Fig. 2 zeigt eine Frontansicht der Kopplungs-
komponente der Fig. 1, wobei die Kopplungskomponen-
te in der Frontansicht eine zitronenférmige Kontur auf-
weist. Zusatzlich zur Darstellung in Fig. 1 sind zwei
Befestigungsabschnitte 36 gezeigt, die radial aul3erhalb
der Offnung 18 im Bereich des Anlageabschnitts 20 an
den beiden gegenliberliegenden, sich verjingenden En-
den der ersten Kopplungskomponente 12 angeordnet
sind. Die Befestigungsabschnitte 36 umfassen jeweilige
Befestigungsoffnungen 38, durch die Befestigungsmittel
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wie beispielsweise Schrauben gefiihrt werden kdnnen,
um die erste Kopplungskomponente 12 mit der zweiten
Kopplungskomponente 24 zu koppeln.

[0036] Fig. 3 zeigt eine perspektivische Ansicht der
Ruckseite der ersten Kopplungskomponente 12.
[0037] Fig. 4 zeigt eine Querschnittsansicht einer
Kopplungskonstruktion 40 in einem gekoppelten Zu-
stand, in dem das erste gasfiihrende Bauteil 14, an
dem die erste Kopplungskomponente 12 befestigt ist,
und ein zweites gasflihrendes Bauteil 16, an dem die
zweite Kopplungskomponente 24 befestigtist, mittels der
ersten Kopplungskomponente 16 und der zweiten Kopp-
lungskomponente 24 gekoppelt sind. Wie in Fig. 4 er-
kennbar ist, stehen die erste Kopplungskomponente 12
und die zweite Kopplungskomponente 24 zumindest teil-
weise Uber die jeweiligen Anlageflachen 22 und aueren
Anlageflachen 30 in direktem Kontakt miteinander, wobei
der Dichtungsabschnittder ersten Kopplungskomponen-
te 12 gemeinsam mit einem Dichtungsabschnitt 42 der
zweiten Kopplungskomponente 24, welcher einen sichin
axialer Richtung erstreckenden ersten Dichtungsab-
schnitt 44 und einen sich in radialer Richtung erstreck-
enden zweiten Dichtungsabschnitt 46 umfasst, einen
Dichtungsraum 47 bilden, in dem die Dichtung 32 ange-
ordnet und verpresst ist. Im gekoppelten Zustand wird
somit eine derart dichte Konstruktion geschaffen, dass
der Austritt von Gas an einer Kopplungsschnittstelle
zwischen dem ersten gasfiihrenden Bauteil 14 und
dem zweiten gasfiihrenden Bauteil 16 verhindert wird.
[0038] Fig. 5 zeigt eine Querschnittsansicht einer
Kopplungskonstruktion 40 in einem gekoppelten Zu-
stand, wobei in dem Querschnittder Fig. 5 aufgrund einer
Drehung der Konstruktion 40 um etwa 90° zusétzlich die
Befestigungsabschnitte 36 gezeigt sind, mittels derer die
erste Kopplungskomponente 12 an der zweiten Kopp-
lungskomponente 24 befestigt ist. Wie aus Fig. 5 ersicht-
lich ist, werden die beiden Kopplungskomponenten 12,
24 an den Befestigungsabschnitten 36 mittels Schrau-
ben 48, welche durch die Befestigungséffnungen 38 ge-
fihrt werden, und einer zugehdérigen Mutter 50 aneinan-
der befestigt. Alternative Befestigungsarten sind denk-
bar.

Bezugszeichenliste

[0039]

12  erste Kopplungskomponente
14  erstes gasflihrendes Bauteil
16  zweites gasflihrendes Bauteil

18  Offnung

19  Stutzen

20  Anlageabschnitt

22 Anlageflache

24  zweite Kopplungskomponente
26  Aufpressflache

28  Dichtungsanlageflache

30 &ulere Anlageflache
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32 Dichtung

34  Krimmungsabschnitt

36  Befestigungsabschnitt

38  Befestigungsoffnung

40  Kopplungskonstruktion

42  Dichtungsabschnitt der zweiten Kopplungskom-
ponente

44  erster Dichtungsabschnitt

46  zweiter Dichtungsabschnitt

47  Dichtungsraum

48  Schraube

50  Mutter

Patentanspriiche

1. Kopplungskomponente zur dichten Kopplung eines

ersten und eines zweiten gasfihrenden Bauteils (14,
16) einer Abgasanlage, insbesondere zur Kopplung
zweier Rohrleitungsabschnitte, umfassend:

eine Offnung (18), in welcher ein Endabschnitt
des ersten Bauteils (14) aufnehmbar ist;

einen die Offnung (18) umgebenden Anlageab-
schnitt (20) mit einer Anlageflache (22), die mit
einer komplementaren Flache eines Anlageab-
schnitts (20) einer Kopplungskomponente des
zweiten Bauteils (16) in Anlage bringbar ist und
die einen die Anlageflache (22) radial auRerhalb
und in Umfangsrichtung umgebenden Dich-
tungsabschnitt aufweist, der eine sich in axialer
Richtung erstreckende Aufpressflache (26) um-
fasst; und

eine auf die Aufpressflache (26) aufgepresste
hitzebestandige Dichtung (32), wobei die die
Dichtung (32) verliersicher an der Aufpressfla-
che (26) fixiert ist.

Kopplungskomponente nach Anspruch 1,
wobei die Dichtung (32) nur reib- und/oder kraft-
schlissig an der Aufpressflache (26) fixiert ist.

Kopplungskomponente nach Anspruch 1 oder 2,
wobei die Dichtung (32) zumindest teilweise, insbe-
sondere vollstandig, aus Graphit gefertigt ist.

Kopplungskomponente nach einem der vorstehen-
den Anspriiche,

wobei der Anlageabschnitt (20) eine duf3ere Anla-
geflache (30) aufweist, die den Dichtungsabschnitt
in radialer Richtung auRerhalb umgibt.

Kopplungskomponente nach Anspruch 4,

wobei der Dichtungsabschnitt eine sich in radialer
Richtung erstreckende Dichtungsanlageflache (28)
umfasst, insbesondere wobei die Dichtungsanlage-
flachen (28) und die auRere Anlageflache (30) in
einer gemeinsamen Ebene angeordnet sind.
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Kopplungskomponente nach Anspruch 5,

wobei die Aufpressflache (26) und die die Dichtungs-
anlageflache (28) aneinandergrenzen, insbesonde-
re wobei die Aufpressflache (26) und die Dichtungs-
anlageflache (28) zumindest abschnittsweise senk-
recht zueinander angeordnet sind.

Kopplungskomponente nach einem der Anspriiche
4 bis 6,

wobei die Anlageflache (22) und die aullere Anla-
geflache (30) parallel versetzt angeordnet sind.

Kopplungskomponente nach einem der vorstehen-
den Anspriiche,

wobei die Dichtung (32) in einem Zustand, in dem
das erste und das zweite Bauteil (14, 16) nicht ge-
koppelt sind, in axialer Richtung zumindest teilweise
Uber die Anlageflache (22) hinausragt.

Zusammenbauteil umfassend eine Kopplungskom-
ponente nach einem der vorstehenden Anspriche
und ein erstes gasfiihrendes Bauteil (14) einer Ab-
gasanlage, insbesondere ein Rohrleitungsab-
schnitt,

wobei die Kopplungskomponente flanschartig aus-
gebildet ist und/oder wobei die Kopplungskompo-
nente mit dem ersten Bauteil (14) einstiickig ausge-
bildetist oder stoffschllssig, kraftschlissig und/oder
formschlissig mit diesem verbunden ist.

Verfahren zur Herstellung einer Kopplungskompo-
nente mit den Schritten:

Bereitstellen einer Kopplungskomponente nach
einem der vorstehenden Anspriiche ohne eine
aufgepresste Dichtung,

Bereitstellen einer Dichtung (32) und
Befestigung der Dichtung (32) an der Kopp-
lungskomponente, wobei die Dichtung (32)
auf die Aufpressflache (26) aufgepresst wird,
insbesondere in axialer Richtung auf die Auf-
pressflache (26) aufgeschoben wird, sodass
eine Reibungskraft zwischen der Dichtung
(32) und der Aufpressflache (26) ausgebildet
wird, um die Dichtung (32) verliersicher an der
Aufpressflache (26) zu fixieren.

Kopplungskonstruktion (40), umfassend eine erste
Kopplungskomponente (12) gemaf} einem der An-
spriiche 1 bis 8 und eine zweite Kopplungskompo-
nente (24), wobei die zweite Kopplungskomponente
(24) eine Offnung (18), in welcher ein Endabschnitt
des zweiten gasfiihrenden Bauteils (16) aufnehmbar
ist, einen die Offnung (18) umgebenden Anlageab-
schnitt (20) mit einer Anlageflache (22), der mit
einem Anlageabschnitt (20) der ersten Kopplungs-
komponente (12) in Anlage bringbar ist, und die
einen die Anlageflache (22) radial auRerhalb und
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in Umfangsrichtung umgebenden Dichtungsab-
schnitt aufweist, wobei der Dichtungsabschnitt einen
sich in axialer Richtung erstreckenden ersten Dich-
tungsabschnitt (44) und einen sich in radialer Rich-
tung erstreckenden zweiten Dichtungsabschnitt (46)
aufweist, wobei - in einem montierten Zustand - die
Anlageflache (22) der ersten Kopplungskomponen-
te (12) zumindest abschnittsweise an der Anlage-
flache der zweiten Kopplungskomponente (24) an-
liegt und wobei die erste und zweite Kopplungskom-
ponente (12, 26) mittels eines Befestigungsmittels
aneinander befestigt sind, wobei der Dichtungsab-
schnitt der ersten Kopplungskomponente (12) und
der Dichtungsabschnitt (42) der zweiten Kopplungs-
komponente (26) im montierten Zustand einen in
Umfangsrichtung laufenden Dichtungsraum (47) bil-
den, in dem eine Dichtung (32) angeordnet und
verpresst ist.
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