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(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM VERSCHLIESSEN EINER FALTSCHACHTEL
MITTELS EINER DECKLASCHE

(57) Ein Verfahren und eine Vorrichtung dienen zum
Verschließen einer Faltschachtel mittels einer Deckla-
sche in einer Verpackungsvorrichtung, die einen Falt-
schachtel-Förderer, der in eine Förderrichtung bewegt
wird und der eine Vielzahl von Verpackungsplätzen zur
Aufnahme jeweils einer Faltschachtel aufweist, und eine
Verschlusseinheit aufweist, mittels der eine an der Deck-
lasche angeordnete Einstecklasche in einer Einsteck-
richtung in die Faltschachtel eingesteckt wird. Die Ver-
schlusseinheit besitzt mehrere Werkzeuge, die nachei-
nander mit der Decklasche und/oder der Einstecklasche
in Anlage gebracht werden. Die Werkzeuge sind auf
einem Trägerteil angeordnet, das zusammen mit den
Werkzeugen mittels einer Antriebskraft auf einer 1. Be-
wegungsbahn mit einer Bewegungskomponente in Ein-
steckrichtungbewegtwird.Die 1. Bewegungsbahn ist als
geschlossene Bahnkurve ausgebildet und das Trägerteil
sitzt verstellbar auf einem Schlitten, der auf einer 2.
Bewegungsbahn längs einer Führung bidirektional be-
wegt wird. Die Bewegung des Trägerteils und der Werk-
zeuge relativ zumSchlittenunddieBewegungdesSchlit-
tens längs der Führung werden mittels einer Steuervor-
richtung so überlagert, dass die Werkzeuge für eine
Zeitspanne T relativ zu den Faltschachteln in Förder-
richtung keine Relativbewegung ausführen, wobei T ≥
200 ms ist.
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