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VERARBEITENDEN INDUSTRIE UND VERFAHREN ZUM BETREIBEN DESSELBEN,
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(57)  Pufferspeicher (2) fiir bahnférmiges Flachmate-
rial (4) der Tabak verarbeitenden Industrie, aufweisend:
eine erste Bahnfiihrungsvorrichtung (61) mit einer Mehr-
zahl von in einer Staffelrichtung (S) nebeneinander an-
geordneten Umlenkvorrichtungen (81_1 ... 81_6) und
eine der ersten Bahnfiihrungsvorrichtung (61) gegen-
Uberliegend angeordnete zweite Bahnfiihrungsvorrich-
tung (62) mit einer Mehrzahl von in der Staffelrichtung (S)
nebeneinander angeordneten Umlenkvorrichtungen
(82_1 ... 82_6), wobei die Umlenkvorrichtungen (8) der
ersten und zweiten Bahnfiihrungsvorrichtung (61, 62) in
der Staffelrichtung (S) versetzt zueinander angeordnet
sind, so dass das Flachmaterial (4) abwechselnd zwi-
schen einer Umlenkvorrichtung (8) der ersten Bahnflh-
rungsvorrichtung (61) und einer Umlenkvorrichtung (8)
der zweiten Bahnfilihrungsvorrichtung (62) fihrbar ist.
Der Pufferspeicher (2) ist dadurch fortgebildet, dass
die Umlenkvorrichtungen (8) jeweils eine Mehrzahl von
Umlenkelementen (9) zum Umlenken des Flachmate-
rials (4) umfassen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Pufferspeicher fir
bahnférmiges Flachmaterial der Tabak verarbeitenden
Industrie, aufweisend: eine erste Bahnfiihrungsvorrich-
tung mit einer Mehrzahl von in einer Staffelrichtung ne-
beneinander angeordneten Umlenkvorrichtungen und
eine der ersten Bahnflihrungsvorrichtung gegentiberlie-
gend angeordnete zweite Bahnfiihrungsvorrichtung mit
einer Mehrzahl von in der Staffelrichtung nebeneinander
angeordneten Umlenkvorrichtungen, wobei die Umlenk-
vorrichtungen der ersten und zweiten Bahnfihrungsvor-
richtung in der Staffelrichtung versetzt zueinander ange-
ordnet sind, so dass das Flachmaterial abwechselnd
zwischen einer Umlenkvorrichtung der ersten Bahnfiih-
rungsvorrichtung und einer Umlenkvorrichtung der zwei-
ten Bahnfiihrungsvorrichtung fiihrbar ist. Ferner betrifft
die Erfindung ein Verfahren zum Betreiben eines solchen
Pufferspeichers. Ferner betrifft die Erfindung eine Ma-
schine der Tabak verarbeitenden Industrie, aufweisend
einen solchen Pufferspeicher, sowie ein Verfahren zum
Betreiben einer solchen Maschine.

[0002] Bahnférmiges Flachmaterial der Tabak verar-
beitenden Industrie wird in verschiedenen Produktions-
prozessen in der Tabak verarbeitenden Industrie ver-
wendet. Ein Beispiel fir ein bahnférmiges Flachmaterial
ist rekonstituiertes Tabakmaterial oder auch Umhiil-
lungsmaterial, wie beispielsweise Umhdllungspapier.
Ein bahnférmiges Flachmaterial kann ebenso ein soge-
nannter Susceptorstreifen sein, welcher in Artikeln der
Tabak verarbeitenden Industrie zum Einsatz kommt, die
beim Konsum erhitzt, jedoch nicht verbrannt werden. Bei
solchen Artikeln, die auch als HNB-Artikel (englisch:
heat-not-burn) oder THP (englisch: tobacco heated pro-
ducts) bezeichnet werden, wird ein oftmals tabakhaltiges
oder Nikotin aufweisendes Substrat, welches mit einer
aerosolbildenden Substanz versehen ist, mit Hilfe des
Suszeptorstreifens erhitzt, so dass die zum Konsum be-
stimmten Aerosole aus diesem austreten. Der Suszep-
torstreifen selbst wird induktiv erhitzt.

[0003] Das Flachmaterial wird vielfach auf Bobinen
bereitgestellt. Da das Flachmaterial stets mit einer end-
lichen Lange auf der Bobine vorliegt, ist es von Zeit zu
Zeit erforderlich, die Bobine zu wechseln. Um einen
kontinuierlichen Produktionsprozess zu ermdoglichen,
wird ein Pufferspeicher zwischen einer Flachmaterial-
Bereitstellungsvorrichtung, beispielsweise einem Bobi-
nenwechsler, von der aus das bahnférmige Flachmate-
rial dem Produktionsprozess zugefligt wird, und weiteren
Verarbeitungsvorrichtungen,  beispielsweise  einer
Strangformungsvorrichtung, vorgesehen. Wird ein Bobi-
nenwechsel vorgenommen, so kann flr einen kurzen
Zeitraum kein Flachmaterial dem kontinuierlichen Pro-
duktionsprozess bereitgestellt werden. Ein auslaufendes
Ende des Flachmaterials einer ersten Bobine muss mit
dem Anfang des Flachmaterials einer zweiten Bobine
verbunden werden, bevor die kontinuierliche Bereitstel-
lung des Flachmaterials fortgesetzt werden kann. Zu
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diesem Zweck kommt eine sog. Splicevorrichtung zum
Einsatz, mit der das auslaufende Ende des Flachma-
terials der ersten Bobine mit dem Anfang des Flachma-
terials der zweiten Bobine verbunden wird. Wéahrend
dieses Zeitraums wird das Flachmaterial einem Puffer-
speicher entnommen, der zu diesem Zweck mit einem
variablen Speichervolumen vorgesehen sein kann.
[0004] In bekannten Pufferspeichern wird das Flach-
material maanderférmig oder zickzackférmig entlang ei-
ner Transportstrecke zwischen den Umlenkvorrichtun-
gen einer ersten und einer dieser gegenuberliegenden
zweiten Bahnfuhrungsvorrichtung hin- und hergefihrt.
Abhangig vom Abstand der Bahnflihrungsvorrichtungen
und der Anzahl der pro Bahnfiihrungsvorrichtung vorge-
sehenen Umlenkvorrichtungen kann eine bestimmte
Lange des Flachmaterials in dem Pufferspeicher vorge-
halten werden. Ein beispielhafter Pufferspeicher, der flr
rekonstituiertes Tabakmaterial vorgesehen ist, geht bei-
spielsweise aus der EP 3 624 612 B1 hervor. Abhangig
von der gewtiinschten Speicherkapazitat nehmen Puffer-
speicher einen relativ groen Bauraum ein.

[0005] Esisteine Aufgabe der Erfindung, einen Puffer-
speicher fur bahnférmiges Flachmaterial der Tabak ver-
arbeitenden Industrie, ein Verfahren zum Betreiben ei-
nes Pufferspeichers, eine Maschine der Tabak verarbei-
tenden Industrie und ein Verfahren zum Betreiben der-
selben anzugeben, wobei bei vergleichbar groRem oder
lediglich geringfligig groflerem Bauraum die Speicher-
kapazitat verbessert werden soll oder bei gleicher oder
zumindest ahnlicher Speicherkapazitatder Bauraumdes
Pufferspeichers verkleinert werden soll.

[0006] Die Aufgabe wird gelést durch einen Pufferspei-
cher fiir bahnférmiges Flachmaterial der Tabak verarbei-
tenden Industrie, aufweisend:

- eine erste Bahnfiihrungsvorrichtung mit einer Mehr-
zahl von in einer Staffelrichtung nebeneinander an-
geordneten Umlenkvorrichtungen und

- eine der ersten Bahnflihrungsvorrichtung gegen-
Uberliegend angeordnete zweite Bahnfiihrungsvor-
richtung mit einer Mehrzahl von in der Staffelrichtung
nebeneinander angeordneten Umlenkvorrichtun-
gen, wobei

die Umlenkvorrichtungen der ersten und zweiten Bahn-
fihrungsvorrichtung in der Staffelrichtung versetzt zu-
einander angeordnet sind, so dass das Flachmaterial
abwechselnd zwischen einer Umlenkvorrichtung der ers-
ten Bahnfiihrungsvorrichtung und einer Umlenkvorrich-
tung der zweiten Bahnfiihrungsvorrichtung fihrbar ist,
wobei dieser Pufferspeicher dadurch fortgebildet ist,
dass

- die Umlenkvorrichtungen jeweils eine Mehrzahl von
Umlenkelementen zum Umlenken des Flachmate-
rials umfassen.

[0007] Der Pufferspeicher gemaf Aspekten der Erfin-
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dung umfasst mehrere Umlenkelemente pro Umlenkvor-
richtung. Dies erdffnet die Moglichkeit, das Flachmaterial
an jeder der Umlenkvorrichtungen mehrfach umzulen-
ken. So kann das Flachmaterial in dem Pufferspeicher
mehrlagig entlang einer Transportstrecke gefihrt wer-
den. Die Speicherkapazitat des Pufferspeichers kann
durch die mehrlagige Fihrung erhéht werden oder es
kann bei gleichbleibender oder zumindest ahnlicher
Speicherkapazitat der Bauraum des Pufferspeichers
verringert werden. Das Flachmaterial ist insbesondere
eine Flachbahn, beispielsweise eine Flachbahn aus RE-
CON-Material.

[0008] Es istinsbesondere vorgesehen, dass die Um-
lenkvorrichtungen jeweils zumindest ein erstes und ein
zweites Umlenkelement umfassen. Beispielsweise um-
fassen die Umlenkvorrichtungen innenliegende erste
Umlenkelemente und aufRenliegende zweite Umlenke-
lemente. Die innenliegenden Umlenkelemente sind der
jeweils gegenuberliegenden Bahnflihrungsvorrichtung
zugewandt angeordnet. Die auRenliegenden Umlenke-
lemente sind der jeweils gegentiberliegenden Bahnfiih-
rungsvorrichtung abgewandt angeordnet.

[0009] Die ersten Umlenkelemente der ersten Bahn-
fihrungsvorrichtung sind angeordnet, dazu eingerichtet
und dazu vorgesehen, das Flachmaterial in Richtung
eines zweiten Umlenkelements einer Umlenkvorrichtung
der zweiten Bahnfiihrungsvorrichtung umzulenken. Die
zweiten Umlenkelemente der ersten Bahnfiihrungsvor-
richtung sind angeordnet, dazu eingerichtet und dazu
vorgesehen, das Flachmaterial in Richtung eines ersten
Umlenkelements einer Umlenkvorrichtung der zweiten
Bahnfiihrungsvorrichtung umzulenken. Ebenso sind die
ersten Umlenkelemente der Umlenkvorrichtungen der
zweiten Bahnfiihrungsvorrichtung angeordnet, dazu ein-
gerichtet und dazu vorgesehen, das Flachmaterial in
Richtung eines zweiten Umlenkelements einer Umlenk-
vorrichtung der ersten Bahnfiihrungsvorrichtung umzu-
lenken. Die zweiten Umlenkelemente der Umlenkvor-
richtungen der zweiten Bahnfihrungsvorrichtung sind
angeordnet, dazu eingerichtet und dazu vorgesehen,
das Flachmaterial in Richtung eines ersten Umlenkele-
ments einer Umlenkvorrichtung der ersten Bahnfih-
rungsvorrichtung umzulenken. Das Flachmaterial wird
also abwechselnd zwischen einem ersten und einem
zweiten Umlenkelement der einander gegeniberliegen-
den Bahnfiihrungsvorrichtungen gefiihrt. Die Transport-
strecke des Flachmaterials erstreckt sich zwischen den
Umlenkelementen der einander gegenuberliegenden
Bahnfiihrungsvorrichtungen. Das Flachmaterial wird
entlang dieser Transportstrecke doppellagig gefiihrt,
was die Speicherkapazitat des Pufferspeichers erhoht.
[0010] Die Umlenkvorrichtungen der ersten Bahnfiih-
rungsvorrichtung sind jeweils gleichartig aufgebaut und
in der Staffelrichtung gleichmafRig beabstandet neben-
einander angeordnet. Die Umlenkvorrichtungen der ge-
genuberliegenden zweiten Bahnfuhrungsvorrichtung
sind spiegelbildlich zu denen der ersten Bahnflihrungs-
vorrichtung aufgebaut. Sie sind aulerdem in der Staffel-
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richtung versetzt zu den Umlenkvorrichtungen der ersten
Bahnfiihrungsvorrichtung angeordnet.

[0011] Das Umlenkprinzip kann auf mehr als zwei Um-
lenkelemente pro Umlenkvorrichtung bei Beibehaltung
der gleichen Konstruktionsprinzipien erweitert werden.
[0012] GemaR einer vorteilhaften Ausfihrungsform ist
der Pufferspeicher vorteilhaft dadurch fortgebildet, dass
die Umlenkelemente einer einzigen Umlenkvorrichtung
derart angeordnet sind, dass das Flachmaterial von den
Umlenkelementen mit einander entgegengesetzten
Transportrichtungen umlenkbar ist.

[0013] Das Flachmaterial wird entlang der Umlenke-
lemente beispielsweise zickzackférmig von links nach
rechts durch den Pufferspeicher gefuhrt. Am rechten
Ende des Pufferspeichers wird das Flachmaterial umge-
lenkt und in umgekehrter Richtung, also beispielsweise
von rechts nach links, entlang einer versetzten zickzack-
férmigen Bahn unter Verwendung der jeweils anderen
Umlenkelemente zurtickgefuhrt. Das Flachmaterial wird
also in denjenigen Bereichen der Transportstrecke, in
denen das Flachmaterial doppellagig gefiihrt wird, mit
entgegengesetzter Transportrichtung gefiihrt. Dement-
sprechend wird das Flachmaterial auch mit entgegenge-
setzten Transportrichtungen an den entsprechenden
Umlenkelementen umgelenkt.

[0014] Gemal einer weiteren vorteilhaften Ausfiih-
rungsform ist der Pufferspeicher dadurch fortgebildet,
dass die Umlenkelemente einer Umlenkvorrichtung ent-
lang einer Geraden angeordnet sind, wobei die Umlen-
kelemente der Umlenkvorrichtungen einer Bahnflh-
rungsvorrichtung auf jeweils einer Schar von in Staffel-
richtung parallel nebeneinander angeordneten Geraden
angeordnet sind, und wobei insbesondere die Umlenke-
lemente der Umlenkvorrichtungen der ersten Bahnfiih-
rungsvorrichtung auf einer ersten Schar paralleler Ge-
raden angeordnet sind und die Umlenkelemente der
Umlenkvorrichtungen der zweiten Bahnflihrungsvorrich-
tung auf einer zweiten Schar paralleler Geraden ange-
ordnet sind, wobei die Geraden der ersten Schar die
Geraden der zweiten Schar nicht schneiden und ferner
insbesondere die Geraden der ersten Schar mittig in den
Zwischenrdumen zwischen den Geraden der zweiten
Schar verlaufen.

[0015] Der Pufferspeicher kann beispielsweise derart
ausgestaltet sein, dass das Flachmaterial entlang einer
naherungsweise vertikal hin und her verlaufenden Zick-
zacklinie umgelenkt wird. Die erste Bahnfiihrungsvor-
richtung und die zweite Bahnfiihrungsvorrichtung erstre-
cken sich gemaR einer solchen Ausfiihrungsform waa-
gerecht, d.h. ihre Umlenkvorrichtungen sind in einer
waagerechten Staffelrichtung nebeneinander angeord-
net. Die einzelnen Umlenkelemente dieser Umlenkvor-
richtungen sind in einer solchen Ausfiihrungsform ver-
tikal Ubereinander angeordnet. Ferner sind die Umlenk-
vorrichtungen der ersten und der zweiten Bahnfiihrungs-
vorrichtung versetzt zu einander angeordnet, so dass die
erste und die zweite Bahnfiihrungsvorrichtung ineinan-
der gefahren werden kénnen. In diesem eingefahrenen
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Zustand fluchten die Umlenkelemente der ersten und
zweiten Bahnfiihrungsvorrichtung in horizontaler Rich-
tung. Dies erleichtert das Einfadeln des Flachmaterials in
den Pufferspeicher.

[0016] Ferner kann gemaR einer solchen Ausfih-
rungsform eine Bahnfiihrung entlang der Transportstre-
cke realisiert werden, welche zwischen den einzelnen
Umlenkvorrichtungen der einander gegeniiberliegenden
Bahnfiihrungsvorrichtungen leicht schrag zur Vertikalen
verlauft. Das Flachmaterial berihrt sich entlang der
Transportstrecke auch bei doppellagiger Fuhrung nicht,
wodurch eine besonders materialschonende Speiche-
rung des bahnférmigen Flachmaterials realisiert werden
kann.

[0017] Das oben genannte Beispiel betrifft eine Puffe-
rung des Flachmaterials entlang einer vertikal hin und her
verlaufenden zickzackférmigen Transportstrecke. Ge-
maf einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel kann der Puf-
ferspeicher um 90° gedreht angeordnet sein. Bei einer
solchen Ausfiihrungsform erfolgt die Pufferung des
Flachmaterials entlang einer horizontal hin und her ver-
laufenden zickzackformigen Transportstrecke.

[0018] GemaR einer weiteren vorteilhaften Ausfiih-
rungsform ist der Pufferspeicher dadurch fortgebildet,
dass die Umlenkelemente einer einzigen Umlenkvorrich-
tung dazu ausgestaltet und eingerichtet sind, das Flach-
material entlang von Kreisbogensegmenten unter-
schiedlich grof3er Radien umzulenken, wobei die Um-
lenkelemente insbesondere Umlenkrollen mit unter-
schiedlich grof3en Radien sind, und wobei die Bahnfiih-
rungsvorrichtung der jeweils gegeniiberliegenden Bahn-
fihrungsvorrichtung zugewandte innenliegende Umlen-
kelemente und abgewandte aulRenliegende Umlenkele-
mente aufweist, wobei die innenliegenden
Umlenkelemente dazu ausgestaltet und eingerichtet
sind, das Flachmaterial entlang eines Kreisbogenseg-
ments mit geringerem Radius umzulenken also die au-
Renliegenden Umlenkelemente.

[0019] Vorteilhaft ist ein derartiger Pufferspeicher da-
durch fortgebildet, dass das bahnférmige Flachmaterial
abwechselnd zwischen einem innenliegenden Umlenk-
element einer Umlenkvorrichtung der ersten Bahnfiih-
rungsvorrichtung und einem auf3enliegenden Umlenk-
element einer Umlenkvorrichtung der zweiten Bahnfih-
rungsvorrichtung fiihrbar ist und umgekehrt.

[0020] Die Aufgabe wird ferner geldst durch einen
Pufferspeicher fir bahnférmiges Flachmaterial der Ta-
bak verarbeitenden Industrie, aufweisend:

- eine erste Bahnflhrungsvorrichtung mit zumindest
zwei in einer Staffelrichtung nebeneinander ange-
ordneten Umlenkvorrichtungsblécken, jeweils auf-
weisend eine Mehrzahl von Umlenkelementen und

- eine der ersten Bahnfiihrungsvorrichtung gegen-
Uberliegend angeordnete und in einer quer zur Staf-
felrichtung verlaufenden Verfahrrichtung gegentber
dieser verfahrbare zweite Bahnflihrungsvorrichtung
mit zumindest zwei in der Staffelrichtung nebenei-
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nander angeordneten Umlenkvorrichtungsblocken,
jeweils aufweisend eine Mehrzahl von Umlenkele-
menten, wobei

die Umlenkelemente der Umlenkvorrichtungsblécke
der ersten und der zweiten Bahnflhrungsvorrich-
tung in einer quer zur Staffelrichtung und der Ver-
fahrrichtung verlaufenden Stapelrichtung versetzt
nebeneinander angeordnet sind, wobei die Umlenk-
vorrichtungsblécke derart angeordnet sind, dass
das Flachmaterial von einem ersten Umlenkelement
des ersten Umlenkvorrichtungsblocks der ersten
Bahnfiihrungs-vorrichtung zu einem ersten Umlenk-
element eines ersten Umlenkvorrichtungsblocks der
zweiten Bahnflhrungsvorrichtung, von dort zu ei-
nem ersten Umlenkelement eines zweiten Bahnfiih-
rungsblocks der ersten Bahnfiihrungsvorrichtung
und weiter zu einem ersten Umlenkelement eines
zweiten Umlenkvorrichtungsblocks der zweiten
Bahnflihrungsvorrichtung und von dort zurlick zu
einem dem ersten Umlenkelement des ersten Um-
lenkvorrichtungsblocks der ersten Bahnfliihrungs-
vorrichtung benachbarten zweiten Umlenkelement
des ersten Umlenkvorrichtungsblocks der ersten
Bahnflihrungsvorrichtung fiihrbar ist.

[0021] Ausgehend von dem zweiten Umlenkelement
erfolgt die Bahnflihrung prinzipiell wie oben flr das erste
Umlenkelement beschrieben. Die Ubergabe erfolgt am
Ende dieses Durchlaufs an ein drittes Umlenkelement,
welche in Stapelrichtung benachbarte zu dem zweiten
Umlenkelement angeordnet ist. Die Speicherung des
Flachmaterials kann diesen Prinzip folgend fortgesetzt
werden, bis das letzte Umlenkelement des Umlenkvor-
richtungsblocks erreicht ist.

[0022] GemaR der genannten Ausfihrungsform kann
ein kompakter Pufferspeicher angegeben werden, des-
sen Konstruktion durch den Einsatz von Umlenkvorrich-
tungsbloécken vereinfacht werden konnte.

[0023] Die Umlenkelement sind beispielsweise dazu
eingerichtet eine Umlenkung entlang eines Kreisbogen-
segments zu bewirken. Beispielsweise handelt es sich
bei den Umlenkelementen um Umlenkrollen. Die Umlen-
kelemente kdnnen rotierend oder rotierbar ausgefiihrt
sein. Eine Rotationsachse liegt beispielsweise parallel
zu der Stapelrichtung des jeweiligen Umlenkvorrich-
tungsblocks.

[0024] Durch die Umlenkung des Flachmaterials ent-
lang unterschiedlich grolRer Kreisbogensegmente, d.h.
entlang von Kreisbogensegmenten mit unterschiedlich
groBen Radien, kann vermieden werden, dass sich das
Flachmaterial im Bereich der Umlenkelemente und im
Bereich der zwischen den Umlenkelementen gegen-
Uberliegender  Umlenkvorrichtungen  verlaufenden
Transportstrecke beriihrt. Es kann eine besonders ma-
terialschonende Umlenkung des Flachmaterials reali-
siert werden.

[0025] Gemal einer weiteren vorteilhaften Ausfiih-
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rungsform ist der Pufferspeicher fortgebildet durch zu-
mindest eine Flachmaterial-Unterstitzungsvorrichtung,
die sich entlang einer Transportstrecke des Flachma-
terials zwischen der ersten und zweiten Bahnfiihrungs-
vorrichtung erstreckt.

[0026] Ein Pufferspeicher geman dieser Ausfiihrungs-
form ist insbesondere zur Pufferung von Flachmaterial
geeignet, welches eine schonende Behandlung erfor-
dert, beispielsweise, weil es empfindlich gegeniiber Zug-
belastungen ist. Insbesondere ist der Pufferspeicher fiir
die Speicherung von RECON-Material geeignet. Die
Flachmaterial-Unterstutzungsvorrichtung umfasst bei-
spielsweise einen beweglichen Trager, der in einer zur
Transportgeschwindigkeit des Flachmaterials ange-
passten Geschwindigkeit gemeinsam mit dieser entlang
der Transportstrecke bewegt wird. Durch die Bewegung
des Tragers findet keine Relativbewegung zwischen
dem Trager und dem Flachmaterial statt, was eine be-
sonders materialschonende Unterstiitzung des Flach-
materials ermdglicht. Beispielsweise ist der Trager eine
Bahn, welche Uber entsprechende Umlenkelemente,
beispielsweise Umlenkrollen, gefiihrt ist.

[0027] Die Flachmaterial-Unterstitzungsvorrichtung
kann aul’erdem ein Luftsystem umfassen, mit dem eine
in Richtung des Tragers gerichtete Saugwirkung auf das
Flachmaterial ausgelibt wird. So kann das Flachmaterial
auf der Transportstrecke zwischen den Umlenkvorrich-
tungen in Kontakt mit dem Trager gebracht werden,
wodurch eine zuverlassige Unterstlitzung des Flachma-
terials sichergestellt wird. Eine Flachmaterialunterstit-
zungsvorrichtung ist insbesondere dann vorteilhaft,
wenn der Pufferspeicher derart ausgebildet ist, dass
die Transportstrecke eine horizontal hin und her verlau-
fende Zickzacklinie beschreibt. Die Flachmaterialunters-
tutzungsvorrichtung kann in einem solchen Fall den Ein-
fluss der Schwerkraft auf das Flachmaterial kompensie-
ren.

[0028] Gemal einer weiteren vorteilhaften Ausfiih-
rungsform ist der Pufferspeicher dadurch fortgebildet,
dass die erste und die zweite Bahnflihrungsvorrichtung
verfahrbar sind, so dass zur Veranderung einer Spei-
cherkapazitat ein Abstand zwischen der ersten und der
zweiten Bahnfiihrungsvorrichtung veranderbar ist.
[0029] Ein Pufferspeicher mit variabler Speicherkapa-
zitat ist vor allem dann vorteilhaft, wenn dieser beispiels-
weise zwischen einer Flachbahnbereitstellungsvorrich-
tung und einer Maschine der Tabak verarbeitenden In-
dustrie angeordnet ist, wobei die Maschine einen konti-
nuierlichen Produktionsprozess durchfiihrt, wohingegen
der Speicher von Zeit zu Zeit eine Unterbrechung der
Bereitstellung des Flachmaterials erfordert, beispiels-
weise aufgrund eines Bobinenwechsels. Wahrend der
Zeitspanne, zu der die Bereitstellung des Flachmaterials
unterbrochen ist, kann zur Sicherstellung des kontinuier-
lichen Produktionsprozesses das Flachmaterial dem
Pufferspeicher entnommen werden. Wahrend dieses
Vorgangs verringert der Pufferspeicher seine Speicher-
kapazitat, so dass, obwohl eingangsseitig kein Flach-
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material nachgefiihrt wird, ausgangsseitig kontinuierlich
Flachmaterial bereitgestellt werden kann. In der sich
anschlielRenden Produktionsphase, in der beispielswei-
se von der Flachbahnbereitstellungsvorrichtung wieder
Flachmaterial in den Produktionsprozess zugefiihrt wird,
kann diese Zuflihrung mit gegeniiber der Produktions-
geschwindigkeit der nachgelagerten Maschine erhohter
Geschwindigkeit erfolgen. Der hierdurch entstehende
Uberschuss des Flachmaterials kann durch VergréRe-
rung der Speicherkapazitat des Pufferspeichers aufge-
fangen werden.

[0030] Der Pufferspeicher gemaR Aspekten der Erfin-
dung ist ferner insbesondere dadurch fortgebildet, dass
die erste oder die zweite Bahnfiihrungsvorrichtung eine
Flachmaterial-Ruckfihrvorrichtung aufweist, die als By-
pass ausgestaltet und dazu eingerichtet ist, das Flach-
material in zumindest ndherungsweise Staffelrichtung
von einem Ende der Bahnflihrungsvorrichtung unter
Auslassung der Umlenkvorrichtungen zu einem gegen-
Uberliegenden zweiten Ende der Bahnfiihrungsvorrich-
tung zu flhren.

[0031] Mithilfe der Flachmaterial-Ruckfiihrvorrichtung
ist es moglich, dass auch bei doppellagiger Bahnfiihrung
das Flachmaterial an einer Seite dem Pufferspeicher
zugefiihrt und an der gegeniiberliegenden Seite entnom-
men wird. Die Integration des Pufferspeichers in beste-
hende Produktionsanlagen ist somit vereinfacht.

[0032] Die Aufgabe wird ferner gel6st durch eine Ma-
schine der Tabak verarbeitenden Industrie, aufweisend,
in einer Materialstromrichtung hintereinander angeord-
net, eine Flachmaterial-Bereitstellungsvorrichtung, ins-
besondere einen Bobinenwechsler, mit der bahnférmi-
ges Flachmaterial von zumindest einer Bobine bereit-
stellbar ist, eine Splicevorrichtung, einen Pufferspeicher
gemalf einer oder mehrerer der zuvor genannten Aus-
fuhrungsformen und eine Strangformungsvorrichtung,
die dazu eingerichtet ist, unter Verarbeitung des bahn-
férmigen Flachmaterials einen Strang der Tabak verar-
beitenden Industrie zu formen.

[0033] Auf eine solche Maschine treffen gleiche oder
ahnliche Vorteile zu, wie sie bereits zuvor im Hinblick auf
den Pufferspeicher selbst erwahnt wurden. Ferner weist
eine solche Maschine den Vorteil auf, dass durch die
Integration des Pufferspeichers in die Maschine ein kon-
tinuierlicher Produktionsprozess mit der Maschine aus-
geflhrt werden kann.

[0034] Vorteilhaft ist eine solche Maschine dadurch
fortgebildet, dass ein erstes Zugwalzenpaar, welches
zum Transport des Flachmaterials eingerichtet ist, zwi-
schen der Flachmaterial-Bereitstellungsvorrichtung und
dem Pufferspeicher, insbesondere zwischen der Splice-
vorrichtung und dem Pufferspeicher, angeordnet ist, un-
d/oder ein zweites Zugwalzenpaar zwischen dem Puffer-
speicher und der Strangformungsvorrichtung angeord-
net ist.

[0035] Die Verwendung von Zugwalzenpaaren, be-
trachtet in Materialstromrichtung, vor und hinter dem
Pufferspeicher erlaubt vorteilhaft eine Férderung des
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Flachmaterials in dem Pufferspeicher, ohne dass sich die
Verwendung des Pufferspeichers auf die Bahnspannung
des Flachmaterials in den tbrigen Abschnitten der Ma-
schine auswirkt. Die beiden Zugwalzenpaare fiihren also
zu einer Zugentlastung, durch die die Maschine so be-
trieben werden kann, als ob sie keinen Pufferspeicher
aufweist. Der Einsatz der beiden Zugwalzenpaare ist
ferner vorteilhaft, da in dem Pufferspeicher eine grolle
Bahnlange vorliegt. Dementsprechend muss zur Foérde-
rung des Flachmaterials durch den Pufferspeicher ein
Widerstand tberwunden werden, der, bei Verzicht auf die
Zugwalzenpaare, durch eine hdéhere Bahnspannung
ausgeglichen werden musste. Die Zugfestigkeit von
Flachbahnen der Tabak verarbeitenden Industrie ist je-
doch bei manchen Materialien nicht sehr hoch, beispiels-
weise bei RECON. Soll ein solches Material in dem
Pufferspeicher gespeichert werden, lasst sich die Bahn-
spannung nicht beliebig erhdhen, was ggf. zur Folge
hatte, dass das Speichervolumen des Pufferspeichers
nicht sehr hoch gewahlt werden kann. Andere Materia-
lien der Tabak verarbeitenden Industrie, beispielsweise
Suszeptorstreifen, weisen zwar eine hohe Zugfestigkeit
auf, es ist jedoch teilweise unerwtiinscht, diese beliebig
zuerhohen. Einerseits kann die Verarbeitung unter hoher
Bahnspannung Anpassungen im Produktionsablauf er-
fordern, andererseits kann es unerwiinscht sein, die
Flachbahn hohen Bahnspannungen auszusetzten, bei-
spielsweise, weil dies die Eigenschaften der Flachbahn
verandert.

[0036] Eine solche Maschine der Tabak verarbeiten-
den Industrie ist gemal einer weiteren Ausfihrungsform
dadurch fortgebildet, dass eine erste Bahnspannungs-
einstellvorrichtung in Materialstromrichtung stromauf-
warts des ersten Zugwalzenpaars, insbesondere zwi-
schen der Splicevorrichtung und dem ersten Zugwalzen-
paar, und/oder eine zweite Bahnspannungseinstellvor-
richtung in Materialstromrichtung stromabwarts des
zweiten Zugwalzenpaars, insbesondere zwischen dem
zweiten Zugwalzenpaar und der Strangformungsvorrich-
tung, und/oder eine dritte Bahnspannungseinstellvor-
richtung zwischen dem ersten und zweiten Zugwalzen-
paar angeordnet sind/ist.

[0037] Bei den Bahnspannungseinstellvorrichtungen
handelt es sich beispielsweise um sogenannte Tanzer.
Mit den Bahnspannungseinstellvorrichtungen kann die
Bahnspannung des bahnférmigen Flachmaterials in den
betreffenden Abschnitten, beispielsweise im Pufferspei-
cher selbst, stromaufwarts des Pufferspeichers und auch
stromabwarts des Pufferspeichers separat gesteuert un-
d/oder geregeltwerden. Dies wirkt sich vorteilhaft aufden
Produktionsprozess aus.

[0038] Die Maschine der Tabak verarbeitenden Indust-
rie ist ferner gemal einer weiteren Ausflihrungsform
dadurch fortgebildet, dass sie eine Steuer- und/oder
Regelvorrichtung aufweist, die ausgebildet und einge-
richtet ist, ein Speichervolumen des Pufferspeichers,
insbesondere einen Abstand zwischen der ersten Bahn-
fihrungsvorrichtung und der gegeniberliegend ange-
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ordneten zweiten Bahnfuhrungsvorrichtung, in Abhan-
gigkeit von einer Betriebszustandsvariablen der Flach-
material-Bereitstellungsvorrichtung und/oder der Splice-
vorrichtung zu steuern und/oder zu regeln.

[0039] Eine steuer- und/oder regelungstechnische
Kopplung zwischen dem Pufferspeicher und der Flach-
material-Bereitstellungsvorrichtung und/oder der Splice-
vorrichtung erlaubt es vorteilhaft, das Speichervolumen
des Pufferspeichers in Abhangigkeit von einem Bobinen-
wechsel zu steuern. Bei der Betriebszustandsvariablen
handelt es sich insbesondere um eine Variable, welche
beispielsweise binar angibt, dass ein Bobinenwechsel
durchgeflihrt wird oder eben nicht. Es kann gemaf weite-
rer Ausflihrungsformen vorgesehen sein, dass die Be-
triebszustandsvariable derart ausgestaltet ist, dass auch
bereits in dem Moment, in dem ein Bobinenwechsel kurz
bevorsteht, das Speichervolumen aufgrund der geringe-
ren von der Flachmaterial-Bereitstellungsvorrichtung be-
reitgestellten Lange oder Menge des bahnférmigen
Flachmaterials angepasst wird. Gemal einer solchen
Ausflihrungsform ist die Betriebszustandsvariable nicht
als binére Variable ausgestaltet, sondern beispielsweise
S0, dass sie einen bestimmten Wert annimmt, der mit der
bereitgestellten Lange oder Menge des bahnférmigen
Flachmaterials pro Zeiteinheit korreliert. Dieser Wert
kann in der Betriebszustandsvariablen analog oder di-
gital kodiert sein. Beispielsweise kann bereits kurz vor
einem Bobinenwechsel die Geschwindigkeit, mit der das
bahnférmige Flachmaterial bereitgestellt wird, sinken.
Das Speichervolumen wirde in Reaktion hierauf und
zur Aufrechterhaltung eines konstanten Materialflusses
stromabwarts des Pufferspeichers, verringert. Material,
welches von der Flachmaterial-Bereitstellungsvorrich-
tung aufgrund des Bobinenwechsels nicht bereitgestellt
werden kann, wird durch den Pufferspeicher bereitge-
stellt. Dabei kann das Speichervolumen des Pufferspei-
chersindem Male verringert werden, dass die geringere
Geschwindigkeit, mit der die Flachmaterial-Bereitstel-
lungsvorrichtung bahnférmiges Flachmaterial bereit-
stellt, ausgeglichen wird. Wahrend des eigentlichen Bo-
binenwechsels wird das Flachmaterial ausschlief3lich
aus dem Pufferspeicher dem Produktionsprozess bereit-
gestellt. Nach erfolgtem Bobinenwechsel und dem An-
laufen des bahnformigen Flachmaterials aus der neuen
Bobine kann das Speichervolumen des Pufferspeichers
wieder erhoht werden, so dass, wiederum unter Beibe-
haltung eines konstanten stromabwarts des Pufferspei-
chers vorhandenen Materialflusses, der Speicher wieder
aufgefllt wird.

[0040] Die Aufgabe wird ferner geldst durch ein Ver-
fahren zum Betreiben eines Pufferspeichers fiir bahn-
férmiges Flachmaterial der Tabak verarbeitenden Indust-
rie, wobei der Pufferspeicher aufweist:

- eine erste Bahnfiihrungsvorrichtung mit einer Mehr-
zahl von in einer Staffelrichtung nebeneinander an-
geordneten Umlenkvorrichtungen und

- eine der ersten Bahnflihrungsvorrichtung gegen-
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Uberliegend angeordnete zweite Bahnfiihrungsvor-
richtung mit einer Mehrzahl von in der Staffelrichtung
nebeneinander angeordneten Umlenkvorrichtun-
gen, wobei
die Umlenkvorrichtungen der ersten und zweiten
Bahnfiihrungsvorrichtung in der Staffelrichtung ver-
setzt zueinander angeordnet sind, und

- die Umlenkvorrichtungen jeweils eine Mehrzahl von
Umlenkelementen umfassen,
die folgenden Schritte umfassend:

Puffern des Flachmaterials, indem dieses ab-
wechselnd zwischen einer Umlenkvorrichtung
der ersten Bahnflihrungsvorrichtung und einer
Umlenkvorrichtung der zweiten Bahnfiihrungs-
vorrichtung gefihrt wird, wobei

das Flachmaterial den Pufferspeicher entlang
einer Transportstrecke mehrfach und in unter-
schiedlichen Richtungen durchlauftund vonden
Umlenkelementen einer einzigen Umlenkvor-
richtung mit einander entgegengesetzten
Transportrichtungen umgelenkt wird.

[0041] Auf das Verfahren zum Betreiben des Puffer-
speichers treffen gleiche oder ahnliche Vorteile zu, wie
sie bereits im Hinblick auf den Pufferspeicher selbst
erwahnt wurden, so dass auf Wiederholungen verzichtet
werden soll.

[0042] Das Verfahren ist bevorzugt dadurch fortgebil-
det, dass das Flachmaterial an den Umlenkelementen
einer einzigen Umlenkvorrichtung entlang von Kreisbo-
gensegmenten unterschiedlich groBer Radien umge-
lenkt wird, wobei die Umlenkelemente insbesondere
Umlenkrollen mit unterschiedlich groen Radien sind,
und wobei die Bahnflihrungsvorrichtung der jeweils ge-
genuberliegenden Bahnfuhrungsvorrichtung zugewand-
te innenliegende Umlenkelemente und abgewandte au-
Renliegende Umlenkelemente aufweist, wobei das
Flachmaterial an den innenliegenden Umlenkelementen
entlang eines Kreisbogensegments mit geringerem Ra-
dius umgelenkt wird als an den auf3enliegenden Umlen-
kelementen, wobei insbesondere das bahnférmige
Flachmaterial abwechselnd zwischen einem innenlie-
genden Umlenkelement einer Umlenkvorrichtung der
ersten Bahnfiihrungsvorrichtung und einem aufRenlie-
genden Umlenkelement einer Umlenkvorrichtung der
zweiten Bahnflihrungsvorrichtung gefiihrt wird und um-
gekehrt.

[0043] Ferner wird die Aufgabe gelést durch ein Ver-
fahren zum Betreiben eines Pufferspeichers fur bahn-
formiges Flachmaterial der Tabak verarbeitenden Indust-
rie, wobei der Pufferspeicher aufweist:

- eine erste Bahnflhrungsvorrichtung mit zumindest
zwei in einer Staffelrichtung nebeneinander ange-
ordneten Umlenkvorrichtungsblécken, jeweils auf-
weisend eine Mehrzahl von Umlenkelementen und

- eine der ersten Bahnfiihrungsvorrichtung gegen-
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Uberliegend angeordnete und in einer quer zur Staf-
felrichtung verlaufenden Verfahrrichtung gegentiber
dieser verfahrbare zweite Bahnfiihrungsvorrichtung
mit zumindest zwei in der Staffelrichtung nebenei-
nander angeordneten Umlenkvorrichtungsblocken,
jeweils aufweisend eine Mehrzahl von Umlenkele-
menten, wobei die Umlenkelemente der Umlenkvor-
richtungsblécke der ersten und der zweiten Bahn-
fuhrungsvorrichtung in einer quer zur Staffelrichtung
und der Verfahrrichtung verlaufenden Stapelrich-
tung versetzt nebeneinander angeordnet sind, wo-
bei das Flachmaterial entlang der Umlenkvorrich-
tungsblocke wie folgt gefuhrt wird:

das Flachmaterial wird von einem ersten Umlenk-
element des ersten Umlenkvorrichtungsblocks der
ersten Bahnfiihrungsvorrichtung zu einem ersten
Umlenkelement eines ersten Umlenkvorrichtungsb-
locks der zweiten Bahnfuhrungsvorrichtung, von
dort zu einem ersten Umlenkelement eines zweiten
Bahnfiihrungsblocks der ersten Bahnfiihrungsvor-
richtung und weiter zu einem ersten Umlenkelement
eines zweiten Umlenkvorrichtungsblocks der zwei-
ten Bahnflhrungsvorrichtung und von dort zurtick zu
einem dem ersten Umlenkelement des ersten Um-
lenkvorrichtungsblocks der ersten Bahnfilihrungs-
vorrichtung benachbarten zweiten Umlenkelement
des ersten Umlenkvorrichtungsblocks der ersten
Bahnfuhrungsvorrichtung gefuhrt.

[0044] Aufdas Verfahren treffen gleiche oder dhnliche
Vorteile und Weiterbildungsaspekte zu, wie sie zuvor
bereits im Hinblick auf die entsprechende Vorrichtung
erwahnt wurden.

[0045] SchlieRlich wird die Aufgabe geldst durch ein
Verfahren zum Betreiben einer Maschine der Tabak ver-
arbeitenden Industrie gemaf einem oder mehreren der
zuvor genannten Ausfiihrungsformen, wobei das bahn-
férmige Flachmaterial von der zumindest einen Bobine
der Flachmaterial-Bereitstellungsvorrichtung, insbeson-
dere des Bobinenwechslers, bereitgestellt wird und in
Materialstromrichtung der Splicevorrichtung zugefuhrt
wird. Das Flachmaterial wird ferner dem Pufferspeicher
zugefiihrt und in diesem gepuffert, wobei das Flachma-
terial in Materialstromrichtung stromabwarts des Puffer-
speichers der Strangformungsvorrichtung zugefiihrt und
in der Strangformungsvorrichtung unter Verarbeitung
des Flachmaterials zu einem Strang der Tabak verarbei-
tenden Industrie geformt wird.

[0046] Aufdas Verfahren zum Betreiben der Maschine
der Tabak verarbeitenden Industrie treffen gleiche oder
ahnliche Vorteile zu, wie sie bereits zuvor im Hinblick auf
die Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie selbst
erwahnt wurden.

[0047] Das Verfahren ist gemaR einer Ausflihrungs-
form ferner dadurch fortgebildet, dass Flachmaterial von
dem ersten und zweiten Zugwalzenpaar transportiert
wird, wobei insbesondere die Maschine gemafs der zuvor
genannten Ausfiihrungsform ausgebildet ist und in ei-
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nem ersten Bahnabschnitt in Materialstromrichtung
stromaufwarts des ersten Zugwalzenpaars, insbesonde-
re in einem ersten Bahnabschnitt zwischen der Splice-
vorrichtung und dem ersten Zugwalzenpaar, eine Bahn-
spannung des Flachmaterials mit der ersten Bahnspan-
nungseinstellvorrichtung eingestellt, gesteuert und/oder
geregelt wird, und/oder in einem zweiten Bahnabschnitt
in Materialstromrichtung stromabwarts des zweiten Zug-
walzenpaars, insbesondere in einem zweiten Bahnab-
schnitt zwischen dem zweiten Zugwalzenpaar und der
Strangformungsvorrichtung, eine Bahnspannung des
Flachmaterials mit der zweiten Bahnspannungseinstell-
vorrichtung eingestellt, gesteuert und/oder geregelt wird,
und/oder in einem dritten Bahnabschnitt, der zwischen
dem ersten und zweiten Zugwalzenpaar zumindest ab-
schnittsweise, insbesondere Uiberwiegend, ferner insbe-
sondere zu zumindest 80%, weiterhin insbesondere zu
zumindest 90%, innerhalb des Pufferspeichers verlauft,
eine Bahnspannung des Flachmaterials mit der dritten
Bahnspannungseinstellvorrichtung  eingestellt, ge-
steuert und/oder geregelt wird.

[0048] GemaR einerweiteren Ausflihrungsformist das
Verfahren schliellich dadurch fortgebildet, dass die
Steuer- und/oder Regelvorrichtung das Speichervolu-
men des Pufferspeichers, insbesondere einen Abstand
zwischen der ersten Bahnflihrungsvorrichtung und der
gegeniberliegend angeordneten zweiten Bahnfiih-
rungsvorrichtung, in Abhangigkeit von einer Betriebs-
zustandsvariablen der Flachmaterial-Bereitstellungsvor-
richtung und/oder der Splicevorrichtung steuert und/oder
regelt.

[0049] Die folgenden Aspekte kdnnen vorteilhaft mit
einer oder mehreren der zuvor genannten Ausflihrungs-
formen kombiniert werden oder vorteilhafte

[0050] Weiterbildungen einer oder mehrerer dieser
Ausfiihrungsformen darstellen:

Das bahnférmige Flachmaterial kann rekonstituiertes
Tabakmaterial oder ein Umhullungsmaterial, beispiels-
weise ein Umhillungspapier, sein. Das bahnférmige
Flachmaterial kann wie folgt ausgebildet sein: als Tabak-
folie, Metallfolie, Kunststofffolie, Papierbahn, Pappe-
bahn, oder als zellulosehaltiges Vlies. Das Flachmaterial
kann insbesondere mit einer einzigen Schicht oder mit
mehreren Schichten ausgebildet sein. Dabei konnen die
Schichten die gleiche Zusammensetzung oder auch un-
terschiedliche Zusammensetzungen aufweisen.

[0051] Der Susceptorstreifen kann ein Material auf-
weisen, das induktiv erwarmbar ist. Der Susceptorstrei-
fen kann ein- oder mehrschichtig aufgebaut sein, wobei
insbesondere eine Schicht aus oder mit rostfreiem Stahl
und/oder eine Schicht aus oder mit Nickel enthalten ist.
[0052] Der Susceptorstreifen kann eine Breite zwi-
schen 1,5 mm und 5,5 mm, insbesondere zwischen 3
mm und 4,5 mm, ferner insbesondere zwischen 3,1 mm
und 4,9 mm, ferner insbesondere zwischen 3,1 mm und
3,9 mm, ferner insbesondere zwischen 4,1 mm und 4,9
mm aufweisen.

[0053] Der Susceptorstreifen kann ferner eine Dicke
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zwischen 0,035 mm und 0,13 mm, insbesondere eine
Dicke zwischen 0,055 mm und 0,095 mm aufweisen,
ferner insbesondere zwischen 0,055 mm und 0,065
mm, ferner insbesondere zwischen 0,065 mm und
0,085 mm.

[0054] Das Flachmaterial kann auf einer Bobinen be-
reitgestellt werden. Eine Bobine kann eine Tabakfolie,
eine Metallfolie, eine Kunststofffolie, eine Papierbahn,
eine Pappebahn, oder ein zellulosehaltiges Vlies auf-
weisen. Das auf der Bobine bereitgestellte Flachmaterial
kann ferner eine einzige Schicht oder mehrere Schichten
aufweisen, wobei die Schichten eine gleiche oder eine
unterschiedliche Zusammensetzung aufweisen.

[0055] Das Flachmaterial kann in Form einer spiralfor-
migen Wicklung in radialer Richtung oder zumindest
abschnittsweise spiralférmigen Wicklung in radialer
Richtung und/oder wendelférmigen Wicklung in axialer
Richtung oder zumindest abschnittsweise wendelférmi-
gen Wicklung in axialer Richtung der Bobine, insbeson-
dere in Richtung der Drehachse der Bobine, vorgesehen
sein.

[0056] Eine Bobine oder mehrere Bobinen kénnen in
einer Flachmaterial-Bereitstellungsvorrichtung, insbe-
sondere einem Bobinenwechsler angeordnet sein, ins-
besondere drehantreibbar um eine Drehachse der Bo-
bine.

[0057] Der Pufferspeicher kann eine Speicherlange
aufweisen, welche die Zwischenspeicherung von bahn-
férmigem Flachmaterial mit einer Lange von mindestens
15 m erlaubt. Insbesondere betragt die Speicherlange
zwischen 20 m und 30 m.

[0058] Die Umlenkvorrichtungen kénnen aus Metall,
beispielsweise aus Stahl, hergestellt sein. Diese Aus-
fiihrung verringert den in dem Pufferspeicher auftreten-
den Verschlei® an den Umlenkvorrichtungen.

[0059] Weitere Merkmale der Erfindung werden aus
der Beschreibung erfindungsgemaRer Ausfiihrungsfor-
men zusammen mit den Anspriichen und den beigeflig-
ten Zeichnungen ersichtlich. Erfindungsgemafie Ausfih-
rungsformen kénnen einzelne Merkmale oder eine Kom-
bination mehrerer Merkmale erfillen.

[0060] Die Erfindung wird nachstehend ohne Be-
schrankung des allgemeinen Erfindungsgedankens an-
hand von Ausflihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf
die Zeichnungen beschrieben, wobei bezlglich aller im
Text nicht ndher erlauterten erfindungsgemafen Einzel-
heiten ausdriicklich auf die Zeichnungen verwiesen wird.
Es zeigen:

Fig. 1 einen Pufferspeicher in schematisch ver-
einfachter Seitenansicht,

Fig. 2 einen Pufferspeicher in eingefahrenem
Zustand, in welchem das Flachmaterial
leicht eingefadelt werden kann,

Fig. 3 eine Detailansicht eines Pufferspeichers,

dessen Umlenkvorrichtungen jeweils drei
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Umlenkelemente aufweisen,
Fig. 4 einen weiteren Pufferspeicher, dessen
Transportstrecke entlang einer horizontal
hin und her verlaufenden Zickzacklinie ori-
entiert ist,
Fig. 5 eine Maschine der Tabak verarbeitenden
Industrie mit einem Pufferspeicher, in
schematischer Darstellung und
Fig. 6a),b) einen weiteren Pufferspeicher in schema-
tisch vereinfachter Perspektivansicht in
ausgefahrenem Zustand mit hohem Spei-
chervolumen (Fig. 6a)) und in eingefahre-
nem Zustand mit geringem Speichervolu-
men (Fig. 6b)).

[0061] Im Rahmen der Erfindung sind Merkmale, die
mit "insbesondere" oder "vorzugsweise" gekennzeichnet
sind, als fakultative Merkmale zu verstehen.

[0062] In den Zeichnungen sind jeweils gleiche oder
gleichartige Elemente und/oder Teile mit denselben Be-
zugsziffern versehen, so dass von einer erneuten Vor-
stellung jeweils abgesehen wird.

[0063] Fig. 1 zeigt einen Pufferspeicher 2 fiir bahn-
formiges Flachmaterial 4 der Tabak verarbeitenden In-
dustrie in schematisch vereinfachter Seitenansicht. Der
Pufferspeicher 2 umfasst eine erste Bahnflihrungsvor-
richtung 61 und eine dieser gegeniiberliegend angeord-
nete zweite Bahnfiihrungsvorrichtung 62. Die Bahnfih-
rungsvorrichtungen 61, 62 sollen allgemein auch mit
Bezugszeichen 6 bezeichnet werden.

[0064] Die erste Bahnfiihrungsvorrichtung 61 umfasst
eine Mehrzahl von in einer Staffelrichtung S nebeneinan-
der angeordneten Umlenkvorrichtungen 81_1 bis 81_6,
von denen aus Griinden der Ubersichtlichkeit nur einige
mit Bezugszeichen versehen sind. Die zweite Bahnfih-
rungsvorrichtung 62 umfasst ebenfalls eine Mehrzahl
von in Staffelrichtung S nebeneinander angeordneten
Umlenkvorrichtungen 82_1 bis 82_6, von denen eben-
falls nur einige mit Bezugszeichen versehen sind. Allge-
mein sollen die Umlenkvorrichtungen auch mit Bezugs-
zeichen 8 bezeichnet werden.

[0065] Die Umlenkvorrichtungen 81_1 bis 81_6 der
ersten Bahnfuhrungsvorrichtung 61 sind in Staffelrich-
tung S versetzt zu den Umlenkvorrichtungen 82_1 bis
82_6 der zweiten Bahnfiihrungsvorrichtung 62 angeord-
net. Diese versetzte Anordnung der Umlenkvorrichtun-
gen81_1bis81_6und82_1bis82_6 erlaubtes, die erste
und die zweite Bahnflhrungsvorrichtung 61, 62 quer zur
Staffelrichtung S soweit zu verfahren, d.h. einen Abstand
zwischen den Bahnflihrungsvorrichtungen 61, 62 zu ver-
andern, dass die Umlenkvorrichtungen 81_1 bis 81_6
und 82_1 bis 82_6 fluchtend zueinander angeordnet
sind. Dieser eingefahrene Zustand des Pufferspeichers
2 ist in Fig. 2 gezeigt. Eine Veranderung des Abstands
zwischen den Bahnfiihrungsvorrichtungen 61, 62 erlaubt
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es, die Speicherkapazitat des Pufferspeichers 2 zu vera-
ndern.

[0066] Wiederum bezugnehmend auf Fig. 1 wird das
Flachmaterial 4, bei dem es sich beispielsweise um
RECON-Material handelt, abwechselnd zwischen einer
Umlenkvorrichtung 81_1 bis 81_6 der ersten Bahnflh-
rungsvorrichtung 61 und einer Umlenkvorrichtung 82_1
bis 82_6 der zweiten Bahnflihrungsvorrichtung 62 ge-
fuhrt. Jede der Umlenkvorrichtungen 8 umfasst eine
Mehrzahl von Umlenkelementen, die allgemein mit Be-
zugszeichen 9 bezeichnet werden sollen. Beispielhaft
umfasst jede Umlenkvorrichtung 8 innenliegende Um-
lenkelemente 9_1 und auflenliegende Umlenkelemente
9 2. Aus Griinden der Ubersichtlichkeit sind beispielhaft
lediglich fur die dritte Umlenkvorrichtung 81_3 und die
finfte Umlenkvorrichtung 82_5 die innen- und auf3en-
liegenden Umlenkelemente 9_1,9_2 mitBezugszeichen
versehen. Die Umlenkvorrichtungen 8 sind jeweils
gleichartig ausgestaltet, wobei die Umlenkvorrichtungen
81_1 bis 81_6 der ersten Bahnflihrungsvorrichtung 61
spiegelbildlich zu den Umlenkvorrichtungen 82_1 bis
82_6 der zweiten Bahnfiihrungsvorrichtung 62 angeord-
net sind. Auch die innenliegenden Umlenkelemente 9_1
und die auflenliegenden Umlenkelemente 9_2 der Um-
lenkvorrichtungen 8 sind jeweils gleichartig ausgestaltet.
Beispielsweise handelt es sich bei den innenliegenden
Umlenkelementen 9_1 um Umlenkrollen mit einem ers-
ten Radius und bei den au3enliegenden Umlenkelemen-
ten 9_2 um Umlenkrollen mit einem gréfRReren zweiten
Radius.

[0067] Beispielhaft wird das Flachmaterial 4 dem Puf-
ferspeicher 2 von rechts kommend zugefiihrt, eine For-
derrichtung des Flachmaterials 4 ist an verschiedenen
Stellen innerhalb des Pufferspeichers 2 mit Pfeilen an-
gedeutet. Das Flachmaterial 4 wird abwechselnd tber
jeweils ein innenliegendes Umlenkelement9_1 einer der
Bahnfiihrungsvorrichtungen 6 und ein aufenliegendes
Umlenkelement 9_2 der jeweils anderen Bahnfiihrungs-
vorrichtung 6 gefiihrt.

[0068] Die Bahnfiihrung erfolgt ausgehend von einem
Zulauf zunachst iber das innenliegende Umlenkelement
9 1 der ersten Umlenkvorrichtung 82_1 der zweiten
Bahnfiihrungsvorrichtung 62 und von dort aus zum au-
Renliegenden Umlenkelement 9_2 der ersten Umlenk-
vorrichtung 81_1 der ersten Bahnfiihrungsvorrichtung
61. Ausgehend von diesem aulenliegenden Umlenk-
element 9_2 der ersten Umlenkvorrichtung 81_1 der
ersten Bahnflihrungsvorrichtung 61 gelangt das Flach-
material 4 zu einem innenliegenden Umlenkelement9_2
der zweiten Umlenkvorrichtung 82_2 der zweiten Bahn-
fuhrungsvorrichtung 62. Die Bahnfiihrung setzt sich in
entsprechender Weise fort. Hat das Flachmaterial 4 den
Pufferspeicher 2 einmal in zickzackférmiger Bahn von
rechts nach links durchlaufen, erfolgt die Umlenkung das
Flachmaterials 4 an einem Richtungswechsel-Umlenk-
element 10, beispielsweise einer Umlenkrolle, und das
Flachmaterial 4 durchlauft den Pufferspeicher 2 erneut,
dieses Mal in versetzter zickzackférmiger Bahn und von
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links nach rechts. Konkret gelangt das Flachmaterial 4
ausgehend von dem Richtungswechsel-Umlenkelement
10 zum innenliegenden Umlenkelement 9_1 der sechs-
ten Umlenkvorrichtung 81_6 der ersten Bahnfiihrungs-
vorrichtung 61. Von dort gelangt das Flachmaterial 4 zum
auBenliegenden Umlenkelement 9_2 der sechsten Um-
lenkvorrichtung 82_6 der zweiten Bahnfiihrungsvorrich-
tung 62. Nachdem das Flachmaterial 6 den Pufferspei-
cher 2 wiederum abwechselnd Uber die innen- und au-
Renliegenden Umlenkelemente 9_1, 9 2 der einander
gegenuberliegenden Bahnflhrungsvorrichtungen 61, 62
bis zum rechten Ende durchlaufen hat, gelangt das
Flachmaterial 4 in eine Flachmaterial-Ruckfihrvorrich-
tung 12, die die Rickfiihr-Umlenkelemente 12_1 bis
12_3 umfasst. Die Flachmaterial-Rickfiihrvorrichtung
12 ist als Bypass ausgestaltet und beispielhaft dazu
eingerichtet, das Flachmaterial 4 zumindest naherungs-
weise in Staffelrichtung S von einem Ende der zweiten
Bahnfiihrungsvorrichtung 62 unter Auslassung der Um-
lenkvorrichtungen 82_1 bis 82_6 zum gegeniberliegen-
den Ende der Bahnfiihrungsvorrichtung 62 zu fiihren.
[0069] Das Flachmaterial 4 wird entlang einer Trans-
portstrecke T durch den Pufferspeicher 2 geflhrt. Bei-
spielhaft ist ein Abschnitt der Transportstrecke T mit
gestrichelter Linie zwischen dem fiinften Umlenkelement
82_5 der zweiten Bahnfiihrungsvorrichtung 62 und der
vierten Umlenkvorrichtung 81_4 der ersten Bahnfiih-
rungsvorrichtung 61 angedeutet. Das Flachmaterial wird
doppellagig entlang der Transportstrecke T gefiihrt. Im
Bereich der Transportstrecke T wird das Flachmaterial 4
in einander entgegengesetzten Transportrichtungen ge-
fordert, wie es im Bereich des mit gestrichelter Linie
markierten Abschnitts der Transportstrecke T mit Pfeilen
angedeutet ist. Dementsprechend findet eine Umlen-
kung des Flachmaterials 4 an den Umlenkelementen
9_1, 9_2 einer einzigen Umlenkvorrichtung 8 mit entge-
gengesetzten Transportrichtungen statt. Dies ist bei-
spielhaft anhand der umgekehrten Drehrichtungen der
beispielhaft als Transportrollen ausgestalteten Umlenke-
lemente 9 1 und 9_2 der vierten Umlenkvorrichtung
81_4 der ersten Bahnflhrungsvorrichtung 61 angedeu-
tet.

[0070] Die Umlenkelemente 9 einer einzigen Umlenk-
vorrichtung 8 sind jeweils entlang einer Geraden G an-
geordnet. Dabei sind die Umlenkelemente 9 der Umlenk-
vorrichtungen 8 einer Bahnfiihrungsvorrichtung 6 jeweils
aufeiner Scharvon Geraden G angeordnet, die in Staffel-
richtung S parallel nebeneinander angeordnet sind. Die
Umlenkelemente 9 der Umlenkvorrichtungen 81_1 bis
81_6 der ersten Bahnfiihrungsvorrichtung 61 sind auf
einer ersten Schar von Geraden G angeordnet, die in
Staffelrichtung S parallel nebeneinander angeordnet
sind. Die Umlenkelemente 9 der Umlenkvorrichtungen
82_1 bis 82_6 der zweiten Bahnflihrungsvorrichtung 62
sind auf einer dazu versetzten zweiten Schar von Ge-
raden G angeordnet, die ebenfalls in Staffelrichtung S
parallel nebeneinander angeordnet sind, jedoch jeweils
versetzt zu den Geraden G der ersten Schar.
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[0071] Beispielhaft ist flr die zweite Umlenkvorrich-
tung 82_2 der zweiten Bahnfiihrungsvorrichtung 62 eine
zweite Gerade G2_2 gezeigt, auf der das innen- und das
aullenliegende Umlenkelement9_1,9 2dieser Umlenk-
vorrichtung 82_2 angeordnet sind. Die Umlenkelemente
9 der dritten Umlenkvorrichtung 82_3 sind auf einer drit-
ten Gerade G2_3 angeordnet. Diese beiden Geraden
G2_2und G2_3 sind Teil der zweiten Schar von Geraden
G, auf denen die Umlenkelemente 9 der Umlenkvorrich-
tungen 8 der zweiten Bahnfiihrungsvorrichtung 62 an-
geordnet sind. Ferner ist eine zweite Gerade G1_2 ge-
zeigt, auf der die Umlenkelemente 9_1,9 2 der zweiten
Umlenkvorrichtung 81_2 der ersten Bahnfiihrungsvor-
richtung 61 angeordnet sind. Die zweite Gerade G1_2 ist
Teil der ersten Schar von Geraden G, auf denen die
Umlenkelemente 9 der Umlenkvorrichtungen 8_1 bis
8_6 der ersten Bahnfuhrungsvorrichtung 61 angeordnet
sind.

[0072] Die erste Schar von Geraden G, auf denen die
Umlenkelemente 9 der ersten Bahnfiihrungsvorrichtung
61 angeordnet sind ist derart in Staffelrichtung S gegen-
Uber der zweiten Schar von Geraden G, auf denen die
Umlenkelemente 9 der zweiten Bahnflihrungsvorrich-
tung 62 angeordnet sind, versetzt angeordnet, so dass
die Geraden G der beiden Scharen der gegenuberliegen-
den Bahnfuihrungsvorrichtung 61, 62 jeweils durch die
Licken zwischen den Umlenkelementen 9 der jeweils
anderen Bahnflhrungsvorrichtung 61, 62 verlauft. Kon-
kret befindet sich die zweite Gerade G1_2 der ersten
Schar, aufderdie Umlenkelemente 9_1,9_2 des zweiten
Umlenkelements 81_2 der ersten Bahnfiihrungsvorrich-
tung 61 angeordnet sind, in der Liicke zwischen der
zweiten Umlenkvorrichtung 82_2 und der dritten Umlenk-
vorrichtung 82_3 der zweiten Bahnfiihrungsvorrichtung
62 und ebenso in der Mitte zwischen den zugehorigen
Geraden G2_2und G2_3. Ebenso befindet sich beispiel-
haft die dritte Gerade G2_3 der zweiten Schar von Ge-
raden G, auf der die Umlenkelemente 9 der dritten Um-
lenkvorrichtung 82_3 der zweiten Bahnfiihrungsvorrich-
tung 62 angeordnet sind, in der Licke zwischen der
zweiten Umlenkvorrichtung 81_2 und der dritten Umlenk-
vorrichtung 81_3 derersten Bahnfiihrungsvorrichtung 61
und den zugehdrigen Geraden G, von denen lediglich die
zweite Gerade G1_2 dargestelltist. Die Geraden G einer
Schar verlaufen beispielhaft mittig in den Zwischenrau-
men zwischen den Geraden der jeweils anderen Schar.
Die Geraden beider Scharen verlaufen beispielhaft senk-
recht zur Staffelrichtung S.

[0073] Die Umlenkelemente 9 einer einzigen Umlenk-
vorrichtung 8 sind dazu ausgestaltet und eingerichtetdas
Flachmaterial 4 entlang von Kreisbogensegmenten um-
zulenken. Zu diesem Zweck handelt es sich bei den
Umlenkvorrichtungen 8 beispielhaft um Umlenkrollen.
Die Umlenkrollen haben beispielhaft unterschiedlich gro-
Re Radien, wobei die jeweils innenliegenden Umlenke-
lemente 9_1 einen geringeren Radius aufweisen als die
aufdenliegenden Umlenkelemente 9_2. So kann sicher-
gestellt werden, dass das Flachmaterial 4 entlang der
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Transportstrecke T sich nicht berthrt und das Flachma-
terial 4 mit entgegengesetzter Transportrichtung durch
den Pufferspeicher 2 geférdert werden kann.

[0074] Fig.2zeigtden Pufferspeicher 2im zusammen-
gefahrenen Zustand und somit minimaler Speicherkapa-
zitat. Die auflenliegenden Umlenkelemente 9_2 der
Bahnfiihrungsvorrichtungen 61, 62 sind zueinander
fluchtend angeordnet. In dem gezeigten Zustand des
Pufferspeichers 2 ist es besonders einfach mdglich,
das Flachmaterial 4 in den Pufferspeicher 2 einzufadeln.
Zur Veranderung der Speicherkapazitat werden die erste
und die zweite Bahnflihrungsvorrichtung 61, 62 quer zur
Staffelrichtung S beispielsweise zwischen einem Zu-
stand, wie in Fig. 1 gezeigt, und einem Zustand, wie in
Fig. 2 gezeigt, verfahren.

[0075] Fig. 3 zeigt ein Detail einer Bahnflihrungsvor-
richtung 6 eines Pufferspeichers 2 gemal einem weite-
ren Ausflihrungsbeispiel. Die Umlenkvorrichtung 8 um-
fasst beispielhaft ein auRenliegendes Umlenkelement
9 _2und eininnenliegendes Umlenkelement9_1. Ferner
ist zwischen dem innen- und dem aulenliegenden Um-
lenkelement 9_1, 9_2 ein mittiges Umlenkelement 9_X
angeordnet. GemalR weiterer Ausfiihrungsbeispiele
kann eine beliebige Anzahl von mittigen Umlenkelemen-
ten 9_X vorgesehen sein. Die Bahnfiuihrung erfolgt ana-
log, wie sie im Zusammenhang mit Fig. 1 erlautert wurde.
Es erfolgt jeweils eine Umlenkung zwischen dem innen-
liegenden Umlenkelement 9_1 und dem aufenliegen-
den Umlenkelement9_2 der gegenuberliegenden Bahn-
fuhrungsvorrichtungen 6. Zusatzlich wird das Flachma-
terial 4 einmal Uber die mittigen Umlenkelemente 9_x,
abwechselnd der ersten und der zweiten Bahnflihrungs-
vorrichtung 61, 62 durch den Pufferspeicher 2 hindurch-
gefiihrt. Durch ein zusatzliches Richtungswechsel-Um-
lenkelement erfolgt anschliefend die Rickfiihrung des
Flachmaterials 4 unter Nutzung der jeweils umgekehrt
angeordneten innen- und aufenliegenden Umlenkele-
mente 9_1 und 9_2.

[0076] Fig. 4 zeigt einen weiteren Pufferspeicher 2, bei
dem die Bahnflihrung zickzackférmig, hin und her zwi-
schen der ersten und der zweiten Bahnfiihrungsvorrich-
tung 61, 62, in zumindest ndherungsweise horizontaler
Richtung erfolgt. Der Aufbau und die Funktionsweise des
Pufferspeichers 2 istanalog zur Funktionsweise und dem
Aufbau des Pufferspeichers 2, der im Zusammenhang
mit Fig. 1 erlautert wurde.

[0077] Zusatzlich umfasstderin Fig. 4 gezeigte Puffer-
speicher 2 eine Flachmaterial-Unterstitzungsvorrich-
tung 14. Diese erstreckt sich entlang der Transportstre-
cke T des Flachmaterials 4 und besteht beispielsweise
aus einem entlang von Umlenkrollen 16 gefiihrten Band.
Das Flachmaterial 4 liegt im Bereich der Transportstre-
cke T auf diesem Band auf, welches der Schwerkraft
entgegenwirkend das Flachmaterial 4 unterstitzt.
[0078] Fig. 5 zeigt in schematisch vereinfachter Dar-
stellung eine Maschine 20 der Tabak verarbeitenden
Industrie. Die Maschine 20 umfasst eine Flachmate-
rial-Bereitstellungsvorrichtung 22, bei der es sich bei-
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spielsweise um einen Bobinenwechsler handelt. Das
Flachmaterial 4 wird auf einer Bobine 24 bereitgestellt.
Auf einer Bobine 24 ist stets Flachmaterial 4 endlicher
Lange vorhanden. Nahert sich das Flachmaterial 4 auf
einer ersten Bobine seinem Ende, wird das auslaufende
Ende der ersten Bahn mit einem Anfang einer weiteren
Bahn, die sich auf einer weiteren Bobine 24 befindet,
verbunden, um einen kontinuierlichen Produktionspro-
zess zu ermoglichen. Zu diesem Zweck befindet sich in
Materialstromrichtung M stromabwarts der Flachmate-
rial-Bereitstellungsvorrichtung 22 eine Splicevorrichtung
26. In der Splicevorrichtung 26 findet der oben beschrie-
bene Vorgang des Verbindens eines auslaufenden En-
des mit einem Anfang einer ersten bzw. zweiten Flach-
bahn statt. So kann stromabwarts der Splicevorrichtung
26 ein unendlich langes Flachmaterial 4 bereitgestellt
werden.

[0079] Stromabwarts der Splicevorrichtung 26 durch-
lauft das Flachmaterial 4 ein erstes Zugwalzenpaar 32
und gelangt von dort in den Pufferspeicher 2. Der Puffer-
speicher 2 ist gemaR einem oder mehreren der zuvor
genannten Ausfilihrungsbeispiele ausgestaltet und da-
her nur schematisch dargestellt.

[0080] Der Pufferspeicher 2 dient zur Zwischenspei-
cherung des Flachmaterials 4, so dass am stromabwarts
gelegenen Ausgang des Pufferspeichers 2 Flachmate-
rial 4 mit konstanter Geschwindigkeit bereitgestellt wer-
den kann. Das aus dem Pufferspeicher 2 austretende
Flachmaterial 4 durchlauft ein zweites Zugwalzenpaar
34. Wéahrend das erste Zugwalzenpaar 32 dazu dient,
das Flachmaterial 4 dem Pufferspeicher 2 zuzufihren,
dient das zweite Zugwalzenpaar 34 primar dazu, den
hohen Widerstand fiir den Transport des Flachmaterials
4 durch den Pufferspeicher 2 zu kompensieren.

[0081] Stromabwarts des zweiten Zugwalzenpaars 34
tritt das Flachmaterial 4 in eine Strangformungsvorrich-
tung 28 ein, in der unter Verarbeitung des Flachmaterials
4 ein Strang 30 der Tabak verarbeitenden Industrie her-
gestellt wird. Das Flachmaterial 4 kann beispielsweise
rekonstituiertes Tabakmaterial sein, welches zusam-
mengerafft in der Strangformungsvorrichtung 28 zu ei-
nem Tabakstock verarbeitet wird. Das Flachmaterial 4
kann ebenso ein Umhllungspapier sein, welches in der
Strangformungsvorrichtung 28 um einen Tabakstock ge-
wickelt und an einer Langsnaht geschlossen wird. Das
Flachmaterial 4 kann ebenso beispielsweise ein Suszep-
torstreifen sein, der gemeinsam mit weiteren Materialien
in der Strangformungsvorrichtung 28 zu einem Strang 30
verarbeitet wird, welcher weiter stromabwarts in Seg-
mente abgelangt und mit weiteren Segmenten zusam-
mengestellt zu einem HNB-Artikel verarbeitet wird. Das
Flachmaterial 4 ist also insbesondere nicht das einzige
Material, welches in der Strangformungsvorrichtung 28
zu dem Strang 30 verarbeitet wird. Der Strang 30 kann
mit anderen Worten weitere Materialien umfassen, bei
denen es sich nicht um das Flachmaterial 4 handelt.
[0082] Die Maschine 20 der Tabak verarbeitenden In-
dustrie umfasst ferner eine erste Bahnspannungseins-
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tellvorrichtung 36, eine zweite Bahnspannungseinstell-
vorrichtung 38 und eine dritte Bahnspannungseinstell-
vorrichtung 40. Bei den Bahnspannungseinstellvorrich-
tungen 36, 38, 40 handelt es sich beispielsweise um
Ténzer. Mit der ersten Bahnspannungseinstellvorrich-
tung 36 kann die Bahnspannung im ersten Bahnab-
schnitt 42 zwischen der Flachmaterial-Bereitstellungs-
vorrichtung 22 und dem ersten Zugwalzenpaar 32 ein-
gestellt, gesteuert und/oder geregelt werden. Insbeson-
dere wird mit der ersten Bahnspannungseinstellvorrich-
tung 36 die Bahnspannung des Flachmaterials 4 in ei-
nem ersten Bahnabschnitt 42 eingestellt, der sich zwi-
schen der Splicevorrichtung 26 und dem ersten Zugwal-
zenpaar 32 erstreckt. Mit der zweiten
Bahnspannungseinstellvorrichtung 38 wird die Bahn-
spannung des Flachmaterials 4 stromabwarts des zwei-
ten Zugwalzenpaars 34 eingestellt. Die Einstellung der
Bahnspannung erfolgt in einem zweiten Bahnabschnitt
44, der sich insbesondere zwischen dem zweiten Zug-
walzenpaar 34 und der Strangformungsvorrichtung 28
erstreckt. Die dritte Bahnspannungseinstellvorrichtung
40 dient der Einstellung der Bahnspannung des Flach-
materials 4 im Pufferspeicher 2. Die erste bis dritte Bahn-
spannungseinstellvorrichtung 36, 38, 40 ist jeweils bei-
spielsweise zur Steuerung und/oder Regelung der Bahn-
spannung im ersten, zweiten und/oder dritten Bahnab-
schnitt 42, 44, 46 eingerichtet.

[0083] Die Maschine 20 der Tabak verarbeitenden In-
dustrie umfasst ferner eine Steuer- und/oder Regelvor-
richtung 48. Diese ist dazu eingerichtet, eine Betriebs-
zustandsvariable von der Flachmaterial-Bereitstellungs-
vorrichtung 22 und/oder der Splicevorrichtung 26 zu
empfangen oder abzufragen. Die entsprechende Daten-
kommunikation, welche bidirektional sein kann, ist durch
entsprechenden Doppelpfeil angedeutet. Eine solche
Betriebszustandsvariable kann beispielsweise angeben,
ob gerade ein Bobinenwechsel durchgefihrt wird oder
sich die Flachmaterial-Bereitstellungsvorrichtung 22
oder die Splicevorrichtung 26 in einem Bobinenwechsel-
vorgang befindet. Die Betriebszustandsvariable kann
auch angeben, mit welcher Geschwindigkeit das Flach-
material 4 Giber das erste Zugwalzenpaar 32 dem Puffer-
speicher 2 aktuell zugefiihrt werden kann. Auf der Grund-
lage des Wertes der Betriebszustandsvariable steuert
die Steuer- und/oder Regelvorrichtung 48 den Puffer-
speicher 2 im Hinblick auf sein Speichervolumen. Das
Speichervolumen des Pufferspeichers 2 wird beispiels-
weise Uber den Abstand zwischen der ersten Bahnfiih-
rungsvorrichtung 61 und der gegeniiberliegend ange-
ordneten zweiten Bahnflihrungs-vorrichtung 62 (vgl.
Fig. 1 bis 4) eingestellt. Die Steuerung des Speicher-
volumens des Pufferspeichers 2 durch die Steuer- un-
d/oder Regelvorrichtung 48 ist mit einem Pfeil angedeu-
tet. Durch die entsprechende Steuerung kann am Aus-
gang des Pufferspeichers 2 das Flachmaterial 4 mit
konstanter Geschwindigkeit bereitgestellt werden. Es
kann also ein konstanter Massestrom des Flachmaterials
4 zur Verarbeitung bereitgestellt werden.
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[0084] Die Fig. 6a) und b) zeigen in vereinfachter per-
spektivischer Ansicht einen Pufferspeicher 2 flr bahn-
férmiges Flachmaterial 4 der Tabak verarbeitenden In-
dustrie, gemal einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel.
[0085] Der Pufferspeicher 2 weist, ebenso wie die zu-
vor beschriebenen Pufferspeicher 2, eine erste Bahn-
fuhrungsvorrichtung 61 mit beispielhaft zwei in einer
Staffelrichtung S nebeneinander angeordneten Umlenk-
vorrichtungsblocken 71,72 auf. Jeder der Umlenkvor-
richtungsblécke 71,72 weist jeweils eine Mehrzahl von
Umlenkelementen 9 auf, die in einer Stapelrichtung SR,
nebeneinander angeordnet sind. Beispielhaft handelt es
sich bei den Umlenkelementen 9 um Umlenkrollen, bei-
spielsweise auf Metall, die auf einer gemeinsamen Dreh-
achse angeordnet sind. Diese Drehachse ist beispielhaft
parallel zu der Stapelrichtung SR.

[0086] Der Pufferspeicher 2 weist ferner eine zweite
Bahnfiihrungsvorrichtung 62 mit beispielhaft zwei in der
Staffelrichtung S nebeneinander angeordneten Umlenk-
vorrichtungsblécken 73,74 auf. Auch diese Umlenkvor-
richtungsbldcke 73,74 weisen jeweils eine Mehrzahl von
Umlenkelementen 9 auf, die wie zuvor beschrieben,
ausgeflhrt sein kdnnen.

[0087] Die Umlenkvorrichtungsblocke 71 bis 74 sind in
der Stapelrichtung SR versetzt nebeneinander angeord-
net, so dass das Flachmaterial 4 wie folgt durch den
Pufferspeicher 2 gefiihrt werden kann. Das Flachmate-
rial 4 gelangt zunachst zu einem ersten Umlenkelement 9
des ersten Umlenkvorrichtungsblocks 71 der ersten
Bahnfuihrungsvorrichtung 61. Von diesem gelangt das
Flachmaterial 4 weiter zu einem ersten Umlenkelement 9
eines ersten Umlenkvorrichtungsblocks 73 der zweiten
und in Fig. 6 unten dargestellten Bahnfiihrungsvorrich-
tung 62. Von dieser gelangt das Flachmaterial 4 wieder
nach oben, und zwar zu einem ersten Umlenkelement 9
eines zweiten Umlenkvorrichtungsblocks 72 der ersten
Bahnfiihrungsvorrichtung 61. Von dieser gelangt das
Flachmaterial 4 weiter zu einem ersten Umlenkelement
9 eines zweiten Umlenkvorrichtungsblocks 74 der zwei-
ten Bahnflihrungsvorrichtung 62. Von dort aus gelangtes
zurlick zu einem dem ersten Umlenkelement 9, tGiber das
das Flachmaterial 4 dem Pufferspeicher 2 zugefiihrt
wurde, benachbart angeordneten zweiten Umlenkele-
ment 9, welches ebenfalls Teil des ersten Umlenkvor-
richtungsblocks 71 der ersten Bahnfiihrungsvorrichtung
61 ist. Die Bahnfiihrung erfolgten weiter auf den jeweils
zweiten Umlenkelementen 9, die den zuerst beschriebe-
nen ersten Umlenkelementen 9 benachbart angeordnet
sind. So erfolgt die Uberkreuzende Bahnfiihrung, wie sie
in Fig. 6 gezeigt ist, bis das in den Figuren am weitesten
vorne liegende letzte Umlenkelement 9 erreicht ist, von
dem aus das Flachmaterial 4 die Puffervorrichtung 2
wieder verlasst.

[0088] Zur Veranderung des Speichervolumens sind
die erste Bahnfuhrungsvorrichtung 61 und die zweite
Bahnfiihrungsvorrichtung 62 in der Verfahrrichtung V
verfahrbar. Wahrend die Fig. 6a) den Pufferspeicher 2
im ausgefahrenen Zustand mit groRem Puffervolumen
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zeigt, ist in Fig. 6b) der Pufferspeicher 2 im eingefahre-
nen Zustand und mit geringem Puffervolumen gezeigt.
[0089] Alle genannten Merkmale, auch die den Zeich-
nungen allein zu entnehmenden sowie auch einzelne
Merkmale, die in Kombination mit anderen Merkmalen
offenbart sind, werden allein und in Kombination als
erfindungswesentlich angesehen. Erfindungsgemalie
Ausfiihrungsformen kénnen durch einzelne Merkmale
oder eine Kombination mehrerer Merkmale erfiillt sein.

Bezugszeichenliste

[0090]

2 Pufferspeicher

4 Flachmaterial

61 erste Bahnflhrungsvorrichtung

62 zweite Bahnflhrungsvorrichtung

6 Bahnfiihrungsvorrichtung

71 erster Umlenkvorrichtungsblock

72 zweiter Umlenkvorrichtungsblock

73 dritter Umlenkvorrichtungsblock

74 vierter Umlenkvorrichtungsblock

81_1bis81_6  Umlenkvorrichtungen

82_1bis82_6 Umlenkvorrichtungen

8 Umlenkvorrichtungen

9 Umlenkelement

91 innenliegendes Umlenkelement

92 aulenliegendes Umlenkelement

9 x mittiges Umlenkelement

10 Richtungswechsel-Umlenkelement

12_1bis 12_3  Ruckflihr-Umlenkelemente

12 Flachmaterial-Rickflihrvorrichtung

14 Flachmaterial-Unterstutzungsvorrich-
tung

16 Umlenkrollen

20 Maschine der Tabak verarbeitenden
Industrie

22 Flachmaterial-Bereitstellungsvorrich-
tung

24 Bobine

26 Splicevorrichtung

28 Strangformungsvorrichtung

30 Strang

32 erstes Zugwalzenpaar

34 zweites Zugwalzenpaar

36 erste Bahnspannungseinstellvorrich-
tung

38 zweite  Bahnspannungseinstellvor-
richtung

40 dritte Bahnspannungseinstellvorrich-
tung

42 erster Bahnabschnitt

44 zweiter Bahnabschnitt

46 dritter Bahnabschnitt

48 Steuer- und/oder Regelvorrichtung

S Staffelrichtung
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T Transportstrecke
G Gerade
G1.2 Gerade der ersten Schar

G2 2,G2_3 Geraden der zweiten Schar
M Materialstromrichtung

\Y, Verfahrrichtung

SR Stapelrichtung
Patentanspriiche

1. Pufferspeicher (2) fir bahnférmiges Flachmaterial
(4) der Tabak verarbeitenden Industrie, aufweisend:

- eine erste Bahnflihrungsvorrichtung (61) mit
einer Mehrzahl von in einer Staffelrichtung (S)
nebeneinander angeordneten Umlenkvorrich-
tungen (81_1 ... 81_6) und

- eine der ersten Bahnfuihrungsvorrichtung (61)
gegenuberliegend angeordnete zweite Bahn-
fihrungsvorrichtung (62) mit einer Mehrzahl
von in der Staffelrichtung (S) nebeneinander
angeordneten Umlenkvorrichtungen (82_1 ...
82_6), wobei

die Umlenkvorrichtungen (8) der ersten und
zweiten Bahnfiihrungs-vorrichtung (61, 62)
in der Staffelrichtung (S) versetzt zueinan-
der angeordnet sind, so dass das Flach-
material (4) abwechselnd zwischen einer
Umlenkvorrichtung (8) der ersten Bahnfiih-
rungsvorrichtung (61) und einer Umlenk-
vorrichtung (8) der zweiten Bahnfiihrungs-
vorrichtung (62) fiihrbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

- die Umlenkvorrichtungen (8) jeweils eine
Mehrzahl von Umlenkelementen (9) zum Um-
lenken des Flachmaterials (4) umfassen.

2. Pufferspeicher (2) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Umlenkelemente (9) einer
einzigen Umlenkvorrichtung (8) derart angeordnet
sind, dass das Flachmaterial (4) von den Umlenke-
lementen (9) mit einander entgegengesetzten
Transportrichtungen umlenkbar ist.

3. Pufferspeicher (2) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Umlenkelemente (9) ei-
ner Umlenkvorrichtung (8) entlang einer Geraden
(G) angeordnet sind, wobei die Umlenkelemente
(9) der Umlenkvorrichtungen (8) einer Bahnfiih-
rungsvorrichtung (6) auf jeweils einer Schar von in
Staffelrichtung (S) parallel nebeneinander angeord-
neten Geraden (G) angeordnet sind, und wobei ins-
besondere die Umlenkelemente (9) der Umlenkvor-
richtungen (8) der ersten Bahnflihrungsvorrichtung
(61) auf einer ersten Schar paralleler Geraden (G1)
angeordnet sind und die Umlenkelemente (9) der
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Umlenkvorrichtungen (8) der zweiten Bahnfiih-
rungsvorrichtung (62) auf einer zweiten Schar pa-
ralleler Geraden (G2) angeordnet sind, wobei die
Geraden (G1) der ersten Schar die Geraden (G2)
der zweiten Schar nicht schneiden und ferner insbe-
sondere die Geraden (G1) der ersten Schar mittig in
den Zwischenraumen zwischen den Geraden (G2)
der zweiten Schar verlaufen.

Pufferspeicher (2) nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Umlenkele-
mente (9) einer einzigen Umlenkvorrichtung (8) dazu
ausgestaltet und eingerichtet sind, das Flachmate-
rial (4) entlang von Kreisbogensegmenten unter-
schiedlich grofRer Radien umzulenken, wobei die
Umlenkelemente (9) insbesondere Umlenkrollen
mit unterschiedlich groRen Radien sind, und wobei
die Bahnflihrungsvorrichtung (6) der jeweils gegen-
Uberliegenden Bahnflihrungsvorrichtung (6) zuge-
wandte innenliegende Umlenkelemente (9_1) und
abgewandte auRenliegende Umlenkelemente (9_2)
aufweist, wobei die innenliegenden Umlenkelemen-
te (9_1) dazu ausgestaltet und eingerichtet sind, das
Flachmaterial (4) entlang eines Kreisbogenseg-
ments mit geringerem Radius umzulenken als die
aulenliegenden Umlenkelemente (9_2), wobei ins-
besondere das bahnférmige Flachmaterial (4) ab-
wechselnd zwischen einem innenliegenden Um-
lenkelement (9_1) einer Umlenkvorrichtung (8) der
ersten Bahnfuhrungsvorrichtung (61) und einem au-
Renliegenden Umlenkelement (9_2) einer Umlenk-
vorrichtung (8) der zweiten Bahnfiihrungsvorrich-
tung (62) fuhrbar ist und umgekehrt.

Pufferspeicher (2) fur bahnférmiges Flachmaterial
(4) der Tabak verarbeitenden Industrie, aufweisend:

- eine erste Bahnfiihrungsvorrichtung (61) mit
zumindest zwei in einer Staffelrichtung (S) ne-
beneinander angeordneten Umlenkvorrich-
tungsbldcken (71, 72), jeweils aufweisend eine
Mehrzahl von Umlenkelementen (9) und

- eine der ersten Bahnfiihrungsvorrichtung (61)
gegeniberliegend angeordnete und in einer
quer zur Staffelrichtung (S) verlaufenden Ver-
fahrrichtung (V) gegenuber dieser verfahrbare
zweite Bahnflhrungsvorrichtung (62) mit zu-
mindest zwei in der Staffelrichtung (S) neben-
einander angeordneten Umlenkvorrichtungsb-
lIocken (73, 74), jeweils aufweisend eine Mehr-
zahl von Umlenkelementen (9), wobei die Um-
lenkelemente (9) der Umlenkvorrichtungsblé-
cke (71..74) der ersten und der zweiten Bahn-
fuhrungsvorrichtung (61, 62) in einer quer zur
Staffelrichtung (S) und der Verfahrrichtung (V)
verlaufenden Stapelrichtung (SR) versetzt ne-
beneinander angeordnet sind, wobei die Um-
lenkvorrichtungsblécke (71..74) derart ange-
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ordnet sind, dass

das Flachmaterial (4) von einem ersten Umlenk-
element (9) des ersten Umlenkvorrichtungsb-
locks (71) der ersten Bahnflihrungsvorrichtung
(61) zu einem ersten Umlenkelement (9) eines
ersten Umlenkvorrichtungsblocks (73) der zwei-
ten Bahnfihrungsvorrichtung (62), von dort zu
einem ersten Umlenkelement (9) eines zweiten
Bahnfiihrungsblocks (72) der ersten Bahnfiih-
rungsvorrichtung (61) und weiter zu einem ers-
ten Umlenkelement (9) eines zweiten Umlenk-
vorrichtungsblocks (74) der zweiten Bahnfiih-
rungsvorrichtung (62) und von dort zurlick zu
einem dem ersten Umlenkelement (9) des ers-
ten Umlenkvorrichtungsblocks (71) der ersten
Bahnfiihrungsvorrichtung (61) benachbarten
zweiten Umlenkelement (9) des ersten Umlenk-
vorrichtungsblocks (71) der ersten Bahnfiih-
rungsvorrichtung (61) fuhrbar ist.

Pufferspeicher (2) nach einem der Anspriiche 1 bis
5, gekennzeichnet durch zumindest eine Flach-
material-Unterstutzungsvorrichtung (14), die sich
entlang einer Transportstrecke (T) des Flachmate-
rials (4) zwischen der ersten und zweiten Bahnfiih-
rungsvorrichtung (61, 62) erstreckt.

Pufferspeicher (2) nach einem der Anspriche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die erste und die
zweite Bahnfiihrungsvorrichtung (61, 62) verfahrbar
sind, so dass zur Veranderung einer Speicherkapa-
zitat ein Abstand zwischen der ersten und der zwei-
ten Bahnflihrungsvorrichtung (61, 62) veranderbar
ist.

Pufferspeicher (2) nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die erste oder
die zweite Bahnfiihrungsvorrichtung (61, 62) eine
Flachmaterial-Ruckfiihrvorrichtung (12) aufweist,
die als Bypass ausgestaltet und dazu eingerichtet
ist, das Flachmaterial (4) in zumindest ndherungs-
weise Staffelrichtung (S) von einem Ende der Bahn-
fihrungsvorrichtung (6) unter Auslassung der Um-
lenkvorrichtungen (8) zu einem gegeniiberliegen-
den zweiten Ende der Bahnfuhrungsvorrichtung
(6) zu fuhren.

Maschine (20) der Tabak verarbeitenden Industrie,
aufweisend, in einer Materialstromrichtung (M) hin-
tereinander angeordnet, eine Flachmaterial-Bereits-
tellungsvorrichtung (22), insbesondere einen Bobi-
nenwechsler, mit der bahnférmiges Flachmaterial
(4) von zumindest einer Bobine (24) bereitstellbar
ist, eine Splicevorrichtung (26), einen Pufferspeicher
(2) nach einem der Anspriiche 1 bis 7 oder nach dem
Oberbegriff von Anspruch 1, und eine Strangfor-
mungsvorrichtung (28), die dazu eingerichtet ist,
unter Verarbeitung des bahnférmigen Flachmate-



10.

1.

12.

13.

27 EP 4 545 460 A1 28

rials (4) einen Strang (30) der Tabak verarbeitenden
Industrie zu formen.

Maschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass ein erstes Zugwalzenpaar (32), welches
zum Transport des Flachmaterials (4) eingerichtet
ist, zwischen der Flachmaterial-Bereitstellungsvor-
richtung (22) und dem Pufferspeicher (2), insbeson-
dere zwischen der Splicevorrichtung (26) und dem
Pufferspeicher (2), angeordnet ist, und/oder ein
zweites Zugwalzenpaar (34) zwischen dem Puffer-
speicher (2) und der Strangformungsvorrichtung
(28) angeordnet ist.

Maschine nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine erste Bahnspannungseinstell-
vorrichtung (36) in Materialstromrichtung (M) strom-
aufwarts des ersten Zugwalzenpaars (32),insbeson-
dere zwischen der Splicevorrichtung (26) und dem
ersten Zugwalzenpaar (32), und/oder eine zweite
Bahnspannungseinstellvorrichtung (38) in Material-
stromrichtung (M) stromabwarts des zweiten Zug-
walzenpaars (34), insbesondere zwischen dem
zweiten Zugwalzenpaar (34) und der Strangfor-
mungsvorrichtung (28), und/oder eine dritte Bahn-
spannungseinstellvorrichtung (40) zwischen dem
ersten und zweiten Zugwalzenpaar (32, 34) ange-
ordnet sind/ist.

Maschine nach einem der Anspriiche 9 bis 11, ge-
kennzeichnet durch eine Steuer- und/oder Regel-
vorrichtung (48), die ausgebildet und eingerichtetiist,
ein Speichervolumen des Pufferspeichers (2), ins-
besondere einen Abstand zwischen der ersten
Bahnfiihrungsvorrichtung (61) und der gegeniber-
liegend angeordneten zweite Bahnflihrungsvorrich-
tung (62), in Abhangigkeit von einer Betriebszus-
tandsvariablen der Flachmaterial-Bereitstellungs-
vorrichtung (22) und/oder der Splicevorrichtung
(26) zu steuern und/oder zu regeln.

Verfahren zum Betreiben eines Pufferspeichers (2)
fur bahnférmiges Flachmaterial (4) der Tabak ver-
arbeitenden Industrie, wobei der Pufferspeicher (2)
aufweist:

- eine erste Bahnflhrungsvorrichtung (61) mit
einer Mehrzahl von in einer Staffelrichtung (S)
nebeneinander angeordneten Umlenkvorrich-
tungen (81_1 ... 81_6) und

- eine der ersten Bahnflihrungsvorrichtung (61)
gegenuberliegend angeordnete zweite Bahn-
fuhrungsvorrichtung (62) mit einer Mehrzahl
von in der Staffelrichtung (S) nebeneinander
angeordneten Umlenkvorrichtungen (82_1 ...
82_6), wobei

die Umlenkvorrichtungen (8) der ersten und
zweiten Bahnflhrungs-vorrichtung (61, 62) in
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der Staffelrichtung (S) versetzt zueinander an-
geordnet sind, und

- die Umlenkvorrichtungen (8) jeweils eine
Mehrzahl von Umlenkelementen (9) umfassen,
die folgenden Schritte umfassend:

Puffern des Flachmaterials (4), indem die-
ses abwechselnd zwischen einer Umlenk-
vorrichtung (81_1 ... 81_6) derersten Bahn-
fuhrungs-vorrichtung (61) und einer Um-
lenkvorrichtung (82_1 ... 82_6) der zweiten
Bahnfiihrungsvorrichtung (62) gefuihrt wird,
wobei das Flachmaterial (4) den Pufferspei-
cher (2) entlang einer Transportstrecke (T)
mehrfach und in unterschiedlichen Richtun-
gendurchlauft und von den Umlenkelemen-
ten (9) einer einzigen Umlenkvorrichtung
(8) mit einander entgegengesetzten Trans-
portrichtungen umgelenkt wird, wobei ins-
besondere das Flachmaterial (4) an den
Umlenkelementen (9) einer einzigen Um-
lenkvorrichtungen entlang von Kreisbogen-
segmenten unterschiedlich grof3er Radien
umgelenkt wird, wobei die Umlenkelemente
(9) insbesondere Umlenkrollen mit unter-
schiedlich groflen Radien sind, und wobei
die Bahnflihrungs-vorrichtung (6) der je-
weils gegenuberliegenden Bahnflihrungs-
vorrichtung (6) zugewandte innenliegende
Umlenkelemente (9_1) und abgewandte
aulienliegende Umlenkelemente (9_2) auf-
weist, wobei das Flachmaterial (4) an den
innenliegenden Umlenkelementen (9_1)
entlang eines Kreisbogensegments mit ge-
ringerem Radius umgelenkt wird als an den
auBenliegenden Umlenkelementen (9_2),
wobei insbesondere das bahnférmige
Flachmaterial (4) abwechselnd zwischen
einem innenliegenden Umlenkelement
(9_1) einer Umlenkvorrichtung (81_1 ...
81_6) der ersten Bahnflihrungsvorrichtung
(61) und einem auRenliegenden Umlenk-
element (9_2) einer Umlenkvorrichtung
(82_1 ... 82_6) der zweiten Bahnfiihrungs-
vorrichtung (62) geflihrt wird und umge-
kehrt.

14. Verfahren zum Betreiben eines Pufferspeichers (2)

fir bahnférmiges Flachmaterial (4) der Tabak ver-
arbeitenden Industrie, wobei der Pufferspeicher (2)
aufweist:

- eine erste Bahnflhrungsvorrichtung (61) mit
zumindest zwei in einer Staffelrichtung (S) ne-
beneinander angeordneten Umlenkvorrich-
tungsblocken (71, 72), jeweils aufweisend eine
Mehrzahl von Umlenkelementen (9) und

- eine der ersten Bahnflihrungsvorrichtung (61)
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gegenuberliegend angeordnete und in einer
quer zur Staffelrichtung verlaufenden Verfahr-
richtung (V) gegentiber dieser verfahrbare zwei-
te Bahnflihrungs-vorrichtung (62) mit zumindest
zwei in der Staffelrichtung (S) nebeneinander
angeordneten Umlenkvorrichtungsbldcken (73,
74), jeweils aufweisend eine Mehrzahl von Um-
lenkelementen (9), wobei die Umlenkelemente
(9) der Umlenkvorrichtungsblécke (71..74) der
ersten und der zweiten Bahnfiihrungsvorrich-
tung (61, 62) in einer quer zur Staffelrichtung
(S) und der Verfahrrichtung (V) verlaufenden
Stapelrichtung (SR) versetzt nebeneinander an-
geordnet sind, wobei das Flachmaterial (4) ent-
lang der Umlenkvorrichtungsblécke (71..74) wie
folgt geflihrt wird:

das Flachmaterial (4) wird von einem ersten
Umlenkelement (9) des ersten Umlenkvorrich-
tungsblocks (71) der ersten Bahnfiihrungsvor-
richtung (61) zu einem ersten Umlenkelement
(9) eines ersten Umlenkvorrichtungsblocks (73)
der zweiten Bahnflihrungsvorrichtung (62), von
dort zu einem ersten Umlenkelement (9) eines
zweiten Bahnflihrungsblocks (72) der ersten
Bahnfiihrungsvorrichtung (61) und weiter zu ei-
nem ersten Umlenkelement (9) eines zweiten
Umlenkvorrichtungsblocks (74) der zweiten
Bahnflhrungsvorrichtung (62) und von dort zu-
ruck zu einem dem ersten Umlenkelement (9)
des ersten Umlenkvorrichtungsblocks (71) der
ersten Bahnfiihrungs-vorrichtung (61) benach-
barten zweiten Umlenkelement (9) des ersten
Umlenkvorrichtungsblocks (71) der ersten
Bahnflihrungsvorrichtung (61) gefihrt.

Verfahren zum Betreiben einer Maschine (20) der
Tabak verarbeitenden Industrie nach einem der An-
spriche 9 bis 12, wobei das bahnférmige Flachma-
terial (4) von der zumindest einen Bobine (24) der
Flachmaterial-Bereitstellungsvorrichtung (22), ins-
besondere des Bobinenwechslers, bereitgestellt
wird und in Materialstromrichtung (M) der Splicevor-
richtung (26) zugefiihrt wird, das Flachmaterial (4)
ferner dem Pufferspeicher (2) zugefiihrt und in die-
sem gepuffert wird, wobei das Flachmaterial (4) in
Materialstromrichtung (M) stromabwarts des Puffer-
speichers (2) der Strangformungsvorrichtung (28)
zugefuhrt und in der Strangformungsvorrichtung
(28) unter Verarbeitung des Flachmaterials (4) zu
dem Strang (30) der Tabak verarbeitenden Industrie
geformt wird.

Verfahren nach Anspruch 15 zum Betreiben einer
Maschine nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Flachmaterial (4) von dem ers-
ten und zweiten Zugwalzenpaar (32, 34) transpor-
tiert wird, wobei insbesondere die Maschine nach
Anspruch 10 ausgebildet ist und in einem ersten
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17.

30

Bahnabschnitt (42) in Materialstromrichtung (M)
stromaufwarts des ersten Zugwalzenpaars (32), ins-
besondere in einem ersten Bahnabschnitt (42) zwi-
schen der Splicevorrichtung (26) und dem ersten
Zugwalzenpaar (32), eine Bahnspannung des
Flachmaterials (4) mit der ersten Bahnspannungs-
einstellvorrichtung (36) eingestellt, gesteuert und/o-
der geregelt wird, und/oder in einem zweiten Bahn-
abschnitt (44) in Materialstromrichtung (M) stromab-
warts des zweiten Zugwalzenpaars (34), insbeson-
dere in einem zweiten Bahnabschnitt (44) zwischen
dem zweiten Zugwalzenpaar (34) und der Strangfor-
mungsvorrichtung (28), eine Bahnspannung des
Flachmaterials (4) mit der zweiten Bahnspannungs-
einstellvorrichtung (38) eingestellt, gesteuert und/o-
der geregelt wird, und/ oder in einem dritten Bahn-
abschnitt (46), der zwischen dem ersten und zweiten
Zugwalzenpaar (32, 34) zumindest abschnittsweise,
insbesondere Uberwiegend, ferner insbesondere zu
zumindest 80%, weiterhin insbesondere zu zumin-
dest90%, innerhalb des Pufferspeichers (2) verlauft,
eine Bahnspannung des Flachmaterials (4) mit der
dritten Bahnspannungseinstellvorrichtung (40) ein-
gestellt, gesteuert und/oder geregelt wird.

Verfahren nach Anspruch 15 oder 16 zum Betreiben
einer Maschine nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Steuer- und/ oder Regel-
vorrichtung (48) das Speichervolumen des Puffer-
speichers (2), insbesondere einen Abstand zwi-
schen der ersten Bahnflihrungsvorrichtung (61)
und der gegenlberliegend angeordneten zweite
Bahnfiihrungsvorrichtung (62), in Abhangigkeit
von einer Betriebszustandsvariablen der Flachma-
terial-Bereitstellungsvorrichtung (22) und/oder der
Splicevorrichtung (26) steuert und/oder regelt.
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