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(57)  Une téte de pylone (1) d'une installation de
transport par cable comporte une potence (2) et une
passerelle (3). Une premiére piéce de fixation (4) est
fixée a la potence (2) et une deuxiéme piece de fixation
(5) est fixée a la passerelle (3). La premiére piéce de
fixation (4) est un crochet (A). La deuxieme piéce de
fixation (5) définit un trou (B) recevant le crochet (A). Le
crochet (A) définit une direction d’enfoncement (Z) verti-

FIG.1

TETE DE PYLONE ET PROCEDE DE MONTAGE D’UNE TETE DE PYLONE

cale vers le bas. Le crochet (A) et le trou (B) sont aptes a
s’enfoncer I'un dans I'autre selon la direction d’enfonce-
ment (Z) jusqu’a ce que la passerelle (3) soit en butée
contre la potence (2). Le crochet (A) définit une section
décroissante selon la direction d’enfoncement (Z) jus-
qu’a la position ou la passerelle est en butée pour rap-
procher la passerelle (3) et la potence (2).
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Description
Domaine technique

[0001] L’invention estrelative a une téte de pylone eta
un procédé de montage d’une téte de pylone.

Technique antérieure

[0002] Dans une installation de transport par cable, il
est courant d’avoir deux stations qui sont reliées par un
cable qui est supporté ou mis en tension par une pluralité
de galets fixés a un support. De maniere classique, les
galets sont disposés au sommet du pyléne et ils se
trouvent a une hauteur conséquente.

[0003] Des opérations de maintenance doivent étre
réalisées régulierement sur les galets ainsi que sur tous
les équipements qui interviennent dans la circulation du
cable, notamment les balanciers. Il est donc important
que les opérateurs qui doivent intervenir tout au long de
I'année au sommet du pyldne puissent travailler en toute
sécurité. Pour ce faire, les pylénes sont munis d’'une ou
plusieurs passerelles qui s’étendent parallélement a
'axe longitudinal du cable en vis-a-vis des galets et
des balanciers.

[0004] Lestétesde pylones étant généralementinstal-
Iées en hauteur et dans des endroits difficiles d’acces ou
acrobatiques, il ressort que les tétes de pylénes sont
montées au moyen d’un hélicoptére quisouléve latéte du
pyléne et linstalle sur son support. Afin de limiter les
contraintes de masse et/ou d’encombrement des pylo-
nes, ces derniers sont divisés en trongons qui sont as-
semblés les uns aprés les autres depuis le pied jusqu’ala
téte.

[0005] Au fur et @ mesure des améliorations techni-
ques, on constate que la masse des tétes de pyldones
augmente ce qui pose un probléme d’installation car il est
nécessaire d'utiliser des hélicoptéres de plus en plus
puissants. Au fur et a mesure que l'altitude augmente
une problématique de portance devient de plus en plus
difficile a résoudre.

[0006] Il est donc recherché un moyen de faciliter
l'installation des tétes de pyléne par hélicoptére.

[0007] Ledocument EP1980465 divulgue un dispositif
mécanique de guidage d'un cable aérien d’une installa-
tion de remontée mécanique. Le dispositif mécanique
comporte un balancier principal d’appui et de guidage qui
est fixé a une potence ainsi qu’un balancier auxiliaire qui
est déplagable entre une position de travail et une posi-
tion d’attente. Les balanciers auxiliaires sontaccrochés a
des bras de support.

[0008] Le document FR2395940 divulgue un procédé
et un dispositif pour 'assemblage de pylénes de télé-
siéges, de télécabines a 'aide d’'un hélicoptere. Une téte
de pyléne suspendue par hélicoptére est installée surun
fat déja en place. La téte de pyléne est descendue
progressivement vers le pyléne et est présentée face
au fat pour amener en coopération des éléments d’auto-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

guidage et d’auto-centrage jusqu’'a ce qu’elle repose
completement sur le ft en position centrée. Ensuite,
on fixe la téte sur le fit.

Objet de I'invention

[0009] Un objet de I'invention consiste a prévoir une
téte de pyldéne qui est plus facilement installable au
sommet d’'un pyléne.

[0010] On tend a résoudre ce probléme au moyen
d’'une téte de pyléne d’une installation de transport par
cable selon les revendications annexées et préférentiel-
lement qui comporte :

- une potence destinée a se fixer a un pyléne ;

- une passerelle ;

- une premiére piéce de fixation fixée a la potence et
une deuxiéme piéce de fixation fixée a la passerelle ;

dans laquelle I'un de la premiére piece de fixation et
de la deuxieme piece de fixation est un crochet et
lautre de la premiere piéce de fixation et de la
deuxiéme piéce de fixation définit un trou destiné
a recevoir le crochet, le crochet définissant une
direction d’enfoncement s’étendant depuis un som-
met du crochet jusqu’au fond du crochet ;

dans laquelle le crochet et le trou sont aptes a
s’enfoncer I'un dans l'autre selon la direction d’en-
foncementjusqu’a ce que la passerelle soit en butée
contre la potence ;

dans laquelle le crochet définit une section décrois-
sante selon la direction d’enfoncement depuis le
sommet de I'ouverture jusqu’a la position ou la pas-
serelle est en butée pour rapprocher la passerelle et
la potence.

[0011] De maniéere avantageuse, la direction d’enfon-
cement est une direction verticale.

[0012] Dans une configuration particuliere, le trou pos-
séde une section décroissante selon une direction oppo-
sée a la direction d’enfoncement.

[0013] Préférentiellement, la téte de pylébne comporte
au moins un verrou présentant une position de verrouil-
lage dans laquelle la passerelle est montée fixement par
rapport a la potence et une position de déverrouillage
danslaquelle la passerelle est montée mobile par rapport
a la potence.

[0014] Selon un mode de réalisation, dans la position
de déverrouillage la passerelle estamovible par rapporta
la potence.

[0015] Dans un mode de réalisation particulier, la téte
de pyléne comporte au moins un élément ajusteur confi-
guré pour ajuster 'enfoncement du crochet par rapport
au trou selon la direction d’enfoncement, I'élément ajus-
teur prenantappui sur au moins I'un de la passerelle etde
la potence.

[0016] Avantageusement, I'élément ajusteur
comprend au moins une vis fixée a la passerelle et
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prenant appui sur la potence ou au moins une vis fixée a
la potence et prenant appui sur la passerelle.

[0017] De maniére préférentielle, dans la position de
verrouillage, une paroi définissant le trou est espacée
d’une paroi définissant le crochet selon la direction d’en-
foncement.

[0018] L’invention a également pour objet un procédé
de montage d’'une téte de pyléne d’'une installation de
transport par cable qui est plus facile a mettre en oeuvre
que les configurations de I'art antérieur.

[0019] On tend a atteindre ce résultat au moyen d’'un
procédé de montage d’une téte de pyléne d’une installa-
tion de transport par cable selon les revendications an-
nexées et préférentiellement qui comprend les étapes
suivantes :

- fournirun corps de pyldne et une téte de pyldne selon
I'une quelconque des configurations précédentes, la
potence étant fixée au corps de pyldne ;

- introduire le crochet dans le trou et déplacer la
passerelle vers le bas pour faire glisser la passerelle
par rapport a la potence jusqu’a ce que passerelle
soit supportée par la potence, la direction d’enfon-
cement étant verticale et dirigée vers le bas.

[0020] Dans un mode de réalisation particulier, le pro-
cédé comporte I'ajustement vertical de la passerelle par
rapport a la potence puis le verrouillage de la position de
la passerelle par rapport a la potence, une paroi définis-
santle trou est espacée d’'une paroi définissantle crochet
selon la direction d’enfoncement.

Description sommaire des dessins

[0021] D’autres avantages et caractéristiques ressor-
tiront plus clairement de la description qui va suivre de
modes particuliers de réalisation et de mise en oeuvre de
linvention donnés a titre d’exemples non limitatifs et
représentés aux dessins annexés, dans lesquels :

- la figure 1 illustre schématiquement une potence
d’une téte de pyléne qui est munie d’'un un premier
élément de fixation sous la forme d’un crochet ;

- lafigure 2 illustre schématiquement une vue agran-
die du premier élément de fixation sous la forme d’'un
crochet ;

- la figure 3 illustre schématiquement un deuxiéme
élément de fixation sous la forme d’un trou ;

- lafigure 4 illustre schématiquement la mise en vis-a-
vis du crochet et du trou ;

- lafigure 5 illustre schématiquement les différentes
étapes de I'enfoncement du trou de la passerelle
dans le crochet ;
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- lafigure 6 illustre schématiquement I'ajustement de
la position de la passerelle par rapport a la potence ;

- lafigure 7 illustre schématiquement un pyléne d’une
installation de transport par cable muni d’'une pas-
serelle.

Description des modes de réalisation

[0022] Les figures 1 a 7 illustrent différents modes de
réalisation d’une téte de pyléne 1 ainsi que les étapes du
procédé de montage partiel d’'une téte de pyléne 1. La
téte de pyldne 1 est une téte de pyldne d’'une installation
de transport par cable. La téte de pyléne 1 peut étre déja
fixée au pyldne ou elle est a fixer au reste du pylone, par
exemple a un corps de pyléne C.

[0023] La téte de pyléne 1 comporte une potence 2 et
au moins une passerelle 3. La potence 2 est destinée a
réaliser la connexion mécanique entre le corps de pyléne
C et la ou les passerelles 3.

[0024] La téte de pyldbne 1 comporte également au
moins une premiére piéce de fixation 4 fixée a la potence
2 et au moins une deuxiéme piéce de fixation 5 fixée a la
au moins une passerelle 3. La deuxiéme piéce de fixation
5 se fixe a la premiere piece de fixation 4 pour fixer la
passerelle 3 a la potence 2.

[0025] L'un de la premiére piéce de fixation 4 et de la
deuxieme piéce de fixation 5 est un crochet A définissant
une ouverture ayant une section décroissante. L'autre de
la premiére piéce de fixation 4 et de la deuxiéme piéce de
fixation 5 définit un trou B destiné a recevoir le crochet A.
Le crochet A définit une direction d’enfoncement Z s’é-
tendant depuis un sommet du crochet A jusqu’au fond du
crochet A. Le crochet A et le trou B sont aptes a s’en-
foncer I'un dans I'autre selon la direction d’enfoncement
Z jusqu’a ce que la passerelle 3 soit en butée contre la
potence 2.

[0026] Le crochet A et le trou B définissent une direc-
tion d’enfoncement Z dans laquelle la deuxieme piéce de
fixation 5 se déplace par rapport a la premiére piéce de
fixation 4 jusqu’a atteindre une position seuil.

[0027] La position seuil est une position ou la passe-
relle 3 est en butée contre la potence 2. Par exemple, la
paroi définissant le trou B est en butée contre la paroi
définissant le crochet A. Cependant, il est possible d’'a-
voir une butée entre d’autres éléments.

[0028] Comme cela est illustré aux figures 2, 4 et 5, le
crochet A possede une section décroissante dans la
direction d’enfoncement c’est-a-dire une section décrois-
sante selon la direction qui relie 'ouverture du crochet A
jusqu’au fond du crochet A. De maniére avantageuse, la
section est décroissante de maniére monotone entre le
sommet de 'ouverture du crochet A et la position cor-
respondant a la mise en butée de la passerelle 3.
[0029] Préférentiellement, la direction d’enfoncement
Z correspond a un déplacement vertical vers le bas de la
passerelle 3 par rapport a la potence 2.

[0030] Dansle mode de réalisation illustré, la premiéere



5 EP 4 549 280 A1 6

piece de fixation 4 se présente sous laforme d’un crochet
A qui est préférentiellement saillant d’'une paroi latérale
de la potence 2 pour faciliter l'installation. La passerelle 3
définit un trou B destiné a recevoir le crochet A. Il est
avantageux que le crochet A s’étende selon la direction
longitudinale de la passerelle 3. Il est avantageux que le
crochet A s’étende selon la direction longitudinale du
cable destiné a emmener les véhicules. La distance de
I'ouverture du crochet A est préférentiellement mesurée
selon 'axe longitudinal du cable ou I'axe longitudinal de la
passerelle 3 comme cela est illustré a la figure 7.
[0031] En alternative, la passerelle 3 comporte un
crochet A et la potence 2 définit un trou B.

[0032] La section du trou B est préférentiellement dé-
croissante jusqu’a ce que la passerelle 3 atteigne la
position seuil.

[0033] Dans un mode de réalisation avantageux, la
direction d’enfoncement Z est une direction verticale vers
le bas. Lorsque le crochet A est fixé a la potence 2, le
crochet A a son ouverture dirigée vers haut, c’est-a-dire
que I'on s’introduit dans le crochet A selon un mouvement
vertical dirigé de haut en bas. A linverse, lorsque le
crochet A est fixé a la passerelle 3, 'ouverture du crochet
A est dirigée vers le bas.

[0034] Le fond du crochet A forme préférentiellement
une butée de fin de course qui empéche la descente de la
passerelle 3 vers le bas au-dela de la position seuil. Au fur
et a mesure que la paroi définissant le trou B se dirige
vers le fond du crochet A, la largeur de I'ouverture du
crochet Adiminue pour se rapprocherde I'épaisseurdela
paroi définissant le trou B. La diminution d’épaisseur
permet de rapprocher la passerelle 3 et la potence 2
selon une direction perpendiculaire a la direction d’en-
foncement et la direction d’extension et qui permet de
mesurer I'écartement de I'ouverture du crochet A.
[0035] Le crochet A posséde une paroi qui définit une
forme générale en « U » ouen « V ».

[0036] L'utilisation d’un crochet A muni d’'une section
décroissante depuis I'ouverture jusqu’au fond du crochet
A permetde rapprocher la passerelle 3 etla potence 2 au
fur et a mesure que la passerelle 3 se dirige selon la
direction d’enfoncement de préférence vers le bas. Cette
configuration permet de réduire les contraintes d’aligne-
ment entre la passerelle 3 et la potence 2. Une fois le
crochet A introduit dans le trou B, le déplacement vers le
fond du crochet A facilite I'alignement entre la passerelle
3 et la potence 2. L'alignement automatique de la pas-
serelle 3 avec la potence 2 au fur et a mesure que I'on
s’enfonce dans le crochet A facilite le travail du pilote de
I’hélicoptére qui installe la passerelle 3 sur la potence 2.
[0037] De maniére préférentielle, le trou B posséde
une section décroissante selon une direction verticale
correspondant a un déplacement vers le bas de la pas-
serelle 3 par rapport a la potence 2. La section décrois-
sante permet d’aligner la position de la passerelle 3 par
rapport a la potence 2 selon une direction qui est per-
pendiculaire ala direction verticale et perpendiculaire ala
direction de déplacement entre la potence 2 et la passe-
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relle 3 liée a la décroissance de la section de I'ouverture
du crochet A.

[0038] Afin de limiter les déplacements latéraux entre
'extrémité proximale de la passerelle 3 et la potence 2, il
est avantageux que le premier élément de fixation 4 soit
muni d’au moins une corne 6, préférentiellement deux
cornes 6 qui délimitent le décalage entre la passerelle 3
et la potence 2 selon une direction perpendiculaire a la
direction d’enfoncement Z et perpendiculaire a la direc-
tion d’extension du crochet A.

[0039] Plus préférentiellement, la forme du crochet A
et la forme du trou B permettent de limiter les amplitudes
des déplacements entre la passerelle 3 et la potence 2
selon deux directions perpendiculaires.

[0040] De maniéere privilégiée, la section de la paroi
définissant le crochet A est complémentaire de la section
d’'une portion terminale du trou B lorsque la passerelle 3
est en position seuil. De préférence, la section de la paroi
définissant le trou B est complémentaire de la section du
crochet A lorsque la passerelle 3 est en position seuil.
Cette particularité permet de figer la position de la pas-
serelle 3 par rapport a la potence 2 selon une ou deux
directions lorsque la passerelle 3 est dans la position
seuil. Ce mode de réalisation est particulierement avan-
tageux car une fois la passerelle 3 dans la position seuil,
la configuration spatiale de la passerelle 3 dans les trois
dimensions est parfaitement définie par rapport a la
potence 2.

[0041] Comme cela estillustré a la figure 5, une fois le
crochet A installé dans le trou B, le déplacement selon la
direction d’enfoncement Z permet un positionnement
automatique de la passerelle 3 jusqu’a la position atten-
due.

[0042] Lorsque le crochetA estintroduit dans le trou B,
la passerelle 3 est apte a se déplacer latéralement et de
préférence a l'intérieur de I'espace délimité par les deux
cornes 6. Lorsque la passerelle 3 se déplace selon la
direction d’enfoncement, la paroi du trou B se déplace
jusqu’a venir en contact de la paroi du crochet A. Lorsque
la forme de la portion terminale est sensiblement complé-
mentaire de la largeur de la paroi du crochet A, le dé-
placement latéral est éliminé. Ensuite la paroi du trou B
glisse le long de la paroi du crochet A en direction du fond
ducrochet A. Comme cela estillustré alafigure 5, la paroi
du trou B glisse jusqu’a atteindre la paroi formant le fond
du crochet A et la passerelle 3 atteint la position seuil.
[0043] Dansunmode de réalisation préférentiel, la téte
de pyléne 1 comporte au moins un verrou présentant une
position de verrouillage et une position de déverrouillage.
Dans la position de verrouillage, la passerelle 3 est
montée fixement par rapport a la potence 2. Dans la
position de déverrouillage, la passerelle 3 est montée
mobile par rapport a la potence 2. Une fois la passerelle 3
dans la position désirée, le verrou fige la position de la
passerelle 3 par rapport a la potence 2.

[0044] Avantageusement, dans la position de déver-
rouillage la passerelle 3 est amovible par rapport a la
potence 2. Cela facilite le démontage de la passerelle 3
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en fin de vie de la téte de pyldéne 1, ou en fin de vie du
pyldéne ou en fin de vie de linstallation de transport par
cable.

[0045] Le verrou comporte préférentiellement une plu-
ralité de trous traversants 7 qui permettent I'installation
de boulons pour figer la position de la passerelle 3 par
rapport a la potence 2.

[0046] Dans une configuration avantageuse illustrée a
la figure 6, la téte de pyldéne 1 comporte au moins un
élément ajusteur 8 configuré pour ajuster 'enfoncement
du crochet A dans le trou B selon la direction verticale,
I'élément ajusteur 8 prenant appui sur au moins 'un de la
passerelle 3 et de la potence 2. L'élément ajusteur 8 peut
étre fixé a la passerelle 3 et il prend alors appui sur la
potence 2 ou I'élément ajusteur 8 est fixé ala potence 2 et
il prend appui sur la passerelle 3 pour déplacer la pas-
serelle 3.

[0047] Dans un cas de figure, la forme du crochet A et
la forme du trou B sont telles que le déplacement de la
passerelle 3 par rapport a la potence 2 au moyen de
I'élément ajusteur 8 ne permet pas d’avoir une liberté de
mouvement supplémentaire selon une direction perpen-
diculaire a la direction d’enfoncement Z et plus préféren-
tiellement selon deux directions perpendiculaires a la
direction d’enfoncement Z. Il est particulierement avan-
tageux que la portion de fond du crochet A présente une
épaisseur constante et que la section terminale du trou B
soit également a largeur constante pour qu’un déplace-
ment vertical entre la passerelle 3 et la potence 2 ne se
traduise pas par une augmentation du jeu fonctionnel
entre le premier élément de fixation 4 et le deuxiéme
élément de fixation 5. Il en est préférentiellement de
méme dans l'autre direction en utilisant une paroi d’é-
paisseur constante dans la partie terminale du trou B et
un crochet A d’ouverture constante avant d’atteindre la
position seuil.

[0048] Il est particulierement avantageux d’utiliser un
élément ajusteur 8 comportant au moins une vis car cela
permet d’'ajuster la position de la passerelle 3 par rapport
a la potence 2 simplement, de maniére précise et avec
une masse réduite. Préférentiellement, I'élément ajus-
teur 8 comporte deux vis ou au moins deux vis afin de
mieux maitriser les déplacements. Il est avantageux que
la passerelle 3 comporte une premiére platine 3a des-
tinée a venir en vis-a-vis d’'une deuxiéme platine de la
potence 2 selon la direction d’enfoncement Z de la paroi
du trou B dans le crochet A. La premiére platine 3a
posséde un ou deux trous filetés et une ou deux vis
s’insérent dans les trous filetés. Le vissage des vis a
pour effet d’écarter la premiére platine 3a et la deuxieme
platine pour ajuster la position entre la passerelle 3 et la
potence 2. La vis prend appui sur la potence 2. Dans
I'exemple illustré, la deuxieme platine est formée par les
cornes 6.

[0049] Dans un mode de réalisation particulierement
avantageux, dans la position de verrouillage, la paroi
définissant le trou B est espacée de la paroi définissant
le crochet A. Encore plus avantageusement, le verrou est
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configuré pour ne pas autoriser la position de verrouillage
lorsque la passerelle 3 est dans la position seuil. Le
verrou forme alors I'organe de fixation entre la potence
2 et la passerelle 3. Le verrou comporte préférentielle-
ment une pluralité de boulons. La potence 2 et la passe-
relle 3 définissent une pluralité de trous traversants 7
destinés a venir en vis-a-vis les uns des autres pour étre
traversés par les boulons qui réalisent la fixation entre la
potence 2 et la passerelle 3.

[0050] Afin de limiter le poids de la téte de pylone 1, il
est avantageux que la paroi définissant le crochet A et la
paroi définissant le trou B soient configurées pour réali-
ser le réglage préalable a la fixation de la potence 2 avec
la passerelle 3 sans intervenir mécaniquement, par la
suite, lors de I'exploitation de I'installation de transport
par cable. Durant la circulation du cable avec un ou
plusieurs véhicules, la passerelle 3 est fixée directement
ala potence 2 sans que le crochet A soit au contact de la
paroi définissant le trou B comme cela est illustré dans la
partie droite de la figure 6. En d’autres termes, la paroi
définissantle trou B est espacée de la paroi définissantle
crochet A selon la direction d’enfoncement Z.

[0051] Plus particulierement, le verrou interdit le ver-
rouillage de la position de la passerelle 3 par rapportala
potence 2 lorsque la passerelle 3 est dans la position
seuil. Lorsque le verrou comporte une ou plusieurs vis
traversant des trous traversants 7 de la potence 2 etde la
passerelle 3, le ou les trous traversants 7 de la potence 2
etdelapasserelle 3 sontagencés pourne pas étre en vis-
a-vis lorsque la passerelle 3 est dans la position seuil.
[0052] De maniéere préférentielle, la passerelle 3 est
fixée a la potence 2 par au moins un hauban 9 qui relie
une partie distale de la passerelle 3 avec la potence 2,
plus préférentiellement qui relie la partie distale de la
passerelle 3 avec une poutre de support. La poutre de
support est disposée plus haute que les passerelles 3.
[0053] Il est avantageux que la téte de pylone 1
comporte au moins deux passerelles 3 qui sont dispo-
sées de part et d’autre de la potence 2 selon 'axe de
circulation du cable. L'axe de circulation du cable est
défini par I'alignement des gorges des galets destinés a
étre fixés a la potence 2.

[0054] La téte de pyléne 1 peut étre montée de la
maniére suivante. On fournit un corps de pyléne C qui
est destiné a recevoir la téte de pyléne 1 et on fournit la
téte de pyldne 1 selon I'une quelconque des configura-
tions précédentes. Selon les configurations, la téte de
pylone 1 est déja montée sur le corps du pyléne C ou elle
est montée par tout moyen adapté, préférentiellement
par hélicoptere.

[0055] De maniére préférentielle, le premier élément
de fixation 4 est déja fixé a la potence 2 lors de l'installa-
tion de la potence 2 sur le corps de pyléne C.

[0056] La passerelle 3 est fournie et elle est munie du
deuxieme élément de fixation 5. La passerelle 3 estlevée
de sorte que le crochet A pénétre dans le trou B et que la
passerelle 3 se déplace jusqu’a atteindre la position
seuil. La passerelle 3 est reliée a des moyens de levage
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par des éléments de suspension, par exemple des cor-
des, des sangles, des élingues ou des chaines.

[0057] La passerelle 3 étant un élément volumineux
avec de la prise au vent, il est difficile de maintenir la
position de la passerelle 3 afin d’assurer le bon place-
ment spatial par rapport a la potence 2. En utilisant un
crochet Adontla section estdécroissante, la passerelle 3
s’aligne avec une position prédéterminée au fur et a
mesure qu’elle se déplace selon la direction d’enfonce-
ment Z jusqu’a atteindre la position seuil. Préférentielle-
ment, le crochet A etle trou B assurent 'alignement selon
deux directions perpendiculaires. Ainsi, le personnel en
charge de l'installation gere I'enfoncement de la passe-
relle 3 par rapport ala potence 2 et, dans la position seuil,
la passerelle 3 se trouve naturellement dans la position
prédéterminée.

[0058] La position de la passerelle 3 a été définie
préalablement en installant le crochet A et le trou B dans
des positions particulieres et en définissant la forme du
crochet A et la forme du trou B.

[0059] Il est particuliérement avantageux de choisir
que ladirection d’enfoncement Z est la direction verticale
vers le bas ou est majoritairement la direction verticale
vers le bas afin de profiter du poids de la passerelle 3 qui
réalise automatiquement son alignement a partir du mo-
ment ou le crochet A est introduit dans le trou B. Cette
particularité permet de faciliter le travail de placement
notamment par hélicoptére.

[0060] Une fois la passerelle 3 dans la position seuil et
lorsque la direction d’enfoncement Z est verticale vers le
bas, la passerelle 3 est supportée par le premier élément
de fixation 4. Il est alors possible de retirer les éléments
de suspension. Le systeme de levage peut étre utilisé
pour préparer le levage d’un autre élément, par exemple
une autre passerelle.

[0061] De maniere préférentielle, la téte de pyldne 1
est munie d’'un élément ajusteur 8 qui est configuré pour
ajuster la position de la passerelle 3 par rapport a la
potence 2 selon la direction d’enfoncement Z. Il est
avantageux que I'élément ajusteur 8 souléve la passe-
relle 3 de maniére a placer la passerelle 3 dans une
position prédéterminée qui correspond a une position
de verrouillage du verrou. Par exemple, la potence 2 etla
passerelle 3 possédent des trous traversants 7 et I'élé-
ment ajusteur 8 est utilisé pour aligner les trous traver-
sants 7 de la passerelle 3 et les trous traversants 7 de la
potence 2. Des boulons sont introduits dans les trous
traversants 7 et serrés pour verrouiller la position de la
passerelle 3 par rapport a la potence 2.

[0062] De maniére préférentielle, I'élément ajusteur 8
fait glisser verticalement la passerelle 3 par rapport a la
potence 2. L'élément ajusteur 8 est configuré pour dé-
placer la passerelle 3 par rapport a la potence 2 a
l'intérieur du crochet A selon I'axe d’enfoncement Z.
[0063] Lapotence 2 estfixée al'extrémité proximale de
la passerelle 3 au moyen du verrou. Il est avantageux de
fixer 'extrémité distale de la passerelle 3 avec la potence
2. Un hauban 9 peut étre utilisé qui est fixé a la partie
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distale de la passerelle 3 préalablement a son levage et
son installation sur la potence 2.

[0064] De maniére particulierement avantageuse, I'é-
Iémentde suspension utilisé pour leverla passerelle 3 est
fixé a la partie proximale de la passerelle 3. Une fois la
passerelle 3 dans la position seuil, I'élément de suspen-
sion est séparé du systéme de levage et il est fixé a la
potence 2 pour former un hauban provisoire.

[0065] Laforme ducrochet A peut étre adaptée al'axe
d’inclinaison de la direction longitudinale du pyléne. Le
crochet A peut avoir une paroi qui est sensiblement
paralléle a I'axe longitudinal du pyléne et une autre paroi
qui estinclinée a 45°. L'angle de 45° est particulierement
intéressant lors que l'axe longitudinal est vertical ou
sensiblement vertical. Lorsque I'axe longitudinal du py-
I6ne est plus incliné, un autre angle que 45° peut étre
employée afin de profiter d'une meilleure gestion de la
masse de la passerelle 3.

[0066] Une fois la ou les passerelles installées, il est
possible d’installer les balanciers et les galets.

[0067] L'installation de transport par cable comporte
une ou plusieurs gares, par exemple deux gares termi-
nales avec éventuellement des gares intermédiaires.
Linstallation de transport par cable posséde un ou plu-
sieurs véhicules. L'installation de transport par cable
définit un chemin de circulation pour le ou les véhicules.
Le chemin de circulation est défini totalement ou en partie
par un cable ou par plusieurs cables. De maniére pré-
férentielle, lorsque l'installation de transport par cable
posséde plusieurs gares, le ou les cables relientles gares
entre elles.

[0068] L'installation de transport par cable comporte
un moyen d’entrainement du cable qui est configuré pour
entrainer le cable. Le moyen d’entrainement du céble
posséde par exemple au moins un moteur. Le moyen
d’entrainement du céble peut étre disposé dans la gare
ou ailleurs.

[0069] Le ou les véhicules sont fixés au cable par une
pince ou au moins une pince. Selon les configurations,
les véhicules sont montés fixement au cable ou sont
montés de maniére débrayable par rapport au cable.
La pince est adaptée en conséquence.

[0070] La gare posséde un dispositif de déplacement
configuré pour permettre le déplacement du au moins un
véhicule dans la gare, par exemple le déplacement du
véhicule a travers la gare. Le dispositif de déplacement
définit en partie le chemin de circulation du véhicule et
notamment le chemin de circulation dans la gare et
préférentiellement a travers la gare.

[0071] De maniére a faciliter le déplacement d’'un opé-
rateur dans la gare, cette derniére posséde une plate-
forme. La plateforme définit un chemin autorisant le
déplacement de I'opérateur entre les différentes parties
de la gare. La plateforme est disposée d’un premier coté
du dispositif de déplacement. Lorsque le chemin de
circulation définit un « U », la plateforme est préférentiel-
lement disposée du c6té interne du chemin de circula-
tion, c’est-a-dire a I'intérieur du « U ».
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Revendications

Téte de pyldne (1) d’'une installation de transport par
cable comportant :

-une potence (2) destinée a se fixeraun pyléne ;
- une passerelle (3) ;

- une premiere piece de fixation (4) fixée a la
potence (2) et une deuxiéme piéce de fixation
(5) fixée a la passerelle (3) ;

caractérisée en ce que 'un de la premiere
piece de fixation (4) et de la deuxiéme piece
defixation (5) estun crochet (A) et'autre de
la premiére piéce de fixation (4) et de la
deuxiéme piece de fixation (5) définit un
trou (B) destiné a recevoir le crochet (A),
le crochet (A) définissant une direction d’en-
foncement (Z) s’étendant depuis un som-
met du crochet (A) jusqu’au fond du crochet
(A);

en ce que le crochet (A) et le trou (B) sont
aptes a s’enfoncer I'un dans I'autre selon la
direction d’enfoncement (Z) jusqu’a ce que
la passerelle (3) soit en butée contre la
potence (2) ; et

en ce que le crochet (A) définit une section
décroissante selon la direction d’enfonce-
ment (Z) depuis le sommet de I'ouverture
jusqu’ala position ou la passerelle (3) esten
butée pour rapprocher la passerelle (3) etla
potence (2).

Téte de pyléne (1) d’une installation de transport par
céable selon la revendication 1 dans laquelle la direc-
tion d’enfoncement (Z) est une direction verticale.

Téte de pyldne (1) d’'une installation de transport par
céble selon I'une des revendications 1 et 2 dans
laquelle le trou (B) posséde une section décrois-
sante selon une direction opposée a la direction
d’enfoncement (Z).

Téte de pylone (1) d’une installation de transport par
cable selon'une quelconque des revendications 1 et
2 comportant au moins un verrou présentant une
position de verrouillage dans laquelle la passerelle
(3) est montée fixement par rapport a la potence (2)
et une position de déverrouillage dans laquelle la
passerelle (3) est montée mobile par rapport a la
potence (2).

Téte de pyléne (1) d’une installation de transport par
cable selon la revendication 4 dans laquelle dans la
position de déverrouillage la passerelle (3) est amo-
vible par rapport a la potence (2).

Téte de pyldne (1) d’'une installation de transport par
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10.

cable selon I'une quelconque des revendications 1 a
5 comportant au moins un élément ajusteur (8)
configuré pour ajuster I'enfoncement du crochet
(A) par rapport au trou (B) selon la direction d’en-
foncement (Z), I'élément ajusteur (8) prenant appui
suraumoins I'un de la passerelle (3) et de la potence

).

Téte de pyléne (1) d’une installation de transport par
cable selon la revendication 6 dans laquelle I'élé-
ment ajusteur (8) comprend au moins une vis fixée a
la passerelle (3) et prenant appui sur la potence (2)
ou au moins une vis fixée a la potence (2) et prenant
appui sur la passerelle (3).

Téte de pyléne (1) d’une installation de transport par
cable selon la revendication 6 lorsqu’elle dépend de
la revendication 4 dans laquelle dans la position de
verrouillage une paroi définissant le trou (B) est
espacée d'une paroi définissant le crochet (A).

Procédé de montage d’une téte de pyléne (1) d’'une
installation de transport par cable comprenant les
étapes suivantes :

- fournir un corps de pyléne (C) et une téte de
pyléne (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations précédentes, la potence (2) étant fixée
au corps de pyléne (C) ;

- introduire le crochet (A) dans le trou (B) et
déplacer la passerelle (3) vers le bas pour faire
glisser la passerelle (3) par rapport a la potence
(2) jusqu’a ce que passerelle (3) soit supportée
par la potence (2), la direction d’enfoncement
(Z) étant verticale et dirigée vers le bas.

Procédé de montage d’une téte de pyléne (1) d’'une
installation de transport par cable selon la revendi-
cation 9 comportant la téte de pyléne (1) selon la
revendication 8 et comportant I'ajustement vertical
de la passerelle (3) par rapport a la potence (2) puis
le verrouillage de la position de la passerelle (3) par
rapport a la potence (2), une paroi définissant le trou
(B) estespacée d'une paroi définissantle crochet (A)
selon la direction d’enfoncement (Z).
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