EP 4 549 680 A1

(19)

Européisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
07.05.2025 Patentblatt 2025/19

(21) Anmeldenummer: 24189572.1

(22) Anmeldetag: 26.10.2023

(11) EP 4 549 680 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Internationale Patentklassifikation (IPC):
EO04F 15/10(2006.01) B27N 3/00 (2006.07)

(52) Gemeinsame Patentklassifikation (CPC):
EO04F 15/107; B27N 3/007; B27N 3/18;
B27N 7/005; B27N 3/04

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL ATBEBG CH CY CZDE DK EE ES FI FR GB
GRHRHUIEISITLILT LU LV MC ME MK MT NL
NO PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA
Benannte Validierungsstaaten:
KH MA MD TN

(62) Dokumentnummer(n) der friheren Anmeldung(en)
nach Art. 76 EPU:
23206179.6 / 4 545 729

(71) Anmelder: MeisterWerke Schulte GmbH
59602 Riithen-Meiste (DE)

(72) Erfinder: Schulte, Guido
59602 Riithen (DE)

(74) Vertreter: Ksoll, Peter
Bockermann Ksoll
Griepenstroh Osterhoff
Patentanwilte
Bergstrasse 159
44791 Bochum (DE)

Bemerkungen:
Diese Anmeldung ist am 18.07.2024 als

Teilanmeldung zu der unter INID-Code 62 erwahnten
Anmeldung eingereicht worden.

(54)
PLATTENFORMIGEN BAUELEMENTEN

(57) Die Erfindung betrifft ein plattenformiges Bau-
element (1), insbesondere ein FuRbodenpaneel und ein
Verfahren zur Herstellung solcher Bauelemente (1). Das
Bauelement (1) weist eine Tragerplatte (8) und eine
oberseitige Nutzschicht (13) auf. Erfindungsgeman ist
die Tragerplatte (8) aus einem Mehrschichtpaneel (2)
aus einer Zweitnutzung gefertigt. Ein Mehrschichtpaneel
(2) aus einer Zweitnutzung kann ein gebrauchtes Lami-
natbodenelement sein. Auch kann es sich um B-Ware
handeln oder um Mehrschichtpaneele aus Uberproduk-
tionen oder Auslaufkollektionen. Die Mehrschichtpanee-
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PLATTENFORMIGES BAUELEMENT UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON

le (2) aus einer Zweitnutzung werden gesammelt und
sortiert und zur Herstellung von Tragerplatten (8) fiir
plattenférmige Bauelemente (1) verwendet. Hierzu wer-
den die Mehrschichtpaneele (2) randseitig beschnitten.
Auf eine Oberseite (11), der aus dem Mehrschichtpaneel
(2) hergestellten Tragerplatte (8), wird die Nutzschicht
(13) aufgebracht. Ebenso kann unterseitig ein Gegenzug
(14) appliziert werden. Die Seitenrander (15, 16) der
Tragerplatte (8) werden profiliert und Verbindungsmittel
(17, 18) an den Seitenrandern (15, 16) ausgebildet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein plattenférmiges Bau-
element, insbesondere ein FuBbodenpaneel, welches
eine Tragerplatte und eine oberseitige Nutzschicht auf-
weist sowie ein Verfahren zur Herstellung von platten-
férmigen Bauelementen.

[0002] Oberflaichenbelage, beispielsweise Bodenbe-
lage, gibt es in unterschiedlichsten Ausfiihrungsformen.
Weit verbreitet sind plattenformige Bauelemente in Form
von Laminat. Hierbei handelt es sich um ein Mehrschicht-
paneel mit einer Tragerplatte aus verdichteten Faser-
stoffen. Auf der Oberseite der Tragerplatte ist eine mehr-
lagig aufgebrachte Dekorschicht vorgesehen. Die De-
korschicht kann ein beharztes Dekorpapier umfassen
und bestimmt die Optik des Laminats. Das sogenannte
Overlay bzw. die Versiegelung bildet eine spezialbeharz-
te Verschleil’schicht, die dem Bodenpaneel eine hohe
Oberflachenstrapazierfahigkeit verleiht. Auf der Unter-
seite der Tragerplatte ist ein Gegenzug aufgebracht.
Dieser dient der Formstabilitat und der Feuchtigkeitsab-
sperrung.

[0003] In der Regel besteht ein LaminatfuBboden aus
mehreren Reihen von in ihrer Konfiguration rechteckigen
Bodenpaneelen. Auf einer Langsseite und einer Kopf-
seite besitzt das Bodenpaneel durchgehende Nuten und
auf der jeweils gegeniberliegenden Langsseite bzw.
Kopfseite durchgehende Federn, die an die Nuten an-
gepasst sind. Durch die Verbindung von Nut und Feder
werden die FuBbodenelemente verlegt. Zur Verbindung
der FuBbodenpaneele untereinander sind diese heute
Uberwiegend mit einem sogenannten Klick-System ver-
sehen. Hierbei handelt es sich um mechanische Ver-
bindungsmittel an den Nuten und an den Federn, welche
bei in einem Bodenbelag benachbarten Bodenpaneelen
miteinander in rastenden Eingriff gelangen. Dies ermdg-
licht eine leimlose Verlegung der Bodenpaneele. Zudem
soll eine Fugenbildung im verlegten Oberflachenbelag
durch Dehnungs- und Schrumpfungsvorgange vermie-
den werden.

[0004] Friher oder spater werden Oberflachenbelage
ausgetauscht, sei es wegen einer Abnutzung oder einer
Renovierung. Hierbei stellt sich die Frage nach einer
Entsorgung der Oberflachenbelage, insbesondere bei
Bodenbeldgen wie Laminatboden. Grundséatzlich ist
ein Recycling unproblematisch, wenn die Bauelemente
auf Basis von Holz gebildet und frei von Chlorid oder PVC
sind. Durch moderne technische Verfahrenistes moglich
Laminatboden zu recyceln. Hierbei wird das Laminat in
Holzfasern und Spéne zerlegt, die wieder dem Herstel-
lungsprozess zugefiihrt werden. Dies ist insbesondere
unter 6kologischen Aspekten sinnvoll. Damit tréagt Lami-
nat zum Aufbau einer kreislauforientierteren Wirtschaft
bei. In Zukunft ist aber auch eine noch weitergehende
Weiter- bzw. Wiederverwendung von plattenformigen
Bauelementen, insbesondere von Laminat, erstrebens-
wert.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
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Okologisch vorteilhaftes plattenféormiges Bauelement zu
schaffen und ein Verfahren zur Herstellung solcher
Bauelemente aufzuzeigen.

[0006] DieL6sungdesgegenstandlichen Teils der Auf-
gabe zeigt Anspruch 1 auf.

[0007] Das erfindungsgemale Verfahren ist Gegen-
stand von Anspruch 10.

[0008] Beieinem erfindungsgemafen plattenférmigen
Bauelement handelt es sich insbesondere um ein Ful3-
bodenpaneel. Das Bauelement weist eine Tragerplatte
und eine oberseitige Nutzschicht auf.

[0009] Erfindungsgemal ist die Tragerplatte aus ei-
nem Mehrschichtpaneel aus einer Zweitnutzung gefer-
tigt. Ein Mehrschichtpaneel aus einer Zweitnutzung kann
ein gebrauchtes bzw. bereits einmal benutztes Bauele-
ment sein, insbesondere ein Laminatbodenelement. Bei
einem Mehrschichtpaneel aus einer Zweitnutzung kann
es sich auch um B-Ware oder um einen 2.-Wahl-Paneel
handeln. Auch Mehrschichtpaneele aus Uberproduktio-
nen oder Auslaufkollektionen kénnen der erfindungsge-
maflen Zweitnutzung zugefihrt und zur Herstellung der
Tragerplatte eines erfindungsgemafen Bauelements
verwendet werden.

[0010] Die Erfindung schafft eine weitere Verwendung
von Mehrschichtpaneelen durch deren Zweitnutzung
und ermdglicht aus alten gebrauchten oder beschadig-
ten Mehrschichtpaneelen ebenso wie von Mehrschicht-
paneelen aus Uberproduktion oder Auslaufkollektionen
ein neues Produkt zu kreieren. Abfall wird reduziert und
die Umwelt geschont. Die Erfindung schafft ein 6kolo-
gisch vorteilhaftes plattenférmiges Bauelement mit ei-
nem nachhaltigen auch wirtschaftlichen Mehrwert fur
Hersteller und Verbraucher.

[0011] Die Tragerplatte kann aus einem Laminatbo-
denelement, einem Holzwerkstoff, einem polymeren
Kunststoffmaterial oder aus einem Mineralgemisch be-
stehen.

[0012] Oberseitig weist das Mehrschichtpaneel eine
Dekorschicht auf. Diese ist insbesondere mehrlagig auf-
gebaut. Unterseitig besitzt das Mehrschichtpaneel einen
Gegenzug. Das Mehrschichtpaneel aus einer Zweitnut-
zung wird zu einer Tragerplatte aufgearbeitet. Hierbei
kénnen sowohl die Oberseite als auch die Unterseite
mechanisch bearbeitet, insbesondere gereinigt werden.
[0013] Die Aufarbeitung des Mehrschichtpaneels zu
einer Tragerplatte sieht insbesondere vor, dass das
Mehrschichtpaneel randseitig beschnitten wird. Hierbei
werden die urspriinglichen Verbindungsmittel an den
Seitenréandern des Mehrschichtpaneels abgetrennt.
[0014] Im Anschluss an den Beschnitt bzw. Sagevor-
gang werden die Bauteile gereinigt, insbesondere kon-
nen die Ober- und Unterseite im Bedarfsfall durch eine
Birstenstation gereinigt und anschlieRend getrocknet
werden. Weiterhin kénnen Reinigungsmittel mit antibak-
teriellen Zusatzen oder Geruchsstoffen auf dem Platten-
korper aufgebracht werden.

[0015] Nach einer Reinigung und weiteren Aufarbei-
tung bzw. Vorbereitung, insbesondere durch Auftrag ei-
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nes Haftvermittlers bzw. Primers auf eine Oberseite der
Tragerplatte, wird auf die Oberseite eine Nutzschicht
aufgebracht. Das vorherige Altprodukt, also die Mehr-
schichtpaneele aus einer Zweitnutzung, bildet die Tra-
gerplatte fir ein neues plattenférmiges Bauelement.
Hierzu wird die Tragerplatte zumindest einseitig neu be-
schichtet bzw. ummantelt. Dies geschieht auf Anlagen,
die eine Dielenkaschierung oder -beschichtung durch-
fuhren. Dies kann mittels PUR-Klebstoffen, PUR-Hot-
melt, Dauerhaftklebstoffen, Reaktivklebstoffen, insbe-
sondere Zweikomponentenklebstoffen oder wasserba-
sierten bzw. wassrigen Klebstoffen erfolgen, die durch
IR-Trocknung oder HeiRpressenkontakt ausharten. Je
nach eingesetztem Klebstoffsystem ist ein vorheriger
Auftrag eines Haftvermittlers, insbesondere eines Haft-
primers, der zu beschichtenden Altoberflache sinnvoll.
[0016] Die Kaschierung der Lagen des erfindungsge-
mafien plattenférmigen Bauelements, insbesondere der
Tragerplatte und der Nutzschicht und gegebenenfalls
des Gegenzugs kann durch Nasskaschieren, Trocken-
kaschieren oder Thermokaschieren erfolgen. Hierbei
kénnen einzelne plattenférmige Bauelemente nachei-
nander oder mehrere plattenférmige Bauelemente
gleichzeitig kaschiert werden.

[0017] Laminatbéden bzw. Laminatbodenelemente
haben zumeist oberseitig mehr oder weniger stark aus-
gepragte Strukturen. Diese kdnnen gegebenenfalls hin-
sichtlich der Haftung und/oder Kaschierung fiir die neu
aufzubringende Nutzschicht unvorteilhaft sein. Auch
kénnen sich die Oberflachenstrukturen oberseitig ab-
zeichnen. Daher ist es vorteilhaft, wenn die Nutzschicht
auf die vorherige Unterseite des Mehrschichtpaneels
aufgebracht wird. Die urspriingliche Unterseite ist in
der Regel im Gegensatz zur alten Gutseite meist glatt
und auch weniger stark mit anhaftenden Pflegemittelfil-
men oder Verschmutzungen behaftet.

[0018] Die Nutzschicht kann unterschiedlich aufge-
baut sein. Insbesondere ist die Nutzschicht mehrlagig.
Zur Bildung der Nutzschicht kdnnen Folien, insbesonde-
re Dekorfolien, aber auch Echtholzfurniere und &hnliches
zum Einsatz gelangen. Vorzugsweise kommen aber Fo-
lien und Klebstoffe zum Einsatz, die keine Zugspannun-
gen auf das Produkt austiben und eine Planlage des
Bauelements nicht beeinflussen. Aus Nachhaltigkeits-
grunden sind PVC freie Systeme besonders geeignet.
Da ein Laminatboden durch seinen Aufbau sehr dimen-
sionsstabil mit Gegenzug und Dekorschicht produziert
wurde, kann die dekorative Neubeschichtung zur Aus-
bildung der Nutzschicht des FuRbodenelements nur ein-
seitig erfolgen. Die urspriingliche Dekorschicht kann die
Funktion eines Gegenzugs Ubernehmen.

[0019] Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrungsform
sieht vor, dass die Tragerplatte unterseitig mit einem
Gegenzug versehen wird.

[0020] In einem anschlieBenden Bearbeitungsschritt
wird die Tragerplatte entlang zumindest zwei einander
gegenuberliegender paralleler Seitenréander profiliert,
wobei Verbindungsmittel an den Seitenrédndern ausge-
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bildet werden.

[0021] Besonders vorteilhaft bildet die urspriingliche
Unterseite des Mehrschichtpaneels die Oberseite der
Tragerplatte. Dies ist insbesondere vorteilhaft, weil die
urspriingliche Unterseite in der Regel sehr glattistund im
Gebrauch, wenn tberhaupt, nur wenig Verschleil® unter-
legen ist. Die urspriingliche Unterseite bedarf nur wenig
Bearbeitung, um als Oberseite der Tragerplatte des
Bauelements zu fungieren.

[0022] Die Nutzschicht des erfindungsgemafen plat-
tenférmigen Bauelements ist vorzugsweise mehrlagig
aufgebaut. Sie umfasst eine oder mehrere Dekorlagen,
insbesondere ein Dekorpapier oder eine Dekorfolie so-
wie ein Overlay bzw. eine Versiegelung, die dem Bau-
element eine hohe Oberflachenstrapazierfahigkeit ver-
leiht. Auf der Unterseite der Tragerplatte ist ein Gegen-
zug aufgebracht. Dieser dient der Formstabilitat und der
Feuchtigkeitsabsperrung. Je nach Ausfiihrungsform
kann auf der Unterseite der Tragerplatte eine Trittschal-
lisolierung vorgesehen sein.

[0023] An den Seitenrdndern der Tragerplatte sind
Verbindungsmittel vorgesehen. Die Verbindungsmittel
sind bevorzugt mit Klick- oder Rastverbindungselemen-
ten ausgebildet.

[0024] Die Nutzschicht kann eine Dekorfolie aufwei-
sen. Eine solche Dekorfolie besteht vorzugsweise aus
Polyethylenterephthalat (PET), Polyprophylen (PP) oder
Polyolephin (PO) und ist zumindest einseitig bedruckt.
[0025] Insbesondere Laminatbdden bzw. Laminatbo-
denelemente sind als Mehrschichtpaneele zur Zweitnut-
zung sehr gut geeignet. Die Laminatbodenelemente be-
sitzen eine geschlossene Oberflache, sind robust und
I6semittelunempfindlich, abriebbestédndig und auch
schwer entflammbar. Vorteilhaft ist, dass Laminatbdden
weitgehend einen gleichen Aufbau besitzen unabhangig
vom Hersteller. Die Dekorschicht weist Gblicherweise ein
Overlay aus Melaminpapier mit Korundanteilen sowie ein
Dekorpapier auf. Die Tragerplatte besteht aus einem
hochverdichteten Faserwerkstoff. Unterseitig besitzt
die Mehrschichtpaneele einen Gegenzug. Die Produkt-
starken liegen durchgangig zwischen 6 mmund 10 mmin
bestimmten Abstufungen. Laminatbodenelemente wer-
den mit einer Klickverbindung ausgeriistet und schwim-
mend verlegt. Solche Dielen bzw. Laminatbodenelemen-
te kénnen am Ende Nutzungszeit sauber wieder aufge-
nommen werden und zum Hersteller zuriickgeschickt
bzw. der Zweitnutzung zugefiihrt werden. Auch die Ab-
messungen sind meistens herstellerunabhangig weitge-
hend gleich. Ein typisches und haufig verwendetes For-
mat weist eine Breite zwischen 192 mm bis 197 mm und
eine Lange zwischen 1280 mm und 1380 mm auf. Dane-
ben gibt es Fliesenformate mit 300 mm x 400 mm bzw.
400 mm x 850 mm Seitenabmessungen. Langdielenfor-
mate besitzen eine Breite zwischen 195 mm und 250 mm
bei einer Lange von 1850 mm bis 2200 mm. Naturlich gibt
es auch andere Abmessungen. Diese kénnen ebenfalls
als Mehrschichtpaneele fiir eine Zweitnutzung herange-
zogen werden. Die Mehrschichtpaneele aus Zweitnut-
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zung werden gesammelt und sortiert und gréRenmafig
kategorisiert. AnschlieRend erfolgt der Kantenbeschnitt.
Dabeiwerden allseitig an den Langsseiten und den Stirn-
bzw. Kopfseiten der Mehrschichtpaneele die vorhande-
nen Verbindungsmittel abgeschnitten.

[0026] Hierzu werden die Mehrschichtpaneele einer
Sageeinheit zugefiihrt. In der Sageeinheit erfolgt der
randseitige Beschnitt, wobei die Mehrschichtpaneele
auf eine einheitliche Lange und Breite abgelangt werden.
Durch das Beschneiden werden die Mehrschichtpaneele
vorzugsweise auf ein einheitliches Mal} gebracht kleiner
dem kleinsten Altdielenmal® bzw. Ursprungsmall der
Mehrschichtpaneele aus einer Zweitnutzung, um eine
moglichst groRe Materialausbeute zu erreichen. Die al-
ten vorhandenen Verbindungsmittel bzw. Klickprofile
werden allseitig entfernt.

[0027] Danach erfolgt eine Reinigung. Eine Reinigung
kénnte grundséatzlich auch vorher durchgefiihrt werden.
Allerdings ist eine Reinigung nach dem Beschnittvor-
gang zweckmaflig, um Schneidstaub und ahnliches
mit zu entfernen.

[0028] DerReinigungsprozess kannauch eine mecha-
nische Einwirkung auf eine oder beide Oberflachen der
Mehrschichtpaneele beinhalten. Hierbei kann es sichum
ein Schleifen oder ein Birsten, insbesondere um ein
Anrauen der Oberflachen handeln. Ein Aufrauen der
Oberflachen ist vorteilhaft, um bei nachfolgenden Kle-
bungen eine gute Haftung zu ermdglichen.

[0029] Nach der Aufarbeitung des Mehrschichtpa-
neels zu einer Tragerplatte wird auf die Oberseite der
Tragerplatte die Nutzschicht aufgebracht. Hierzu kann
auf die Oberseite ein Haftvermittler aufgetragen werden.
Danach erfolgt der Aufbau der Nutzschicht, die tblicher-
weise mehrlagig ist und ein Dekorpapier und/oder eine
Dekorfolie umfasst. Oberseitig bildet eine abriebfeste
Beschichtung und/oder eine Lackierung die auRerste
Verschleif3schicht der Nutzschicht.

[0030] Die Nutzschicht des erfindungsgeméafen plat-
tenformigen Bauelements kann auch eine Furnierschicht
aus Echtholz oder eine Korkschicht sein. Die Nutzschicht
kann einlagig oder mehrlagig sein. Eine abriebfeste
transparente Verschleil3schicht bildet die Oberflache
der Nutzschicht.

[0031] Als Nutzschicht eignen sich alle boden- oder
wandflachentauglichen Materialien, die mittels einem
Kaschiermittel auf eine Tragerplatte aus einem Mehr-
schichtpaneel aus einer Zweitnutzung aufgetragen und
verbunden werden kdnnen. Hierbei kann den aktuellen
Wohntrends bzw. Einrichtungsstilen Rechnung getragen
werden.

[0032] Ein vorteilhafter Aspekt der Erfindung sieht vor,
dass die Unterseite des Mehrschichtpaneels aus einer
Zweitnutzung als Oberseite der Tragerplatte des erfin-
dungsgemalfen plattenformigen Bauelements verwen-
detwird. Hierzu wird das Mehrschichtpaneel bzw. die aus
dem Mehrschichtpaneel aufgearbeitete Tragerplatte im
Herstellungsprozess gewendet und die urspringliche
Unterseite des Mehrschichtpaneels zum Aufbau der
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oberseitigen Nutzschicht des Bauelements benutzt.
[0033] Optional ist es mdglich, dass das Mehrschicht-
paneel aus einer Zweitnutzung oder die aus dem Mehr-
schichtpaneel gefertigte Tragerplatte mit einem Desin-
fektionsmittel behandelt, insbesondere allseitig behan-
delt, wird und/oder auf das Mehrschichtpaneel aus einer
Zweitnutzung oder der Tragerplatte ein Geruchsstoff ap-
pliziert wird. Geruchsstoffe kdnnen beispielsweise auf-
gespriht oder aber auch als Komponente dem Haftver-
mittler bzw. Klebstoff oder Primer zugesetzt werden.
[0034] Die Erfindung erméglicht die Wiedernutzung
von Mehrschichtpaneelen aus einer Zweitnutzung. Ab-
genutzte oder nicht mehr benétigte Mehrschichtpaneele
werden mit einer attraktiven modernen zeitgemafien
Oberflache versehen. Abfall wird vermieden. Ressour-
cen eingespart. Es ergeben sich sowohl dkologische als
auch 6konomische Vorteile.

[0035] Ein Aspekt der Erfindung sieht vor, dass die
plattenférmigen Bauelemente mit einer Kennzeichnung,
insbesondere einer unterseitigen Kennzeichnung, ver-
sehenwerden, aus der sich die charakteristischen Eigen-
schaften eines plattenférmigen Bauelements ergeben,
insbesondere, dass es ein plattenférmiges Bauelement
aus einer Zweitnutzung ist. Die Kennzeichnung macht
deutlich, dass es sich bei dem plattenférmigen Bauele-
ment um ein Secondlife(2nd)-Produkt handelt.

[0036] Die Erfindung ist nachfolgend anhand von
Zeichnungen naher beschrieben.

[0037] Die Figuren 1 bis 8 zeigen technisch schemati-
siert ein System zur Weiterverwendung von Mehr-
schichtpaneelen aus einer Zweitnutzung und ein Ver-
fahren zur Herstellung eines erfindungsgemafen plat-
tenférmigen Bauelements in Form eines FuRbodenpa-
neels.

[0038] Die Zeichnungen sind nicht mafstablich und
proportionsgerecht zu verstehen.

[0039] Ein plattenférmiges Bauelement 1 in Form ei-
nes FuBbodenpaneels ist technisch schematisiert in der
Figur 8 dargestellt.

[0040] Zur Herstellung eines plattenférmigen Bauele-
ments 1 werden Mehrschichtpaneele 2 aus einer Zweit-
nutzung gesammelt. Bei den verwendeten Mehrschicht-
paneelen 2 kann es sich um gebrauchte Produkte han-
deln, ebenso wie um B-Ware oder auch Mehrschichtpa-
neele 2 aus Uberproduktionen oder Auslaufkollektionen.
Eine ungeordnete Anzahl von Mehrschichtpaneelen 2 in
unterschiedlichen Dimensionen bzw. Gréf3e und Abmes-
sungen ist in der Figur 1 dargestellt.

[0041] Bei einem solchen Mehrschichtpaneel 2 han-
delt es sich insbesondere um ein Laminatbodenelement.
Das Mehrschichtpaneel 2 weist einen Plattenkdrper 3
aus einem verdichteten, insbesondere hoch verdichte-
ten, Faserwerkstoff auf Holzbasis auf sowie eine ober-
seitige Dekorschicht 4 und eine unterseitigen Gegenzug
5 (siehe hierzu Figur 4). Das Mehrschichtpaneel 2 weist
eine Oberseite 6 und eine Unterseite 7 auf.

[0042] Die Mehrschichtpaneele 2 aus einer Zweitnut-
zung werden sortiert und nach GroRen kategorisiert (Fi-



7 EP 4 549 680 A1 8

gur 2). Es erfolgt eine Qualitatspriifung der Mehrschicht-
paneele 2. Hierbei werden insbesondere die Planlage
und die technischen Eigenschaften ebenso wie der Ver-
schmutzungsgrad gepruft. Weiterhin erfolgt eine Sortie-
rung nach Materialstarke bzw. Dicke.

[0043] Die Mehrschichtpaneelen 2 aus Zweitnutzung
werden hinsichtlich ihrer Eignung zur Verwendung als
Tragerplatte 8 eines plattenférmigen Bauelements 1 hin
beurteilt. Nicht brauchbare Mehrschichtpaneele 2 wer-
den aussortiert und einem anderweitigen Recycling zu-
geflhrt.

[0044] Nach GroRe sortiert (Figur 3) werden die Mehr-
schichtpaneelen 2 einer Aufarbeitung zur Tragerplatte 8
zugefuhrt. Bei der Aufarbeitung erfolgt ein randseitiger
Beschnitt der Mehrschichtpaneele 2. Dies erfolgtin einer
Sageeinheit wie dies in der Figur 4 schematisch ange-
deutet ist. Beim randseitigen Beschneiden der Mehr-
schichtpaneele 2 werden die alten Verbindungsmittel
9,10 von der Mehrschichtpaneele 2 abgetrennt. Dies
ist in der Figur 4 dargestellt.

[0045] Die aufgearbeiteten Mehrschichtpaneele 2
bzw. die daraus gefertigten Tragerplatten 8 werden ge-
reinigt. Hierbei kann eine Bearbeitung der Oberflachen
erfolgen.

[0046] Eine Tragerplatte 8 istin der Figur 6 dargestellt.
Die Tragerplatte 8 weist noch den urspriinglichen mehr-
schichtigen Aufbau des Mehrschichtpaneels 2 auf mit
dem Plattenkérper 3, der Dekorschicht 4 und dem Ge-
genzug 5.

[0047] Die aus dem Mehrschichtpaneel 2 aus Zweit-
nutzung aufgearbeitete Tragerplatte 8 wird der weiteren
Bearbeitung zugeftihrt. Hierbei kann die Tragerplatte 8
gewendet werden, so dass die urspriingliche Unterseite
7 des Mehrschichtpaneels 2 als Oberseite 11 der Trager-
platte 8 verwendet wird. Dieser Schritt ist optional. Auch
die urspriingliche Oberseite 6 des Mehrschichtpaneels 2
kann als Oberseite 11 der Tragerplatte 8 verwendet
werden.

[0048] BeiderDarstellung geman der Figur 7 bildet die
urspriingliche Oberseite 6 des Mehrschichtpaneels 2 die
Unterseite 12 der Tragerplatte 8, wohingegen die ur-
spriingliche Unterseite 7 des Mehrschichtpaneels 2 die
Oberseite 11 der Tragerplatte 8 bildet.

[0049] Aufdie Oberseite 11 der Tragerplatte 8 wird eine
Nutzschicht 13 aufgebracht. Hierzu ist ein Haftvermittler
auf die Oberseite 11 aufgebracht worden. AnschlieRend
wird die Nutzschicht 13 komplettiert. Die Nutzschicht 13
kann eine Lage aus einem Echtholzfurnier, aus Kork, aus
Stoff bzw. Gewebe, aus einem Dekorpapier und/oder
einer Dekorfolie umfassen. Besonders bevorzugt weist
das erfindungsgemalie plattenférmige Bauelement 1
eine folienbasierte Nutzschicht 13 auf. Hierbei kommen
Dekorfolien zum Einsatz, die vorzugsweise aus Poly-
ethylenterephthalat (PET), Polypropylen (PP) oder Poly-
olefin (PO) bestehen. Die Dekorfolien sind zumindest
einseitig bedruckt. Solche Dekorfolien stehen ge-
brauchsfertig zur Verfligung.

[0050] Das Aufbringen der Nutzschicht 13, einschliel3-
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lich einer duf3eren oberseitigen Verschleilschicht, kann
in einer Presse, insbesondere einer Flachenpresse erfol-
gen. Dies erfolgt in einer Einzelelementfertigung, wobei
die Tragerplatte 8 oberseitig mit einem Haftvermittler und
der Nutzschicht 13 versehen wird. Es kdnnen einzelne
Tragerplatten 8 nacheinander oder mehrere Tragerplat-
ten 8 parallel bzw. gleichzeitig jeweils mit einer Nutz-
schicht 13 verbunden werden. Dies kann durch Nasska-
schieren, Trockenkaschieren oder Thermokaschieren
erfolgen. Die Verbindung kann mittels Hitze oder Hitze
und Druck oder tber Druck und langere Presszeiten
erfolgen. Hierbei kdnnen einzelne plattenformige Baue-
lemente nacheinander parallel oder auch lbereinander
positioniert verpresst werden.

[0051] Insbesondere handelt es sich bei dem Haftver-
mittler um einen Klebstoff der in Folienform oder als
Hotmelt aufgebracht wird. Auch ein wassriger Klebstoff
kann oberseitig abgeziert werden.

[0052] Auf die Haftvermittlerschicht wird ein vorkon-
fektionierter Oberflachenbelag als Nutzschicht 13 aufge-
bracht. Die Nutzschicht 13 wird oberseitig gefiigt. Insbe-
sondere kann die Nutzschicht 13 in einem Anpress- bzw.
Anrollvorgang mit der Tragerplatte 8 gefiigt werden. Die
Nutzschicht 13 kann auf einer Rolle bevorratet und ab-
gerollt und mit der Tragerplatte 8 zusammenfiihrt wer-
den, wobei die Nutzschicht 13 in bedarfsgerechten Lan-
genvonder Rolle abgelangt und auf der Oberseite 11 der
Tragerplatte 8 fixiert wird. Bei dem Aufbringen der Nutz-
schicht 13 kann es sich um eine klassische Rollenka-
schierung handeln oder auch um einen Ummantelungs-
vorgang.

[0053] Unterseitig der Tragerplatte 8 wird ein Gegen-
zug 14 aufgebracht. Der neue Gegenzug 14 wird auf die
urspriingliche Dekorschicht 4 an der Oberseite 6 des
Mehrschichtpaneels 2 aufgebracht.

[0054] Die mit der Nutzschicht 13 versehenen Trager-
platten 8 werden dann abgestapelt und ausgehértet. In
einem nachfolgenden Verfahrensschritt erfolgt eine
randseitige Profilierung der Tragerplatte 8. Hierbei wer-
den die Tragerplatten 8 entlang zumindest zwei einander
gegeniberliegender paralleler Seitenréander 15, 16 profi-
liert. Dies erfolgt durch mechanische Bearbeitung, wobei
Verbindungsmittel 17, 18 an den Seitenrandern 15, 16
ausgebildet werden.

[0055] Die Erfindung schafft ein System zur Weiterver-
wendung von Mehrschichtpaneelen 2 aus einer Zweit-
nutzung. Mit dem Verfahren werden neue plattenférmige
Bauelemente 1 in kostensparsamer Weise geschaffen
mit einem geringen CO,-FuRabdruck. Die aus einem
Mehrschichtpaneel 2 gefertigten Tragerplatten 8 besit-
zen bereits alle Absperrschichten. Oberseitig wird eine
diinne strukturierte Nutzschicht 13 mit einem neuen
Oberflachendekor aufgebracht. Auf diese Weise kénnen
Mehrschichtpaneele 2 aus Zweitnutzung einer weiteren
Benutzung zugefiihrt werden und zwar (iber viele Jahre,
sowohl in privaten wie auch in gewerblichen Anwendun-
gen.
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Bezugszeichen:

[0056]

1- Bauelement

2 - Mehrschichtpaneel
3- Plattenkorper

4 - Dekorschicht
5- Gegenzug

6 - Oberseite von 2
7- Unterseite von 2
8- Tragerschicht

9- Verbindungsmittel
10- Verbindungsmittel
11 -  Oberseite von 8
12 -  Unterseite von 8

13- Nutzschicht

14 -  Gegenzug

15-  Seitenrander

16 -  Seitenrander

17 - Verbindungsmittel
18 - Verbindungsmittel

Patentanspriiche

1. Plattenformiges Bauelement (1), insbesondere ein
FuRbodenpaneel, welches eine Tragerplatte (8) und
eine oberseitige Nutzschicht (13) aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Tragerplatte (8) aus ei-
nem Mehrschichtpaneel (2) aus einer Zweitnutzung
gefertigt ist, wobei das Mehrschichtpaneel (2) ober-
seitig eine Dekorschicht (4) und unterseitig vorzugs-
weise einen Gegenzug (5) aufweist und wobei die
urspriingliche Unterseite (7) des Mehrschichtpa-
neels (2) oder die urspriingliche Oberseite (6) des
Mehrschichtpaneels (2) die Oberseite (11) der Tra-
gerplatte (8) bildet, auf welche die Nutzschicht (13)
aufgebracht ist.

2. Bauelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Tragerplatte (8) aus einem La-
minatbodenelement, einem Holzwerkstoff, einem
polymeren Kunststoffmaterial oder aus einem Mine-
ralgemisch besteht.

3. Bauelement nach einem Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Nutzschicht (13)
mehrlagig aufgebaut ist.

4. Bauelement nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Nutzschicht
(13) ein Dekorpapier und/oder eine Dekorfolie auf-
weist.

5. Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Nutzschicht
(13) eine Dekorfolie aufweist, wobei die Dekorfolie
aus Polyethylenterephthalat (PET), Polypropylen
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10.

1.

(PP) oder Polyolefin (PO) besteht und zumindest
einseitig bedruckt ist.

Bauelement nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dekorfolie oberseitig eine ab-
riebfeste Beschichtung und/oder eine Lackierung
aufweist.

Bauelement nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass an den Seitenran-
dern (15, 16) der Tragerplatte (8) Verbindungsmittel
(17, 18) vorgesehen sind.

Bauelement nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verbindungsmittel mit Klick- un-
d/oder Rastverbindungselementen ausgebildet
sind.

Bauelement nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass unterseitig der
Tragerplatte (8) ein Gegenzug (14) vorgesehen ist.

Verfahren zur Herstellung von plattenférmigen
Bauelementen (1), insbesondere von FuRbodene-
lementen, mit folgenden Schritten:

- Bereitstellen eines Mehrschichtpaneels (2)
aus einer Zweitnutzung, wobei das Mehr-
schichtpaneel (2) oberseitig eine Dekorschicht
(4) und unterseitig vorzugsweise einen Gegen-
zug (5) aufweist;

- Aufarbeitung des Mehrschichtpaneels (2) zu
einer Tragerplatte (8);

- Aufbringen einer Nutzschicht (13) auf eine
Oberseite (11) der Tragerplatte (8), wobei ent-
weder die urspringliche Unterseite (7) des
Mehrschichtpaneels (2) oder die urspriingliche
Oberseite (6) des Mehrschichtpaneels (2) als
Oberseite (11) der Tragerplatte (8) verwendet
wird;

- Profilieren des Tragerplatte (8) entlang zumin-
dest zwei einander gegeniberliegenden paral-
lelen Seitenrandern (15, 16) und Ausbilden von
Verbindungsmitteln (17, 18) an den Seitenran-
dern (15, 16).

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aufarbeitung des Mehrschicht-
paneels (2) einen oder mehrere der nachfolgenden
Bearbeitungsschritte umfasst:

- Oberflachenbearbeitung des Mehrschichtpa-
neels, insbesondere Reinigen, Birsten und/o-
der Schleifen einer Oberflache des Mehr-
schichtpaneels (2);

- Randseitiges Beschneiden des Mehrschicht-
paneels (2);

- Auftrag einer Schicht oder Beschichtung, ins-
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13.

14.

15.
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besondere eines Haftvermittlers, auf eine Ober-
flache des Mehrschichtpaneels (2).

Verfahren nach Anspuch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Nutzschicht (13) mehrlagig
ausgebildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass unterseitig der
Tragerplatte (8) ein Gegenzug (14) aufgebracht
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass das Mehrschicht-
paneel (2) aus einer Zweitnutzung oder die aus dem
Mehrschichtpaneel (2) gefertigte Tragerplatte (8) mit
einem Desinfektionsmittel behandelt, insbesondere
allseitig behandelt, wird und/oder auf das Mehr-
schichtpaneel (2) aus einer Zweitnutzung oder der
Tragerplatte (8) ein Geruchsstoff appliziert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die plattenformi-
gen Bauelemente (1) mit einer Kennzeichnung, ins-
besondere einer unterseitigen Kennzeichnung, ver-
sehen werden, aus der sich die charakteristischen
Eigenschaften eines plattenférmigen Bauelements
(1) ergeben, insbesondere, dass es ein plattenférmi-
ges Bauelement (1) aus einer Zweitnutzung ist.
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