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(54) TRANSPORTANKER

(57)  Offenbart ist ein Transportanker (1) fir Doppel-
wande, umfassend: einen gebogenen Bligel (2), sich
beidseitig an dem Bligel (2) anschliessende, abschnitts-
weise parallel zueinander verlaufende Biigelschenkel
(12), und ein zwischen den Bugelschenkeln (12) ange-
ordneter Druckstab (13) mit einem ersten Ende (3) und
einem zweiten Ende (4), dadurch gekennzeichnet, dass
der Druckstab (13) ein Vollkérper oder ein Hohlkorper ist,
dieser Vollkérper oder Hohlkérper aus einem warme-
dammenden Material ausgebildet ist, wobei an mindes-
tens einem der beiden Enden (3, 4) des Druckstabs (13)
ein Anschlussstlick (14a, 14b, 14c, 14d, 14e) vorgese-
hen ist, dieses Anschlussstiick (14a, 14b, 14c, 14d, 14e)
mindestens eine Hulse (15, 15a, 15¢c) umfasst, diese
Hulse (15, 15a, 15c) das mindestens eine Ende (3, 4)
des Druckstabs (13) formschlissig anliegt und auf diese
Weise der Druckstab (13) direkt oder indirekt mit mindes-
tens einem der beiden Buigelschenkel (12) verbindbar ist.
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Beschreibung
TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die Erfindung betrifft einen Transportanker fir
Stahlbetonwande mit zwei voneinander beabstandeten
Wandschalen mit einem Bligel, der zum Einhangen von
Anschlagmitteln geeignet ist und sich beidseitig daran
anschliessende, zumindest abschnittsweise gerade und
zueinander parallele Blgelschenkel aufweist, die in
Wandschalen einbettbar sind. Zwischen den Bugel-
schenkeln ist ein Druckstab angeordnet.

STAND DER TECHNIK

[0002] Solche Transportanker sind beispielsweise aus
EP 3640410B1, EP 3 029 220 A1 und DE 10 2016 121
271 A1 bekannt.

[0003] Die Transportanker sind Verbindungs- und An-
schlagmittel fir Doppelwandschalen. Sie sind zwischen
zwei Wandschalen einbettbar und erméglichen dadurch
das raumliche Umlagern der Wandschalen. Dies fiihrt zu
entsprechenden Anforderungen an die Konstruktion sol-
cher Transportanker insbesondere hinsichtlich der Sta-
bilitat. In der Regel wird nach dem Betonieren der ersten
Schale im Betonwerk die benétigte Warmedammung auf
den frischen Beton eingebracht, um so eine integrierte
Warmeisolation in der Doppelwand zu ermdglichen. Fer-
ner werden in diesem Stadium auch die Bewehrung und
der Transportanker in diese erste Schale eingesetzt. Die
erste Schale wird mit einer ebenfalls im Betonwerk ge-
fertigten zweiten Schale zur Doppelwand verbunden. Die
dann fir den Einsatz auf der Baustelle bereit steht.
[0004] Gegenwartig betragt die Dammstarke der in-
tegrierten Warmeisolation bis zu 20 cm, um Warmefluss
und damit Energieverlust durch die verbauten Wands-
chalen mdglichst gering zu halten. Der limitierende Fak-
tor ist hierbei derTransportanker, der zwischen den
Wandschalen im verbauten Zustand erhalten bleibt
und im Vergleich zum Warmedammungsmaterial eine
unerwunschte Warmebricke bildet.

[0005] Inder DE 102016 121 271 A1 wird ein Druck-
stab aus diinnwandigem Stahl mit warmedammenden
Eigenschaften beschrieben, welcher als Hohlkdrper aus-
gebildet ist, und direkt zwischen den Biigelschenkeln
angeordnetist. Der Nachteil von derartigen Druckstaben
ist jedoch ein immer noch erheblicher Warmefluss und
ein damit einhergehender Energieverlust, denn die War-
meleitfahigkeit von Stahl betragt bis zu 60 W/mK.
[0006] Anderer Stand der Technik verwendet Holz als
Druckstab, das zwar im Gegensatz zu Stahl eine ver-
besserte Warmeleitfahigkeit, d.h. reduzierte Warmeleit-
fahigkeit, aufweist, jedoch aufgrund der schlechteren
Stabilitatseigenschaften ein verhaltnismassig grosser
Querschnitt von beispielsweise 40 - 60 mm bendtigt wird.
Ferner ist Holz nur unzureichend bestandig betreffend
Feuchtigkeit. Der grosse Querschnitt beginstigt das
Durchfeuchten.
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[0007] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, die vorgenannten Mangel des Standes der
Technik zu beheben.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0008] Im vorliegenden Zusammenhang ist der Aus-
druck, dass ein Ende des Druckstabs mit den Bligel-
schenkeln «lésbar gekoppelt» bzw. eine Hilse mit den
Blgelschenkeln «ldsbar verbunden» ist, so zu verste-
hen, dass eine anfénglich starre Kopplung bzw. Verbin-
dung aufgrund von entsprechend wirkenden Kraften ge-
I6st wird. Solche Krafte entstehen in der Regel beim
Umlagern der Doppelwande. Nach dem Anheben der
Doppelwand verteilt sich die Hakenlast in die Bugel-
schenkel und den Druckstab. Der Bugelschenkel kann
sich Infolge der Stahlspannung frei dehnen.

[0009] DerBiigelschenkel kann entlang des Drucksta-
bes verschiebbar gelagert sein, mit anderen Worten, der
Blgelschenkel kann entlang des Druckstabes gleiten.
Dieser Effekt kann auch mit einer leichten Heftnaht zwi-
schen Bugelschenkel und Druckstab gelést werden. Die-
se Heftnaht reisst bei einer gewissen Stahlspannung im
Bigelschenkel und lasst dann ein Gleiten des Blgel-
schenkels auf dem Druckstab zu.

[0010] Im Sinne der Erfindung ist eine direkte Verbin-
dung vom Druckstab mit den Bligelschenkeln so zu ver-
stehen, dass die Hulse des Anschlussstlicks direkt am
Bulgelschenkel anliegt, sprich mit diesem verbunden ist.
Vorzugsweise handelt es sich um eine stoffschlissige
Verbindung.

[0011] Demgegentber ist eine indirekte Verbindung
von Druckstab mit Biigelschenkel so zu verstehen, dass
das Anschlussstiick ein Kopplungselement aufweist, das
mit dem Blgelschenkel verbunden ist. Bei dieser Ver-
bindung handelt es sich um eine kraftschlissige Ver-
bindung, zum Beispiel eine Klemmverbindung.

[0012] Der Transportanker fiir Doppelwande umfasst:
einen Blgel, sich beidseitig an dem Bligel anschliessen-
de, abschnittsweise parallel zueinander verlaufende Bii-
gelschenkel, und ein zwischen den Blgelschenkeln an-
geordneter Druckstab mit einem ersten Ende und einem
zweiten Ende, dadurch gekennzeichnet, dass der Druck-
stab ein Vollkérper oder ein Hohlkérper ist, dieser Voll-
korper oder Hohlkérper aus einem warmedadmmenden
Material ausgebildet ist, wobei an mindestens einem der
beiden Enden des Druckstabs ein Anschlussstiick vor-
gesehen ist, dieses Anschlussstiick mindestens eine
Hullse umfasst, diese Hiilse den Druckstab in dessen
Langsrichtung formschlissig ummantelt und auf diese
Weise der Druckstab direkt oder indirekt mit mindestens
einem der beiden Biigelschenkel verbindbar ist.

[0013] Ein Vorteil dieses Transportankers liegt darin,
dass der Druckstab aus warmeddmmendem Material
weniger Warmefluss durch die verbaute Wand erlaubt
und dadurch weniger Energie im verbauten Endwerk
durch einen solchen Warmefluss verloren geht. Ein wei-
terer Vorteil des Transportankers liegt darin, dass die
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Hulse formschlissig den Druckstab in dessen Langs-
richtung ummantelt.

[0014] Der Druckstab istin einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform aus einem faserverstarkten Material gefertigt.
Dieses faserverstarkte Material ist in der Regel so auf-
gebaut, dass sein Kern aus unidirektionalen, d.h. entlang
einer Langsachse verlaufenden Fasern ausgebildet ist.
Die Hiilse, die den Druckstab in dessen Langsrichtung
formschliissig ummantelt, verhindert ein Abspalten die-
ser Fasern, oder, anders ausgedrickt, ein Ausfasern
bzw. Ausfransen wird vermieden.

[0015] Gemass einer Ausfiihrungsform wird die Hulse
auf den Druckstab aufgepresst, sodass neben der form-
schlissigen Verbindung auch eine kraftschliissige Ver-
bindung von Hulse und Druckstab vorliegt.

[0016] In einer bevorzugten Ausflihrungsform ist min-
destens ein Abschnitt des Bulgels, vorzugsweise der
Mittenabschnitt, aus Edelstahl gefertigt. Ein Vorteil die-
ser Ausfuhrungsform liegt darin, dass Edelstahl eine
tiefere Warmeleitfahigkeit hat als Ublicher Stahl (Edel-
stah14-16 W/mK, Stahl 50 W/mK.)

[0017] Gemass einer Ausfiihrungsform weist das min-
destens eine Anschlussstiick ferner ein Koppelelement
auf und das Koppelelement greift in mindestens einen
der beiden Blgelschenkel ein. Ein Vorteil dieser Ausfiih-
rungsform liegt darin, dass durch die Koppelung, welche
eine kraftschlissige und keine stoffschliussige Verbin-
dung darstellt, zwischen Druckstab und Buigelschenkeln
ein Gleiten erlaubt wird.

[0018] Gemass einer Ausfiihrungsform ist das min-
destens eine Ende des Druckstabs mittels der Hulse
direkt mitdem mindestens einen der beiden Bugelschen-
kel stoffschliissig, beispielsweise mittels Schweissen,
verbunden.

[0019] Gemass einer Ausflihrungsform weist der
Druckstab eine Warmeleitfahigkeit von 0.2 W/mK - 10
W/mK, bevorzugt 1 W/mK - 2 W/mK, auf.

[0020] Gemass einer Ausfihrungsform besteht der
Druckstab aus einem faserverstarkten Material, wobei
die Fasern in der Langsrichtung der Druckstabachse
verlaufen. Diese Fasern sind in einer Matrix aus Harz,
Kunststoff oder Karbon eingebettet. Man spricht hier von
einem unidirektionalen Faserverlauf. Ein solches Mate-
rial bildet den Kern. Eine Ummantelung dieses Kerns
kann auch aus einem anderen Material oder anders
orientierter Faser vorgesehen sein. Solche Materialien
gewahrleisten eine hohe Stabilitdt des Druckstabs auch
bei vergleichsweise geringen Querschnitten. Ferner ist
die geringe Warmeleitfahigkeit eines solchen Materials,
was eine Warmebrickenbildung verhindert, ein Vorteil.
[0021] Gemass einer Ausfiihrungsform umfasst der
Druckstab mindestens eines der folgenden Materialien:
Glasfaserkunststoff (GfK), Basaltfaserkunststoff (BfK),
Carbonfaserkunststoff (CfK).

[0022] Gemass einer Ausfiihrungsform umfasst der
Druckstab Polyamid PA6 30% GfK. Dieser Werkstoff
kann spritzgegossen werden, was eine kostenglinstige
Herstellung des Druckstabs erméglicht. Die Warmeleit-
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fahigkeit betragt 0.23 W/mK und liegt damit bei einem
glnstigen Wert.

[0023] Gemass einer Ausfuihrungsform ist der Trans-
portanker zum Versetzen von Stahlbetonwanden mit
zwei voneinander beabstandeten Wandschalen ausge-
legt, und der Bugel umfasst einen gebogenen Mittenab-
schnitt, der zum Einhangen von Anschlagmitteln ausge-
legt ist. Die Bligelschenkel sind in den Wandschalen
einbettbar, wobei nach dem Versetzen der Wand der
Mittenabschnitt des Blgels durchtrennt wird um einen
unerwunschten Warmefluss zu verhindern.

[0024] Gemass einer Ausflhrungsform ist der Druck-
stab einstiickig, vorzugsweise mit einem runden Quer-
schnitt ausgestaltet. Dieser Querschnitt weist einen
Durchmesser von 20 mm bis 30 mm, vorzugsweise 25
mm - 30 mm auf.

[0025] Gemass einer Ausfihrungsform ist zwischen
den Bugelschenkel ein Fixierungsstab vorgesehen, wel-
cher parallel zum Druckstab verlauft. Ein Vorteil dieser
Ausfihrungsform liegt darin, dass die parallele Ausrich-
tung der Blgelschenkel verbessert werden kann.
[0026] Gemass einer Ausfihrungsform ist an mindes-
tens einem der beiden Enden des Fixierungsstabs ein
Verbindungsstlick vorgesehen, dieses Verbindungs-
stiick umhdillt das Ende des Fixierungsstabs, und es liegt
vorzugsweise formschlissig an. Auf diese Weise ist der
Fixierungsstab mit mindestens einem der beiden Bugel-
schenkel, in der Regel stoffschlissig, verbindbar.
[0027] Gemass einer Ausfiihrungsform ist der Fixier-
ungsstab aus einem warmedammenden Material, bei-
spielweise aus dem gleichen Material wie es fiir den
Druckstab zum Einsatz kommt, ausgebildet.

[0028] Gemass einer Ausfiihrungsform weist der Fi-
xierungsstab eine Warmeleitfahigkeit von 0.2 W/mK - 10
W/mK, bevorzugt 1 W/mK - 2 W/mK, auf.

ERLAUTERUNG ZU DEN FIGUREN

[0029] Die Erfindung soll nachfolgend anhand von
Ausfliihrungsbeispielen im Zusammenhang mit der
Zeichnung naher erlautert werden. Es zeigen:

Fig.1 unter a.) eine Ansicht von Vorne auf den Trans-
portanker in einer ersten Ausfihrungsform;
unter b.) eine perspektivische Ansicht auf den
Druckstab verbunden mit einem Anschluss-
stlick (oben), eine perspektivische Ansicht
auf eine erste Ausfiihrungsvariante eines An-
schlussstlicks (Mitte), sowie Fixierungsstab mit
Verbindungsstiick (unten links) und ein Verbin-
dungsstiick des Fixierungsstabes (unten
rechts);

unter a). eine Ansicht von Vorne auf den Trans-
portanker mit einer zweiten Ausflihrungsva-
riante eines Anschlussstlicks;

unter b.) eine perspektivische Ansicht auf das
Anschlussstick geméass der zweiten Aus-
fuhrungsvariante;

Fig. 2
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Fig. 3  untera). eine Ansicht von Vorne auf den Trans-
portanker in einer zweiten Ausfiihrungsform
und eines Anschlussstiicks gemass einer drit-
ten Ausfihrungsvariante;

unter b.) eine Seitenansicht auf den Transport-
anker in der zweiten Ausfihrungsform und ei-
nes Anschlussstlicks gemass einer dritten Aus-
fihrungsvariante;

zwei perspektivische Ansichten auf eine vierte
Ausfiihrungsvariante eines Anschlussstiicks;
zwei perspektivische Ansichten auf eine flinfte
Ausflihrungsvariante eines Anschlussstiicks.

Fig. 4

Fig. 5

WEGE ZURAUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0030] In Fig. 1 ist unter a.) eine erste Ausfiihrungs-
form des erfindungsgemassen Transportankers 1 in ei-
ner Ansicht von Vorne abgebildet. Der Transportanker 1
umfasst einen Blgel 2 mit einem Mittenabschnitt 11 und
zwei Bugelschenkel 12. Der Mittenabschnitt 11 ist dazu
eingerichtet, Anschlagmittel, beispielsweise einen Kran-
haken (in Fig. 1 nicht sichtbar) aufzunehmen. Die beiden
zueinander parallelen Blgelschenkel 12 sind in zwei
voneinander beanstandeten Wandschalen fixiert (in
Fig. 1 sind diese Wandschalen nicht dargestellt). In die-
ser Ausfliihrungsform besteht der Bligel 2 aus dem Mit-
tenabschnitt 11, umfassend ein mittleres, gebogenes Teil
und zwei jeweils einem Ende des Mittenabschnitts 11
anschliessende Seitenteile 10. Der Bugel 2 kann eines
der folgenden Materialien umfassen: Stahl, Edelstahl
und Gussmaterial.

[0031] Der Mittenabschnitt 11 und die zwei anschlies-
senden Seitenteile 10 kénnten ohne Weiteres auch ein-
stlckig ausgestaltet sein.

[0032] Die beiden Blgelschenkeln 12 schliessen an
dem Bugel 2 an und sind in der vorliegenden Ausfiih-
rungsform gerade und parallel zu einander verlaufend
ausgebildet. Ein Druckstab 13 verlauft zwischen den
beiden Bligelschenkeln 12 an deren oberen Ende am
Ubergang zum Biigel 2. Die Biigelschenkel 12 kénnen
eines der folgenden Materialien umfassen: Stahl, Edel-
stahl und Gussmaterial.

[0033] Der Druckstab 13 kann einen runden, ovalen,
rechteckigen, und/oder quadratischen Querschnitt besit-
zen. Der Druckstab 13 kann als Vollkdrper oder als Hohl-
korper ausgestaltet sein. In der gezeigten Ausfliihrungs-
form ist es ein runder Querschnitt. Der Querschnitt kann
auch oval sein.

[0034] DerDruckstab 13istmitdenBugelschenkeln 12
I6sbar gekoppelt, damit unter Zug die beiden Biigel-
schenkel 12 entlang des Druckstabs 13 gleiten kdnnen.
An mindestens einem Ende des Druckstabs 13 ist ein
Anschlussstlick 14afiir den jeweiligen Bligelschenkel 12
angeordnet, welches den Druckstab 13 in dessen Langs-
richtung mit Hilse 15 formschlissig ummantelt. Das
Anschlussstiick 14a kann mindestens eines der folgen-
den Materialien umfassen: Stahl, Edelstahl und Guss-
material.
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[0035] Zwischenden Biigelschenkeln 12istim Bereich
von deren unteren freien Enden eine Querverbindung
vorgesehen. In der in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungs-
form handelt es sich um einen Fixierungsstab 18, wel-
cher parallel zum Druckstab 13 verlauft und welcher
vorzugsweise auch aus einem warmedadmmenden Ma-
terial gefertigt ist und an den Biigelschenkeln 12 im Be-
reich von deren unteren freien Enden mittels Verbin-
dungsstiicken 19 umfassend einer Umhtillung befestigt
ist, vorzugsweise angeschweisst ist. In der in Fig. 1 dar-
gestellten Ausfiihrungsform handelt es sich um einen
Fixierungsstab 18, welcher die beiden Bugelschenkel
12 nicht Giberragt. Dieser Fixierungsstab 18 ist verglichen
mit dem Druckstab 13 bezogen auf seinen Durchmesser
dinner ausgefiihrt.

[0036] In Fig. 1 sind unter b.) einzelne Bestandteile
der ersten Ausfihrungsform des Transportankers 1 dar-
gestellt. Sichtbar ist zuoberst der Druckstab 13, mit ei-
nem Anschlussstiick 14a in einer ersten Ausfiihrungs-
variante umfassend eine Hulse 15 und ein im wesent-
lichen U-formiges Anschlusselement 16a. Die Hilse 15
umgreift ein Ende des Druckstabs 13 in Langsrichtung
formschlissig. Dargestellt ist ferner in der Mitte ein An-
schlussstlick 14a in der beschriebenen U-formigen Aus-
fUhrungsvariante.

[0037] Das Anschlussstiick 14a umfasst, neben der
Hilse 15 ein sogenanntes Koppelelement 16a in einer
ersten Ausfiihrungsvariante, welches in den Bigel-
schenkel 12 eingreift. In der gezeigten Ausflihrungsva-
riante ist das Anschlussstuick 14a einstlickig ausgebildet
und umfasst die Hiilse 15 sowie das Koppelelement 16a,
welches den Druckstab 13 mit den Bligelschenkeln 12
verbindet. Das Koppelelement 16a bildet eine Gleitflache
F zum Bugelschenkel. Das Koppelelement 16a ist im
wesentlichen U-férmig ausgebildet, umfassend zwei
Schenkel 114 und ein zwischen diesen beiden Schen-
keln 114 und im rechten Winkel zu den beiden Schenkeln
114 verlaufenden Mittelstiick 115. Die Schenkel 114 und
das Mittelstiick 115 bilden die Gleitflache F. Der Abstand
zwischen den beiden Schenkeln 114 ist so gewahlt, dass
die Bugelschenkel 12 aufgenommen werden, d.h. die
beiden Schenkel 114 beriihren den jeweiligen Blgel-
schenkel 12.

[0038] Untenlinksisteine Querverbindung umfassend
einen Fixierungsstab 18 sowie Verbindungsstiicke 19,
die an den Enden des Fixierungsstabs 18 angebracht
sind, dargestellt. Unten rechts ist ein einzelnes Verbin-
dungsstiick 19 fir den Fixierungsstab 18 dargestellt.
[0039] Fig. 2 zeigt unter a.) den erfindungsgemassen
Transportanker 1 in einer Ansicht von vorne. Der Unter-
schied zu Figur 1 liegt im Koppelelement 16b des An-
schlussstlicks 14b. Das Koppelelement 16b hat im Ver-
gleich zum Koppelelement 16a eine leicht abgeanderte
U-Form.

[0040] Fig. 2 zeigt unter b.) in Vorder- und Hinter-
ansicht das Anschlussstick gemass der zweiten Aus-
fuhrungsvariante umfassend das Koppelelement 16b in
der leicht abgeanderten U-Form.
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[0041] Fig. 3 zeigt unter a.) eine zweite Ausfliihrungs-
form des erfindungsgemassen Transportankers 1 in ei-
ner Ansicht von vorne. Eigenschaften der ersten Ausfiih-
rungsform lassen sich wie oben beschrieben auf die
zweite Ausfiuhrungsform Ubertragen. Der Unterschied
zur ersten Ausflhrungsform liegt im Anschlussstlick
14c, welches nur eine Hiilse 15¢ umfasst. Diese Hilse
15c ist direkt mit den Bligelschenkeln 12 stoffschliissig
verbunden. In der gezeigten Ausfihrungsform ist diese
Hulse 15¢ angeschweisst. Ein weiterer Unterschied liegt
darin, dass der Druckstab 13 zuséatzlich zum Form-
schluss auch kraftschlissig in die Hiilse 15¢ gepresst
wird. Diese Eigenschaft ware ohne weiteres auch fir die
erste Ausflihrungsform denkbar.

[0042] Fig. 3 zeigt unter b.) eine Seitenansicht der
zweiten Ausfihrungsform des erfindungsgemassen
Transportankers 1. Sichtbar ist der mit Anschlussstlick
14c an die Bugelschenkel 12 angeschweisste Druckstab
13 und der mit Verbindungsstiick 19 an die Bligelschen-
kel 12 angeschweisste Fixierungsstab 18.

[0043] Fig. 4 zeigt eine Vorder- und Hinteransicht auf
das Anschlussstiick 14d gemass einer vierten Ausfiih-
rungsvariante. Der Unterschied zu den vorigen Ausfiih-
rungsvarianten liegt im Koppelelement 16d, welches
eine schalenférmige oder rinnenférmige Stirnwandung
116 aufweist. Auch hier umschliesst die schalenférmige
oder rinnenférmige Stirnwandung 116 den jeweiligen
Bigelschenkel 12 teilweise, und eine Gleitflache F. Zwi-
schen der schalenférmigen Stirnwandung 116 und der
Hulse 15 ist eine zuséatzliche Mittelwandung 17 vorge-
sehen, die eine stabile Verbindung zwischen der Hiilse
15 und der schalenférmigen Stirnwandung 116 ermog-
licht.

[0044] Fig. 5 zeigt eine Vorder- und Hinteransicht auf
ein Anschlussstiick 14e gemass einer flinften Ausfiih-
rungsvariante. Das Koppelelement 16e ist wie auch
schon bei der ersten und zweiten Ausfuhrungsvariante
von Fig. 2 U-férmig. Der Unterschied zu den vorigen
Ausflihrungsvarianten liegt in der Hiilse 1 5a, die einen
rechteckigen Querschnitt aufweist. Auch hier liegt die
Hilse 1 5a formschlissig an den Druckstab 13 an, wobei
hier der Druckstab 13, in diesem Fall, ebenfalls einen
rechteckigen Querschnitt aufweist.

BEZEICHNUNGSLISTE
[0045]

1 Transportanker

2 Blgel

10 Seitenteil

11 Mittenabschnitt

12 Blgelschenkel

13 Druckstab

3 erstes Ende des Druckstabs

4 zweites Ende des Druckstabs

14a, 14b, 14c, 14d, 14e Anschlussstiick
114 Schenkel des Koppelelements
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15, 15a, 15c Hiilse

115 Mittelstiick

16a im wesentlichen U-férmige Stirnwandung als
Koppelelement

16b, 16e U-formige Stirnwandung als Koppelele-
ment

16d runde Stirnwandung als Koppelelement, Kop-
pelelement mit gerundeter Stirnwandung, teilweise
hohlzylindrischer Stirnwandung, oder rinnenférmi-
ger Stirnwandung

116 schalenférmige Stirnwandung, rinnenférmige
Stirnwandung

17 Mittelwandung

18 Fixierungsstab

19 Verbindungsstick des Fixierungsstabes

F Gleitflache

Patentanspriiche

1. Transportanker (1) fir Doppelwande, umfassend:
einen Blgel (2), sich beidseitig an dem Bugel (2)
anschliessende, abschnittsweise parallel zueinan-
der verlaufende Bugelschenkel (1 2), und ein zwi-
schen den Bligelschenkeln (12) angeordneter
Druckstab (13) mit einem ersten Ende (3) und einem
zweiten Ende (4), dadurch gekennzeichnet, dass
der Druckstab (13) ein Vollkérper oder ein Hohlkér-
per ist, dieser Vollkérper oder Hohlkérper aus einem
warmedammenden Material ausgebildet ist, wobei
an mindestens einem der beiden Enden (3, 4) des
Druckstabs (13) ein Anschlussstiick (14a, 14b, 14c,
14d, 14e) vorgesehen ist, dieses Anschlussstlick
(14a, 14b, 14c, 14d, 14e) mindestens eine Hilse
(15, 15a, 15c) umfasst, diese Hilse (15, 15a, 15c¢)
den Druckstab (13) in dessen Langsrichtung form-
schliissig ummantelt und auf diese Weise der Druck-
stab (13) direkt oder indirekt mit mindestens einem
der beiden Bligelschenkel (12) verbindbar ist.

2. Transportanker (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das mindestens eine An-
schlussstlick (14a, 14b, 14c, 14d, 14e) ferner ein
Koppelelement (16a, 16b, 16d, 16e) aufweist, wel-
ches an die Hiilse (15, 1 5a, 15c) anschliesst und mit
dieser verbunden ist.

3. Transportanker (1) nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das mindestens eine Ende des
Druckstabs (3, 4) mittels des Koppelungselements
(16a, 16b, 16d, 1 6e) indirekt mit einem der beiden
Blgelschenkel (12) verbindbar ist, vorzugsweise
das Koppelungselement (16a, 16b, 16d, 16e) kraft-
schlussig in einen der beiden Bugelschenkel (12)
eingreift.

4. Transportanker (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das mindestens eine Ende (3,
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4) des Druckstabs (13) mittels der Hilse (15, 15a,
15c) direkt mit dem Bugelschenkel (12) stoffschlis-
sig verbunden ist.

Transportanker (1) nach einem der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Druckstab (13) eine Warmeleitfahigkeit von 0.2
W/mK - 10 W/mK, bevorzugt 1 W/mK - 2 W/mK,
aufweist.

Transportanker nach einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Druck-
stab (13) aus einem faserverstarkten Material be-
steht, vorzugsweise die Fasern unidirektional in
Langsrichtung des Druckstabs (13) verlaufen.

Transportanker (1) nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Druckstab (13) mindestens
eines der folgenden Materialien umfasst: Glasfaser-
kunststoff (GfK), Basaltfaserkunststoff (BfK), Car-
bonfaserkunststoff (CfK).

Transportanker (1) nach einem der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Druckstab (13) einstlickig ausgebildet ist, vorzugs-
weise einen runden Querschnitt aufweist.

Transportanker nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Durchmesser des Querschnitts
20 mm bis 35 mm, vorzugsweise 25 mm - 30 mm
umfasst.

Transportanker (1) nach einem der vorherigen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass zwi-
schen den Bigelschenkeln (12) ein Fixierungsstab
(18) vorgesehen ist, welcher parallel zum Druckstab
(13) verlauft.

Transportanker (1) nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an mindestens einem der bei-
den Enden des Fixierungsstabs (18) ein Verbin-
dungsstiick (19) vorgesehen ist, wobei dieses Ver-
bindungsstiick (19) das Ende des Fixierungsstabs
(18) umhdillt, vorzugsweise formschliissig am Ende
des Fixierungsstabs (18) anliegt.

Transportanker (1) nach Anspruch 11, wobei das
Verbindungsstiick (19) mit den Blgelschenkeln (12)
verbunden ist, vorzugsweise mittels einer stoff-
schllissigen Verbindung.

Transportanker (1) nach einem der vorangegange-
nen Anspriche 10 bis 12, dadurch gekennzeich-
net, dass der Fixierungsstab (18) aus einem warme-
dammenden Material, vorzugsweise einem faser-
verstarkten Material, ausgebildet ist.

Transportanker (1) nach Anspruch 13, dadurch ge-
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15.

kennzeichnet, dass der Fixierungsstab (18) eine
Warmeleitfahigkeit von 0.2 W/mK - 10 W/mK, bevor-
zugt 1 W/mK - 2 W/mK, aufweist.

Transportanker (1) nach einem der vorangegange-
nen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, das der
Blgel einen gebogenen Mittenabschnitt (11) auf-
weist, wobei der Buigel (2), vorzugsweise der Mitten-
abschnitt (11), aus Edelstahl besteht.
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