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(54) HULSE MIT AUFREISSHILFE

(57)  Die Erfindung betrifft eine Hulse (1) fur die Auf-
nahme eines Flillgutes, wobei die Hilse (1) ein proxima-
les Ende (2) und ein distales Ende (3) sowie eine sich
zwischen dem proximalen Ende (2) und dem distalen
Ende (3) erstreckende und einen Aufnahmeraum (4) fir
das Fullgut begrenzende Hilsenwandung (5) aufweist,
wobei die Hilsenwandung (5) eine dem Aufnahmeraum
(4) zugewandte Innenseite (6) und eine dem Aufnahme-
raum (4) abgewandte Auf3enseite (7) umfasst und wobei
die Hulse (1) als Wickelhllse aus einem Fasern umfas-
senden Material gefertigt ist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Hulse (1) eine als Materialschwachung (8) aus-
gebildete Aufrei3hilfe umfasst, welche sich ausgehend
von dem distalen Ende (3) in die Hilsenwandung (5)
hinein erstreckt. Die Erfindung betrifft dariiber hinaus ein
Verfahren zur Herstellung einer solchen Hulse (1) .
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Hilse fir die Aufnah-
me eines Flllgutes. Die Erfindung betrifft dartiber hinaus
ein Verfahren zur Herstellung einer solchen Hiilse.
[0002] Sowohlfir Handwerkeranwendungen als auch
fur den privaten Gebrauch werden verschiedene viskose
Materialien, wie z.B. Silikon, Acryl und Klebstoffe stan-
dardmaRig in Kartuschen bereitgestellt, aus welchen das
Material mit Hilfe einer Kartuschenpistole ausgebracht
werden kann. Handelsuibliche Kartuschen bestehen da-
bei haufig aus dickwandigem Kunststoff.

[0003] Im Zuge eines gestiegenen Umwelt- und Nach-
haltigkeitsbewusstseins gibt es zunehmend Bestrebun-
gen, dickwandige Kunststoffkartuschen durch eine Kom-
bination aus Folienbeuteln, welche das viskose Material
bevorraten, und die Folienbeutel aufnehmenden Hiilsen
aus einem nachhaltigeren und gut recycelbaren Material,
beispielsweise aus Karton, zu ersetzen.

[0004] So beschreibt die DE 91 16 065 eine Vorrich-
tung zur Verarbeitung von in Folienschlauchen verpack-
ten Materialien, bei der ein mit einem viskosen Material
beflllter Folienschlauch in einer auf3eren, aus mehreren
Papierlagen spiralgewickelten Hiillse aufgenommen ist,
die ihrerseits in eine Ubliche Kartuschenpistole einsetz-
bar ist. Der Kunststoffanteil derartiger Systeme ist ge-
genuber herkdémmlichen Kartuschen deutlich reduziert.
Nach erfolgter Entleerung kann die duflere Hiilse von
dem Folienbeutel getrennt werden und beide Kompo-
nenten kénnen den jeweiligen Recyclingstrémen zuge-
fihrt werden.

[0005] Dabei ist es im Hinblick auf Effizienz und Be-
nutzerfreundlichkeit erforderlich, dass sich der Kunst-
stoff- und der Papieranteil mdglichst vollstandig und ein-
fach voneinander trennen lassen. Dies gilt insbesondere
fir Anwendungen in Handwerksbetrieben und auf Bau-
stellen, wo derartige Kartuschen in grof3er Anzahl ein-
gesetzt werden und entsprechend viel Abfall anfallt. Nur
wenn sich der Kunststoff- und der Papieranteil schnell
und ohne grofien Aufwand voneinander trennen lassen,
kann man davon ausgehen, dass diese Trennung von
den Benutzern auch mehrheitlich durchgefihrt wird.
[0006] Hierzu sind, beispielsweise aus der EP 3 936
455 B1, bereits Losungen bekannt, bei denen in Um-
fangsrichtung der Hilse eine Aufreillinie oder ein Auf-
reilstreifen vorgesehen ist. Durch Auftrennen der Hilse
entlang der Aufreilllinie bzw. des Aufreil3streifens kann
die Hllse in einen proximalen Abschnitt und einen dista-
len Abschnitt getrennt werden, wobei der groRere der
beiden Abschnitte nachfolgend dem Papierrecycling zu-
gefiihrt werden kann, wahrend der kleinere Abschnitt der
Hulse in der Regel mit dem entleerten Folienbeutel, dem
Kolben und dem Disenelement der Kartusche verbun-
den bleibt und im Restmiill entsorgt werden kann.
[0007] Es ist ein Nachteil dieser Losung, dass der
kleinere Abschnitt der Hilse nicht oder nur mihsam
von dem entleerten Folienbeutel, dem Kolben und dem
Diisenelement getrennt werden kann und somit fir das
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Papierrecycling im Allgemeinen verloren geht.

[0008] Dariiber hinaus ist das Einbringen einer Auf-
reilllinie bzw. zweier einen Aufreil3streifen begrenzender
Aufreillinien in Umfangsrichtung der Hilse aufwandig
und birgt mitunter die Gefahr, dass die Hilse bei diesem
Prozess deformiert wird.

[0009] Die vorliegende Erfindung hat sich daher die
Aufgabe gestellt, eine Hilse fir die Aufnahme eines
Flllgutes bereitzustellen, welche sich nach erfolgter Ent-
leerung besonders leicht auftrennen lasst und gleichzei-
tig auf einfache Weise hergestellt werden kann. Es ist
eine weitere Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zur
Herstellung einer solchen Hulse vorzuschlagen.

[0010] Diese Aufgabe wird gelést durch eine Hiilse mit
den Merkmalen des Patentanspruchs 1 sowie durch ein
Verfahren mit den Merkmalen des Patentanspruchs 11.
[0011] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildun-
gen der Erfindung sind Gegenstand der abhangigen
Anspriiche.

[0012] GemalR Patentanspruch 1 betrifft die Erfindung
eine Hillse fur die Aufnahme eines Fiillgutes, wobei die
Hulse ein proximales Ende und ein distales Ende sowie
eine sich zwischen dem proximalen Ende und dem dista-
len Ende erstreckende und einen Aufnahmeraum fiir das
Fullgut begrenzende Hulsenwandung aufweist, wobei
die Hilsenwandung eine dem Aufnahmeraum zuge-
wandte Innenseite und eine dem Aufnahmeraum abge-
wandte AuRenseite umfasst und wobei die Hilse als
Wickelhilse aus einem Fasern umfassenden Material
gefertigt ist. Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus,
dass die Hilse eine als Materialschwachung ausgebil-
dete AufreilRhilfe umfasst, welche sich ausgehend von
dem distalen Ende in die Hilsenwandung hinein er-
streckt.

[0013] Mit anderen Worten sieht die Erfindung eine
AufreiBhilfe zum leichteren AufreiRen der Hilse und
damit zum leichteren Trennen der Hulse von in der Hilse
angeordneten Kunststoffkomponenten, beispielsweise
einem entleerten Folienschlauch, vor, wobei sich diese
Aufrei3hilfe nicht in Umfangsrichtung der Hilse sondern
ausgehend von dem distalen Ende der Hilse in die
Hilsenwandung hinein erstreckt. Die Aufreif3hilfe ist da-
bei als Materialschwachung in dem Material der Hulsen-
wandung ausgebildet.

[0014] Die Hilse ist erfindungsgemaf aus einem Fa-
sern umfassenden Material gefertigt. Beispielsweise
kann sie aus einem Material auf Basis von pflanzlichen
Fasern, insbesondere aus Papier bzw. Pappe, gefertigt
sein.

[0015] Unter dem proximalen Ende der Hilse wird im
Rahmen der Erfindung im Allgemeinen das abgabesei-
tige Ende der Hilse verstanden, also das Ende, Uber
welches das innerhalb der Hilse bevorratete Fillgut
abgegeben wird. Entsprechend wird unter dem distalen
Ende im Allgemeinen das dem proximalen Ende gegen-
Uberliegende Ende der Hulse verstanden.

[0016] Die Hiilse ist als Wickelhiilse aus einem Fasern
umfassenden Material, beispielsweise aus Papier bzw.
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Pappe, gefertigt. Bei Wickelhlilsen wird zur Ausbildung
der Hiilse ein Papier- oder Pappstreifen in mehreren
Lagen spiralférmig tibereinander gewickelt und entspre-
chend verklebt. Die Stol3kante, an der die verschiedenen
Wickellagen des Papier- oder Pappstreifens jeweils an-
einanderstof3en und die sich spiralférmig tUber die Lange
der Hulse erstreckt, wird im Folgenden auch als Spiral-
linie bezeichnet.

[0017] Die erfindungsgemal vorgesehene, sich von
dem distalen Ende der Hilse aus in die Hllsenwandung
hinein erstreckende Materialschwéchung dient als Start-
hilfe fir das Aufreif3en der Hilse. Dabei wird das Material
der Hilsenwandung beginnend bei der Materialschwa-
chung von einem Nutzer zunachst so weit eingerissen,
bis die entstehende Risslinie auf die Spirallinie der Wi-
ckelhllse trifft. In der Folge kann die Hilse durch weite-
res Ziehen an dem Papier- bzw. Pappstreifen leicht ent-
lang der Spirallinie aufgetrennt werden. Die Spirallinie
wirkt hier nach Art einer Sollbruchstelle, welche durch
geringen Kraftaufwand aufgetrennt werden kann. Insbe-
sondere ist es auf diese Weise mdglich, die Hiilse aus-
gehend von dem distalen Ende bis zu dem proximalen
Ende hin aufzutrennen und in der Folge das gesamte
Material der Hiilse von Komponenten aus anderen Ma-
terialien, wie z.B. einem Folienschlauch, einem Kolben
und/oder einer Diisenspitze, zu trennen. Das Hiilsen-
material kann somit vollstandig dem Papierrecycling zu-
gefuhrt werden. Die Materialschwachung ist dabei so
ausgebildet, dass sie in jedem Falle nicht vollstandig
mit der Spirallinie zusammenfalit.

[0018] Gemal einer Ausgestaltung der Erfindung er-
streckt sich die Materialschwachung ausgehend von
dem distalen Ende im Wesentlichen in einer Richtung
parallel zur Ladngsachse L der Hilse Uber eine Lange von
0,5 cm bis 1,2 cm. Es ist somit nur eine vergleichsweise
kurze Lange der Materialschwachung erforderlich, um
das Material der Hilsenwandung in der Folge vollstandig
aufreiRen und auftrennen zu kdnnen.

[0019] Eine Ausfiihrung der Erfindung sieht vor, dass
die Materialschwachung als Einschnitt ausgebildet ist,
welcher sich im Wesentlichen in einer Richtung parallel
zur Langsachse L der Hulse erstreckt. Mit anderen Wor-
ten wird mit Hilfe eines geeigneten Schneidwerkzeugs,
beispielsweise eines Messers oder eines Sageblatts, ein
kurzer, beispielsweise etwa 1cm langer Schnitt ausge-
hend von dem distalen Ende in die Hilsenwandung ein-
gebracht. Dabei ist es im Allgemeinen nicht erforderlich,
die Hilse flr den Schritt des Einschneidens in Umfangs-
richtung besonders auszurichten. Vielmehr kann der
Schnitt an einer beliebigen Stelle entlang des Umfangs
der Hulse angesetzt werden. Dabei ist es in Abhangigkeit
von der Ausrichtung der Hiilse moglich, dass der gesetz-
te Schnitt bereits auf die Spirallinie trifft, wodurch das
Aufreien der Hilse in der Folge besonders einfach zu
bewerkstelligen ist. Aber auch in Féllen, in denen der
Schnitt nicht unmittelbar auf die Spirallinie trifft, wird das
Einreiflen des Hulsenmaterials durch den Einschnitt so
erleichtert, dass das Material leicht in der oben beschrie-
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benen Weise aufgetrennt werden kann. Die Breite des
Einschnitts kann in einem Bereich von etwa 0,1 mm bis
0,8 mm liegen. Grundsatzlich ist es erstrebenswert, die
Schnittbreite so schmal wie méglich auszubilden, um
beispielsweise das Risiko des Eindringens von Feuch-
tigkeit in das Material der Hilsenwandung Uber die
Schnittkanten gering zu halten.

[0020] Die Materialschwachung kann sich grundsatz-
lich auch unter einem gewissen Winkel zur LAngsachse L
der Hilse erstrecken. Zudem kann die Materialschwa-
chung grundsétzlich auch als Perforation ausgefiihrt
sein.

[0021] Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor,
dass das distale Ende der Hiilse von einem Materialab-
schnitt Gberdeckt ist, welcher sowohl an einem Abschnitt
der Innenseite als auch an einem Abschnitt der Auf3en-
seite der Hilsenwandung anliegt, wobei die Material-
schwéachung sowohl in der Hilsenwandung als auch in
dem Materialabschnitt ausgebildet ist. Derartige Mate-
rialabschnitte, beispielsweise aus Papier, werden einge-
setzt, um die endseitigen Stoflkanten der Hiilse vor dem
Eindringen von Feuchtigkeit in das Material der Hulsen-
wandung zu schitzen, da eindringende Feuchtigkeit ein
Aufquellen der Zellstofffasern in dem Papiermaterial be-
wirkt. Dies kann dazu fiihren, dass die Hulse sich ver-
formt, ihre Geometrie und Stabilitdt verliert und gege-
benenfalls unbrauchbar wird. Durch die Uberdeckung
der StoRkanten, insbesondere der StoRkante an dem
distalen Ende der Hllse, mit einem Materialabschnitt
kann das Eindringen von Feuchtigkeit verhindert oder
zumindest fur einen wesentlichen Zeitraum vermindert
werden.

[0022] Ein derartiger Materialabschnitt kann beispiels-
weise streifenférmig ausgebildet sein, mindestens eine
StoRkante der Hiilse liberdecken und sich iber maximal
10% der Lange der Hiilse erstrecken, wobei der Material-
abschnitt sich in einem schmalen, an die StolRkante an-
grenzenden Bereich sowohl entlang der Innenseite als
auch entlang der Aufienseite der Hulsenwandung er-
streckt. Es kann dabei vorgesehen sein, dass der Mate-
rialabschnitt mit der Innenseite und/oder der AuRenseite
der Hilsenwandung, gegebenenfalls nur punktuell, ver-
klebt ist.

[0023] Die Materialschwachung ist sowohl in der Hul-
senwandung als auch in dem Materialabschnitt ausge-
bildet. Mit anderen Worten wird bei der Herstellung einer
derartigen Hulse zunachst der Materialabschnitt die
StoRkante Uiberdeckend an die Hiilse angelegt und so-
dann die Materialschwéachung, beispielsweise in Form
eines Einschnittes, wie oben beschriebenin den Verbund
aus Hulsenwandung und Materialabschnitt eingebracht.
[0024] Eine alternative und fertigungstechnisch be-
sonders effiziente Ausfiihrungsvariante sieht vor, dass
der Materialabschnitt die AuRenseite der Hilsenwan-
dung im Wesentlichen vollstandig uberdeckt, wobei der
Materialabschnitt zumindest bereichsweise bedruckt ist
und die Funktion eines Etiketts hat. Ein solcher Material-
abschnitt erstreckt sich Uber die gesamte Lange der
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Hilse und ist uber die beiden Stof3)kanten der Hilse
hinweg so in den Aufnahmeraum hinein gefiihrt, dass
er zumindest bereichsweise an der Innenseite der Hul-
senwandung anliegt. Ein Vorteil dieser Ausgestaltung
liegt darin, dass durch das Anlegen des bedruckten
Materialabschnitts an die Hulse in einem einzigen Ferti-
gungsschritt sowohl der StoRkantenschutz aufgebracht
als auch das Produktinformationen tragende Etikett ap-
pliziert wird. Die Materialschwachung wird nach Anlegen
des Materialabschnitts in den Verbund aus Hulsenwan-
dung und Materialabschnitt eingebracht.

[0025] In einer alternativen Ausfuhrung der Erfindung
ist die Materialschwachung als Ausnehmung in der Hiil-
senwandung ausgebildet, wobei die Ausnehmung von
zwei Randabschnitten begrenzt ist, welche sich beab-
standet voneinander und unter unterschiedlichen Win-
keln vondem distalen Ende aus soin die Hlulsenwandung
hinein erstrecken, dass sie in einem Punkt P aufeinan-
dertreffen, wobei der Punkt P von dem distalen Ende
einen Abstand von maximal 1,2 cm hat. Bei dieser Aus-
gestaltung ist die Materialschwachung somit nicht als
schmaler Einschnitt sondern als kleine, flachige Material-
aussparung in der Hilsenwandung ausgebildet. Die
Ausnehmung kann beispielsweise gebildet sein, indem
ausgehend von dem distalen Ende zwei aufeinander
zulaufende und in einem Punkt P aufeinandertreffende
Einschnitte in die Hlilsenwandung eingebracht werden,
so dass ein im Wesentlichen dreieckformiger Bereich
aus der Hulsenwandung herausgetrennt wird. Die Aus-
nehmung kann auch durch Stanzen ausgebildet sein.
Der Punkt P hat dabei von dem distalen Ende einen
Abstand von maximal 1,2 cm. Die beiden Randabschnit-
te konnen an dem distalen Ende einen Abstand d von 0,3
cm bis 0,8 cm voneinander aufweisen.

[0026] GemaR einer Ausgestaltungistdas miteinerals
Ausnehmung ausgebildeten Materialschwachung ver-
sehene distale Ende der Hilse von einem Materialab-
schnitt Gberdeckt, welcher sowohl an einem Abschnitt
der Innenseite als auch an einem Abschnitt der AuRen-
seite der Hllsenwandung anliegt, wobei die Material-
schwachung lediglich in der Hilsenwandung ausgebildet
ist und der Materialabschnitt das mit der Materialschwa-
chung versehene distale Ende der Hiilse Gberdeckt.
[0027] Mit anderen Worten kann es auch bei dieser
Ausflihrungsvariante vorgesehen sein, dass ein Mate-
rialabschnitt als StoRkantenschutz insbesondere an das
distale Ende der Hllse angelegt ist, allerdings ist die
Materialschwachung in diesem Fall lediglich in der Hul-
senwandung und nicht in dem Materialabschnitt ausge-
bildet. Andernfalls wiirde in den die Ausnehmung be-
grenzenden und als Schnittkanten offenliegenden Rand-
bereichen die Gefahr bestehen, dass bei unglnstigen
Umgebungsbedingungen zu viel Feuchtigkeit in das Ma-
terial der Hilsenwandung eingetragen wird. Die Aus-
nehmung wird bei dieser Ausfiihrungsvariante somit voll-
stdndig von dem angelegten Materialabschnitt Uber-
deckt, wobei ein Einreilen des Materials der Hiilsenwan-
dung einschlielich des dariiberliegenden Materialab-
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schnitts im Bereich der Ausnehmung ohne Schwierigkei-
ten mdglich ist.

[0028] Es kann erfindungsgemal vorgesehen sein,
dass die Hulse eine Markierung aufweist, die auf die
Aufrei3hilfe hinweist. Dies ist insbesondere bei Ausflh-
rungsvarianten von Vorteil, bei denen die Materialschwa-
chung von einem Materialabschnitt Uberdeckt ist und
nicht ohne Weiteres zu erkennen ist. Aber auch bei Aus-
fuhrungen, bei denen die Materialschwachung beispiels-
weise als die Hilsenwandung und den Materialabschnitt
durchsetzender Einschnitt ausgeflhrt ist, kann eine Mar-
kierung auf die AufreiBBhilfe hinweisen. Eine solche Mar-
kierung kann beispielsweise auf der Innenseite der Hiil-
senwandung unmittelbar auf dem Material der Hilsen-
wandung oder auf dem das distale Ende der Hilse iber-
deckenden Materialabschnitt benachbart zu der Mate-
rialschwachung angeordnet sein. Das Aufbringen der
Markierung kann beispielsweise durch Tintenstrahldruck
und im Wesentlichen gleichzeitig mit dem Schritt des
Einbringens der Materialschwachung erfolgen. Das Vor-
sehen einer Markierung erleichtert einem Nutzer das
schnelle Auffinden der Materialschwachung und unter-
stutzt ihn somit bei der Trennung der unterschiedlichen
Materialien.

[0029] Die Hilse kann erfindungsgemal ein Etikett
umfassen, welches die AuRenseite der Hiilsenwandung
im Wesentlichen vollstandig Gberdeckt. Bei der oben
bereits beschriebenen Ausfiihrungsvariante, bei der sich
ein bedruckter Materialabschnitt Gber die gesamte Lan-
ge der Hulse erstreckt und tber die beiden StolRkanten
der Hulse hinweg in den Aufnahmeraum hinein gefiihrt
ist, hat dieser Materialabschnitt bereits die Funktion ei-
nes Etiketts. Bei Ausflihrungsvarianten hingegen, bei
denen kein Materialabschnitt oder lediglich ein schmaler,
streifenférmiger, das distale Ende der Hilse tiberdeck-
ender Materialabschnitt vorgesehen ist, kann die Hiilse
ein zusatzliches Etikett umfassen, welches die Aufien-
seite der Hulsenwandung im Wesentlichen vollstandig
Uberdeckt.

[0030] Dieerfindungsgemalie Hiilse istbeispielsweise
geeignet zur Aufnahme eines mit einem viskosen Mate-
rial beflllten Folienschlauchs und kann zur Abgabe des
viskosen Materials in eine handelslbliche Kartuschen-
pistole eingesetzt werden. Die erfindungsgemafe Hulse
kann jedoch auch fiir andere Anwendungen eingesetzt
werden, beispielsweise als Aufnahme fiir einen festen
oder halbfesten Klebstoff in einem Klebestift und damit
als Ersatz fiir die dort ansonsten ibliche Kunststoffhilse.
Nach erfolgter Entleerung des Klebestifts kann die au-
Rere Hiilse gemal den obigen Ausfihrungen vollstéandig
aufgerissen und von den Kunststoffkomponenten des
Schraubmechanismus getrennt entsorgt werden.
[0031] GemaR Patentanspruch 11 betrifft die Erfin-
dung auch ein Verfahren zur Herstellung einer Hiilse
nach einem der Anspriiche 1 bis 10, umfassend die
folgenden Schritte:

-  Bereitstellen einer aus einem Fasern umfassenden
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Material gefertigten Wickelhilse;

- Einbringen einer Materialschwachung in die Hilsen-
wandung mit Hilfe eines Schneidwerkzeugs, wobei
die Materialschwachung sich ausgehend von dem
distalen Ende in die Hilsenwandung hinein er-
streckt.

[0032] Dabei kann es vorgesehen sein, dass gleich-
zeitig mit dem Einbringen einer Materialschwachung in
die Hiulsenwandung eine auf die Materialschwachung
hinweisende Markierung, beispielsweise per Tinten-
strahldruck, auf die Innenseite der Hilsenwandung auf-
gebracht wird.

[0033] In einer weiteren Ausgestaltung des erfin-
dungsgemalen Verfahrens kann es vorgesehen sein,
dass vor dem Einbringen der Materialschwéchung ein
Materialabschnitt an die Wickelhllse angelegt wird, wel-
cher das distale Ende der Wickelhllse tUberdeckt und
welcher sowohl an einem Abschnitt der Innenseite als
auch an einem Abschnitt der AuRenseite der Hilsenwan-
dung anliegt, wobei die nachfolgend eingebrachte Ma-
terialschwachung sowohl die Hillsenwandung als auch
den Materialabschnitt durchsetzt und wobei die Markie-
rung auf den Bereich des Materialabschnitts aufgebracht
wird, welcher an der Innenseite der Hilsenwandung
anliegt.

[0034] Die Materialschwachung kann beispielsweise
in Form eines Einschnitts ausgefiihrt werden. Bei einer
alternativen Ausgestaltung des Verfahrens kann die Ma-
terialschwachung in Form einer Ausnehmung in der Hil-
senwandung ausgebildet werden, welche von zwei Ran-
dabschnitten begrenzt ist, die sich beabstandet vonei-
nander und unter unterschiedlichen Winkeln von dem
distalen Ende aus so in die Hllsenwandung hinein er-
strecken, dass sie sich in einem Punkt P schneiden,
wobei der Punkt P von dem distalen Ende einen Abstand
von maximal 1,2 cm hat, und wobei in einem nachfolgen-
den Verfahrensschritt ein Materialabschnitt an die Wi-
ckelhulse angelegt wird, welcher das distale Ende der
Wickelhilse einschliefllich der Ausnehmung Uberdeckt
und welcher sowohl an einem Abschnitt der Innenseite
als auch an einem Abschnitt der AulRenseite der Hilsen-
wandung anliegt, wobei der Materialabschnitt eine Mar-
kierung aufweist, die auf die Lage der Ausnehmung
hinweist.

[0035] SchlieBlich kann es vorgesehen sein, dass in
einem abschlieBenden Verfahrensschritt ein Etikett an
die Hilse angelegt wird, welches die Auflenseite der
Hulsenwandung im Wesentlichen vollstandig tiberdeckt.
Sofern das distale Ende der Hilse mit einem als Stol3-
kantenschutz fungierenden Materialabschnitt Gberdeckt
ist, ist das Etikett vorzugsweise derart an der Hilse an-
geordnet, dass es den an der AuRenseite der Hilsen-
wandung anliegenden Abschnitt des Materialabschnitts
zumindest teilweise Uiberdeckt.

[0036] Im Folgenden wird die Erfindung anhand von
Ausfiihrungsbeispielen und unter Bezugnahme auf die
beigefligten Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen:
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Figuren 1a, 1b: eine erfindungsgemale Hiilse in
einer ersten Ausgestaltung in un-
terschiedlichen perspektivischen
Darstellungen;

Figuren 2a, 2b: eine erfindungsgemale Hiilse in
einer zweiten Ausgestaltung in
unterschiedlichen  perspektivi-
schen Darstellungen;

Figuren 3a, 3b: eine erfindungsgemale Hulse in
einer dritten Ausgestaltung in un-
terschiedlichen perspektivischen
Darstellungen;

Figuren 4a, 4b, 4c:  eine erfindungsgemalfe Hilse in
weiteren Ausgestaltungen in per-
spektivischer Darstellung;

Prozess des Aufreilens einer er-
findungsgemafRen Hiilse.

Figuren 5a, 5b, 5c:

[0037] Die Figuren 1a und 1b zeigen eine im Ganzen
mit 1 bezeichnete Hilse fur die Aufnahme eines Fill-
gutes. Die Hiilse 1 ist als Wickelhulse aus einem Papier-
material gefertigt und kann beispielsweise zur Aufnahme
eines mit einem viskosen Material beflllten Folien-
schlauches dienen und als Kartusche in einer Kartu-
schenpistole verwendet werden. Zur Ausbildung der
Huilse 1 wird ein Papier- oder Pappstreifen in mehreren
Lagen spiralférmig Ubereinander gewickelt und entspre-
chend verklebt. Die StoRkante, an der die verschiedenen
Wickellagen des Papier- oder Pappstreifens jeweils an-
einanderstolRen und die sich spiralférmig tiber die Lange
der Hilse 1 erstreckt, wird als Spirallinie 16 bezeichnet.
[0038] DieHiulse 1weistein proximales Ende 2 und ein
distales Ende 3 sowie eine sich zwischen dem proxima-
len Ende 2 und dem distalen Ende 3 erstreckende und
einen Aufnahmeraum 4 fir das Fillgut begrenzende
Hilsenwandung 5 auf. Bei dem proximalen Ende 2 han-
delt es sich im Allgemeinen um das abgabeseitige Ende
der Hilse 1, an das beispielsweise ein geeignetes DuU-
senelement angeschlossen werden kann, wahrend an
dem distalen Ende 3 ein Kolben eingefiihrt werden kann,
mit dessen Hilfe das Fllgut ausgetrieben werden kann.
Die Hilsenwandung 5 umfasst eine dem Aufnahmeraum
4 zugewandte Innenseite 6 sowie eine dem Aufnahme-
raum 4 abgewandte AuRenseite 7.

[0039] Ausgehend von dem distalen Ende 3 erstreckt
sich eine als Einschnitt 9 ausgebildete Materialschwa-
chung 8 in die Hilsenwandung 5 hinein. Der Einschnitt 9
weist eine Lange von etwa 1 cm und eine Schnittbreite
von etwa 0,5 mm auf und erstreckt sich im Wesentlichen
in einer Richtung parallel zur Langsachse L der Hilse 1.
[0040] Der Einschnitt 9 dient als AufreiRhilfe fir das
Aufreilen der Hilse 1 nach erfolgter Entleerung des
Flllgutes. Sobald die Entleerung vollstandig erfolgt ist,
kann ein Nutzer die Hiilsenwandung 5 der Hiilse 1 begin-
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nend an der Materialschwachung 8 leicht soweit einrei-
Ren, bis die in dem Material der Hiilsenwandung 5 ent-
stehende Risslinie auf die Spirallinie 16 trifft. In der Folge
kann die Hiilse 1 durch weiteres Ziehen an dem Papier-
bzw. Pappstreifen leicht entlang der Spirallinie 16 aufge-
trennt werden. Die Spirallinie 16 wirkt dabei nach Art
einer Sollbruchstelle, welche durch geringen Kraftauf-
wand aufgetrennt werden kann. Dieser Vorgang ist fir
ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel, welches im Folgen-
den noch naher erlautert wird, in den Figuren 5a bis 5¢
dargestellt. Auf diese Weise ist es mdglich, die Hilse 1
ausgehend von dem distalen Ende 3 bis zu dem proxi-
malen Ende 2 hin vollstdndig aufzutrennen und in der
Folge das gesamte Material der Hiilse 1 von Komponen-
ten aus anderen Materialien, wie z.B. einem Folien-
schlauch, einem Kolben und/oder einer Disenspitze,
zu trennen. Das Hulsenmaterial kann somit vollstandig
dem Papierrecycling zugefihrt werden.

[0041] Eine pfeilférmige Markierung 14, welche mit
Hilfe von Tintenstrahldruck auf der Innenseite 6 der
Hilsenwandung 5 aufgebracht ist, weist auf die Aufreil3-
hilfe hin. Das Vorsehen einer solchen Markierung 14
erleichtert einem Nutzer das schnelle Auffinden der Ma-
terialschwachung und unterstitzt ihn somit bei der Tren-
nung der unterschiedlichen Materialien.

[0042] Die Figuren 2a und 2b zeigen ein Ausfihrungs-
beispiel der Erfindung, bei dem die Hlse 1 ein Etikett 15
umfasst, welches die Auf3enseite 7 der Hilsenwandung
5 im Wesentlichen vollstandig Uberdeckt. Bei dem hier
gezeigten Ausfihrungsbeispiel reicht das Etikett 15 bis
auf wenige Millimeter an das proximale Ende 2 sowie an
das distale Ende 3 der Hiilse 1 heran. Das Etikett 15 kann
in Ublicher Weise mit Produktinformationen versehen,
beispielsweise bedruckt, sein.

[0043] Fertigungstechnisch kann zunachst das Etikett
15 auf die AulRenseite 7 der Hilsenwandung 5 aufge-
bracht werden, bevor in einem nachfolgenden Schritt der
Einschnitt 9 in den Verbund aus Hillsenwandung 5 und
Etikett 15 eingebracht wird. Grundsatzlich ist es auch
moglich, zunachst den Einschnitt 9 in das Material der
Hulsenwandung 5 einzubringen und sodann das Etikett
15 auf der AulRenseite 7 der Hllsenwandung 5 aufzu-
bringen. In letzterem Fall ist es besonders vorteilhaft,
wenn eine Markierung 14 auf der Innenseite 6 der Hiil-
senwandung 5 auf die Aufreil3hilfe hinweist, da diese
zumindest teilweise von dem Etikett 15 Gberdeckt sein
kann.

[0044] Bei einer in den Figuren nicht dargestellten
Ausfihrungsvariante kann das Etikett 15 auch so grof
ausgebildet sein, dass es Uiber das proximale Ende 2 und
das distale Ende 3 der Hulse 1 hinausreicht und jeweils
Uber diese beiden Enden nach innen in den Aufnahme-
raum 4 hinein umgelegt wird und an der Innenseite 6 der
Hulsenwandung 5 zur Anlage gebracht wird. Bei einer
solchen Ausgestaltung wird die Materialschwachung 8
vorteilhafterweise erst nach Anlegen des Etiketts 15 in
den Verbund aus Hilsenwandung 5 und Etikett 15 ein-
gebracht.
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[0045] In den Figuren 3a und 3b ist ein weiteres Aus-
fuhrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Hier ist ledig-
lich das distale Ende 3 der Hiilse 1 von einem schmalen,
streifenférmig ausgebildeten Materialabschnitt 13 tber-
deckt. Der Materialabschnitt 13 Uberdeckt die untere
StoRkante der Hiilse 1 und liegt jeweils in einem schma-
len Bereich an der Auf3enseite 7 sowie an der Innenseite
6 der Hilsenwandung 5 an, was insbesondere aus der
Figur 3b ersichtlich ist. Der Materialabschnitt 13 hat die
Funktion, die ansonsten offenliegende Stof3kante der
Hulse 1 an dem distalen Ende 3 vor Feuchtigkeitseintrag
zu schutzen. Die als Einschnitt 9 ausgebildete Material-
schwachung 8 ist in den Verbund aus Hiilsenwandung 5
und Materialabschnitt 13 eingebracht. Auf der Innenseite
6 der Hiilsenwandung 5 ist eine auf die Materialschwa-
chung 8 hinweisende Markierung 14 auf den Material-
abschnitt 13 aufgedruckt.

[0046] Eine Hilse 1 gemaf den Figuren 3a, 3b kann
zusatzlich ein hier nicht dargestelltes Etikett 15 umfas-
sen, welches die AuRenseite 7 der Hillsenwandung 5 in
oben beschriebener Weise im Wesentlichen vollstandig
Uberdeckt und auch den Materialabschnitt 13 zumindest
teilweise uUberdecken kann.

[0047] Die Figuren 4a, 4b, 4c zeigen weitere Ausfih-
rungsbeispiele der Erfindung, bei denen die Material-
schwachung 8 als Ausnehmung 10 in der Hulsenwan-
dung 5 ausgebildet ist. Die Ausnehmung 10 ist von zwei
Randabschnitten 11, 12 begrenzt, die sich beabstandet
voneinander und unter unterschiedlichen Winkeln von
dem distalen Ende 3 aus so in die Hilsenwandung 5
hinein erstrecken, dass sie sich in einem Punkt P treffen.
Die Ausnehmung 10 hat somit eine dreieckformige Ge-
stalt. Der Punkt P hat von dem distalen Ende 3 einen
Abstand von etwa 1 cm und die beiden Randabschnitte
11,12 weisen im Bereich des distalen Endes 3 einen
Abstand d von etwa 0,6 cm voneinander auf. Zusatzlich
kann das distale Ende 3 der Hilse von einem Material-
abschnitt 13 Uberdeckt sein, was aus der Figur 4c er-
sichtlich ist. Figur 4b zeigt, wie der Materialabschnitt 13
aneine Hilse gemaR Figur 4a angelegt wird. So wie oben
bereits fur das Ausfiihrungsbeispiel der Figuren 3a, 3b
beschrieben, iberdeckt der Materialabschnitt 13 die un-
tere StoRkante der Hiilse 1 und liegt jeweils in einem
schmalen Bereich an der Auflenseite 7 sowie an der
Innenseite 6 der Hiilsenwandung 5 an.

[0048] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Figuren
4a-4c ist es aufgrund der GroRe der Ausnehmung 10
vorteilhaft, wenn die Ausnehmung 10 lediglich in der
Hulsenwandung 5, nicht jedoch in dem Materialabschnitt
13 ausgebildet ist, da ansonsten ein vergleichsweise
grof3es Risiko fur einen Feuchtigkeitseintrag in das Ma-
terial der Hilsenwandung 5 Uber die Randbereiche 11,
12 bestehen wirde. Aus diesem Grund Uberdeckt der
Materialabschnitt 13 in vorteilhafter Weise das distale
Ende 3 der Hulse 1 einschlieflich der Ausnehmung 10.
Eine Markierung 14 kann in diesem Fall auf dem Material-
abschnitt 13 angeordnet sein, beispielsweise in Form
eines farblich abgesetzten Streifens, wie in den Figuren
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4b, 4c dargestellt. Beim Anlegen des Materialabschnitts
13 an das distale Ende 3 ist darauf zu achten, dass der
Materialabschnitt 13 so ausgerichtet ist, dass die Mar-
kierung 14 die Ausnehmung 10 Uberdeckend zu liegen
kommt, wie in Figur 4c angedeutet. Ein Nutzer wird so
unmittelbar darauf hingewiesen, in welchem Bereich des
distalen Endes 3 das EinreiRen des Materials der Huil-
senwandung 5 ohne groRRen Kraftaufwand in oben be-
schriebener Weise erfolgen kann.

[0049] Eine Hilse 1 gemaR Figur 4c kann zuséatzlich
ein hier nicht dargestelltes Etikett 15 umfassen, welches
die AuRenseite 7 der Hulsenwandung 5 in oben beschrie-
bener Weise im Wesentlichen vollstandig Gberdeckt und
auch den Materialabschnitt 13 zumindest teilweise Uber-
decken kann.

[0050] In den Figuren 5a-5c ist der Prozess des Auf-
reiRens einer erfindungsgemaflen Hulse 1 schematisch
dargestellt. Figur 5a zeigt dabei ein Ausflihrungsbeispiel
einer Hilse 1 wie es im Zusammenhang mit Figur 4a
erlautert wurde. Es unterscheidet sich von dem Ausfiih-
rungsbeispiel der Figur 4a lediglich dadurch, dass der
Punkt P der Ausnehmung 10 bereits unmittelbar auf der
Spirallinie 16 der Hillse 1 liegt. Ein Ziehen bzw. Reillen an
dem freien Ende 17 der Hullsenwandung 5 flihrt somit
unmittelbar zu einem Auftrennen des Materials der Hiil-
senwandung 5 entlang der als Sollbruchstelle fungier-
enden Spirallinie 16, so wie es in Figur 5b angedeutet ist,
bis schlieRlich das gesamte Material der Hilsenwandung
5 ausgehend von dem distalen Ende 3 bis hin zu dem
proximalen Ende 2 aufgetrennt ist, vgl. Figur 5c. Auf
diese Weise kann das Material der Hiilsenwandung 5
von Komponenten aus anderen Materialien, beispiels-
weise von einem Folienschlauch, einem Diisenelement
und einem Kolben, vollstandig getrennt werden und die
unterschiedlichen Materialien knnen den jeweiligen Re-
cyclingstrémen zugefiihrt werden.

Patentanspriiche

1. Hiulse (1) fur die Aufnahme eines Fiillgutes, wobei
die Hulse (1) ein proximales Ende (2) und ein distales
Ende (3) sowie eine sich zwischen dem proximalen
Ende (2) und dem distalen Ende (3) erstreckende
und einen Aufnahmeraum (4) fir das Fillgut be-
grenzende Hilsenwandung (5) aufweist, wobei die
Hulsenwandung (5) eine dem Aufnahmeraum (4)
zugewandte Innenseite (6) und eine dem Aufnahme-
raum (4) abgewandte Aulenseite (7) umfasst und
wobei die Hiilse (1) als Wickelhilse aus einem Fa-
sern umfassenden Material gefertigt ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Hiilse (1) eine als Mate-
rialschwachung (8) ausgebildete Aufreil3hilfe um-
fasst, welche sich ausgehend von dem distalen En-
de (3) in die Hilsenwandung (5) hinein erstreckt.

2. Hilse (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Materialschwéachung (8) ausge-
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hend von dem distalen Ende (3) im Wesentlichen in
einer Richtung parallel zur Ladngsachse L der Hulse
(1) Gber eine Lange von 0,5 cm bis 1,2 cm erstreckt.

Hilse (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Materialschwachung (8)
als Einschnitt (9) ausgebildet ist, welcher sich im
Wesentlichen in einer Richtung parallel zur Langs-
achse L der Hulse (1) erstreckt.

Hilse (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das distale Ende (3)
der Hilse (1) von einem Materialabschnitt (13) tber-
deckt ist, welcher sowohl an einem Abschnitt der
Innenseite (6) als auch an einem Abschnitt der Au-
Renseite (7) der Hilsenwandung (5) anliegt, wobei
die Materialschwachung (8) sowohl in der Hilsen-
wandung (5) als auch in dem Materialabschnitt (13)
ausgebildet ist.

Hilse (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass der Materialabschnitt (13) die AuRenseite
(7) der Hulsenwandung (5) im Wesentlichen voll-
standig Uberdeckt, wobei der Materialabschnitt
(13) zumindest bereichsweise bedruckt ist und die
Funktion eines Etiketts hat.

Hulse (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Materialschwéachung (8)
als Ausnehmung (10) in der Hilsenwandung (5)
ausgebildet ist, wobei die Ausnehmung (10) von
zwei Randabschnitten (11) und (12) begrenzt ist,
welche sich beabstandet voneinander und unter
unterschiedlichen Winkeln von dem distalen Ende
(3) aus so in die Hilsenwandung (5) hinein erstre-
cken, dass sie in einem Punkt P aufeinandertreffen,
wobei der Punkt P von dem distalen Ende (3) einen
Abstand von maximal 1,2 cm hat.

Hulse (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die beiden Randabschnitte (11) und (12)
andemdistalen Ende (3) einen Abstanddvon 0,3cm
bis 0,8 cm voneinander aufweisen.

Hilse (1) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das distale Ende (3) der Hiilse
(1) von einem Materialabschnitt (13) Gberdeckt ist,
welcher sowohl an einem Abschnitt der Innenseite
(6) als auch an einem Abschnitt der AuRenseite (7)
der Hilsenwandung (5) anliegt, wobei die Material-
schwachung (8) lediglich in der Hilsenwandung (5)
ausgebildetist und der Materialabschnitt (13) das mit
der Materialschwachung (8) versehene distale Ende
(3) der Hiilse (1) Giberdeckt.

Hilse (1) nach einem der Anspriche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Hilse (1) eine
Markierung (14) aufweist, die auf die Aufreilhilfe
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hinweist.

Hilse (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Hilse (1) ein Eti-
kett (15) umfasst, welches die AuRenseite (7) der
Hulsenwandung (5) im Wesentlichen vollstandig
Uberdeckt.

Verfahren zur Herstellung einer Hiilse (1) nach ei-
nem der Anspruche 1 bis 10, umfassend die folgen-
den Schritte:

- Bereitstellen einer aus einem Fasern umfas-
senden Material gefertigten Wickelhdilse;

- Einbringen einer Materialschwachung (8) in die
Hilsenwandung (5) mit Hilfe eines Schneid-
werkzeugs, wobei die Materialschwachung (8)
sich ausgehend von dem distalen Ende (3)in die
Hulsenwandung (5) hinein erstreckt.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass gleichzeitig mit dem Einbringen ei-
ner Materialschwachung (8) in die Hllsenwandung
(5) eine auf die Materialschwachung (8) hinweisen-
de Markierung (14) auf die Innenseite (6) der Huil-
senwandung (5) aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass vor dem Einbringen der Material-
schwachung (8) ein Materialabschnitt (13) an die
Wickelhllse angelegt wird, welcher das distale Ende
(3) der Wickelhtilse tberdeckt und welcher sowohl
an einem Abschnitt der Innenseite (6) als auch an
einem Abschnitt der AuRenseite (7) der Hilsenwan-
dung (5) anliegt, wobei die nachfolgend eingebrach-
te Materialschwachung (8) sowohl die Hiilsenwan-
dung (5) als auch den Materialabschnitt (13) durch-
setzt und wobei die Markierung (14) auf den Bereich
des Materialabschnitts (13) aufgebracht wird, wel-
cher an der Innenseite der Hilsenwandung (5) an-
liegt.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Materialschwachung (8) in Form
einer Ausnehmung (10) in der Hilsenwandung (5)
ausgebildet wird, welche von zwei Randabschnitten
(11) und (12) begrenzt ist, die sich beabstandet von-
einander und unter unterschiedlichen Winkeln von
dem distalen Ende (2) aus so in die Hilsenwandung
(5) hinein erstrecken, dass sie sich in einem Punkt P
schneiden, wobei der Punkt P von dem distalen
Ende (3) einen Abstand von maximal 1,2 cm hat,
und wobei in einem nachfolgenden Verfahrens-
schritt ein Materialabschnitt (13) an die Wickelhilse
angelegt wird, welcher das distale Ende (3) der Wi-
ckelhllse einschliellich der Ausnehmung (10) tber-
deckt und welcher sowohl an einem Abschnitt der
Innenseite (6) als auch an einem Abschnitt der Au-
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Renseite (7) der Hilsenwandung (5) anliegt, wobei
der Materialabschnitt (13) eine Markierung aufweist,
die auf die Lage der Ausnehmung (10) hinweist.

15. Verfahren nach einem der Anspriche 11 bis 14,

dadurch gekennzeichnet, dass in einem ab-
schlieBenden Verfahrensschritt ein Etikett (15) an
die Hulse (1) angelegt wird, welches die Aufienseite
(7) der Hulsenwandung (5) im Wesentlichen voll-
sténdig Uberdeckt.
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