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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Miillbeutelrolle, ein
Mullentsorgungssystem, ein Verfahren zum Beseitigen
von Mull sowie ein Verfahren zum Bereitstellen einer
Miillbeutelrolle.

[0002] Mullbeutelrollen sind als Haushaltswaren allge-
mein bekannt. Von einer Millbeutelrolle Iasst sich an
deren offenem Ende ein einzelner Miillbeutel abtrennen,
dies an einer Perforierung oder sonstigen Materialab-
schwachung. Eine sonstige Materialabschwachung
kann etwa eine Ausdliinnung eines Kunststoffmaterials
sein. Ublicherweise wird ein einzelner Millbeutel von
Hand abgetrennt. Die Materialabschwachung kann aber
auch unter Umstanden das Abtrennen mithilfe eines
Hilfsmittels wie einem Messer oder einer Schere ermo-
glichen.

[0003] Solche Miillbeutelrollen werden typischerweise
so hergestellt, dass die einzelnen Miillbeutel jeweils fiir
sich produziert werden und dann zu Bégen gefaltet wer-
den. Diese B6gen wiederum werden Uber Zufiihrbahnen
zu einer Verbindungsvorrichtung geflhrt, wo jeweils ein
Bogen mit einem anderen verbunden wird. Als Verbin-
dungstechnik kommt insbesondere ein Verschweil3en in
Frage, etwa durch Aufschmelzen (mit Temperaturzufuhr)
und/oder als Pressschweil3en (unter Druckzufuhr). In die
Verbindungsstelle wird sodann die Materialschwachung
eingebracht, etwa die genannte Perforierung. Auf diese
Weise entsteht ein Endlosband von Miillbeuteln. Von
diesem wird ein Band mit der flir die Mdllbeutelrolle ge-
wilinschten Anzahl von Miillbeuteln abgetrennt und auf-
gewickelt. Sodann wird auf die aufgewickelten Mullbeu-
tel eine Papierrolle oder Dgl. aufgebracht, um ein selbst-
standiges Aufwickeln zu vermeiden. Andere Fixiermdg-
lichkeiten sind ebenfalls mdglich. Die einzelnen Millbeu-
tel kdnnen eine gewisse Komplexitat aufweisen, so ist
etwa regelmafig vorgesehen, dass an einer Oberseite
einer Offnung des Miillbeutels ein Zugband vorgesehen
ist, das in einer Flihrung und/oder Schlaufen gefiihrt ist,
um den Mullbeutel, nachdem er befiillt worden ist, zuzu-
ziehen und im geschlossenen Zustand zu halten.
[0004] Die einzelnen Miillbeutel bei einer Millbeutel-
rolle liegen typischerweise quer zur Langserstreckung
der Miillbeutelrolle, so dass also die spatere Offnungs-
seite der Miillbeutel zu der einen Seite hinweist und die
Unterseite der Mullbeutel, welche geschlossen ist, zur
anderen Seite hinweist. Die sich beziiglich der Miillbeu-
telrolle quer erstreckenden Materialschwachungen tren-
nen also die einzelnen Miillbeutel an deren Langsseite.
Esistallerdings prinzipiell auch méglich, Mullbeutelrollen
zu gestalten, bei denen die einzelnen Millbeutel dem-
gegenuber um 90° versetzt zugeordnet sind, bei dem
also die spater zu 6ffnende Seite der Miillbeutel diejenige
ist, an der die Materialschwachungen fir die Abtrennung
der einzelnen Mllbeutel vorgesehen sind.

[0005] Das bisher Gesagte zu Millbeutelrollen und
Miillbeuteln kann im Rahmen der Erfindung und insbe-
sondere bei Ausflhrungsformen samtlich verwirklicht
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sein.

[0006] Aus der DE 20 2021 103 927 U1 ist eine Mill-
beutelrolle bekannt, die Folienteile in mehreren Farben
aufweist, um es einem Benutzer zu ermdglichen, die
befillten Mullbeutel farblich zu markieren und so das
Sortieren des Miills seitens des Millentsorgungsbetriebs
zu erleichtern.

[0007] Die CN 107792564 A beschreibt einen Miill-
beutel mit mittiger Trennwand zur Bildung zweier Behal-
terbereiche.

[0008] Aus der CN 205312322 U ist eine Miilltasche
mit zwei Fachern bekannt.

[0009] Es istdie Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
die Abfalltrennung zu férdern und verbesserte Mullbeu-
tel, Millbeutelrollen, ein Millentsorgungssystem sowie
ein Verfahren zum Beseitigen von Miill bereitzustellen.

[0010] Die Aufgabe wird durch eine Miillbeutelrolle mit
den Merkmalen gemafR Patentanspruch 1, durch ein
Verfahren zum Beseitigen von Mull mit den Merkmalen
gemal Patentanspruch 13 sowie durch ein Verfahren
zum Bereitstellen einer Miillbeutelrolle geman Patentan-
spruch 14 geldst.

[0011] Die erfindungsgemafe Miillbeutelrolle umfasst
also eine Mehrzahl an hintereinander aufgerollten Mull-
beuteln, die voneinander durch in Querrichtung der Mill-
beutelrolle verlaufende Materialschwachungen trennbar
sind. Hierbei weist jeder der Mullbeutel zumindest eine
Einfulléffnung fir Mull und zumindest zwei Mullbeutel-
bereiche auf, die Uber die zumindest eine Einfull6ffnung
befiillbar sind. Die Miillbeutelbereiche sind jeweils zer-
storungsfrei von dem Miillbeutel trennbar, so dass die
Miillbeutelbereiche nach Abtrennung von dem Mdllbeu-
tel jeweils separate Millbeutel bilden.

[0012] Die Erfindung fiihrt so einen Millbeutel als Teil
einer Millbeutelrolle ein, der mit mehreren Miillbeutelbe-
reichen die Trennung des Miills/des Abfalls bereits beim
Beflllen des Millbeutels ermoglicht. Der Nutzer muss
somit nicht mehrere einzelne Milleimer mit jeweiligen
Millbeuteln vorhalten, sondern kann von der Mullbeu-
telrolle einen Miullbeutel in einen Milleimer verbringen
und innerhalb des Miullbeutels verschiedene Arten von
Abfall sortieren. Durch die Méglichkeit der Abtrennung
der Mullbeutelbereiche zur Bildung einzelner, separater
Miullbeutel kann der sortiert gesammelte Abfall nach
Sortiergruppe getrennt entsorgt werden. Dass der Muill-
beutel zumindest zwei Millbeutelbereiche aufweist,
kann beinhalten, dass er genau zwei Millbeutelbereiche
oder mindestens drei Mullbeutelbereiche aufweist, letzt-
eres kann genau drei Mllbeutelbereiche oder mindes-
tens vier Mullbeutelbereiche umfassen, davon wieder
letzteres kann genau vier Millbeutelbereiche oder min-
destens funf Mullbeutelbereiche umfassen, davon wie-
der letzteres kann genau funf Millbeutelbereiche oder
mindestens sechs Mullbeutelbereiche umfassen, davon
wieder letzteres kann genau sechs Miillbeutelbereiche
oder mindestens sieben Millbeutelbereiche umfassen,
davon wieder letzteres kann genau sieben Mullbeutel-
bereiche oder mindestens acht Millbeutelbereiche um-
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fassen, davon wieder letzteres kann genau acht Mull-
beutelbereiche oder mindestens neun Mullbeutelberei-
che umfassen, davon wieder letzteres kann genau neun
Miillbeutelbereiche oder mindestens zehn Millbeutelbe-
reiche umfassen und so fort.

[0013] Nach vorteilhaften Ausfihrungsformen der Er-
findung weist jeder Millbeutel eine Hauptbeutelwandung
auf und an der Hauptbeutelwandung ist zumindest eine
Verbindungswandung bereitgestellt, durch die Mullbeu-
telbereiche gebildet werden. Die Verbindungswandun-
gen verlaufen zumindest abschnittsweise in Langsrich-
tung, erméglichen also das Einbringen von Miill in einer
der Langsrichtung entsprechenden Befiillungstiefe, und
an den Verbindungsbereichen ist eine Materialschwa-
chung zum zerstorungsfreien Trennen ausgebildet.
[0014] Vorteile dieser Ausfiihrungsform kénnen darin
bestehen, dass bei der Herstellung eine normale Folie
als Hauptbeutelwandung bereitgestellt werden kann,
insbesondere auch in Form eines einzelnen Beutels,
und die Verbindungswandungen kénnen nachtraglich
angebracht werden (angeschweifdt, mittels Schweillens
unter Zufuhr von Temperatur und/oder mit Pressdruck).
[0015] GemaR einem Aspekt hierzu kann vorgesehen
sein, dass die Hauptbeutelwandung eine dufere Wan-
dung ist und die Verbindungswandung zwei Lagen auf-
weist ("gedoppelte Beutelwandung"), von denen nach
dem Trennen eine einem ersten separaten Miillbeutel
zugehdrtund eine andere einem zweiten separaten Mull-
beutel zugehdrt.

[0016] Vorteile dieser Ausfiihrungsformen bestehen
darin, dass der Mullbeutel in mehrere kleinere Mullbeu-
telbereiche einfach auftrennbar sein kann.

[0017] GemaR einem alternativen Aspekt ist vorgese-
hen, dass an einer Seite der Hauptbeutelwandung alle
Verbindungswandungen nebeneinander bereitgestellt
sind. Diese Ausfilhrungsform kann in der Herstellung
vorteilhaft sein, insbesondere leicht und damit preis-
gunstig herstellbar sein.

[0018] GemafR anderen Ausflihrungsformen der Erfin-
dung kann jeder Miillbeutel eine Mehrzahl von Einzel-
beuteln aufweisen, die die Mullbeutelbereiche bereitstel-
len, wobei die Einzelbeutel an einer Seite an einem ge-
meinsamen Streifen (vorzugsweise nach Art eines Fal-
zes) befestigt sind.

[0019] In diesem Falle sind die Einzelbeutel wie bei
einem Heft angeordnet und besonders vorzugsweise an
einer dem Streifen entgegengesetzten Seite hin offen, so
dass sich die Einzelbeutel auffachern kénnen. Dazu Iasst
sich gegebenenfalls ein passender zweckdienlicher
Mulleimer bereitstellen, in dem lediglich der Streifen
befestigt werden muss und sich die Einzelbeutel sodann
auffachern lassen.

[0020] Nach Ausfiihrungsformen hierzu ist vorgese-
hen, dass die Materialschwachungen an dem Streifen
ausgebildet sind. Die Einzelbeutel kdnnen einzeln her-
gestellt sein und an dem Streifen miteinander ver-
schweillt werden (Temperatur- und/oder Pressdruckzu-
fuhr), und zugleich kann die Materialschwachung (etwa
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durch Einstanzen) bereitgestellt werden.

[0021] GemaR Ausfiihrungsformen der Erfindung sind
die Mullbeutelbereiche der Mullbeutel unterschiedlich
ausgebildet.

[0022] Zum einen kénnen zumindest zwei Mullbeutel-
bereiche in unterschiedlichen Gréf3en ausgebildet sein;
dies insbesondere, um der Tatsache Rechnung zu tra-
gen, dass einzufiillender Mill in unterschiedlichen Sor-
ten, die voneinander getrennt werden sollen, nicht in
gleichen Mengen pro Sorte vorkommt.

[0023] Alternativ oder zusatzlich ist vorgesehen, dass
zumindest zwei Mullbeutelbereiche jedes Millbeutels
unterschiedliche Farben aufweisen. Durch die Markie-
rung der einzelnen Mullbeutelbereiche in unterschied-
lichen Farben kann es dem Benutzer erleichtert werden,
den Millzu trennen. Etwa kann die Farbe Blau fiir Papier-
mill stehen, die Farbe Braun fiir Biomidill, die Farbe Gelb
fur Plastikmill etc. Gegebenenfalls kann auch eine Be-
schriftung alternativ oder zusatzlich vorgesehen sein.
[0024] GemalR einer anderen bevorzugten Ausfiih-
rungsform mit unterschiedlich ausgebildeten Millbeutel-
bereichen sind zumindest zwei Mullbeutelbereiche jedes
Miillbeutels aus unterschiedlichen Materialien herge-
stellt. Dies kann sich nach dem zu entsorgenden Mll
richten. Die Materialien kdnnen zumindest zwei umfas-
sen aus Kunststofffolie, recyceltem Kunststoff, kompos-
tierbarem Kunststoff, Aluminium, Papier, Zellulose und
Hanf. Der kompostierbare Kunststoff und/oder Hanfkann
fur Biomull vorteilhaft sein, wohingegen es unkritisch ist,
wenn Kunststoffmill seinerseits in Kunststofffolie oder
recyceltem Kunststoff vorgesehen ist. Fiir Papiermll
kann der Mullbeutelbereich aus Papier bestehen. Ein
einzelner Mullbeutelbereich kann auch seinerseits aus
unterschiedlichen Materialien hergestellt sein. Etwa
kann der Mullbeutelbereich fiir Biomiill aus kompostier-
barem Kunststoff in Verbindung mit einer Verstarkung
aus Papier bestehen oder dieses umfassen. Das optio-
nale Zugband kann bei Millbeutelbereichen aus ande-
rem Material bestehen als der betreffende Millbeutelbe-
reich im Ubrigen.

[0025] Gemal bevorzugten Ausfiihrungsformen der
Erfindung sind bei der Millbeutelrolle mehr Arten von
Miillbeuteln vorgesehen. Es gibt also zumindest einen
Millbeutel, der sich von anderen Millbeuteln unterschei-
det. Dieser Aspekt kann gegebenenfalls auch fir sich
unabhangig von der Bereitstellung der Miillbeutelberei-
che, also der bisher beschriebenen Erfindung, als Er-
findung angesehen werden. In diesem Aspekt lasst sich
von der Mullbeutelrolle zunachst eine Art von Mullbeutel
abtrennen und dann einer andere Art von Miillbeutel. So
kann etwa die eine Art von Miillbeutel mehrere Miuill-
beutelbereiche aufweisen, von denen einer fiir Papier-
muill und einer fir Biomll geeignet ist; dies lasst sich in
einem Biomulleimer unterbringen. Ein anderer Mullbeu-
tel kann fur Kunststoffmill vorgesehen sein, in dem ein
spezielles Fach (gesonderter Millbeutelbereich) fir Glas
vorgesehen ist.

[0026] Gemal anderen Ausfiihrungsformen der Erfin-
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dung werden die Miillbeutelbereiche von Einzelbeuteln
bereitgestellt, die an einer Seite, die an die Einfilléffnung
angrenzt, zumindest in einem Bereich mit einem Mate-
rialliberstand verbunden. In diesem Falle sind die Ein-
zelbeutel konzentrisch um den Materialliberstand ange-
ordnet und besonders vorzugsweise weist jeder Einzel-
beutel eine Einfiilléffnung auf, die sich alle auf einer Seite
befinden, die an die Seite angrenzt, welche mit dem
Materialliberstand verbunden ist. So kénnten sich die
Einzelbeutel je nach Anzahl in Form eines mehrstrahli-
gen Sterns, also eines dreistrahligen Sterns, eines vier-
strahligen Sterns bzw. eines Kreuzes, eines fiinfstrahli-
gen Sterns, usw. aufgefachert werden. Auf diese Weise
konnten die Einzelbeutel den Raum um den Material-
Uberstand herum besonders effizient nutzen. Nachdem
die Einzelbeutel aufgefachert wurden lassen sie sich
besonders einfach einzeln beflillen und anschlieRend
zerstorungsfrei von dem Materialliberstand abtrennen.
[0027] Die Verbindung mit dem Materialtberstand
konnte jeweils eine Materialschwachung, bspw. eine
Perforation, aufweisen, mit Hilfe derer sich die die Ein-
zelbeutel leicht abtrennen lassen kénnen. Um die Ab-
trennung weiter zu erleichtern, ist es ebenso vorstellbar,
dass die Verbindung mit dem Materialliberstand nur tGiber
einen kleinen Bereich der Langsachse besteht. Bei-
spielsweise konnten die Einzelbeutel nur in einem, z.B.
dem mittleren, Drittel der Langsachse mit dem Material-
Uberstand verbunden sein. Sollten die Einzelbeutel mit
einem Zugband ausgerustet sein, kénnte so bspw. das
Abtrennen bereits durch Betatigen des Zugbands reali-
siert werden.

[0028] Nach Ausfiihrungsformen hierzu ist vorgese-
hen, dass zumindest einer der Einzelbeutel an der der
Einfull6ffnung entgegengesetzten Seite einen Falzbo-
den oder einen Kreuzboden aufweist. So konnte die
integrale Stabilitdt des aufgefacherten Miillbeutels er-
héht werden und dieser selbststandig aufrecht ohne
zusatzliche Befestigung stehen.

[0029] Nach weiteren Ausflihrungsformen hierzu ist
vorgesehen, dass in aufgerollter Form der Millbeutelrol-
le der auRenliegende und/oder der innenliegende Ein-
zelbeutel ein Verbindungselement aufweist, das konfigu-
riert ist, den auRenliegenden und den innenliegenden
Einzelbeutel I16sbar miteinander verbinden zu koénnen.
Insbesondere weist einer der beiden Einzelbeutel eine,
insbesondere mit einer entfernbaren Schutzschicht ver-
sehene, Klebeflache auf. Anstelle der Klebeflache sind
auch zusammenwirkende Verbindungselemente wie
Haken und Ose aus Miillbeutelmaterial an den beiden
Einzelbeutel oder miteinander verknotbare Schlaufen
bzw. Ausstilpungen denkbar. Hierdurch kénnte die Sta-
bilitat des Millbeutels im aufgefacherten Zustand erhéht
werden, indem die beiden Einzelbeutel, die sich nach
dem Auffachern direkt nebeneinander befinden mitei-
nander verbunden werden kénnen und so der aufge-
facherte Stern daran gehindert werden kénnte zu kolla-
bieren.

[0030] Nach weiteren Ausflihrungsformen hierzu ist
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vorgesehen, dass zumindest bei einem der Einzelbeutel
an der der Verbindung mit dem Materialiberstand ent-
gegengesetzten Seite ein Loch ausgebildet ist oder ein
Befestigungselement vorhanden ist, insbesondere eine
Klebeflache oder eine Schlaufe. Auf diese Weise kdnnte
die Einzelbeutel bspw. an Wandungen oder Ecken eines
Behalters befestigt werden und so die Sternform noch
weiter stabilisiert werden.

[0031] Nach weiteren Ausfihrungsformen hierzu ist
vorgesehen, dass der Materialliberstand auf der Seite
der Einfulléffnungen ein Griffelement, insbesondere eine
Schlaufe aufweist. So kénnten sdmtliche Einzelbeutel
besonders leicht gleichzeitig bewegt, z.B. aus einem
Behalter herausgenommen, werden.

[0032] Gemal anderen Ausfiihrungsformen der Erfin-
dung weist zumindest ein Millbeutel und/oder zumindest
ein Miullbeutelbereich einen geratelesbaren Informa-
tionstrager auf, wobei der Informationstrager insbeson-
dere ein QR-Code ist. Alternativ konnte der Informations-
trager auch bspw. ein Barcode oder ein NFC-Tag sein.
Hierdurch konnten Informationen bzgl. der Verwendung
der Mullbeutel bzw. einzelner Mullbereiche individuell
hinterlegt werden.

[0033] Nach Ausfiihrungsformen hierzu ist vorgese-
hen, dass der Informationstrager konfiguriert ist, ein
den Informationstrager lesendes Gerat veranlassen zu
koénnen, eine Textinformation auszugeben und/oder eine
Software zu installieren bzw. auszufiihren und/oder eine
Internetseite aufzurufen oder Kombinationen davon aus-
zufuhren. Der Informationstrager wirde in diesem Fall
maschinenlesbare Instruktionen aufweisen, die auf dem
den Informationstrager lesenden Gerat ausgefiihrt wer-
den kdnnen, wobei durch die Ausfiihrung Informationen
zur Mllentsorgung von dem lesenden Gerat empfangen
und durch dieses angezeigt werden konnten. Beispiels-
weise kénnte ein solcher Informationstrager in Form
eines QR-Codes vorliegen und das den QR-Code lese-
nde Gerat durch Ausfilhrung der maschinenlesbaren
Instruktionen veranlassen, einen in dem QR-Code hin-
terlegten Text anzuzeigen, der Informationen zur Ver-
wendung der Millbeutel oder bspw. der Millentsorgung
enthalt. Auf diese Weise kdnnte mit dem Mullbeutel/Muill-
beutelbereich der Zugang zu Informationen bzgl. dessen
Verwendung flr eine Vielzahl von Nutzern erleichtert
werden.

[0034] Anstelle eines in dem QR-Code hinterlegten
Textes, ware es auch denkbar, dass die maschinenles-
baren Instruktionen das Geréat zunachst veranlassen,
Uber eine Internetverbindung einen entsprechenden Text
zu empfangen und diesen anschlielend auszugeben.
Ebenso denkbar ware es, dass die maschinenlesbaren
Instruktionen das Gerat zunachst veranlassen, eine Soft-
ware zu installieren bzw. diese auszufiihren, wenn eine
entsprechende Installation bereits erfolgt ist. In der Soft-
ware kdnnten dann die Informationen zur Verwendung
der Millbeutel oder bspw. der Millentsorgung dem Nut-
zer zur Verfugung gestellt werden. Analoges gilt fir das
Aufrufen einer Internetseite, zu deren Aufruf die maschi-
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nenlesbaren Instruktionen das Gerat veranlassen. Mit-
tels der Interseite kbnnten entsprechende Informationen
fir den Nutzer ausgegeben werden.

[0035] Das erfindungsgemafie Millentsorgungssys-
tem umfasst eine Millbeutelrolle, bei der zumindest
ein Mullbeutel und/oder zumindest ein Millbeutelbereich
einen geratelesbaren Informationstréager aufweist und
ein tragbares elektronisches Kommunikationsgerat, ins-
besondere ein Smartphone. Das elektronische Kommu-
nikationsgerat weist Mittel zum Lesen des Informations-
tragers und Mittel zum Ausgeben eines Hinweises auf.
Das elektronische Kommunikationsgerat ist konfiguriert,
durch Lesen des Informationstragers veranlasst zu wer-
den, eine Textinformation auszugeben und/oder eine
Software zu installieren bzw. auszufiihren und/oder eine
Internetseite aufzurufen. Hierdurch kdnnten Informatio-
nen bzgl. der Verwendung der Miullbeutel besonders
einfach und detailliert dem Nutzer zur Verfligung gestellt
werden, da insbesondere Smartphones mit Mitteln zum
Lesen von Informationstragern, bspw. NFC-Lesegeraten
oder Kameras zum Erfassen von QR-Codes, weit ver-
breitet sind und typischerweise tber eine Internetanbin-
dung sowie ein Display verfiigen, was es insgesamt
vereinfacht, die Informationen bzgl. der Verwendung
der Miillbeutel dem Nutzer besonders aktuell und detail-
liert zur Verfugung stellen zu kdnnen.

[0036] Nach Ausfiihrungsformen hierzu ist vorgese-
hen, dass durch das Ausgeben der Textinformationen
und/oder das Ausfiihren der Software und/oder das Auf-
rufen der Internetseite Hinweise auf Regularien zu einer
Mullentsorgung und/oder Hinweise zu einer Miillabho-
lung ausgegeben werden. Auf diese Weise konnte die
Miillentsorgung gemaf den geltenden Regularien sowie
die Mullabholung vereinfacht werden, da dem Nutzer
entsprechende Informationen zuverlassig und wieder-
holt abrufbar zur Verfiigung gestellt werden kénnten.
Beispielsweise konnte durch Ausgeben einer Textinfor-
mation der Nutzer informiert werden, fir welche Art von
Mull einzelne Mullbereiche bzw. Mullbeutel vorgesehen
sind und auf welche Art bzw. zu welchen Zeiten die
Abholung der entsprechenden Beutel erfolgt oder mit
welchen Kosten die Entsorgung verbunden ist.

[0037] Dadie fir den Nutzer abrufbaren Informationen
individuell hinterlegt werden kénnten, waren bspw. auch
lander- oder regionalspezifische Informationen madglich,
da in verschiedenen Landern/Regionen z.B. unter-
schiedliche Regularien bzgl. der Millentsorgung gelten
oder unterschiedliche Farbcodierungen fur die Millbeu-
tel verschiedener Abfallsorten verwendet werden. Auch
die individuelle Informationen fir raumlich enger be-
grenzte Gebiete, wie bspw. Campingplatze oder Veran-
staltungsgelande, ist denkbar, wodurch die ausgegebe-
nen Hinweise spezifisch fir dieses Gebiet ausgestaltet
werden kdnnten. Beispielsweise konnte fiir einen Cam-
pingplatz ein eigenes Farbcodierungsschema definiert
werden, also bspw. blau fur Altpapier, schwarz fur Res-
tabfall, griin fiir organische Abfalle. Die Abholzeiten der
einzelnen Abfallsorten kdnnten ebenso wie eine Be-
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schreibung, mit welchen Gegenstanden die jeweiligen
Beutel befiillt werden dirfen, als Information hinterlegt
werden. Diese Textinformationen kénnten hierdurch be-
sonders einfach und wiederholbar durch Personen ab-
gerufen werden, die den Campingplatz nutzen.

[0038] Wenn das Lesen des Informationstragers das
Smartphone dazu veranlasst, eine Software zu installie-
ren bzw. eine installierte Software auszufiihren oder eine
Internetseite aufzurufen, konnten die hinterlegten Infor-
mationen besonders einfach individualisiert und aktuell
gehalten werden, da die Software bzw. die Internetseite
selbstangepasst werden kdnnte und so durch das Lesen
des selben Informationstragers die angepassten Infor-
mationen abrufbar waren.

[0039] Nach weiteren Ausflihrungsformen hierzu ist
vorgesehen, dass das tragbare elektronische Kommu-
nikationsgerat Mittel zur Bestimmung eines Gerate-
standortes aufweist und konfiguriert ist, vor Ausgabe
der Regularien zu einer Mullentsorgung und/oder den
Hinweisen zu einer Miillabholung den Geratestandort zu
bestimmen und die Hinweise auf Regularien zu der Mil-
lentsorgung und/oder die Hinweise zu der Mllabholung
in Abhangigkeit des bestimmten Geratestandortes aus-
geben zu kdnnen. Auf diese Weise kdnnten dem Nutzer
anhand des Geratestandortes lander- oder regionalspe-
zifische Hinweise auf Regularien zur Millentsorgung
und/oder Hinweise zur Millabholung zur Verfligung ge-
stellt werden.

[0040] Nach weiteren Ausfiihrungsformen ist vorge-
sehen, dass das durch Lesen des Informationstragers
veranlasste Aufrufen der Internetseite und/oder das Aus-
fuhren der Software auch das Eintragen eines Wertes in
eine Datenbank umfasst. Der einzutragende Wert ist
hierbei bspw. mit dem Mdllbeutel/Miillbeutelbereich ver-
kn(ipft. Bei der Datenbank kénnte es sich um eine zent-
rale Datenbank auRerhalb des Smartphones handeln,
auf welche das Smartphone zugreifen kann. Auch eine
Datenbank innerhalb der Software, welche auf dem
Smartphone des Nutzers installiert ist, ware denkbar.
Es ist denkbar, dass durch Werte in der Datenbank die
Erstellung von Statistiken fir die Partei ermdglicht wer-
den konnte, welche die Miillbeutel ausgibt bzw. herstellt
bzw. entegennimmt, bspw. wie viele Beutel einer be-
stimmten Sorte bereits benutzt bzw. entsorgt wurden.
Anhand solcher Statistiken konnte die Ausgestaltung der
Miillbeutel optimiert werden, indem bspw. die Anzahl
haufig genutzter Beutel erhéht wird oder diese Beutel
vergroRert werden.

[0041] Es ist ebenso denkbar, dass anhand eines sol-
chen Wertes Bezahlvorgange, bspw. fur den Kauf ein-
zelner Miillbeutel bzw. einer Miillbeutelrolle oder die Ent-
sorgung einzelner Miillbeutel, ermdglicht werden kénn-
ten. Hierfur kdnnte eine Nutzerkonto vorgesehen sein,
das die Software bzw. die Internetseite bereitstellen
koénnte. Dieses Nutzerkonto kénnte mit der Datenbank
verknlpft sein. Es ware ebenso denkbar, dass mit Hilfe
eines solchen Nutzerkontos der Bezahlvorgang fiir zu-
kiinftige Millbeutel realisiert werden konnte.
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[0042] Indiesem Zusammenhang ist es denkbar, dem
Nutzer eine Mullbeutelrolle bereitzustellen, deren Beutel
und Millbeutelbereiche mit QR-Codes versehen sind,
die von vornherein mit dem Nutzerkonto des Nutzers
verknupftist. Beispielsweise kénnte der Nutzerin diesem
Fall die QR-Codes der einzelnen Millbeutelbereiche
scannen, bspw. bevor diese der Millentsorgung zuge-
fihrt werden und so jeweils einen Eintrag in der Daten-
bank erzeugen. Bei der Datenbank kénnte es sich um
eine zentrale Datenbank handeln, die mit dem Nutzer-
konto verknipftist. Auch eine Datenbank innerhalb einer
Software, welche auf dem Smartphone des Nutzers in-
stalliert ist und entsprechend mit dem Nutzerkonto ver-
knupft ist, ware denkbar. Anhand der Werte in der Daten-
bank konnte bspw. eine individualisierte Abrechnung
erfolgen, wenn z.B. die Entsorgung verschiedener Miill-
beutel unterschiedlich teuer ist. Es kdnnte also eine der
tatsachlichen Nutzung der einzelnen Miillbeutelbereiche
entsprechende Abrechnung erméglicht werden. Hierfir
koénnten bspw. auch Rabatte fiir die Nutzung bestimmter
Mullbeutel, bspw. fiir organische Abfélle, mit den Kosten
fur die Nutzung anderer Miillbeutel, bspw. fiir Restmdll,
miteinander verrechnet werden. Anstelle der Beutel und
Mullbeutelbereiche mit QR-Codes, die von vornherein
mit dem Nutzerkonto des Nutzers verkniipft ist, ware es
auch denkbar, dass jede einzelne Millbeutelrolle oder
jeder einzelne Millbeutel einen individuellen QR-Code
aufweist und durch Scannen eines solchen individuellen
QR-Codes mitdem Smartphone die entsprechende Mull-
beutelrolle/der entsprechende Millbeutel mit einem
Nutzerkonto verknipft wird, in der Regel mit dem Nutz-
erkonto des Smartphones, welches den QR-Code er-
fasst.

[0043] Beispielsweise konnte das Lesen des Informa-
tionstragers eigenverantwortlich durch den Nutzer selbst
erfolgen oder durch Personen, die mitdem zu entsorgen-
den Beutel in Kontakt kommen, also bspw. bei der Ent-
gegennahme von Millbeuteln auf einem Campingplatz
oder einem Veranstaltungsgelande. Anstelle des ma-
nuellen Lesens durch solche Personen, konnte der In-
formationstrager auch (halb)automatisch bspw. von
Mulltransportern oder Mullsammelbehéltern gelesen
werden, die jeweils mit einem entsprechenden Lesege-
rat ausgerulstet sind. Solche Millsammelbehalter konnte
man sich grundsatzlich dhnlich einem Uberdimensiona-
len Pfandautomaten oder auch &hnlich einer Selbstbe-
dienungskasse mit angeschlossenem Entsorgungsbe-
hélter vorstellen.

[0044] Anhand der Eintrage in der Datenbank kénnten
Statistiken erstellt werden, bspw. wie viele Beutel einer
bestimmten Sorte der Nutzer bereits benutzt bzw. ent-
sorgt hat und wie sich seine Abfallmengen bzw. die Ein-
haltung der Regularien zur Mullentsorgung im Vergleich
zu anderen oder der Gesamtheit von Nutzern verhalt,
was wiederum die Bezahlvorgange bzw. die den Bezahl-
vorgangen zugrunde liegenden Betrage bspw. durch
Rabatte oder Bonuspunkte verandern kénnte. Denkbar
ware hierbei, dass der Nutzer Rabatte fiir zukinftige
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Bezahlvorgange oder Bonuspunkte erhalt, wenn er be-
stimmte Kriterien erfllt, wie bspw. das Verwenden bzw.
Entsorgen mehrerer Miillbeutel einer Sorte. Das Erfas-
sen der einzelnen Verwendungs- oder Entsorgungsvor-
gange konnte bspw. mit Hilfe des Lesens des Informa-
tionstragers oder durch manuelle Angaben durch den
Nutzer oder eine den Millbeutel entgegennehmende
Person erfolgen.

[0045] Nach weiteren Ausfiihrungsformen ist vorge-
sehen, dass das Aufrufen der Internetseite und/oder
das Ausfiihren der Software auch das Ausflihren einer
Entsorgungsanalyseanwendung umfasst, wobei die Ent-
sorgungsanalyseanwendung konfiguriert ist, die Entsor-
gung des Mills, insbesondere auf Basis von Nutzeran-
gaben oder den Eintrédgen in der Datenbank, in Abhan-
gigkeit der Regularien zur Mullentsorgung analysieren
zu kénnen. Auf diese Weise kdnnte die Analyse der
Abfallmengen bzw. des Entsorgungsverhaltens beson-
ders effizient erfolgen, da die Entsorgungsanalyse durch
den Nutzer angesto3en werden kdnnte und die Ressour-
cen des Smartphones fir die Berechnung genutzt wer-
den konnten. Es ist zudem denkbar, dass die Entsor-
gungsanalyse Geratestandortdate berilicksichtigt, die bei
Eintragung von Nutzerangaben oder Werten in die Da-
tenbank durch Lesen des Informationstragers erfasst
wurden. Hierdurch kdnnte die Entsorgungsanalyse wie-
derum besonders prazise, d.h. in Bezug auf die jeweils
geltenden Regularien durchgefihrt werden, da unter-
schiedliche Regularien zur Miillentsorgung in verschie-
denen Regionen berlcksichtigt werden kdnnten.
[0046] Nach weiteren Ausfiihrungsformen ist vorge-
sehen, dass das Aufrufen der Internetseite und/oder
das Ausfiihren der Software auch das Ausfiihren einer
visuellen Identifizierungsanwendung umfasst, wobei die
visuelle Identifizierungsanwendung konfiguriert ist, Mll-
gegenstande identifizieren zu kénnen, die sich aufvisuel-
len Aufnahmen befinden. Die Identifizierung kénnte da-
bei bspw. durch Bilderkennungsalgorithmen oder ma-
schinelles Lernen erfolgen. Auf diese Weise konnte
dem Nutzer, der Abfallgegenstéanden bspw. durch Foto-
grafieren mit dem Smartphone visuell erfasst, zielgerich-
tet Hinweise auf Regularien zu der Entsorgung des Ge-
genstands bereitgestellt werden. Beispielsweise konnte
einem Nutzer, der eine Getrankedose aus Aluminium
fotografiert, die Information zur Verfiigung gestellt wer-
den, welcher Millbeutel fiir die Dose vorgesehen ist,
wann und wo eine Abholung des Beutels erfolgen kann
und welche Kosten damit verbunden sind. Auch kénnten
Rabatte oder Bonuspunkte zusétzlich in Abhangigkeit
der Ergebnisse der Identifizierungsvorgange vergeben
werden. Anstelle der Bilderkennungsalgorithmen oder
maschinellem Lernen, wére es auch denkbar, dass die
visuelle Identifizierungsanwendung den Gegenstand an-
hand eines an diesem angebrachten Barcodes erkennt
und durch Abgleich mit einer weiteren Datenbank, auf
welche die Software oder die Internetseite zugreift, das
Verpackungsmaterial ermittelt, damit anhand des Ver-
packungsmaterials ermittelt werden kann, welcher Beu-
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tel fur den Gegenstand vorgesehen ist.

[0047] Nach weiteren Ausfiihrungsformen hierzu ist
vorgesehen, dass die Entsorgung des Mlls alternativ
oder zusatzlich anhand der identifizierten Mullgegen-
stdnde analysiert wird. Hierzu kénnten bspw. die Ergeb-
nisse der Identifizierungsvorgédnge durch die Entsor-
gungsanalyseanwendung genutzt werden. Dies kdnnte
die Qualitat der mit Hilfe der Entsorgungsanalyseanwen-
dung gewonnenen Daten erhéhen, da die visuelle Iden-
tifizierung falsche Nutzerangaben kompensieren kdnnte.
[0048] Das erfindungsgemafRe Verfahren zum Beseiti-
gen von Mull umfasst:

- Bereitstellen eines Miillbeutels mit zumindest zwei
Fachern,

- Befiillen zumindest eines der Facher,

- Abtrennen des befiiliten Fachs vom restlichen
Miillbeutel,

- Verbringen des befiillten Fachs in eine Milltonne/
einen Mullbehalter.

[0049] Das Abtrennen des befiilliten Fachs kann damit
einhergehen, dass ein einziges weiteres Fach verbleibt,
das seinerseits beflllt worden ist und in eine andere Art
von Milltonne verbracht wird. Das Abtrennen des befill-
ten Fachs kann aber auch beinhalten, dass der restliche
Miillbeutel zur weiteren Befiillung verbleibt. Vorzugswei-
se werden unterschiedlich beflillte Facher mit unter-
schiedlichen Arten von Mull zum Zwecke einer Abfall-
trennung befllt.

[0050] Nach einer Ausfiihrungsformen hierzu sind die
folgenden zusatzlichen Schritte vorgesehen:

- Bereitstellen eines erfindungsgemafien Miillentsor-
gungssystems und
- Auslesen des Informationstragers.

[0051] Zudem erfolgt das Zufiihren des befiillten
Fachs zu einer Miillentsorgung in Abhangigkeit der Re-
gularien zu einer Millentsorgung und/oder der Hinweise
zu einer Mullabholung.

[0052] Auf diese Weise kdnnte zum einen sicherge-
stellt sein, dass der Nutzer die entsprechenden Informa-
tionen zu den Regularien der Millentsorgung bzw. zu der
Miillabholung erhélt, um so das Fach gemaf den Regu-
larien fullen zu kdnnen. Indem das Zufiihren zur Mille-
ntsorgung in Abhangigkeit dieser Regularien erfolgt,
kénnte zum anderen sichergestellt sein, dass auch die
Entsorgung selbst den Regularien entspricht und so die
Effizienz der Millentsorgung gesteigert werden kdnnte.
[0053] Die Vorteile der Verfahren ergeben sich aus den
genannten Vorteilen der jeweiligen erfindungsgemafen
Mullbeutelrollen.

[0054] Das erfindungsgemafie Verfahren zum Bereit-
stellen einer Millbeutelrolle der erfindungsgemafen Art
umfasst, dass ein Nutzerkreis und/oder ein Nutzungs-
zeitraum ermittelt wird (bzw. werden), wobei zu dem
Nutzungskreis und/oder dem Nutzungszeitraum anhand
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von Messungen geschatzt wird, welche Arten von Ml in
welchen Mengen auftreten und eine Herstellungsvor-
schrift fir eine Miillbeutelrolle aus zumindest zwei Her-
stellungsvorschriften fiir unterschiedliche Miillbeutelrol-
len, jeweils gemaR der erfindungsgemafen Art, ange-
geben wird derart, dass die Mullbeutelbereiche der Mill-
beutel zu den geschatzten Mengen passende Farben
und/oder Abmessungen aufweisen. Das Verfahren en-
det mit dem Herstellen der Millbeutelrolle nach der an-
gegebenen Herstellungsvorschrift. So kann etwa fiir ei-
nen Nutzerkreis "Privathaushalt mit Erwachsenen" eine
andere Millbeutelrolle bereitgestellt werden als fiir "Pri-
vathaushalt mit Kleinkindern", bei dem die Miillbeutelrol-
le einen gréReren Miillbeutelbereich fir Restmdill (Win-
deln) aufweisen muss. Als Nutzerkreis kann auch zwi-
schen einem Privathaushalt und einem Hotel unterschie-
den werden, wobei im Hotel typischerweise nicht damit
gerechnet wird, dass in groRerem Mafe Biomdill vorhan-
den ist, hingegen aber mehr Papiermll auftritt. So kann
etwa in einem Miillbeutel fur Hotels ganz auf einen Mull-
beutelbereich fiir Biomiill verzichtet werden und dieser
Mull gegebenenfalls dem Restmiill zugeordnet werden;
Miillbeutelbereiche fir Kunststoff und Glas kénnen zu
einem Miillbeutelbereich zusammengefasst werden und
dergleichen mehr. Der Nutzungszeitraum kann seiner-
seits ebenfalls vorgeben, welche Arten von Mill in wel-
chen Mengen auftreten. Etwa kann im Sommer mit mehr
Biomdill gerechnet werden, weil mehr und/oder besseres
Obst zur Verfugung steht, 6fter mit frischem Gemuise
gekocht wird und dergleichen.

[0055] Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezug auf
die Zeichnung naher beschrieben, in der

Fig. 1 schematisch eine Miillbeutelrolle als Ganzes
zeigt;

Fig. 2a  eine erste Variante einer ersten Ausfiihrungs-
form eines Millbeutels zeigt, der durch die
Miillbeutelrolle bereitgestellt sein kann,

Fig. 2b  eine zweite Variante der ersten Ausfihrungs-
form eines Mullbeutels zeigt, der durch die
Miillbeutelrolle bereitgestellt sein kann;

Fig. 3 eine zweite Ausfihrungsform eines Miillbeu-
tels veranschaulicht;

Fig. 4 eine dritte Ausfihrungsform eines Miillbeu-
tels veranschaulicht; und

Fig. 5 eine vierte Ausfiihrungsform eines Miillbeu-
tels veranschaulicht; und

Fig. 6 eine funfte Ausfuhrungsform eines Miillbeu-
tels veranschaulicht; und

Fig. 7 eine zweite Variant der flinften Ausfihrungs-
form Mullbeutels veranschaulicht; und

Fig. 8 eine sechste Ausfihrungsform eines Miill-
beutels veranschaulicht.

[0056] Eine im Ganzen mit 1 bezeichnete Millbeutel-

rolle besteht aus einer Mehrzahl von hintereinander auf-
gerollten Mullbeuteln 10-1, 10-2 usw., die durch in Quer-
richtung der Miillbeutelrolle verlaufende Materialschwa-
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chungen 12, etwa in Form von Perforierung, voneinander
abtrennbar sind. Typischerweise wird der erste Millbeu-
tel 10-1 vom zweiten Miullbeutel 10-2 abgetrennt und
benutzt, wohingegen die restliche Miillbeutelrolle als
Vorrat aufbewahrt wird. Die nachfolgend gezeigten Aus-
fuhrungsformen von Millbeuteln 10, 10°, 10", 10", 10V
kénnen prinzipiell einzeln bereitgestellt werden, sind je-
doch vorzugsweise durch eine Miillbeutelrolle nach Art
der in Fig. 1 gezeigten Mullbeutelrolle 1 bereitgestellt.
[0057] Fig. 2a zeigt als Mullbeutel 10 eine erste Va-
riante einer ersten Ausfuhrungsform der Erfindung, Fig.
2b als Mullbeutel 10’ eine zweite Variante dieser Aus-
fihrungsform.

[0058] Bei dem Miillbeutel 10 ist eine Aufienwandung
14 geschlossen und bildet einen Mullbeutel fur sich ge-
sehen, wobei vorzugsweise an der Innenseite der Au-
Renwandung Mullbeutelbereiche 16-1, 16-2 ausgebildet
sind, vorzugsweise durch Anschweien einer Verbin-
dungswandung, wobei die Riickseite der jeweiligen Mull-
beutel durch die dufere Wandung 14 bereitgestellt ist,
und wobei die einzelnen Millbeutelbereiche wegen Per-
forierungen 20 vom restlichen Mdllbeutel abtrennbar
sind. Optional vorgesehene Zugbander 18-1 am ersten
Mullbeutelbereich 16-1 und 18-2 am zweiten Millbeutel-
bereich 16-2 sind durch Schlaufen gefuhrt, wobei sich die
Schlaufen an der Verbindungswandung erstrecken und
auch an der Innenseite der auReren Wandung 14.
[0059] Bei dem in Fig. 2b gezeigten Mdllbeutel 10’
gemal der zweiten Variante der ersten Ausfiihrungsform
ist als Hauptbeutelwandung 14’ eine offene Wandung
vorgesehen, an der die Verbindungswandungen zur Bil-
dung der Millbeutelbereiche 16’-1 und 16’-2 angeordnet
sind. Die Hauptbeutelwandung 10’ Iasst sich wegen der
Perforierung 20’ in zwei Teile aufteilen, jeweils mit einem
Mullbeutelbereich, und jeder Teil kann sodann als sepa-
rater Millbeutel weiterverwendet werden, insbesondere
nach einem Befillen entsorgt werden. Auch hier sind
optionale Zugbander 18’-1 und 18’-2 vorgesehen.
[0060] Beidem in Fig. 3 gezeigten Millbeutel 10" ge-
maR einer zweiten Ausfihrungsform der Erfindung sind
zwei Millbeutelbereiche 16"-1 und 16"-2 nebeneinander
ausgebildet und jeder Bereich ist durch einen gemein-
samen Beutel bereitgestellt, wobei als Verbindungswan-
dungen 22-1 und 22-2 zwei benachbarte (gedoppelte)
Lagen vorgesehen sind, die durch eine Perforierung 20"
voneinander getrennt werden kénnen, dies zur Bildung
separater Mllbeutel, die jeweils ein Zugband 18"-1 bzw.
18"-2 aufweisen. Die Hauptbeutelwandung ist in diesem
Fall die in Fig, 3 nicht mit Bezugszeichen versehene
aulere Wandung des gesamten Millbeutels 10".
[0061] Beidem in Fig. 4 gezeigten Mullbeutel 10” ge-
man einer dritten Ausflihrungsform ist als Hauptbeutel-
wandung 14" ein Beutel vorgesehen, der in Fig. 4 nach
oben hin offen ist und an den die weiteren Millbeutelbe-
reiche 16"-1,16"-2 und 16"-3 angesttckt sind, wobei sie
an den Perforierungen 20"-1, 20"-2 und 20"-3 abtrenn-
bar sind. Dies ist vom Prinzip her ausgebildet wie ein
Handschuh mit abtrennbaren Fingern. Auch hier kdnnen
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Zugbander vorgesehen sein, die aber in Fig. 4 nicht
dargestellt sind.

[0062] Bei dem in Fig. 5 gezeigten Millbeutel 10V
gemal der vierten Ausfiihrungsform der Erfindung ist
eine Mehrzahl von Miillbeutelbereichen 16/V-1, 16!V-2,
16'V-3 und 16'V-4 vorgesehen, die miteinander an einem
Streifen 30 nach Art eines Falzes verschweilt sind,
wobei an dem Streifen eine vorzugsweise einzelne Per-
forierung 20!V ausgebildet ist. Reillt man den Streifen 30
ab, ist der Mullbeutel 10!V in die Mehrzahl von Millbeu-
telbereichen 16/V-1, 16!V-2, 16!V-3 und 16!V-4 aufgespal-
tet. Jeder Miillbeutelbereich 16/V-1, 16!V-2, 16!V-3 und
16'V-4 weist ein Zugband auf, hier beispielshaft bezeich-
net sind die Zugbander 18'V-1 und 18!V-4. Die einzelnen
Miuillbeutelbereiche 16'V-1 bis 16'V-4 lassen sich bei die-
ser Ausfiihrungsform besonders gut aus unterschiedli-
chen Materialien herstellen, etwa flir Papiermill aus
Papier, fur Biomull aus kompostierbarem Material, ins-
besondere kompostierbarem Kunststoff, fiir Kunststoff
aus Kunststofffolie und fiir Glas aus recyceltem Kunst-
stoff oder auch Aluminium mit etwas dickerer und stabi-
lerer Wandung.

[0063] Beidem in Fig. 6 gezeigten Mullbeutel 10V ge-
maf einer funften Ausfihrungsform der Erfindung ist
eine Mehrzahl von Miillbeutelbereichen 16V-1, 16V-2,
16V-3 vorgesehen, bei denen mindestens eine Seite
der Einfulléffnung eines Millbeutelbereichs 16V-1,
16Y-2, 16V-3 mit einer Seite der Einfllloffnung eines
anderen Millbeutelbereichs 16V-1, 16V-2, 16V-3 verbun-
den ist, wobei die Millbeutelbereiche 16V-1, 16V-2,
16Y-3 an den Perforierungen 20V-1 und 20V-2 abtrenn-
bar sind.

[0064] Bei dem in Fig. 7 gezeigten Variante gemaf
einer flinften Ausflihrungsform der Erfindung ist ein Muill-
beutel 10V! mit eine Mehrzahl von Miillbeutelbereichen
16V1-1, 16V1-2, 16V1-3 und 16V!-4 vorgesehen, bei denen
zwei Seiten der Einflll6ffnung eines Mullbeutelbereichs
16Y1-1, 16V1-2, 16V1-3 und 16V!-4 jeweils mit einer Seite
der Einfllléffnung eines anderen Miillbeutelbereichs
16VI-1, 16Y1-2, 16V!-3 und 16V!-4 verbunden sind. Die
Mullbeutelbereiche 16V!-1, 16V!-2, 16V1-3 und 16V!-4 sind
an den Perforierungen 20V!-1 und 20V!-2 abtrennbar.
[0065] Bei dem in Fig. 8 gezeigten Miillbeutel 10V!l
gemalR einer sechsten Ausfuhrungsform der Erfindung
ist eine Mehrzahl von Einzelbeuteln 16VI-1, 16VI-2,
16Y11-3 und 16V!-4 vorgesehen, die an einer Seite, die
an die Einfull6ffnung angrenzt, Gber die volle Lange mit
einem Materialliberstand 32 verbunden sind, wobei die
Einzelbeutel 16V!-1 und 16V!-2 an den Perforierungen
20VIl-1, 20V1I-2 von dem Materialliberstand 32 abtrenn-
bar sind. Eine Verbindung mit dem Materialliberstand 32
Uber einen kleineren Bereich hinweg, bspw. nur im mitt-
leren Drittel is ebenso vorstellbar. Die Einzelbeutel
16VIl-3 und 16V!-4 sind an in Figur 8 nicht mit Bezugs-
zeichen versehenen Perforierungen von dem Material-
Uberstand 32 abtrennbar. Die Einzelbeutel 16V!-1 bis
16V11-4 lassen sich in dieser Ausfiihrungsform in Form
eines vierstrahligen Sterns bzw. eines Kreuzes auffa-
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chern. Bevorzugt weisen die Einzelbeutel 16V!l-1 bis
16V1-4 jeweils an der der Einfilléffnung entgegengesetz-
ten Seite einen Falzboden oder einen Kreuzboden auf.
Auf diese Weise kdnnte die integrale Stabilitat des auf-
gefacherten Millbeutels 10V!' erhdht werden und der
Millbeutel 10V!! selbststandig aufrecht stehen.

[0066] Bei allen genannten Ausfiihrungsformen kann
vorgesehen sein, dass die GréRe und/oder Zweckbe-
stimmung der Mullbeutelbereiche variiert wird, Letztere
gegebenenfalls durch Farbgebung und/oder Aufschrift.
So kann ermittelt werden, welche Arten von Mill in einem
bestimmten Nutzerkreis in welchen Anteilsmengen auf-
treten und entsprechend konnen die GrofRenverhaltnisse
fur die Miillbeutelbereiche vorgesehen sein und manche
Mullbeutelbereiche ganz entfallen.

[0067] Die Ausfiihrungsformen gemaR Fig.2a,4 und 5
lassen sich mit weniger Mullbeutelbereichen als darge-
stellt umsetzen, die Ausfihrungsformen gemaf Fig. 2a,
2b, 3, 4 und 5 auch mit mehr Millbeutelbereichen als
dargestellt.

[0068] Ein"Smartphone", wie hier verwendet, ist ohne
Einschrankung der Allgemeinheit so zu verstehen, dass
der Begriff "Smartphone" samtliche elektronischen Kom-
munikationsgerate wie beispielsweise Smartwatches
oder Tablets umfasst.

[0069] Ein "QR-Code", wie hier verwendet, ist ohne
Einschrankung der Allgemeinheit so zu verstehen, dass
der Begriff "AQR-Code" samtliche Informationstrager
wie beispielsweise Barcodes oder NFC-Tags umfasst.
Unter den Formulierungen "Scannen eines QR-Co-
des"/"Erfassen eines QR-Codes" ist jeweils auch allge-
mein das Lesen eines Informationstragers zu verstehen.
[0070] Die Begriffe "MUll" und "Abfall" sind im Rahmen
dieser Anmeldung als synonym zu verstehen.

[0071] Ausfiihrungsformen der Erfindung umfassen
beispielsweise die folgenden Merkmale

1. Millbeutelrolle (1) mit einer Mehrzahl an hinter-
einander aufgerollten Millbeuteln (10-1, 10-2; 10,
10’, 10", 10”, 10'Y), die voneinander durch in Quer-
richtung der Mullbeutelrolle verlaufende Material-
schwachungen (12) trennbar sind, und wobei jeder
der Mullbeutel (10-1, 10-2; 10, 10’, 10", 10", 10V,
10V, 10V!) zumindest eine Einflilléffnung fir Ml und
zumindest drei Mdillbeutelbereiche (16-1, 16-2;
16’-1, 16-2; 16"-1, 16"-2; 16"-1, 16"-2, 16"-3;
16V-1, 161V-2, 16/V-3, 16!V-4, 16V-1, 16V-2, 16V-3,
16V1-1, 16V1-2, 16V1-3, 16Y!-4) aufweist, die tber die
zumindest eine Einfulloffnung fir die zumindest drei
Millbeutelbereiche beflllbar sind, wobei Millbeutel
in der Millbeutelrolle quer zu deren Langserstre-
ckung liegen, sodass die Offnungsseite der Miill-
beutel zu einer Seite hinweist, und wobei die Mull-
beutelbereiche (16-1, 16-2; 16’-1, 16-2; 16"-1,
16"-2; 16™-1, 16"-2, 16"-3; 16!V-1, 16/V-2, 16/V-3,
16'V-4, 16V-1, 16V-2, 16V-3, 16VI-1, 16V1-2, 16VI-3,
16V1-4) jeweils zerstorungsfrei von dem Miillbeutel
trennbar sind, so dass die Miillbeutelbereiche (16-1,
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16-2;16’-1, 16-2; 16"-1, 16"-2; 16"-1, 16"-2, 16"-3;
16/V-1, 16V-2, 16!V-3, 16/V-4, 16Y-1, 16V-2, 16V-3,
16VI-1, 16V1-2, 16VI-3, 16V1-4) nach Abtrennung von
dem Millbeutel jeweils separate Mllbeutel bilden.

2. Millbeutelrolle nach Anspruch 1, bei der jeder
Miullbeutel (10, 10") eine Hauptbeutelwandung
(14, 14’) aufweist, an der zumindest eine Verbin-
dungswandung (22-1, 22-2) bereitgestellt ist, durch
die Millbeutelbereiche (16-1, 16-2; 16’-1, 16’-2;
16"-1, 16"-2) gebildet werden, wobei die zumindest
eine Verbindungswandung zumindest abschnitts-
weise in Langsrichtung verlauft und wobei an der
zumindest einen Verbindungswandung eine Mate-
rialschwachung (20, 20’, 20") zum zerstérungsfreien
Trennen ausgebildet ist.

3. Miillbeutelrolle nach Anspruch 2, bei dem die
Hauptbeutelwandung eine aufere Wandung ist
und die Verbindungswandung zwei Lagen (22-1,
22-2) aufweist, von denen nach dem Trennen eine
einem ersten separaten Mullbeutel zugehért und
eine andere einem zweiten separaten Miillbeutel
zugehort.

4. Millbeutelrolle nach Anspruch 2, bei der an einer
Seite der Hauptbeutelwandung (14’) alle Verbin-
dungswandungen nebeneinander bereitgestellt
sind.

5. Miillbeutelrolle nach Anspruch 1, wobeijeder Miill-
beutel (10V) eine Mehrzahl von Einzelbeuteln
(16'V-1,161V-2, 16V-3, 16!V-4) aufweist, die die Miill-
beutelbereiche bereitstellen, wobei die Einzelbeutel
an einer Seite an einem gemeinsamen Streifen (30)
befestigt sind.

6. Millbeutelrolle nach Anspruch 5, wobei an dem
Streifen Materialschwéchungen (20'V) ausgebildet
sind.

7. Miillbeutelrolle nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
bei der die Millbeutelbereiche der Millbeutel unter-
schiedlich ausgebildet sind.

8. Millbeutelrolle nach Anspruch 7, bei der zumin-
dest zwei Miillbeutelbereiche eines Miillbeutels in
unterschiedlichen GréRen bereitgestellt sind.

9. Millbeutelrolle nach Anspruch 7 oder 8, bei der
zumindest zwei Mullbeutelbereiche jedes Mullbeu-
tels in unterschiedlichen Farben bereitgestellt sind.

10. Millbeutelrolle nach einem der Anspriiche 7 bis
9, bei der zumindest zwei Miillbeutelbereiche jedes

Mullbeutels unterschiedliche Materialien umfassen.

11. Mdllbeutelrolle nach Anspruch 10, bei der die
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unterschiedlichen Materialien zumindest zwei um-
fassen aus Kunststofffolie, recyceltem Kunststoff,
kompostierbarem Kunststoff, Aluminium, Papier,
Zellulose und Hanf.

12. Millbeutelrolle nach einem der vorhergehenden
Anspriche, bei der sich zumindest ein Millbeutel
von anderen Miillbeuteln unterscheidet.

13. Mullbeutelrolle, nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei jeder Miillbeutel (10V) eine Mehr-
zahl von Einzelbeuteln (16V!-1, 16VIl-2, 16VII-3,
16V1l-4) aufweist, die die Millbeutelbereiche bereit-
stellen, wobei die Einzelbeutel an einer Seite, die an
die Einflll6ffnung angrenzt, zumindest in einem Be-
reich mit einem Materialliberstand (32) verbunden
sind.

14. Millbeutelrolle nach Anspruch 13, wobei zumin-
dest einer der Einzelbeutel an der der Einfllléffnung
entgegengesetzten Seite einen Falzboden oder ei-
nen Kreuzboden aufweist.

15. Millbeutelrolle nach einem der Anspriiche 13
oder 14, wobei der in aufgerollter Form der Mill-
beutelrolle der auf3enliegende und/oder der innen-
liegende Einzelbeutel ein Verbindungselement auf-
weist, das konfiguriert ist, den auenliegenden und
deninnenliegenden Einzelbeutel I6sbar miteinander
verbinden zu kdnnen, insbesondere weist einer der
beiden Einzelbeutel eine, insbesondere mit einer
entfernbaren Schutzschicht versehene, Klebeflache
auf.

16. Mullbeutelrolle nach einem der Anspriiche 13 bis
15, wobei zumindest bei einem der Einzelbeutel an
der der Verbindung mit dem Materialiiberstand ent-
gegengesetzten Seite ein Loch ausgebildet ist oder
ein Befestigungselement vorhanden ist, insbeson-
dere eine Klebeflache oder eine Schlaufe.

17. Miillbeutelrolle nach einem der Anspriiche 13 bis
16, wobei der Materialliberstand auf der Seite der
Einfllléffnungen ein Griffelement, insbesondere ei-
ne Schlaufe aufweist.

18. Millbeutelrolle nach einem der vorhergehenden
Anspruche, bei der zumindest ein Mullbeutel und/o-
der zumindest ein Mullbeutelbereich einen gerate-
lesbaren Informationstrager aufweist, wobei der In-
formationstrager insbesondere ein QR-Code ist.

19. Miillbeutelrolle nach Anspruch 18, bei welcher
der Informationstrager konfiguriert ist, ein den Infor-
mationstrager lesendes Gerat veranlassen zu kon-
nen, eine Textinformation auszugeben, eine Soft-
ware zu installieren bzw. auszufiihren, eine Internet-
seite aufzurufen oder Kombinationen davon aus-
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10

zuflihren.

20. Millentsorgungssystem mit einer Millbeutelrolle
nach einem der Anspriiche 18 oder 19 und einem
tragbaren elektronischen Kommunikationsgerat,
insbesondere einem Smartphone, bei dem das trag-
bare elektronische Kommunikationsgerat Mittel zum
Lesen des Informationstragers und Mittel zum Aus-
geben eines Hinweises aufweist, und wobei das
tragbare elektronische Kommunikationsgerat konfi-
guriert ist, durch Lesen des Informationstragers ver-
anlasst zu werden, eine Textinformation auszuge-
ben und/oder eine Software zu installieren bzw. aus-
zuflihren und/oder eine Internetseite aufzurufen.

21. Millentsorgungssystem nach Anspruch 20, wo-
bei durch das Ausgeben der Textinformationen un-
d/oder das Ausfiihren der Software und/oder das
Aufrufen der Internetseite Hinweise auf Regularien
zu einer Millentsorgung und/oder Hinweise zu einer
Mullabholung ausgegeben werden.

22. Mullentsorgungssystem nach einem der Anspri-
che 20 oder 21, wobei das tragbare elektronische
Kommunikationsgerat Mittel zur Bestimmung eines
Geratestandortes aufweist und konfiguriert ist, vor
Ausgabe der Regularien zu einer Mullentsorgung
und/oder den Hinweisen zu einer Millabholung
den Geréatestandort zu bestimmen und die Hinweise
auf Regularien zu der Mullentsorgung und/oder die
Hinweise zu der Miillabholung in Abhangigkeit des
bestimmten Geratestandortes ausgeben zu kénnen.

23. Mullentsorgungssystem nach einem der Anspri-
che 20 bis 22, bei dem das durch Lesen des Infor-
mationstragers veranlasste Aufrufen der Internet-
seite und/oder das Ausfiihren der Software auch
das Eintragen eines Wertes in eine Datenbank um-
fasst.

24. Mullentsorgungssystem nach einem der Anspru-
che 20 bis 23, bei der das Aufrufen der Internetseite
und/oder das Ausfiihren der Software auch das Aus-
fihren einer Entsorgungsanalyseanwendung um-
fasst, wobei die Entsorgungsanalyseanwendung
konfiguriert ist, die Entsorgung des Millls, insbeson-
dere auf Basis von Nutzerangaben oder den Ein-
tragen in der Datenbank, in Abhangigkeit der Regu-
larien zu der Miillentsorgung analysieren zu kénnen.

25. Mullentsorgungssystem nach einem der Anspri-
che 20 bis 24, bei dem das Aufrufen der Internetseite
und/oder das Ausfihren der Software auch das Aus-
fihren einer visuellen Identifizierungsanwendung
umfasst, wobei die visuelle Identifizierungsanwen-
dung konfiguriert ist, Millgegenstande identifizieren
zu koénnen, die sich auf visuellen Aufnahmen be-
finden.
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26. Millentsorgungssystem nach Anspruch 25, bei
dem, im Falle, dass das Aufrufen der Internetseite
und/oder das Ausfiihren der Software auch das Aus-
fuhren einer Entsorgungsanalyseanwendung um-
fasst, die Entsorgung des Miills alternativ oder zu-
satzlich anhand der identifizierten Millgegenstande
analysiert wird.

27. Verfahren zum Beseitigen von Mull, mit:

- Bereitstellen eines Millbeutels (10, 10°, 10",
10", 10'V) mit zumindest zwei Fachern (16-1,
16-2; 16’-1, 16’-2; 16"-1, 16"-2; 16"-1, 16"-2,
16"-3; 16'V-1, 16/V-2, 16/V-3, 16/V-4), von der
Mullbeutelrolle nach einem der Anspriiche 1 bis
19,

- Befillen zumindest eines der Facher,

- Abtrennen des befiillten Fachs vom restlichen
Miillbeutel,

- Zufiihren des befiillten Fachs zu einer Mdlle-
ntsorgung, insbesondere durch Verbringen in
einen Entsorgungsbehalter.

28. Verfahren nach Anspruch 27 mit den zusatzli-
chen Schritten:

- Bereitstellen eines Miullentsorgungssystem
nach einem der Anspriiche 20 bis 26,
- Auslesen des Informationstragers,

wobei das Zufiihren des befliliten Fachs zu einer
Mullentsorgung in Abh&ngigkeit der Regularien zu
einer Miillentsorgung und/oder der Hinweise zu ei-
ner Millabholung erfolgt.

29. Verfahren zum Bereitstellen einer Millbeutelrolle
nach einem der Anspriiche 1 bis 19, bei dem ein
Nutzerkreis und/oder ein Nutzungszeitraum ermittelt
wird, zu dem Nutzerkreis und/oder dem Nutzungs-
zeitraum anhand von Messungen geschatzt wird,
welche Arten von Mll in welchen Mengen auftreten
und eine Herstellungsvorschrift fiir eine Millbeutel-
rolle aus zumindest zwei mdglichen Herstellungs-
vorschriften fir unterschiedliche Millbeutelrollen
gemal einem der Anspriche 1 bis 19 angegeben
wird derart, dass die Millbeutelbereiche der Mull-
beutel zu den geschatzten Mengen passende Far-
ben und/oder Abmessungen aufweisen, und die
Mullbeutelrolle (1) nach der angegebenen Herstel-
lungsvorschrift hergestellt wird.

Bezugszeichenliste

[0072]

1 Millbeutelrolle
10 Mullbeutel
10-1, 10-2 hintereinander aufgerollte Millbeutel
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11

10’, 10", 10", 10"V Ausfiihrungsformen von Miillbeu-
teln

12 Materialschwachung

14 Aullenwandung

14" Hauptbeutelwandung

16-1, 16-2 Miillbeutelbereiche

16’-1, 16’-2 Mullbeutelbereiche

16"-1, 16"-2 Millbeutelbereiche

16”-1, 16"-2, 16"-3 Miillbeutelbereiche

16!V-1, 16/V-2, 16/V-3, 16!V-4 Miillbeutelbereiche
16Y-1, 16V-2, 16Y-3 Miillbeutelbereiche

16Y1-1, 16V1-2, 16V1-3, 16Y!-4 Miillbeutelbereiche
16VI-1, 16VI-2, 16VII-3, 16V!l-4 Miillbeutelbereiche
18-1, 18-2 Zugbander

18’-1, 18’-2 Zugbander

18"-1, 18"-2 Zugbander

18V-1, 18IV-4 Zugbander

20, 20’, 207, 20"-1, 20"-2, 20"-3, 20"V Perforierun-
gen

20V-1, 20V-2, 20V!-1, 20V1-2, 20V!l-1, 20VI-2 Perfo-
rierungen

22-1, 22-2 Verbindungswandungen

30 Streifen

32 Materialliberstand

Patentanspriiche

1.

Miullbeutel (10-1, 10-2; 10, 10, 10", 10”) mit zumin-
dest einer Einfulléffnung fur Mill und zumindest zwei
Miillbeutelbereichen (16-1, 16-2; 16’-1, 16’-2; 16"-1,
16"-2; 16"-1, 16"-2, 16™-3), die Uber die zumindest
eine Einfllléffnung flr die zumindest zwei Miillbeu-
telbereiche beflllbar sind, wobei die Millbeutelbe-
reiche (16-1, 16-2; 16’-1, 16’-2; 16"-1, 16"-2; 16™-1,
16"-2, 16"-3) jeweils zerstérungsfrei von dem Miill-
beutel trennbar sind, so dass die Mullbeutelbereiche
(16-1, 16-2; 16’-1, 16’-2; 16"-1, 16"-2; 16"-1, 16"-2,
16"-3) nach Abtrennung von dem Miillbeutel jeweils
separate Millbeutel bilden, wobei der Miillbeutel
(10, 10") eine Hauptbeutelwandung (14, 14’) auf-
weist, an der zumindest eine Verbindungswandung
(22-1, 22-2) bereitgestellt ist, durch die Mullbeutel-
bereiche (16-1, 16-2; 16’-1, 16’-2; 16"-1, 16"-2) ge-
bildet werden, wobei die zumindest eine Verbin-
dungswandung zumindest abschnittsweise in
Langsrichtung verlauft und wobei an der zumindest
einen Verbindungswandung eine Materialschwa-
chung (20, 207, 20") zum zerstodrungsfreien Trennen
ausgebildet ist.

Mullbeutel nach Anspruch 1, bei dem die Haupt-
beutelwandung eine auflere Wandung ist und die
Verbindungswandung zwei Lagen (22-1, 22-2) auf-
weist, von denen nach dem Trennen eine einem
ersten separaten Millbeutel zugehdrt und eine an-
dere einem zweiten separaten Mullbeutel zugehdrt.
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Mullbeutel nach Anspruch 1, bei der an einer Seite
der Hauptbeutelwandung (14’) alle Verbindungs-
wandungen nebeneinander bereitgestellt sind.

Miillbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, bei
dem die Millbeutelbereiche unterschiedlich ausge-
bildet sind und/oder zumindest zwei Millbeutelbe-
reiche eines Mullbeutels in unterschiedlichen Gro-
Ren bereitgestellt sind und/oder zumindest zwei
Miillbeutelbereiche jedes Miillbeutels in unter-
schiedlichen Farben bereitgestellt sind und/oder zu-
mindest zwei Millbeutelbereiche jedes Millbeutels
unterschiedliche Materialien umfassen.

Mullbeutel, nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei die Millbeutelbereiche an einer Sei-
te, die an die Einfulléffnung angrenzt, zumindest in
einem Bereich mit einem Materialiiberstand (32)
verbunden sind.

Mdllbeutel nach Anspruch 5, wobei zumindest einer
der Millbeutelbereiche an der der Einfiill6ffnung
entgegengesetzten Seite einen Falzboden oder ei-
nen Kreuzboden aufweist.

Mdallbeutel nach einem der Anspriche 5 oder 6,
wobei einer der zumindest zwei Mullbeutelbereiche
ein Verbindungselement aufweist, das konfiguriert
ist, den einen der zumindest zwei Millbeutelberei-
che mit einem anderen der zumindest zwei Miill-
beutelbereiche losbar miteinander verbinden zu
konnen, wobeiinsbesondere der eine der zumindest
zwei Millbeutelbereiche eine Klebeflache aufweist,
wobei insbesondere die Klebeflache mit einer ent-
fernbaren Schutzschicht versehen ist.

Miillbeutel nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei der Miillbeutel und/oder zumindest ein
Mullbeutelbereich einen geratelesbaren Informa-
tionstrager aufweist, wobei der Informationstrager
insbesondere ein QR-Code ist.

Miillbeutel nach Anspruch 8, wobei der Informa-
tionstrager konfiguriert ist, ein den Informationstra-
ger lesendes Gerat veranlassen zu kdnnen, eine
Textinformation auszugeben, eine Software zu in-
stallieren bzw. auszuflihren, eine Internetseite auf-
zurufen oder Kombinationen davon auszufiihren.

Miillentsorgungssystem mit einem Miillbeutel nach
einem der Anspriche 8 oder 9 und einem tragbaren
elektronischen Kommunikationsgerat, insbesonde-
re einem Smartphone, bei dem das tragbare elektro-
nische Kommunikationsgerat Mittel zum Lesen des
Informationstragers und Mittel zum Ausgeben eines
Hinweises aufweist, und wobei das tragbare elektro-
nische Kommunikationsgerat konfiguriert ist, durch
Lesen des Informationstragers veranlasst zu wer-
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1.

12.

13.

14.

15.
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den, eine Textinformation auszugeben und/oder ei-
ne Software zu installieren bzw. auszuflihren und/o-
der eine Internetseite aufzurufen.

Mullentsorgungssystem nach Anspruch 10, wobei
durch das Ausgeben der Textinformationen und/o-
der das Ausflihren der Software und/oder das Auf-
rufen der Internetseite Hinweise auf Regularien zu
einer Mullentsorgung und/oder Hinweise zu einer
Miillabholung ausgegeben werden.

Mullentsorgungssystem nach einem der Anspriiche
10 oder 11, wobei das tragbare elektronische Kom-
munikationsgerat Mittel zur Bestimmung eines Ge-
ratestandortes aufweist und konfiguriert ist, vor Aus-
gabe der Regularien zu einer Millentsorgung und/o-
der den Hinweisen zu einer Mullabholung den Ge-
ratestandort zu bestimmen und die Hinweise auf
Regularien zu der Miillentsorgung und/oder die Hin-
weise zu der Millabholung in Abhangigkeit des be-
stimmten Geratestandortes ausgeben zu kdnnen.

Miillentsorgungssystem nach einem der Anspriiche
10 bis 12, bei dem das durch Lesen des Informa-
tionstragers veranlasste Aufrufen der Internetseite
und/oder das Ausfiihren der Software auch das Ein-
tragen eines Wertes in eine Datenbank umfasst.

Mullentsorgungssystem nach Anspruch 13, wobei
das Eintragen eines Wertes in eine Datenbank einen
Bezahlvorgang ermdglicht, insbesondere unter Nut-
zung eines mit dem Nutzer verknuipften Nutzerkon-
tos.

Mullentsorgungssystem nach einem der Anspriiche
10 bis 14, bei der das Aufrufen der Internetseite
und/oder das Ausfihren der Software auch das Aus-
fihren einer Entsorgungsanalyseanwendung um-
fasst, wobei die Entsorgungsanalyseanwendung
konfiguriert ist, die Entsorgung des Millls, insbeson-
dere auf Basis von Nutzerangaben oder den Ein-
tragen in der Datenbank, in Abhangigkeit der Regu-
larien zu der Miillentsorgung analysieren zu kdnnen,
wobei die Entsorgung des Millls insbesondere alter-
nativ oder zusatzlich anhand der identifizierten Muill-
gegenstande analysiert wird.
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