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(54) AME DE RENFORT POUR UNE POIGNEE DE SAC ET POIGNEE DE SAC CONTENANT UNE
TELLE AME

(57) L’invention concerne une âme de renfort (1)
pour une poignée de sac destinée à être gainée entre
aumoins aumoins une bande de revêtement supérieure
(3) et aumoinsunebandedede revêtement inférieure (4)
comprenant :
- une bande de support (2) et présentant une face supé-
rieure (5) et une face inférieure (6) ; et
- un insert de rigidification (14) comportant une portion
supérieure disposée au-dessus de la face supérieure (5)
de la bande de support (2) , l’insert de rigidification (14)
comportant une portion de liaison (19) qui relie la portion
supérieure et la portion inférieure au travers d’un ouver-
ture traversant la bande de support.
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Description

Domaine technique

[0001] L’invention se rapporte au domaine des articles
de maroquinerie, tels que les sacs et analogues.
[0002] L’invention concerne plus particulièrement une
âme de renfort pour une poignée de sac, une poignée de
sac contenant une telle âme de renfort et un sac équipé
d’une telle poignée.

Arrière-plan technologique

[0003] Dans l’état de la technique, il est connu d’équi-
per les poignées de sac avec une âme de renfort visant à
donner auxdites poignées davantage de rigidité, de te-
nue et de résistance.
[0004] Il est notamment connu des âmes de renfort
destinées à être gainées entre une bande de revêtement
supérieure et une bande de revêtement inférieure. Ces
âmes de renfort comportent une bande de support, par
exemple en cuir, qui est destinée à être disposée entre la
bande de revêtement supérieure et la bande de revête-
ment inférieure et sur laquelle lesdites bandes de revê-
tement sont destinées à être cousues. Un insert de
rigidification supérieur et un insert de rigidification infé-
rieur sont respectivement colléscontre la facesupérieure
et la face inférieurede labandedesupport aumoyend’un
adhésif double face. Les inserts de rigidification supéri-
eur et inférieur sont réalisés par usinage.
[0005] De telles âmes ne sont pas pleinement satisfai-
santes, notamment en ce que leur procédé de fabrication
est trop long et complexe : il nécessite notamment des
opérations de collage des inserts par des opérateurs et
des opérations d’usinage.

Résumé de l’invention

[0006] Une idée à la base de l’invention est de pro-
poser une âme pour une poignée de sac qui soit plus
simple et plus rapide à fabriquer.
[0007] Selon un premier aspect, l’invention fournit une
âme de renfort pour une poignée de sac destinée à être
gainée entre au moins au moins une bande de revête-
ment supérieure et au moins une bande de de revête-
ment inférieure comprenant :

- une bande de support sur laquelle sont destinées à
être cousues la bande de revêtement supérieure et
la bande de revêtement inférieure, la bande de sup-
port présentant une face supérieure destinée à être
recouverte par la bandede revêtement supérieure et
une face inférieure destinée à être recouverte par la
bande de revêtement inférieure, la bande de support
présentant au moins une ouverture traversant la
bande de support; et

- un insert de rigidification comportant une portion
supérieure disposée au-dessus de la face supéri-

eure de la bande de support et destinée à être
positionnée entre la bande de support et la bande
de revêtement supérieure et une portion inférieure
disposée en-dessous de la face inférieure de la
bande de support et destinée à être positionnée
entre la bande de support et la bande de revêtement
inférieure, l’insert de rigidification comportant une
portion de liaison qui relie la portion supérieure et
la portion inférieure au travers de ladite ouverture et
les maintient respectivement contre la face supéri-
eure et la face inférieure de la bande de support.

[0008] Ainsi, il n’est plus nécessaire decoller l’insert de
rigidification à la bande de support puisque ledit insert de
rigidification est maintenu solidaire de la bande de sup-
port par la portion de liaison qui passe au travers de la
bande de support. Les opérations de fabrication d’une
telle âme de renfort sont donc plus simples et plus
rapides.
[0009] On entend par « sac » au sens de la présente
demande tout contenant destiné à contenir et transporter
des objets, tel qu’un sac àmain, cartable, bagage, valise
ou analogue.
[0010] Selon des modes de réalisation, une telle âme
de renfort peut comporter une ou plusieurs des caracté-
ristiques suivantes.
[0011] Selon un mode de réalisation, l’insert de rigidi-
fication est formé d’un seul tenant et au moins l’une des
portions supérieure et inférieure est configurée pour
passer au travers de l’ouverture de la bande de support
en déformant élastiquement ladite bande de support.
Ainsi, l’insert de rigidification étant formée d’une seule
pièce, il est simple à réaliser. Enoutre, un tel agencement
permet de solidariser l’insert de rigidification à la bande
de support de manière simple.
[0012] Selon un mode de réalisation, ladite portion
supérieure ou inférieure qui est configurée pour passer
au travers de l’ouverture de la bandede support présente
une section transversale qui est évaséeendirection de la
portion de liaison. Ceci facilite la mise en place de l’insert
de rigidification au travers de l’ouverture de la bande de
support.
[0013] Selon un mode de réalisation, l’ouverture est
une fente s’étendant selon une direction longitudinale de
la bande de support.
[0014] Selon un mode de réalisation, la portion de
liaison présente une forme complémentaire à celle de
de l’ouverture ménagée dans la bande de support.
[0015] Selon unmode de réalisation, la fente présente
deux entailles qui s’étendent transversalement de part et
d’autre de la fente et la portion de liaison présente deux
saillies transversales qui se logent respectivement dans
l’une et l’autre des deux entailles de la fente. Ceci permet
d’assurer une positionnement relatif précis de l’insert de
rigidification par rapport à la bande de support.
[0016] Selon un mode de réalisation, la bande de
support comporte deux oreilles qui font saillie transver-
salement de part et d’autre de la bande de support et
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comportent chacune un perçage destiné à recevoir un
pion de positionnement dudit équipement de couture.
[0017] Selon un mode de réalisation, la portion de
liaison ménage une rainure entre la portion supérieure
et la portion inférieure, la bande de support présentant
des zones, bordant l’ouverture, et logées dans ladite
rainure. Ceci permet d’assurer une solidarisation fiable
de l’insert de rigidification à la bande de support
[0018] Selon un autre mode de réalisation, l’insert de
rigidification est formé d’une première et d’une deuxième
pièces distinctes qui comportent respectivement l’une et
l’autre des portions supérieure et inférieure, la première
pièce comportant en outre la portion de liaison qui tra-
verse l’ouverture, ladite portion de liaison étant fixée à la
deuxième pièce. Cet agencement permet de solidariser
l’insert de rigidification à la bande de support sans risque
de déformer la bande de support par l’insertion d’une
portion de l’insert de rigidification au travers de l’ouver-
turede labandedesupport, commedans l’autremodede
réalisation.
[0019] Selon un mode de réalisation, la bande de
support comporte une pluralité d’ouvertures et la portion
de liaison comporte une pluralité de pions passant cha-
cun au travers de l’une des ouvertures.
[0020] Selon un mode de réalisation, les pions sont
clipsés dans des logements ménagés dans la deuxième
pièce.
[0021] Selon un mode de réalisation, la bande de
support est réalisée dans un matériau choisi parmi les
cuirs naturels ou synthétiques, les tissus, les polymères
et les matières à base de cellulose.
[0022] Selon un mode de réalisation, l’insert de rigidi-
fication est réalisé dans un matériau polymère.
[0023] Selon un mode de réalisation, l’insert de rigidi-
fication est obtenu par injection d’un matériau polymère.
Ceci permet de fabriquer ledit insert de rigidification de
manière simple, rapide et en série.
[0024] Selon un mode de réalisation, l’insert de rigidi-
fication présente unmodule deYoung compris entre 0,01
à 0,1GPa.Ceci confrère la rigidité adéquate à ladite âme
de renfort.
[0025] Selon un mode de réalisation, l’insert de rigidi-
fication est cintré selon la direction longitudinale de ladite
âme de renfort.
[0026] Selon un mode de réalisation, l’insert de rigidi-
fication présente deux extrémités fuselées.
[0027] Selon un mode de réalisation, l’insert de rigidi-
fication est surmoulé sur la bande de support.
[0028] Selon un deuxième aspect, l’invention
concerne une poignée de sac comprenant :

- une âme de renfort du type précité,
- au moins une bande de revêtement supérieure qui

recouvre la portion supérieure de l’insert de rigidifi-
cation et la face supérieure de la bande de support et
est cousue à la bande de support, et

- au moins une bande de revêtement inférieure qui
recouvre la portion inférieure de l’insert de rigidifica-

tion et la face inférieure de la bande de support et est
cousue à la bande de support.

[0029] Selon un mode de réalisation, les bandes de
revêtement supérieure et inférieure sont chacune cou-
sues sur la bandede support aumoyendedeux lignesde
couture s’étendant respectivement le long d’un premier
et d’un deuxième bords longitudinaux de la bande de
support.
[0030] Selon un deuxième aspect, l’invention
concerne un sac comprenant une poignée de sac du
type précité.

Brève description des figures

[0031] L’invention sera mieux comprise, et d’autres
buts, détails, caractéristiques et avantages de celle-ci
apparaîtront plus clairement au cours de la description
suivante de plusieurs modes de réalisation particuliers
de l’invention, donnés uniquement à titre illustratif et non
limitatif, en référence aux dessins annexés.

La figure 1 est une vue en perspective éclatée d’une
âme de renfort pour une poignée de sac selon un
premier mode de réalisation.

La figure 2 est une vue en perspective de dessus de
l’âme de renfort selon le premier mode de réalisa-
tion.

La figure 3 est une vue de dessous de l’âme de
renfort selon le premier mode de réalisation.

La figure 4 est une vue de côté de l’âme de renfort
selon le premier mode de réalisation.

La figure 5 est une vue de côté représentant l’insert
de rigidification de l’âme de renfort selon le premier
mode de réalisation.

La figure 6 est une vue en coupe transversal selon le
plan A-A de l’insert de rigidification de la figure 5.

La figure 7 est une vue en coupe transversal d’une
poignée équipée de l’âmede renfort selon le premier
mode de réalisation.

La figure 8 est une vue en perspective éclatée d’une
âme de renfort pour une poignée de sac selon un
deuxième mode de réalisation.

La figure 9 est une vue en perspective éclatée d’une
âme de renfort pour une poignée de sac selon un
troisième mode de réalisation.

Description des modes de réalisation

[0032] En relation avec les figures 1 à 7, on décrit une
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âme de renfort 1 selon un premier mode de réalisation.
[0033] L’âme de renfort 1 comporte une bande de
support 2. La bande de support 2 est réalisée dans un
matériau souple choisi parmi les cuirs naturels ou syn-
thétiques, les tissus, les polymères et toutematière, telle
que le carton, à base de cellulose (issue du bois, lin,
coton, chanvre) Labandedesupport 2 est destinéeàêtre
gainée entre deux bandes de revêtement supérieure 3 et
inférieure 4 qui seront décrites plus loin en relation avec
la figure 7.
[0034] La bande de support 2 présente une ouverture,
visible sur la figure 1, qui traverse la bande de support 2
de sa face supérieure 5 à sa face inférieure 6. Dans le
premier mode de réalisation, l’ouverture est une fente 7,
visible sur la figure 1, s’étendant selon la direction longi-
tudinale de la bande de support 2. La fente 7 présente
également deux entailles 8, 9 qui font saillie transversa-
lement de part et d’autre de la fente 7 depuis une portion
médiane de la fente 7.
[0035] La bande de support 2 comporte deux oreilles
10, 11 qui sont destinées à assurer le positionnement de
l’âme de renfort 1 sur un équipement de couture lors
d’opérations de couture des bandes de revêtement su-
périeur3et inférieur4sur laditebandedesupport 2.Dans
lemodede réalisation représenté, lesdeuxoreilles10, 11
présentent chacun un perçage destiné à recevoir un pion
de positionnement dudit équipement de couture. Les
deux oreilles 10, 11 font saillie transversalement de part
et d’autre de la bande de support 2 depuis une portion
médiane de la bande de support 2. Les oreilles 10, 11
sont destinées à être découpées après les opérations de
couture des bandes de revêtement supérieure 3 et infé-
rieure 4 à la bande de support 2.
[0036] La bande de support 2 comporte également le
long de ses bords des échancrures 12, 13 pour faciliter le
pliage des extrémités de la poignée dans les zones
destinées à recevoir des boucles de fixation.
[0037] L’âme de renfort 1 comporte également un in-
sert de rigidification 14 permettant de conférer à la poi-
gnée sa rigidité, sa tenue et sa résistance. L’insert de
rigidification 14 présente ici une forme cintrée le long de
l’axe longitudinal de l’insert de rigidification 14. L’axe
longitudinal de l’insert de rigidification 14 correspond
également à celui de la bande de support 2. Dans le
mode de réalisation représenté, l’insert de rigidification
14 présente deux extrémités fuselées 15, 16. End’autres
termes, la dimension transversale de l’insert de rigidifi-
cation 14 est la plus grande en son centre et diminue en
allant vers chacune des deux extrémités fuselées 15, 16.
[0038] L’insert de rigidification 14 est avantageuse-
ment réalisédansunmatériaupolymèreet depréférence
dans unmatériau élastomère. L’insert de rigidification 14
est réalisé dans unmatériau présentant, par exemple, un
module de Young compris entre 0,01 à 0,1 GPa.
[0039] Selon un mode de réalisation, l’insert de rigidi-
fication 14 est réalisé au moyen d’un procédé d’injection
plastique.
[0040] Dans le premier mode de réalisation, l’insert de

rigidification 14 est formé d’un seul tenant. Il comporte
uneportion supérieure17, visible sur les figures1, 2et 4à
6, une portion inférieure 18, visible sur les figures 3 à 6, et
uneportionde liaison19visible sur les figures5, 6 et 7. La
portion de liaison 19 passe au travers de la fente 7 et relie
la portion supérieure 17 à la portion inférieure 18.
[0041] La portion de liaison 19 présente, en outre, une
formecomplémentaire àcelle de la fente7.Elle comporte
notamment deux saillies transversales, dont l’une réfé-
rencée 20 sur la figure 5, qui correspondent respective-
ment à l’une et l’autre des deux entailles 8, 9 de la fente 7.
Ceci permet d’assurer une positionnement relatif précis
de l’insert de rigidification 14 par rapport à la bande de
support 2.
[0042] Laportionde liaison19présenteunedimension
transversale inférieure à celle des portions supérieure 17
et inférieure 18 de manière à ménager, entre la portion
supérieure 17 et la portion inférieure 18, une rainure
périphérique 21 qui s’étend tout autour de l’insert de
rigidification 14, sauf dans les zones centrales présen-
tant les saillies transversales 20 précitées.
[0043] Par ailleurs, l’une des portions supérieure 17 et
inférieure 18, ici la portion inférieure 18, est apte à être
insérée au travers de la fente 7 en déformant demanière
élastique ladite fente 7.
[0044] Lorsque la portion inférieure 18 a été introduite
au travers de la fente, les zonesde la bandede support 2,
positionnées en bordure de la fente 7, se logent dans la
rainure périphérique 21, ce qui permet de solidariser
l’insert de rigidification 14 à la bande de support 2.
[0045] Afin de permettre le passage de la portion infé-
rieure 18 au travers de la fente 7, les dimensions de la
portion inférieure 18 sont supérieures à celles de la fente
7 tout en lui permettant de passer au travers de ladite
fente 7 par déformation de la bande de support 2 dans
son domaine élastique, c’est-à-dire sans la déformer de
manière irréversible.
[0046] Par ailleurs, comme représenté sur les figures 6
et 7, la portion inférieure 18 présente une section trans-
versale en forme de V, c’est-à-dire qui s’évase de bas en
haut. Ceci permet de faciliter l’introduction de ladite por-
tion inférieure 18 au travers de la fente 7.
[0047] Selon une réalisation optionnelle, l’âme de ren-
fort 1 comporte également des bandes de renfort 22, 23,
illustrées sur les figures 1 et 3, qui sont collés contre la
face inférieure 6 de la bande de support 2. Les bandes de
renfort 22, 23 sont par exemple réalisées en matière
plastique. Dans le mode de réalisation représenté, elles
sont chacune collées entre l’une des extrémités fuselées
15, 16 de la portion inférieure 18 de l’insert de rigidifica-
tion 14 et la face inférieure 6 de la bande de support 2.
Ces bandes de renfort 22, 23 permettent ainsi d’éviter de
percer ou de déformer la bande de support 2 sous l’effet
d’uneactionponctuelle desextrémités fuselées15, 16de
la portion inférieure 18de l’insert de rigidification14, sous
l’effet du poids du sac, notamment lorsque la poignée est
prise en main par l’utilisateur.
[0048] Comme illustré sur la figure 7 qui représente
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une vue en coupe transversale de la poignée 24, lorsque
l’âmede renfort 1aétégainéeentreaumoins labandede
revêtement supérieure 3 et la bande de revêtement
inférieure 4, la portion supérieure 17 de l’insert de rigidi-
fication 14est positionnéeentre la face supérieure 5de la
bandedesupport 2 et la bandede revêtement supérieure
3 tandis que la portion inférieure 18 de l’insert de rigidi-
fication 14 est positionnée entre la face inférieure 6 de la
bande de support 2 et la bande de revêtement inférieure
4. Les bandes de revêtement supérieure 3 et inférieure 4
sont en outre chacune cousues sur la bande de support 2
au moyen de deux lignes de couture 25, 26 s’étendant
longitudinalement le long de chacun des deux bords
longitudinaux de l’insert de rigidification 14. Les bandes
de revêtement supérieure 3 et inférieure 4 peuvent no-
tamment être réalisées en cuir naturel ou synthétique ou
en tissu.
[0049] Par ailleurs, selon un mode de réalisation, la
tranche de la bande de support 2 peut être recouverte
d’une couche de teinture correspondant à la teinte des
bandes de revêtement supérieure 3 et inférieure 4.
[0050] La figure 8 est une vue éclatée d’une âme de
renfort 1 selon un deuxième mode de réalisation. Ce
deuxième mode de réalisation diffère notamment du
premier mode de réalisation, décrit en relation avec les
figures 1 à 7, en ce que l’insert de rigidification 14 est
formé de deux pièces 27, 28 qui sont respectivement
positionnéesdepart et d’autrede labandedesupport 2et
qui sont fixées l’une à l’autre au travers d’ouvertures 29,
30, 31ménagées dans la bande de support 2, par exem-
ple par clipsage.
[0051] Dans le mode de réalisation représenté, la
bande de support 2 comporte plusieurs ouvertures 29,
30, 31, ici au nombre de trois, qui sont réparties le long de
l’axe longitudinal de la bande de support 2. L’une des
pièces, ici la pièce 28, comporte des pions 32, 33, 34 qui
forment laportionde liaison19entre laportionsupérieure
17et la portion inférieure 18de l’insert de rigidification14.
Chaque pion 32, 33, 34 s’insère dans l’une des ouvertu-
res 29, 30, 31 de la bande de support 2 et s’emboîte dans
un logement complémentaire, non représenté ménagé
dans l’autre pièce 27. Les pions 32, 33, 34 sont par
exemple clipsés dans les logements, c’est-à-dire qu’ils
s’emboitent dans les logements par déformation élas-
tique.
[0052] La figure 9 représente une âme de renfort 1
selon un troisième mode de réalisation. Ce troisième
mode de réalisation diffère notamment de ceux décrits
ci-dessus en ce que l’insert de rigidification 14 est ici
surmoulé sur la bande de support 2. Pour réaliser une
telle âme de renfort 1, la bande de support 2 est placée
dans un moule puis l’on injecte du plastique dans ledit
moule de sorte à venir surmouler l’insert de rigidification
14 sur la bande de support 2. Afin d’assurer la cohésion
de l’insert de rigidification 14 surmoulé, la bande de
support 2 présente une pluralité d’ouvertures 35 qui sont
chacune traversées par une portion de liaison de l’insert
de rigidification 14 qui relie la portion supérieure à la

portion inférieure dudit insert de rigidification 14.
[0053] Bien que l’invention ait été décrite en liaison
avec plusieurs modes de réalisation particuliers, il est
bien évident qu’elle n’y est nullement limitée et qu’elle
comprend tous les équivalents techniques des moyens
décrits ainsi que leurs combinaisons si celles-ci entrent
dans le cadre de l’invention.
[0054] L’usageduverbe«comporter»,«comprendre»
ou« inclure » et de ses formes conjuguées n’exclut pas la
présence d’autres éléments ou d’autres étapes que ceux
énoncés dans une revendication.
[0055] Dans les revendications, tout signe de réfé-
rence entre parenthèses ne saurait être interprété
comme une limitation de la revendication.

Revendications

1. Amede renfort (1)pourunepoignéedesac, destinée
à être gainée entre aumoins aumoins une bande de
revêtement supérieure (3) et aumoins une bande de
de revêtement inférieure (4) comprenant :

- une bande de support (2) sur laquelle sont
destinées à être cousues la bande de revête-
ment supérieure (3) et la bande de revêtement
inférieure (4), labandedesupport (2) présentant
une face supérieure (5) destinée à être recou-
verte par la bande de revêtement supérieure (3)
et une face inférieure (6) destinée à être recou-
verte par la bande de revêtement inférieure (4),
la bandedesupport (2) présentant aumoinsune
ouverture (7, 29, 30, 31) traversant la bande de
support (2) ; et
- un insert de rigidification (14) comportant une
portion supérieure (17) disposée au-dessus de
la face supérieure (5) de la bande de support (2)
et destinée à être positionnée entre la bande de
support (2) et la bande de revêtement supéri-
eure (3) et une portion inférieure (18) disposée
en-dessous de la face inférieure (6) de la bande
de support (2) et destinée à être positionnée
entre la bande de support (2) et la bande de
revêtement inférieure (4), l’insert de rigidifica-
tion (14) comportant une portion de liaison (19)
qui relie la portion supérieure (17) et la portion
inférieure (18) au travers de ladite ouverture (7,
29, 30, 31) et les maintient respectivement
contre la face supérieure (5) et la face inférieure
(6) de la bande de support (2).

2. Ame de renfort (1) selon la revendication 1, dans
lequel l’insert de rigidification (14)est forméd’unseul
tenant et aumoins l’une des portions supérieure (17)
et inférieure (18) est configurée pour passer au
travers de l’ouverture (7) de la bande de support
(2) en déformant élastiquement ladite bande de
support (2).
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3. Ame de renfort (1) selon la revendication 2, dans
lequel ladite portion supérieure (17) ou inférieure
(18) qui est configurée pour passer au travers de
l’ouverture (7) de la bande de support (2) présente
une section transversale qui est évasée en direction
de la portion de liaison (19).

4. Amede renfort (1) selon la revendication2ou3, dans
lequel l’ouverture (7) est une fente s’étendant selon
une direction longitudinale de la bande de support
(2).

5. Ame de renfort (1) selon l’une quelconque des re-
vendications 2 à 4, dans lequel la portion de liaison
(19) ménage une rainure (21) entre la portion supé-
rieure (17) et la portion inférieure (18), la bande de
support (2) présentant des zones, bordant l’ouver-
ture (7), et logées dans ladite rainure (21).

6. Ame de renfort (1) selon la revendication 1, dans
lequel l’insert de rigidification (14) est formé d’une
première et d’une deuxième pièces (27, 28), distinc-
tes, qui comportent respectivement l’une et l’autre
des portions supérieure (17) et inférieure (18), la
première pièce (28) comportant en outre la portion
de liaison (19) qui traverse l’ouverture (29, 30, 31),
ladite portion de liaison étant fixée à la deuxième
pièce (27).

7. Ame de renfort (1) selon la revendication 6, dans
lequel la bandede support (2) comporte unepluralité
d’ouvertures (29, 30, 31) et dans lequel la portion de
liaison (19) comporte une pluralité de pions (32, 33,
34) passant chacun au travers de l’une des ouver-
tures (29, 30, 31).

8. Ame de renfort (1) selon la revendication 7, dans
lequel les pions (32, 33, 34) sont clipsés dans des
logements ménagés dans la deuxième pièce (27).

9. Ame de renfort (1) selon la revendication 1, dans
lequel l’insert de rigidification (14)est surmoulé sur la
bande de support (2).

10. Ame de renfort (1) selon l’une quelconque des re-
vendications1à9, dans laquelle la bandede support
(2) est réalisée dans un matériau choisi parmi les
cuirs naturels ou synthétiques, les tissus, les poly-
mères et les matières à base de cellulose.

11. Ame de renfort (1) selon l’une quelconque des re-
vendications 1 à 10, dans lequel l’insert de rigidifica-
tion (14) est réalisé dans un matériau polymère.

12. Ame de renfort (1) selon l’une quelconque des re-
vendications 1 à 11, dans lequel l’insert de rigidifica-
tion (14) est obtenu par injection d’un matériau poly-
mère.

13. Ame de renfort (1) selon l’une quelconque des re-
vendications 1 à 12, dans lequel l’insert de rigidifica-
tion (14)présenteunmoduledeYoungcomprisentre
0,01 à 0,1 GPa.

14. Poignée de sac comprenant :

- une âme de renfort (1) selon l’une quelconque
des revendications 1 à 13,
- aumoins une bande de revêtement supérieure
(3) qui recouvre la portion supérieure de l’insert
de rigidification (14) et la face supérieure (5) de
la bande de support (2) et est cousue à la bande
de support (2), et
- au moins une bande de revêtement inférieure
(4) qui recouvre la portion inférieure de l’insert
de rigidification (14) et la face inférieure (5) de la
bandede support (2) et est cousueà la bandede
support (2).

15. Sac comportant une poignée selon la revendication
14.
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