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(57) Die Erfindung betrifft eine Verpackung (1), die
aus einem Verpackungsunterteil (2) zur Aufnahme eines
Produkts (P) und aus einem Deckelteil (3) hergestellt ist,
das an gegeniberliegenden Seitenwanden (4a, 4b) des
Verpackungsunterteils (2) festgeklebt ist, wobei das De-
ckelteil (3) aus einem von einem Tragerband (14) abge-

zogenen Selbstklebeetikett (6) besteht, dessen Unter-
seite (U) ausschlieRlich in Bereichen (7a, 7b), die an den
gegenuberliegenden Seitenwanden (4a, 4b) des Verpa-
ckungsunterteils (2) festgeklebt sind, mit einem Klebstoff
(K) versehenist. Ferner bezieht sich die Erfindung auf ein
Verfahren zum Herstellen einer Verpackung (1).
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Verpackung gemaf Anspruch 1 sowie auf ein Verfahren
zum Herstellen einer Verpackung gemafR dem unabhan-
gigen Verfahrensanspruch 12.

[0002] EP 2 666 728 B1 offenbart eine Tiefziehver-
packungsmaschine mit einem Etikettierer. Der Etikettie-
rer ist in Produktionsrichtung hinterhalb einer Siegelsta-
tion der Tiefziehverpackungsmaschine angeordnet und
dazu konfiguriert, die aus der Siegelstation kommenden,
darin mit einer Oberfolie versigelten Verpackungsmul-
den jeweils mit einem Etikett zu versehen. Die jeweiligen
Etiketten werden dabei von einer Tragerschicht getrennt
und auf das durch die Oberfolie gebildete Deckelteil
aufgeklebt.

[0003] Wahrend in EP 2 666 728 B1 die der Siegel-
station zugefiihrte Oberfolie zum VerschlieRen der Ver-
packungsmulden dient, haben die im Nachgang an den
Siegelprozess stromabwarts durch den Etikettierer auf-
gebrachten Etiketten die Funktion, die versiegelten Ver-
packungen mit einer Angabe betreffend das darin auf-
genommene Produkt zu versehen, haben daher eine
Hinweisfunktion.

[0004] Nachteiligdaranist, dass beiderart etikettierten
Verpackungen relativ viel Verpackungsmaterial zum Ein-
satz kommt. Hinzu kommt, dass zum Herstellen der Ver-
packungen eine Siegelstation bendtigt wird.

[0005] AuBerdem sind die jeweiligen Etiketten an ihrer
gesamten Unterseite, insbesondere vollflachig mit Kleb-
stoff versehen, um stabil auf der Oberfolie befestigt wer-
den zu kénnen. Dementsprechend ist zum Lésen der
jeweiligen Etiketten von einem Tragerband einer Etiket-
tenrolle das Tragerband vollflichig beschichtet, bei-
spielsweise mit einer dinnen Silikonschicht oder mit
einer Lackschicht versehen. Dadurch kann am Trager-
band der Anteil des Beschichtungsmaterials, insbeson-
dere ein Silikonanteil des Tragerbands, relativ hoch sein,
insbesondere hdher als 20% des gesamten Tragerma-
terials betragen, wodurch sich das nach dem Etikettier-
vorgang Ubrigbleibende Tragerband aus mengenmaRig
in etwa gleichmaRigen Materialanteilen nur aufwandig
recyceln Iasst.

[0006] Des Weiteren sind in der Praxis Etikettenrollen
bekannt, die ohne Tragerschicht auskommen, sprich
allein aus einem Etikettenband bestehen. Um zu ver-
meiden, dass das aufgewickelte Etikettenband zusam-
menklebt, ist es an seiner Unterseite mit Kleber, bei-
spielsweise mit Klebestreifen, und an seiner Oberseite
mit einer dementsprechenden Beschichtung, beispiels-
weise mit einer Lackschicht oder mit Silikonstreifen, ver-
sehen, sodass sich der an der Unterseite vorgesehene
Kleber mit der an der Oberseite vorgesehenen Beschich-
tung im aufgewickelten Zustand decken. Insbesondere
liegen damit die an der Unterseite ausgebildeten Klebe-
streifen direkt auf den entlang der Oberseite vorgesehe-
nen Silikonstreifen, sodass die Etikettenrolle keine ge-
sonderte Tragerschicht benétigt. Daraus lassen sich Ver-
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packungen mit reduziertem Verpackungsmaterialbedarf
herstellen. Nachteilig ist jedoch, dass das Vereinzeln
bzw. Zuschneiden von Etiketten aus einer solchen Eti-
kettenrolle nur direkt an einer Etikettiermaschine, und
dort auch nur mit bestimmten Mitteln durchgefiihrt wer-
den kann, z.B. mittels eines daran installierten Schneid-
messers. Damit lassen sich jedoch nur gerade geschnit-
tene Etiketten herstellen. Nachteilig ist vor allen Dingen
auch, dass daraus hergestellte Verpackungen Etiketten
besitzen, die an deren Oberseite mit einer Beschichtung
gebildet sind, insbesondere Silikonspuren aufweisen.
[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, vor
dem Hintergrund des vorangehend beschriebenen
Stands der Technik eine kostenglinstig herstellbare,
nachhaltige Verpackung sowie ein dementsprechendes
Verfahren zum Herstellen einer Verpackung zur Verfu-
gung zu stellen.

[0008] Diese Aufgabe wird geldst mittels einer Verpa-
ckung gemaf Anspruch 1 sowie mittels eines Verfahrens
gemaf Anspruch 12.

[0009] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
durch die jeweiligen Unteranspriche gegeben.

[0010] Die Erfindung betrifft eine Verpackung, die aus
einem Verpackungsunterteil zur Aufnahme eines Pro-
dukts und aus einem Deckelteil hergestellt ist, das an
gegenuberliegenden Seitenwanden des Verpackungs-
unterteils festgeklebt ist. Die Erfindung sieht vor, dass
das Deckelteil aus einem von einem Tragerband abge-
zogenen Selbstklebeetikett besteht, dessen Unterseite
ausschlieB3lich in Bereichen, die an den gegenuberlie-
genden Seitenwanden des Verpackungsunterteils fest-
geklebt sind, mit einem Klebstoff versehen ist. Auf diese
Bereiche begrenzt, ist der am Selbstklebeetikett vorhan-
dene Kleberanteil relativ gering.

[0011] Dadurch, dass an der Verpackung das Selbst-
klebeetikett selbst als Deckelteil zum VerschlieRen der
Verpackung eingesetzt wird und nur in Bereichen zwi-
schen dem Selbstklebeetikett und den Seitenwanden
des Verpackungsunterteils, insbesondere in diesen Be-
reichen nur partiell, Klebstoff zum Einsatz kommt, ist die
Verpackung insgesamt mit einem reduzierten Material-
bedarf kostenglinstig herstellbar.

[0012] AuRerdem kann das Selbstklebeetikett mit par-
tiellem Klebstoff besser recycelt werden. Damit einher
gehtauch der positive Effekt, dass das Tragerband fur die
Selbstklebeetiketten mit einer dementsprechend redu-
zierten Beschichtung, insbesondere mit einem sehr ge-
ringen Silikonanteil herstellbar ist, der beispielsweise
unter 10%, eventuell sogar unter 5% des gesamten Tra-
gerbandmaterials sein kann, sodass auch das Trager-
band als solches besser recycelbar ist. Ein Tragerband
aus Papier kdnnte somit trotz daran vorgesehener Sili-
konstreifen aufgrund deren vernachlassigbarem Mate-
rialanteil als Papier recycelt werden.

[0013] Dadurch, dassbeidererfindungsgemafen Ver-
packung das Deckelteil aus einem von einem Trager-
band abgezogenen Selbstklebeetikett besteht, ist es
moglich, ein Deckelteil ohne Beschichtung, insbesonde-
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re ohne Silikonstreifen auf seiner Oberseite herzustellen.
Ebenfalls ist es moglich, auf dem Tragerband Selbst-
klebeetiketten mit beliebigen Etikettenkonturen bzw.
Selbstklebeetiketten in beliebigen Formen herzustellen.
[0014] Vorzugsweise ist das Selbstklebeetikett voll-
standig von einem Material, aus welchem das Trager-
band hergestelltist, getrennt. In anderen Worten besteht
das Deckelteil nur aus dem Selbstklebeetikett. Damit
liegt das Tragerband nach Abzug der Selbstklebeetiket-
ten als durchgéngiges Band vor, d.h. an den jeweiligen
Unterseiten der abgezogenen Selbstklebeetiketten ver-
bleibt kein Materialausschnitt des Tragerbands. Es findet
somit bereits beim Losen der Selbstklebeetiketten vom
Tragerband eine saubere Materialtrennung statt.
[0015] Eine Variante sieht vor, dass die Unterseite
ausschlielich in gegenliberliegenden Randbereichen,
vorzugsweise bis zu dulReren Randern des Selbstkle-
beetiketts, mit dem Klebstoff versehen ist. Ein wesent-
licher Teil der Unterseite, d.h. ein Bereich zwischen den
mit Klebstoff versehenen gegeniiberliegenden Randbe-
reichen, ist kleberfrei ausgebildet und kann damit ohne
Neutralisierungsmafinahme dem Produkt zugewandt
sein.

[0016] Geman einer Ausfiihrungsform ist der Klebstoff
in Form von Streifen an der Unterseite des Selbstkle-
beetiketts ausgebildet. Diese lassen sich in einfacher
Weise an der Unterseite des Selbstklebeetiketts herstel-
len. Dementsprechend kann das Tragerband mit Silikon-
streifen versehen sein.

[0017] Insbesondere kann das Selbstklebeetikett aus
einem Kunststoff, insbesondere aus PP, aus Papier oder
aus einem Karton hergestellt sein. Der Klebstoffanteil
des Materials aus dem die Selbstklebeetiketten herge-
stellt sind, liegt insbesondere unter 5%, sodass das
Selbstklebeetikett als Kunststoff oder als Papier recycelt
werden kann.

[0018] GemaR einerbevorzugten Variante isteine dem
Produkt abgewandte Oberseite des Selbstklebeetiketts
frei von Silikon ausgebildet. Damit ergibt sich eine op-
tisch vorteilhafte Etikettenoberseite. Ohne Silikon(-strei-
fen) auf der Oberseite des Deckelteils lassen sich die
hergestellten Verpackungen auch besser stapeln, weil
dann keine unschénen Silikonabdriicke an der Oberseite
des Deckelteils entstehen.

[0019] Vorzugsweise ist das Verpackungsunterteil ei-
ne Kartonschale oder eine Kunststoffschale. Vorzugs-
weise entspricht das Material des Verpackungsunterteils
dem Material des Deckelteils, sprich dem Material des
Selbstklebeetiketts. Dies ergibtinsgesamt eine nachhal-
tig hergestellte Verpackung.

[0020] Vorzugsweise ist das Selbstklebeetikett an Au-
Renseiten der gegenuberliegenden Seitenwande des
Verpackungsunterteils festgeklebt. Dadurch kénnen ge-
genuberliegende Rander des Selbstklebeetiketts ent-
lang des Schalenrands des Verpackungsunterteils ge-
knickt werden, sodass insgesamt eine auf Zug- und
Druckbelastung stabile Befestigung der aus dem Selbst-
klebeetikett hergestellten Deckelteile zustande kommt.
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Auflerdem lasst sich an den Aullenseiten der gegen-
Uberliegenden Seitenwande das aus dem Selbstklebee-
tikett hergestellte Deckelteil mit partiellem Kleber gut
andriicken. Damit lassen sich auch schwere Produkte,
beispielsweise Produkte mit einem hohen Wasseranteil,
wie Obst oder Gemuse, mit hoher Verschlusskraft ver-
packen.

[0021] Eine Variante siehtvor, dass an den gegenuber-
liegenden Seitenwanden oberhalb der Bereiche, in de-
nen das Selbstklebeetikett festgeklebt ist, kleberfreie
(Kontakt-)Bereiche zwischen der Unterseite des Selbst-
klebeetiketts und den gegeniberliegenden Seitenwan-
den ausgebildet sind. Dadurch werden kleberfreie Zonen
gebildet, damit die im Verpackungsunterteil aufgenom-
menen Produkte, insbesondere Lebensmittelprodukte,
einen ausreichenden Abstand zu den zwischen dem
Deckelteil und dem Verpackungsunterteil hergestellten
Kleberbereichen haben.

[0022] Insbesondere sind anden gegeniiberliegenden
Seitenwanden unterhalb der Bereiche, in denen das
Selbstklebeetikett festgeklebt ist, kleberfreie (Kontakt-)
Bereiche zwischen der Unterseite des Selbstklebeeti-
ketts und den gegeniiberliegenden Seitenwanden aus-
gebildet. Damit werden an der Verpackung Aufreiflla-
schen geschaffen. Eine derartige Aufreillasche kann
auch nur auf einer Seite des Deckelteils unterhalb einer
mit Klebstoff versehenen Zone gebildet sein.

[0023] GemaR einer Ausfiihrungsform ist das Selbst-
klebeetikett mit mehreren Léchern ausgebildet. Die L6-
cher sind insbesondere so verteilt, dass sie Fenster
schaffen, durch welche die in der Verpackung aufge-
nommenen Produkte von auf3en einsehbar sind.

[0024] Vorstellbar ist es, dass das Selbstklebeetikett
auf seiner Oberseite mit einem Motiv bedruckt ist, bei-
spielsweise mit einem Motiv, welches das verpackte
Produkt wiedergibt. Als Motiv kommt alternativ oder er-
ganzend auch ein Code infrage, der eine das verpackte
Produkt betreffende Information enthalt, z.B. ein Strich-
code.

[0025] Denkbar wére es, dass das Selbstklebeetikett
entlang seines Umfangs Aussparungen, insbesondere
sich gegenliberliegende, gerundete Aussparungen, auf-
weist. Durch diese umfangseitig hergestellten Ausspa-
rungen wird eine vergréerte Einsichtnahmemadglichkeit
geschaffen. Sofern das Selbstklebeetikett selbst nicht
aus einem transparenten Material hergestellt ist, kdnnen
die Aussparungen dazu beitragen, dass sich das in der
Verpackung aufgenommene Produkt von auf3en sehen
|asst.

[0026] Eine Variante sieht vor, dass das Selbstklebee-
tikett zwischen den mit Klebstoff versehenen Bereichen
mindestens eine Perforation aufweist. Diese kann am
Selbstklebeetikett insbesondere entlang einer Seiten-
wand des Verpackungsunterteils, oberhalb und langs
eines mit Klebstoff versehenen Bereichs als Aufreilhilfe
hergestellt sein. Eine derartige Perforation kann auch auf
beiden Seiten der Verpackung vorliegen. Damit ist es
mdglich, dass beim Trennen des Selbstklebeetiketts vom
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Verpackungsunterteil die mit Klebstoff versehenen Be-
reiche des Selbstklebeetiketts am Verpackungsunterteil
verbleiben. Dadurch ergeben sich Vorteile beim Recyc-
ling, daderabgetrennte Teil des Selbstklebeetiketts ohne
Klebstoff vorliegt, sprich als Reinmaterial, z.B. als Kar-
ton, entsorgt werden kann. Am Verpackungsunterteil
bildet der am dort verbliebenen Teil des Selbstklebeeti-
ketts vorgesehene Klebstoff relativ zum Material, aus
welchem das Verpackungsunterteil hergestellt ist, nur
einen sehr geringen Anteil aus, sodass im Grunde ge-
nommen auch das so vorliegende Verpackungsunterteil
als Reinmaterial, z.B. als Karton, recycelbar ist.

[0027] Die Erfindung bezieht sich ferner auf ein Ver-
fahren zum Herstellen einer Verpackung. Das erfin-
dungsgemale Verfahren sieht vor, dass von einem Tra-
gerband einer bereitgestellten Etikettenrolle ein Selbst-
klebeetikett, das an seiner Unterseite ausschliellich in
Bereichen, in denen es an gegenuberliegenden Seiten-
wande eines bereitgestellten Verpackungsunterteils der
Verpackung festgeklebt werden soll, mit einem Klebstoff
versehen ist, getrennt und als Deckelteil an den gegen-
Uberliegenden Seitenwanden des bereitgestellten Ver-
packungsunterteils festgeklebt wird.

[0028] Zum Herstellen der Verpackung wird somit ins-
gesamt relativ wenig Klebstoff bendtigt. Aulierdem kann
das Tragerbandmaterial insgesamt mit einem sehr ge-
ringen Lack- bzw. Silikonanteil hergestellt sein, insbe-
sondere mit einem Silikonanteil von unter 5% des ge-
samten Tragerbandmaterials, weil Silikonbereiche auf
der Oberflache des Tragerbands flachenmaRigin Anpas-
sung an die jeweiligen an der Unterseite des Selbst-
klebeetiketts partiell aufgebrachten Bereiche mit Kleb-
stoff reduziert sein kdnnen.

[0029] Hinzu kommt, dass sich das Selbstklebeetikett
aufgrund des lediglich partiell an seiner Unterseite auf-
gebrachten Klebstoffs einfach vom Tragerband abziehen
lasst. Dadurch kann das Etikettieren, sprich das Trennen
und Aufbringen des Deckelteils am Verpackungsunter-
teil, mit einer héheren Produktionsgeschwindigkeit ab-
laufen.

[0030] AuRerdem lassen sich die auf dem Tragerband
bereitgestellten Selbstklebeetiketten, die erfindungsge-
mal selbst als Deckelteile eingesetzt werden, in belie-
bigen Etikettenformen bzw. mit beliebigen Etikettenkon-
turen herstellen, und kennzeichnen sich insbesondere
auch durch eine silikonfreie Oberseite. Dadurch, dass
durch Trennen der Selbstklebeetiketten vom Tragerband
dieses als durchgangiges Band ubrigbleibt, kommt eine
saubere Materialtrennung zwischen dem Selbstklebee-
tikettenmaterial und dem Tragerbandmaterial zustande.
Damit einher geht auch, dass die Vorfertigung des Tra-
gerbands mit geringem Aufwand verbunden ist.

[0031] Vorzugsweise wird durch Trennen des Selbst-
klebeetiketts von dem Tragerband das Selbstklebeetikett
vollstandig von einem Material, aus welchem das Trager-
band hergestellt ist, getrennt. Damit ist gemeint, dass
durch Abziehen des Selbstklebeetiketts vom Tragerband
keine Ausschnitte des Tragerbands an der Unterseite

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

des Selbstklebeetiketts hangen bleiben, sondern das
Tragerband als durchgangiges Band ubrigbleibt. Das
Deckelteil besteht damit nur aus dem Material des
Selbstklebeetiketts, wodurch sich insgesamt eine mate-
rialreduzierte, nachhaltige Verpackung ergibt.

[0032] Vorzugsweise werden beim Trennen des
Selbstklebeetiketts vom Tragerband die an der Unter-
seite des Selbstklebeetiketts mit dem Klebstoff versehe-
nen Berieche von flachenmaRig daran angepassten, auf
dem Tragerband hergestellten Silikonbereichen ge-
trennt. Damit wird auf dem Tragerband nur ein geringer
Anteil an Silikon bendétigt. Vorstellbar ist es, dass der
Silikonanteil auf dem Tragerband unter 5% des gesam-
ten Tragermaterials ausmacht, wodurch sich das Trager-
bandmaterial besser recyceln lasst. Insbesondere ein
aus Papier hergestelltes Tragerband kann mit einem
Silikonanteil von unter 5% als Papier recycelt werden.
[0033] Insbesondere kann vorgesehen sein, dass
durch Trennen samtlicher Selbstklebeetiketten von
dem Tragerband der Etikettenrolle ein Tragerbandmate-
rial mit einem Silikonanteil von unter 10%, vorzugsweise
unter 7%, weiter vorzugsweise unter 5% Ubrigbleibt. Ein
derartiges Resttragerbandmaterial lie3e sich insbeson-
dere gleich am Ort der Herstellung der Verpackungen
problemlos zerkleinern, beispielsweise mittels einer dem
Etikettierer zugeordneten Messervorrichtung, um in zer-
kleinerter Form besser fiir logistische Zwecke geeignet
zu sein.

[0034] Dadurch, dass an der erfindungsgemafen Ver-
packung am aus dem Selbstklebeetikett gebildeten De-
ckelteil lediglich in den Bereichen, in denen das Deckel-
teil am Verpackungsunterteil angeklebt wird, Klebstoff
aufgetragen ist, beziehungsweise das erfindungsgema-
Re Verfahren dementsprechend Verpackungen mit De-
ckelteilen aus Selbstklebeetiketten mit reduziertem Kleb-
stoff herstellen kann, ergibt sich ein erhéhtes Einsparpo-
tenzial, da insgesamt relativ wenig Klebstoff zum Einsatz
kommtund des Weiteren dementsprechend ein reduzier-
ter Lack- bzw. Silikonanteil auf dem Tragerband moglich
ist. Mit diesem Kosteneinsparpotenzial einher geht auch
eine vorteilhafte Recyclingfahigkeit der eingesetzten Ma-
terialien, da insgesamt ein vernachlassigbarer Material-
anteil an Klebstoff beziehungsweise Silikon am Material
der Verpackung beziehungsweise am Material des Gbrig-
gebliebenen Tragerbands vorliegen. Darliber hinaus er-
geben sich durch die Erfindung Vorteile in der Herstel-
lung von Konturen aufweisenden Etikettenformen sowie
optische Vorteile der aus Selbstklebeetiketten ohne Si-
likonstreifen hergestellten Deckelteile.

[0035] Vorstellbar ist es, dass eine fir die erfindungs-
gemale Verpackung beziehungsweise fir das erfin-
dungsgemafie Verfahren zum Herstellen einer erfin-
dungsgemalen Verpackung eingesetzte Etikettenrolle
wie folgt hergestellt wird:

-  Bereitstellen einer Materialbahn mit einer Trager-
schicht und einer Etikettenschicht, die mittels zu-
einander beabstandeten Klebstoffstreifen auf der
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Tragerschicht aufgeklebt ist,

- Stanzen oder Lasern der Etikettenschicht, um auf
der Tragerschicht Selbstklebeetiketten mit einer ge-
maf dem Stanzen oder Lasern vorbestimmten Form
zu definieren, sodass die gestanzten oder gelaser-
ten Selbstklebeetiketten Deckelteile bilden, an de-
ren Unterseite ausschlief3lich in Bereichen, die an
gegeniberliegenden Seitenwanden von Verpa-
ckungsunterteilen festgeklebt werden sollen, Ab-
schnitte der Klebstoffstreifen hergestellt sind,

- Abziehen des durch das Stanzen oder das Lasern
der Etikettenschicht gebildeten Stanzgitters, sodass
auf der Tragerschicht einzelne Selbstklebeetiketten
mit der vorbestimmten Form klebenbleiben,

- Aufwickeln der durch das Stanzen oder Lasern vor-
gefertigten Materialbahn zu einer Etikettenrolle mit
Selbstklebeetiketten, an deren Unterseite aus-
schlieflichin Bereichen, die an gegenuberliegenden
Seitenwanden von Verpackungsunterteilen festge-
klebt werden sollen, mit einem Klebstoff versehen
sind.

[0036] Die Erfindung wird anhand der in den Figuren
gezeigten Ausflihrungsbeispiele genauer erlautert. Es
zeigen:

Figur 1  eine Verpackung in schematischer Schnitt-
darstellung,

Figur2  eine schematische Seitenansicht der in Figur
1 gezeigten Verpackung,

Figur 3  die Unterseite eines aus einem Selbstklebee-
tikett hergestellten Deckelteils der in den Fi-
guren 1 und 2 gezeigten Verpackung,

Figur4 eine Etikettenrolle gemaR einer ersten Aus-
fuhrungsform in schematischer Darstellung,

Figur5 eine Etikettenrolle gemaf einer zweiten Aus-
fihrungsform in schematischer Darstellung,

Figur6 ein Tragerband der in den Figuren 4 und 5
gezeigten Etikettenrollen in isolierter Darstel-
lung, und

Figur 7 einen Etikettierer zum Herstellen erfindungs-
gemaler Verpackungen.

[0037] Gleiche Komponenten sind in den Figuren

durchgéngig mit gleichen Bezugszeichen versehen.
[0038] Figur 1 zeigt eine Verpackung 1, die aus einem
Verpackungsunterteil 2 zur Aufnahme eines Produkts P
und aus einem Deckelteil 3 hergestellt ist. Das Deckelteil
3 ist an gegenuberliegenden Seitenwanden 4a, 4b des
Verpackungsunterteils 2 festgeklebt.

[0039] GemalR Figur 1 besteht das Deckelteil 3 aus
einem von einem Tragerband 14 (siehe Figur 5) abge-
zogenen Selbstklebeetikett 6. Das Selbstklebeetikett 6
istan seiner Unterseite U (siehe Figur 3) ausschlieRlichin
Bereichen 7a, 7b, die an den gegenuberliegenden Sei-
tenwanden 4a, 4b des Verpackungsunterteils 2 festge-
klebt sind, mit einem Klebstoff K versehen. Zwischen den
mit Klebstoff K ausgebildeten Bereichen 7a, 7b istan der
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Unterseite U des Selbstklebeetiketts 6 kein weiterer
Klebstoff K ausgebildet.

[0040] GemaR Figur 1 ist das Selbstklebeetikett 6 ent-
lang von AuRRenseiten A der gegenuiberliegenden Seiten-
wande 4a, 4b festgeklebt. Damit ist das Selbstklebeeti-
kett 6 oberhalb der Bereiche 7a, 7b mit Klebstoff K um
einen Verpackungsrand 9 des Verpackungsunterteils 2
geknickt.

[0041] Figur 2 zeigt die Verpackung 1 aus Figur 1 in
seitlicher Darstellung. Figur 2 zeigt, dass der mit Klebstoff
K versehene Bereich 7a des Selbstklebeetiketts 6 in
Form eines Streifens S vorliegt. Ferner zeigt Figur 2,
dass an der Seitenwand 4a oberhalb des Bereichs 7a,
in dem das Selbstklebeetikett 6 festgeklebt ist, ein kle-
berfreier Bereich 8a zwischen der Unterseite U des
Selbstklebeetiketts 6 und der Seitenwand 4a ausgebildet
ist. Im Bereich 8a ist eine Perforation 5 ausgebildet. Des
Weiteren ist unterhalb des Bereichs 7a ein weiterer kle-
berfreier Bereich 8b zwischen der Unterseite U des
Selbstklebeetiketts 6 und der Seitenwand 4a ausgebil-
det. Der kleberfreie Bereich 8a sorgt dafiir, dass der
Klebstoff K nicht mit dem im Verpackungsunterteil 2 auf-
genommenen Produkt P in Kontakt kommt. Der weitere
kleberfreie Bereich 8b kann als AufreiRlasche zum Off-
nen der Verpackung 1 genutzt werden.

[0042] Vorstellbar ware es, dass an der in Figur 2 ge-
zeigten Verpackung 1 der Bereich 7a, in dem das Selbst-
klebeetikett 6 an der Seitenwand 4a festgeklebt ist, bis zu
einem Rand R des Selbstklebeetiketts 6 ausgebildet ist,
sprich das Selbstklebeetikett 6 ohne den Bereich 8b
vorliegt, d.h. ohne Aufreillasche ausgebildet ist.

[0043] Figur 3 zeigt das Selbstklebeetikett 6 von unten
in isolierter Darstellung. Das Selbstklebeetikett 6 weist
an seiner Unterseite U die Bereiche 7a, 7b auf, die mit
Klebstoff K versehen sind. In diesen Bereichen 7a, 7b
kann der Klebstoff K in einem vorbestimmten Muster
ausgebildet sein.

[0044] Die Bereiche 7a, 7b liegen in Figur 3 jeweils in
Form von Streifen S vor. Das in Figur 3 gezeigte Selbst-
klebeetikett 6 weist Loécher 10 auf, die als Durchgucklo-
cher dienen. Ferner verfligt das Selbstklebeetikett 6 aus
Figur 3 Gber gegenliberliegende, gerundete Aussparun-
gen 11 entlang seines Umfangs. Ecken 12 des in Figur 3
isoliert dargestellten Selbstklebeetiketts 6 sind schrag
ausgebildet. Die geschragten Ecken 12, die Lécher 10
und die Aussparungen 11 kdnnen mittels eines Stanz-
vorgangs oder mittels Lasern hergestellt werden.
[0045] Die in den Figuren 1 bis 3 gezeigten Bereiche
7a, 7b, in denen das Selbstklebeetikett 6 an den gegen-
Uberliegenden Seitenwanden 4a, 4b des Verpackungs-
unterteils 2 festgeklebt ist, kénnen in ihrer Form in Ab-
héangigkeit des zwischen dem Selbstklebeetikett 6 und
dem Verpackungsunterteil 2 hergestellten Uberlap-
pungsbereichs variieren.

[0046] Figur 4 zeigt eine Etikettenrolle 13a. Die Etiket-
tenrolle 13a weist ein Tragerband 14 sowie darauf ge-
klebte Selbstklebeetiketten 6 auf. Die Selbstklebeetiket-
ten 6 der Etikettenrolle 13a sind auf dem Tragerband 14
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mittels der an ihrer Unterseite U gebildeten Bereiche 7a,
7b aus Klebstoff K entlang von auf dem Tragerband 14
dementsprechend hergestellten Silikonbereichen 15a,
15b festgeklebt. Die Silikonbereiche 15a, 15b liegen
damit ebenfalls als Streifen S* vor. Damit decken sich
die an der Unterseite U der Selbstklebeetiketten 6 her-
gestellten Streifen S aus Klebstoff K mit den entlang des
Tragerbands 14 hergestellten Streifen S* aus Silikon.
Zwischen den beabstandeten Streifen S* aus Silikon sind
die Selbstklebeetiketten 6 nicht am Tragerband 14 fest-
geklebt, sondern liegen in diesem Bereich unverbunden
auf dem Tragerband 14 auf. Auf einer Oberseite O der
Selbstklebeetiketten 6 ist ein Motiv M vorgesehen.
[0047] AuRerdem zeigt Figur 4 ein vom Tragerband 14
getrenntes Selbstklebeetikett 6 mit an seiner Unterseite
U ausgebildeten Streifen S aus Klebstoff K.

[0048] Figur5 zeigteine weitere Etikettenrolle 13b. Die
in Figur 5 auf dem Tragerband 14 festgeklebten Selbst-
klebeetiketten 6 sind gemaR der Form des in Figur 3
gezeigten Selbstklebeetiketts 6 hergestellt. Auch diese
Selbstklebeetiketten 6 sind auf dem Tragerband 14 ent-
lang von darauf hergestellten Bereichen 15a, 15b, sprich
entlang von Streifen S’ aus Silikon mittels der an ihrer
Unterseite U hergestellten Streifen S aus Klebstoff K
festgeklebt.

[0049] AuRerdem zeigt Figur 5 ein vom Tragerband 14
getrenntes Selbstklebeetikett 6 mit an seiner Unterseite
U ausgebildeten Streifen S aus Klebstoff K.

[0050] Die jeweiligen Selbstklebeetiketten 6, die ge-
maf den Figuren 4 und 5 auf dem jeweiligen Tragerband
14 festgeklebt sind, kdnnen beliebige Etikettenformen
aufweisen, insbesondere eine gewiinschte Deckelgeo-
metrie hinsichtlich des Formats eines Verpackungsun-
terteils 2 bilden.

[0051] Figur 6 zeigt das Tragerband 14 in isolierter
Darstellung, d.h. ohne darauf festgeklebte Selbstklebee-
tiketten 6. Zu sehen ist, dass die auf dem Tragerband 14
hergestellten Silikonstreifen S‘ parallel zueinander her-
gestellt sind. Entlang der Silikonstreifen S Iasst sich bei
der Herstellung der Selbstklebeetiketten 6 eine Etiket-
tenschicht (nicht gezeigt) befestigen. Diese Etiketten-
schicht kann dann mittels Stanzen oder Lasern zuge-
schnitten werden, um auf der Tragerschicht 14 Selbst-
klebeetiketten 6 mit einer gewtinschten Selbstklebeeti-
kettenform herzustellen. Das dabei entlang der Etiket-
tenschicht gebildete Stanzgitter wird abgezogen, sodass
auf der Tragerschicht 14 nach dem Stanzen beziehungs-
weise Lasern nur noch einzelne Selbstklebeetiketten 6,
beispielsweise in Form der in Figur 4 und/oder Figur 5
gezeigten Selbstklebeetiketten 6, haften bleiben. Im An-
schluss daran wird die nun vorgefertigte Materialbahn
aus der Tragerbahn 14 und den darauf zugeschnittenen
Selbstklebeetiketten 6 aufgewickelt, um als Etikettenrol-
le 13a, 13b an einem Etikettierer 16 (siehe Figur 7) zum
Einsatz zu kommen.

[0052] Figur 6 zeigt, dass der durch die Silikonstreifen
S*' erzeugte Silikonanteil auf dem Tragerband 14 nur
einen geringen Anteil des gesamten Tragerbandmate-
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rials ausmacht, insbesondere unter 5% des gesamten
Tragerbandmaterials liegt. Damit I&sst sich beispielswei-
se ein Tragerband 14 aus Papier trotz der darauf herge-
stellten Silikonstreifen S‘ als Papier recyceln. Zusammen
mit einem Selbstklebeetikett 6 aus Papier bildet dies eine
besonders nachhaltige Verpackung 1.

[0053] Figur 7 zeigt einen Etikettierer 16 mit einer
Zufuihrvorrichtung 17, die geman Figur 7 als Linienver-
einiger vorliegt. Mittels der Zufiihrvorrichtung 17 werden
mit Produkt P beladene Verpackungsunterteile 2, die
noch nicht mit einem Deckelteil 3 versehen sind, dem
Etikettierer 16 zugefiihrt. Zwei Fihrungsschienen 18
sind derart konvergierend zueinander positioniert, dass
am in Produktionsrichtung T stromabwarts gelegenen
Ende der Fihrungsschienen 18 eine Licke beziehungs-
weise Offnung fiir Verpackungsunterteile 2 erzeugt wird,
die lediglich etwas breiter ist, als die Breite der Verpa-
ckungsunterteile 2 selbst.

[0054] Damitlassen sich die auf der Zufiihrvorrichtung
17 mittels eines daran laufenden Transportbands 19
transportierten Verpackungsunterteile 2 prazise dem Eti-
kettierer 16 zufiihren. Dies wiederum ermdglicht es, dass
ein Selbstklebeetikett 6 von der Etikettenrolle 13a, 13b
nach Abzug vom Tragerband 14 prazise an einem zuge-
fuhrten Verpackungsunterteil 2 festgeklebt werden kann,
um das Verpackungsunterteil 2 zu verschlie3en.

[0055] Ein Sensor 20, der am Etikettierer 16 vorge-
sehen ist, kann eine Vorderkante eines zu etikettieren-
den und zu verschlieRenden Verpackungsunterteils 2,
wahrend das Verpackungsunterteil 2 entlang der Flh-
rungsschienen 18 transportiert wird, erfassen. Der Sen-
sor 20 kann als Lichtschranke oder Naherungssensor
ausgefuhrt sein undist miteiner Steuerung 21 verbunden
und Ubermittelt das Signal, namlich das Erkennen der
Vorderkante des Verpackungsunterteils 2, an diese. Die
Steuerung 21 steuert die Bewegung des zu spendenden
Selbstklebeetiketts 6 mittels Geschwindigkeit und Weg
einer am Etikettierer 16 befestigten Etikettenrolle 13a,
13b zu und entlang einer Spendekante 22, um das
Selbstklebeetikett 6 von der Etikettenrolle 13a, 13b ab-
zulésen und auf das Verpackungsunterteil 2 aufzubrin-
gen.

[0056] Vorzugsweise ist die Geschwindigkeit der Eti-
kettenrolle 13a, 13b wéhrend des Spendevorgangs auf
das Verpackungsunterteil 2 identisch mit der Geschwin-
digkeit des Transportbands 19.

[0057] Stromaufwarts des Etikettierers 16 ist an der
Zufuihrvorrichtung 17 eine Stoppereinrichtung 23 vor den
Flhrungsschienen 18 angeordnet, um Verpackungsun-
terteile 2 anzuhalten, wahrend das Transportband 19
lauft. Gestoppte Verpackungsunterteile 2 kénnen damit
Stuck fur Stuck fir den Etikettiervorgang, d.h. fur den
Schalenschlielvorgang am Etikettierer 16, freigegeben
werden.
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Patentanspriiche

1.

Verpackung (1), die aus einem Verpackungsunterteil
(2) zur Aufnahme eines Produkts (P) und aus einem
Deckelteil (3) hergestellt ist, das an gegenlberlie-
genden Seitenwanden (4a, 4b) des Verpackungs-
unterteils (2) festgeklebt ist, dadurch gekennzeich-
net, dass das Deckelteil (3) aus einem von einem
Tragerband (14) abgezogenen Selbstklebeetikett
(6) besteht, dessen Unterseite (U) ausschlieRlich
in Bereichen (7a, 7b), die an den gegeniiberliegen-
den Seitenwanden (4a, 4b) des Verpackungsunter-
teils (2) festgeklebt sind, mit einem Klebstoff (K)
versehen ist.

Verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Selbstklebeetikett (6) vollstan-
dig von einem Material, aus welchem das Trager-
band (14) hergestellt ist, getrennt ist.

Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Unterseite (U) ausschlie3-
lich in gegenlberliegenden Randbereichen, vor-
zugsweise bis zu aulleren Randern des Selbstkle-
beetiketts (6), mit dem Klebstoff (K) versehen ist.

Verpackung nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Klebstoff (K) in Form von Streifen (S) an der Unter-
seite (U) des Selbstklebeetiketts (6) ausgebildet ist.

Verpackung nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Selbstklebeetikett (6) aus einem Kunststoff, insbe-
sondere aus PP, aus Papier oder aus einem Karton
hergestellt ist.

Verpackung nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
dem Produkt (P) abgewandte Oberseite (O) des
Selbstklebeetiketts (6) frei von Silikon ausgebildet
ist.

Verpackung nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verpackungsunterteil (2) eine Kartonschale oder
eine Kunststoffschale ist.

Verpackung nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Selbstklebeetikett (6) an AuRenseiten (A) der ge-
genuberliegenden Seitenwéande (4a, 4b) des Ver-
packungsunterteils (2) festgeklebt ist.

Verpackung nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass an
den gegenuberliegenden Seitenwanden (4a, 4b)
oberhalb der Bereiche (7a, 7b), in denen das Selbst-
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10.

1.

12,

13.

14.

15.

klebeetikett (6) festgeklebt ist, kleberfreie Kontakt-
bereiche (8a) zwischen der Unterseite (U) des
Selbstklebeetiketts (6) und den gegeniiberliegen-
den Seitenwanden (4a, 4b) ausgebildet sind.

Verpackung nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Selbstklebeetikett (6) mit mehreren Lochern (10)
ausgebildet ist und/oder auf seiner Oberseite (O)
mit einem Motiv (M) bedruckt ist.

Verpackung nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Selbstklebeetikett (6) entlang seines Umfangs Aus-
sparungen (11), insbesondere sich gegenuberlie-
gende, gerundete Aussparungen (11), aufweist.

Verfahren zum Herstellen einer Verpackung (1), da-
durch gekennzeichnet, dass von einem Trager-
band (14) einer bereitgestellten Etikettenrolle (13a,
13b) ein Selbstklebeetikett (6), das an seiner Unter-
seite (U) ausschlieBlich in Bereichen (7a, 7b), in
denen es an gegeniberliegenden Seitenwanden
(4a, 4b) eines bereitgestellten Verpackungsunter-
teils (2) der Verpackung (1) festgeklebt werden soll,
mit einem Klebstoff (K) versehen ist, getrenntund als
Deckelteil (3) an den gegeniiberliegenden Seiten-
wanden (4a 4b) des bereitgestellten Verpackungs-
unterteils (2) festgeklebt wird.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass durch Trennen des Selbstklebeeti-
ketts (6) von dem Tragerband (14) das Selbstkle-
beetikett (6) vollstdndig von einem Material, aus
welchem das Tragerband hergestellt ist, getrennt
wird.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass beim Trennen des Selbstkle-
beetiketts (6) vom Tragerband (14) die an der Unter-
seite (U) des Selbstklebeetiketts (6) mit dem Kleb-
stoff (K) versehenen Bereiche (7a, 7b) von flachen-
maRig im Wesentlichen daran angepassten, auf
dem Tragerband (14) hergestellten Silikonbereichen
(15a, 15b) getrennt werden.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass durch Trennen samtlicher Selbst-
klebeetiketten (6) von dem Tragerband (14) der
Etikettenrolle (13a, 13b) ein Tragerbandmaterial
mit einem Silikonanteil von unter 10%, vorzugsweise
unter 7%, weiter vorzugsweise unter 5% Ubrigbleibt.
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