
(19) *EP004571034A1*
(11) EP 4 571 034 A1

(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(43) Date de publication:
18.06.2025 Bulletin 2025/25

(21) Numéro de dépôt: 24219598.0

(22) Date de dépôt: 12.12.2024

(51) Classification Internationale des Brevets (IPC):
E06B 5/16 (2006.01) E06B 3/82 (2006.01)
E06B 3/70 (2006.01)

(52) Classification Coopérative des Brevets (CPC):
E06B 5/16; E06B 3/7015; E06B 3/82; E06B 3/827;
E06B 5/20; E06B 2003/7042; E06B 2003/7051

(84) Etats contractants désignés:
AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB
GR HR HU IE IS IT LI LT LU LV MC ME MK MT NL
NO PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Etats d'extension désignés:
BA
Etats de validation désignés:
GE KH MA MD TN

(30) Priorité: 14.12.2023 FR 2314216

(71) Demandeur: Europliage
06700 Saint-Laurent-du-Var (FR)

(72) Inventeurs:
• GENTELET, Stéphane
06150 Le Broc (FR)

• LEPELTIER, Stanislas
06270 Villeneuve Loubet (FR)

(74) Mandataire: Hautier IP
20, rue de la Liberté
06000 Nice (FR)

(54) PORTE BLINDÉE COUPE‑FEU RÉNOVÉE

(57) L’invention concerne une porte coupe-feu blin-
dée comprenant un dormant et au moins un ouvrant,
l’ouvrant comprendunpanneaudebaseenbois compre-
nant une face externe destinée à former une face exté-
rieure de la porte coupe-feu et une face interne opposée
à la face externe, la face interne et la face externe étant
reliées l’une à l’autre par un chant une partie aumoins de
la face interne et une partie au moins du chant étant
recouverts, par un revêtement métallique de blindage
présentant une première face disposée au regard du
panneau de base et une deuxième face opposée à la
première face. L’ouvrant comprend un panneau coupe-
feu collé par une colle incombustible entre la face interne
du panneau de base et la première face du revêtement
métalliquedeblindageet aumoinsunepartie duchant de
l’ouvrant comprend un joint en laine incombustible
agencé entre le panneau de base et la première face
du revêtement métallique de blindage.
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Description

DOMAINE TECHNIQUE

[0001] La présente invention concerne une porte blin-
dée coupe-feu. L’invention trouvera plus particulière-
ment une application pour l’intégration des fonctions
coupe-feu et blindage à une porte existante. L’invention
s’applique plus particulièrement aumarché de la rénova-
tion.

ETAT DE LA TECHNIQUE

[0002] Le principe d’une porte coupe-feu est de limiter
les risques de propagation du feu d’un appartement vers
les autres appartements et notamment vers les couloirs
des parties communes. Il est donc recherché de limiter la
diffusion de la chaleur vers le coeur de la porte. Or, les
portes blindées possèdent un revêtement métallique qui
conduit particulièrement bien la chaleur vers le coeur de
la porte.
[0003] Deplus, il est recherché une solution applicable
auxportes existantes, généralement enbois, dansunbut
d’économie,mais également dans le cadre d’une démar-
che écologique et esthétique dont l’objectif est d’utiliser
autant que possible l’existant.
[0004] Il existe donc un besoin de proposer une porte
coupe-feu blindée qui résolve tout ou partie de ces in-
convénients.

RESUME

[0005] Pour atteindre cet objectif, selon un mode de
réalisation, on prévoit une porte coupe-feu blindée
comprenant undormant et aumoinsunouvrant, l’ouvrant
comprend un panneau de base, par exemple en bois,
comprenant une face externe destinée à former une face
extérieure de la porte coupe-feu et une face interne
opposée à la face externe, la face interne et la face
externe étant reliées l’une à l’autre par un chant, une
partie au moins de la face interne et une partie au moins
du chant étant recouverts, de préférence entièrement,
parun revêtementmétalliquedeblindageprésentant une
première face disposéeau regard dupanneaudebaseet
une deuxième face opposée à la première face, carac-
térisée en ce que l’ouvrant comprend un panneau en
silicate de magnésium coupe-feu collé par une colle
incombustible entre la face interne du panneau de base
et la première face du revêtementmétallique de blindage
et en ce qu’au moins une partie du chant de l’ouvrant
comprendun joint en laine incombustible agencé entre le
panneau de base et la première face du revêtement
métallique de blindage.
[0006] Cette configuration assure que le panneau de
base en bois soit protégé pour retarder la montée en
température et la combustion de celle-ci malgré la pré-
sence du revêtement métallique de blindage. En effet, la
synergie entre le panneau coupe-feu encollé par la colle

incombustible qui permet à la fois de diminuer la tempé-
rature et empêcher la combustion et le joint en laine
incombustible qui assure une barrière thermique dans
les zones sensibles et moins accessibles que sont no-
tamment les chants des ouvrants permet d’avoir une
porte coupe-feu blindée rénovée et facilement mise en
oeuvre avec de très bons résultats. La porte selon l’in-
vention satisfait donc aux exigences pour être dénom-
mée porte pare-flamme, voire coupe-feu El et avanta-
geusement avec une tenue aux flammes de 30 minutes
soit une classification E30.
[0007] Avantageusement, la synergie de la laine et du
panneau isolant permet d’assurer une protection d’au
moins trois faces de la porte de manière optimale.
[0008] Selon une possibilité, la porte coupe-feu
comprend deux ouvrants.
[0009] Selon un autre aspect, l’invention concerne un
procédé de rénovation d’une porte, préférentiellement
existante, de fermeture d’une zonepour former uneporte
coupe-feu blindée telle que décrite ci-dessus : (la zone
pouvant par exemple être un appartement, une maison)

- Fourniture d’une porte existante présentant un pan-
neau de base, par exemple en bois, comprenant une
face externe destinée à former une face extérieure
de la porte coupe-feu blindée et une face interne
opposée à la face externe,

- Application d’un panneau coupe-feu de silicate de
magnésium sur la face interne du panneau de base
par une colle incombustible,

- Positionnement d’un joint en laine incombustible sur
au moins une partie du chant du panneau de base,

- Positionnement d’un revêtement métallique de blin-
dage (500) sur aumoins une partie de la face interne
(303,403) du panneau de base et sur au moins une
partie du chant.

[0010] Ce procédé permet d’améliorer la porte exi-
stante par des fonctions blindage et coupe-feu tout en
conservant la face externe au contact de l’extérieur de la
zone, donc visible depuis l’extérieur avec l’esthétique
initiale.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

[0011] Les buts, objets, ainsi que les caractéristiques
et avantages de l’invention ressortiront mieux de la des-
cription détaillée d’un mode de réalisation de cette der-
nière qui est illustré par les dessins d’accompagnement
suivants dans lesquels :

La figure 1 représente une vueéclatée depuis la face
intérieure d’une porte coupe-feu blindée à un ou-
vrant selon l’invention.
La figure 2 représente une vue depuis la face intér-
ieure d’une porte coupe-feu blindée à un ouvrant
selon l’invention ;
La figure 3 représente une vue selon la coupe AA de
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la figure 2.
La figure 4 représente une vue selon la coupe BB de
la figure 2.
La figure 5 représente une vue du détail C de la
coupe BB illustrée en figure 4.
La figure 6 représente une vue du détail D de la
coupe BB illustrée en figure 4.
La figure 7 représente une vue du détail E de la
coupe AA illustrée en figure 3.
Lafigure8 représenteunevuedudétail Fde la coupe
AA illustrée en figure 3.
La figure 9 représente une vueéclatée depuis la face
intérieure d’une porte coupe-feu blindée à deux ou-
vrants selon l’invention.
La figure 10 représente une vue depuis la face in-
térieure d’une porte coupe-feu blindée à deux ou-
vrants selon l’invention.
Lafigure11 représenteunevueselon la coupeAAde
la figure 10.
La figure 12 représente une vue selon la coupe BB
de la figure 10.
La figure 13 représente une vue du détail C de la
coupe BB illustrée en figure 12.
La figure 14 représente une vue du détail D de la
coupe BB illustrée en figure 12.
La figure 15 représente une vue du détail E de la
coupe AA illustrée en figure 11.
La figure 16 représente une vue du détail F de la
coupe AA illustrée en figure 11.

[0012] Les dessins sont donnés à titre d’exemple et ne
sont pas limitatifs de l’invention. Ils constituent des re-
présentations schématiques de principe destinées à fa-
ciliter la compréhension de l’invention et ne sont pas
nécessairement à l’échelle des applications pratiques.

DESCRIPTION DÉTAILLÉE

[0013] Avant d’entamer une revue détaillée de modes
de réalisation de l’invention, sont énoncées ci-après des
caractéristiques optionnelles qui peuvent éventuelle-
ment être utilisées en association ou alternativement :

- A titre d’exemple, la porte 1 coupe-feu blindée
comprend un joint intumescent 4 agencé entre un
ouvrant 300,400 et le dormant 200 ;

- A titre d’exemple, le joint intumescent 4 est configuré
de sorte que sous l’action de la chaleur, typiquement
une chaleur d’aumoins 700°C, le joint intumescent 4
s’expand pour venir au contact du revêtement mé-
talliquedeblindage500 recouvrant le chant 304, 404
de l’ouvrant 300, 400 ;

- A titre d’exemple, le dormant 200 comprend - un
cadre 201 en bois comprenant une face extérieure
202 et une face intérieure 203 opposées l’une à
l’autre par une tranche 204, - un revêtement métal-
lique de blindage de dormant 5000 présentant une
première face 5001 et une deuxième face 5002

opposées, la première face 5001 étant agencée
sur au moins une partie de la face intérieure 203
du cadre 201et sur aumoins une partie de la tranche
204 du cadre 201, et‑ un joint en laine incombustible
3 agencé entre la tranche 204 du cadre 201 et le
revêtement métallique de blindage de dormant
5000 ;

- A titre d’exemple, le cadre 201 est formé par deux
montants verticaux 205 reliés à leur extrémité supé-
rieure par une traverse 206, le joint intumescent 4
s’étendant sur au moins 80 % et de préférence sur
toute la longueur LH de la tranche 204 d’un montant
vertical 205, la longueur LH étant mesurée selon la
verticale ;

- A titre d’exemple, le joint intumescent 4 s’étendant
sur au moins 80 % et de préférence sur toute la
longueur LH de la tranche 204 des deux montants
verticaux 205, la longueur LHétantmesurée selon la
verticale ;

- A titre d’exemple, le joint intumescent 4 s’étend sur
au moins 60 %, préférentiellement 70%, préféren-
tiellement 80%et depréférencesur toute la longueur
LV de la tranche 204 de la traverse 206, la longueur
LV étant mesurée selon l’horizontal.

- A titre d’exemple, le cadre 201 est formé par deux
montants verticaux 205 reliés à leur extrémité supé-
rieure par une traverse 206, le joint en laine incom-
bustible 3 s’étendant sur au moins 80 % et de pré-
férence sur toute la longueur LH de la tranche 204
d’un montant vertical 205, la longueur LH étant me-
surée selon la verticale ;

- A titre d’exemple, le joint en laine incombustible 3
s’étendant sur au moins 80 % et de préférence sur
toute la longueur LH de la tranche 204 des deux
montants verticaux 205, la longueur LH étant mesu-
rée selon la verticale ;

- A titre d’exemple, le joint en laine incombustible 3
s’étend sur aumoins 80%et de préférence sur toute
la longueurLVde la tranche204de la traverse206, la
longueur LV étant mesurée selon l’horizontal ;

- A titre d’exemple, le chant 304,404 du panneau de
base 300,401 comprend un chant intérieur 304a,
404a, un chant extérieur 304b, 404b, un chant infé-
rieur 304d, 404d destiné à être au regard d’un sol, et
un chant supérieur 304c, 404c opposé au chant
inférieur 304d, 404d, un chant intérieur 304a, 404a
destiné à être du côté d’une fixation de l’ouvrant
300,400 au dormant 200 et un chant extérieur
304b, 404b opposé au chant intérieur 304a, 404a,
le joint en laine incombustible 3 s’étendant sur au
moins 80%et de préférence sur toute la longueur LH
du chant intérieur 304a, 404a du panneau de base
301,401 la longueur LH étant mesurée selon la
verticale ;

- A titre d’exemple, le joint en laine incombustible 3
s’étendant sur au moins 80 % et de préférence sur
toute la longueur LH du chant extérieur 304b, 404b
du panneau de base 301,401 la longueur LH étant
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mesurée selon la verticale ;
- A titre d’exemple, le joint en laine incombustible 3

s’étendant sur au moins 80 % et de préférence sur
toute la longueurLHduchant intérieur 304a, 404adu
panneau de base 301,401 la longueur LH étant
mesurée selon la verticale ;

- A titre d’exemple, la porte 1 comprend un dormant
200, un ouvrant 300, un ouvrant secondaire 400 et
un joint intumescent 4 agencé entre l’ouvrant 300 et
l’ouvrant secondaire 400 ;

- A titre d’exemple, le joint intumescent 3 est agencé
sur le dormant 200 ;

- A titred’exemple, revêtementmétalliquedeblindage
500 recouvre au moins 90 % de la face interne
303,404 du panneau de base 301,401 ;

- A titre d’exemple, le revêtement métallique de blin-
dage 500 recouvre au moins 50 %, préférentielle-
ment 70% du chant 304,404 du panneau de base
301,401 ;

- A titre d’exemple, le panneau coupe-feu 2 en silicate
de magnésium recouvre au moins 80 % de la face
interne 303,404 du panneau de base 301,401 ;

- A titre d’exemple, la colle incombustible recouvre au
moins 80 % du panneau coupe-feu 2 en silicate de
magnésium.

[0014] Pour la suite de la description, on entend par
‘haut’ et ‘bas’, ou leurs dérivés, une qualité de position-
nement relatif d’un élément de la porte blindée lorsque
celle-ci est installée de façon fonctionnelle, le ‘haut’ étant
orienté à l’opposé du sol et le ’bas’ étant orienté vers le
sol. L’extrémité supérieure se situe en haut et l’extrémité
inférieure se situe en bas.
[0015] On entend par vertical ce qui est parallèle à la
direction de la pesanteur donnée notamment par le fil à
plomb et horizontal ce qui est perpendiculaire à la verti-
cale. Le haut et le bas étant opposés verticalement.
[0016] On entend par horizontal ce qui est perpendi-
culaire à la verticale.
[0017] On entend par transversal, une direction per-
pendiculaire à une direction longitudinale. Une coupe
transversale est une coupe perpendiculaire à l’axe lon-
gitudinal.
[0018] On entend par un paramètre "sensiblement
égal/supérieur/inférieur à" ou "de l’ordre de" une valeur
donnée, que ce paramètre est égal/supérieur/inférieur à
la valeur donnée, à plus oumoins 10% près, voire à plus
ou moins 5 % près, de cette valeur.
[0019] Aux fins de la présente divulgation, l’expression
« A et/ou B » signifie (A), (B) ou (A et B). Aux fins de la
présente divulgation, l’expression "A, B et/ou C" signifie
(A), (B), (C), (A et B), (A et C), (B et C), ou (A, B et C).
[0020] Dans la suite de la description, le terme « sur »
ou « en contact » ne signifie pas nécessairement « direc-
tement sur » ou «directement en contact ». Ainsi, lorsque
l’on indiquequ’unepièceouqu’unorganeA1est enappui
« sur » une pièce ou un organe B1, cela ne signifie pas
que les pièces ou organes A1 et B1 soient nécessaire-

ment en contact direct avec l’autre. Ces pièces ou orga-
nes A1 et B1 peuvent être soit en contact direct soit être
en appui l’une sur l’autre par l’intermédiaire d’une ou
plusieurs autres pièces.
[0021] Les termes "premier", "deuxième" et "troi-
sième", etc. sont utilisés simplement commedes étiquet-
tes, et ne sont pas destinés à imposer des exigences
numériques sur leurs objets.
[0022] On entend par un élément « à base » d’un
matériau A, un élément comprenant ce matériau A uni-
quement ou ce matériau A et éventuellement d’autres
matériaux.
[0023] On entend par « coupe-feu » la résistance d’un
élément de la porte ou de la porte au feu. Dans la
présente invention, le terme coupe-feu inclut le terme
pare-flamme. Pare flamme s’entend comme ne laissant
pas passer les flammes et les fumées pendant un temps
déterminé selon des conditions d’essais normalisées.
Coupe-feu s’entend en comme en plus de ne pas laisser
passer les flammes et les fumées de ne pas laisser
passer la chaleur pendant un temps déterminé selon
des conditions d’essais normalisées.
[0024] On entend par « incombustible » qui ne prend
pas feu ou qui prend difficilement feu lors des feux
pouvant se produire dans les conditions des feux acci-
dentels dans des bâtiments. Typiquement, un matériau
incombustible dans le cadre de la présente invention ne
prend pas feu pendant un temps prédéterminé, par
exemple au moins 30 minutes, lorsqu’il est soumis à
une température de 300°C, de préférence de 600°C,
de préférence de 800°C, plus préférentiellement de
860°C.
[0025] La présente invention concerne une porte 1
ayant à la fois des propriétés d’être coupe-feu et/ou pare
flamme et blindée.
[0026] La porte 1 selon l’invention comprend un dor-
mant 200 et au moins un ouvrant 300, 400. Un ouvrant
300, 400 est une partie mobile de la porte également
dénommée vantail. Un dormant 200 correspond à l’en-
cadrement c’est-à-dire une partie fixe d’une porte 1 qui
est solidaire de la maçonnerie.
[0027] Laporte1comprendaumoinsunouvrant300et
selon une possibilité deux ouvrants 300 et 400. Chaque
ouvrant 300, 400 est fixé sur le dormant 200, avantageu-
sement par des paumelles 5. Au moins un ouvrant 300,
400 comprend une poignée 6 pouvant être associée à
une serrure permettant d’actionner la fermeture et l’ou-
verture de l’ouvrant 300, 400.
[0028] Préférentiellement, la porte 1 est destinée à
délimiter une zone intérieure correspondant par exemple
un appartement, ou l’intérieure d’une maison, d’un en-
trepôt, d’unezoneextérieurecorrespondant par exemple
à un couloir de parties communes ou l’extérieure d’une
maison.
[0029] La porte 1 présente une face inférieure 101 et
une face extérieure 102. On entend par face intérieure
101, la face de l’ouvrant 300, 400 destinée à être agen-
cée du côté intérieur de la porte 1, c’est-à-dire au regard
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de la zone intérieure. À l’inverse, on entend par face
extérieure 102, la face de l’ouvrant 300, 400 destinée
àêtreagencéeducôtéextérieurde laporte1, c’est-à-dire
au regard de la zone extérieure.
[0030] Chaque ouvrant 300, 400 comprend un pan-
neau de base 301, 401, avantageusement en bois. On
entend par en bois, du bois massif, du contreplaqué, de
l’aggloméré ou un mélange ou un assemblage de ceux-
ci.
[0031] Selonunavantagede l’invention, lepanneaude
base 301, 401 est un ouvrant déjà existant que l’on
souhaite optimiser pour lui donner des fonctions
coupe-feu et de blindage.
[0032] Le panneau de base 301, 401 présente une
face externe 302, 402 et une face interne 303,403 oppo-
sées à la face externe 302,402.
[0033] On entend par face interne 303, 403, la face du
panneau de base 301, 401 destinée à être agencée du
côté intérieur de la porte 1, c’est-à-dire au regard de la
zone intérieure. À l’inverse, on entend par face externe
302, 402 la face du panneau de base 300,401 destinée à
être agencée du côté extérieur de la porte 1, c’est-à-dire
au regard de la zone extérieure.
[0034] Selonunmodede réalisation préféré de l’inven-
tion, on souhaite conserver l’esthétique du panneau de
base 301,401 dans la zone extérieure. La face externe
302,402 du panneau de base 301,401 est donc destinée
à former la face extérieure 101 de la porte et à être
agencée au regard de la zone extérieure. Il peut être
éventuellement envisagé d’avoir un revêtement complé-
mentaire sur cette face externe 302, 402 en fonction des
besoins techniques et/ou esthétiques.
[0035] La face externe 302, 402 et la face interne 303,
403 sont reliées l’une à l’autre, avantageusement à leur
pourtour, par un chant 304, 404. Le chant 304,404 cor-
respond aux faces de la porte 1 les moins larges.
[0036] Ondéfinit le chant 304,404 comme comprenant
quatre chants : un chant intérieur 304a, 404a, un chant
extérieur 304b, 404b, un chant supérieur 304c, 404c, et
un chant inférieur 304d, 404d. Le chant inférieur 304d,
404d est destiné à être au regard du sol et notamment
d’un seuil de porte, le chant supérieur 304c, 404c est
opposé au chant inférieur 304d, 404d et donc au sol. Le
chant intérieur 304a, 404a s’entend comme le chant de
l’ouvrant 300,400 du côté de sa fixation au dormant 200,
c’est-à-dire notamment du côté des paumelles 5. Le
chant extérieur 304b, 404b est opposé au chant intérieur
304a, 404a et s’entend comme le chant de l’ouvrant
300,400 du côté de la poignée 6 ou de la serrure.
[0037] Avantageusement, le panneau de base 301,
401 présente une forme sensiblement parallélépipé-
dique avec éventuellement des arrondis sur certains
côtés.
[0038] Le dormant 200 comprend un cadre 201 avan-
tageusement en bois. Le plus couramment, le cadre 201
est formé de deux montants verticaux 205, préférentiel-
lement espacés et avantageusement reliés à leurs ex-
trémités supérieures par une traverse 206 avantageu-

sement disposée horizontalement. Le cadre 201 peut
comprendre un seuil, non représenté sur les figures,
reliant les extrémités inférieures des deux montants ver-
ticaux 205. Le cadre 200 comprend une face interne 202,
une face intérieure 203 et une tranche 204. La tranche
204 est destinée à faire face à l’ouvrant 300, 400, tandis
que la face intérieure 203 est destinée à être agencée au
regard de la zone intérieure. La face interne 202 est
destinée à faire face à la face extérieure 102 de la porte
1, c’est-à-dire avantageusement face à la face externe
303, 403 du panneau de base 301,401. La face interne
202 joue le rôle de butée pour l’ouvrant 300, 400. La face
interne 202 et la face intérieure 203 s’étendent suivant
des plans parallèles et sont reliées entre elles par la
tranche 204 qui s’étend transversalement entre les deux
plans parallèles.
[0039] Selon l’invention, l’ouvrant 300,400 comprend
un revêtement métallique de blindage 500. Le revête-
ment métallique 500 présente une première face 501
opposée à une deuxième face 502. Le revêtement mé-
tallique de blindage 500 est destiné à recouvrir au moins
unepartie de la face interne303,403dupanneaudebase
301, 401 de l’ouvrant 300,400 et avantageusement au
moinsunepartie du champ304, 404dupanneaudebase
301, 401 de l’ouvrant 300, 400.
[0040] Avantageusement, le revêtementmétalliquede
blindage500 recouvreaumoins90%,préférentiellement
100 % de la face interne 303, 403 du panneau de base
301, 401.
[0041] Avantageusement, le revêtementmétalliquede
blindage500 recouvreaumoins90%,préférentiellement
100% du champ 304, 404 du panneau de base 301,401.
Préférentiellement, le revêtementmétalliquedeblindage
500 recouvre au moins en partie le chant intérieur 304a,
404a, le chant extérieur 304b,404b.Selonunepossibilité
illustrée, le revêtement métallique de blindage 500 ne
recouvre pas le chant supérieur 304c, 404c, et le chant
inférieur 304d, 404d.
[0042] Selon l’invention, le dormant 200 comprend un
revêtement métallique de blindage de dormant 5000. Le
revêtement métallique de blindage de dormant 5000
présente une première face 5001 opposée à une deu-
xième face 5002. Le revêtement métallique de blindage
de dormant 5000 est destiné à recouvrir au moins une
partie du cadre 201 du dormant 200. Avantageusement,
le revêtement métallique de blindage de dormants 5000
recouvre au moins la tranche 204 du cadre 201 et pré-
férentiellement au moins une partie de la face intérieure
203 et plus préférentiellement encore au moins une
partie de la face interne 202 du cadre 201.
[0043] Avantageusement, le revêtementmétalliquede
blindage du dormant 5000 recouvre au moins 90 %,
préférentiellement 100 % de la face intérieure 203 du
cadre 201. Préférentiellement, le revêtement métallique
de blindage du dormant 5000 recouvre au moins en
partie la face intérieure 203 de chaque montant vertical
205 et de la traverse 206.
[0044] Avantageusement, le revêtementmétalliquede
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blindage du dormant 5000 recouvre au moins 90 %,
préférentiellement 100 % de la tranche 204 du cadre
201. Préférentiellement, le revêtement métallique de
blindage du dormant 5000 recouvre au moins en partie
la tranche 204 de chaque montant vertical 205 et la
tranche 204 la traverse 206.
[0045] Avantageusement, le revêtementmétalliquede
blindage du dormant 5000 recouvre au moins 90 %,
préférentiellement 100% de la face interne 202 du cadre
201. Préférentiellement, le revêtement métallique de
blindage du dormant 5000 recouvre au moins en partie
la face interne 202 de chaque montant vertical 205 et de
la traverse 206.
[0046] Le revêtement métallique de blindage 500 et le
revêtementmétalliquedeblindagededormant 5000sont
avantageusement identiques, mais peuvent éventuelle-
ment être différents notamment en termes de matériau
ou d’épaisseur. À titre d’exemple, le revêtement métal-
lique de blindage 500 et le revêtement métallique de
blindage de dormant 5000 comprennent par exemple
une plaque demétal choisi parmi l’acier ou l’inox et d’une
épaisseur comprise entre 1mm et 3 mm.
[0047] Selon l’invention, l’ouvrant 300, 400 de la porte
1 comprend un panneau coupe-feu 2 avantageusement
en silicate de magnésium. Le panneau coupe-feu 2
comprend une première face 21 et une deuxième face
22 opposées. Avantageusement, le panneau coupe-feu
2 est agencé entre la face interne 303, 403 du panneau
de base 301, 401 et la première face 501 du revêtement
métallique de blindage 500. Préférentiellement, la pre-
mière face 21 du panneau coupe-feu 2 est agencé au
regard du panneau de base 301, 401 tandis que la
deuxième face 22 du panneau coupe-feu 2 est agencée
au regard de la première face 501 du revêtement métal-
lique de blindage 500. Le panneau coupe-feu 2 permet
notamment de limiter la propagation du feu grâce au
silicate de magnésium qui est un bon isolant au feu en
ce qu’il devient poudreux sans prendre feu lorsqu’il est
chauffé.
[0048] Selon une possibilité, le panneau coupe-feu 2
recouvre au moins 90 %, préférentiellement 100 % de la
face interne 303, 404 du panneau de base 301, 401.
[0049] Selon un mode de réalisation, le panneau
coupe-feu 2 est collé sur la face interne 303, 403 du
panneau de base 301,401 et/ou sur la première face 501
du revêtement métallique de blindage 500 par une colle
incombustible destinée à ralentir la propagation du feu.
Par exemple, la colle incombustibleest àbasedesilicate.
La colle peut être une Pyrocol® de la société Odice. La
colle incombustible permet notamment lors d’un feu,
c’est-à-dire lorsqu’elle est chauffée au-dessus d’une
température critique, de changer d’état et de dégager
de la vapeur ce qui humidifie le panneau de base 301,
401 notamment en bois et ce qui diminue localement la
température limitant la propagation du feu.
[0050] Selon une possibilité, la colle incombustible
recouvre au moins 90 %, préférentiellement 100 %, du
panneau coupe-feu 2, préférentiellement d’une face

21,22 dudit panneau coupe-feu 2. Selon une possibilité,
le panneau coupe-feu 2 comprend au moins 150g de
colle /m2, préférentiellement au moins 200g/m2 plus
préférentiellement 250g/m2.
[0051] Selonunmodede réalisation préféré de l’inven-
tion, la porte 1 comprend un joint en laine incombustible
3. Le joint en laine incombustible 3 est par exemple à
base de laine de verre, de laine de roche, de fibre de
verre, de fibre de céramiques réfractaires, ou de silicate
alcalino-terreux tel que par exemple connu sous la
marque SuperWool®.
[0052] Le joint en laine incombustible 3 joue le rôle
d’isolant thermique entre le revêtement métallique de
blindage 500, 5000 et le panneau de base 301 en bois
et/ou le cadre 200 en bois. Le joint en laine incombustible
3 permet d’éviter que la chaleur du feu transmise facile-
ment au revêtementmétallique de blindage 500, 5000ne
se transmette au panneau de base notamment en bois.
[0053] Le joint en laine incombustible 3 est avantageu-
sement agencé sur au moins une partie du chant 304,
404 de l’ouvrant 300, 400. Préférentiellement, le joint en
laine incombustible 3 est agencé entre le panneau de
base 301, 401 et la première face 501 du revêtement
métallique de blindage 500. Préférentiellement, le joint
en laine incombustible 3 recouvre au moins en partie le
chant intérieur 304a, 404a, le chant extérieur 304b, 404b.
Selon une possibilité, le joint en laine incombustible 3
peut être présent sur le chant supérieur 304c, 404c, et/ou
le chant inférieur 304d, 404d du panneau de base
301,401.
[0054] Selon une possibilité, le joint en laine incom-
bustible 3 recouvre au moins 80 % d’au moins un des
chants intérieur 304a, 404a, extérieur 304b, 404b, supé-
rieur 304c, 404c, et/ou inférieur 304d, 404d où il est
présent. Préférentiellement, le joint en laine incombus-
tible 3 recouvre au moins 80 % de la largeur dudit chant,
préférentiellement 100 %. La largeur étant définie
comme la dimension transversale à la longueur. La lon-
gueur étant mesurée selon une dimension longitudinale
de la porte 1 et plus couramment selon la verticale.
[0055] Préférentiellement, la porte 1 comprend dema-
nière alternative ou complémentaire au joint de laine
incombustible3présent sur le chant304,404de l’ouvrant
300,400, un joint de laine combustible 3 présent sur la
tranche 204 du cadre 201 du dormant 200.
[0056] Selon une possibilité, le joint en laine incom-
bustible 3 recouvre au moins 70 % de la tranche 204.
Préférentiellement, le joint en laine incombustible 3 re-
couvre aumoins 80%de la largeur de ladite tranche 204,
préférentiellement 100 %. La largeur étant définie
comme la dimension transversale à la longueur. La lon-
gueur étant mesurée selon une dimension longitudinale
de la porte 1 et plus couramment selon la verticale.
[0057] Selon unmode de réalisation préféré, la porte 1
comprend un joint intumescent 4. Le joint intumescent 4
est configurépour s’expandresous l’effet de la chaleurde
sorte à combler un espace en vue de limiter la propaga-
tion du feu. Avantageusement, un joint intumescent 104
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est agencé entre l’ouvrant 300, 400 et le dormant 200 ou
entredeuxouvrants 300, 400dans lemodede réalisation
dans lequel la porte 1 comprend deux ouvrants 300, 400.
[0058] Selon une possibilité préférée, lorsque le joint
intumescent 4 est agencé entre le dormant 200 et un
ouvrant 300, 400, il est préférentiellement agencé sur le
dormant 200. Cette disposition assure une tenue dans le
tempsoptimisé et unaspect esthétique recherché. Avan-
tageusement, le joint intumescent 4 est agencé sur la
tranche 204 du cadre 201 du dormant 200. Le joint
intumescent 4 est avantageusement fixé au revêtement
métallique de blindage du dormant 5000, notamment sur
sa deuxième face 5002, recouvrant la tranche 204. Le
joint intumescent 4estavantageusementagencéentre la
tranche204ducadre201dudormant 200et le chant 304,
404 de l’ouvrant 300, 400. Plus précisément entre la
deuxième face 5002 au revêtement métallique de blin-
dage du dormant 5000 recouvrant la tranche 204 et la
deuxième face 502 au revêtement métallique de blin-
dage 500 recouvrant la tranche 304, 404.
[0059] Lorsque le joint intumescent 4 est agencé entre
deux ouvrants 300, 400, il est préférentiellement agencé
sur l’ouvrant 400necomprenantpas lapoignée6.Le joint
intumescent 4 est avantageusement disposé sur l’ou-
vrant 400 destinée à être fixe ou à être ouvert en deu-
xième position après l’ouvrant 300.
[0060] Selon un autre aspect, l’invention concerne un
procédé de rénovation d’une porte 1. La porte est des-
tinéeàassurer la fermetured’unezonecommedécrite ci-
dessus.
[0061] Le procédé selon l’invention comprend la four-
nitured’uneporte 1existante comprenant unpanneaude
base 301, 401 avantageusement en bois.
[0062] Le panneau de base 301, 401 présente une
face externe 302, 402 avantageusement destinée à for-
mer la faceextérieure101de laporte1etune face interne
303, 403 opposées à la face externe 302, 402. La face
externe 302, 402 et la face interne 303, 403 sont reliées
l’une à l’autre, avantageusement à leur pourtour, par un
chant 304, 404. Le chant 304, 404 correspond aux faces
de la porte 1 les moins larges.
[0063] On entend par face interne 303, 403, la face du
panneau de base 301,401 destinée à être agencée du
côté intérieur de la porte 1, c’est-à-dire au regard de la
zone intérieure. À l’inverse, on entend par face externe
302, 402 la face du panneau de base 301,401 destinée à
être agencée du côté extérieur de la porte 1, c’est-à-dire
au regard de la zone extérieure.
[0064] L’invention comprend avantageusement l’ap-
plication d’un panneau coupe-feu 2 avantageusement
en silicate de magnésium sur la face interne 303, 403 du
panneau de base 301, 401. Préférentiellement, le pro-
cédé comprend une étape d’application de colle incom-
bustible sur la face interne 303, 403 du panneau de base
301,401 et/ou sur le panneau coupe-feu 2 préférentiel-
lement sur la première face 21 destinée à être au regard
dupanneaudebase301,401. Il peut être envisagéque le
panneau coupe-feu 2 soit également encollé par la colle

incombustible sur sa deuxième face 22 destinée à être
regard du revêtement métallique de blindage 500.
[0065] Préférentiellement, le procédé selon l’invention
comprend le positionnement d’un joint en laine incom-
bustible 3 sur au moins une partie du chant 304,404 du
panneau de base 301,401.
[0066] Avantageusement, le procédé selon l’invention
comprend le positionnement d’un revêtementmétallique
deblindage500sur aumoinsunepartie de la face interne
303,403 du panneau de base 301,401, plus précisément
sur au moins une partie de la deuxième face 22 du
panneau coupe-feu 2 et au moins une partie du chant
304, 404 du panneau de base 301,401. Préférentielle-
ment, cette étape de positionnement du revêtement mé-
tallique de blindage 500 est réalisée après l’application
du panneau coupe-feu 2 et après le positionnement du
joint en laine incombustible 3. Dans cette configuration,
le joint en laine incombustible 3 se retrouve agencé entre
le chant 304,404 du panneau de base 301,401 et le
revêtement métallique de blindage 500. Selon un mode
de réalisationpréféré, leprocédécomprendégalement le
positionnement d’un joint en laine incombustible 3 sur au
moins une partie de la tranche 204 du cadre 201 du
dormant 200.
[0067] Selon ce mode de réalisation, le procédé
comprend, préférentiellement après le positionnement
du joint en laine incombustible 3 sur la tranche 204, le
positionnement d’un revêtement métallique de blindage
de dormant 5000 sur au moins une partie de la tranche
204 du cadre 201 et préférentiellement sur aumoins une
partie de la face intérieure 203 du cadre 201 et avanta-
geusement sur aumoins unepartie de la face interne 202
du cadre 201. Le joint en laine incombustible 3 éventuel-
lement présent au niveau du dormant 200 se retrouve
agencé entre la tranche 204 du cadre 201 et le revête-
ment métallique de blindage 5000.
[0068] Selon une possibilité préférée, le procédé
comprend le positionnement d’un joint intumescent 4
agencé entre le dormant 200 et l’ouvrant 300, 400 et
éventuellement entre l’ouvrant 300 et l’ouvrant 400 dans
le cas d’une porte 1 comprenant deux ouvrants 300,400.
[0069] Leprocédéselon l’inventionpermet notamment
de conserver l’esthétique du panneau de base 301,401
dans la zone extérieure. La face externe 302,402 du
panneau de base 301,401 est donc destinée à former
la face extérieure 101 de la porte et à être agencée au
regard de la zone extérieure.
[0070] L’invention n’est pas limitée aux modes de réa-
lisations précédemment décrits et s’étend à tous les
modes de réalisation couverts par l’invention.

Liste des références

[0071]

1. Porte
101. Face intérieure
102. Face extérieure
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200. Dormant
201. Cadre
202. Face interne
203. Face intérieure
204. Tranche
205. Montant vertical
206. Traverse
300. Ouvrant
301. Panneau de base
302. Face externe
303. Face interne
304. Chant
304 a. Chant intérieur
304 b. Chant extérieur
304 c. Chant supérieur
304 d. Chant inférieur
400. Ouvrant secondaire
401. Panneau de base
402. Face externe
403. Face interne
404. Chant
404 a. Chant intérieur
404 b. Chant extérieur
404 c. Chant supérieur
404 d. Chant inférieur
500. Revêtement métallique de blindage
501. Première face
502. Deuxième face
5000. Revêtement métallique de blindage
5001. Première face
5002. Deuxième face
2. Panneau coupe-feu de silicate de magnésium
21. Première face
22. Deuxième face
3. Joint en laine incombustible
4. Joint intumescent
5. Paumelles
6. Poignée

Revendications

1. Porte (1) coupe-feu blindée comprenant un dormant
(200) et au moins un ouvrant (300,400), l’ouvrant
(300,400) comprend un panneau de base (301,401)
comprenant une face externe (302,402) destinée à
former une face extérieure (101) de la porte (1)
coupe-feu et une face interne (303,403) opposée
à la face externe (302,402), la face interne (303,403)
et la face externe (302,402) étant reliées l’une à
l’autre par un chant (304,404), une partie au moins
de la face interne (302,402) et unepartie aumoinsdu
chant (304,404) étant recouverts, par un revêtement
métallique de blindage (500) présentant une pre-
mière face (501) disposée au regard du panneau
de base (301,401) et une deuxième face (502) op-
posée à la première face (501),
caractérisée en ce que l’ouvrant (300, 400)

comprend un panneau en silicate de magnésium
(2) coupe-feu collé par une colle incombustible entre
la face interne (303,403) du panneau de base
(301,401) et la première face (501) du revêtement
métallique de blindage (500) et en ce qu’au moins
une partie du chant (304,404) de l’ouvrant (300,400)
comprend un joint en laine incombustible (3) agencé
entre le panneau de base (301,401) et la première
face (501) du revêtement métallique de blindage
(500).

2. Porte (1) coupe-feu blindée la revendication précé-
dente comprenant un joint intumescent (4) agencé
entre un ouvrant (300,400) et le dormant (200), pré-
férentiellement le joint intumescent (4) est configuré
de sorte que sous l’action de la chaleur, typiquement
une chaleur d’au moins 700 °C, le joint intumescent
(4) s’expand pour venir au contact du revêtement
métallique de blindage (500) recouvrant le chant
(304, 404) (de l’ouvrant (300, 400).

3. Porte (1) coupe-feu blindée selon l’une quelconques
des revendications précédentes dans laquelle le
dormant (200) comprend :

- un cadre (201) comprenant une faceextérieure
(202) et une face intérieure (203) opposées
l’une à l’autre par une tranche (204),
- un revêtement métallique de blindage de dor-
mant (5000) présentant une première face
(5001) et une deuxième face (5002) opposées,
la première face (5001) étant agencée sur au
moins une partie de la face intérieure (203) du
cadre (201) et sur au moins une partie de la
tranche (204) du cadre (201), et
- un joint en laine incombustible (3) agencéentre
la tranche (204) du cadre (201) et le revêtement
métallique de blindage de dormant (5000).

4. Porte (1) coupe-feu blindée selon la revendication
précédente en combinaison de la revendication 2
dans laquelle le cadre (201) est formé par deux
montants verticaux (205) reliés à leur extrémité su-
périeure par une traverse (206), le joint intumescent
(4) s’étendant sur au moins 80 % et de préférence
sur toute la longueur LH de la tranche (204) d’un
montant vertical (205), la longueur LHétantmesurée
selon la verticale.

5. Porte (1) coupe-feu blindée selon la revendication
précédente dans laquelle le joint intumescent (4)
s’étendant sur au moins 80 % et de préférence sur
toute la longueur LH de la tranche (204) des deux
montants verticaux (205), la longueur LH étant me-
surée selon la verticale.

6. Porte (1) coupe-feu blindée selon l’une quelconque
des quatre revendications précédentes dans la-
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quelle le joint intumescent (4) s’étend sur au moins
60 %, préférentiellement 70%, préférentiellement
80% et de préférence sur toute la longueur LV de
la tranche (204) de la traverse (206), la longueur LV
étant mesurée selon l’horizontal.

7. Porte (1) coupe-feu blindée selon l’une quelconque
des revendications 2 à 7 dans laquelle le cadre (201)
est formé par deux montants verticaux (205) reliés à
leur extrémité supérieure par une traverse (206), le
joint en laine incombustible (3) s’étendant sur au
moins 80 % et de préférence sur toute la longueur
LH de la tranche (204) d’unmontant vertical (205), la
longueur LH étant mesurée selon la verticale, pré-
férentiellement le joint en laine incombustible (3)
s’étend sur aumoins 80%et de préférence sur toute
la longueur LH de la tranche (204) des deux mon-
tants verticaux (205), la longueur LH étant mesurée
selon la verticale.

8. Porte (1) coupe-feu blindée selon l’une quelconque
des deux revendications précédentes dans laquelle
le joint en laine incombustible (3) s’étend sur au
moins 80 % et de préférence sur toute la longueur
LV de la tranche (204) de la traverse (206), la lon-
gueur LV étant mesurée selon l’horizontal.

9. Porte (1) coupe-feu blindée selon l’une quelconque
des revendications précédentes dans laquelle le
chant (304,404) du panneau de base (300,401)
comprend un chant intérieur (304a, 404a), un chant
extérieur (304b, 404b), un chant inférieur (304d,
404d) destiné à être au regard d’un sol, et un chant
supérieur (304c, 404c) opposé au chant inférieur
(304d, 404d), un chant intérieur (304a, 404a) destiné
àêtreducôtéd’unefixationde l’ouvrant (300,400)au
dormant 200 et un chant extérieur (304b, 404b)
opposé au chant intérieur (304a, 404a), le joint en
laine incombustible (3) s’étendant sur aumoins 80%
et de préférence sur toute la longueur LH du chant
intérieur (304a, 404a) du panneau de base
(301,401) la longueur LH étant mesurée selon la
verticale.

10. Porte (1) coupe-feu blindée selon la revendication
précédente dans laquelle le joint en laine incombus-
tible (3) s’étendant sur au moins 80 % et de préfé-
rence sur toute la longueur LH du chant extérieur
(304b, 404b) du panneau de base (301,401) la lon-
gueur LH étant mesurée selon la verticale.

11. Porte (1) coupe-feu blindée selon l’une quelconque
des deux revendications précédentes dans laquelle
le joint en laine incombustible (3) s’étendant sur au
moins80%et depréférence sur toute la longueur LH
du chant intérieur (304a, 404a) du panneau de base
(301,401) la longueur LH étant mesurée selon la
verticale.

12. Porte (1) coupe-feu blindée selon l’une quelconque
des revendicationsprécédentes comprenant undor-
mant (200), un ouvrant (300), un ouvrant secondaire
(400) et un joint intumescent (4) agencé entre l’ou-
vrant (300) et l’ouvrant secondaire (400), préféren-
tiellement le joint intumescent (3) est agencé sur le
dormant (200).

13. Porte (1) coupe-feu blindée selon l’une quelconque
des revendications précédentes dans laquelle le
revêtement métallique de blindage (500) recouvre
au moins 90 % de la face interne (303,404) du
panneau de base (301,401) et/ou le revêtement
métallique de blindage (500) recouvre au moins
50 %, préférentiellement 70% du chant (304,404)
du panneau de base (301,401).

14. Porte (1) coupe-feu blindée selon l’une quelconque
des revendications précédentes dans lequel le pan-
neau coupe-feu (2) en silicate demagnésium recou-
vre au moins 80 % de la face interne (303,404) du
panneau de base (301,401).

15. Procédé de rénovation d’une porte de fermeture
d’une zone pour former une porte (1) coupe-feu
blindée selon l’une quelconque des revendications
précédentes :

- Fourniture d’une porte existante présentant un
panneau de base (301,401) comprenant une
face externe (302,402) destinée à former une
face extérieure (101) de la porte (1) coupe-feu
blindée et une face interne (303,403) opposée à
la face externe (302,402),
- Application d’un panneau coupe-feu (2) de
silicate de magnésium sur la face interne
(303,43) du panneau de base (301,401) par
une colle incombustible,
- Positionnement d’un joint en laine incombus-
tible (3) sur au moins une partie du chant (304,
404) du panneau de base (300,401),
- Positionnement d’un revêtementmétallique de
blindage (500) sur aumoinsunepartie de la face
interne (303,403) du panneau de base
(301,401) et sur au moins une partie du chant
(304,404).
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