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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein thermobedruckbares
Medium, welches mittels eines Thermotransferverfah-
rens bedruckbar ist.

[0002] Thermobedruckung gibt es Ublicherweise als
Thermodirektdruck oder Thermotransferdruck, welche
sich jeweils fur unterschiedliche Anwendungszwecke
eignen.

[0003] Beim Thermodirektdruck wird beispielsweise
ein thermosensitives Spezialpapier an einer Heizleiste
entlanggeflhrt. Die Heizleiste erhitzt spezifische Positio-
nen am Spezialpapier, sodass sich das Spezialpapier an
diesen Stellen farbt. Durch Abfahren des Spezialpapiers
entsteht somit ein vollstandiges Druckbild. Das bedeutet,
dass das Spezialpapier, welche fir den Thermodirekt-
druck eingesetzt wird, selbst die Farbeeigenschaften
aufweist. Dies hat jedoch auch zur Folge, dass duf3ere
Einflisse, wie etwa Licht, Warme und Feuchtigkeit, das
Druckergebnis Uber die Zeit verandern. Somit weisen
Druckmedien des Thermodirektdrucks eine verminderte
Bestandigkeit auf. Beispiele fur bedruckbare Folienma-
terialien im Thermodirektdruckverfahren sind: Kassen-
rollen. Jedoch sind auch andere Materialien denkbar.
[0004] Beim Thermotransferdruck wird im Unterschied
dazu kein Material verwendet, welches sich unter Ein-
fluss von Warme selbst verfarbt. Stattdessen wird eine
zusatzliche Farbfolie im Thermotransferdrucker einge-
fuhrt. Beim Druckvorgang werden die zu bedruckende
Folie und die Farbfolie durch zwei Fordersysteme so
gefiihrt, dass sie ibereinander liegen und gemeinsam
an der Heizleiste vorbeigefiihrt werden. Dabei schmilzt
das Farbmaterial an der Farbfolie aufund haftetander zu
bedruckenden Folie an. AnschlieRend werden die zu
bedruckende Folie und die Farbfolie getrennt. Da die
zu bedruckende Folie selbst keine Farbeeigenschaften
aufweist und spatere Sonneneinstrahlung oder andere
Warmeeinflisse keine weitere Verfarbung verursachen,
ist das Druckergebnis mittels eines Transferdruckver-
fahrens im Vergleich zum Thermodirektdruck bestandi-
ger. Das Thermotransferdruckverfahren ist jedoch teurer
und aufwandiger in der Umsetzung, da eine zusatzliche
Folie bendtigt wird und die Einrichtung der Maschine
zwei Materialien umfasst. Zudem muss bei der Einrich-
tung eine hohe Prézision bei der Ausrichtung der Folien
und des Druckkopfs (z.B. Heizleiste) mit den Forder-
systemen vorliegen, damit diese exakt tGibereinander ge-
fihrt werden und ein gewiinschtes Druckergebnis er-
reicht wird. Beispiele fiir zu bedruckende Folienmateria-
lienim Thermotransferdruckverfahren sind: PET, PP, PE-
Folien (schwarz, weil oder farbig). Beispiele fir Farb-
folien im Thermotransferdruckverfahren sind: schwarz,
weille oder farbige TTR-Farbbander. Es sind jedoch
auch andere Materialien fir den Thermotransferdruck
denkbar.

[0005] Somit weisen beide Druckverfahren Vor- und
Nachteile auf. Die vorliegende Erfindung hat daher zur
Aufgabe, ein thermobedruckbares Medium zu schaffen,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

welches die Vorteile des Thermodirektdruckverfahrens
mit den Vorteilen des Thermotransferverfahrens kombi-
niert.

Kurzfassung der Erfindung

[0006] Diese Aufgabe wird durch das thermobedruck-
bare Medium mit den Merkmalen des Anspruchs 1, das
Verfahren zur Herstellung eines thermobedruckbaren
Mediums mit den Merkmalen des Anspruchs 7, die Ver-
wendung des thermobedruckbaren Mediums mit den
Merkmalen des Anspruch 10 und das System zum Be-
drucken des thermobedruckbaren Mediums mit den
Merkmalen des Anspruchs 11 gelost. Weitere vorteilhaf-
te Ausfihrungsformen und Weiterentwicklungen sind
Gegenstand der sich daran anschlielenden Anspriiche.
[0007] Ein thermobedruckbares Medium weist ein
Drucksubstrat und eine Druckfarbfolie auf. Das Druck-
substrat weist zumindest einen Druckbereich auf. Die
Druckfarbfolie Gberdeckt den Druckbereich. Der Druck-
bereich ist mittels Warme bedruckbar. Die Druckfarbfolie
ist aulRerhalb des Druckbereichs am Drucksubstrat fi-
xiert.

[0008] Gemal einem Aspekt der vorliegenden Erfin-
dung ist die Druckfarbfolie mit einem Haftmittel am
Drucksubstrat fixiert.

[0009] Gemal einem Aspekt der vorliegenden Erfin-
dung weist das Drucksubstrat ein Trdgermaterial und ein
Obermaterial auf. Das Tragermaterial und das Oberma-
terial sind miteinander verbunden und das Obermaterial
weist den Druckbereich auf und ist von dem Tragermate-
rial I6sbar. Das Obermaterial kann ein Etikett sein.
[0010] Gemal einem Aspekt der vorliegenden Erfin-
dung weist das Drucksubstrat eine bandférmige Gestalt
auf, wobei eine Vielzahl von Druckbereichen vorgesehen
ist.

[0011] GemaR einem weiteren Aspekt der vorliegen-
den Erfindung liegt das thermobedruckbare Medium in
Rollenform vor.

[0012] Die Herstellung des thermobedruckbaren Me-
diums weist die Bereitstellung des Drucksubstrats, die
Bereitstellung der Druckfarbfolie und das Fixieren der
Druckfarbfolie auf dem Drucksubstrat auf.

[0013] GemaR einem Aspekt der vorliegenden Erfin-
dung weist die Herstellung zudem das Unterteilen des
Drucksubstrats in eine Vielzahl von Druckbereichen auf.
[0014] GemaR einem Aspekt der vorliegenden Erfin-
dung weist die Herstellung zudem das Aufbringen des
Haftmittels auf das Drucksubstrat und/oder die Druck-
farbfolie auf.

[0015] Das thermobedruckbare Medium wird fiir das
Drucken mit einer Thermotransferdruckvorrichtung oder
das Drucken mit einer Thermodirektdruckvorrichtung
verwendet. Die vorliegende Erfindung stellt somit auch
ein System dar, welches das thermobedruckbare Me-
dium und die Thermotransferdruckvorrichtung oder die
Thermodirektdruckvorrichtung aufweist.
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen
[0016]
Fig. 1  zeigt ein thermobedruckbares Medium gemaf
einer ersten Ausflihrungsform und einen Quer-
schnitt des thermobedruckbaren Mediums;
Fig. 2  zeigt ein thermobedruckbares Medium geman
einer zweiten Ausfihrungsform;

Fig. 3  zeigt einen Schritt eines Herstellungsverfah-
rens fur das thermobedruckbare Medium;

Fig. 4  zeigt einen weiteren Schritt des Herstellungs-
verfahrens fiir das thermobedruckbare Me-
dium;

Fig. 5 zeigt einen weiteren Schritt des Herstellungs-
verfahrens fur das thermobedruckbare Me-
dium;

Fig. 6  zeigt ein alternatives Herstellungsverfahren fir
ein thermobedruckbares Medium gemaR einer
dritten Ausfihrungsform und einen Quer-
schnitt davon;

Fig. 7  zeigt eine Verwendung des thermobedruckba-
ren Mediums und ein System aus thermobed-
ruckbarem Medium und Thermodruckvorrich-
tung; und

Fig. 8  zeigt ein bedrucktes thermobedruckbares Me-
dium. Genaue Beschreibung der Ausflihrungs-
formen

[0017] Im Folgenden werden die Ausfiihrungsformen
mit Bezug zu den Zeichnungen beschrieben.

(Erste Ausfiihrungsform)

[0018] Fig. 1 zeigtim oberen Teil ein einzelnes thermo-
bedruckbares Medium 1 gemaR einer ersten Ausfiih-
rungsform. Das thermobedruckbare Medium 1 weist
ein Drucksubstrat 2, eine Druckfarbfolie 3 und ein Haft-
mittel 5 auf.

[0019] Das Drucksubstrat 2 ist rechteckférmig und
weist ein Tragermaterial 21 und ein Obermaterial 22
auf. Das Obermaterial 22 ist mit dem Tragermaterial
21 verbunden, wobei das Obermaterial 22 vom Trager-
material 21 abgezogen werden kann. Das Obermaterial
22 ist beispielsweise ein selbstklebendes Etikett, wel-
ches von dem Tragermaterial 21 gespendet werden
kann. Hierbei kann das Obermaterial 22 nur einen Teil
des Tragermaterials 21 bedecken und rechteckférmig
sein.

[0020] Die Druckfarbfolie 3 ist beispielsweise ein
Wachs, ein Wachs-Harz-Gemisch oder ein Harz. Die
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Druckfarbfolie 3 kann Farbpartikel durch Erwarmen oder
Erhitzen auf ein Material, auf welchem die Farbpartikel
haften, abgeben. Gemal der ersten Ausfiihrungsform
sind die Farbpartikel der Druckfarbfolie 3 mittels Warme
auf das Obermaterial 22 bertragbar bzw. kénnen dort
aufgeschmolzen werden.

[0021] Die Druckfarbfolie 3 ist auf dem Drucksubstrat 2
fixiert. Gemaf der ersten Ausfiihrungsform wird ein Haft-
mittel 5 zum Fixieren der Druckfarbfolie 3 auf dem Druck-
substrat 2 verwendet. Das Haftmittel 5 kann beispiels-
weise ein Klebstoff sein, der sich sowohl mit dem Ober-
material 22 des Drucksubstrats 2 als auch der Druck-
farbfolie 3 verbindet. Dabei ist das Haftmittel 5 partiell auf
dem Obermaterial 22 aufgebracht, sodass das Ober-
material 22 nicht vollstandig mit dem Haftmittel 5 bedeckt
ist. Das Haftmittel 5 fixiert die Druckfarbfolie 3 auf dem
Drucksubstrat 2, genauer gesagt, auf dem Obermaterial
22 des Drucksubstrats 2 derart, dass die Druckfarbfolie 3
das Obermaterial 22 zumindest teilweise an Stellen tiber-
deckt, an welchen sich kein Haftmittel 5 befindet. Geman
der ersten Ausfiihrungsform befindet sich das Haftmittel
5 an zwei gegenulberliegenden Seiten des rechteckfor-
migen Obermaterials 22 und weist eine Streifenform auf.
Die Druckfarbfolie 3 weist eine Rechteckform auf und ist
mit zwei Seiten der Rechteckform an dem Haftmittel 5
fixiert. Dadurch entsteht ein mittlerer Bereich, an wel-
chem die Druckfarbfolie 3 das Obermaterial 22 bedeckt,
jedoch nicht an diesem Bereich fixiert ist. Die Druck-
farbfolie 3 Uberspannt einen Druckbereich 4 des Druck-
substrats 2.

[0022] Ein Bereich, an welchem die Druckfarbfolie 3
das Obermaterial 22 lediglich bedeckt, jedoch nicht da-
ran fixiert ist, wird als Druckbereich 4 bezeichnet. Der
Druckbereich 4 ist der Bereich, welcher durch eine Ther-
modruckvorrichtung 6 bedruckt werden kann, da in die-
sem Bereich einerseits die Druckfarbfolie 3 das Ober-
material 22 Uberdeckt und andererseits die Druckfarbfo-
lie 3 vollstéandig entfernt werden kann, da sie innerhalb
dieses Bereichs nicht fixiert ist. An Positionen, an wel-
chen das Haftmittel 5 die Druckfarbfolie 3 fixiert, kann die
Druckfarbfolie 3 entfernt werden, jedoch haften die Farb-
partikel an dem Haftmittel 5 an. Ein Druckvorgang in
diesem Bereich ware somit unbrauchbar, da alle Farb-
partikel in diesem Bereich anhaften. Der Druckbereich
kann daher jeder Bereich auf dem Obermaterial 22 sein
und ist nicht auf spezifische Bereiche beschrankt,
schlief3t jedoch alle Bereiche aus, an welchen ein Druck
durch das Haftmittel 5 unbrauchbar ist.

[0023] GemaR der ersten Ausflihrungsform ist zuséatz-
lich eine Stanzung oder eine Perforation 23 innerhalb des
Obermaterials 22 vorgesehen. Dadurch ist das Ober-
material 22 in drei Abschnitte aufgeteilt. Zwei Haftmitte-
labschnitte 24 umfassen die Bereiche mit dem Haftmittel
5 und ein Druckbereichsabschnitt 25 umfasst den Druck-
bereich 4.

[0024] Die Querschnittsansichtin Fig. 1 zeigt schema-
tisch die Schichtung aus Tragermaterial 21, Obermate-
rial 22 mit dessen Abschnitten 24 und 25, Haftmittel 5 und
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Druckfarbfolie 3 in einer Z-Richtung, wobei die Dicke
jeder Schicht nicht den realen Dickenverhaltnissen ent-
spricht, sondern rein schematisch ist, um den Aufbau des
thermobedruckbaren Mediums zu veranschaulichen.

(Verwendung)

[0025] Die Verwendung des thermobedruckbaren Me-
diums 1 gemal der ersten Ausflihrungsform wird im
Folgenden mit Bezug zu Fig. 7 beschrieben.

[0026] Dasthermobedruckbare Medium 1 kannineine
Thermodruckvorrichtung 6 eingelegt bzw. eingesetzt
oder eingefuhrt werden. Die Thermodruckvorrichtung 6
kann beispielsweise eine Thermotransferdruckvorrich-
tung oder eine Thermodirektdruckvorrichtung sein.
Das thermobedruckbare Medium 1 wird in der Thermo-
druckvorrichtung 6 beispielsweise Uber ein Rollensys-
tem 61 an ein Heizelement 62 heran- und daran entlang-
gefiihrt. Das Heizelement 62 kann beispielsweise eine
Vielzahl von einzeln angesteuerten Heizpunkten aufwei-
sen. Die Heizpunkte werden derart angesteuert, dass
sich nur die Heizpunkte erwdrmen, an welchen eine
Bedruckung im Druckbereich 4 des Obermaterials 22
stattfinden soll. An den erwarmten Stellen gehen die
Farbpartikel der Druckfarbfolie 3 auf das Obermaterial
22 (iber bzw. bleiben dort haften. Mit dem Entlangfiihren
des thermobedruckbaren Mediums 1 am Heizelement 62
erhalt man nach und nach ein Druckergebnis auf dem
Obermaterial 22.

[0027] Nach dem Bedruckungsvorgang kann die
Druckfarbfolie 3 vom thermobedruckbaren Medium 1
abgezogen werden. Die Druckfarbfolie 3 I6st sich ent-
weder vom Haftmittel 5 oder wird von dem Haftmittel 5
abgetrennt bzw. abgerissen. Beim thermobedruckbaren
Medium 1 verbleiben daher das Tragermaterial 21, das
Obermaterial 22 mit den beiden Haftmittelabschnitten 24
und dem Druckbereichsabschnitt 25 und das Haftmittel
5, wobei ein Teil der Druckfarbfolie 3 und Farbpartikel der
Druckfarbfolie 3 an dem Haftmittel 5 anhaften kdnnen.
[0028] Durch die Stanzung oder Perforation 23 im
Obermaterial 22 kann anschlief3end der Druckbereichs-
abschnitt 25 des Obermaterials 22 vom Tragermaterial
21 abgeldst werden. Da sich im Druckbereichsabschnitt
25 kein Haftmittel 5 befindet, sind im Druckbereichsab-
schnitt 25 nur dort Farbpartikel, an welchen tatsachlich
durch die Thermodruckvorrichtung 6 gedruckt wurde. Da
das Obermaterial 22 gemaR der ersten Ausfiihrungsform
zudem ein selbstklebendes Etikett ist, kann somit ein
bedrucktes Etikett entsprechend der gewlinschten Nut-
zung angebracht bzw. aufgeklebt werden.

[0029] Entsprechend der Verwendung des thermo-
bedruckbaren Mediums 1 bilden die Thermodruckvor-
richtung 6 und das thermobedruckbare Medium 1 ein
System 7 zum Bedrucken eines thermobedruckbaren
Mediums 1.

[0030] Fig. 8 zeigtdariber hinaus das thermobedruck-
bare Medium 1 in einem bedruckten Zustand, wobei die
Druckfarbfolie 3 vom Drucksubstrat 2 entfernt wurde. In
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dem Zustand, der in Fig. 8 gezeigt ist, kann das Ober-
material 22 entlang der Stanzung oder Perforation 23
abgezogen bzw. gespendet werden. An der Druckfarbfo-
lie 3 ist zudem zu erkennen, an welchen Stellen die
Druckfarbfolie 3 erwarmt wurde und wo sich die Farb-
partikel der Druckfarbfolie 3 auf das Obermaterial 22
Ubertragen haben.

(Zweite Ausfihrungsform)

[0031] GemaR einer zweiten Ausfiihrungsform, die in
Fig. 2 gezeigt ist, weist das thermobedruckbare Medium
1 ein Drucksubstrat 2 mit einer bandférmigen Gestalt auf.
An dem Drucksubstrat 2 ist eine Vielzahl von Druckbe-
reichen 40 bis 4n ausgebildet.

[0032] Die Druckbereiche 40 bis 4n mit einer Rech-
teckform sind auf dem Drucksubstrat 2 nacheinander
entlang einer Ladngsausdehnung der bandférmigen Ge-
stalt des Drucksubstrats 2 angeordnet. Die Langsaus-
dehnung erstreckt sich in einer Y-Richtung. Jeder Druck-
bereich 40 bis 4n ist zu einem anderen Druckbereich 40
bis 4n getrennt und durch eine separate rechteckférmige
Druckfarbfolie 30 bis 3n Giberdeckt. Jede Druckfarbfolie
30 bis 3n ist mittels eines Haftmittels 5 am Obermaterial
22 fixiert. Das Haftmittel 5 kann fir jede separate Druck-
farbfolie 30 bis 3n separat vorliegen oder einen durch-
gehenden Abschnitt ausbilden. Gemaf der zweiten Aus-
fuhrungsform sind fiir jede separate Druckfarbfolie 30 bis
3n zwei Streifen von Haftmitteln 50 bis 5n vorgesehen,
welche entlang der langen Kante der bandférmigen Ge-
stalt des thermobedruckbaren Mediums 1 an entgegen-
gesetzten Seiten der separaten Druckfarbfolien 30 bis 3n
und auch an entgegengesetzten Seiten der Druckberei-
che 40 bis 4n angeordnet sind.

[0033] Durch die bandférmige Gestalt des thermobed-
ruckbaren Mediums 1 kann das thermobedruckbare Me-
dium 1 kontinuierlich in eine Thermodruckvorrichtung 6
eingefiihrt werden. Dadurch wird ein stetiger Druckvor-
gang ohne handisches Nachlegen nach jedem thermo-
bedruckbaren Medium 1 ermdglicht. Zudem kann das
thermobedruckbare Medium 1 dadurch auch platzspa-
rend aufgerollt und in ein Rollensystem 61 eingebunden
werden.

[0034] Das thermobedruckbare Medium 1 geman der
zweiten Ausfiihrungsform kann auf gleiche Weise wie
das thermobedruckbare Medium 1 gemaf der ersten
Ausfliihrungsform verwendet werden.

[0035] Zudem wird angemerkt, dass die Druckberei-
che 40 bis 4n nicht zwingend voneinander getrennt vor-
liegen mussen. Die Druckbereiche 40 bis 4n kdnnen
beispielsweise auch an einer Perforationslinie entlang
verbunden sein. Die Druckbereiche 40 bis 4n kdnnen
zudem auch unterschiedliche Formen und GroRen auf-
weisen.

(Verfahren)

[0036] Im Folgenden wird ein Verfahren zum Herstel-
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len des thermobedruckbaren Mediums 1 beschrieben.
[0037] Als erster Schritt bei dem Herstellungsverfah-
ren wird das Drucksubstrat 2 bereitgestellt. Das Druck-
substrat 2 weist gemaR einer der vorherigen Ausfiih-
rungsformen das Tragermaterial 21 und das Obermate-
rial 22 auf, welche miteinander verbunden sind. Zu die-
sem Zeitpunkt sind das Tragermaterial 21 und das Druck-
substrat 2 vollflachig miteinander verbunden und bilden
beispielsweise ein Etikettenmaterial als Rohware aus.
[0038] Das Drucksubstrat 2 wird in einem zweiten
Schritt mit einem Haftmittel 5 versehen. Das Haftmittel
5 wird beispielsweise an zwei gegenlberliegenden Sei-
ten entlang der Langsausdehnung des Drucksubstrats 2
aufgebracht, wie in Fig. 3 gezeigt ist. Das Haftmittel 5 ist
somit jeweils an einer linken und rechten Seite in einer X-
Richtung angeordnet und erstreckt sich entlang der Y-
Richtung. Das Haftmittel 5 kann dabei entsprechend der
verwendeten Materialien geeignet ausgewahlt werden.
Die Art und Weise der Aufbringung kann ebenso frei
gewahlt werden. Das Haftmittel 5 ist bei den vorherigen
Ausflihrungsformen streifenformig aufgebracht. Diese
Form kann entsprechend der Anwendung angepasst
werden.

[0039] Nach dem Aufbringen des Haftmittels 5 wird im
nachsten Schritt, wie in Fig. 4 gezeigt, die Druckfarbfolie
3 Uber das Drucksubstrat 2 gelegt, wobei es durch das
Haftmittel 5 mit dem Drucksubstrat 2 verbunden ist.
Durch diesen Schritt entsteht bereits ein thermobedruck-
bares Medium 1.

[0040] Um ein leichtes Ablésen des Obermaterials 22
sicherzustellen, folgt im nachsten Schritt eine Stanzung,
bei welcher das Obermaterial 22 und die Druckfarbfolie 3
in einzelne Abschnitte separiert werden. Zudem werden,
wie in Fig. 5 oben gezeigt, eine Vielzahl von Druckfarbfo-
lien 30 bis 3n, eine Vielzahl von Druckbereichen 40 bis 4n
und eine Vielzahl von Haftmitteln 50 bis 5n ausgebildet.
Mit Abziehen der Giberschiissigen Druckfarbfolie 3, wie in
Fig. 5 unten dargestellt, liegt das Tragermaterial 21 um
die Druckbereiche 40 bis 4n und die Haftmittel 50 bis 5n
frei. Dadurch kann das Obermaterial 22 jeweils problem-
los abgezogen bzw. gespendet werden.

[0041] Gemal dem vorherigen Verfahrenistes jedoch
nicht notwendig, dass das Tragermaterial 21 freiliegt.
Das Obermaterial 22 kann trotz erschwerter Handha-
bung dennoch bedruckt und vom Tragermaterial 21 ab-
gezogen bzw. gespendet werden.

[0042] Fernerist es moglich, das Verfahren abzuwan-
deln. Beispielsweise kann das Haftmittel 5 auch auf die
Druckfarbfolie 3 aufgebracht werden. Anschliefen wird
das Drucksubstrat 2 auf der Druckfarbfolie 3 fixiert.
[0043] Fernerkanndie Stanzung jeweils zwischen den
vorher beschriebenen Schritten fir Zwischenprodukte
ausgefiihrt werden. Beispielsweise kdnnen zuerst das
Obermaterial 22 gestanzt und anschlieend das Haft-
mittel 5 aufgebracht werden. In diesem Fall ist es auch
maoglich, das Haftmittel 5 auf freiliegendem Tragermate-
rial 21 statt auf dem Obermaterial 22 zu applizieren.
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(Alternatives Verfahren)

[0044] Alternativ zu dem vorher beschriebenen Ver-
fahren kann ein thermobedruckbares Medium 1 gemaf
einer dritten Ausfuhrungsform, die in Fig. 6 oben gezeigt
ist, durch ein anderes Verfahren hergestellt werden.
[0045] Gemal dem thermobedruckbaren Medium 1
der dritten Ausfiihrungsform ist die Druckfarbfolie 3 nicht
mittels eines Haftmittels 5 auf dem Drucksubstrat 2 fixiert.
Bei dieser Ausfihrungsform liegt die Druckfarbfolie 3
direkt auf dem Obermaterial 22 des Drucksubstrats 2
auf, da kein Haftmittel 5 dazwischen appliziert ist. Die
Druckfarbfolie 3 weist hierbei eine Ausdehnung auf, ge-
maR welcher das Drucksubstrat 2 zumindest an zwei
gegeniberliegenden Seiten von der Druckfarbfolie 3 frei-
liegt.

[0046] Die Fixierung der Druckfarbfolie 3 wird durch
einen Fixierabschnitt 500 hergestellt. Der Fixierabschnitt
500 ist beispielsweise eine Klebe- oder Haftfolie. Der
Fixierabschnitt 500 ist gemaf der dritten Ausfiihrungs-
form streifenférmig an gegeniiberliegenden Seiten der
Langsausdehnung des Drucksubstrats 2, das heif’t, auf
der linken und rechten Seite in der X-Richtung, aufge-
bracht. Dabei Uberlappt der Fixierabschnitt 500 sowohl
die Druckfarbfolie 3 als auch das Drucksubstrat 2. Dies ist
moglich, da die Druckfarbfolie 3 eine geringere Flache
als das Drucksubstrat 2 aufweist bzw. das Drucksubstrat
2 um die Druckfarbfolie 3 herum freiliegt. Der Fixierab-
schnitt 500 haftet dann jeweils von oben in der Z-Rich-
tung an der Oberflache der Druckfarbfolie 3 und des
Drucksubstrats 2.

[0047] Anders ausgedriickt, kann diese Ausfiihrungs-
form so verstanden werden, als wirde die Druckfarbfolie
3 mit einem Klebeband auf dem Drucksubstrat 2 fixiert.
Wie in Fig. 6 unten gezeigt, ist der Bereich zwischen den
Fixierabschnitten 500 durch eine Thermodruckvorrich-
tung 6 bedruckbar. Fur einen Fall, bei welchem der Fixier-
abschnitt 500 diinn genug ist, kann der Fixierabschnitt
500 auch in den Druckbereich 4 hineinragen oder diesen
Uberdecken, sofern die Warmeentwicklung zum Drucken
mit der Druckfarbfolie 3 durch den Fixierabschnitt 500
hindurch ausreicht.

[0048] Das thermobedruckbare Medium 1 geman der
dritten Ausfuhrungsform kann zudem gestanzt oder per-
foriert werden, um entsprechend der zweiten Ausflh-
rungsform eine Vielzahl von Druckbereichen 40 bis 4n
auszubilden.

[0049] Dariiber hinaus kann das thermobedruckbare
Medium 1 gemaR der dritten Ausfiihrungsform ebenfalls,
wie die thermobedruckbaren Medien 1 der ersten und
zweiten Ausfiihrungsform, verwendet werden.

(Vorteile)

[0050] Das thermobedruckbare Medium 1 gemafR den
vorher beschriebenen Ausfihrungsformen weist die fol-
genden Vorteile auf.

[0051] Die Druckfarbfolie 3 ist auf dem Drucksubstrat 2



9 EP 4 574 439 A1 10

fixiert. Das thermobedruckbare Medium 1 ist damit ein
bedruckbares Medium mit integrierter Druckfarbfolie 3.
Dadurch ist es mdglich, das thermobedruckbare Medium
1 unabhangig von der Thermodruckvorrichtung 6 einzu-
setzen.

[0052] Dasthermobedruckbare Medium 1 istsowohlin
einer Thermotransferdruckvorrichtung als auch in einer
Thermodirektdruckvorrichtung bedruckbar. Beim Ein-
satz in einer Thermotransdruckvorrichtung ist somit kei-
ne Druckfarbfolienrolle notwendig, welche zunachst ein-
gesetzt und ausgerichtet werden muss. Die Druckfarbfo-
lie 3 auf dem thermobedruckbaren Medium 1 ist nach
dem Applizieren bereits ausgerichtet, weshalb hier weni-
ger Einrichtungsaufwand an der Maschine entsteht und
der Druckvorgang schneller gestartet werden kann.
[0053] Die Thermodirektdruckvorrichtung weist keine
zusatzliche Druckfarbfolienrollen auf, da dort mit dem
eingesetzten Spezialpapier keine Druckfarbfolie 3 not-
wendig ist. Das Spezialpapier ist jedoch nicht bestandig
gegen aulere Einflisse. Hierfir wird ein Transferdruck-
verfahren bendétigt, welches im Vergleich zum Thermo-
direktdruck stabilere Ergebnisse liefern kann.

[0054] Thermodirektdruckvorrichtungen sind meist
sehr kompakt ausgestaltet, sodass sie am Korper eines
Benutzers mitgefihrt werden kénnen. Das Vorsehen
eines zusatzlichen Rollensystems 61 fiir eine Druckfarb-
folienrolle ist dadurch erschwert. Mit dem thermobed-
ruckbaren Medium 1 gemal der vorherigen Ausfiih-
rungsformen kann ein Thermotransferdruck in einer
Thermodirektdruckvorrichtung durchgefuhrt werden.
Demzufolge kann die Kompaktheit der Thermodirektd-
ruckvorrichtung ausgenutzt werden und gleichzeitig ein
stabiles und gegeniber aueren Einflissen resistentes
Druckerzeugnis erhalten werden.

[0055] Das thermobedruckbare Medium 1 gemaf der
vorherigen Ausfiihrungsformen ist somit ein Thermohy-
bridetikett, welches universell in unterschiedlichen Ther-
modruckvorrichtungen 6 mit geringem Vorbereitungs-
aufwand verwendet werden kann.

(Modifikationen)

[0056] Formenund Positionen, die vorherbeschrieben
wurden, sind nicht auf die Formen und Positionen be-
schrankt. Beispielsweise kénnen das Drucksubstrat 2,
die Druckfarbfolie 3, der Druckbereich 4 und das Haft-
mittel 5 eine beliebige Form und Anordnung aufweisen,
solange die Druckfarbfolie 3 derart am Drucksubstrat 2
fixiert ist, dass der Druckbereich 4 durch die Druckfarbfo-
lie 3 uberdeckt ist.

[0057] Die Trennung der einzelnen Druckbereiche 40
bis 4n kann durch Stanzung, Perforation, Schneiden
oder andere Mittel, die die Druckbereiche voneinander
trennen (z.B. auch eine rein optische Trennung durch
eine Markierung), vorgenommen werden.

[0058] Das Haftmittel 5 kann sowohl flachig als auch
punktuell aufgebracht sein. Zudem kann das Haftmittel 5
als ein beliebiger Klebstoff oder Haftstoff ausgewanhit
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sein, welcher die Druckfarbfolie 3 und das Drucksubstrat
2 miteinander fixieren kann. Zudem kénnen das Haft-
mittel 5 und der Fixierabschnitt 500 beliebig miteinander
kombiniert werden.

[0059] Die Ausfiihrungsformen beschreiben das Ober-
material 22 als ein Etikett. Das Obermaterial 22 kann
auch etwas anderes als ein Etikett sein. Zudem kann das
Drucksubstrat 2 nur aus dem Obermaterial 22 bestehen.
Das Obermaterial 22 muss nicht selbstklebend oder
Uberhaupt in einer anderen Form klebend sein.

[0060] In den vorher beschriebenen Ausfihrungsfor-
men liegen das Obermaterial 22 und die Druckfarbfolie 3
biindig aufeinander auf. Dies ist jedoch nicht notwendig,
solange ein Teil der Druckfarbfolie 3 das Obermaterial 22
Uberlappt, sodass ein druckbarer Bereich entsteht.
[0061] Dariiber hinaus ist es moglich, das thermobed-
ruckbare Medium 1 in einer anderen Thermodruckvor-
richtung zu verwenden. Hierbei mussen kein Rollensys-
tem 61 und keine Heizleiste 62 zum Einsatz kommen. Es
kann beispielsweise auch ein erwarmter Stempel ver-
wendet werden.

(Bezugszeichenliste)
[0062]

1 Thermobedruckbares Medium

2 Drucksubstrat

21 Tragermaterial

22 Obermaterial

23 Perforation

24 Haftmittelabschnitt

25 Druckbereichsabschnitt

3 Druckfarbfolie

30 bis 3n Vielzahl von Druckfarbfolien
4 Druckbereich

40 bis 4n Vielzahl von Druckbereichen
5 Haftmittel

50 bis 5n Vielzahl von Haftmitteln
500 Fixierabschnitt

6 Thermodruckvorrichtung

61 Rollensystem

62 Heizelement

7 System

Patentanspriiche
1. Thermobedruckbares Medium (1), aufweisend:

ein Drucksubstrat (2), und

eine Druckfarbfolie (3, 30-3n), wobei

das Drucksubstrat (2) zumindest einen Druck-
bereich (4, 40-4n) aufweist,

der Druckbereich (4, 40-4n) durch die Druck-
farbfolie (3, 30-3n) Uberdeckt und

mittels Warme bedruckbar ist, und

die Druckfarbfolie (3, 30-3n) am Drucksubstrat
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(2) auBerhalb des Druckbereichs (4, 40-4n) fi-
xiert ist.

Thermobedruckbares Medium (1) nach Anspruch 1,
ferner aufweisend:

ein Haftmittel (5, 50-5n) zum Fixieren der Druck-
farbfolie (3, 30-3n) am Drucksubstrat (2).

Thermobedruckbares Medium (1) nach Anspruch 1
oder Anspruch 2, wobei das Drucksubstrat (2) ein
Tragermaterial (21) und ein Obermaterial (22) auf-
weist,

das Tragermaterial (21) und das Obermaterial (22)
miteinander verbunden sind, das Obermaterial (22)
den Druckbereich (4, 40-4n) aufweist und von dem
Tragermaterial (21) I6sbar ist.

Thermobedruckbares Medium (1) nach Anspruch 3,
wobei das Obermaterial (22) ein Etikett ist.

Thermobedruckbares Medium (1) nach einem An-
spriiche 1 bis 4, wobei das Drucksubstrat (2) eine
bandférmige Gestalt aufweist,

eine Vielzahl von Druckbereichen (40-4n) vorgese-
hen ist.

Thermobedruckbares Medium (1) nach einem der
Anspriche 1 bis 5, wobei das thermobedruckbare
Medium (1) in Rollenform vorliegt.

Verfahren zur Herstellung eines thermobedruckba-
ren Mediums (1) gemaR einem der Anspriiche 1 bis
6, aufweisend:

Bereitstellen eines Drucksubstrats (2),
Bereitstellen einer Druckfarbfolie (3, 30-3n), und
Fixieren der Druckfarbfolie (3, 30-3n) auf dem
Drucksubstrat (2).

Verfahren nach Anspruch 7 zur Herstellung eines
thermobedruckbaren Mediums (1) gemaf einem der
Anspriche 1 bis 6, aufweisend:

Unterteilen des Drucksubstrats (2) in eine Vielzahl
von Druckbereichen (40-4n).

Verfahren nach Anspruch 7 oder Anspruch 8 zur
Herstellung eines thermobedruckbaren Mediums
(1) gemal einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei
das Haftmittel (5, 50-5n) auf das Drucksubstrat (2)
und/oder die Druckfarbfolie (3, 30-3n) aufgebracht
wird.

Verwendung eines thermobedruckbaren Mediums
(1) gemaR einem der Anspriiche 1 bis 6 fur das
Drucken mit einer Thermodruckvorrichtung (6).

System zum Bedrucken eines thermobedruckbaren
Mediums (1) gemaf einem der Anspriiche 1 bis 6,
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aufweisend:

eine Thermodruckvorrichtung (6) und
das thermobedruckbare Medium (1).
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