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(57)  Beschrieben und beansprucht ist eine Monta-
gehilfe zum Zusammenbau von Tirzargen mit vier Ba-
siselementen. Jedes Basiselement umfasst zwei Langs-
schienen zur Aufnahme von Futterbrettern einer Tirzar-
ge auf. Zwei der vier Basiselemente umfassen zudem
eine Querschiene zur Aufnahme eines Sturzabschnitts
der Tirzarge. Die Montagehilfe kann von einer Trans-
portkonfiguration in eine Arbeitskonfiguration tberfihrt

MONTAGEHILFE ZUM ZUSAMMENBAU VON TURZARGEN

werden. In der Transportkonfiguration weist die Monta-
gehilfe kleinere rdumliche Abmessungen auf als in der
Arbeitskonfiguration. In der Arbeitskonfiguration sind die
Langsschienen der Basiselemente zueinander fluchtend
ausgerichtet, ein Abstand zwischen jeweils zwei Langs-
schienen entspricht einem normierten Abstand und die
Querschienen sind ebenfalls fluchtend zu einer anderen
Querschiene ausgerichtet.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Monta-
gehilfe zum Zusammenbau von Tirzargen.

[0002] Tirzargen oder auch kurz Zargen verdecken in
Gebauden die Tiur- und andere Wandéffnungen umge-
benen bzw. begrenzenden Wande, die auch als Wand-
laibung oder kurz Laibung bezeichnet werden, und kon-
nen zur Befestigung von Turblattern verwendet werden.
Nicht zuletzt aufgrund ihrer Abmessungen werden Tir-
zargen in der Regel in Einzelteilen angeliefert und in
unmittelbar Nahe zum spateren Einbauort montiert,
d.h., zusammengebaut. Zargen werden dabei - im ein-
fachsten Fall - aus drei Teilen zusammengesetzt: zwei
seitliche Futterbretter oder Laibungsabschnitte und ei-
nen Sturzabschnitt. Die Futterbretter einer eingebauten
Zarge erstrecken sich im Wesentlichen vertikal und wer-
den durch den sich im Wesentlichen horizontal erstre-
ckende Sturzabschnitt verbunden. Seitlich an die Futter-
bretter und den Sturzabschnitt schlieRt sich bei einigen
Zargen noch die sogenannte Bekleidung an, mit der die
Ubergange zwischen Zarge und Wand abgedeckt wer-
den.

[0003] Eine Zarge zusammenzusetzen ist auch fir
einen erfahrenen Tischler zeitaufwendig, da die Einzel-
teile der Zarge langgestreckt sind und nur an den auler-
sten Randern in schmalen Kontaktbereichen miteinan-
der verbunden werden. Bereits die exakte Ausrichtung
der in der Regel mit ihren schmalen Langskanten auf
dem Boden abgelegten Futterbretter und des Sturzab-
schnitts unter einem Winkel von 90° erfordert einige Zeit
und mehrere Personen oder Hilfsmittel, da zumindest die
Futterbretter aufgrund ihrer Lange von oftmals 200 cm
oder mehr nur schwer auszurichten sind.

[0004] Zudem ist beim Zusammenbau der Zargen auf
dem Boden der Zugriff auf die Ubergénge zwischen den
Futterbrettern und dem Sturzabschnitt erschwert. Die
schmalen Langsseiten der Futterbretter und des Sturz-
abschnitts, die auf dem Boden aufliegen, und die sich
daran anschlieBenden Ubergénge zwischen den Futter-
brettern und dem Sturzabschnitt befinden sich auRerhalb
des Sichtfelds der Person, die die Zarge montiert. Die
Futterbretter und der Sturzabschnitt miissen daher in
diesem Bereich im Wesentlichen ohne optische Ruick-
meldung, d.h., durch Ertasten, verbunden werden.
[0005] Ausgehend von diesem Hintergrund stellt sich
dem Fachmann die Aufgabe, eine Montagehilfe fur eine
Tirzarge bereitzustellen, die die Verbindung der Futter-
bretter und des Sturzabschnitts der Tilrzarge erleichtert.
[0006] Diese Aufgabe wird geldst durch eine Monta-
gehilfe gemanl Anspruch 1. Bevorzugte Ausfiihrungsfor-
men der Montagehilfe sind in den abhangigen Anspri-
chen dargestellt.

[0007] In einem ersten Aspekt betrifft die vorliegende
Erfindung eine Montagehilfe zum Zusammenbau von
Tiarzargen. Die Montagehilfe umfasst vier Basiselemen-
te. Jedes Basiselement umfasst mindestens zwei paral-
lel zueinander verlaufende Langsschienen zur Aufnah-
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me eines Futterbretts einer Tirzarge. Zumindest zwei
der vier Basiselemente umfassen eine Querschiene zur
Aufnahme eines Sturzabschnitts einer Tirzarge. Die
Basiselemente kénnen relativ zueinander bewegt wer-
den, um die Montagehilfe von einer Transportkonfigura-
tion in eine Arbeitskonfiguration und von der Arbeits-
konfiguration in die Transportkonfiguration zu Uberfiih-
ren. Die Montagehilfe weist in der Transportkonfiguration
in zumindest einer Raumrichtung kleinere rdumliche Ab-
messungen auf als in der Arbeitskonfiguration. In der
Arbeitskonfiguration sind die Basiselemente so positio-
niert, dass die Langsschienen aller Basiselemente in
einer Arbeitsebene und parallel zu einer Langsrichtung
verlaufen, dass die Langsschienen eines ersten Paars
von Basiselementen zueinander fluchtend ausgerichte-
ten sind, um ein erstes Futterbrett einer Tirzarge aufzu-
nehmen, dass die Langsschienen eines zweiten Paars
von Basiselementen zueinander fluchtend ausgerichtet
sind, um ein zweites Futterbrett einer Tiirzarge aufzu-
nehmen, dass ein Abstand zwischen jeweils zwei Langs-
schienen des ersten Paars von Basiselementen und zwei
Langsschienen des zweiten Paars von Basiselementen
senkrecht zur Langsrichtung einem normierten Abstand
entspricht und dass die Querschiene eines Basisele-
ments des ersten Paars von Basiselementen fluchtend
zu der Querschiene eines Basiselements des zweiten
Paars von Basiselementen ausgerichtet ist.

[0008] Mit anderen Worten betrifft die vorliegende Er-
findung eine Montagehilfe, die den Zusammenbau von
Tirzargen oder kurz Zargen erleichtert. Wie bereits ein-
leitend erlautert, werden Tlrzargen in der Regel aus
zumindest drei Einzelteilen zusammengesetzt: zwei seit-
liche Futterbretter und einen die beiden Futterbretter
verbindenden Sturzabschnitt. Die Verbindung dieserdrei
Einzelteile der Tlrzarge wird durch die vorliegende Mon-
tagehilfe deutlich erleichtert.

[0009] Die Montagehilfe umfasst dabei zunachst vier
Basiselemente mit jeweils mindestens zwei Langsschie-
nen zur Aufnahme der Schmalseiten oder schmalen
Langsseiten der Futterbretter. Die Langsschienen kén-
nen beispielsweise U-férmige Profile oder U-Profile sein,
die auf den Basiselementen befestigt sind. Daneben
weisen zumindest zwei der vier Basiselemente jeweils
eine Querschiene auf, die ebenfalls durch U-férmige
Profile gebildet sein kénnen. Die Querschienen erstre-
cken sichim Wesentlichen senkrechtzu den Langsschie-
nen und sind zur Aufnahme des Sturzabschnitts der
Zarge vorgesehen.

[0010] Die vier Basiselemente sind nicht fest miteinan-
der verbunden, sondern konnen relativ zueinander be-
wegt werden. Die Bewegung der vier Basiselemente
zueinander dient dazu, die Montagehilfe von einer kom-
pakten Transportkonfiguration in eine Arbeitskonfigura-
tion zu UberfUhren. Die Transportkonfiguration ist dazu
vorgesehen, die Montagehilfe beispielsweise in einem
Fahrzeug zu transportieren oder auf einer Baustelle an
den Ort zu tragen, an dem die Tirzarge zusammenge-
baut werden soll. Dieser Ort wird nachfolgend als Ar-
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beitsstelle bezeichnet.

[0011] Sobald die Arbeitsstelle erreicht wurde, kann
die Montagehilfe durch entsprechende Relativbewe-
gung der vier Basiselemente zueinander in die Arbeits-
konfiguration Gberfiihrt werden. Die konkrete Anordnung
der vier Basiselemente sowie der auf den Basiselemen-
ten angeordneten Langs- und Querschienen in der Ar-
beitskonfiguration wird nachfolgend noch naher erlau-
tert. Wenn die Turzarge vollstandig montiert und in einer
Wandoéffnung eingebaut wurde, kann die Montagehilfe
wiederum durch Relativbewegung der vier Basiselemen-
ten zueinander von der Arbeitskonfiguration in die Trans-
portkonfiguration Gberfiihrt werden.

[0012] Die relative Bewegung der vier Basiselemente
beim Ubergang von der Arbeitskonfiguration in die Trans-
portkonfiguration dient insbesondere dazu, die raumli-
chen Abmessungen der Montagehilfe zu verringern. Ge-
genuber der Arbeitskonfigurationen weist die Montage-
hilfe in der Transportkonfiguration in zumindest einer
Raumrichtung und vorzugsweise in zwei Raumrichtun-
gen kleinere raumliche Abmessungen auf, d. h., die
Montagehilfe ist in der Transportkonfiguration raumlich
kompakter als in der Arbeitskonfiguration und bendétigt
daher weniger Platz, wenn sie in einem Fahrzeug ver-
laden ist oder durch ein Gebaude an eine Arbeitsstelle
transportiert wird.

[0013] Wenn sich die Montagehilfe in der Arbeitskon-
figuration befindet, sind ausreichend groRRe raumliche
Abmessungen der Montagehilfe notwendig, um die Fut-
terbretter und den Sturzabschnitt der Zarge exakt zu-
einander ausrichten zu kénnen. Die Arbeitskonfiguration
wird daher durch die Anordnung der Langsschienen und
Querschienen vorgegeben, in denen die Futterbretter
und der Querabschnitt der Turzarge zum Zusammenbau
platziert werden.

[0014] Hierzu ist zun&chst vorgesehen, dass die Ba-
siselemente so positioniert werden, dass die Langs-
schienen aller Basiselemente in einer Ebene und parallel
zu einer Langsrichtung laufen. Mit anderen Worten sind
in der Arbeitskonfiguration aller Langsschienen parallel
zueinander ausgerichtet und verlaufen in oder auf der
gleichen Arbeitsebene. Die Arbeitsebene kann beispiels-
weise durch die Oberflachen der Basiselemente definiert
werden, auf den die Langsschienen angeordnet sind.
[0015] Weiterhin sind die Langsschienen eines ersten
Paars von Basiselementen zueinander fluchtend ausge-
richtet. Dies bedeutet, dass eine Langsschiene auf ei-
nem ersten Basiselement des ersten Paars von Basise-
lementen die Verlangerung einer Langsschiene auf ei-
nem zweiten Basiselement des Paars von Basiselemen-
ten bildet. Die Langsschienen schlieRen dabei in der
Regel nicht direkt aneinander an, da die Basiselemente
des ersten Paars von Basiselementen regelmaRig in der
Langsrichtung voneinander beabstandet sind, wenn die
Montagehilfe in der Arbeitskonfiguration ist. Zumindest
durch den Abstand der Basiselemente sind auch die
Langsschienenin Langsrichtung voneinander beanstan-
det.
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[0016] Die fluchtende Anordnung von zwei Langs-
schienen auf dem ersten Paar von Basiselementen er-
moglicht, das gleiche Futterbrett in zwei fluchtend zu-
einander angeordnete Langsschienen einzusetzen. Da-
durch wird das Futterbrett (iber eine ausgedehnte Stre-
cke in Langsrichtung gehalten und auch exakt in Langs-
richtung ausgerichtet.

[0017] Entsprechend ist vorgesehen, dass auch die
Langsschienen eines zweiten Paars von Basiselemen-
ten zueinander fluchtend ausgerichtet sind. Mithin sind
auch auf den beiden verbleibenden Basiselementen die
Langsschienen jeweils so angeordnet, dass eine Langs-
schiene auf einem ersten Basiselement des zweiten
Paars von Basiselementen eine Verlangerung einer
Langsschiene auf einem zweiten Basiselement des
zweiten Paars von Basiselementen bildet, wobei auch
hier jeweils die Basiselemente des zweiten Paars von
Basiselementen und damit auch die darauf angeordne-
ten Langsschienen in Langsrichtung voneinander bean-
standet sind. In den zueinander ausgerichteten Langs-
schienen des zweiten Paars von Basiselementen kann
damit das zweite Futterbrett der zu montierenden Tur-
zarge angeordnet werden. Durch die Anordnung des
Futterbretts in den Langsschienen des zweiten Paars
von Basiselementen wird dieses exakt parallel zur
Langsrichtung ausgerichtet.

[0018] In einer beispielhaften bevorzugten Ausfiih-
rungsform ist in der Arbeitskonfiguration der Abstand
zwischen den beiden Basiselementen des ersten Paars
von Basiselementen in Langsrichtung identisch zu dem
Abstand der Basiselemente des zweiten Paars von Ba-
siselementen in Langsrichtung.

[0019] Weiterhin sind die Basiselemente und damit
auch die darauf angeordneten Langsschienen in der
Arbeitskonfiguration der Montagehilfe so zueinander po-
sitioniert, dass der Abstand zwischen zwei aufeinander
ausgerichteten Langsschienen auf dem ersten Paar von
Basiselementen und zwei aufeinander ausgerichteten
Langsschienen auf dem zweiten Paar von Basiselemen-
ten einem normierten Abstand entspricht. Mit anderen
Worten gibt es fir jede Langsschiene, die Teil eines
Basiselements des ersten Paars von Basiselementen
ist, eine Langsschiene auf einem Basiselement des zwei-
ten Paars von Basiselementen, die sich parallel zu dieser
erstreckt und in einem normierten Abstand angeordnet
ist. Der Abstand wird dabei senkrecht zur Langsrichtung,
d. h., in Querrichtung, bestimmt.

[0020] Unter einem normierten Abstand wird vorlie-
gend ein Abstand verstanden, der in einer im Hausbau
gangigen Norm, wie beispielsweise der DIN 18100, fur
den Abstand von Futterbrettern von Turzargen festgelegt
ist. Beispielsweise kann ein normierter Abstand das in
der DIN 18100 definierte lichte Durchgangsmalf} oder das
Zargenfalzmalfd sein. Die Abstande kénnen in Abhangig-
keit von der Region bzw. dem Land, in dem die Zargen
verbaut werden sollen, auch in einer anderen Norm fest-
gelegt werden. Welchem konkreten Mal}, das in der
Norm festgelegt ist, der normierter Abstand entspricht,
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hangt auch davon ab, von wie der Abstand gemessen
wird. Wird der Abstand beispielsweise von Innenkannte
zu Innenkannte der Langsschienen gemessen, ergibt
sich ein anderer normierter Abstand, als wenn von der
Mitte der Langsschienen oder deren AuRenkanten ge-
messen wird. Die in den jeweiligen Normen festgelegten
MaRe kénnen unmittelbar in geeignete Abstande der
Langsschienen ibertragen werden.

[0021] Um eine Tlrzarge zu montieren, werden die
beiden Futterbretter der Zarge in die Langsschienen
eingesetzt, die im fir die Tlrzarge passenden Abstand
angeordnet sind. Die Langsschienen stellen sicher, dass
die Futterbretter genau parallel zueinander verlaufen
und im normierten Abstand angeordnet sind. Da mehrere
Paare von Langsschienen mit unterschiedlichen nor-
mierten Abstanden auf den Basiselementen vorgesehen
sind, kénnen auf vorteilhafte Weise Turzargen fur unter-
schiedliche Turbreiten auf der gleichen Montagehilfe
zusammengebaut werden.

[0022] SchlieBlich verfligt die Montagehilfe noch tiber
zumindest zwei Querschienen, die auf zwei Basisele-
menten angeordnet sind. Die eine Querschiene ist auf
einem Basiselement des ersten Paars von Basiselemen-
ten befestigt, wahrend die andere Querschiene auf ei-
nem Basiselemente des zweiten Paars von Basisele-
menten befestigt ist. Befindet sich die Montagehilfe in
der Arbeitskonfiguration, sind die beiden Querschienen
fluchtend zueinander und parallel zu einer Querrichtung
ausgerichtet. Mithin kann die eine Querschiene auch als
Verlangerung der anderen Querschiene betrachtet wer-
den. In die Querschienen kann sodann der Sturzab-
schnitt einer Tlirzarge eingesetzt werden, der aufgrund
der Montagehilfe im rechten Winkel zu den beiden Futter-
brettern angeordnet ist. Da zudem die beiden Futterbret-
ter im vorgesehenen Abstand zueinander angeordnet
sind und von den L&ngs- und Querschienen gehalten
werden, kénnen die beiden Futterbretter auf vorteilhafte
Weise unmittelbar mit dem Sturzabschnitt verbunden
werden.

[0023] Die erfindungsgemafle Montagehilfe ermog-
licht damit auf vorteilhafte Weise, die Futterbretter und
den Sturzabschnitt einer Turzarge sowohlim Hinblick auf
den Abstand als auch die Ausrichtung der Abschnitte
exakt zueinander anzuordnen. Die Abschnitte der Tur-
zarge werden zudem von den Langsschienen und der
Querschiene gehalten, sodass sich der Tischler auf die
Verbindung der Futterbretter und des Sturzabschnitts
konzentrieren kann.

[0024] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind auf
jedem der Basiselemente vier parallel zueinander ver-
laufende Langsschienen zur Aufnahme von Futterbret-
tern von Tirzargen so angeordnet, dass in der Arbeits-
konfiguration zwischen den Langsschienen des ersten
Paares von Basiselementen und den Langsschienen
des zweiten Paars von Basiselementen vier unterschied-
liche normierter Abstande ausgebildet werden.

[0025] Mitanderen Worten istin der bevorzugten Aus-
fihrungsform vorgesehen, dass jedes der vier Basise-
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lemente Uber vier Langsschienen verflgt. Insgesamt
verfiigt die Montagehilfe damit Giber 16 Langsschienen,
von denen jeweils zwei paarweise so angeordnet sind,
dass sie in der Arbeitskonfiguration jeweils ein Futterbrett
aufnehmen. Dabei werden insgesamt vier unterschied-
liche normierte Abstéande zwischen den Langsschienen
des ersten Paares von Basiselementen und den Langs-
schienen des zweiten Paars von Basiselementen er-
reicht. Diese vier normierten Abstande kdnnen beispiels-
weise den vier gangigsten Breiten von Turéffnungen
entsprechen, die in einer bestimmten Region oder einem
bestimmten Land verwendet werden.

[0026] In einer beispielhaften bevorzugten Ausfiih-
rungsform betragen die Abstande zwischen den Innen-
kanten der Langsschienen des ersten Paars von Basi-
selementen und den Innenkaten der Ladngsschienen des
zweiten Paars von Basiselemente von innen nach auf3en
570mm, 695mm, 820mm und 945mm. Mit anderen Wor-
ten betragt der Abstand zwischen den innersten Langs-
schienen, die senkrecht zur Langsrichtung am nachsten
zueinander angeordnetsind, 570mm, wobei der Abstand
von Innenkante zu Innenkannte gemessen wird. Die
Langsschienen, die jeweils am nachsten zu den inner-
sten Langsschienen liegen, sind in einem Abstand von
695mm von Innenkante zu Innenkante zueinander an-
geordnet. Der Abstand der nach auf3en hin benachbart
zu diesen Langsschienen betragt entsprechend 820mm
und der Abstand der duersten Langsschienen betragt
senkrecht zur Langsrichtung 945mm.

[0027] Es ist weiterhin bevorzugt, wenn die Montage-
hilfe so konfiguriertist, dass die Montagehilfe ausschlief3-
lich durch Translationsbewegungen der Basiselemente
von der Transportkonfiguration in die Arbeitskonfigura-
tion und von der Arbeitskonfiguration in die Transport-
konfiguration tUberfihrt werden kann. Mit anderen Wor-
tenistin der bevorzugten Ausfiihrungsform vorgesehen,
dass die Basiselemente lediglich durch in einer Ebene
durchgeflihrte Bewegungen von der Transportkonfigura-
tion in die Arbeitskonfiguration Uberfiihrt werden kénnen.
Auch der umgekehrte Umbau der Montagehilfe von der
Arbeitskonfiguration in die Transportkonfiguration erfolgt
in der bevorzugten Ausfiihrungsform lediglich durch Re-
lativbewegungen der Basiselemente in einer Ebene.
[0028] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form sind die Basiselemente Uber Flihrungsschienen
derart miteinander verbunden, dass die Basiselemente
parallel zu der Arbeitsebene relativ zueinander verscho-
ben werden kdnnen, um die Montagehilfe von der Trans-
portkonfiguration in die Arbeitskonfiguration und von der
Arbeitskonfiguration in die Transportkonfiguration zu
Uberfiihren.

[0029] Mitanderen Worten istin der bevorzugten Aus-
fuhrungsform vorgesehen, dass die Basiselemente tber
FUhrungsschienen miteinander verbunden sind. Die
Flhrungsschienen kénnen beispielsweise durch Tele-
skopschienen gebildet werden, die einen rechteckigen
Querschnitt aufweisen.

[0030] Beispielsweise kann an jedem der vier Basise-
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lemente ein Fihrungsrohr mit einem rechteckigen Quer-
schnitt, also ein Hohlprofil mit einem rechteckigen Quer-
schnitt, angeordnet sein, das parallel zur Langsrichtung
verlauft. Die Fuhrungsrohre an dem ersten Paar von
Basiselementen sind dabei fluchtend aufeinander aus-
gerichtet. Auch die Fiihrungsrohre an dem zweiten Paar
von Basiselementen sind fluchtend zueinander ausge-
richtet. In den Fiihrungsrohren sind jeweils rechteckige
Verbindungsrohre, also Profile mit einem richtigen Quer-
schnitt, angeordnet, die die Fihrungsrohre der Basise-
lemente miteinander verbinden. Die Kombination aus
Fihrungs- und Verbindungsrohren bilden die Fiihrungs-
schienen, an denen die Basiselemente relativ zueinan-
der in Langsrichtung verschoben werden kdnnen. Die
Fuhrungsschienen geben damit die Relativbewegung
der Basiselemente in Langsrichtung vor und begrenzen
diese.

[0031] Eine entsprechende Kombination aus rechte-
ckigen Fuhrungs- und Verbindungsrohren, die sich in
Querrichtung erstrecken und an den Basiselementen
befestigt sind, kann beispielsweise die Fiihrungsschie-
nen bilden, die die Relativbewegung der Basiselemente
in Querrichtung vorgeben und begrenzen.

[0032] Vorzugsweise begrenzen die Fiihrungsschie-
nen dabei die Position der Basiselemente relativ zuei-
nander derart, dass bei einem maximalen Abstand der
Basiselemente voneinander die Montagehilfe in der Ar-
beitskonfiguration ist und dass bei einem minimalen Ab-
stand der Basiselemente voneinander die Montagehilfe
in der Transportkonfiguration ist. In dem die FUhrungs-
schienen die Positionen der Basiselemente zueinander
vorgeben und so begrenzen, dass bei minimalem Ab-
stand der Basiselemente voneinander die Montagehilfe
in der Transportposition ist, also moglichst kompakte
raumliche Abmessungen aufweist. Ein minimaler Ab-
stand zwischen den Basiselementen kann dabei auch
bedeuten, dass die Basiselemente direkt aneinander
anliegen. Werden die Basiselemente hingegen maximal
weit auseinandergezogen, befindet sich die Montage-
hilfe in der bevorzugten Ausfiihrungsform in der Arbeits-
konfiguration, in der die Langsschienen in den vorge-
sehenen normierten Abstédnden zueinander angeordnet
sind. Indem die Basiselemente lediglich zwischen den
Extrempositionen hin und her bewegt werden missen,
um die Montagehilfe zwischen der Arbeitskonfiguration
und der Transportkonfiguration zu tiberfiihren, erleichtert
dies den Aufbau der Montagehilfe und stellt zudem si-
cher, dass die Montagehilfe einen exakten Zusammen-
bau der Tirzargen ermdglicht.

[0033] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungs-
form weist jedes Basiselement eine Grundplatte auf,
auf der die Langsschienen und, soweit vorhanden, die
Querschienen angeordnet sind. Die Grundplatten kon-
nen beispielsweise aus Sperrholz, Kunststoffen, Ver-
bundmaterialien oder Metallen wie Aluminium gefertigt
sein. Die Grundplatten kénnen unter anderem auch dazu
verwendet werden, um die Montagehilfe in der Arbeits-
position auf handelsiblichen Arbeitsbécken anzuord-
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nen. Damit kann der Zusammenbau der Tirzarge auf
einer rickenfreundlichen Arbeitshéhe erfolgen.

[0034] Weiterhin ist es bevorzugt, wenn die Langs-
schienen und, soweit vorhanden, die Querschienen
auf einer ersten Oberflache der Grundplatte angeordnet
sind, wahrend die Fihrungsschienen auf einer zweiten
Oberflache der Grundplatte angeordnet sind, die der
ersten Oberflache der Grundplatte gegeniberliegt. In
der bevorzugten Ausfiihrungsform ist somit vorgesehen,
dass die Langs- und Querschienen jeweils auf einer
Oberflache der Grundplatte befestigt sind, wahrend die
FlUhrungsschienen auf der gegeniiberliegenden Ober-
flache der Grundplatte befestigt sind. Damit bleibt auf
vorteilhafte Weise die Arbeitsflache, auf der die Langs-
und Querschienen angeordnet sind, frei von den Fuh-
rungsschienen, sodass diese die Arbeiten beim Zusam-
menbau der Turzarge nicht behindern.

[0035] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form weisen die Grundplatten der Basiselemente, die
eine Querschiene umfassen, eine Aussparung in dem
Bereich auf, indem eine Erstreckungsrichtung der Quer-
schiene des Basiselemente die Erstreckungsrichtungen
der zwei oder mehr Langsschienen des Basiselemente
schneidet. Mitanderen Worten weisen die Grundplatten,
auf denen eine Querschiene angeordnet ist, in dem Be-
reich, in dem die Futterbretter mit dem Sturzabschnitt
verbunden werden, eine Aussparung auf. Damit besteht
sowohl von oben als auch von unten Zugriff auf die
Turzarge im Bereich des Stofles zwischen Futterbrett
und Sturzabschnitt. Damit entzieht sich insbesondere
der Bereich des Stol3es, der von den auf der Montage-
hilfe aufliegenden Schmalseiten der Tirzarge gebildet
wird, nicht dem Sichtfeld der Person, die die Zarge mon-
tiert hier diese. Vielmehr kann die Person auch von unten
auf die Zarge blicken. Dies giltinsbesondere dann, wenn
die Montagehilfe aufgebockt ist, also auf Arbeitsbécken
platziert wurde.

[0036] Vorzugsweise weist jedes der vier Basisele-
mente eine Querschiene auf. Die Querschiene eines
Basiselements des ersten Paars von Basiselementen
ist dabei jeweils fluchtend zur Querschiene eines Basi-
selements des zweiten Paars von Basiselementen aus-
gerichtet. In dem auf jedem der vier Basiselemente eine
Querschiene vorgesehen ist, kann die Montagehilfe auf
vorteilhafte Weise in unterschiedliche Richtungen ver-
wendetwerden. Der Sturzabschnitt kann somitaufjedem
der vier Basiselemente platziert werden, was die Flexibi-
litat der Verwendung der Montagehilfe weiter erhéht.
[0037] SchlieBlich ist es bevorzugt, wenn die vier Ba-
siselemente der Montagehilfe identisch aufgebaut sind.
Dies senkt den Herstellungsaufwand, der fir den Bau der
Montagehilfe betrieben werden muss, da lediglich eine
Version der Basiselemente gebaut werden muss.
[0038] Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend
bezugnehmend auf die ein Ausfiihrungsbeispiel einer
Montagehilfe zeigenden Zeichnung naher beschrieben.
Dabei zeigt
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Figur 1 eine Draufsicht auf ein erstes Ausfihrungs-
beispiel einer Montagehilfe in einer Trans-
portkonfiguration,

eine perspektivische Ansicht des Ausfiih-
rungsbeispiels aus Figur 1 in der Transport-
konfiguration,

eine weitere perspektivische Ansicht des
Ausfiihrungsbeispiels aus Figur 1 in der
Transportkonfiguration,

eine Draufsicht auf das Ausfiihrungsbeispiel
aus Figur 1 in einer Arbeitskonfiguration,
eine perspektivische Ansicht des Ausfih-
rungsbeispiels aus Figur 1 ebenfalls in der
Arbeitskonfiguration,

eine weitere perspektivische Ansicht des
Ausfiihrungsbeispiels aus Figur 1 ebenfalls
in der Arbeitskonfiguration,

eine Draufsicht auf ein einzelnes Basisele-
ment des Ausfiihrungsbeispiels aus Figur 1,
eine perspektivische Ansicht des Basisele-
ments aus Figur 7 und

eine weitere perspektivische Ansicht des Ba-
siselements aus Figur 7.

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7
Figur 8

Figur 9

[0039] In den Figuren 1-9 ist ein Ausfiihrungsbeispiel
einer Montagehilfe 1 fiir eine Tilrzarge gezeigt. Konkret
zeigen die Figuren 1-3 unterschiedliche Ansichten der
Montagehilfe 1 in einer Transportkonfiguration, die Figu-
ren 4-6 zeigen unterschiedliche Ansichten der Montage-
hilfe 1 in einer Arbeitskonfiguration und die Figuren 7-9
zeigen schliefllich unterschiedliche Ansichten eine Ba-
siselements 3b, 3c der Montagehilfe 1.

[0040] Die Montagehilfe 1 umfasst insgesamt vier Ba-
siselemente 3a, 3b, 3c, 3d. Jedes Basiselement 3a, 3b,
3c, 3d basiert auf einer Grundplatte 5, auf der jeweils vier
Langsschienen 7a, 7b, 7c, 7d und eine Querschiene 9
angeordnet sind. Alle Langsschienen 7a, 7b, 7c, 7d ver-
laufen parallel zueinander und parallel zu einer Langs-
richtung 11 in einer Arbeitsebene. Die Querschienen 9
erstrecken sich ebenfalls in der Arbeitsebene, allerdings
senkrecht zur Langsrichtung 11 und damit parallel zu
einer Querrichtung 13. Die Langsrichtung 11 und die
Querrichtung 13 sind lediglich in den Figuren 1, 4 und
7 eingezeichnet, die eine Draufsicht auf die Montagehilfe
1 bzw. das Basiselement 3b, 3c zeigen.

[0041] Sowohl die Langsschienen 7a, 7b, 7c, 7d als
auch die Querschienen 9 werden in dem in den Figuren
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel durch U-férmige Profile
gebildet und sind zur Aufnahme von Futterbrettern 15a,
15b bzw. eines Sturzabschnitts 17 eine Tirzarge 19
vorgesehen. Eine beispielhafte Tlrzarge 19 ist in den
Figuren 4-6 gezeigt. Die Breite der U-Profile senkrecht zu
ihrer jeweiligen Erstreckungsrichtung, d. h., im Fall der
Langsschienen 7a, 7b, 7c, 7d senkrecht zur Langsrich-
tung 11 und im Fall der Querschiene 9 senkrecht zur
Querrichtung 13, wurde so gewahlt, dass sie der ge-
wohnlich Dicke der Schmalseite der Futterbretter 15a,
15b bzw. des Sturzabschnitts 17 entspricht bzw. Futter-
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bretter 15a, 15b und Sturzabschnitt 17 in iblichen Ab-
messungen aufnehmen kénnen. Die U-Profile kdnnen
beispielsweise aus einem Metall wie Aluminium gefertigt
sein. Innerhalb des U-Profils kann eine Polsterung aus
einem elastischen Material angeordnet sein, um eine
Beschadigung der Tirzarge 19 durch die metallischen
U-Profile zu vermeiden.

[0042] IndenFiguren 1-3istdie Montagehilfe 1ineiner
Transportkonfiguration gezeigt, in der die vier Basisele-
mente 3a, 3b, 3c, 3d unmittelbar aneinander anliegen.
Die Transportkonfiguration ist daftir vorgesehen, um die
Montagehilfe 1 beispielsweise in einem Fahrzeug zu
transportieren oder auf einer Baustelle bzw. in einem
Gebaude an eine Arbeitsstelle zu tragen. Damit die vier
Basiselemente 3a, 3b, 3c, 3d in Kontakt bleiben und die
Montagehilfe 1 damit in der Transportkonfiguration, kén-
nen Verschlussmittel vorgesehen sein, mit denen die
Basiselemente 3a, 3b, 3c, 3d untereinander verbunden
werden und eine Relativbewegung der Basiselemente
3a, 3b, 3c, 3d zueinander verhindert wird. In den Figuren
sind die Verschlussmittel nicht dargestellt. Als Ver-
schlussmittel kénnen beispielsweise handelsubliche
Spannverschliisse oder Sturmhaken verwendet werden.
[0043] Die Figuren 4-6 zeigen dasselbe Ausfiihrungs-
beispiel. Die Montagehilfe 1 istjedoch zwischenzeitlich in
die Arbeitskonfiguration tiberfiihrt worden, indem die vier
Basiselemente 3a, 3b, 3c, 3d parallel zu oder in der
Arbeitsebene voneinander wegbewegt worden sind. Be-
reits aus dem Vergleich der Figuren 4-6 und 1-3 zeigt sich
unmittelbar, dass die rdumlichen Abmessungen der
Montagehilfe 1 in der Transportkonfiguration sowohl in
der Langsrichtung 11 als auch in der Querrichtung 13
kleiner sind als in der Arbeitskonfiguration. Die Monta-
gehilfe 1 ist somit in der Transportkonfiguration in zwei
Raumrichtungen (der Langsrichtung 11 und der Quer-
richtung 13) kompakter als in der Arbeitskonfiguration
und kann daher leichter transportiert werden.

[0044] In der Arbeitskonfiguration liegen die vier Basi-
selemente 3a, 3b, 3c, 3d nicht weiter unmittelbar an-
einander an, sondern sind sowohl in der Langsrichtung
11 als auch in der Querrichtung 13 voneinander beab-
standet. Der Abstand 18a der Basiselemente 3a, 3c
voneinander in Langsrichtung 11 ist identisch zu dem
Abstand 18b der Basiselemente 3b, 3d in Langsrichtung
11 voneinander. In Querrichtung ist der Abstand 20a der
Basiselemente 3a, 3b voneinander identisch zu dem
Abstand 20b der Basiselemente 3c, 3d voneinander.
[0045] Die Basiselemente 3a, 3b, 3c, 3d sind jedoch so
zueinander positioniert, dass jede Langsschienen 7a,
7b, 7c, 7d fluchtend mit einer Langsschiene 7a, 7b, 7c,
7d eines anderen Basiselements 3a, 3b, 3c, 3d ausge-
richtetist. Beispielsweise bildet die Langsschiene 7a des
ersten Basiselements 3a die Verlangerung der Langs-
schienen 7ades dritten Basiselements 7c. Entsprechend
bildet die Langsschiene 7c des zweiten Basiselements
3b die Verlangerung der Langsschiene 7c des vierten
Basiselemente 3d.

[0046] Die Basiselemente 3a, 3b, 3c, 3d kdnnen somit
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zu einem ersten Paar 21a von Basiselementen 3a, 3c
sowie einem zweiten Paar 21b von Basiselementen 3b,
3d zusammengefasst werden, wobei die Léangsschienen
7a, 7b, 7c, 7d der Paare 21a, 21b jeweils fluchtend zu-
einander ausgerichtet sind und zur Aufnahme eines Fut-
terbretts 15a, 15b dienen. In den Figuren 4-6 ist beispiels-
weise gezeigt, dass in die Langsschienen 7a des ersten
Paars 21a ein erstes Futterbrett 15a der Tlrzarge 19
eingesetzt wurde, wahrend in die Langsschienen 7a des
zweiten Paars 21b ein zweites Futterbrett 15b der Tir-
zarge 19 eingesetzt wurde. Die Langsschienen 7a, 7b,
7c, 7d stutzen die Futterbretter 15a, 15b und richten sie
exakt parallel zur Langsrichtung 11 aus.

[0047] Dariber hinaus ist die Montagehilfe 1 so konfi-
guriert, dass die Langsschienen 7a, 7b, 7c, 7d jeweils
paarweise in einem normierten Abstand positioniert sind,
wenn die Montagehilfe in der Arbeitskonfiguration ist.
Beispielsweise sind die Langsschienen 7d des ersten
Paars 21a von Basiselementen 3a, 3c in einem ersten
normierten Abstand von 570mm von den Langsschienen
7d des zweiten Paars 21b von Basiselementen 3b, 3d
angeordnet, wobei der Abstand sowie die nachfolgenden
Absténde jeweils zwischen den Innenkanten der Langs-
schienen 7a, 7b, 7c, 7d gemessen wurde. Weiterhin wird
der Abstand senkrecht zur Erstreckungsrichtung der
Langsschienen 7a, 7b, 7c¢, 7d und damit senkrecht zur
Langsrichtung 11 gemessen. Entsprechend sind auch
die Langsschienen 7c des ersten Paars 21a von Basi-
selementen 3a, 3c in einem zweiten normierten Abstand
von 695mm von den Langsschienen 7c des zweiten
Paars 21b von Basiselementen 3b, 3d angeordnet, die
Langsschienen 7b des ersten Paars 21a von Basisele-
menten 3a, 3c in einem dritten normierten Abstand von
820mm von den Langsschienen 7b des zweiten Paars
21b von Basiselementen 3b, 3d angeordnet und die
Langsschienen 7a des ersten Paars 21a von Basisele-
menten 3a, 3¢ in einem vierten normierten Abstand von
945mm von den Langsschienen 7a des zweiten Paars
21b von Basiselementen 3b, 3d angeordnet. Die nor-
mierten Abstande sind durch die DIN 18100 vorgegeben,
die in Deutschland die Abmessungen von Turdffnungen
vorgibt.

[0048] Die Futterbretter 15a, 15b werden somit mittels
der Langsschienen 7a, 7b, 7c, 7d nicht nur parallel zur
Langsrichtung 11 ausgerichtet, sondern auf vorteilhafte
Weise auch in einem von vier normierten Absténden
zueinander platziert, um die Turzarge 19 passend zu
der jeweiligen Turéffnung zu montierten.

[0049] Entsprechend zu den Langsschienen 7a, 7b,
7c, 7d sind auch die Querschienen 9 von jeweils zwei
Basiselementen 3a, 3b, 3c, 3din der Arbeitskonfiguration
fluchtend zueinander ausgerichtet, so dass in jeweils
zwei Querschienen 9 ein Sturzabschnitt 17 eingesetzt
werden kann. Mittels der Querschienen 9 wird der Sturz-
abschnitt damit senkrecht zu den Futterbrettern 15a, 15b
ausgerichtet.

[0050] Dabei ist auch vorteilhafte Weise fiir die vier
unterschiedlichen normierten Breiten, die mit der Monta-
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gehilfe 1 aus den Figuren 1-9 montiert werden kénnen,
nur eine Position fir einen Sturzabschnitt 17 notwendig,
da die Langsschienen 7a, 7b, 7c, 7d sich nicht bis zu den
Verbindungsbereichen 23 erstrecken, in denen der
Sturzabschnitt 17 mit den Futterbrettern 15a, 15b ver-
bunden wird. In den Verbindungsbereichen 23 ist zudem
eine Aussparung 25 in die Grundplatten 5 der Basisele-
mente 3a, 3b, 3¢, 3d eingebracht worden. Die Ausspa-
rungen 25 ermdglichen auf vorteilhafte Weise, die Ver-
bindung zwischen den Futterbrettern 15a, 15b und den
Sturzabschnitten 17 aus unterschiedlichen Richtungen
und insbesondere von unten einzusehen.

[0051] Dies gilt insbesondere dann, wenn die Monta-
gehilfe 1 auf Arbeitsbdcken gelagert wird. Die Montage-
hilfe 1 kann beispielsweise in der Arbeitskonfiguration mit
den Grundplatten 5 der Basiselemente 3a, 3b, 3c, 3d auf
den Arbeitsbdcken abgelegt werden, was der die Zarge
montierenden Person zusatzlich ermdglicht, den Zusam-
menbau in einer riickenschonenden Arbeitshéhe vorzu-
nehmen.

[0052] In dem Ausfiihrungsbeispiel in den Figuren 1
bis 9istzudem vorgesehen, dass jedes Basiselement 3a,
3b, 3c, 3d Uber eine Querschiene 9 verfugt. Dadurch
kann die Montagehilfe 1 in zwei verschiedenen Orientie-
rungen verwendet werden.

[0053] Insbesondere die Figuren 3, 6 und 9 zeigen
zudem eine Anordnung von Flhrungsschienen 27a,
27b, die die mogliche Bewegung der Basiselemente
3a, 3b, 3c, 3d zueinander auf Verschiebungen in der
Arbeitsebene und auch den maximalen Abstand der
Basiselemente 3a, 3b, 3c, 3d zueinander begrenzen.
Die FUhrungsschienen 27a, 27b sind Teleskopschienen
aus Rohren mit rechteckigem Querschnitt und auf einer
Oberflache 31 der Grundplatten 5 der Basiselemente
angeordnet, die von einer Oberflache 33 wegweist, auf
der die Langs- und Querschienen 7a, 7b, 7c, 7d, 9 an-
geordnet sind.

[0054] Anjedem Basiselement 3a, 3b, 3c, 3d sind zwei
FlUhrungsschienen 27a, 27b befestigt, wobei sich jeweils
eine Flhrungsschiene 27a parallel zur Langsrichtung 11
und eine Fuhrungsschiene 27b parallel zur Querrichtung
13 erstreckt. Die Flhrungsschienen 27a, 27b sind durch
ebenfalls rechteckige Verbindungsrohre 29 miteinander
verbunden. Die Fuhrungsschienen 27a, 27b begrenzen
den maximalen Abstand, in dem die Basiselemente 3a,
3b, 3c, 3d voneinander positioniert werden kdnnen, und
geben damit die Arbeitskonfiguration vor. Zudem sorgen
die Fihrungsschienen 27a, 27b dafir, dass die Langs-
und Querschienen 7a, 7b, 7c, 7d, 9 aufeinander ausge-
richtet und auch in einem normierten Abstand voneinan-
der positioniert sind.

Bezugszeichenliste

[0055]
1 Montagehilfe
3a, 3b, 3c, 3d  Basiselement
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5 Grundplatte

7a,7b,7c, 7d  Langsschiene

9 Querschiene

11 Langsrichtung

13 Querrichtung

15a, 15b Futterbrett

17 Sturzabschnitt

18a, 18b Abstdnde der Basiselemente in
Langsrichtung

19 Tiarzarge

20a, 20b Abstande der Basiselemente in Quer-
richtung

21a, 21b Paar von Basiselementen

23 Verbindungsbereich

25 Aussparung

27a, 27b FUhrungsschienen

29 Verbindungsrohr

31 Oberflache

33 Oberflache

Patentanspriiche

Montagehilfe (1) zum Zusammenbau einer Turzarge
(19), wobei die Montagehilfe (1) vier Basiselemente
(3a, 3b, 3c, 3d) umfasst,

wobei jedes Basiselement (3a, 3b, 3c, 3d) min-
destens zwei parallel zueinander verlaufende
Langsschienen (7a, 7b, 7c, 7d) zur Aufnahme
eines Futterbretts (15a, 15b) einer Tirzarge (19)
umfasst,

wobei zumindest zwei der vier Basiselemente
(3a, 3b, 3c, 3d) eine Querschiene (9) zur Auf-
nahme eines Sturzabschnitts (17) einer Turzar-
ge (19) umfassen,

wobei die Basiselemente (3a, 3b, 3c, 3d) relativ
zueinander bewegt werden kdnnen, um die
Montagehilfe (1) von einer Transportkonfigura-
tion in eine Arbeitskonfiguration und von der
Arbeitskonfiguration in die Transportkonfigura-
tion zu Uberfuhren,

wobei die Montagehilfe (1) in der Transportkon-
figuration in zumindest einer Raumrichtung klei-
nere rdumliche Abmessungen aufweist als in
der Arbeitskonfiguration, und

wobei in der Arbeitskonfiguration die Basisele-
mente (3a, 3b, 3c, 3d) so positioniert sind, dass
die Langsschienen (7a, 7b, 7c, 7d) aller Basi-
selemente (3a, 3b, 3¢, 3d)in einer Arbeitsebene
und parallel zu einer Langsrichtung (11) verlau-
fen, dass die Langsschienen (7a, 7b, 7c, 7d)
eines ersten Paars von Basiselementen (3a, 3b,
3c, 3d) zueinander fluchtend ausgerichtet sind,
um ein erstes Futterbrett (15a, 15b) einer Tir-
zarge (19) aufzunehmen, dass die Langsschie-
nen (7a, 7b, 7c, 7d) eines zweiten Paars von
Basiselementen (3a, 3b, 3c, 3d) zueinander
fluchtend ausgerichtet sind, um ein zweites Fut-
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terbrett (15a, 15b) einer Turzarge (19) aufzu-
nehmen, dass ein Abstand zwischen jeweils
zwei Langsschienen (7a, 7b, 7c, 7d) des ersten
Paars von Basiselementen (3a, 3b, 3c, 3d) und
zweilangsschienen (7a, 7b, 7c, 7d) des zweiten
Paars von Basiselementen (3a, 3b, 3c, 3d)
senkrecht zu Langsrichtung (11) einem normier-
ten Abstand entspricht und dass die Querschie-
ne (9) eines Basiselements (3a, 3b, 3c, 3d) des
ersten Paars von Basiselementen (3a, 3b, 3c,
3d) fluchtend zu der Querschiene (9) eines Ba-
siselements (3a, 3b, 3c, 3d) des zweiten Paars
von Basiselementen (3a, 3b, 3c, 3d) ausgerich-
tet ist.

Montagehilfe (1) nach Anspruch 1, wobei auf jedem
der Basiselemente (3a, 3b, 3c, 3d) vier parallel zu-
einander verlaufende Langsschienen (7a, 7b, 7c,
7d) zur Aufnahme von Futterbrettern (15a, 15b)
von Tirzargen (19) so angeordnet sind, dass in
der Arbeitskonfiguration zwischen den Langsschie-
nen (7a, 7b, 7c, 7d) des ersten Paares von Basise-
lementen (3a, 3b, 3c, 3d) und den Langsschienen
(7a, 7b, 7c, 7d) des zweiten Paares von Basisele-
menten (3a, 3b, 3c, 3d) vier unterschiedliche nor-
mierte Abstande ausgebildet werden.

Montagehilfe (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei die Montagehilfe (1) so konfigu-
riert ist, dass die Montagehilfe (1) ausschlieRlich
durch Translationsbewegungen der Basiselemente
(3a, 3b, 3c, 3d) von der Transportkonfiguration in die
Arbeitskonfiguration und von der Arbeitskonfigura-
tion in die Transportkonfiguration tberfiihrt werden
kann.

Montagehilfe (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei die Basiselemente (3a, 3b, 3c, 3d)
Uber FUhrungsschienen derart miteinander verbun-
den sind, dass die Basiselemente (3a, 3b, 3c, 3d)
parallel zu der Arbeitsebene relativ zueinander ver-
schoben werden kénnen, um die Montagehilfe (1)
von der Transportkonfiguration in die Arbeitskonfi-
guration und von der Arbeitskonfiguration in die
Transportkonfiguration zu tberfiihren.

Montagehilfe (1) nach Anspruch 4, wobei die Fih-
rungsschienen (27a, 27b) eine Position der Basise-
lemente (3a, 3b, 3c, 3d) relativ zueinander derart
begrenzen, dass bei einem maximalen Abstand der
Basiselemente (3a, 3b, 3c, 3d) voneinander die
Montagehilfe (1) in der Arbeitskonfiguration ist und
dass bei einem minimalen Abstand der Basisele-
mente (3a, 3b, 3¢, 3d) voneinander die Montagehilfe
(1) in der Transportkonfiguration ist.

Montagehilfe (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei jedes Basiselement (3a, 3b, 3c,
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3d) eine Grundplatte (5) aufweist, auf der die Langs-
schienen (7a, 7b, 7c, 7d) und, soweit vorhanden,
Querschienen (9) angeordnet sind.

Montagehilfe (1) nach Anspruch 4 oder 5 und nach
Anspruch 6, wobei die Langsschienen (7a, 7b, 7c,
7d)und, soweit vorhanden, die Querschienen (9) auf
einer ersten Oberflache der Grundplatte (5) ange-
ordnet sind, und die FUhrungsschienen (27a, 27b)
auf einer zweiten Oberflache der Grundplatte (5)
angeordnet sind, die der ersten Oberflache gegenu-
berliegt.

Montagehilfe (1) nach Anspruch 6 oder 7, wobei die
Grundplatten der Basiselemente, die eine Quer-
schiene (9) aufweisen, eine Aussparung in dem Be-
reich aufweisen, in dem eine Erstreckungsrichtung
der Querschiene (9) des Basiselements (3a, 3b, 3c,
3d) die Erstreckungsrichtungen der zwei oder mehr
Langsschienen (7a, 7b, 7c, 7d) des Basiselements
(3a, 3b, 3c, 3d) schneidet.

Montagehilfe (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei jedes der vier Basiselemente (3a,
3b, 3c, 3d) eine Querschiene (9) aufweist, und wobei
die Querschiene (9) eines Basiselements (3a, 3b,
3c, 3d) des ersten Paars von Basiselementen (3a,
3b, 3c, 3d) jeweils fluchtend zu der Querschiene (9)
eines Basiselements (3a, 3b, 3c, 3d) des zweiten
Paars von Basiselementen (3a, 3b, 3c, 3d) ausge-
richtet ist.

Montagehilfe (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei die vier Basiselemente (3a, 3b,
3c, 3d) identisch aufgebaut sind.
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